VAlzom

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996

CIF ROB529679
Capital social: 6.706.000 lei

Digitally signed by Turcan Denis
Date: 2020.09.16 16:02:14 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

ANEXA 9

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR

Data: [ 09-09-2020]
Ref.Licitatie: [Constructia retelelor de alimentare cu apa din s.Sirma r-nul Leova

(reproiectare); Constructia retelelor de alimentare cu apa din s.Tochile-Raducani r-nul
Leova (reproiectare)]

Catre: [Agentia de Dezvoltare Regionala Sud]

Noi SC Valrom Industrie SRL reprezentati legal prin lurie Zavedia in calitate de Director Export,
avand facilitatile de productie in Bdul Preciziei nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania, ca
producatori ai [TEVILOR PEHD PE100RC TRIPLUSTRAT; CAMINELOR PENTRU
APOMETRU], Tmputernicim pe [Valdcongrup SRL] cu sediul in [R.M. mun. Chiginau, sec.
Ciocana, str. Uzinelor, 171/2] sa depuna o oferta completa al carei scop este furnizarea
urmatoarelor produse, al caror producatori suntem: [TEVILOR PEHD PE100RC TRIPLUSTRAT
PN10 SDR17; CAMIN BRANSAMENT TERMOIZOLAT COMPLET ECHIPAT D.550MM, fitinguri
PEHD]. De asemenea suntem de acord ca [,Valdcongrup”] sa prezinte la prezenta licitatie
documentatia tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice

si sa puna in opera produsele mentionate mai sus.

Semnat de: [IURIE ZAVEDIA]
in calitate de: [Director Export]
Semnatura: [/, | [ l
Stampila:
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SR EN ISO/CEI 17021-1:2015

CERITFICAT DE ACREDITARE
SM 204

Cc E R T I F I C€ A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziel, nr. 28, sector 6, Bucuresti
pentru urmdtoarele activitdti/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termaplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retefe de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitdtiy/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare i
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintaing&

7R
sistem de managementul calitatii o
conform conditiilor din standardul

— If}Net - Valabilitatea certificatului este conditionata de
R e efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: &3

T ATy, TR TR

nr. certificat/ certificate registration no. 8172

data initiald a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010
data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019

data ultimei actualizari/ last update -

valabil péna la/ valid until 26 neiembrie 2022 (cu canditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucurest! wavw.srac.ro

Director
Ing. Mihaela Cristea
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:
VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuregti
for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
Jor water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. ILifov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Quadlity Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 9001 : 2015

Issued on: 2019-12-19

Firstissued on: 2010-11 - 29
Sfor the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 8172

f > U FAC

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager

w5

IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italys

CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany/;
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO ok

IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAJL/fealf
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México Sl Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS Interni

3QS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgiuri

IQNet is represented in the USA by: AKNOR Certification, CISQ, QS How,and

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and sha)l noy®e
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate, Updated infafins
certification,com
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SR EN ISC/ACED 17021-1:2015
CERTTFICAT DEACREDITARE
SM 004

Cc E R T I F I € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications nefworks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. lifov

pentru urmdftoarele activitdti/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade

ca are implementat si mentine un

sistem de management al sanitatii  occupational health and safety

i securitatii ocupationale management system _,
confarm conditiilor din referentialul which fulfils the requiw &\l

SR OHSAS 18001:2008 (BS OH:

o I.Net = Valabilitatea certificatului este conditionatd de
R efectuarea supravegherilor anuale pina la data de: e 2020 | 2021
nr. certificat/ certificate registration no. 3298 s 7ah :
data initiald a certificarii/ initial certification date 12 decembrie 2014 Director General
data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019 ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -
valabil pana 1a/ valid until 31 martie 2021 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro



Olguta
New Stamp_4


B PER Se T S o

o
R atel 18

x5
**I*f

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucturesti

for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acguisition, sale of related systems and equipment
Jor water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Lifov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Occupational Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

OHSAS 18001 : 2007

Issued on: 2019-12-19

First issued on: 2014 - 12 - 12
Jor the validity date, please refer to the original certificate” issued by SRAC

Registration Number: RO - 3298

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager

Neun®

IQNet Partners™™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy /5
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany F¢
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Co ﬂ
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Irgisngd:
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México Sl Israel SI1Q Siovenia SIRIM QAS Intermatiofia e
5Q8 Switzeriand SRAC Romanie TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium RSN
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DOS Holdin AL S

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall nf{t biSed as a stand-aldQg
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate, Updated information is available under W
certification.com
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SREN ISO/CEI 17021-1.2013
CERITFICAT DEACREDITARE
SM 004

SR

c E R T I F 1 € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, infectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 157, Pantelimon, jud. ilfov

pentru urmadtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteauad de apd, canalizare, telecomunicatil s sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade

¢a are implementat si mentine un which has implemented and maintai
sistem de management de mediu  environmental management systga
conform conditiifor din standardul ~ which fulfils the requirements of thé

SR EN ISO 14001:2015 (ISO 1

= [:iNet — Valabilitatea certificatului este conditionat de

e efectuarea supravegherilor anuale pana la data de; S
nr. certificat/ certificate registration no. 3305
data inifiald a certificarii/ initia) certification date 29 noiembrie 2010
data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update - SRR T T
valabil pand la/ valid untitl 26 noiembrie 2022 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization.:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucturesti

Jor the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
Jfor water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Environmental Management System
which fulfils the requirements of the following standard:
ISO 14001 : 2015
Issued on: 2019-12-19
First issued on: 2010-11 - 29

Sor the validity date, please refer to the original certificate” issued by S8RAC

Registration Number: RO - 3305

—— i I§' :‘-’= ‘_ % >
o CAC
Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager

[QNet Pariners™;:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Rtaly
CQC Ching CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatin DQS Holding GmbH Germany

FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO
IRAM Argentina JQA Jopan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI J
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS Internati

5Q8S Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NS

£2 ’.:
[Ehae
=

’_—-———-“"——l
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated infom

certification.com
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creditat pentna
ERTIFICARE

CERTIFICAT \1

VALABIL DOAR —
CU CONDITIA CERTZIN D’ "~
VIZARII ANUALE L Ensmnm A

CERTIFICAT

CERTIND

Confirma faptul ca sistemul de management al

s VALROM INDUSTRIE SRL

cu sediu social in: Bucuresti, strada Preciziei, nr. 28, sector 6
locatie secundard: Pantelimon, strada Biruintei, nr. 151, judetul lifov

este conform cu cerintele:

SR ENISO 50001:2019/ 1SO 50001:2018

avand domeniul de certificare:

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate,
strunjite din materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme
si echipamente conexe penfru refele de apa, gaz, canalizare, telecomunicatii,
instalafii fermice si sanitare,

de apa, canalizare, telecomunicatii si sanitare.

- domeniul de cerfificare cont

Certificat nr.: 20275 En

Certificare curenta: 14.05.2020

Data expirdrii ciclului de certificare: 13.05.2023 cu condifia viziri g
Recertificareq trebuie finalizatd pdnd la data expirdrii ciclului de certificare

& B

Organismul de certificare Ti rezerva dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul cedHfCaT dacs
la auditurile de supraveghere se constata ca nu au fost menfinute conditiile de la data certificarii |an|aIe

CERTIND SA - ORGANISM DE CERTIFICARE
Palatul UGIR-1903, Str. George Enescu 27-29, Sector 1, Bucuresfi

Detalii privénii veridicitatea acestui certificat pot fi obfinute la CERTIND SA: telefon: 021.313.36.51; e-mail: office@certind.ro

Falsificarea acestui document se pedepseste conform legii.
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Anexa la certificatul nr. 20275 En din 14.05.2020

Tipul

. Activitati desfasurate
locatiei

Locatia

Proiectare, fabricare si comercializare,
service produse extrudate, injectate,
sudate, strunjite din materiale

Bucuresti, strada termoplastice. Fabricare, achizitie,

Preciziei nr. 28, SEDIUL SOCIAL comercializare de sisteme si
sector 6 echipamente conexe pentru retele de

apa, gaz, canalizare, telecomunicatii,
instalatii termice si sanitare.

Fabricare si comercializare produse
rotoformate din materiale termoplastice.
LOCATIE Fabricare si comercializare de
SECUNDARA echipamente conexe pentru reteaua de
apa, canalizare, telecomunicatii si
sanitare.

Pantelimon, strada
Biruintei, nr. 151,
judetul lifov

Aceasta anexa este valabila numai insotita de Certificatul de Conformitate CERTIND Nr. 20275 E
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Valrom Industrie SRL

Bd. Precizie nr. 28, sector B,

cod 062204, Bucurest

Tel: +4 021317 38 00,

Fau: + 4 037 280 04 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

IN ATENTIA TUTUROR CELOR INTERESATI

DECLARATIE

Prin prezenta, S.C. Valrom Industrie SRL cu sediul in B-dul Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti,
Romania declaram prin prezenta ca detinem propriul laborator de incercari pentru testarea
produselor fabricate si pentru testarea materiei prime utilizate in procesul de productie.

Semnat de: Catalin Coraci
Tn calitate de: Director General

Semnatura; P

Stampila: \ N

.J",";? .«‘; f” I ‘.':'i. Q s!t 1 '; \,I
"Vhal N L] |
INGUSTRIE )

SRl
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CEFTIFICAT OEACREDITARE
En0m

c E R T 1 F I € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

HIDROSERV S.R.L.

Sediul social: 5tr. 8 Martie, nr. 5, Brasoy, jud. Brasov

Sediul de lwerw: Str. Nicolae jorga, nr. 33, Comuna Tunari, jud. ilfov

pentru urmdtoearele activitati/
for the following fields of activities

Productia. de rezervoare metalice pentru stocare apd potabild, qod uzetd, cod pluviala $1 opd pentru

incendiu si comercializoren echipamentelor pentry alimentari cu-apd

Sroduction of metal tanks for the storage of drinking woter, wastewater, rainwater and water far
fire and the sole of water suppllc eguipmeant

ca are implementat 5i mentine un
sistem de managementul calitatii quality management syste
conform conditilar din standardul which fulfils the requirements)

SR EN I1SO 9001:2015 (1SO 9%

Valabiltates certificatulul gste condifionata de =
efactuarea supravegherilor anuate pina fa data de =

# . 10 LL
ciration no. 12128 -
itial certification date 15 iuli 2020 Director General

Ing. Mihaela Cristea

ntil 14 julie 2023 {ou conditia vizérii anuale)
Str Vasile Parvan N 14, Sector 1, Bucurest: www.sracrd
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CETIFICARE

SR N MEO0CED Lm21-12005

CETIFICAT DEACFENITARE
jeat it

c E R T 1 F I € A T

srac certificd organizatia/ certifies the organisation

HIDROSERV S.R.L.

Sediul socigl; Str. 8 Martie, nr, 5, Brosov, jud. Brasoy

Sediwl de lucru: 5tr. Nicolae larga, nr 33, Comuna Tunari, jud. lifov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Productia: de rezervoare metalice peniru stocare apd potabil@, epd uzatd, opd pluviald 51 apd pentril
incendiu st comercializarea echipamentelor pentru alimentdri cu apg

cd arg implementat si manting un
sistemn de management de mediu
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (ISO 14001:2015)

| or- | 07- |
|2l}2'| o 2022

nr--=rt|.|- trati o %

data | initial certification date full 2 Director General

data ret issuing date - lng Mihaela Cristea

data ull i

valabil pana

SRAC CERT SRL 5t
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MINISTERUL. DEZVOLTARII REGIONALE SI ADMINISTRATIEI PUBLICE

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

TORIISUGT) 1l

REZERVOARE METALICE PENTRU STOCAREA APEI
RESERVOIRS METALLIQUES POUR LE STOCKAGE DE L'EAU
METALLIC TANKS FOR WATER STORAGE
METALISCHTANK FUR WASSERNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: S.C. HIDROSERV S.R.L. - Punct de lucru
Str. Nicolae lorga, nr. 33, comuna Tunari, judet Iifov
ROMANIA
tel/fax: 0040/21-2235104

TITULAR S8.C. ECOTRAT GRUP S.R.L.

. AGREMENT Str. 8 Martie, nr 5, Brasov, judet Brasov, ROMANIA
TEHNIC: tel/fax: 0040/021-2235104
ELABORATOR = INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STT 3
AGREMENT ‘Bd. Pache Protopopescu, nr. 66, sector 2, Bucurgdsif
TEHNIC: ROMANIA A

- tel/fax: 0040/21-2521157



Olguta
New Stamp_4


CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05, Produse, procedee si echipamente peniri instalatiile de incdlziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, guze, electrice, aferente constructiilor” din cadriul Institutului
European peniru Stiinge Termice din Bucuresti, analizdnd documeniatia de solicitare de modificare
(completarea gamel ‘de produse) si de prelungire a agrementulyi tehnic 017-05/2767-2017
prezentatd de SC HIDROSERV SRL din Brasov si inregistratd cu wr. 190517 din daia de
17.05.2019, referitoare la produsele ,,Rezervoare metalice pentru stocarea apei’’ realizale de SC
HIDROSERV SRL — Punct de lucru - comuna Tunari, judef Ilfov, elaboreazi prezentul Agrement
Tehmic nr. 017-05/3143-2019, in conformilate cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de utilizare 19-2015 ,, Normativ peniru proiectareq, execufia §i exploatarea instalajiilor
sanitare aferente cladivilor » NP 133-2013 ,Normativ privind proiectareq, gxecularea §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu apé si canalizare a localitdgilor”, AC-1998 ,,Ghid de
proiectare §i execufie a refelelor si instalagiilor exterioare de alimentare cu apd §i canalizare. Mapa
projectantului”, P 118-1999 ,,Normativ de sigurantd la foc a consiructiilor”, P 11 8/2-2013
. Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor. Partea II — Instalafii de stingere”, C
300-1994 ,, Normativ de prevenire a incendiilor pe durata execuldrii lucrérilor de constructii §i
instalatii aferente acestora’’, certificatele de calitate emise de IBA (Institutul National de
Cercetare-Dezvoltare periru Bioresurse Alimentare) din Romdnia, verificarile ,,in situ’’ efectuate
impreund cu specialigtii Institutului Euvopean pentry Stiinfe Termice din Bucuresii 5i cu
recomanddrile beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.4 Descrierea succinta I) cilindrice;
il} rectangulare.
Rezervoarele metalice realizate de
firma S.C. HIDROSERV S.R.L. — Punct de
lucru din Roméania se monteazd suprateran I) Rezervoarele cilindrice sunt reali-
si sunt destinate stocarii apei de uz menajer  zate (functie de materialul din care este
(inclusiv potabild), pentru combaterea incen- executats carcasa) in 3 familii:
diilor, a apei pluviale sau a apelor uzate. I.A) din otel zincat;
i.B) din ofel inox;
Forma rezervoarelor este cilindrica  1.C) din otel vitrificat.
5au rectangulara, ele fiind montate si fixate '
_ cu bare gi buloane de fundatia din beton. 1.A) Rezervoarele din otel galva-
PO ; nizaf sunt produse din panouri din otel zin-
naltimea rezervorului, ranforsarile,  cat imbinarea panourilor se realizeaza cu
‘fundatia, legaturile la fundatie sunt calculate suruburi @ 12 mm la locul de montaj.
la presiune atmosfericd (cu legatura cu at-
mosfera) si sunt luate T caleul riscul Model de rezervor din ofel zincat
seismic si incArcarile date de zaépada si de
viteza vantului.

Fundatia pe care se ageaza rezervo-
rul va fi realizaté din beton sau beton armat.

-

i o Rezew’oareie sunt _rea!
PEgR or_rria._constr‘u_ctiWi’,.
V01Y-05/3143-2019" £~

irx 2din 13
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in functie de modul de reaiizare re-
zervoarele din otel zincat se produc in 2
varinate: _
LA.1) cu membrana interioarad:

LA2) cu etansarea intte placi cu mastic

siliconic sau poliuretanic (functie de lichid).

LA.1) Rezervorul cu membrand interioara
este compus din e!ememele urmatoare;

a) carcasd metalicd, din panouri de otel zin-
cat avand dimensiunile de 2.550 x1.250
mm $i grosimi intre 2 < 8 mm;_

b) intdrituri (ranforsari) exterioare tjp cornier,
din ofel zincat, inox sau aluminiu; -

c) memf;rana din PVC plastifiat ranforsaté
(tip geomembrand), din BUTYL sau din
EPDM pentru stocarea apei;

d) geofextil, pentru protec%na membranei;

‘) capac, din panouri sandwich, otel zincat,
aluminiu, ofel inox sau liner (functie de cali-
tatea apei stocate si ceermta beneficiarului),
cu sau fard izolatie (funcpe de solicitériie

_beneficiarilor), montat pe grmzz din otel zin-
cat; ;

f) fermoizolatie, din piém de aohs‘aren ex-
pandat sau vaié mineral cu o grosime mi-
nima de 50 mm (ageZata Intre membrana si
carcasa metalicad); .

g) echipament standard.
- scara de acces la capac;
- gura de vizitare;
- racord de ventzia’ge;.
- racord preaplin;
- racord de umplere;
- racord de alimentare a retelei;
- racord de golire;
h) rezistente electrice, pentru incalzirea apei
contra Tnghetului (la cerere);

i) racorduri pentru legdturi suplimentare intre

2rezervoare sau cy alte echipamente (la ce-
rare).

Membranele din PVC plastifiat ran-
forsat, BUTYL sau EPDM pentru stocarea
apei sunt produse in trei variante {pentru ap3
potabild, stingerea incendiilor sau apa uza-
td) avand Avizele Sanitare pentru aceste
utilizari. Membranele din PVC plastifiat ran-

téri suplimentare de intindere sau indoire
(cutare) Au o rezistentd la rupere de 4000
Niem? si pot fi utilizate Tn domeniul de
temperaturi de pana la +70°C.

1.A.2) Rezervorul cu etansare intre placi cu
mastic siliconic sau poliuretanic este com-
pus din elementele urmatoare: _

a) carcasad metalicd, din panouri din ofel zin-
cat avénd dimensiunile de 2.553x1.253 mm
sau 2.200x4.253 mm si grosimi Tnfre 2 + 8
mm;

b} intarituri (ranforsari) exterioare, tip corni-
er, din otel zincat, inox sau aluminiu;

¢} capae, din panouri sandwich, otel zincat,
aluminiu, otel inox sau liner {functie de cali-

. tatea apei stocate si cerinta beneficiarului),

cu sau fard izolatie (functle de solicitarile
beneficiaril for), montat pe. gr;n21 dm otel zin-
cal;
d) ermo:ze!ay din- piac: de po listiren ex-
pandat sau vati minerald cu o grosime mi-
nima de 50 mm, montata pe exteriorul re-
zervorului gi prcts;;ata la. exterior cu tabid
cutatd din ofel zincat sau aluminiu dupa
montaj: (functze de solicitarile beneﬁman!or}
e} echipament standard.

- scard de acces la capac;

- gura de vizitare;

- racord de ventilatie;

- racord preaplin;

- racord de umplere;

- racord de alimentare a retelej;

- racord de golire.
f) rezistente electrice, pentru incilzirea apel
contra inghetului (la cerere);
) racorduri pentru leqdturi suplimentare n-
tre 2 rezervoare sau cu alte echipamente (la
cerera)

In functie de locul de montaj si de
solicitdrile pnvmd volumul de apd necesar
se pot executa rezervoare din otel zincat cu
dimensiunile: _ \

- diametre cuprinse intre 2,34 m si 40,56 m;
- Tnéllimi cuprinse ntre 1,25 m si 14,45 m.

Se obt*n astfei aapacs*atl de stocar@

forsat, QUTYL,, sau EPDI\@ sunt executate_ia P
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18.000 m°,

Masticul de etansare utilizat este tip
siliconic sau poliuretanic avand caracteris-
ticile de rezistentd mecanicy necesare
(functie de volumul rezervorului) si de
compatibilitate cu lichidele stocate (inclusiv
pentru apa potabild).

.B} Rezervoarele din ofel inox sunt
produse din panouri de otel inox {(inox de
tipul AISI 304, AiS] 304L, AISI 316 sau
AlSI 316L ~ functie de cerere) cu grosimi
intre 2+ 8 mm. Imbinarea se reafizeazs cu
suruburi @ 12 mm Ia locul de montaj.

Model dere ervor din otel inox

~ In functie de moduf de realizare a
acestora rezervoarele din otel inox se pro-
duc In 2 varinate: '

1.B.1) cu membrana interioara;
I.B.2) cu etansarea intre placi cu mastic
‘sificonic say poliuretanic (functie de lichid).

1.B.1) Rezervorul cy membrand interioar
. este compus din elementele urmétoare:
a8} carcassd metalicd, din panouri de otel
inox avand dimensiunile de 2.550x1.250
mm si grosimi intre 2 + 8 mm;
b) Intarituri (ranfo rséri) exterioare, tip cornier,
din otel inox, ofel zincat sau aluminiu;
¢) membrand, din PVC plastifiat ranforsats
(i geomembrana), din BUTYL sau din
EPDM pentru stocarea apej;
d) geotextil, pentru protectia membranei:
e} capac, din panouri sandwich, otel zincat,
aluminiu, otel inox sau liner (functie de cali-
_tatea apei stocate si cerinta beneficiarului),
eRsau fary izolatie (functie de solicitarile
NON-05/3143-2019

beneficiarilor), montat pe grinzi din otel zin-
cat;
f} termoizolatie, din placi de polistiren ex-
pandat sau vatd minerald cu o grosime mi-
nim& de 50 mm (asezata intre membrans si
carcasa metalics);
9) echipament standard:

- scara de acces la capac;

- gura de vizitare:

- racord de ventilatie:

- racord preaplin:

- racord de umplere;

- racord de alimeniare a retelei;

- racord de golire:
h) rezistente efectrice, pentru Incéizirea apei
contra Tnghetului (la cerere): _
i} racorduri pentru legaturi suplimentare intre
2 rezervoare sau cu alte echipamente (la ce-
rere),

Membranele din PVC plastifiat ran-
forsat, BUTYL sau EPDM pentru stocarea
apei sunt produse in trei variante (pentru
apa potabils, stingerea incendiilor sau apéa
uzaté) avand Avizele Sanitare pentru aceste
utilizari. Membranele din PVC plastifiat ran-
forsat, BUTYL sau EPDM sunt executate la
comanda pentru dimensiunile fiscarui rezer-
vor in parte, astfel incat s3 ny apara soligi-
tari suplimentare de intindere sau indoire
(cutare). Au o rezistenta la rupere de 4000
Niem? si pot fi utilizate in domeniul de
temperaturi de pana Ia +70°C.

1.B.2) Rezervorul cu efansare intre pléci cu
mastic siliconic sau poliuretanic este com-
pus din elementele urmatoare-

a) carcasé metalics, din panouri de otel
inox avand dimensiunile de 2.553x1.253
mm sau 2.200x1.253 mm si grosimi intre 2
+8 mm;

b) intaritur {ranfors&ri} exterioare, tip corni-
er, din otel inox, otel zineat say aluminiu:

¢) capac, din panouri sandwich, otel zincat,
aluminiu, otel inox say liner (functie de cali-
tatea apei stocate $i cerinta beneficiarului,
CU sau fara izolatie (functig g !
beneficiarilor), montat pe gibs
cat;

d) fermoizolatie, din plg Ws

pandat sau vatd minet

Gy


Olguta
New Stamp_4


nima de 50 mm, montatd pe exteriorul re-
zervorului si protejata la exterior cu tabla
cutata din otel zincat sau aluminiu dups
montaj (functie de solicitarile beneficiarilor);
) echipament standard:

- scard de acces la capac;

- gura de vizitare;

- rgcord de ventilatie;

- racord preaplin;

- racord de umplere;

- racord de alimentare a retelei;

~ racord de golire. 2
f) rezistente electrice, pentru incilzirea apei
contra Inghetului (la cerere);
9) racorduri pentru legéturi suplimentare in-
tre 2 rezervoare sau cu alte echipamernite (Ia
cerere),

In functie de locul de montaj si de
solicitérile privind volumul de ap3 necesar
se pot execuia rezervoare metalice cu di-
mensiunile: _

- diametre cuprinse intre 2,34 msi40,56 m;
- inaltimi cuprinse intre 1,25 m si 14,45 m.

Se obtin astfel capacititi de stocare
a apei cuprinse intre 5 m® si 18.000 m®. La
solicitérile beneficiarilor se pot proiecta si
executa rezervoare cu volume mai mari de
18.000 m®,

Masticul de etansare utilizat este tip
siliconic sau poliuretanic avand caracteris-
ticle de rezistents mecanica necesare (func-

. lie de volumul rezervorului) si de compati-
bilitate cu lichidele stocate (inciusiv pentru
apa potabild).

4 L.C) Rezervoarele din otel vitrificat
. 'sunt produse din panouri din tabld de ofel
vitrificat cu grosimi intre 2 + 8 mm avand
dimensiunile:
- pentru panou Tnireg 1.480/2.755 mm sau
1.480/2.820 mm;
- pentru jumatati de panou 730/2.755 mm,
- 730/2,820 mm si 1.480/1.346 mm.

zervoruluiy se obtine prin utilizg
tic siliconic sau poliuretanic (fu

AT 017-05/3143-2019——e—

Ciy

dul stocat).

Model de rezervor din otel vitrificat in curs

de termoizolare

Vitrificarea se face in 4 culori de baza
(alb, verde, maro si albastru) in 24 nuante.

Parfile componente ale rezervorului

sunt:
a) carcasé, din otel vitrificat;
b) confravéntuiri, (inele de ranforsare) exte-
rioare, tip cornier, din otel zincat sau alu-
miniu;
¢) capac, din panouri sandwich, otel zincat,
otel vitrificat sau aluminiu (in functie de cali-
tatea apei stocate si cerinta beneficiaruluf),
cu sau fara izolatie termica (functie de soli-
citarile beneficiarilor) montat pe grinzi din
otel zincat;
d) fermoizolatie, pentru carcasa, din pldci de
polistiren expandat sau vatd minerald cu o
grosime minima de 50 mm (protejatd Ia
exterior cu tabla cutatsd, dupa monta));
e) echipament standard:

- §cara de acces la capac;

- guré de vizitare;

- racord ventilatie;

- racord preaplin;

- racord de umplere;

- racord de alimentare a retelei;

~ racord de golire;
f} rezistente electrice, pentru inclzirea apsi
contra inghetului (la cerere);

g) racorduri pentru legdturi suplimentare in-

“Nre 2 rezervoare sau cu alte echipamente (la
msGerers). :
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solicitarile privind velumul rezervorului si de
tipul apei stocate se pot executa rezervoare
metalice cu dimensiunile:

- diametre euprinse intre 2,04 + 41,88 m:

- Inaltimi cuprinse Intre 1,48 + 17,76 m.

Se d’b’gfr_}fA___a_"stfé_i-f_CQpaé_itéti de stocare
intre § + 10.025 m’. La solicitarile bene.
ficiarilor se pot prolecta si executa rezer-

voare cu volume mai mari de 10.025 m?.

Masticul de etansare utilizat este tip

siliconic séi'q'_'_'p'p!iwetanic'-}'-_av;_ét_ﬂd caracteris-
ticile de rezistenty ‘mecanicd necesare
(functie de volumul rezervorului) $i de com-
patibilitate cu lichidele stocate (inclusiv pen-
tru apd potabila),

. La cererea beneficiarilor rezervoryl
poate fi livrat $i cu membrana {croitd pe
dimensiunile rezervorului) montatd in inte-
riorul rezervorului,

_Il) Rezervoarele rectangulare sunt
realizate (functie de materialul din care este
executatd carcasa) in 2 variante:

ILA)} din otel zincat:
i.B) din otel inox;

: 1LA) Rezervoarele din otel zincat
sunt produse din panour] din otel zincat cu
dimensiuni de 1.000/1.000 mm i grosimi
intre 2 + 8 mm, Imbinarea panourilor se
realizeaza cu suruburi ¢ 12 mm la locul de
montaj.

Rezervorul este compus din elemen-
tele urmatoare: _
a) carcasd metalics. din otel zincat;
b) Intarituri (ranforsari) exterioare, tip cor-
nier, din otel zincat say aluminiu:
¢} membrand, din PVC plastifiat ranforsata
(tip geomembrang), din BUTYL sau din
EPDM pentru stocarea apei:
d) geotexty], pentru protectia membranei:
) capac! din panourj sandwich, otel zincat,
aluminiu, otel inox sau liner (functie de cali-

tatea apei stocate si cerinta beneficiarului), ol
CU sau fara izolatie (functie de solicitarij§= 7o
_ . beneficiarilor), montat pe grinzi din otel /)

BAT-05/3143-2019

f) termoizolatie, din placi de polistiren ex-
pandat sau vatd mineral3 cu o grosime mi-
nima de 50 mm (asezats intre membrang gi
carcasa metalica):
g) echipament standard:

- Scara de acces la capac:

- gura de vizitare:

- racord ventilatie;

- racord preaplin;

- racord de umplere: _

- racord de alimentare a retelei;

- racord de golire:
h) rezistente electrice, pe ntru incalzirea apei
contra inghetului (la cerere);’
i} racorduri pentru leasturi Suplimentare in-
tre 2 rezervoare sau cu alte echipamente (la
cerere).

In functie de locul de montaj si de so-
licitarile privind voiumul de apa necesar se
executd rezervoare metalice cu capacitati
de stocare a apei cuprinse Tntre 1 = 10.000
m®. La solicitarile beneficiarilor se pot pro-
lecta si executa rezervoare cu volume mai
mari de 10.000 m?.

I.B) Rezervoarele din ofel inox
sunt produse din panouri de otel inox (de
tipul AISI 304, AlsI 304L, AISI 316 sau
AlS] 316L functie de cerere) cu dimen-
siuni de 1.000/1.000 mm si grosimi Tntre 2
* 8 mm. Imbinarea panourilor se realizeazs
Cu suruburi ¢ 12 mm la locul de monta;j.

Rezervorul este compus din elemen-
tele urmatoare: :
a) carcasd metalica, din otel inox;
b} intaritri (ranforsari) exterioare, tip cornier
din otel inox, otel zincat sau aluminiu;
¢} membrand, din PVC plastifiat ranforsata
(tip geomembrand), din BUTYL sau din
EPDM pentru stocarea apei;
d) geotextil, pentru protectia membranei:
e) capac, din panouri sandwich, otel inox,
otel zincat, aluminiu sau liner {functie de ca-
litatea apei stocate $i cerinta beneficia-

IUILL, cu sau fard izolatie (functie de solici-

Beneficiarilor), montat pe grinzi din

tafie, din placi de polistiren ex-
t& minerala cu o grosime mi-
Pagina 6 din 13
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nima de 50 mm (agezatd intre membrana si
carcasa metalica);
g) echipament standard:

- scara de acces la capac;

- gura de vizitare;

- racord ventilatie:

- racord preaplin;

- racord de umplere;

- racord de alimentare a retelei;

- racord de golire;
h) rezistenfe electrice, pentru incélzirea apei
contra inghetului (la cerere);
i) racorduri pentru legaturi suplimentare in-
tre 2 rezervoare sau cu alte echipamente
(la cerere).

In functie de locul de montaj si de
solicitarile privind volumul de ap# necesar
se executa rezervoare metalice cu capaci-
tati de stocare a apei cuprinse intre 1 =
10.000 m°. La solicitirile beneficiarilor se
pot proiecta si executa rezervoare cu volu-
me mai mari de 10.000 m°.

Model de rezervor rectangular

£

Tipurile de rezervoare metalice pre-
zentate pot fi dotate suplimentar, Ia cere-
rea clientilor, cu: '

- sistem pentru controlul nivelului apei in
rezervor;

- sistem pentru umplerea si mentinerea
apei la nivel constant in rezervor.

In cazul rezervoarelor utilizate Ia sto-
carea apei potabile foate elementele care
intré in contact cu apa (in afara membranei)
sunt realizate din otel inox sau otel zincat.

Rezervoarele pentru depozitarea li-
chidefor inflamabile si neinflamabile care
polueaza apa vor fi livrate cu marcaj CE ob-
tinut in conformitate cu cerintele din stan-
dardul EN 12285.

1.2 Identificarea produselor

Rezervoarele metalice produse de
firma S.C. HIDROSERV S.R.L. — Punct de
lucru din Romania, sunt marcate la fabrica-
tie, pe marcaje indicandu-se:

- sigla firmei producatoare;

- standardul de fabricatie;

- data de fabricatiei;

- caracteristicile dimensionale:
~ diametrul;
- volumul de acumulare;
- presiunea de utilizare.

2. Agrementul tehnic

21 Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Rezervoarele metalice produse de
firma S.C. HIDROSERV S.R.L. — Punct de
fucru din Roménia se vor utiliza la stocarea
apei potabile sau pentru combaterea incen-
diflor din retelele de alimentare cu aps si
instalatiiie pentru stingerea incendiilor care

deservesc constructiile, a apelor pluviale

sau a apelor uzate.

titularul agrementului tehnic trebuie s de-
tind aviz sanitar, eliberat in conformitate
Cu reglementdrile emise de Ministerul
Sanatatii.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de exploatare in
-Sanstructii

Lt
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romanesti precum si cerintelor fundamen-
tale enumerate in cadrul art. 5 al Legii nr.
10/95, referitoare la calitatea tn constructii
_{ou medificarile si completérile uiterioare).

"Rezistentd mecanica si stabilitate

Elementele constitutive ale rezervoa-
relor metalice sunt construite solid, din ma-
teriale rezistente la coroziunea $i uzura din
apa in conditiile normale de utilizare.

Rezervoarele metalice sunt proiec-
tate in functie de caracteristicile locului de
monta] {riscul seismic, temperaturi exteri-
ocare, viteza vantului; incarcarea cy zapada)
astfel Tncat s3 reziste la toate solicitarile
mediului Inconjurator.

Montajul lor se face pe fundatie
proiectata pentru fiecare rezervor in parte.

*lgiend, sanstate 8i mediu fncon-
Jurator

Produsele nu contin elemente dau-
natoare sanatsti camenilor say integritatii
mediului Inconjurdtor, ele corespunzand
integral conditilor impuse prin Legea nr.
319/2008 privind securitatea i sénétatea in
munca, OUG nr. 195/2005 cy completérile
si modificirile Legii nr, 265/2006 privind
Pproteciia mediului, Legea 211/2011 republi-
cata in MO nr. 220/2014 privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346/2002 privind asi-
gurarea pentru accidente de muncd si bolj
profesionale, Ordinul nr. 275/2012 privind
Procedura de reglementare sanitars pentru
pufierea pe piata a produselor, materia-
lelor; substantelor chimice/amestecurilor si
echipamentelor utilizate Tn contact cu apa
potabila si Ordinul nr. 119/2014 privind Nor-
mele de igiend si sanatate publica privind
mediul de viat3 al populatiel, cu modificarile
si completérile ulterioare. _

Geomembranele din PVC plastifiat
ranforsat, membranele din BUTYL si EPDM
Si toate celelalte materiale care vin direct in
contact cu apa trebuie s3 detina Avizele
Sanitare necesare pentru a fi utilizate la
-8tocarea apei potabile, a apei pentry stinge-
__rea incendiilor sau a apelor uzate.

*Siguranta si accesibilitate in ex-
ploatare

Rezervoarele metalice pentru stoca-
rea apei au o fiabilitate ridicats i nu pre-
zinta riscul de accidente la utilizarea lor n
conditi normale de exploatare {presiuni,

 temperaturi).

“Protectie impotriva zgomotului

Rezervoarele metalice pentru stoca-
rea apei nu au influentd asupra acestei
exigente. - _

*Economie de energie si izolare
termica _

Rezervoarele sunt prevazute cu ter-
moizolatie pentru protectia impotriva inghe-
tului sau pentru a se evita supraincélzirea
apel.

Sunt etanse si sunt protejate cu
acoperisuri speciale.

Sunt realizate din elemente moduy-
late, constructia i montarea lor fiind astfel
concepute Tncat purerea lor in opera sa
necesite un consum redus de energie.

*Utilizare sustenabili a resurselor
naturale _

Se va aplica conform Legii 1071998

privind calitatea Tn constructii; cu modific-
rile ultericare.

2.22. Durabilitatea si  fintretinerea
produsuiui

Ca urmare a calititi superioare a
materialelor si a prelucrarii elementelor
componente, rezervoarele metalice ay o
duratd medie de viata, estimatd de produ-
cator, de 50 de ani, in conditii normale de
exploatare si in conditile de mentenanta
specificate de producator.

Producdtorul acordd o garantie de
24 luni de la data punerii in opera,

In timpul exploatarii, inspectia rezer-
vorului (la interior gi exterior) se efectueaza
pericdic la intervale in conformitate cu le-

‘gislafia in vigoare. Este verificata vizual sta-
rea membranei, a izolatiei termice, precum -

sia suprafetelor interioare si extericare ale
Invelisuluimetalic. Daca se constats ‘apari-
Lo ge, goleste rezervorul i se

Pagine 8 din 13
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2.2.3, Fabricatia si controlul -

Fabricarea rezervoarelor metalice se
realizeazs la firma S.C. HIDROSERV S.R.L.
~ Punct de lucru din Romania cu echi ipa-
mente i instalatii automatizate.

As:gurarsa constantei calitatii produ-
selor este realizatda prin executarea unui
control_interrr in conformitate cu Sistemul
de Management al Caixtatu si cu prevederile
din Manualul de Asigurare a. Calitatii Intoc-
mit cu respectarea prevederilor din norma
SR EN ISC 9001/2015. Totodats se exe-
cutd un control extem um’ca‘;u de institute
neutre, autorizate.

2.2.4. Punerea fn opera

 Punerea In operd a rezervoarelor
metalice se realizeazad conform instructiu-
niler de montaj ale producatorului,

Constructia modulard permite asam-
blarea rapida cu personal instruit pentru
aceste lucrari,

Enstru@tajuf va cuprmce in mod obli-
gatoriu, norme mmanegﬂ de tehnica securi-
tatii muncii si pfotectze contra incendiului.

~Fundatia pe care se amplaseazi re-
zervorul este realizatd din beton sau beton
armat conform proiectului realizat pentry
fiecare rezervor. Abaterea de planeitate
admisa pentru fundatie este de + 1 mm.

“Montajul (asezarea pfacﬂor $i stran-
gerea suruburilor) se realizeazd incepand
cu montarea randului superior al carcasei i
acoperisul. Dupd8 montare acestea sunt

ridicate cu ajutorul d:spozztlvelor hidraulice
$i se continud cu montarea randului urma-
tor al'carcasei si intariturile.

» Pentru rezervoarele cu’ membrans,
in scopui protejarii membranei, Intre mem-
brana gi fundatia din beton se amplaseaza
un strat din material geotextil (geomem-
brana),

Geotextilul se introduce nainte de
montarea ultimului rénd de placi, _

Randul de jos va fi ultimul Ia montg;
si dupa terminarea strangerii suruburilor se
vor monta barele de fixare la fundatie,
membrana si celelalte ecthamente

Scara de acces s$e monteazi

cu montarea fi secaruz rand al caz‘case

pe unitatea de suprafatd pentru otel cu gro-

zervoruiui trebuie evitata patrunderea apei
infre membrana si izolatia termicad sau
invelisul metalic. Prolectantul si produca-
torul trebuie s& prevadd masuri speciale
pentru evacuarea apei infiltrate, in mod
accidental, in acest spatiu.

Rezervorul va fi pus in func’;une
dupd efectuarea verificarilor de calitate si
siguranta in exploatare.

Punerea Tn opera se va face de per-
sonal specializat.

2.3, Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
tie s-a avut In vedere obtinerea si pastrarea
constant& a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Rezervoarele metalice realizate de
firma S.C. HIDROSERY S.R.L. — Punct de
lucru din Roménia sunt astfel concepute
incat sa asigure:

- rezistentd mecanic3 la actiunea apei;
- stabilitate fa solicitari seismice;
- rezistenta la factorii de mediu;
- etanseitate;
- izolare termica;
- punere In opera cu efort minim.

La calculul de proiectare a rezervo-
rului si a fundatiei trebuie sé se find cont de
prevederile reglementarilor n vigoare pri-
vind presiunile generate de actiunea véan-
tului, incarcérile din z&pada si de proiec-
tarea constructiilor din regiuni seismice. Re-
zervorul este proiectat s3 reziste la vant cu
viteza de maxim 125 km/h, iar acoperisul
rezervorului este proiectat pentru o incar-
care datoratd zipezii de 1,5 + 2,5 kNim?.

In ceea ce priveste protectia anticoro-
ziva a placilor din otel care alcatuiesc inve-

lisul metalic al rezetvorului, pentru conditiile

specifice Romaniei, grosimea medie a sira-
tului de zinc depus termlc si masa acoperirii

-ea cupm‘sa mtre s 5 8 mm trebuze sa
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In varianta vitrificats, protectia anti-
corozivé este asigurats prin acoperirea
foilor de tabld (decapate si sablate in pre-
alabil) cu straturi de amorsa/strat de sticla

pe bazé de TiO,, aplicate prin coacere/coa-

ceri In cuptoare Incélzite la temperaturi cu-
prinse ntre 800°C + 850°C. Grosimea stra-
tului de profectie obtinut este de 180 = 480
Hum functie de valoarea pH-ului (intre 2+ 1 ).

Materialele utilizate I interiorul re-
zervorului Tn scopul asigurarii etanseitatii,
trebuie s& reziste la actiunile’ mecanice,
fizice, chimice si biclogice datorate functi-
onarii normale a rezervorului, cum sunt cele
rezultate din interventiile periodice pentru
curatire si intretinere.

Produsele sunt astfel concepute
Incat respectd exigentele legislatiei in do-
meniu, precum si cerintele fundamentale
ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea rezervoarsior metalice
se realizeazd la firma S.C. HIDROSERV
S.R.L. — Punct de lucru din Romaénia, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitatii intoemit in conformi-
tate cu recomandarile normei SR EN SO
8001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare
. Rezervoarele metalice se livreazi Ia
cerere In gama dimensionald solicitats de
clienti pentru diferitele proiecte.
~ Rezervoarele metalice sunt livrate
demontate, paletizate, ambalajele fiind pre-
vazute cu etichete pe care sunt marcate
datele necesare pentru identificare.

La fivrare produsele trebuie sa fie
insofite de Agremeniul Tehnic, de Decla-
rafia_de Conformitate cu acesta (dati de
producator sau de reprezentantul acestuia),
de Avizul Sanitar, de Certificate de Calitate
pentru produsele finite si de instructuni de
alegere, montaj, utilizare gi exploatarEeun
tate de producétor. N

2.3.4. Conditii de punere in operé

' Punerea in operd se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor roma-
nesti In vigoare: _

® NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alj-
mentare cu apé si canalizare a locatitatifor

® | 8-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clddirilor

¢ AC-1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor si instalatiilor exterioare de alimen-
tare cu api si canalizare. Mapa proiectan-
tului

- P 118-1999 Normativ de siguranta la foc

a constructiilor

¢ P 118/2-2013 Normativ' privind securita-
tea la incendiu a constructiilor. Partea Il —
Instalatii de stingere

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executsrii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

' Concluzii
Aprecierea globals
e Utilizarea rezervoarelor metalice, in
domeniile de utilizare acceplate este
apreciatd favorabil in condifiile specifice
din Romania, dacd se respectd preve-
derife prezentulyi agrement. :
Pentru utilizarea preconizaté a re-
zervoarefor mefalice in contact cu apa
potabila titularul agrementului tebnic tre-
buie s& detind aviz sanitar eliberat in
conformitate cu reglementarile emise de
(Ministerului Sanatatii.

Conditii

» Calitatea produselor si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare si de catre Laboratorul IBA din
Romania si de beneficiarii din Romania si

Xy [rebuie mentinute la acest nivel pe toats
\ 7 Wurata de valabilitate a acestui agrement.
menAcordand acest agrement, Consiliul Teh-
‘ Bl Permanent pentru Constructii, nu se im-
#lita In prezenta sifsau absenta drepturilor
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legale ale firmel de a comercializa, monta
sau intretine produsul.

¢ Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui echipa-
ment, care este continutad sau se refera la
acest agrement tehruc reprezintéd cerinte
minime necesare ia punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termi-
ce din Bucuresti réaspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
Tncercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu 1
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatie ce le revin conform
reglementrilor tehnice legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utili-
zare a produselor va fi realizatad de produ-
cator, conform programului stabiiit de In-
stitutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti, program care ¢onsta in:

- verificarea asigurarii men‘gineru constante
a materiei prime si a produsuiui finit:

- verificarea aspectului i a dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii;

- verificarea functionala.

Verificérile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercéri. Totodata se va intoc-
mi un proces verbal semnat de titular,
laboratorul- care a -efectuat verificdrile si
elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabi-
litatea Sistemului de Management al Cali-
tatii al producétorului.

& Actiunile cuprinse In program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative
st reglementérile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de fabri-
care si/sau introducere de noi materii prime
i ‘materiale se va aduce la cunostint3
elaboratorului de agrement tehnic pentru a

fi luatd In considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic,
e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic

Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita CTPC declangarea acti-
unii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si In
cazul constatdril prin controale de citre
organisnisme abilitate, a nerespectarii

mentinerii constante a conditiilor de fa-
pbricatie si de utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazad acestor pre-
vederi, se va declanga procedura de
retragere a Agrementuiui Tehnic.

Valabilitate: 19 septembrie 2022

- Preiungirea valabilitdtii sau revizuirea
prezentului agrement fghnic ftrebuie
solicitatd cu cel putin frei luni Thainte de
data expirdrii. In cazul neprelungirii vala-
bilitatii, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. §

dr.ing. Danield/TEODORESCU

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza Intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.
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acestui agrement.

Produsele isi vor mentine consiante caracteristicile functionale In timpul exploa-

tarii, cu conditia respectérii indicatiilor de utilizare ale produc#torului si a reglemen-
tarilor normativelor 19-2015, NP133-2013,

Rezervoarele metalice produse de firma S.C. HIDROSERV S.R.L. — Punct de
lucru din Roméania au fost utilizate in perioada 2015 — 2019, perioada n care s-au
realizat lucrari in localitafile Bucuresti, Ploiesti, Suceava, Magureni, Cluj Napoca,
recomandarile privind utilizarea rezervoarelor metalice si calitatea acestora fiind date
de SC PURATOR SYSTEMS SRL - Bucuresti, SC TEHNO WORLD SRL - localitatea
Baia, Suceava si SC VALROM INDUSTRIE SRL ~ Bucuresti.

Din recomandérile transmise titularului de firmele executante, rezultd ca punerea in
opera a rezervoarelor metalice s-a realizat f3ra dificultati. In exploatare rezervoarele
metalice s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii find satisfacuti de comportarea

acestora.

Centralizator cu testele de laborator efectuate in
RENAR cu nr. LI-417 — pentru potabilitatea geo

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

laboratorul IBA din Romania (acreditat
membranel) si Tn 8ITU (pe un rezervor

echipat) de specialistii Institutului European pentru Stiinte Termice pe 1 rezervor metalic
avéand Dint 10,14 m si inaltimea de 9,30 m (volumul de apa de 693 m®)

Verificarea | Verificaior Metoda Ceringe Rezultate
Aspectul {rebuie 8@ nu prezinte defectiuni ale
Verificarea ELTS. Catalog de | suprafetelor, ale marginilor plécilor metalice Fiirit defecte
aspectufui Bucuresti Jabricatie sau defecte de zincare ale acestora si ale Conform
; _ celorlalte elemente componente.
erificarea ELTS. Catalog de Cotele de gabarit ale rezervoarelor trebuie sé Eonform
dimenyivnilor Bucuresti Sabricatie fie conforme cu standardul de firmé. i
Presiunea de verificare a rezervorului este P =09 bar
Verificarea ELTS presiunea datd de coloana de apd, lar timpul Fard sedpiri
Skl : EN 13280 e : :
elanseitdfis Buciregti de verificare de 10 minute. Nu se admit :
scdpdri de apd. Conform
Progi ?cmjiéia ; Se pune In contact cu apg un esantion din
i ijfé} O Eoe membrana din EPDM, timp de 10 zile la | Fird modificari
4% ’E%a;g a S B34 CCE85/572 | temperatura camerei, Dupd trecerea acestei ale culorii san
'Egg i ;a'}é:* _;gémmvev - CLE97/48 | pericade de timp apa nu trebuie si brezinte Hmpezimii
o T S Seai SR EN 1186-9 | modificiri ale culorii sau « limpezimii. Este 1,83 mg/dm’
dirimembrana 3 e
o : permisd migrarea a cel mult 2,5 mg/dnt’ din Conform
din EPDM i -
o substantele componente ale membranet.

Specialigtii Grupei Specializate nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice’

din Bucuresti Tsi insusesc rezultatele verificarilor Laboratorului IBA din Romania (raport air.

0648/07.03.2013).

s 7
e Extrase semificative din procesgjy /¢
tiberare a grupei specializate.

FRION5/3143-2019

t

05 Win 09.09.2019 al sedintei de
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in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului Eurcpean
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli, s-a analizat
Dosarul agrementului tehnic 017-05/3143-201 9 referitor |a:
s Rezervoare metalice pentru stocarea apei realizate de firma S.C. HIDROSERYV S.R.L.
~ Punet de lucru din Romania. -

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
¢ Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate
Instructiunile PAT 01 si PAT 03/2004.
e Rezervoarele metalice au fost utilizate in pericada 2015 — 2019 n instalatile din
Romania, acestea comportandu-se f&ra probleme.
® Rezervoarele metalice pentru stocarea apei corespund cerintelor fundamentale
stabilite de Legea nr.10/1995 (cu modificarile si completarile ulterioare). '

Constatand acestea comisia interna de avizare propune caire CTPC aprobarea

prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 18
septembrie 2022.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmé&rirea comportarii n exploatare a
produsului pus n oper&, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii
valablilitatii Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3143-2019 contindnd 48 file face

parte integranté din prezentul agrement tehnic.

TITULARI:  S.C. HIDROSERV S.RL.
. str. 8 Martie, nr. 5, Bragov, judet Brasov, ROMANIA
telffax: 0040/21.2935104

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

=3

Membrii grupei specializate;
dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte
ing. Aurora loana RIZZOL| : -raportor ¢
dr.ing. Anica ILIE &( :

i i e Er o 4 -/l R -‘“:i(.dl"ﬁ“‘
dr.ing. Maddlina NICHITA  » Z/7A/, - (AR

in_g. Ce'zar RIZZOL|

AT 017-05/3143-2019
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE S

ADMINISTRATIEI PUBLICE =~
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZTEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-150, din data de 19.09.2019 al Comisiei de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/3143-2019, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru REZERVOARE METALICE PENTRU
STOCAREA APEL al ciryi producitor este $.C. HIDROSERV S.R.L., Punet de lueru:
comuna Tunari, judet Iifov. |

Prezentu] AVIZ TEHNIC este valabil péna la data de 19.09.2021 si se poate prelungi
in situatia In care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate |a cap. ,conditii” din agrementu] tehnic.

Pentru utilizarea preconizati in contact cu apa potabili, a rezervearelor, titularul va
dgg;‘}xe aviz sanitar, eliberat in con formitate cu reglementirile emise de Ministerul Sinariii,

Agrementul tehnic este valabil pang la data de 19.09.2022, pentru  titular, produciitor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

Gheorghe HASCAU
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Seria A Nr. 0003866

CERTIFICAT |
MOLDAC

DE CONFORMITATE G
I L
Nestarogisesre OC TCC 11 A0003866-17 oo

Data emiterii 16 iunje 2017 Valabil pind 16 funie 2022

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S,R.L,
MD 2032, mun. Chiginju, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pini la 28.11.2018.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT S E CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIERFA Codul NCM
Tevi monostrat, dublustrat coextmudate i dublustrat cu strat extrerior exfoliabil din PP, din polietilena t;ﬂ:;gl?

80, PE 100, PE100 RC gi fitinguri fuziune din polietilena PE100/PE100RC, electrosudabile gi compresiune,

WateriKIT / WaterPRO; KompactKIT/KompactPRO; AgriKIT/ AgriPRO, gama de dimensiuni SDR 6 +

SDR41, garma de diametre DN 20 mm + 630 mun, pentru refele de transport api potabila, retele de canalizare
exterioara sub presiune gi retele transport apa bruté (netratata),

Mirei comerciale:” WateriKIT"/" W aterPRO", "KompactKIT"/"KompactPRO", " AgriKIT"/" A griPRO".

Fabricare in seric conform ISO 4427-2, ISO 4427-3 / EN 12201-2, EN 12201-3,

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITEIN :
Reglementarea tehnic¥ cu privire la produsele pentru constructii (anexa la HGnr. 226 din 29.02.2008), cap. V(p. 93 g), cap. IX,
ISO 44272, IS0 4427.-3, EN 12201-2, EN 12201-3

PRODUCATOR Codul fiirii
8.C. VAIROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméinia RO
SOLIKCITANT Codul IDNO

5.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia RO8520679

CERTIFICATUL FSTE ELIBERAT IN BAZA

Rapoartelor de incercari Nr. 00478 din 25.01.2017, nr. 00428 din 02.02.2016, eliberate de LI INSIST, bd. Pache Protopapescu, 66, sectar
2, Bucuresti, certificat de acreditare nr. LT 205/2011, agrementelor tehnice nr. 017-05/2365-2016; nr. 017-05/2720-2017 elaborate de
Institutul European pentru stiinte termice- EITS, Bucuresti, Certificatelor: pentru sistem de management SR EN ISCO 9001:2008, or. 8172
din 29.11.2019; pentru sistem de mediu SR EN ISO 14001:2005, nr.3305 din 29.11.2010; pentru sistem de managment al Santatii gi
securititii Operationale SR OHSAS 18001:2008, 0r.3298 din 12,12.2014 , eliberse de SRAC CERT srl, procesutui verbal din 25.11.2016,
andit Ia certificatele: SR EN ISO 9001:2008; SR EN ISQ 14001:2005; SR. OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC CERT sri, raportului de
evaluare a procesului de productie ar. M -7044-17 din 09.06,2017, raportului de identificare a produselor nr. M-7044-17 din 09.06.2017,
raportului de control tehnic al produselor supuse certificirii nr. M-7044-17 din 09.06.2017, raportulvi sumar de evaluare a conformitatii
produselor nr, M-7044-17 din 16.06.2017, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Sistemu! certificdirii produselor nr. 2+. Evaluarea periodicA se va efectua o dath pe an de OC "ICC" conform contractulu] de evaluare
periodick & produselor certificate Nr. 17.22.7044-EPPC din 16.06.2017. Contract de testare a produselor aferente agrementelor tehnice nr.
1602 din 18.01.2016 cu L{ INSIST din cadrul EITS, Bucuresti. Certificatul este valabil doar in cazul asigurrii fiecirei uniitati de produs
certificat cu informagia ampE in limba de stat in conformitate cu legislatia in vigoare

Titularul prezentului certificat este obligat s3 aplice marca de conformitate S M o5 7 ecificate in prezentul certificat

CONDUCATORUL ORGANISMULUK
DE CERTIFICARE

L.§

in atentia antreprenorﬂor 5i organelor de control !
Copiile certificatelor se legalizear3 prin specimenul de stampil2 gi semntura definitorului certificatnlui
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CERTIFICAT
DE CONFORMITATE [ o )

REPUBLICA MOLDOVA

g-F
nr. deinregistrare QC ICC 11 A0006190-19 son s £ ssoveEs 17065

Data emiterii 19 noiembrie 2019 Valabil pind 19 noiembrie 2022

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chisindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pin la 28.11.2022.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:
DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM

Teava WaterPRO din polietilena coextrudata in trei starturi PE 100 RC - PE 100RC/PE 100 - (3917
PE 100 RC. Gama de dimensiuni: DN 20 - 450 mm, PN 6-25 bar, SDR 26 - 7.4 pentru

sisteme de canalizare de materiale plastice pentru alimentarea cu apa, bransamente i sisteme de
evacuare sub presiune. Fabricare in serie conform SR EN 12201-22012.

SINT CONFORME CU CERINTELE OB LIGATORII STABILITEN :
Reglementarea tehnici cu privire la produsele pentru constructii HG 913 din 25.07.16 p.29.3 cap. VIII,
ordin MEI nr.381 din31.07.2018 anexa 2, SM EN 12201-2+A12016.

PRODUCATOR Codul tarii
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméania RO
SOLICITANT Codul IDNO
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Precizei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, RO8529679
Romiénia

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Raportului de incercari nr. 1901 din 15.11.2019, LI TOB "Banpom Yxpauna', certificat de acreditare nr. PT-
017/2017 valabil pina la 30.05.2020, certificatului pentru sistem de management SR EN ISO 90012008, nr.
8172 din 29.11.2010 valabil 29.11.2019, eliberat de SRAC CERT srl. Bucuresti, raportului de identificare a
produselor nr. M-8407-19 din 07.11.19, raportului de control tehnic al produselor supuse certificérii nr. M-
8407-19 din 07.11.19, raportului de evaluare a procesului de productie nr. M-8407-19 din 09.11.19,
raportului sumar de evaluare a conformititii produselor nr. M- 8407-19 din 18.11.19, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Sistemul certificirii produselor nr. 2+. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe ande OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 19.22.8407-EPPZ din 19.11.2019. Certificatul
este valabil doar in cazul asigurdrii fiecarei unitdti de produs certificat cu i tia ampld-in limba de stat in

CONDUCATORUL ORGANISMULUI
DE CERTIFICARE

4.4

)
9
g

Ry

e In atentia antreprenorilor si organelor de control !
Copiile certificatelor se legalizeazi prin specimenul de stampild si semndtura detindtorului certificatului
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MINISTERUL SANATATII, MUNCII
S| PROTECTIEI SOCIALE
AL REPUBLICII MOLDOVA
MHHMCTEPC“TBO 30PABOOXPAHEHWA, TPYOA
W COUMANBHOW 3ALLMTLI PECMYBINWKA MONAOBA

AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HALIMOHANBHOE AFTEHTCTBO OBLIECTBEHHOIO 300POBbLA

MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725

DOCUMENTATIE MEDICALA | MegnuuHckas aokyMerTauns
FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e

APROBAT DE MSMPS al RM | Yreepwaoexa M3TC3 PM
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercari de laborator acreditat de catre

Centrul National de Acredltare din Republica Mnldovs MOLDAC
WensitarensHisi nab PHBIA LEHTP BKKD Ba

HaumnoHansH:mM AkkpeauTaLurmoHHsM LieHTpom PM MOLDAC

Certificat nr. LI-044 din 17.02.2018 valabil pan& la 16.02.2022
Acreditat in Sistemul Ministerului Sanatatii, Muncii

sl Protectiel Sociale al RM

AKxpeauTosadHsiA B cucTeme MunwcTepeTea 3apasooxpadedns, Tpyaa
Coumans+on 3awmrs PecnyGnvm Mongosa
Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10.2019

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. 3 tl;t 6
Canumapnoe sarmodenue ons NUYESHIX U HENUYEEbIX NPOOYKIMoe
din/om « 2. februarie a/z. 2019

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
HacmosLum caHumapHbIM 3akniodeHuem nodmeepxidaemecs, Ymo npou3sodcmeo, 8803, UCNONb30eaHue U peanusayus npodykyuu / obopydosarus

IDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT; PEF) anexa!

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeememayiom caxumapromy (sim) peznamenmy (am) (e va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasame non+oe HaumerosaHue caHumapHoeo (bix) peanameHma (o)

HG nr.913 din 25.07.2016 Reglementiri tehnice cu privire la cerintele minime pentru comemlalxzarea

produsele pentru constructii, HG nr.308 din 29.04.2011, HG nr.278 din 24.04.2013

Organizatia-producéatoare/importatoare, tara de origine / opzarusayus npouse./umnopmep, cmpara rpoUCXOXOeHUS
Romania, SC "VALROM INDUSTRIE” SRL

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens caHumaprozo sakmoqenust
SC "VALROM INDUSTRIE” SRL, Romania, Bucuresti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temei pentru recunoasterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosatuem G NPUSHaHUA NPOOYKULIU yKka3aHHOMY (bIM) CaHUMapHOMY (biIM) peanameHmy (am) nocryKumno

Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analiza,

avize sanitare, rapoarte de incercari de la producitor
(a enumera documentele de insofire, buletinele de analiza / nepesucnumes conpogodumensHiie GOK., MPOMOKANL! Lcened,)

Caracteristica sanitara a produselor / canumapras xapakmepucmuka npodykyuu:
Parametrii (factorii) / noxasamenu (ghakmopei) Normativul sanitar / canumapHsiii Hopmamus

Articolele sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in lucriri de constructie,
montarea instalatiilor de apa rece si calda, canalizare, incilzire, statii de epurare in conformitat
cu documentele normative

Domeniu de utilizare / O6racms pUMEHEHUS: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

UCTIONbL308aHUS, XPaHeHUs, mpchnopmuposKu mepb! BesonacHocmu:
plasarea pe plata in conditiile respectirii legislatiei in vigoare in Reg *'. )

| 0002823

tel: 574 679

v~
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Anexi la Avizul sanitar nr  J%6 din 232, 04 . 2019

Director interimar al Agentiei Natio
pentru Sanatate Publica

Ex. St. Constantinovici

Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de put pentru: retele de transport apa potabila, retele de canalizare
exterioara sub presiune si retele transport apa bruta (netratata)

Tuburi si fitinguri pentru retele de gaz;

Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioara;

Tuburi, fitinguri, camine de vizitare, camine de inspectie pentru: canalizare exterioara fara presiune;

Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de ap3 rece, apa calda, incalzire cu radiatoare si incalzire prin pardoseala;
Tuburi si fitinguri pentru: sisteme de irigatii, refulare si incendiu;

Tuburi pentru: izolatie termica;

Tuburi si fitinguri pentru: sonde geotermale;

Rezervoare supraterane si subterane, rezervoare si sisteme AquaPUR pentru: stocarea lichidelor alimentare,

apa potabila si apa bruta (netratata);

Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose septice pentru: epurarea biologica a apelor
menajere si de producere pentru localitatii si obiective separate.

Statii de pompare: pentru canalizari exterioare si interioare pentru pomparea apelor uzate menajere;

Tuburi pentru: protectia cablurilor electrice si cu fibra optica;

producator VALROM INDUSTRIE SRL

0(22) 574679
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Seria A Nr. 0003946

CERTIFICAT
DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OC ICC 11 A0003946-17

Data emiterii 16 iunie 2017 Valabil pind 16 junie 2022

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chisinau, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Camine de apometru din polietilend, cu si fara instalatie si apometru, gama WaterKIT, 3925

pentru alimentare cu apa potabila. Fabricare in serie conform STF 9/2005.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE IN :

Reglementarea tehnicd cu privire la produsele pentru constructii (anexa la HG nr. 226 din 29.02.2008), cap. V,
p.9.3g; HG nr.308 din 29.04.2011 ,Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate si vind in
contact cu produse alimentare™

PRODUCATOR Codul farii

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania RO

SOLICITANT Codul IDNO
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Precizei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméania RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Rapoartelor de incercari nr. 6609/1 din 13.06.2017, eliberat de LI din cadrul ,CERTMATCON” SRL,
mun. Chisindu, str.Uzinelor, 9, of.15, certificat de acreditare nr. Li-101 valabil pind la 30.07.2019; Nr. 00430 din
26.02.2016, eliberat de LI INSIST, bd. Pache Protopopescu, 66, sector 2, Bucuresti, certificat de acreditare nr.
LI 205/2011, agrementului tehnic nr. 017-05/2566-2016, elaborat de Institutul European pentru stiinte termice-
EITS, Bucuresti; Certificatelor: pentru sistem de management SR EN ISO 9001:2008, nr. 8172 din 29.11.2010;
pentru sistem de mediu SR EN ISO 14001:2003, nr.3305 din 29.11.2010; pentru sistem de managment al Sanatétii
si securitd(ii Operationale SR OHSAS 18001:2008, nr.3298 din 12.12.2014, eliberate de SRAC CERT srl,
procesului verbal din 25.11.2016, audit la certificatele: SR EN 1SO 9001:2008; SR EN ISO 14001:2005; SR
OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC CERT srl, raportului de evaluare a procesului de productie nr. M-7047-
17 din 09.06.2017, raportului de identificare a produselor nr. M-7047-17 din 09.06.2017, raportului de control
tehnic al produselor supuse certificarii nr. M-7047-17 din 09.06.2017, raportului sumar de evaluare a
conformitatii produselor nr. M-7047-17 din 16.06.2017, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Sistemul certificarii produselor nr. 2+. Evaluarea periodicd se va efectua o data pe an de OC "[CC" conform
contractului de evaluare periodicd a produselor certificate Nr. 17.22.7047-EPPC din 16.06.2017. Contract de
testare a produselor aferente agrementului tehnic nr.1602/2016 cu Li INSIST din cadrul EITS, Bucuresti.
Certificatul este valabil doar in cazul asigurarii fiecarei unitati de produs certlﬁca't cu informatia ampld in limba de
stat in conformitate cu legislatia in vigoare.

Titularul prezentului certificat este obligat s aplice marca de conformitate S- T ilegpecificate in prezentul certificat

CONDUCATORUL ORGANIS MULUI
DE CERTIFICARE

L.¢

In atentia antreprenorilor si organelor de control !
Copiile certificatelor se legalizeaza prin specimenul de stampila si semnatura detinatorului certificatului
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Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

FISA TEHNICA
CAMIN APOMETRU D550 H 1100 CAPAC SI IZOLATIE

1. Domeniu de utilizare
» Caminele pentru apometru se utilizeaza in retelele de alimentare
cu apa potabila pentru contorizarea consumului de apa al
locuintelor individuale.
» Sunt proiectate pentru instalarea ingropata, numai in zone
pietonale. Caminul NU este proiectat pentru amplasare in zone cu
acces auto. Este interzis accesul deasupra capacului.

2. Caracteristici tehnice
» Caminele sunt produse prin extrudare suflare din polietilena de
inalta densitate.
» Culoare gri - RAL 7037, colorat in masa.
» Caminele sunt inscriptionate ,Valrom Industrie”: pe capac si pe zona superioara a
caminului.

H h1 h2 masa
(mm) | (mm) | (mm) | (kg)
1117 734 939 14

550
i i
0~
L= = ol
;‘I’
1 L =
OB — e —. ..-"\ =
TIEED— (=Tl
= | I (=
== F——==" —
¥
® 610
SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezerva dreptul de a face modificari in prezenta fisa tehnica fara notificare. Pagina 1 dip 3
SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA F-TEH-14-Ed.1, rev.0 _FISA TEHNICA

Elaborat : Alina Terian Vs. 1.0 Data 08.09.2020
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V\Lm Atat de simplu.

INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;

www. valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

Componenta:
» Corp si capac camin din polietilena
» Garnitura etansare capac
» lIzolatie aplicata din polietilena expandata cu grosimea 15mm (conform SR EN
16069:2015).

3. Ambalare, manipulare, transport si depozitare
» In timpul manipularii, depozitarii si la punerea in opera se va evita stivuirea caminelor
unul peste altul sau asezarea de greutati peste acestea, acest lucru poate duce la
deformari si prejudicia conformitatea produsului.
» Transportul se va face cu mijloace acoperite, iar in timpul operatiilor de
incarcare/descarcare este interzisa trantirea sau lovirea cu corpuri ascutite care pot

prejudicia produsul si deteriora montajul.
Nu stivuiti ! Nu loviti ! Mu trantifi ! Nu dezamsablati

4. Garantie, durata de viata
» Termenul de garantie este de 5 ani de la data livrarii. Garantia acopera defectele de
material si de fabricatie, nu acopera defectele datorate manipularii, depozitarii sau
utilizarii gresite.
» Nerespectarea instructiunilor de transport, manipulare, depozitare si instalare duc la
deteriorarea produsului si pierderea garantiei.
» Durata estimata de utilizare este de 50 ani.

5. Punere in opera
» Etapele montarii:
Inainte de montare verificati daca:
Caminul este integru fara efecte vizibile cu ochiul liber, fisuri, deformari, lovituri care
ar putea avea efecte asupra functionalitatii.
Componentele instalatiei, la versiunea cu instalatie cu/fara contor sunt pe pozitie si nu
au fost deterioratre, deplasate sau slabite imbinarile la manipulare si transport.
Pregatirea caminului:
1a. Executarea orificiilor de trecere prin camin cu ajutorul unei carote cu dimensiune

dimensiunea bransamentului
Diam. ext. teava Dimensiune Garnituri
bransament (mm) | carota (mm) | etansare {mm3}—

20 @32 Q32 20—

SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezerva dreptul de a face modificari in prezenta fisa tehnica fara notificare.
SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA F-TEH-14-Ed.1, rev.0 FISA TEHNICA
Elaborat : Alina Terian Vs. 1.0 Data 08.09.2020
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V.‘.\LM Atat de simplu.

INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;

www. valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

Diam. ext. teava Dimensiune Garnituri
bransament (mm) | carota (mm) | etansare (mm)

25 @ 40 P 40x25

32 @ 40 P 40x32

2. Se sapa groapa de instalare cu dimensiuni corespunzatoare in asa fel incat sa existe
un spatiu de cca. 30-40 cm in jurul caminului. Cota de adancime va cuprinde inaltimea
caminului fara capac la care se va adauga 15 cm, in cazul asezarii caminului pe pat de
nisip, sau 10cm, in cazul asezarii caminului pe radier de beton. Solutia depinde de
stabilitatea solului. Fundul gropii trebuie sa fie plat.

Nota: Capacul la finalizarea montajului trebuie sa fie deasupra nivelului solului.

3. Se asterne pe fundul gropii un pat de nisip de cca 15cm sau se toarna radierul de 10
cm in functie de solutia adoptata.

4. Se aseaza caminul pe fundul gropii. Asigurati-va ca este intr-o pozitie stabila.

5a. Conectarea la versiunea neasamblata: teava de bransare se trece prin garniturile de
etansare corespunzatoare de la exterior spre interior. Se monteaza robinetele de
izolare si contorul conform solutiei adoptate in proiect.

5b. La versiunea asamblata: se conecteaza instalatia cu contor din interior la teava deja
existenta cu fitinguri adecvate (se comanda separat).

7. Se umple spatiul dintre camin si peretii gropii cu straturi de 25-30cm material de
umplutura - pamant compactabil fara pietre, moloz sau alte particule proeminente
care pot zgaria peretii caminului sau nisip de granulatie 4/16. Fiecare strat se
compacteaza cu atentie pana cand se ajunge la gradul de compactare Proctor adecvat
terenului, minim 90%, astfel incat sa se umple tot spatiul din jurul caminului.

In cazul in care panza freatica depaseste limita inferioara a caminului se toarna
radier de beton de cca 10 cm grosime si se betoneaza total sau partial caminul in
functie de nivelul apei freatice. In cazul betonarii sprijiniti peretii caminului utilizand
rame de lemn. Betonarea se face in straturi succesive de circa 20-25 cm.

-
-
-
-
-
]
-
]
-
o

in vigoare.

SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA
Elaborat : Alina Terian Vs. 1.0 Data 08.09.2020
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A AQUA QUA

SYST

POLLET WATER GROUP

ANEXA 9

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR
Data: 11.09.2020
Ref Licitatie:
»Aprovizionarea cu apa potabild a localitatilor,Sirma, Tochile-Rdducani si Tomai din raionul Leova. Etapa |
(Sirma — Tochile-Raducani)” / ’"CONSTRUCTIA RETELELOR DE ALIMENTARE CU APA DIN S.SIRMA
R-NUL LEOVA (REPROIECTARE);CONSTRUCTIA RETELELOR DE ALIMENTARE CU APA DIN
S.TOCHILE-RADUCANI R-NUL LEOVA (REPROIECTARE)”

Catre: AGENTIA DE DEZVOLTARE REGIONALA SUD,

Noi, SC Aqua Clasic SRL, reprezentat legal prin D-1 Constantin LUNGU, in calitate de Director Aqua Clasic
SRL avand facilitatile de import, productie, livrare-montare, punere in functie a echipamentelot tratare apa
potabila a POLLET WATER GROUP (Belgia) ca producatori ai SISTEMELOR DE
CLORINARE/DEZINFECTARE APA POTABILA, imputernicim pe “VALDCONGRUP” SRL cu sediul in
mun. Chisindu, str.Uzinelor 171/2, Republica Moldova, sa depuna o oferta completa al carei scop este
furnizarea urmatoarelor produse - STATIE DE CLORINARE CONTAINERIZATA CU UN SISTEM DE
CLORINARE, al caror importatori/producatori suntem.

De asemenea suntem de acord ca “Valdcongrup” sa prezinte la prezenta licitatie

documentatia tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice si

sa puna in opera produsele mentionate mai sus.

Semnat de:

Constantin LUNGU
Tel: 069220543
e-mail: aqua@aquasystems.md

In calitate de: Director/Administrator
SC Aqua Clasic SRL

Reprezentant official in R.Moldova
A POLLET WATER GROUP

Semnatura:
Stampila: /

Str. Pacii, nr.1/2, or. Durlesti Tel: +373 22 926 515 aqua@aquasystems.md GRUPA DE COMPANII AQUASYSTEMS - FURNIZOR DE TEHNOLOGII $I ECHIPAMENTE
Chisinau, MD-2003 Tel: +373 22926 534 sales@aquasystems.md PENTRU TRATAREA S| EPURAREA APEI, ATAT IN SECTORUL REZIDENTIAL CAT $I CEL
Republica Moldova Fax: +373 22 749 535 cont@aquasystems.md INDUSTRIAL SAU MUNICIPAL. PROIECTARE, LIVRARE, MONTARE SI PUNERE IN

FUNCTIE, DESERVIRE TEHNICA.


mailto:aqua@aquasystems.md
mailto:sales@aquasystems.md
mailto:cont@aquasystems.md
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Echipamente pentru tratarea apei potabile si a apei uzate

. Statii de clorinare - Statii de tratare apa potabila
Aqua Clasic srl

str. Pacii, 1/2, or.Durlesti,
mun.Chisinau, MD-2003
Tel: 022 926 515

Nr. pagini: 5 Tel: 069 220 543
Data: 07.09.2020 E-mail: aqua@aquasystems.md
Nr. 10/09

Catre: VALDCONGRUP SRL, mun.Chisinau, str.Uzinelor, 171/2, R. Moldova
In Atentia:  D-lui Director - TURCAN DENIS
Tel./Fax:
Mobil:  (+373) 69 251 598 / 78 664 664
E-mail: valdcongrup@gmail.com
Ref. La: Instalatie automata dozare hipoclorit de sodiu - "Reabilitarea si extinderea
sistemelor de aprovizionare cu apa si canalizare in localitatile din r-l Leova" —
s.Sirma.

Stimate Domn

Urmare a solicitarii dumneavoastra cu privire la instalatie automata de dozare hipoclorit de sodiu, conform
datelor tehnice transmise in baza caietului de sarcini, va facem cunoscuta Oferta noastra dupa cum urmeaza:

Instalatie dozare automata hipoclorit de sodiu

Productie: AQUASYSTEMS Group (R.Moldova) in parteneriat cu POLLET WATER GROUP (Belgia)

Instalatia automata de dozare hipoclorit dozeaza solutie de hipoclorit de sodiu in conducta de aductiune sau
distributie (dupa caz) de la rezervor. Dozarea se va realiza automat in functie de debitul de apa in conducta de
aductiune (masurat de un contor cu impulsuri) si/sau valoarea concentratiei de clor rezidual din apa (masurat de
senzorul de clor).

Statia de clorinare ofera urmatoarele moduri de dozare a hipocloritului:

e manual, cu dozare constanta a solutiei de hipoclorit;
e combinat cu semnalul transmis de catre unitatea de comanda si control AU 2004/15, in functie de un
semnal transmis de un debitmetru si/sau valoarea clorului rezidual din apa;
Instalatia de dozare hipoclorit este compusa din:
» Pompa de dozare cu membrama cu comanda electronica prevazuta cu panou de comanda si cu
accesorii: 1 buc;
Rezervor de stocare din polietilena pentru solutia de hipoclorit, V = 200 L: 1 buc
Unitate de comanda si control al dozarii — 1 buc;
Celula de masurare clor rezidual: - 1 buc;
Debitmetru cu impulsuri DN125: - 1 buc;
Supapa multifunctionala — 1 buc;
Senzor de debit — 1 buc;
Panou electric de alimentare si protectie — 1 buc

VVVYVYVY

Descriere echipamente:

» Pompa dozatoare digitala, multifunctii,(productie Italia);
- Capacitate de dozare cu reglaj fin, ajustabila in intervalul 30+100% prin optiunea de ajustare manuala a
lungimii cursei solenoidului (pistonului). T
- Montaj pe rezervor, tehnologie cu microprocesor, display;
- Cap de pompare din PVDF;
- Toate componentele in contact cu lichidul de dozat sunt din PVDF (cap pompare, supapa ifj
- Carcasa de plastic: fibra de sticla intarita cu polipropilena;

Pag.1din5


http://www.inservaqua.ro/
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- Senzor de nivel preinstalat inclus;
- Intrare stand-bay si sensor de debit, iesire alarma si control nivel;
- Mod avarie, mod functionare-pauza;
- Mod intretinere;
- Produsele sunt fabricate conform reglementarillor CE.
- Protectie IP 65;
- Inaltimea maxima de aspirare: 1,5 m
- Afisaj iluminat cu caractere LED pentru afisarea starilor de operare, alarmelor si mesajelor de avertizare;
- Domeniu rata de dozare, min/max: 0 — 180 doze/minut;
- Tensiune de alimentare:; Standard: 230 V, £10% (190-265VAC)-50/60 Hz;
FUNCTII:
- Pompa dozatoare ofera posibilitatea mai multor moduri diferite de operare: Constant, Divide, Multiply, PPM,
Batch, Volt, mA, %, ml/q.
- In modurile Divide, Multiply, PPM, mA, %, ml/q pompa dozatoare opereaza proportional cu impulsurile
trimise de un contor.
- Modul de functionare va fi stabilit in functie de debitul apei tranzitat.

Furtun Putere
Tip Debit Pres Imp Dozaj / Inaltime absorbita Putere
lucru max | max/min | injectie aspiratie la debit standard
maxim
I/h bar ml m mm w V/Hz
> 10 0,46 230V/50-
10-05 6,2 55 180 0,57 15 B4x6 19 60Hz2
8 3,5 0,74

Distanta maxima intre pompa dozatoare si punctul de injectie din conducta nu trebuie sa depaseasca 25 m.

COMPONENTE CE INTRA IN CONTACT CU LICHIDUL COROZIV (consumabile)
- Filtru sorb cu senzor de nivel si cablu - 2,5 m;
- Supapa de injectie cu doua bile ceramice, 1/2”-1/4” — 1 buc;
- Furtun de absorbtie flexibil, (gext x @ int) 6x4 - 2 m;
- Furtun de refulare rigid, (gext x g int) 6x4 - 2 m;
- Cap pompa dozatoare: PVDF
- O-ringuri: FP, EP, WAX, SI, PTFE * (* la comanda);
- Membrana: PTFE (Teflon);
- Bile supape: CERAMIC, GLASS, PTFE, SS* (* la comanda);

Furnitura Standard mai contine:

- conector BNC-1 buc cu 2,5 m cablu pentru racordare contor cu impulsuri;
- siguranta de rezerva, 1000mA/250V — 1 buc;
- kit piulite fixare (furtune/supapa injectieffiltru sorb) - 4 buc;
- Set holsurub+diblu @6 pentru fixare pompa dozatoare pe rezervor — 1 buc;
- cablu iesire alarma -1,5 m;

» Rezervor de stocare hipoclorit de sodiu

Recipient din polietilena rezistenta la actiunea agentilor chimici, SER 100 echipat cu sensor de nivel pentru
protectia pompei dozatoare).

Temperatura de lucru: -40°C ... + 60°C
Capacitate: maxim 100 litri;

Diametru: 460 mm; Inaltime: 640 mm
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» Unitate de comanda si control a dozarii hipocloritului de sodiu

Este alcatuita din microprocesoare de ultima ora integrate intr-o carcasa rezistenta la actiunea coroziva a clorului
lichid, cu afisaj touch screen.
Are trei moduri de lucru:

e reglarea dozarii functie de debitul apei;

e reglarea dozarii functie de clorul rezidual din apa ;

e reglarea dozarii functie de ambii parametri (debit si rezidual).
Aparatul primeste informatii (debitul apei, concentratia clorului rezidual din apa) de la contorul cu emitator de
impulsuri, respectiv de la celula de masurare a clorului rezidual din apa si functie de doza de clor prestabilita
supervizeaza functionarea corecta a echipamentului instalat.
In cazul in care apar modificari in sistem (s-a modificat debitul apei sau calitatea apei), controlerul receptioneaza
aceste modificari, le transmite mai departe pompei dozatoare care, dupa caz, creste sau scade numarul injectiilor de
hipoclorit de sodiu functie de necesitate, anuland astfel disfunctionalitatea aparuta.
In caz de necesitate, aparatul poate functiona si in regim manual.
Date tehnice:

» AU-2004/15 inglobeaza functiile analizorului de clor rezidual si de control al dozarii.

» Controleaza functionarea pompei dozatoare

» Afisaj color tip touchscreen

» PLC-ul inclus asigura posibilitatea conectarii la PC prin port RS485 sau Ethernet (optional)
Prevazut cu:

» conector pentru instalarea celulei de masura a clorului rezidual

» conector pentru instalarea debitmetrului cu semnal 4-20 mA sau impuls

» Optional, posibilitatea conectarii unui panou de comanda de la distanta

» Alimentare electrica: 220 V., 50 Hz

» 12 intrari digitale, 8 iesiri digitale

> Intrari analogice, 4 — 20 mA: celula de masura clor rezidual si debitmetru

> lesire digitala pentru: comanda pompa dozatoare

» Domeniu de masura clor rezidual: 0-1 mg/l, 0 - 2 mg/l

» Rezolutie masurare/afisare clor rezidual: 0.01 mg/I

Niveluri alarmare conc. clor rezidual: Minim - Maxim, adjustabil O - 100% din gama de masura.

"

» Celulade masurare a clorului rezidual liber din apa
Masoara concentratia clorului rezidual liber din apa si o transmite sub forma de semnal unificat 4 — 20 mA la
unitatea de comanda cu controler care supervizeaza dozarea si functionarea corecta a echipamentului instalat.
Monitorizeaza concentratia clorului rezidual utilizdnd 2 nivele de alarmare, ce pot fi programate prin intermediul
unitatii de comanda si control.
Date tehnice, model 6005:
- electrozi din Au (masurare) si Cu (referinta);
- functioneaza fara reactivi, cu alimentare continua de apa;

- debitul apei de analizat: 0,5 I/min;
- iesire semnal 4 — 20 mA / 600 ohm,;
- gama de masura 0 — 1 mg/l (posibilitate 0 — 5 mg/l);
- rezolutie 0,01 ppm;
- carcasa din ABS, protectie IP 65.
- Temperatura probei de apa: 5°-40°C
- Proba de apa: Alimentare continua
- Instalare: Cat mai aproape de punctul de prelevare a probei de apa.
-Temperatura mediului ambiant: 0°C - 50°C.

Curatare automata: Suprafetele celor doi electrozi sunt pastrate curate prin actiunea continyé-azurgr bile din
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» Contor cu impulsuri pentru comanda pompei dozatoare
— Diametru nominal: DN50
— Debit nominal: 25 mc/h; Debit maxim: 35 mc/h; Debit minim 1,5 mc/h;
— Temperatura: 30°C;
— Dimensiuni, L x I x h: 250 x 250 x 257 mm;
— Greutate: 18,1 kg;
— Clasa de precizie R160;
— Valoarea impulsului: 1 impuls la 10 litri;
— Releu REED;
— Presiune: 16 bar;
— Racord: FLANSA DN 50
— Observatie: Pentru protejarea mecanismului, este necesara montarea pe conducta amonte a unui filtru
de impuritafi. Contoarele montate fara filtru isi pierd in mod automat garantia!

» Supapa multi-functionala
Supapa contrapresiune MF KTS/V compacta cu rol de mentinerea constanta a contrapresiunii, antisifonare,

reducerea presiunii;

» Senzor de debit
Pentru controlul sistemului de dozare.

» Panou electric pentru:
Alimentare si protectie pompa dozatoare;
Alimentare si protectie unitate automata de dozare a hipocloritului.

ATENTIE:
Punctul de prelevare proba apa pentru analiza se amplaseaza pe conducta de aductiune a rezervorului de stocare
subteran, la o distanta de minim 25 diamentre de conducta, fata de punctul de injectie.

Documente insotitoare:
» certificat de calitate si garantie, declaratie de conformitate instalatii de dozare;
» certificat de garantie contor cu releu REED in care este inclusa verificarea initiala MID/CEE.
» carte tehnica in limba romana care contine: parametrii tehnici, instructiuni de intretinere si exploatare,
desenele si codurile pieselor de schimb;
Conditii privind exigentele de performanta:
Produsele de mai sus sunt executate in conformitate cu cerintele standardelor 1SO 9001: 2008, ISO 14001:2004,
OHSAS 18001: 2007.

PRETURI:

*Pretul include livrare, montaj si punere in functiune instalatie automata de dozare.

*Pretul nu inclune constructia platformei p/u container, alimentarea cu electricitate, montarea
conductelor de intrare/iesire apa si canalizare.

Ref. Denumire produs / serviciu Cant./ P.U. _Valoare,
U.M. fara TVA incl. TVA
Instalatie dozare automata hipoclorit de sodiu, incl.
1 icontainer termoizolat (3500 x 2400 x 2700) 1 buc
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CONDITII COMERCIALE:

Modalitatea de livrare :

FRANCO - FURNIZOR

Termenul de livrare:

60 zile de la plata avans, sau mai devreme in functie de disponibilitatea
produselor in stoc. Termenul de livrare se va confirma in momentul
primirii comenzii ferme cu semnarea contractului de achizitii.

Modalitatea de plata:

In LEI MD la cursul oficial EURO la BNM din ziua facturarii dupa cum
urmeaza: 50% avans si restul inainte de livrarea echipamentelor.

Garantia:

24 luni de la livrare pentru defecte constructive. Garantia nu vizeaza patrtile
componente care vin in contact cu lichidul coroziv.

Servicii oferite CONTRA COST:

Asistenta tehnica la montaj si punere in functiune.
Service si piese de schimb in post garantie.

Valabilitatea ofertei:

30 zile

In speranta ca Oferta noastra va fi apreciata pozitiv, ramanem in continuare la dispozitia dvs. pentru

detalii suplimentare.

Cu respect,

Director General
AQUASYSTEMS Group

Administrator SC Aqua Clasic SRL

ing. Constantin LUNGU

B
C cAC

1SO 90011SO 140010HSAS 18001
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Echipamente pentru tratarea apei potabile si a apei uzate

Statii de clorinare - Statii de tratare apa potabila

Aqua Clasic srl

str. Pacii, 1/2, or.Durlesti,
mun.Chisinau, MD-2003
Tel: 022 926 515

Nr. pagini: 5
Data: 07.09.2020 Tel: 069 220 543
Nr. 11/09 E-mail: agua@aquasystems.md

Catre: VALDCONGRUP SRL, mun.Chisinau, str.Uzinelor, 171/2, R.Moldova
In Atentia:  D-lui Director - TURCAN Denis
Tel./Fax:
Mobil:
E-mail:
Instalatie automata dozare hipoclorit de sodiu - “Reabilitarea si extinderea sistemelor de

Ref. La: . . ) . o » . .
aprovizionare cu apa si canalizare in localitatile din r-l Leova” s.Tochile-Raducani.

Stimate Domn

Urmare a solicitarii dumneavoastra cu privire la instalatie automata de dozare hipoclorit de sodiu, conform
datelor tehnice transmise in baza caietului de sarcini, va facem cunoscuta Oferta noastra dupa cum urmeaza:

Instalatie dozare automata hipoclorit de sodiu
Productie: AQUASYSTEMS Group (R.Moldova) in parteneriat cu POLLET WATER GROUP (Belgia)
Instalatia automata de dozare hipoclorit dozeaza solutie de hipoclorit de sodiu in conducta de aductiune sau
distributie (dupa caz) de la rezervor. Dozarea se va realiza automat in functie de debitul de apa in conducta de
aductiune (masurat de un contor cu impulsuri) si/sau valoarea concentratiei de clor rezidual din apa (masurat de
senzorul de clor).
Statia de clorinare ofera urmatoarele moduri de dozare a hipocloritului:

e manual, cu dozare constanta a solutiei de hipoclorit;

e combinat cu semnalul transmis de catre unitatea de comanda si control AU, in functie de un semnal

transmis de un debitmetru si/sau valoarea clorului rezidual din apa;
Instalatia de dozare hipoclorit este compusa din:
» Pompa de dozare cu membrama cu comanda electronica prevazuta cu panou de comanda si cu

accesorii: 1 buc;
Rezervor de stocare din polietilena pentru solutia de hipoclorit, V = 200 L: 1 buc
Unitate de comanda si control al dozarii — 1 buc;
Celula de masurare clor rezidual: - 1 buc;
Debitmetru cu impulsuri DN125: - 1 buc;
Supapa multifunctionala — 1 buc;
Senzor de debit — 1 buc;
Panou electric de alimentare si protectie — 1 buc

VVVYVYVY

Descriere echipamente:

» Pompa dozatoare digitala, multifunctii,(productie Italia);
- Capacitate de dozare cu reglaj fin, ajustabila in intervalul 30+100% prin optiunea de ajustare manuala a

lungimii cursei solenoidului (pistonului).

- Montaj pe rezervor, tehnologie cu microprocesor, display;
- Cap de pompare din PVDF;

- Toate componentele in contact cu lichidul de dozat sunt din PVDF (cap pompare, supa,
- Carcasa de plastic: fibra de sticla intarita cu polipropilena; @

> i
°

.

)
vy

Vi S5 -
40010HS

Certificat Nr.5202

ISO 90011SO AS 18001
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- Senzor de nivel preinstalat inclus;
- Intrare stand-bay si sensor de debit, iesire alarma si control nivel;
- Mod avarie, mod functionare-pauza;
- Mod intretinere;
- Produsele sunt fabricate conform reglementarillor CE.
- Protectie IP 65;
- Inaltimea maxima de aspirare: 1,5 m
- Afisaj iluminat cu caractere LED pentru afisarea starilor de operare, alarmelor si mesajelor de avertizare;
- Domeniu rata de dozare, min/max: 0 — 180 doze/minut;
- Tensiune de alimentare:; Standard: 230 V, £10% (190-265VAC)-50/60 Hz;
FUNCTII:
- Pompa dozatoare ofera posibilitatea mai multor moduri diferite de operare: Constant, Divide, Multiply, PPM,
Batch, Volt, mA, %, ml/q.
- In modurile Divide, Multiply, PPM, mA, %, ml/q pompa dozatoare opereaza proportional cu impulsurile
trimise de un contor.
- Modul de functionare va fi stabilit in functie de debitul apei tranzitat.

Furtun Putere
Tip Debit Pres Imp Dozaj / Inaltime absorbita Putere
lucru max | max/min | injectie aspiratie la debit standard
maxim
I/h bar ml m mm w V/Hz
> 10 0,46 230V/50-
10-05 6,2 55 180 0,57 15 B4x6 19 60Hz2
8 3,5 0,74

Distanta maxima intre pompa dozatoare si punctul de injectie din conducta nu trebuie sa depaseasca 25 m.

COMPONENTE CE INTRA IN CONTACT CU LICHIDUL COROZIV (consumabile)
- Filtru sorb cu senzor de nivel si cablu - 2,5 m;
- Supapa de injectie cu doua bile ceramice, 1/2”-1/4” — 1 buc;
- Furtun de absorbtie flexibil, (gext x @ int) 6x4 - 2 m;
- Furtun de refulare rigid, (gext x g int) 6x4 - 2 m;
- Cap pompa dozatoare: PVDF
- O-ringuri: FP, EP, WAX, SI, PTFE * (* la comanda);
- Membrana: PTFE (Teflon);
- Bile supape: CERAMIC, GLASS, PTFE, SS* (* la comanda);

Furnitura Standard mai contine:

- conector BNC-1 buc cu 2,5 m cablu pentru racordare contor cu impulsuri;
- siguranta de rezerva, 1000mA/250V — 1 buc;
- kit piulite fixare (furtune/supapa injectieffiltru sorb) - 4 buc;
- Set holsurub+diblu @6 pentru fixare pompa dozatoare pe rezervor — 1 buc;
- cablu iesire alarma -1,5 m;

» Rezervor de stocare hipoclorit de sodiu
Recipient din polietilena rezistenta la actiunea agentilor chimici, SER 100 echipat

protectia pompei dozatoare).
Temperatura de lucru: - 40°C ... + 60°C
Capacitate: maxim 100 litri;

Diametru: 460 mm; Inaltime: 640 mm
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» Unitate de comanda si control a dozarii hipocloritului de sodiu

Este alcatuita din microprocesoare de ultima ora integrate intr-o carcasa rezistenta la actiunea coroziva a clorului
lichid, cu afisaj touch screen.
Are trei moduri de lucru:

e reglarea dozarii functie de debitul apei;

e reglarea dozarii functie de clorul rezidual din apa ;

e reglarea dozarii functie de ambii parametri (debit si rezidual).
Aparatul primeste informatii (debitul apei, concentratia clorului rezidual din apa) de la contorul cu emitator de
impulsuri, respectiv de la celula de masurare a clorului rezidual din apa si functie de doza de clor prestabilita
supervizeaza functionarea corecta a echipamentului instalat.
In cazul in care apar modificari in sistem (s-a modificat debitul apei sau calitatea apei), controlerul receptioneaza
aceste modificari, le transmite mai departe pompei dozatoare care, dupa caz, creste sau scade numarul injectiilor de
hipoclorit de sodiu functie de necesitate, anuland astfel disfunctionalitatea aparuta.
In caz de necesitate, aparatul poate functiona si in regim manual.
Date tehnice:

» AU-2004/15 inglobeaza functiile analizorului de clor rezidual si de control al dozarii.

» Controleaza functionarea pompei dozatoare

» Afisaj color tip touchscreen

» PLC-ul inclus asigura posibilitatea conectarii la PC prin port RS485 sau Ethernet (optional)
Prevazut cu:

» conector pentru instalarea celulei de masura a clorului rezidual

» conector pentru instalarea debitmetrului cu semnal 4-20 mA sau impuls

» Optional, posibilitatea conectarii unui panou de comanda de la distanta

» Alimentare electrica: 220 V., 50 Hz

» 12 intrari digitale, 8 iesiri digitale

> Intrari analogice, 4 — 20 mA: celula de masura clor rezidual si debitmetru

> lesire digitala pentru: comanda pompa dozatoare

» Domeniu de masura clor rezidual: 0-1 mg/l, 0 - 2 mg/l

» Rezolutie masurare/afisare clor rezidual: 0.01 mg/I

Niveluri alarmare conc. clor rezidual: Minim - Maxim, adjustabil 0 - 100% din gama de masura.

» Celulade masurare a clorului rezidual liber din apa
Masoara concentratia clorului rezidual liber din apa si o transmite sub forma de semnal unificat 4 — 20 mA la
unitatea de comanda cu controler care supervizeaza dozarea si functionarea corecta a echipamentului instalat.
Monitorizeaza concentratia clorului rezidual utilizdnd 2 nivele de alarmare, ce pot fi programate prin intermediul
unitatii de comanda si control.

Date tehnice, model 6005:
- electrozi din Au (masurare) si Cu (referinta);

- functioneaza fara reactivi, cu alimentare continua de apa;

- debitul apei de analizat: 0,5 I/min;
- iesire semnal 4 — 20 mA / 600 ohm,;
- gama de masura 0 — 1 mg/l (posibilitate 0 — 5 mg/l);
- rezolutie 0,01 ppm;
- carcasa din ABS, protectie IP 65.
- Temperatura probei de apa: 5°-40°C
- Proba de apa: Alimentare continua
- Instalare: Cat mai aproape de punctul de prelevare a probei de apa.
-Temperatura mediului ambiant: 0°C - 50°C.

Curatare automata: Suprafetele celor doi electrozi sunt pastrate curate prin actiunea continua a unor bile din
PVC, ce se rotesc datorlta fortel hidraulice. Acest proces de curatare contlnua a eIectrozHor ellmlna_posmllele
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» Contor cu impulsuri pentru comanda pompei dozatoare
— Diametru nominal: DN50
— Debit nominal: 25 mc/h; Debit maxim: 35 mc/h; Debit minim 1,5 mc/h;
— Temperatura: 30°C;
— Dimensiuni, L x I x h: 250 x 250 x 257 mm;
— Greutate: 18,1 kg;
— Clasa de precizie R160;
— Valoarea impulsului: 1 impuls la 10 litri;
— Releu REED;
— Presiune: 16 bar;
— Racord: FLANSA DN 50
— Observatie: Pentru protejarea mecanismului, este necesara montarea pe conducta amonte a unui filtru
de impuritafi. Contoarele montate fara filtru isi pierd in mod automat garantia!

» Supapa multi-functionala
Supapa contrapresiune MF KTS/V compacta cu rol de mentinerea constanta a contrapresiunii, antisifonare,

reducerea presiunii;

» Senzor de debit
Pentru controlul sistemului de dozare.

» Panou electric pentru:
Alimentare si protectie pompa dozatoare;
Alimentare si protectie unitate automata de dozare a hipocloritului.

ATENTIE:
Punctul de prelevare proba apa pentru analiza se amplaseaza pe conducta de aductiune a rezervorului de stocare
subteran, la o distanta de minim 25 diamentre de conducta, fata de punctul de injectie.

Documente insotitoare:
» certificat de calitate si garantie, declaratie de conformitate instalatii de dozare;
» certificat de garantie contor cu releu REED in care este inclusa verificarea initiala MID/CEE.
» carte tehnica in limba romana care contine: parametrii tehnici, instructiuni de intretinere si exploatare,
desenele si codurile pieselor de schimb;
Conditii privind exigentele de performanta:
Produsele de mai sus sunt executate in conformitate cu cerintele standardelor 1SO 9001: 2008, ISO 14001:2004,
OHSAS 18001: 2007.

PRETURI:

*Pretul include livrare, montaj si punere in functiune instalatie automata de dozare.

*Pretul nu inclune constructia platformei p/u container, alimentarea cu electricitate, montarea
conductelor de intrare/iesire apa si canalizare.

Ref. Denumire produs / serviciu Cant./ P.U. _Valoare,
U.M. fara TVA incl. TVA
Instalatie dozare automata hipoclorit de sodiu, incl.
1 icontainer termoizolat (3500 x 2400 x 2700) 1 buc
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CONDITII COMERCIALE:

Modalitatea de livrare : FRANCO - FURNIZOR

60 zile de la plata avans, sau mai devreme in functie de disponibilitatea
Termenul de livrare: produselor in stoc. Termenul de livrare se va confirma in momentul

primirii comenzii ferme cu semnarea contractului de achizitii.

In LEI MD la cursul oficial EURO la BNM din ziua facturarii dupa cum
urmeaza: 50% avans si restul inainte de livrarea echipamentelor.

24 luni de la livrare pentru defecte constructive. Garantia nu vizeaza patrtile
componente care vin in contact cu lichidul coroziv.

Asistenta tehnica la montaj si punere in functiune.

Service si piese de schimb in post garantie.

Modalitatea de plata:

Garantia:

Servicii oferite CONTRA COST:

Valabilitatea ofertei: 30 zile

In speranta ca Oferta noastra va fi apreciata pozitiv, ramanem in continuare la dispozitia dvs. pentru
detalii suplimentare.

Cu respect,

Director General
AQUASYSTEMS Group

Administrator SC Aqua Clasic SRL
ing. Constantin LUNGU

B
C cAC

1SO 90011SO 140010HSAS 18001
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SERVOSTAL SRL

2012, Rep. Moldova, or. Chisindu, str. V. Alecsandri 84,
tel/fax 022 221749, Cod IDNO 1008600017469, cod TVA 0206984, IBAN
MD95AG000000022511141661, BC Moldova Agroindbank fil.1 Chisindu,
AGRNMD2X885, email: servostal@mail.ru, www.servostal.md

VANZARI CONTOARE DE APA $1 ENERGIE TERMICA.
SERVICH VERIFICARI ST REPARATII

ANEXA 9

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR
Data: [16-09-2020]

Ref.Licitatie: [,,Aprovizionarea cu apd potabili a localitatilor,Sirma, Tochile-Riducani si
Tomai din raionul Leova. Etapa I (Sirma — Tochile-Riducani)” / >"CONSTRUCTIA
RETELELOR DE ALIMENTARE CU APA DIN S.SIRMA R-NUL LEOV A
(REPROIECTARE);CONSTRUCTIA RETELELOR DE ALIMENTARE CU APA DIN
S.TOCHILE-RADUCANI R-NUL LEOVA (REPROIECTARE)”]
Catre: [Agentia de Dezvoltare Regionald Sud)|

Noi [”Servostal” SRL), reprezentati legal prin [Sirbulet Olga], in calitate de [director]
avand facilitatile de productie in [mun. Chigindu, str. Vasile Alecsandri, 84] ca producatori ai
[produselor sanitare], imputernicim pe [“Valdcongrup” SRL | cu sediul in [mun. Chisindu,
str.Uzinelor 171/2] sa depuna o oferta completa al carei scop este furnizarea urmatoarelor
produse, al caror producatori suntem: [Apometru tip monojet de apd rece). De asemenea suntem
de acord ca pe [“Valdcongrup” SRL] sa prezinte la prezenta licitatie documentatia tehnica,
certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice si sa puna in opera
produsele mentionate mai sus.

Semnat de: [Sirbulet Olga]
In calitate de: [Director]
Semnatura: 2
Stampila:
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A1 ik
K*ﬁi‘m INSTITUTUL NATIONAL DE METROLOGIE

- CERTIFICAT

DE APROBARE DE MODEL

Nr. 1003 Data 28.12.2016

Valabil pani la ,,28” decembrie 2026 .

in Republica Moldova in domeniile de interes public

CONTOR DE APA RECE SI CALDA tip DSF-(modificarea CF, CI)

(denumirea gi tipul mijlocului de méisurare)

producétor “SERVOSTAL” S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova,

(denumirea agentului economic, adresa, telefonul)

cu nr. I-0976:2016 din ,,Registrul de stat al mijloacelor de masurare” (partea I).

Pentru modelul aprobat se stabileste obligatoriu verificarea metrologica inifiala i periodicd ¢
perioada de verificare — 24 luni (pentru contoare de apd cu DN50 — DN200).

Acest certificat atesta conformitatea modelelor cu cerinfele previzute in

SM SR EN 14154-1+A1:2010; SM SR EN 14154-3+A1:2010.

(reglementarea de metrologie legali)

Conformitatea a fost stabilitd prin incercarile metrologice in scopul aprobirii de mode
descrise in raportul parte componenta a dosarului nr. 995, care cuprinde 44 file.

Pe fiecare rylgqgl_g h{né.surare livrat se va apli

de model, care t‘g}{ﬁcﬁﬁﬁﬁfj
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i A
hﬂm INSTITUTUL NATIONAL DE METROLOGIE

CERTIFICAT

DE APROBARE DE MODEL

Nr. 1002 Data 28.12.2016

Valabil pénii la ,,28” decembrie 2026

In conformitate cu prevederile Legii metrologiei nr. 19 din 4 martie 2016, la recomandareas
Consiliului Tehnico Stiintific din cadrul Institutului National de Metrologie, prin hotarirea:
Institutului National de Metrologie Nr. 035, punctul 2 din 728” decembrie 2016 se elibereazdi =
prezentul certificat de aprobare de model ce denotd ca mijlocul de mésurare aprobat poate fi utilizaﬁ’gg
in Republica Moldova in domeniile de interes public

CONTOR DE APA RECE SI CALDA tip DS-(modificarea SU, SRP, MRP)

(denumirea si tipul mijlocului de méisurare)

producétor “SERVOSTAL” S.R.L., mun. ChisindusRepublica Moldova,

(denumirea agentulul economic, adresa, telefonul)

cunr. 1-0975:2016 din ,,Registrul de stat al mijloacelor de masurare” (partea I).

Pentru modelul aprobat se stabileste obligatoriu verificarea metrologic# initiald §i periodicd cﬁ%
perioada de verificare: — 60 luni (pentru contoare de apd cu DN15 — DN20); =
— 24 luni (pentru contoare de apd cu DN25 — DN50).

Acest certificat atesti conformitatea modelelor cu cerinfele prevazute in

SM SR EN 14154-1+A1:2010; SM SR EN 14154-3+A1:2010.

(reglementarca de mefrologie legald)
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