Digitally signed by Burdila Gheorghe
Date: 2025.08.11 18:45:44 EEST
REPUBLICA MOLDOVA Se permite desfisurarea acu L SiEnAe
permite desfasurarea acﬂ(\)'éa {1 Moldova
PaspeiaeTcsl OCy LECTBIAT L ACHFEALHOCH,-

RUL DE INSTRUIRE SRL ,,FLACARA ALBASTRA” V47, e o e e 1 J
3 1]
ERMIS DE EXERCITAREQO0O26 86 Fos Lol :, SO
PA3PEUIEHHE HA JIOIIYCK Cod (CORMO06-14) P2 A2 O6

NI‘._____6”—20 Verificarea cunostintelor se desfasoara conform:
rarea activititilor si/sau lucririlor in domeniul securitiitii industriale TpoBsepka 3Ha{1ii MPOBOAMTCS COMIACHO:
‘CTBJICHHSA ACATCIABHOCTH H/um pa60T B 00J1aCTH l'lpoMblIl.lJ'chHOﬁ ﬁ/l ya l 5 & ,}

GezonmacHocTH Z !9 m Wb /VZ/,/é‘

%A
g 48 08 Zo12

Eliberat conform rezultatelor examenului de atestare:
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[ MOLDOVA EUROPEANA | / \
MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII
MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate Industriali si
Certificare Aviz expertizi in domeniul securitate
industriale Ne 0323/1222 din 18 mai 2020

Centrul de diagnosticii si atstarea sudurilor
”ENERGOSERVICE” SA.

LEGITIMATIE Ne
ELIBERATA dlui JELEV Valentin
poanson « V»
anul nasterii 1975, cu vechimea in munci de sudor
29 ani precum cii el in conformitate cu Regulile de
atestare a sudorilor a fost atestat in comisia
,Energoservice” S.A.
ca profesia sudare ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare au fost sudate:
Placi 6,0 mm. din materealelor de  bazi otel
marca CT3nc;
Teavd diametru 57 x 4.0mm. din materealelor de
~bazii otel marca CT3mc;
cu executarea rosturilor de suduri in pozitie
vert. si oriz.
Cu utilizarea materealelor de sudura
Supertit Fin
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Testiri periodice:
La ,,__, 202 a fost efectuata

testarea sudorului la

La examenare persoane fost sudate

Pozitia imbinirilor sudate

Materiale de sudare

In baza verificarilor a fost apreciate :
Cunostintele teoretice
Pregitirea practica

Baza:
procesului verbal al comisiei permanente

Ne din ,,_” 20
Legitimatia este valabili pina la
w_ 0 . 202

Presedintele comisiei
Membrii comisiei
L.S.

_

Testari periodice:
La , 147 mai 2024 a fost efectuatd testarea sudorului cu

arc electric

La examenare au fost sudate
ARNAUT Gheorghe

Pentru verificare au fost sudate:

Teavii diametru 57x3,5 mm. Otel marca CT3nc;

Placi S—5 mm Otel marca CT3nc

Materiale de sudare Supertit Fin

in baza verificarilor a fost apreciate :

Cunostintele teoretice -- Atestat

Pregatirea practicd - Atestat

Admis la sudurd cu arc electric a conductelor

tehnolologice, retele termice constructiilor metalice

si echipament nestandard din otel carbon in toate

pozitiile

Baza: procesul verbal al comisiei permaryente
,.Energoservice” S.A. /

Ne 24 —34 din  ,, 14” mai 2024

Legitimatia este valabila pind 1

,,14” mai 2026 o
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| «ENERGOSE&VV'I\CE»
LABORATORUL

Eestéri periodice:
a g “
- e,l,ei?r 5 mai 2024 a fost efectuatd testarea sudorului cu
La examenare au fost sudate
JELEV Valentin

Pentru verificare au fost sudate:
Teava diametru 57x3,5 mm. Otel marca CT3nc;
Placi S-5 mm Otel marca CT3nc N
Materiale de sudare Supertit Fin
In baza verificarilor a fost apreciate :
Cunogstintele teoretice -- Atestat .
Pregatirea practica -- Atestat
Admis la Sfldurz'l cu arc electric a conductelor
:tieh:c(;ll'ologlce, retele termice constructiilor metalice

i .
i)()Zitiil[e)ament nestandard din otel carbon in toate
Baza: procesul verbal al comisiei permanente

LEnergoservice” S.A.
Ne 2.4 -34 din ,, 14” mai 2024
Legitimatia este valabild pini Aa
»14” mai 2026
Presedintele comisiei
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