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СЕРТИФИКАТ КДIЕСТВА
Ns 2З06-070 .Щата: 06.06.2023

Производитель: ООО "ПлазмаТек"
Украина, 21_036, Винницкая обл., Винницкий р-н,
пВинница, ул. Праведников мира, 1В

Контрагент:

тандартlКлассификация EN ISo 2560-А-Е 42 0 R 12
AWS А5 1: Е601З

Классификация паптии / Ns с5/005

Механические свойства Еаплавленного металла в соответствии EN 10204 - 2.2
показатель Требования Фактические данtIые

Временное сощlотивJIение, МПа
{}Умм2)

500 - 640 trtrэ

Относительное удлинение, Уо >20 25
Предел текччести. МПа (}Умм2) >420 466

Энергия чдаDа кV}. Дж 0ос >47 61lB5l72
Химический анализ наплавленного металла, 7о в соответствии EN 10204 - 3.1

показатель гребования Фактические даЕные
с <0.11 0.10
Si 0.10 - 0.з5 0.29

Mn 0.40 t 0.65 0,4з
р <0.0з5 0.026
S <0.03 0.005

Термчческая обрабоlпка после сваркu - оmсуmспlвуепI
Проuзеоdurrcль eapaHlпupyelll, чпло соdерж(]нuе хUйUrrcскuх элеменпlов L! MexaтLrLlecKux сеоt'lсmв меlllсulла цlва
соапlвеmспlвуюttl пtребаванuям ЕД/ 1SO 2560, а ll1акже усJlовuя noc,?loвKu опlвечаюm mребованuям EN ISO 544.

Руководитель по качеству

По вопросам качесmва обраttlоmься: e-mail: qualt, : +3В0(67)4ЗЗ-19-36
(ViЬеr, WhctsApp,
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00з;, 19

00з;-(_-рR-t]6;6
EN 1З479:2017

DoP N 20/{]],2З-Т

I

наименование количество
пачек, шт Общий вес, кг

Электроды сварочные Monolith R д 3.2 мм
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Рь.аgг*zr;\ТЕЕ

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА

(( 0035_cPR_c656
EN 1З479:2017

DoP N 20/0З/2З.Т

I

Ng 230В-15З Щата: 24.0В.2023
Производитель: ООО "ПлазмаТек"
Украина, 2 1036, Винницкая обл., Виняицкий р-я,
г.Винница, ул. Праведников мира, 1В

Контрагент:

С тандарт/Классиф икация EN ISo 2560-А_Е 42 0 R 1 2
AWS А5.1: Е601З

Классификация партии l Ns с5/004

Механические свойства наплавленЕого металла в соответствии EN 10204 _ 2.2
показатель Требования Фактические данные

Временное сопротивлепие, МПа
(}I/MM2)

500 - 640 552

0тносительное удлинение, Уо >20 25
Предел текучести, МПа (FIlмм') >420 466

Энергия чдара ки, Дж 0оС >47 61165172

Хим ческии EN 10204 - з.1ическии анализ наплавленного в соответствии
показатель Требовашия Фактические данные

с <0.11 0.09
Si 0.10 - 0.з5 0.25

Мп 0.40 _ 0.65 0.41
р <0.0з5 0,026
S <0.03 0.007

Термlмеская обрабоmка паеле сваркu - оmqlmсmвуеm
Проuзвоdumель ?аранmuруепl, чmо соdержанLIе хLIмL.!ческL!х элеменlllов a{ мехQнLFrескuх сеоr]спtв мепlалла LuBa
сооlпвеll1сlтlsуюm пlребованuям Ё1{ 1SO 2560, а mакже условuя пасmавкч оtllвеLtаюtl1 tтlребованtlям EN ISO 544.

Руководитель по качеству

По вопросам качесmво оброtцаmься: e-mail: qual : +зв0(67)4зз-19-зб
(VЬеr, WhatsApp,

наименование количество
пачек, шт Общий вес, кг

электроды сварочные Monolith R д 4 мм

авленно о/о
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СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
Ns 2401-006 Дата: 15.01.2024

Производитель: ООО "ПлазмаТек"
Украина, 21036, Винницкая обл., Винницкий р-н,
пВинница, ул. Праведников мира, 1В

Контрагент:

С тандарт/Классификация EN ISo 2560-А_ Е 42 4 в 4 2н5
\WS А5.1: Е7O1В

классификация партии / м с5/003

Механические свойства наплавленноrо металла в соответствии EN 10204 - 2.2
показатель Требования Фактические данные

Временное сопротивление, МПа
(}I/мм2)

500 - 640 605

относительное удлиц ение, а/о >20 29
Предел текучести, МПа (}Vмм2) .42а 519
Энергия чдаDа (Ки. Дж -40оС >47 взl74lв0
Содержание диффузионного

водоDода. мл1100г

/-:J 4

Хи ческии EN 10204 _ 3.1мическии анализ наплавленного в соответствии ,BN 1UzU4 _

показатель Требования Фактические данные
с <0.09 0.09
Si 0"40 " 0.70 0.57

Мп 1.10 - 1.50 1,.34
р <0.0з 0.027
S <0.02 0.009

Термчческая обрабоmка после сваркu - оmсуmсmвуеrп
Проuзвоdulпель zаранmuруеlп, rппо соdержанLле xuиLrчecкLtx элел4енrпов Ll MexaтLlLtectttx cBoйclllB мепlалла LuвQ
сооlпвеtпсll1вуюm mребованuям ЕN ISO 2560, а,-ll{Iк.llce условuя noci}loеKlI orlael,o}ol}1 ttlребаванtlям EN ISO 544.

Руководитель по качеству

По вопроса;\4 качесIпво обраtцаmься: e-mail: qual

наименование количество
пачек, шт Общий вес, кг

Электроды сварочные УОни-lЗi55 Плазма д 3 мм

%

(Vber, WhatsApp,
l rФлч**Ь7лl
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СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
М 2312-141 .Щата: 14"12.202З

Производитель: ООО "ПлазмаТек''
Украина, 21036, Винпицкая обл., Винницкий р-н,
пВинница, ул. Праведников мира, 1_В

Контрагент:

МеханическI|е наплавленного металла в соответствии EN 10204 _ 2.2

ХимичеСкий анаЛиз ЕаплаВленногО металлё, О/о В СООТветст*"" EN 10204

терлпuческая обрабоmка после сваркu * оmсуmсmвуеm
ПроttзвоOrlmель ?аранmuруеm, ,tma соdерэканL!е XLlMLlLleCKLtx элеменmов u MeXQHLtLtecKux csotjcntB меIпоrlла ulBa
саоrпвепlсlllбуюlп пtребованuям ENlSO 256а, а mакже услоыý посlпавкl1 опlвеLtQюп,t mребованuя-,и Elf ISO 544.

Руководитель п0 качеству

По вопросам кочесmва обраulаmься: e-mail: qual
(VЬеr, WhatsApp,

наименование количество
пачек, шт Общий вес, кг

Электроды сварочные Уони-13155 Плазма д 4 мм

тандарт/Классиф икац ия EN ISo 2560_А- Е 42 4в 4 2 н5
AWS А5.1: Е7O1В

Классифцкация партии / М с5/0вз

з.1
показатель Требования (Dактические данныес <0.09 0,0в

Si 0.40 _ 0,70 0.46
Мп 1.10 - 1.50 1.25
р <0.0з 0.026
S <0.02 0.007

ffi#Ф
ý_
ч

показатель Требования Фактические данные
IrpeмeнHoe сопротивление, МПа

([I/MM2)
500 - 640 605

Предел текучести, МПа ([Умм2) >420 519
Относительное yдлинение, О/о >]п 29
Энергия удара (КV), Дж -40"С Zч/ вз174lв0
Содержание диффузиояного

водорода. м"п/100г
<5 4
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I1рtlячвоаитrль {и;:
}}tTxiucet l i }

Сертифiк*т
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IкФормацlя
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ПрАТ < ПдазмаТек ,i, 1 |0"]6, ýr. Bi$я}rrЕ, Вiяннrrьrа обл,, Вiннtтшкнfi рн,
ýуý. Ма*ýкiйOв}{ча, бул" 18
-юркJIичка адреса
Алрса вlФобнишгва- 2"l?2j. Вiннишька обл.., Тульчинський р-н, с.м.т.Рулничя.
вул.Шевченко , бул. 8l.

ПрАТ < ГLQазмаТек п 2l0З6, м, Вirrниця, Вiнницька обл., Вiнннцьк}rй р-н.
*ул. Махсrrсоstrча. ýул. I 8, код еДРПОУ * 0j 5ý]З;1

Lлеrrро.lи покрffтt HeTaJleEi иарок MoHtr.liT РЦ, дН{)-_16. дно-] l. дн()-1 дР(', MP-J, llrlnolith
lt. M,lnrrlilh PR(). УоFи lJ;55 Плвuа. уOни t3 5j. У(JIIи ti"l5. Уонии |.] 55" УоIи
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:.i ll},:(l]:p, до ]4 lil l02-1p, Перiоличнiсть rехнiчнOrо l,аг.иfiу.{днн- ра] нs plK, ,Щrfiровrrr,*а
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ДП НТ-Ц кСЁПРО3я НАН Украiяя.
Bv1,I. Казимира Малевнча . l l. м. Киfв, 03 l 50.
тел. 200-5 l-Ф.)

Випрбування ýrrр{Фýиqе л*боFат*iiiя I"!pAT <r ГIлазм4Тек , *
акрелlfгована НАА УкраТни {aTecтaT акрелитацii }ф 20lЗ?0 вiд
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t02lp,
}

D iTrlclcr rillli* с*тЯifrсаtiоя htxty
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Ukrаjпе
TepMiH лit з 2i l0.2О22дg 2{.|0.2024п.
Срок,rейст в ня "r.,rrr., nf n а Гidr'ц lsБi-
HopMaTll BHi докумеrгпl
ДС'ТУ LI\'i IS( l 544:]0I lМаТеРiаlИ 'l*irpюBaJ,Iыri, l^ехкiчнi умови постачання зварк}ва*rIьних прнсалl}lих
Yт:Рjч!l. Тип *р*дукgii. Sз:иiри, ;r;;;;;;# "i УУ'а rr vv l *}щI!.л

дстУ EN IS( ) 256():]0l .l. N4агерiа,* ,*up***;;;T. Ё;Ь,ши покрнтi для pyxlнol о лугов()I.()ylPy.,g*j н е,чегоа.ан }rx_ i лрiбнозерн и стих .rмей . Класи бi каuЬ
ДС]l/ ДСТУ HhJ Iýo З580:Э0l9 MaTepiaш* ,*ео*;.Ъ;;Бд" ., ,,nop*o*; .ILlя ручýýIс дугФв0l.{)']ВilРЮВаtlllЯ ;каромiltних стшlей. Кr:асифiкаriя ' 'Лivl *]^ P?v'illL}l() Лv

ДстУ 1,1\ IS(] З-S8I :]0l 6, Магерiап" ,u;p;;;bHi, Електро;lи ll(rкp}rтi ;ь,tя рr,чноrо дуl-овог0
Yl{ув*ýн* хеlrжавiючпх* i жармiuних ета$*й. К*u**фЙ;*
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"(/{овiдково )0ст S.gз?fi_sl" rэст 5.9з?4-8l" 0ст 2эа-i5{дБйй- ' !\'a ry'ф'tvuv'
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Diге;tсr *t' the c*tt ilic*titln lrodv
М.П,,М,П. ýtamp



ВВ Systemtechnik
Zeгtifizierungsstelle fЁ r ýchwei ВzusЁЕе

1 4774 Brandenburg-Kirch miisеr

Zulassungýzertifikat
fiir

s chrryei Bztrsatze u пd ýchиreiBh ilfsstgffe

tlersteýer; PrJSC FlаsmаТес
Pravednykiv Svitu StraBe
210Зб Viппуtsiа
Ukrаiпе

18

SchweiBzusatz:

}"larkenbezeichnuпg:

NоrmЬеzеiсhпuпg:

stabelektrode

UO!.{t 13155 Рlаsrпа-ТМ иGNOLITH

DlH El\l ýа 25€еА-Е424 ý4 2 }t5

DB-Zulassungs-Nr": 10.288"01

Gеltшпgsdачеr: 30.09.2025

Geltungshereich аш{gruпd der пасh VА 91ý 49ý durchgefif-r*eп Eigrп*яgspriifияg;

WerkstBffgruppB пасfi 12 {R"H s 420 МРа}
СЕН БqГГR 156$8 q;

SchueiBBrozess пасh DЖ Ei{ lýo {,б3: 111

SchweiBpositionen пасh DlN EN lSO 6947: РА, РВ, РС

Strоmаrt чпd Pofung: = {*}, -

Вr*rсhrяеssефеrgiеh: 3,В _ 4,ý кrа

ВеmеrkчяgепlSсhwвi8Ьеdiпguпgеп: ,l.

Kirchmiiser, dеп 26 "в9,2о22
. -;-"Е а -. r. r 1- 4 "

- Leiter Z*rtifiziHungssteil* } ' :':
-,{\ :.<

t) Eilir.tterungeя zu den mitgeiteлdefi WеrЫоýgп si,Td der vA 918 **, 
^:n11: 

З zu епtпеhд#6rlН1,,". 
,

Grundlage frir die Zeпifizierung ist die VА 91S 490, аuf Basis der DIN EN 14532-1-3 f -ч , ' ..l:'' "'-".,2) {' ''': 1.'
/"9;ý

l:'ol.a

чн]



vdтuv-кепп blatt fЁr schweiBzusёtze
1 Неrstеllеrlliеfеrеr:
PJSC PtasmaTec
Maksymovycha str. 18
UKR 210Зб Vinnytsia

2
Kennblatt-Nummer:
19484.00
16. 01 .2019

3 SchweiBzusatz*: stabetektrode
4 Маrkе*; UONI 1з155 Plasma
7 Тур*: ЕN IS0 2560_А _ Е 42 4 в 4 2 н5

1 1 Durchmesserbereich: З,0 - 4,0 mm

12 Hilfsstoffe;

13 Die weitere Gtiltigkeit wird durch Егsсhеiпеп des Kennblattes im SchweiBzusaРwerkstoffportal bescheinigt,

15 WёrmеЬеhапd|uпg (Wb) пасh dem Schwei8en uпd Werkstoffe

Pos |Wb {Gruрре / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Веm.

U Grчрре 1,2

16 Diе Werkstoffeinteilung entspricht lSO 15608:2000

2 1 WurzelschweiBbarkeit; nachgewiesen

23 Wanddieke: fпах. 40mm

24 Strоmаrt und Polung: G+

25 SchweiBposition nach DlN EN lSO 6947:'t997-05: РА, РВ, РС

26 Hcichste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch mах.; ,iЗ5O"С

27 Нбсhstе ВеtriеЬstеmреrаtur im Langzeitbereich max.: "с
28 Tiefste Betriebstemperatur wie Gruпdwеrkstоff, jedoch nicht tiefer als: -40,с
29 Веrесhпчпgskеппwеrt; wlе Grчпdwеrkstоff
З0 Bei Einsatz im Langzeitbereich:

31 KorrosionsbestЁndigkeit nachgewiesen пасh;

З2_Веmегkчпgеп;

33 Die Еigпчпgsрr0fчпg erfolgte auf dеr Grundlage des VdTЁV-Merkblattes 1153, Soweit in Rubrik 32 - Веmеrkчпgеп - nicht
апdеrs angegeben, ist diеsег SchweiBzusatz uпtеr Beachtung des Апhапgs l Abschnitt 4 der Druckgerёterichtlinie ft]r dеп
ЕiпsаЕ nach DruckgerЁterichtlinie geeignet.

И Erlauterungen А - ап9еlаýsеп ý-SpannungsarmgeglOht W-Weichgegliiht Gt - G|eich8trom Pluspol
& - Gleic*tstJom Minuspoi

w-wechseistrm
L - lбilngýgegliiht U. abgesch{ecld ýt - sЪЫlgеgl0ht

N - погmаЦеglfiht U - UngeglЁttl

v- vergЁtet

35 Erstellt durсh: TUV Rheinland

zustimfiUng deý HtrausgebeБ чофеhаitеп- HeEuSgeЬI: vефапd der TOv е, V, vеdriеЬ: TUv-M€dia GmЬН, Аrп GraIф Stein, 51105 Kciln - Untemehmensgruppe ТOv Rheinland Group



ceгtiflcate

Гdо, of Cenificate:

Scope of apptication:

Nаmе and address of the
rrtапl$аg*uгеr:

Fасtоry
Manufacturing premises

Specifi ed rеquirеmепts:

Pericd of validity:

Сdоgrв, Мау 5,2E2t
Rev.00 ,

TUV Rhеiлtэ*ъd lпdustriе Sеrйсе GmЬН
F,totifiэd 8ody for СопýtкJсliоЁl Prcducl$ (Н8
00з5)
Аm Grarien Sidri, 51 10ý Ka'rr, *elýsýhland
е-rлаit iз@dе.tuч.соrп

Сопfоrmitу of
factory рrоduсtiоп control
pцlэt$lкt t* Rqв}аtйвп {EtJ} Нс" 3fiS*t}t'!: Syste*rt 2+

{ж}35€р*€ýýЕ

Ассоrdiпg to Regufation {ЕU) Na. 3$5r2ffi1 of the Еurореап
Parliarnent and of the Council of g Маrсh 20t1 {Солstrчсtiоп
Products Reg*{ation - CPR}, tttis' Certificate applies to the
oonstruction product stated below:
Weýdiшg сепsц]па,ЬIе {П*iеr rпе*#s aвd f}t*tbs}
fог fusiоп We}diftg оf metaliic rттаtе*а*s intertded to Ье uscd in metal
эtжсttrеs оr rnet#/co*crete соrпроsitе struсturеs:
FiIlег wires аес. to Efril 1ýВ {iHýý" Еý ý0 {Jt&*3
Filler rods асс. to EN ISO 14343
бgчеrеd ekctrodeý асе" t* Е.к ýSа 2**, ESi ý8 ý58t

PrJýC Рlаslт,аТес
ýfiаksуmочус*tа str- *8
UA, Vinnytsia, 21036 - Ukraine

Жаksуmочуеhа str.'I8
UА, ViппlЁsiа,2tB3G _ Ukraine

This dосurпепt is to сеrtifу that al| the regulations gоvеrпiпg the
аssеssrпеrЁ апd verificart*otT cf смтýапсу оf ре#.а'rтпа*се *s detaited
iп А*rtех ZA gf thе hаrпп*пizеd stаrdаrd

Eil *з479*в17

аrе applied uпdеr System 2+ апd that the factory production control
nteets atl the rеqt*irеrrtепts describd фнеiп.
Тh*s Cegttfrcaie, filý iss*ed сп JtlIy 4, 2&t8 $*Ш Ье valid аs tcrrg as
the mеthоdз of testing алdiоr rеquiгеmеаts for factory production
**пtrо*, fg аssеssrrтегtt d реrfоr,rriапсе of stat€d chara,c:teris,tics
which аrе rеfеrrеd to in the harmonized standard rеmаiп uпсhапgеd
a*d as lоrщiаs rттiп*r сiнлgеs оlTty tдjit! Ь rпаdе with rеgаrd to the
рlгэduсi апd mапufзсtL:гiпg cot-lclitionз оп site. it will explre ол
JuIy 4, 2024 at the latest"

Certifi cation Body fоr Construction Products

ъ
ъва

{ l;ztt,tts TUVfthei:r,r
Рrесisоlу Riq]ht
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