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Nr rejestrowy BDO : 000012617 L

ArcelorMittal Poland S:A. Oddzial w

ul. Metalowcow 5 41-600 Swiglochlowice
7021 Swiglochiowice, 27.08.2024
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040011379991 40 10 53 P 0
040011380 40 10 4.7 P [T —— R -
T-Po — L wWadudy /L If Langsia T~ Po walcowsnii nomaizuRzym f ARSr nermalzing raling/miach normalisierendes Watzen, 2 - Po nams ﬂ".tﬂr fillizatey (et Normatsiening, db - dobre | good | gut. P - Pozytywryl Positive/
Posiv y . ol e - g " -4 .
Badany materiai rie wykazal radicaktywnoéci. Pomiar zostal wykonany przy uyciu systemu GENIE 2000, produkca Canberra-Packard. jf‘ & b i 2
The lested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, c ured by Canberrawg-‘ ol
In dem untersuchien Material wurde keine Radioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: C ﬁgrra-Packard. I8
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D01 Powlerzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnose z zamowleniem
w_ﬂm-.mmbﬁ_mm
Oberflache und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung

Z01 Na podstawie przeprowadzonych badah uznano, & wykonany
mﬂubwsdhmﬁhasbemremﬂedlhaim :
Nach der durchgefihrtan Priifungen wurde fesigests|
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a01  Nrrejestrowy BDO: 000012617 sT2.2/ TEST REPORT 2.2 1003595560 ArcelorMittal
By o R »Avgzxszsuc;ms 2.2 EN 10204
ul. lgotalowcaws 41-600 Swigtochlowice
2021 Swietochfowice, 27.08. 2024 - =5
st A MERCIAL ROSRL. Kleamtwsiania §jartslic S hiesm oo RS S Bamised LEVER?EG&ABi K006
Purdmser ; Si‘iﬁk‘éﬁm?égf %4 DELEA VECHE STREET , = 0C-JUL/24-SWI s
B“m R ik Nr éeceniaa’Maml. Order No/Auftrag No Nr kontraktu/Contract No/Vertrag No
11104399 PL/277839653/24-11104399
ADES ADED e
‘Odbiorca dokumel 4 L. BRASOV A10
Recipient of a m;ﬁt;l;:n‘troﬂ Fi s DLwod dostawy/Delivery Note/Lieferschain Nr Nr drodka transporiu/Number of
500146 BRASOV, Henri Coanda 17th street 6431 5209 transport/Transportmittel-Nr
KN3912H/KGR74P6

Empfanger eines Zertifikates:

Rumunia f Romania / Ruménien

B01, BO4, B09-B17. 816

Blacha pawlekana w kregach grub.: 0,
Dokladnosé wykonania grubosci - normalna (-0,
Colour coated coils thickness: 0,50 width: 1250,00 Zn: Z275 lacquer coated A: GQUA

50 szer.; 1250,00 Zn: 2275 powlekana lakierem A: GQUARTZ QBRO3 B: BF10 B 7032 Jakosé pow.: | gat.stalk DX510+Z zabezp.pow.: folia ochr,

DB0/+0,060) Lakier A: Granite Quartz, 45 microns Lakier B: BACKCOAT, 10 microns

RTZ QBRO3 B: BF10 B 7032 coating quality: | steel gradgk DXE]DiZ sul'f p;ol. film typ top: No packaging: LL6 Toleranc g ﬁﬁ/ (%)
e e | s

Gora: Nie opakowanie: LLG>

FILIALA
ALT!

thickness - normal (-0,060/+0,060) Lacquer A: Granile Quartz, 45 microns Lacquer B: BACKCOAT, 10 microns ;
80z | Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa i ‘Gatunek
According Classification standards Tolerance standards I sieel grade
Nach Materialnorm Massnorm Marke b 038002
EN 10168:2022 EN 10346:2015 EN 10143:2006 SHDX51D+Z -~ 16 Tt

| Specyfikacja Wyrobu - Product Specification - Produktdatenblatt :

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren
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W'w'wmemuw Chehscalcompos!bon B07.3 Wytop - Heat - Schmetze Cl%] | Mnf%] | Si(%] .5:;[%] sm cuw,] c,{% :
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C83 = CEV Chemische Zusammensetzung 421510 005| 025 0016| 0008 0008 | 005| 0,03 u‘lmla t:,lg';l;‘
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Wiadciwoéci mechaniczne - Mechanical propertie Mechanﬁfcha Eigenschanen 7 LS L. v . r|
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