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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe oscieznice skiadane drzwi
PORTA, produkowane w Polsce przez PORTA KMI Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécia
Spotka komandytowa, 84-239 Bolszewo, ul. Szkolna 54, w zakladzie produkcyjnym w  Efku,
ul. Strefowa 6/8, 19-300 Etk.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Stalowe os$cieznice skladane PORTA sg oscieznicami stalymi, z progiem lub bez progu,
wykonanymi z ksztattownikéw NA, NB, NBt, NF, NG, NH, NM, NO, NP, NR, NU i NW, o przekrojach
przedstawionych na rys. B1 i B2. Ksztattowniki NA, NB, NF, NG, NH, NM, NO, NP, NR, NU i NW sa
profilowane z blachy ze stali zwykiej weglowej lub ze stali odpornej na korozje, o grubosci 1,0 + 1,5 mm.
Ksztattownik NBt sktada sie z dwoch elementéw profilowanych z blachy ze stali zwyktej weglowej lub ze
stali odpornej na korozje, o grubosci 1,0 + 1,5 mm, potgczonych ze sobg na calej dtugosci za pomocg
przektadki ze sklejki drewnianej, o grubosci 12 + 15 mm, z zastosowaniem kleju silanowo-epoksydowego
i wkretow @ 3,5 x 13 mm, w rozstawie nie wigkszym niz 400 mm.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng i podstawowe informacje techniczne
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Maksymalne wymiary
: w Swietle oscieznicy, mm Zakres ; iy
Lp. Odmiana Bzerokost. | WysoKoké, Stei e ania Ksztattownik o$cieznicy
S H
1 2 3 4 5 6
ksztattownik NA, NB, NBt,
Oscieznica drzwi NF, NG, NH, NM, NO, NP,
rozwieranych do drzwi 2 klasy NR i NW, z blachy ze stali
i jednoskrzydiowych 1200 2200 wytrzymalosci zwyklej weglowej o grubosci
wewnatrzlokalowych, mechanicznej " = 1,2 mm lub ze stali
ze skrzydtem przylgowym odpornej na korozjg
o grubosci 2 1,0 mm
ksztattownik NA, NB, NBt,
Oscieznica drzwi NF, NG, NH, NM, NO, NP,
rozwieranych do drzwi 2 klasy NR i NW, z blachy ze stali
2 dwuskrzydiowych 2400 2200 wytrzymatosci zwyktej weglowej o grubosci
wewnatrzlokalowych, mechanicznej " 21,2 mm lub ze stali
ze skrzydtami przylgowymi odpornej na korozje
o grubosci 2 1,0 mm
Oscieznica drzwi v
rozwieranych do drzwi 1 klasy 4 blgzitagg\irt‘gl(i ';IU'H oi
3 jednoskrzydtowych 1204 2500 wytrzymatosci | y e b""Y €]
wewnatrzlokalowych, mechanicznej weg 0:" ?lzo grudaseEl
,2 mm
ze skrzydtem przylgowym
ekt 3;‘"' ksztattownik NA, NB, NBt,
s sakrdiowich do drzwi 3 klasy NF, NG, NH, NM, NO, NP,
4 ) i ty W?: 1020 2088 wytrzymatosci NR, NU i NW, z blachy ze
\rvz“jvéc!i?orzw;gﬁ mechanicznej stali zwyb‘(lgj weglowej
ze skrzydiem przylgowym o grubosci =z 1,2 mm
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c.d. tablicy 1
Maksymalne wymiary
Lp. Odmiana wyrobu L. swmtlfz'osmeznlcy, mm £8)r05 ; Ksztaltownik oscieznicy
Szerokosé, | Wysoko$é, stosowania
S
1 2 3 4 5 6
Oscieznica drzwi
rozwieranych
jednoskrzydtowych
wewnetrznych do drzwi 3 klasy ksztattownik NU z blachy
5 |wejsciowych, ze skrzydiem 1204 2500 wytrzymatosci ze stali zwykiej weglowej
przylgowym, mechaniczne;j o grubosci = 1,2 mm
Ze wzmochnionym
zaczepem zaPadki
zamka *

) wg normy PN-EN 1192:2001
%) zaczep wzmocniony za pomocg blachy stalowej o gruboéci 2,0 mm

Oscieznice wykonane z ksztaltownikow NA, NB, NBt, NF, NG, NH, NM, NP, NR i NW skfadajg
sig z dwoch stojakéw i nadproza, przycietych w narozach pod katem 45° lub 90° i potgczonych w sposéb
roztgczny, za pomocg elementdw tgczacych z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,56 mm oraz
wkretow stalowych (wg rys. B4, B5, B7 i B8).

Oscieznice wykonane z ksztattownikéw NO i NU skiadajg sie z dwoch stojakéw i nadproza,
przycietych w narozach pod katem 45° i potgczonych w sposdb rozigczny, za pomocag elementow
fgczacych z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm, potaczonych z oscieznicg metoda
zgrzewania lub spawania (wg rys. B6 i B8).

Oscieznice wykonane z ksztattownikéw NU sg wyposazone w elementy mocujgce, ustalajace
i zaciskowe, do osadzenia o$cieznicy w $cianie (wg rys. B17 i B18). W przypadku oécieznic NU o wysokosc
w Swietle £ 2200 mm, stosuje sie trzy elementy mocujgce zaciskowe na stojak oscieznicy oraz jeden
element mocujgcy ustalajacy na stojak o$cieznicy, natomiast w przypadku oscieznic o wysoko$ci
w Swietle > 2200 mm - trzy elementy mocujgce zaciskowe na stojak oscieznicy oraz dwa elementy
mocujgce ustalajgce na stojak oscieznicy (wg rys. B16).

W oscieznicach wykonanych z ksztattownikéw z rowkiem pod uszczelke sg osadzone uszczelkKi
przylgowe wg normy PN-EN 12365-1:20086.

Oscieznice sktadane PORTA ze stali zwykiej weglowej sg zabezpieczone przed korozja:

- powitokg cynkowg ogniowa Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz

100 g/m?i grubosci nominalnej 7 um oraz lakierowg proszkowg, o grubosci nie mniejszej niz

50 pym,

- powloka cynkowg ogniowg Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mnigjszej niz

100 g/m?i grubosci nominalnej 7 um oraz lakierowg proszkowg (podkiadowa i nawierzchniows),

o grubosci nie mniejszej niz 120 ym,

- powtokg cynkowag ogniowg Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz

100 g/m® i grubosci nominalnej 7 pm oraz organiczng PVC(F), o grubosci nie mniejszej niz

120 pm,

- powloka cynkowag ogniowg Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz

275 g/m® i gruboéci nominalnej 20 um oraz lakierowg proszkowa, o grubosci nie mniejszej niz

50 pym,
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- powlokg cynkowg ogniowg Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz
275 g/m*i grubosci nominalnej 20 um oraz lakierowg proszkowa (podktadows i nawierzchniowsa),
o grubosci nie mniejszej niz 120 pm,

- powlokg cynkowa elektrolityczng ZE25/25 wg normy PN-EN 10152:2017, o grubosci nie
mniejszej niz 2,5 pm oraz lakierowa proszkows, o grubosci nie mnigjszej niz 50 pm,

- powlokg cynkowa elektrolityczng ZE25/25 wg normy PN-EN 10152:2017, o grubo$ci nie
mniejszej niz 2,5 ym oraz lakierowg proszkowg (podkiadowg i nawierzchniowg), o grubosci nie
mniejszej niz 120 ym.

Oécieznice PORTA sg wyposazone w 2, 3 lub 4 zawiasy dostosowane do rozwigzania
konstrukcyjno-materiatowego skrzydta oraz jego grubosci i masy. Zawiasy drzwi rozwieranych sg
przykrecane w kieszeni zawiasowej, potgczonej ze stojakiem o$cieznicy metodg spawania, zgrzewania,
nitowania lub =zaciskania. Elementy o$cieznic do osadzenia zawiaséw i ich rozmieszczenie
przedstawiono na rys. B9i B10.

W stojaku zamkowym oscieznic PORTA sg wyciete otwory zaczepowe zamka. Odlegtos¢
krawedzi otworu zaczepowego od krawedzi powierzchni licowej o§cieznicy jest nie mniejsza niz 3,0 mm.
W stojaku zamkowym w miejscu otwordw zaczepowych mogg by¢ zamontowane zaczepy regulowane,
przymocowane do stojaka zamkowego os$cieznicy za pomocg co najmniej 2 srub z gwintem nie
mniejszym niz M4 (rys. B13).

W stojaku zamkowym moga by¢ dodatkowo wykonane otwory do zasuwek zamka gérnego albo
zasuwek zamkow wielopunktowych, a w stojaku zawiasowym oscieznic — otwory pod bolce
przeciwwywazeniowe.

Oscieznice mogg mie¢ prog stalowy, drewniany lub stalowo-drewniany, wg rys. B11, o wysokosci, po
zabudowaniu oscieznicy, nie wigkszej niz 20 mm.

Oscieznice mogg by¢ wyposazone w:

— elektrozaczepy osadzone w listwie mocujgcej z blachy stalowej o grubosci nie mnigjszej niz
2,0 mm, przymocowanej do stojaka zamkowego oscieznicy za pomocag co najmniej 2 Srub
z gwintem nie mniejszym niz M4; w miejscu zamocowania listwy mocujgcej znajdujg sie
wzmocnienia z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm; sposdb montazu
elektrozaczepu przedstawiono na rys. B12,

— wzmocnienie do montazu zamykacza drzwiowego, wykonane z blachy stalowej o grubosci
nie mniejszej niz 1,5 mm, potgczonej metodg spawania, zgrzewania lub klejenia z wewnetrzna
powierzchnig ksztaftownika nadproza o$cieznicy,

— element do przeprowadzania przewodow (tzw. przepust kablowy), z blachy stalowe;j,

— magnetyczne czujniki stykowe wg normy PN-EN 50131-2-6:2012,

- ¢co0 najmnigj trzy elementy mocujace przypadajgce na stojak, do osadzenia oscieznicy
w scianie, wykonane z blachy stalowej o grubosci 1,5 + 2,0 mm, potgczone z oscieznicg metodg
spawania, zgrzewania lub przykrecania za pomoca wkretow o $rednicy nie mniejszej niz 3,9 mm
(za wyjatkiem oscieznic wykonywanych z ksztattownikow NU); rozmieszczenie elementdéw
mocujgcych przedstawiono na rys. B14 i B15.

Jakos¢ wykonania oscieznic objetych niniejszg Krajowg Ocena Techniczng oraz opis techniczny
materiatow i elementéw, z ktorych sg wykonywane podano w Zatgczniku A.
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Przekroje ksztattownikéw, budowe, charakterystyczne przekroje oraz szczegoly konstrukcyjne
stalowych o$cieznic sktadanych PORTA przedstawiono w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe oscieznice skiadane drzwi PORTA sg przeznaczone do stosowania w budownictwie
jako oécieznice drzwi rozwieranych wewnatrzlokalowych lub wewnetrznych wejsciowych, stanowiacych
zamkniecia otwordéw w $cianach, w zakresie wynikajgcym z witasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.

Oscieznice PORTA mogg byé stosowane ze skrzydtami drzwiowymi przylgowymi, ktérych
rozwigzania konstrukcyjno-materiatowe, wymiary, masa oraz wiasciwosci uzytkowe sg dostosowane do
wiasciwosci uzytkowych oécieznic.

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe, drzwi z o$cieznicami PORTA powinny by¢ stosowane
w warunkach odpowiadajgcych:

- 1 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich warunkach
eksploatacji - w przypadku os$cieznic drzwi rozwieranych, wewnatrzlokalowych,
jednoskrzydtowych, z blachy ze stali zwyktej weglowej, o grubosci nie mniejszej nie
1,2 mm (wg tablicy 1, poz. 3),

— 2 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich i $rednich,
warunkach eksploatacji — w przypadku oscieznic drzwi rozwieranych, wewnatrzlokalowych, jedno-
i dwuskrzydtowych, z blachy ze stali zwyktej weglowej o grubosci nie mniejszej nie
1,2 mm lub ze stali odpornej na korozje o grubosci nie mniejszej 1,0 mm (wg tablicy 1, poz. 1 2),

— 3 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich
i ciezkich warunkach eksploatacji — w przypadku oscieznic drzwi rozwieranych, wewnetrznych
wejsciowych, jednoskrzydiowych, z blachy ze stali zwyklej weglowej o gruboéci nie mniejszej niz
1,2 mm, bez wzmocnienia zaczepu zapadki zamka (wg tablicy 1, poz. 4) lub ze wzmocnieniem
zaczepu zapadki zamka (wg tablicy 1, poz. 5),

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, oscieznice wykonane ze stali zwyklej,
weglowej, z powloka;

- cynkowa elektrolityczng ZE25/25 oraz lakierowa proszkowa o grubosci nie mniejszej niz 50 ym,
powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wg normy
PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,

- powlokg cynkowa ogniowg Z100 oraz lakierowg proszkowa o grubosci nie mniejszej niz
50 pm lub powtoka cynkowag ogniowg Z100 oraz organiczng PVC(F), o grubo&ci nie mniejszej niz
120 pm lub powtokg cynkowg ogniowa Z275 oraz lakierowg proszkowag o grubosci nie mniejszej
niz 50 um albo cynkowg elektrolityczng ZE25/25 oraz lakierowa proszkowag (podkiadowg
i nawierzchniowa), o gruboéci nie mniejszej niz 120 pm, powinny by¢ stosowane w $rodowiskach
o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 lub C3 wg normy PN-EN 1SO 12944-2:2001
i PN-EN SO 9223:2012,

- powlokg cynkowg ogniowg Z100 oraz lakierowg proszkowg (podkiadowa i nawierzchniowa),
0 grubosci nie mniejszej niz 120 um lub powloka cynkowg ogniowg Z275 oraz lakierowg
proszkowg (podktadowg i nawierzchniowg), o gruboséci nie mniejszej niz 120 pm, powinny by¢
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stosowane w $Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 lub C4 wg normy

PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, oScieznice drzwi wykonane ze stali
odpornej na korozje:

- gatunku 1.4301 lub 1.4307 wg normy PN-EN 10088-1:2014 powinny byt stosowane
w  Srodowiskach o kategori  korozyjnosci atmosfery C1, C2 Ilub C3 wg normy
PN-EN ISO 12944-2:2001 lub PN-EN I1SO 9223:2012; mogg by¢ réwniez stosowane w srodowisku
o kategorii  korozyjnosci atmosfery C4 wg normy PN-EN ISO  12944-2:2001
i PN-EN ISO 9223:2012, z wytaczeniem atmosfer bogatych w chlorki, np. hale basenowe,

- gatunku 1.4404 wg normy PN-EN 10088-1:2014 powinny by¢ stosowane w $rodowiskach
o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4 lub C5 wg normy PN-EN 1SO 12944-2:2001
i PN-EN ISO 9223:2012.

Oscieznice drzwi PORTA sg przeznaczone do osadzenia w $cianach murowanych, betonowych
lub lekkich, o konstrukcji szkieletowej z oktadzinami z plyt gipsowo-kartonowych.

Oscieznice objete niniejszg Krajowg Ocenag Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegoélnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z p6zniejszymi
zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji montazu i wbudowywania oécieznic, opracowanej przez producenta i dostarczanej
odbiorcom z kazda partig wyrobow.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Odchytki wymiaréw. Odchytki wymiaréw oscieznic od wartoéci nominalnych nie
przekraczajg nastepujgcych wartosci dopuszczalnych:
—  wysokos¢ we wrebie: £2,0 mm,
— szerokos¢ we wrebie: +3,0/-1,0 mm,
— szeroko$¢ w swietle: +3,5/-1,5 mm,
— pofozenie zawiaséw: £2,0 mm.
Odchytki wymiarow sprawdza sie za pomocg przyrzagdéw pomiarowych o odpowiednigj
doktadnosci.

3.2. Prawidlowos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydia uzupetniajgcego (dostosowanego
konstrukcja i wymiarami do oscieznicy) przy otwieraniu i zamykaniu jest plynny, bez zahamowan
i ocierania skrzydta o oscieznice. Dziatanie ruchomych elementow oku¢ przebiega bez zacig¢. Uszczelki
§cisle przylegaja do odpowiednich powierzchni skrzydia i oscieznicy, zgodnie z zalozeniami
konstrukcyjnymi.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi sprawdza sie poprzez ich trzykrotne otwarcie i zamkniecie,

z uwzglednieniem pracy oku¢ i osprzetu, stanowigcych wyposazenie drzwi.
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3.3. Wytrzymalosé polaczern skrzydelek zawiaséw z o$cieznica na obcigzenie
dopuszczalne. Polaczenia skrzydelek zawiaséw z oscieznicg, po badaniu drzwi zlozonych
z oécieznicy i skrzydia uzupetniajgcego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do oscieznicy), nie
wykazujg uszkodzen ani odksztalcen trwatych obnizajacych sprawnos¢ dziatania drzwi pod wptywem
obcigzenia skrzydia sitami skupionymi P4 = 1500 N i P, = 1000 N.

Whytrzymato$¢ polgczen skrzydelek zawiaséw z oScieznica na obcigzenie dopuszczalne
sprawdza sie po zamocowaniu oécieznicy w specjalnej ramie (stojaku).

Badanie wytrzymatoéci potaczen skrzydetek zawiaséw z oScieznicg na obcigzenie sitg
P, = 1500 N przeprowadza sie w nastepujacy sposob:

— stojak z zamocowana os$cieznicg wraz ze skrzydiem uzupetniajacym ustawia si¢ w potozeniu
pionowym, a skrzydto pod katem 5° w stosunku do oscieznicy,

— gorny brzeg skrzydta obcigza sie sitg pionowg P4 = 1500 N w odlegtosci 75 mm od zewnetrznej
krawedzi pionowej skrzydta po stronie zamka i utrzymuje obcigzenie przez 1 min,

— powyzsze czynnoéci powtarza sie dla skrzydia ustawionego kolejno pod katami: 45°, 90°

i 135" w stosunku do oscieznicy.

Badanie wytrzymatosci pofaczenn skrzydelek zawiasow z o$cieznicg na obcigzenie sitg
P, = 1000 N przeprowadza sie w nastepujacy sposob:

- stojak z zamocowang oscieznicg wraz ze skrzydiem uzupetniajgcym ustawia sie w potozeniu
poziomym, strong zamykania do géry, a skrzydlo zabezpiecza sie przed rozwarciem,

— skrzydto obcigza sie sitami skupionymi P, = 1000 N, dziatajgcymi prostopadle do ptaszczyzny
skrzydia od strony zamykania i przytozonymi w odlegtosci 150 mm od wrebu oscieznicy w osi

kazdego zawiasu i utrzymuje obcigzenie przez 1 min.

3.4. Wytrzymatosé polaczen skrzydelek zawiasow z oScieznica na obciaZenie niszczace.
Pofaczenia skrzydetek zawiasow z oscieznicg, po badaniu drzwi ztozonych z o$cieznicy i skrzydia
uzupetniajgcego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do oscieznicy), wytrzymujg bez zniszczenia
obcigzenie statyczne sitg skupiong P3 = 2000 N. Po badaniu nie wystepujg naderwania ani catkowite
oderwanie zawiasu. Mogg wystgpi¢ odksztalcenia skrzydetek zawiasow, stojakéw o$cieznicy oraz
potaczen skrzydelek z oScieznica.

Wytrzymato$¢ polaczen skrzydetek zawiasow z oscieznicg na obcigzenie niszczgce sprawdza
sie po zamocowaniu o$cieznicy w specjalnej ramie (stojaku) i przeprowadzeniu nastepujgcych
€zynnosci:

- stojak z zamocowang o$cieznicg wraz ze skrzydtem uzupetniajacym ustawia sie w potozeniu
poziomym, strong zamykania do gory, a skrzydio zabezpiecza sie przed rozwarciem,

— skrzydio obcigza sie silami skupionymi P3 = 2000 N, dziatajgcymi prostopadle do ptaszczyzny
skrzydia od strony zamykania i przylozonymi w odlegtoéci 150 mm od wrebu o$cieznicy w osi
kazdego zawiasu i utrzymuje obcigzenie przez 1 min.

3.5. Wytrzymato$¢é polaczen elementéw kotwigcych z oscieznica. Polgczenia elementow
kotwigcych z oscieznica oraz stojaki ocieznicy, po badaniu drzwi ztozonych z o$cieznicy i skrzydia
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uzupetniajgcego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do oécieznicy) nie wykazujg zniszczenia,
uszkodzen lub odksztalcen trwatych pod wplywem obcigzenia statycznego sitg skupiong P4 = 1500 N.
Whytrzymato$¢ potgczen elementéw kotwigcych z oscieznica sprawdza sie po zamocowaniu
oscieznicy w specjalnej ramie (stojaku) za pomocg elementéw kotwigcych i przeprowadzeniu
nastepujgcych czynnosci:
- stojak z zamocowang oscieznicg wraz ze skrzydtem uzupetniajacym ustawia sie w pofozeniu
poziomym, strong zamykania do goéry, a skrzydio zabezpiecza sie przed rozwarciem,
— skrzydio obcigza sie sitami skupionymi P, = 1500 N, dzialajacymi prostopadle do ptaszczyzny
skrzydia od strony zamykania (jednoczesnie na wszystkie elementy kotwigce) i przytozonymi
w odlegtosci 150 mm od wrebu oscieznicy w osi kazdego zawiasu, a nastepnie utrzymuje
obcigzenie przez 1 min.

3.6. Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i cigzkim. Oscieznica nie wykazuje zadnych
uszkodzen mechanicznych lub peknie¢ w miejscach mocowania oku¢ (zawiasdw, elementéw
kotwigcych, rygli, zamknie¢) w wyniku trzykrotnego uderzenia ciatem migkkim i ciezkim o masie 30 kg
z okre$long energig E, w wyznaczone wg normy PN-EN 949:2000 miejsce skrzydta drzwiowego
uzupetniajgcego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do o$cieznicy), zaréwno od strony otwierania
jak i zamykania skrzydta.

Energia uderzenia dla poszczeg6inych klas wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001 wynosi:

- E = 30 J (w przypadku oscieznic klasy 1 wytrzymatoSci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001; tablica 1, poz. 3),
- E = 60 J (w przypadku oscieznic klasy 2 wytrzymatosci mechanicznej wg normy

PN-EN 1192:2001; tablica 1, poz. 11i 2),

- E = 120 J (w przypadku oscieznic klasy 3 wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001; tablica 1, poz. 4 i 5),
Prawidtowos¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.
Odporno$¢ na uderzenie ciatem miegkkim i ciezkim sprawdza sie wg normy PN-EN 949:2000,
z wytgczeniem pomiaru odchytek ptaskosci skrzydta.

3.7. Odpornos¢ na wstrzasy. Oécieznica nie wykazuje uszkodzen mechanicznych
ani odksztatcen trwatych po wykonaniu ,n" powtarzajgcych sie cykli uderzenia uzupetniajgcego skrzydta
drzwiowego, wywotanego obcigzeniem przytozonym do klamki skrzydta, o wartosci okreslonej wg normy
PN-B-06079:1988.

Liczba wstrzagsow dla poszczegOlnych klas wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001,
WYynosi:

- w przypadku oscieznic do drzwi wewnatrzlokalowych klasy 2 wytrzymatosci mechanicznej wg
normy PN-EN 1192:2001 (tablica 1, poz. 1i2): n =50,
— w przypadku oscieznic do drzwi wewnetrznych wejsciowych klasy 3 wytrzymatosci mechanicznej

wg normy PN-EN 1192:2001 (tablica 1, poz. 4 i 5): n = 300.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.
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Odporno$¢ na wstrzgsy sprawdza sie wg normy PN-B-06079:1988 (z wyjatkiem p. 2.2 i 2.7

normy).

3.8. Trwatos¢ zabezpieczen antykorozyjnych. Oscieznice skiadane drzwi PORTA ze stali
zwykiej weglowe] sg zabezpieczone przed korozjg nastepujgcymi powtokami, o wiasciwosciach
podanych w tablicy 2:

- powiokg cynkowa ogniowg Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz
100 g/m? i grubosci nominalnej 7 pm oraz lakierowa proszkowa, o gruboéci nie mniejszej niz
50 pym,

- powlokg cynkowg ogniowg Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz
100 g/m?i grubosci nominalnej 7 ym oraz lakierowa proszkowa (podkiadowa i nawierzchniowa),
0 grubosci nie mniejszej niz 120 ym,

- powlokg cynkowa ogniowg Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz
100 g/m? i grubosci nominalnej 7 pm oraz organiczng PVC(F), o gruboéci nie mniejszej niz
120 pm

- powioka cynkowa ogniowa Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz
275 g/m? i grubosci nominalnej 20 um oraz lakierowa proszkowa, o grubosci nie mniejszej niz
50 pym,

- powlokg cynkowg ogniowg Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o masie nie mniejszej niz
275 g/mzi grubosci nominalnej 20 um oraz lakierowg proszkowa (podkladowg i nawierzchniows),
0 grubosci nie mniejszej niz 120 um,

- cynkowg elektrolityczng ZE25/25 wg normy PN-EN 10152:2017, o grubosci nie mnigjszej niz
2,5 um oraz lakierowg proszkowg o grubosci nie mniejszej niz 50 um,

- cynkowa elektrolityczng ZE25/25 wg normy PN-EN 10152:2017, o grubos$ci nie mniejszej niz
2,5 um oraz lakierowg proszkowg (podkiadowsg i nawierzchniowa), o grubosci nie mniejszej niz
120 pm.

Tablica 2

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4

1 | Powloki cynkowe ogniowe i elektrolityczne
a) masa powtoki cynkowej ogniowe;j,
g/m?:

PN-EN 10346:2015

- powtoka Z100 =100

- powloka Z275 2275
b) grubosé powtoki cynkowej 505 PN-EN ISO 2178:2016

elektrolitycznej ZE25/25, pm e PN-EN ISO 2808:2008

c) wyglad powierzchni powtok

- powtoki ogniowe wg PN-EN 10346:2015 PN-EN 10346:2015

- pow[oki e|ektr0|ityczne wg PN-EN 10152:2017 PN-EN 10152:2017

2 | Powloki lakierowe proszkowe
a) wyglad powloki brak wad w postaci chropowatoéci,
zaciekéw, pecherzy, wiracen, kraterow,
matowych plam, poréw, wgtebien, rys ocena wizualna

i zadrapan, powloka powinna mie¢
rownomierny kolor i poltysk

b) grubos¢, pm > 50 PN-EN ISO 2808:2008

;120 PN-EN I1SO 2178:2016

e PN-EN ISO 2360:2006
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c.d. tablicy 2
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

2

3

4

¢) odporno$¢ na odrywanie od
podtoza metodg siatki nacie¢

stopien 0

PN-EN ISO 2409:2013

d) twardo$¢ wg Bucholza

nie mniej niz 80

PN-EN I1SO 2815:2004

e) barwa

wg wzornika producenta

poréwnanie ze wzorcem

f) odporno$¢ na dzialanie obojetnej
mgly solnej (test NSS), brak
Zmian po dziataniu obojetnej mgly
solnej w czasie, h

2500 "
=1000?
> 1500 %

PN-EN I1SO 9227:2017
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016
PN-EN ISO 4628-5:2016

Powtoka organiczna PVC(F)

a) wyglad powtoki

brak uszkodzen w miejscach przegigc,
brak pecherzy, $ladow podiuznych,
zadrapan, poprzecznych zataman oraz
niepokrytych krawedzi; moga wystapic¢
pojedyncze pory lub odciski
o maksymalnej wielkosci 1 mm

ocena wizualna

b) grubos¢, pm

PN-EN 1SO 2808:2008

cylindrycznym)

2120 PN-EN ISO 2178:2016
PN-EN ISO 2360:2006
c¢) odpornos¢ na odrywanie od (33 :
podioza metoda siatki nacie¢ stopien 0 PN-EN ISO 2409:2013
d) twardo$¢ otéwkowa = HB PN ISO 15184:2013
e) elastycznos¢ (odpornosé na PN-EN ISO 1519:2012
zginanie na sworzniu T<6 ;

PN-EN 13523-7:2014

f) barwa

wg wzornika producenta

poréwnanie ze wzorcem

g) odporno$¢ na dziatanie obojetnej
mgty solnej (test NSS), brak
Zzmian po dziataniu obojetnej mgly
solnej w czasie, h

= 500

PN-EN ISO 9227:2017
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016
" dotyczy wyrobdw zabezpieczonych powltokg lakierowa proszkowa przeznaczonych do stosowania w Srodowisku
o kategorii korozyjnosci atmosfery C2 wg norm PN-EN SO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO 9223:2012
dotyczy wyrobéw zabezpieczonych powlokg lakierowa proszkowa przeznaczonych do stosowania w $rodowisku
o kategorii korozyjnosci atmosfery C3 wg norm PN-EN 1SO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012
% dotyczy wyrobéw zabezpieczonych powloka lakierowa proszkowa przeznaczonych do stosowania w $rodowisku
o kategorii korozyjnosci atmosfery C4 wg norm PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO 9223:2012

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe os$cieznice skiadane drzwi PORTA powinny byé pakowane, przechowywane
i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposdb zapewniajacy nhiezmienno$¢ ich wiasciwosci
uzytkowych. Opakowania powinny zabezpieczaé wyrdéb przed uszkodzeniami mechanicznymi,
odksztatceniami lub zniszczeniem.

Sposo6b znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdZzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktdérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,
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- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—~ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/648/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wilasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoblne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiaréw.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci poltaczen skrzydetek zawiaséw z oécieznicg na obcigzenie dopuszczailne,
b) odpornosci na uderzenie ciatem miekkim i cigzkim.

5.5. Czestotliwosé¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreSlona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych osécieznic sktadanych drzwi
PORTA, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowienn Oceny, majg wptyw
na spetienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pb&zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg
deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0687 wydanie
1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisdbw o ochronie wlasno$ci przemystowej, a w szczegblnoéci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
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Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnoéci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Opinia techniczna nr 00906/18/R114NZE dotyczaca oscieznic stalowych sktadanych produkcji firmy
PORTA w zakresie stosowanych materiatow, wiasciwosci wytrzymatosciowo-funkcjonalnych oraz
wyposazenia oscieznic w okucia na potrzeby wydania Krajowej Oceny Technicznej, Zakfad Inzynierii
Elementéw Budowlanych ITB, Poznan

2) LZE03-00906/16/R71NZE. Drzwi rozwierane wewnetrzne wejsciowe stalowe plaszczowe
jednoskrzydiowe przeszklone typu DZ-S w odmianie DZ-S-S-PS-RC2 systemu Porta (z zamkiem
zwyklym jednopunktowym firmy JANIA), Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan

3) LZEO01-00906/16/R78NZE. Oscieznice stalowe PORTA z grupy NOu, Zakitad Inzynierii Elementow
Budowlanych ITB, Poznan

4) Opinia techniczna nr 00906/16/R74NZM w zakresie odpornosci korozyjnej drzwi i o$cieznic,
wykonanych ze stali odpornych na korozje gatunku 1.4301, 1.4307 i 1.4404, Zaktad Inzynierii
Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa

5) Raport z badan nr LZMO00-00906/16/R74NZM. Powloka lakierowa proszkowa o grubosci min.
50 um lub 120 pm, powtoka organiczna PVC(F), powtoka cynkowa Z100, 2275, ZE25/25, Zakiad
Inzynierii Materiatdw Budowlanych ITB, Warszawa

6) 0906/13/R31NK. Praca badawcza dotyczaca drzwi i oscieznic PORTA w zakresie funkcjonalnym,
wytrzymalosciowym i szczelnosci dla potrzeb aprobacyjnych. Cze$¢ 3: Badania i ocena techniczna
oscieznic stalowych sktadanych wg AT-15-8385/2010, Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych
ITB, Warszawa

7) NL-0772/C/08. Badania okresowe i ocena techniczna oscieznic skiadanych PORTA dla potrzeb
aprobacyjnych, Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB, Warszawa

8) NL-0772/C/LL-224/K/08. Raport z badan oscieznic stalowych skfadanych PORTA, Laboratorium
Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB, Warszawa

9) 232/2005. Sprawozdanie z badan oscieznic stalowych skiadanych PORTA, Laboratorium Badawcze
COBR PEWB ,Metalplast”, Poznan
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 636+A1:2015
PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:2014

PN-EN 942:2008
PN-EN 949:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 1192:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 10152:2017

PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 10088-2:2014

PN-EN 10130:2009

PN-EN 10436:2015

PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 13523-7:2014

PN-EN 13986+A1:2015

PN-EN 14221:2007

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 50131-2-6:2012

PN-EN ISO 1519:2012
PN-EN ISO 2178:2016

Sklejka. Wymagania techniczne

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanoéw

Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny | rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Czes$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
Drewno w stolarce budowlanej. Wymagania ogdine

Okna i $ciany osfonowe, drzwi, zasfony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci
drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogdina i migjscowa. Metoda pomiaru

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych

Skrzydia drzwiowe. Plasko$c¢ ogdina i miejscowa. Klasy tolerancji

Wyroby pfaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

Stale odporne na korozje. Cze$é 1. Wykaz stali odpornych na korozje
Stale odporne na korozje. Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i ta$m ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia
Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Okucia budowlane. Uszczelki i tasémy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych. Cze$¢ 1.
i klasyfikacja

Metale powlekane metodg ciggfa. Metody badar. Czes¢ 7: Odporno$¢ na

Wymagania eksploatacyjne

spekanie przy zginaniu (préba zginania w T)

Plyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie. Wilasciwosci,
ocena zgodnosci i oznakowanie

Drewno | materiaty drewnopochodne w wewnetrznych oknach,
wewnetrznych skrzydlach drzwiowych i wewnetrznych oScieznicach.
Wymagania jako$ciowe i techniczne

Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Systemy alarmowe. Systemy sygnalizacji wlamania i napadu. Czegséc¢ 2-6:
Czujki otwarcia stykowe (magnetyczne)

Farby i lakiery. Préba zginania (sworzen cylindryczny)

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna
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PN-EN ISO 2360:2006

PN-EN 1SO 2409:2013
PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 4628-2:2016

PN-EN ISO 4628-3:2016

PN-EN ISO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 1SO 9227:2012

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN I1SO 15184:2013

PN-B-06079:1988

PN-B-06200:2002

AT-15-8385/2010

Powfoki nieprzewodzgce na podfozu niemagnetycznym przewodzgcym
elektrycznos$é. Pomiar grubosci powlok. Metoda amplitudowa prgadéw
wirowych

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Préba wciskania wedltug Buchholza

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2.
Ocena stopnia specherzenia okreslania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 3.
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia zluszczenia

Korozja metali i stopéw. Korozyjnosé atmosfer. Klasyfikacja, okres$lanie
i ocena

Badania korozyjne w szlucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powfoki metodg oféwkowg

Drzwi drewniane. Metoda badania odporno$ci na wstrzgsy

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania | odbioru.
Wymagania podstawowe

Stalowe oscieznice drzwiowe sktadane PORTA

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Opis techniczny materiatow i elementéw oraz jako$¢ wykonania stalowych

oscieznic sktadanych drzwi PORTA

Zalacznik B.  Przekroje ksztalttownikéw, budowa, charakterystyczne przekroje oraz szczegoly

konstrukcyjne stalowych oscieznic sktadanych drzwi PORTA
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Zatacznik A. Opis techniczny materiatéw i elementéw oraz jako$¢ wykonania stalowych
oscieznic sktadanych drzwi PORTA

Do wykonywania stalowych os$cieznic skitadanych drzwi PORTA powinny by¢ stosowane
materialy i elementy podane w p. 1 oraz w niniejszym Zataczniku.

A.1. Opis techniczny materiatow i elementéw

A.1.1. Ksztaltowniki stalowe. Stojaki i nadproza oscieznic stalowych powinny by¢ wykonywane
z blachy o grubosci 1,0 + 1,5 mm:
- ze stali zwykiej, weglowej, gatunku DC01 wg normy PN-EN 10130:2009 albo ze stali gatunku
DX51D, DX52D, DX53D lub S220GD wg normy PN-EN 10346:2015,
- ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4301, 1.4307 lub 1.4404 wg norm PN-EN 10088-1:2014
i PN-EN 10088-2:2014.
Ksztatt i wymiary ksztattownikéw stalowych powinny byé zgodne z rys. B1 i B2. Odchytki
wymiarow nietolerowanych ksztattownikéw powinny odpowiada¢ klasie tolerancji ¢ wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

A.1.2. Elementy montazowe. Do tgczenia stojakéw i nadproza o$cieznic metodg zgrzewania
powinny by¢ stosowane elementy tgczace z blachy o grubosci 1,5 mm, ze stali gatunku DCO1 wg normy
PN-EN 10130:2009 Ilub ze stali gatunku DX51D, DX52D, DX53D Ilub S220GD wg normy
PN-EN 10346:2015 albo ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301, 1.4307 lub 1.4404 wg norm
PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN 10088-2:2014. Ksztatt i wymiary elementéw {gczacych powinny byc
zgodne z rys. B8. Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiadac klasie tolerancji ¢ wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

Elementy kotwigce do osadzenia os$cieznic w $cianach powinny by¢ wykonywane z blachy
o grubosci 1,0 + 2,0 mm, ze stali gatunku DC01 wg normy PN-EN 10130:2009 albo ze stali gatunku
DX51D, DX52D, DX53D lub S220GD wg normy PN-EN 10346:2015 albo ze stali odpornej na korozje
gatunku 1.4301, 1.4307 lub 1.4404 wg norm PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN 10088-2:2014.

A.1.3. Progi. Progi powinny by¢ wykonywane z nastepujgcych materiatow:

- blachy o grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm, ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301, 1.4307 lub
1.4404 wg norm PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN 10088-2:2014,

-~ blachy o grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm, ze stali zwyklej, weglowej gatunku DC01 wg normy
PN-EN 10130:2009 albo ze stali gatunku DX51D, DX52D, DX53D lub S220GD wg normy
PN-EN 10346:2015,

- stopu aluminium gatunku EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan T5,
T6 lub T66 wg normy PN-EN 515:1996,

—  drewna lisciastego wg normy PN-EN 14221:2007 lub PN-EN 942:2008.

Ksztatt i wymiary progéw powinny byé zgodne z rys. B11. Odchytki wymiaréw nietolerowanych
powinny odpowiadac klasie tolerancji ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1
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A.1.4. Sklejka. Do wykonywania przekiadki ksztattownikéw NBt powinna by¢ stosowana sklejka
wg normy PN-EN 636+A1:201, o grubosci 12 + 15 mm.

Sklejka powinna by¢ zaklasyfikowana do klasy emisji formaldehydu E1 wg normy
PN-EN 13986+A1:2015. Zawarto$¢ pentachlorofenclu w sklejce nie powinna by¢ wieksza niz 5 ppm.

A.1.5. Uszczelki. W oscieznicach stalowych wykonanych z ksztattownikow z rowkiem pod
uszczelke powinny by¢ stosowane uszczelki przylgowe, wg normy PN-EN 12365-1:2006.

A.1.6. Okucia drzwiowe. Do zawieszania skrzydta drzwiowego w oscieznicach powinny by¢
stosowane zawiasy wg opisu podanego w p. 1, wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Zastosowane okucia powinny by¢ dostosowane do rozwigzania konstrukcyjno-materiatowego
skrzydta drzwiowego, jego geometrii i masy oraz obcigzen eksploatacyjnych.

A.2. Jakosé wykonania

Jakos¢ wykonania i wykonczenia oscieznic powinna by¢ zgodna z opisem podanym w p. 1 oraz
dokumentacjg zakladowej kontroli produkcji. Nie powinny wystepowac widoczne uszkodzenia (pekniecia,
rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach polgczen sasiednich elementdw, niecigglo$¢ powiok
wykonczeniowych i uszczelek, itp.

Ramy o$cieznic powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i statych odksztatcen. Stojaki
o$cieznic powinny byé réwnolegte do siebie i prostopadte do nadproza.

Miejsca faczenia ksztattownikéw powinny by¢ gtadkie, bez szczelin i uskokéw. Odchytka od
plaskosci miejscowej potgczen ksztattownikow, mierzona wg normy PN-EN 952:2000, nie powinna
przekracza¢ odchytki dopuszczalnej dla klasy 1 tolerancji wg normy PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.

Potgczenia spawane i zgrzewane elementéw stalowych oscieznic powinny by¢ zgodne z normag
PN-B-06200:2002. W szczegolnosci potaczenia spawane powinny byé dobrze wtopione, wolne od zuzla
oraz pecherzy i nie powinny wykazywac przegrzania i peknie¢ w samej spoinie lub strefie przejsciowe;,
a potgczenia zgrzewane nie powinny mie¢ odpryskow, peknie¢, przepaler i miejsc niezgrzanych.

Zawiasy powinny by¢ tak zamocowane aby nie powodowaly dodatkowych naprezen. Osie
skrzydelek zawiasow powinny byé potozone wspélosiowo oraz réwnolegle do plaszczyzny stojaka
zawiasowego oscieznicy.

Otwory zaczepowe do zamkow w stojakach o$cieznic powinny by¢ zabezpieczone ostonami,
skonstruowanymi w taki sposob, aby nie zastaniaty otworéw zaczepowych i zapewniaty petny wysuw

zapadki i zasuwek zamkdw.

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1
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Zatacznik B. Przekroje ksztaltownikéw, budowa, charakterystyczne przekroje oraz szczegoly

konstrukcyjne stalowych oscieznic sktadanych drzwi PORTA

Rys. B1. Ksztattowniki stojakdw i nadproza stalowych oscieznic skladanych PORTA
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Rys. B2. Ksztaltowniki stojakéw i nadproza stalowych oécieznic sktadanych PORTA

Poz. Oznaczenie wymiaru Wartosé, mm
1 B1 30+55
2 P1 8+20
3 F 29 +55
4 B2 15:+75
5 P2 8+20
6 al, a2 10 + 26
7 X s 150

Rys. B3. Zakresy wymiarowe przekrojow poprzecznych ksztattownikéw stojakéw i nadproza
oscieznic sktadanych PORTA
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LEGENDA:
1. Naroze male 3. Sciqgacz maly=Iprawy 5. Pi6ro male-prawe 7. Blachowkret
2. Sciqgacz maly~lewy 4. Piéro male—lewe 6. Blachowkret

LEGENDA:
1. Naroze duze 3. Sciqgacz maly—lewy 5. Blachowkret
2. Sciggacz maly—lewy 4. Piéro male=lewe 6. Piéro male—prawe

Rys. B4. taczenie w narozach oscieznic sktadanych PORTA
wykonanych z ksztattownikéw NA, NB, NF, NG, NH, NM, NP, NR i NW
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Lacznik montazowy naroz. P/L kpl.

Lacznik montazowy naroz. P/L kpl.

Rys. B5. tgczenie w narozach oscieznic sktadanych PORTA wykonanych z ksztattownikow NA i NB

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1



I-ll ® _
Bl EiE ITB-KOT-2018/0687 wydanie 1 23/40

tacznik narozny elementu 1

tgcznik narozny elementu 2

Ng
-
)

A

tacznik narozny elementu 3 2

Rys. B6. t.gczenie w narozach oscieznic sktadanych PORTA wykonanych z ksztattownikow NU i NO
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Lacznik montazowy P/L
wkret samowier. 3,9x25mm

=
T
I |

Lacznik montazowy naroz. P/L kpl.

Lacznik montazowy naroz. P/L kpl.

\ wkret samowier. 3’9"251““/ Polaczenie klinczowane
/ [ub
_ nit stalowy @4 |
PR il e e 7

(@)

(@)

L e ———— e ————————————— — — —

Rys. B7. Laczenie w narozach oscieznic sktadanych PORTA wykonanych z ksztattownikéw NB i NBt
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ij + + + + 5 + + & + + - + 3,9 %25 mm

Rys. B8. Elementy stalowe do faczenia o$cieznic PORTA w narozach
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a) gniazdo zawiasowe {gczone ze stojakiem oscieznicy metodg spawania lub zgrzewania

ELah =]

® D'é_u 7

b) gniazdo zawiasowe tgczone ze stojakiem oscieznicy metodg zaciskania lub nitowania

Lt e =4

Rys. B9. Elementy mocujgce zawiasy stalowych oscieznic skiadanych PORTA — gniazda zawiasowe
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Rys. B10. Elementy mocujgce zawiasy stalowych oscieznic skiadanych PORTA — rozmieszczenie
gniazd zawiasowych
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Rys. B11. Progi stalowych oscieznic skladanych PORTA
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Rys. B12. Elekirozaczepy stalowych oscieznic sktadanych PORTA
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Rys. B13. Zaczepy zamkow stalowych oscieznic sktadanych PORTA
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Uwaga: grubos¢ blachy elementu mocujgcego: 1,5 + 2,0 mm

Rys. B14. Elementy mocujgce do osadzenia stalowych oécieznic sktadanych PORTA w $cianie
murowanej lub betonowej
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Uwaga: grubos¢ blachy elementu mocujgcego: 2,0 mm

Rys. B15. Elementy mocujace do osadzenia stalowych oscieznic sktadanych PORTA
w Scianie o konstrukcji szkieletowej z okiadzinami z plyt gipsowo-kartonowych
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Rys. B16. Elementy mocujgce do osadzenia stalowych oscieznic sktadanych PORTA wykonanych
z ksztattownikéw NU
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Rys. B17. Elementy mocujgce do osadzenia stalowych oscieznic sktadanych PORTA wykonanych
z ksztattownikow NU — element mocujgcy ustalajgcy
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Rys. B18. Elementy mocujgce do osadzenia stalowych oscieznic sktadanych PORTA wykonanych
z ksztattownikéw NU — element mocujgcy zaciskowy
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UWAGA: ilos¢ i rozmieszczenie zawiasow wg rys. B10

Rys. B19. Oscieznice skladane PORTA wykonane z ksztattownikéw NA, NB, NBt, NF, NG, NH, NM, NO,
NP, NR i NW, drzwi rozwieranych jednoskrzydtowych wewnatrzlokalowych,
ze skrzydtem przylgowym
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Rys. B20. Oscieznice sktadane PORTA wykonane z ksztattownikow NA, NB, NBt, NF, NG, NH, NM, NO,
NP, NR i NW, drzwi rozwieranych dwuskrzydiowych wewnatrzlokalowych,
ze skrzydtami przylgowymi
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Rys. B21. Oscieznice sktadane PORTA wykonane z ksztattownikow NU,
do drzwi rozwieranych jednoskrzydtowych wewnatrzlokalowych, ze skrzydtem przylgowym
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Rys. B22. Oscieznice skladane PORTA wykonane z ksztattownikow NA, NB, NBt, NF, NG, NH, NM,
NO, NP, NR, NU i NW, drzwi rozwieranych jednoskrzydiowych wewnetrznych
wejsciowych, ze skrzydiem przylgowym
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Rys. B23. Oscieznice sktadane PORTA wykonane z ksztattownika NU, drzwi rozwieranych
jednoskrzydtowych wewnetrznych wejsciowych, ze skrzydiem przylgowym, ze wzmocnionym
zaczepem zapadki zamka
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