(uniplast)

producator de tevi si fitinguri din plastic

“Uniplast"SRL  ¢/f 1003600128591; C/TVA 0300455
Adresa :str.Pddurii 6/2,Chisindu 2002,Moldova email - info@uniplast.md
Telefoane de contact: 022.559.864(Vinzari),022.558.139(Producere),022, 558.393(Contabilitate),Fax: 022.521.161
Rechizitele: BC “VICTORIABANK" fil.8 c/b VICBMD2X802; IBAN: MD20VI225100000100444MDL.;
BC “PROCREDIT BANK” SA, CHISINAU, c/b PRCEMD22; IBAN: MD28PR002251107934001498 ;
BC “MOLDOVA AGROINDBANK" SA, CHISINAU fil8., c/lb AGRNMD2X455 IBAN: MD4TAG000000022512597331 ;
www.uniplast.md

CERTIFICAT DE CALITATE
Ne 722 QUALITY CERTIFICATE
“04” januarie 2016

Prin prezenta compania ,UNIPLAST”S.R.L,, cu adresa legala Chiginau, str.
Padurii 6/2, Republica Moldova care activeaza in conformitate cu legislatia in vigoare
a Republicii Moldova, confirma cd dispozitivele de acoperire si de inchidere pentru
camine de vizitare si guri de scurgere corespund cerintelor tehnice normative SM SR
EN 124:2012

(.)blectcle . Descrierea
echipamentului
Clasa Forta de inspectie (t)

Dispozitive de acoperire

si de inchidere pentru AlS 1,5t
camine de vizitare si B125 12,51
guri de scurgere in zone C250 25t
carosabile si pietonale D400 40t

Director CECAN VASILE

“UNIPLAST” S.R.L.

Digitally signed by Turcan Denis
Date: 2020.09.16 16:08:21 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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AENOR

Asociacidn Espaiiola de
Normalizacién y Certificacion

AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°

Fecha de caducidad: 2016-11-16

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N° 033/ 000104

Pg. 212

Este cenificado anuli y sustingye al cenificado 03VD00T02. de focha 2012-404-12,

AENOR

No estd autorizada la reproduceiin parcial de esie documento,

Normaltizacion y Certificacion

Expires on:
NF PLANO NE PLANO
FAMILIA | MODELO | CLASE ggg"nitﬂg'{';fm (Constructivo- (Constructivo- MATERIAL
estructural) TAPA | _estructural) MARCO
- DRAWING NUMBER | DRAWING NUMBER
FAMILY | MODEL | CLASS | o el mm) (Constructive- (Constructive- MATERIAL
structural) TOP structural) FRAME
SF570 SF570 | C250 498 % 236 SF570-Rn SF570-Cn Fundicion esleroidal
TH34 TH3d | C250 297 x 297 TH34-Tn TH34-Mn Fundicion esleraidal
THd4 THa4 | C250 397 % 397 TH44-Tn THd4-Mn Fundicion esferoidal
TH54 TH54 C250 496 x 496 TH54-Tn TH54-Mn Fundicion esferoidal
TH58IB THS8IB | B125 470 x 343 THS8IB-Tn THS8IB-Mn Fundicion esleroidal
TH70IBC | TH70BC | B125 620 x 620 TH70IBC-Tn TH70IBC-Mn Fundicion esleroidal
THT0B TH7OIB_|_B125 630 x 630 THZ0IB-Tn TH70B-Mn Fundicion esteroidal
T1158MAP | T1158MAP | B125 531 x 531 T1158MAP-Tn T1158MAP-Mn Fundicitn esteroidal
TI370XE__ | TI370XE | D400 676 x 576 T1370XE-Tn T1370XE-Mn Fundicion grafito esferoidal
T2064 T2064 | E600 0 600 T2064-Tn T2064-Mn Fundicion esferoidal
T206518 | 1206518 | D400 0604 T2085(8-Tn T20651B-Mn Fundicion esferoidal
T2066 102 D400 @ 586 T02-Tn T02-Mn Fundicion esiercidal
T2066 T2063_ | D400 05% T2063-Tn T2063-Mn Fundicion esferoidal
12086 T2063+ D-400 0 600 T2063+_Tn T2036+_Mn Fundicion esfercidal
T2066 T2066 | D400 0 5% T2066-Tn T2066-Mn Fundicion esteroidal
Asocladion Espafiola de
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AENOR \omaiizaciony cantfacion

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N® 033/ 000104
AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°

Pg. 172

La Asociacion Espafiola de Normalizacion y Certificacion (AENOR) certifica que ¢l producto
The Spanish Association for Standardisation and Certilication (AENOR) certifies that the product

DISPOSITIVOS DE CUBRIMIENTO Y DE CIERRE PARA ZONAS DE CIRCULACION
UTILIZADAS POR PEATONES Y VEHICULOS

GULLY TOPS AND MANHOLE TOPS FOR VEHICULAR AND PEDESTRIAN AREAS
detallado en la(s) pagina(s) siguiente(s), detailed in the following page(s),
suministrado por supplied by

AUDACIA 2000, SL
VI AUSETANIA, 13 2°N 2°
08560 MANLLEU (Barcelona - Espaiia)

y claborado en and manufactured in

N° 1 SHITANWU, BOYI ROAD, BOSHAN
255203 ZIBO, SHANDONG
es conforme con complies with

UNE-EN 124:1995 (EN 124:1994)
UNE-EN 124:2000 ERRATUM

Para conceder este Centificado, AENOR ha ensayado ¢l producio y ha In order to grant this Centificate, AENOR has tested the product and
comprobado ¢l sistema de tn calidad aplicado para su elaboracion. has verified the quality system used in ifs manufacture. AENOR
AENOR  realiza estas  actividades  periddicamente mientras el perforns these tasks periodically while the Centificate has not been
Cenifiendo no haya sido apulado, segin se establece en ¢l cancelled, in accordunce with the stipulations of the Specific Rules

Reglamento Patticular RP 33.01. RP 3301

Feeha de concesion: 2014-05-23

First issued on:

Fecha de eaducidad: 2016-11-16

Expires on:

Este centificado omla y sustiuye al cenificado DAADD0102, de fecha 20012-04-12, This centiticate supersedes centificate 033000102, dare
Mo estd sutorizati b reproduccion parcial de este documento. Thee partial reproduction of this doeument is ol penmi)

Product certification body sceredited by ENAC, number 1/
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RO 4947466
J15/1719/1993

Informatii generale

Despre capace pentru cdmine si gratare pentru guri de scurgere

Capacele pentru camine si gratarele pentru guri de scurgere sunt in conformitate cu
standardul EN 124. Tn zonele cu trafic pietonal gi/sau rutier, standardul clasificd produsele in
functie de locul lor de instalare in grupele 1-6.

Zone care pot fi folosite doar de pietoni gi bicicligli

Pentru guri de scurgere instalate in zona bordurii

A

Partea carosabild a drumului pentru toate tipurile de

vehicule rutiere

Zone in care se impun incdrcdri mari pe osie,
ex: zone industriale, docuri

Zone In care se impun Incdrcar deosebit de mari pe
osie, ex: pisté avion

NOTA: incarcarea efectiva reprezintd doar 25-30% din testul de incarcare (clasa de

incarcare).

impartirea pe grupe a standardului trebuie inteleasd ca 0 RECOMANDARE MINIMA!

In cazul oricaror indoieli, decideti intotdeauna Incadrarea intr-o clasd mai mare de Tncarcare.

Grupa 1/Clasa A
g '|
- =
=] )
— 02m  0fm 05m  02m —
— max.l max. max. _max e
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3 Grupa 4
Clasa A Clasa B ClasaC Clasa D
IBAN: RO95 BACX 0000 0004 8763 4000 - RON

Banca: UniCredit Bank - Targoviste
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QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - ISO 9001:2008

This is to certify that:

Shijiazhuang Transun Metal AHEIFLZLB AR D
Products Co., Ltd. [

Liulintun Town b4

Luancheng County L5

Shijj'aZhuang ,mjgjcgl

Eolc] ikl %

051430

4. 0514°
China ME4i: 051430

Holds Certificate No: FM 78332

and operates a uahfy Managemenf System which complies with the requirements of ISO 9001:2008 for the following
scope:

The manufacture of iron castmgs including gully tops and manhole tops.
The manufacture of fabricated metal products.

%(J "U\ ﬂ ﬂ'}l 1 HJ /J(?‘J mf;m/k fL i ﬁ’J‘*:IIL.n
P2 G o ALA i o

For and on behalf of BSI:

-

Gary Fenton, Global Assurance Director
Originally registered: 26/09/2003 Latest Issue: 12/04/2015 Expiry Date:  11/04/2020

i B,

™

$ BSI o

Page: 1 of 1

This certificate was issued electronically and remains the properly of BSI and is bound by the conditiofik
An electronic certificate can be authenticated online, . :
Printed copies can be validated at www.bsi-global com/ClientDi reclory or telephone +86 10 65157048
Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of 8
1S0O 9001:2008 requirements may be obtained by consultlng the organization,
This cerificate is valid only if provided ongu‘lai coples are in complete set.

Information and Contact; BSI, Kitemark: Court Davy Avenue, Knowlhill, Milton,Keypée-
BSI Assurance UK Limited, registered in England. under number ?805321 al 088
A Member of the BSI Group of Companies.
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®LRQA

Business Assurance

CERTIFICATE OF APPROVAL

This is to certify that:

Shijiazhuang Transun Metal Product Co., Ltd.
Luancheng, Shijiazhuang City, Hebei Province,
People's Republic of China

has been assessed for the manufacture of the product types listed in
the certificate schedule bearing the same approval number to
the requirements of:

BS EN 124:1994

Approval Original Approval: 17 October 2005
Certificate No: QAC0051171

Current Certificate: 08 February 2018

Certificate Expiry: 16 October 2020

Aﬂu&é& L

Issued by: Lloyd'¢RegiSter Quality Assurance (Sﬁarﬁhai) Co., Ltd.
for and on behalf of Lloyd's Register Quality Assurance Limited

&)

v

UKAS

PRODUCT
CERTIFICATION

001

This document is subject to the provisionh the reverse

Roem 2018, Ocean Tewer, 550 Yan An Dong Road, Shanghai, P R China

For and on behalf of 71 Fenchurch Street, London EC3M 485 United Kingdom. Registration number 1879370
This appraval is carried out m sccordance with the LAGA ssessment and cesfication procedures and montgred by LROA

The yse of the LKAS Accreditation Mark indicates Accregitation tespect of those activities covered by the Acciedination € ertficate Number 001

J
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LRQA

Business Assurance

CERTIFICATE SCHEDULE

Shijiazhuang Transun Metal Product Co., Ltd.
Luancheng, Shijiazhuang City, Hebei Province,
People's Republic of China

The following product types have been verified by LRQA in accordance
with the requirements of BS EN 124:1994 on the basis of review of type
test data, selection and testing of samples and continual production

)

surveillance.

PA -1 PA - 2 PA -3 PA -4

PA -5 PA - 6 PB -1 PB -2

PB -3 PB -4 PB -5 PB - 6

PB-9 PB-10 PC-1 |PC -2

PD-1 PD -2 PD-3 PD -4

PD-5 PD-6 PE-4 PE-5

PJ PPB -1 PPB - 2 PPB - 3

PPB - 4 PPB - 5 PPD - 4 PPD - 6

PPE - 4 PIL - 1 PIL - 2 PIL-3

PIL - 4 PIL - 5 PIL-6 PIL-7

PIL-8 T360 T460 W00
| W002 NPA-T NPA-2 SSC50
RRC805 RCB700 SSB80O SRB70

SRB&0 PF-3 PIL-7/GAAC PPB-4/H6C250
PC-2/TR8C PA-2/T4C PPB-3/H5C250 PA-3/T5C N

Cont...

Approval Original Approval: 17 October 2005

Certificate No: QAC0051171

o

v4

UKAS

PRODUCT
CERTIFICATION

001

Approval Certificate No: QAC0051T71
This document is subject to the provision on the reverse

“Current Certificate:
Certificate Expiry:

"

08 February 2018

16 October 2020

Room 2018, Ocean Tower, 550 Yan An Dong Road, Shanghai, P. R. China
For and en behalf of 71 Fenchurch Street, London EC3M 4BS United Kingdom. Registration number 1879370

This approval & catred cut in accordance with the
The use of the UKAS Accrediaton Mark indicates Accreditati

LROA assensmmeni and coribication proceduses and manitored by LROA
on i respect of those activities covered by the Accreditation Cevificate Number 001

)
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LRQA 5

Business Assurance L

CERTIFICATE SCHEDULE

Shijiazhuang Transun Metal Product Co., Ltd.
Luancheng, Shijiazhuang City, Hebei Province,
People's Republic of China
The following product types have been verified by LRQA in accordance

with the requirements of BS EN 124:1994 on the basis of review of type
test data, selection and testing of samples and continual production

surveillance.

B23124315 822214315 821114280 823114510
(82002431545 823104315) (C:B200143154F-B22204315) (:820014315+F B21 104280 (CH200144254£:823104510)
821124280 822724315 821124315 822124348
(C:82002431 5+ 821104280 (€.B20024315+5:822204315) (C B200743154F:82 1104315} (C-B20024475+F:822104348)
823114280 823114315 822114315 827224475
(C:8200143154F:873104280) {C:B820014315+F823104315) (C:B200143154F:822104315) (C-820074425 +F:822204425)

822124315 821114315 823124280
(C:B20024315+F:822104315) (C:8200143154F:821104315) (C:820024315+F:823104280)

823114400 823124400 822124600 822274600
(C:820014315+F:823104400) (C:B20024315+F:823104400) (C:8200246004F:822 104500) (C:820024600+F 827204500
821124600 821224600 823124600 8272114600
{C:820024600+F:821104600) (C:8200246004F:821204600} {C:820024600+F:823104600) (C:B20014600+F:822 104600}
827214600 821114600 821214600 823114600
{C:820014600+F 822204600) (C:8200146004F:821104600) (C:820014600+F 82 1204600) (C:B20014600+F:823104600)
874134280 825234280 824234280
(C:B20034315+F:824104280 ) (C:8200234315+F B25204280) (C:820034315+F 824204280)
825134280 824734315 826134280 826134315
(C:B20034315+F:825104280) {(C:8200343154F:824204315; (C:B200343154F:826104780) | (C:820034315+F826104315)
821124425 822214780 B2I234280 ) 823114425
(CB200244254F 821 104425) (CBIOOTA31 4P 8202042801 | (C'8200243154F1822204780) (C:B20014425+F:823104425)
823214425 B22114348 872214425 232114475
{C:8200144254F:823204425) (C:8200144254F:822104348) (C.B20014425+F:822204425) (2001442545822 104425)
821114425 873124425 823224425 823124510
(C:820014425+F:871104425) (82002442 5+F:823104425) (C:8200244254F:823204475) [C:820024425+4F:823104510)

822124425 824134315
(B20024425+827104425 ) (820034315+824104315 )
RONDO(EPI-1) RRD750 RRDE50 5SBGO
GPacFD-2) TBCIPA ) HAT(PB 2] 2150 ]
Approval QOriginal Approval: 17 October 2005

Certificate No: QAC0051171

&

v

UKAS
PRODUCT
CERTIFFCATION

001

Page 2 of 2

Current Certificate:

Certificate Expiry:

08 February 2018

16 October 2020

Approval Certificate No: QAC0051
This document is subject to the provision on the reverse
Room 2018, Ocean Tower, 550 Yan An Dong Road, Shanghai, P R. China
For and on behalf of 71 Fenchurch Street, London EC 3M 4B% United Kingdom. Registration number 1876370

This appraval (s carmed oul it sccordance with the LAQA assessment and certificati on pracedures and monitored by LRQA
The use of the UKAS Accreditation Mark indicates Accreditation in respect of those actvities covered by the Accregiation Certficate Numaer 581

\_
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FOCT 3634-99

pynna »K21

MEXTOCYOAPCTBEHHbLIN CTAHOAPT

NIOKN CMOTPOBbIX KONOALEB 1 AOXAEMNPUEMHUKU NABHECTOUHBIX
KONoALEB

TexHu4eckue ycnosus

Access manhole covers and storm-flow receivers for manholes. Technical
requirements

OKC 91.140.70
OKCTY 4859

Hata BeegeHus 2001-01-01

Mpeaucnosue

1 PA3PABOTAH OAO "Kuposckuit 3ason" (Kanywckoit obn.), I'M UHC un
rpynnow cneyuanicTos
BHECEH lNocctpoem Poccum

2 TMPUHAT MexrocynapcTeeHHOM Hay4YyHO-TEXHMYECKOW KOMUCCUEN Mo
CTaHaapTusauMm 1M - TEeXHWYECKOMY HOPMUMPOBAHWIO U cepTudmKauum B
ctpoutensctee (MHTKC) 2 nekabps 1999 r.

3a npyvHATWE Nporosiocosanu
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HavnmeHoBanue HavumeHoBaHue opraHa rocyaapcTeeHHoro
rocyaapcraa YNpaBneHs CTPoUTENbLCTBOM

AzepbainaxaH AscTaHgapT

Pecnybnuka Apmenust || MunmctepcTBo no KoopAvHauu1, TeppuTopuansHoMy
YNpaBneHnio W1 rpagocTpouTENbHOM  OeSTEensHOCTY
Pecnybnuku ApmeHust

Pecny6nuka benapych MUHUCTEPCTBO  apXUTEKTYpbl cTpouTenbcTBa
Pecnybnuku benapyct (MUHCTpOMapxuTexTyphi
Pecnybnvku Benapych)

Pecnybnuka Komuter no penam crpoutenbcrsa MuHucTepcTaa
KazaxctaH OHEPreTvkK, WHAYCTpUM u  ToproBnm  PecnyBnvku
KasaxctaH (KascTpoitkomurer)

Pecny6ruka Mongosa | MunucTepcTso OKpYXaloLLen cpeabl U GnaroycTpoicTea
TeppuTopun PecnyGnukmu Monaoea

Poccuiickas [occTpoi Poccum

Qepnepalims

Pecny6nuka locynapcteenHbii Komuter Pecny6rvikn Ya6ekucTtau
Y3abekuctaH no apxuTekType " CTPOUTENBLCTBY

(FockomapxutekTcTpon Pecny6nmku Y3bekncTaH)

(Monpaska. UYC N 3-2016).

3 BBAMEH COCT 3634-89, F[OCT 26008-83

4 BBE[IEH B AEVCTBUE ¢ 1 aHBaps 2001 roaa B ka4ecTBe rocyAapcTBeHHOro

CTanfapta Poccuickoin  defepaumm noctaHosheHuem [0CCTPOs Poccumn ot
17.10.2000 r. N 105

BHECEHA nonpaska, ony6vkosanHas 8 UYC N 3, 2016 ron

MNonpaska BHeCEHa M3roToBUTENEM 6a3bl AaHHBIX

BeeaeHve
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CTaHaapT Ha nioky cMOTpoBLIX U AOXKOENPUEMHUKMN NUBHECTOYHBLIX KOMOALER
pa3paboTaH Ha OCHOBE eBPONEicKoro ctaHaapta EN 124-1994* "Iiokn CTOYHBIX U
CMOTPOBbIX KOMOALEB ANSt aBTOMOBMLHBIX 1 NELLEXOqHbIX panoHoB. TpebosaHua
K KOHCTPYKLWW, VCNbITaHWSA, MapKkUpoBKa, KOHTPOrb KadyecTsa" u COOTBETCTBYET
€My B 4acTu TeXHu4yeckux TpeboBaHWii, B TOM yuche Harpy3oK, npumMeHsieMblxX
Marepu1anos, MeTOA0B MCMbITaHUA U MapPKMPOBKY.

* Hoctyn k MexgyHapoaHsiM 1 3apybexHbIM JoKkyMeHTaM, YNoMsiHyTLIM B
TEKCTE, MOXHO nony4unTk, obpatusumce B Cnywby Nofaepkku Nonb3osarencii. -
[prmeyuanme narotosurens 6asbl aaHHbIX.

B cranpapte npuseneHbl Tvnbi niokos, NPOYHOCTHbLIE HArpysKkun, KOTopble
AOMKHBI BBIAEPXMBATL TIOKM U MeCTa YCTAHOBKYW, WAEHTUUHbIE esponenckomy
CTaHAapty: niok J1 - knaccy A15; niok C - knaccy B125 u 1.4, OT1a cBsias oTpaxeHa
B YCNOBHOM 0B603HAYEHUM TIIOKOB WU AoxaenpuemHukos:  miok  J1 (A15);
Aokaenpuemhnk [IM1 (C250). Pasmeps! nasos pelweTku AOXAenpMeMHuKa U ux
PacrnonoxeHne no OTHOWEHWIO K GOopAKpPHOMY KamHIo rapMoHM3NpPoOBaHbLl CO
CtaHaaptoM EN 124-1994.

B paspabotke npuHumanu ydactue: MIO.Cmupros, C.B.L|pirankos (OAQ
"Kviposckuii 3aBog”, Kanywckas 0bn.), B.Almyxapes n B.MN.boe6ens (MoccTpon
Poccuu), 1.C.Bacunsesa (MM LIHC), K0.M.CocHep.

1 O6bnactb NnpuMeHeHus

HacTosumii craHpapt pacnpocTpansercs Ha noku KonoAaLes v kamep (nanee -
THOKN) NOASEMHBIX UHXEHEPHBIX FOPOACKMX KOMMYHUKaLWIA: TENMnoBbIX, ra3oBbiX U
kabenkHbix ceTeil, BoAONpoBOAa, KaHAanNMsaLMM, a Takke Ha AOXKAENPUEMHUKM
NMBHEBOW KaHanusauun (panee - AOKIGNPUEMHUKW), NpPefHasHAYeHHbIe ans
MPViema NOBEPXHOCTHbIX CTOUHBIX BOL, 1 aTMOCHEPHBIX 0CaIKOB.

PelueTkn noXAenpuemMHUKOB, BbINOMHEHHLIE MO HacTodllemy craHaapry,
HEMNL3A YCTaHaB/MBATL B NOSTY NOMELLEHUIA U Ha KPbILLE 3AaHMWil.

2 HopmaTuBHbIe cCbINKK

[OCT 380-94* Cranb yrnepoancTas o6 bIKHOBEHHOMO KadecTea. Mapku

* Ha Teppurtopuu Poccuiickoli denepaunn JOKYMEHT He AencTeyert. [leiicTeyeTt
[OCT 380-2005, sgecb u nanee no TeKCTy. - [NpumeyaHue usrotosuTens 6asbi
OaHHbIX.

FOCT 1412-85 YyryH ¢ nnacTuHYaThiM rpacomMTomM Anst oTMBoK. Mapku

[OCT 14192-96 Mapkuposka rpy30B

OCT 15150-69 MatuvHsi, npubopbl K gpyrve  TexHudeckue msnenus.
WcnonHenus Ana  pasnmubbix  KnuMaTuueckux paioHoB. KaTeropuu, ycnosus
SKCNNyaTauumu,  XpaHeHWss W TPaHCNOPTUPOBAHWS B 4YacTu BO3ENCTBUS
KIMMATN4Yeckux thakToOpoB BHELLHEN Cpefbi

[OCT 26358-84 OTnuBKY 13 HyryHa. O6Lupme TexHuieckue ycnosus

[OCT 26645-85* OTnmBKM U3 MeTannos u cnnasos. [lonycku paaMepos, Maccu
W NpUNycku Ha MexaHu4eckyto obpaboTky /

" Ha tepputopuu Poccuiickoin denepalivm AOKYMEHT He aeicTByeT. [lencTayk
FOCT P 53464-2009, 3aneck u aanee no TEKCTY. - [NpumMedaHue narotoss '
LaHHbIX.

3 OnpeneneHws
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B HacToswem  crangapre NPUMEHAIT  criefyloLume  TepMuHbl ¢
COOTBETCTBYIOLWMMUN ONpeaeneHnsMu.

CMoTpoBoii konoaeL, - KOHCTPYKUUA B BUAE KaMepbl Unu WaxTel Anst 4OCTyna
B KaHarnbl ¢ NoA3eMHbIMU KOMMYHUKAL|MSIMU

NvBHeCTOUHLIN (RoxpenpuemHbIn) konogey - Kamepa unu waxta ans
NPUHATUA NOBEPXHOCTHBIX CTOYHLIX BOA U aTMOCEpHbIX 0CaAKOB B JIMBHEBYIO
KaHanM3aLlKuoHHyio cucTemy

Nk cmotpoBoro konogua - BEPXHSSi 4acTb MEpeKkpsITUS CMOTPOBOro
Konoaua, ycTaHas/meaemMas Ha OropHYI0 YacTb Kamepkl U1 WaxTo! U cocrosLas
13 Kopnyca 1 KpbiLLKK

AoxpenpuemMHUk nueHecTouHoro KonoAaua - BepXHsAs YacTk NepeKpbITUS
TIMBHECTOUHOrO KonoALa, cocTosLLIas U3 Kopnyca 1 peLLeTKY

BeHnsaunoHHoe oteepcve - OTBEPCTME B KpbILIKE Moka CMOTPOBOro
KOMOAUA, NpeaHasHayveHHoe ANsl BEHTUNALMM KaMepbl, WaxTsl wm NoA3eMHbIX
KaHanos

MonHoe oTkpbiTMe nioka - AVAMETP Kpyra, KOTOpbIA MOXeT BbITh BNUCAH B
MPOeM Kopnyca roka nnu 4oxaenpuemMHmKa

4 Tunbl, OCHOBHBIE napamMeTpbl U pasmepbl

4.1 Tunbl, ocHoBHblE napameTpbl u PasMepbl NOKOB, MX MECTO YCTaHOBKY
yKasaHbl B Tabnuue 1 1 B npunoxeHun A.

Tun nioka BeIBYUPaIOT B 3aBUCMOCTH OT MecTa YCTaHOBKM.
Tabrnumua 1
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Tun HavmerosaHve || Harpyska| MornHoe |[Iny6uHa | Macca PekomeHayemoe

(obo3HayeHne HOMU- OTKPbITHE || yCTaHOBKM || 06Las, MECTO

no EN 124) HanbHas, || o, KPbILLKW B || cnpaBoYHas, || ycTaHOBKU

KH He Kopnyce | Kr
MEeHee, h, He
MM MeHee,
MM
nw Nerknn 15 450 20 45 30Ha  3eneHbIx
(A15) MarnorabapuTtHbIi HacaoeHun,
NIoK nellexonHas

30Ha

n Ierkui niok 550 60

(A15)

C CpeaHuy niok 125 550 25 95 ABTOCTOAHKM,

(B125) TPOTyapbl "
npoesxas 4YacTb
ropoacKumx
napKoB

T TaxensI nok 250 550 35 120 [opoackue

(C250) aBTOMODUNbHbIE
Aoporu c
WUHTEHCMBHBIM
ABWKEHEM

™ Tskensin 400 550 50 140 MarucTpanbsHble

(0400) mMarucTpasnbsHbIn [0poru

MoK

CT Cepxtspkensin || 600 550 60 155 30HbI  BbICOKUX

(E600) THOK Harpysok
(aapoapomsl,
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P PemoHTHas 125

BCTaBKa

550 25 35

250 35

Kopnyca niokos
Tvunos C(B125)
n T(C250) npwu
PEMOHTHbIX
paborax Ha
goporax  (npu
HapawwBaHuu
BbICOTbI
AOPOXKHOrO
NonoTHa)

KPbILLKK NHoKa.

* [na noaseMHbIX KOMMYHUKAUWA ¢ rny6uHoil kaHana go 600 MM oT Hapy»XHOoM

NOBEPXHOCTU

4.2 lo nenonHeHuto Mioku NoApasaensoT:
1 - obuiero HasHaveHus (npunoxenue A, pucyHok A.1);

2 - C 3an0pHbIM 3aMKOBbIM YCTPOWCTBOM Ha HUX (MpUnoxeHue A, puUcCyHoK A.2).
KOHCTpykUmMs 3aMKOBOro yCTpONCTBa COMNAacoBLIBAETCS ¢ NOTpebuTenem:

3 - UMeioLMe B KOHCTPYKLMW KpbIWKKU YrnyBrneHve nopa 3anonHeHue G6eToHOoM
Knacca He Hwke B30 (npunoxenue A, pucyHok A.3);

4 - C YCTpOWCTBOM /N NOAbEMa KPbILWKW C MOMOLIBI0  CTAHAAPTHOMO

rpy30ONOABEMHOrO  MexaHnama. KOHCTpyKLMA  yCcTponcTBa [OMKHA  6ObiTh
cornacoBaHa ¢ notpeburenem;

5 - ¢ ycuneHHol 3anernkoi Koprnyca aHkepHbIMu Gorramu unm crneyuansHbIMp
Npunsamn Ha kopnyce (npunoxenue A, pucyHok A.4). KOHCTPYKUWS aHKepos,
NPUIMBOB 1 X KOTMYECTBO (He MeHee A1BYX) COrMacoBLIBAETCA ¢ NoTpeGuTenem:

6 - C KPBILLKOIA, COCTOSILLEH U3 ABYX YacTen (NpunoxeHue A, pucyHoOK A.5);
7 - C KPbILLKOW, LUIaPHUPHO NPUKPENNEHHOM K Kopnycy;
8 - ¢ KBaAPaTHOM NNK NPSIMOYIObHOM HOPMOI KPBILLKY 1 (M) kopnyca NoKoB.

4.3 Tunbl, OCHOBHbIE NapameTpbl W PasMepbl AOKAENPUEMHUKOB, UX MECTO
YCTaHOBKM yKasaHbl B Tabnuue 2 u B npunoxeHum b.

Tun peleTkn BoIGUPaIOT B 3aBUCUMOCTY OT MecTa YCTaHOBKMU.
Tabnuua 2



Olguta
New Stamp_4


Twn Haumenosanue || Harpyska || Mnowgaas || Mny6uHa || Macca Pekomenayemoe
(oBo3HayeHue HOMWU- KABOTO || yCcTaHOBKM || 06Las, MecTo
no EN 124) HanbHas, || CeYeHns || PELLETKU B || cnpaBo4Has, || yCTaHOBKM
KH 2 He || Kopnyce | kr
MeHee, m|| /., He
2 MeHee,
MM
L(A15) HoxaenpuemHuk || 15 0,05 20 30 [NewexonHas
Manblii 30Ha
n61* Hoxaenpuemnuk || 125 0,075 35 50 ABTOCTOAHKU U
BonesLion npoesxas 4acTb
rOPOACKMX
asTofopor
Op2** 0,15 85
(B125)
am1 HoxaenpuemHuk || 250 0,075 35 60 MaructpanbHble
mMarucTpansHblit aBTOMOOWNbHLIE
Aoporu c
VHTEHCUBHbIM
ABMKEHUEM
aAm2 0,15 100
(C250)
ac1 Hoxnenpuemnuk || 400 0,075 50 80 30HBI  BLICOKUX
CBEPXTAXENbIN Harpysok
(aapoapomsil,
patel{%))
AC2 0,15 130
([1400)

Ha poporax (aspogpomax) npu npofonbHbIx yKIoHax:

*0B1- i, <

0,005;

** 62 - i, > 0,005.
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4.4 o vcnonHeHMio AOXKAENPUEMHUKI NOAPA3AEnSIOT:

1 - ¢ MHUManNLHON LLIMPUHOA ONOPHON YacTu Kopnyca no KoHTYpy (NpunoxeHue
b, pucyHok B.1);

2 - C MWHMMAmNbHOW LUMPUHON MPOAOMLHON OMOpHOM YacTu Kopnyca,
Npuneraiollero k Gopzatopy Aoporn (npunoxerue B, pucyrok 5.2);

3, 4, 5 - ¢ MUHAMarbHOM LUMPUHONA NPOAONLHOI OMOPHOW YacTu kopnyca,
npuneratoiero k 6opAlopy [AOpork, U OAHOW MPaBoW (MCHONHEHWE 2) unn nesow
(McnonHenve 3), nu6o o6enx (McrnonHeHve 4) KOPOTKUX CTOPOH;

6, 7 - C MMHMMAnNbHON LUMPUHOA KOPOTKOM OMOPHOW YacTu kopnyca,
npuneratowero k Gopatpy Aopory (ucnonHenure 5), nnv oBenx KopoTkux CTOPOH
(ucnonxeHue 6);

8 - C einHbIM KOpPNycoM Nop ABe peLueTku (npunoxenue B, pUcyHoK B.3)

9 - C ycuneHHoW 3agerkoi Kopnyca, AN uero nocneaHVWn ocHalgeTcs
aHKEpHbIMK BonTaMu Mnu cneluansHeIMK NPUNYBaMu Ha Kopryce (npunoxexue A,
prcyHoK A.4). KOHCTPYKLIMIO aHKEPOB, NPUNMBOB 1 UX KONUYECTRO (He meHee NByX)
COrMacoBLIBAIOT € NOTpebutenem;

10 - ¢ peLueTKoi, LapHUPHO NPUKPENNeHHON K Kopnycy.

4.5 YcnoBHoe 0603HaveHue noka unm AoxaenpueMHuka AormkHO COCTOAThL U3
criosa "Mlok" wrm "[oxaenpuemMHuk”, ero Tuna, WCNONHEHWS Wiu HECKOMNbLKUX
UCnomnHeHwn, rabapuTHbIX pasmMepoB nasa B CaHTumeTpax u o06o3HavyeHus
HacToAllero cTaHaapTa.

JononHutensHo B ycnoBHoe 0603HaYeHUe noKa BBOAUTCS 0BO3Ha4YeHue
WHXEHEPHBbIX CeTew, ANA KOTOpbIX npeaHasHaveH niok: B - Bogonpoeoa; I -
noXxapHoln rapaHT; K - GbiToBas u NPOM3BOACTBEHHAA KaHanusauus, [ -
Aoxnesas kaHamsauws, TC - tennosas ceTb, 'C - razosas ceTh, MKC - ropofackas
kabensHas ceTb (8 ToM Yucne I'TC - No cornacoBanmio ¢ 3aKa3yunkom)

MpuMepbl ycnoBHLIX 0603Ha4Ye HUIA:

TIETKOTO fioka Ans CeTw BOAONPOBOAA C KBaAPaTHOW KPLILLKOR M pa3MepoMm
nasa 60x60 cm

Mok J1(A15)-B. 8-60x60 MOCT 3634-99:

CpeaHero fioka Ana KaHanMsauuu C 3amopHbIM 3aMKOBLIM YCTPOWCTBOM U
AvameTpom nasa 60 cm

Mok C(B125)-K.2-60 TOCT 3634-99;

PEMOHTHOW BCTaBKW ANSA TSKENOro Nioka MoBbiX UCHONHEHUI 1 HaviMeHoBaHui
VNHXEHepPHbIX ceTen ¢ AnaMeTpom nasa 60 cm

PeMmoHTHas Bcraeka P.T-60 [OCT 3634-99;

AoXKAenpuemMHuka GOomMbLUOrO  WCMONHEHWS 2 € MUHUMASLHOI LLMPUHOW __
NPOAOMNLHOM OMOPHOM YacTu Kopryca, MpUMLIKAIOWEro K Gopatopy noporygk
pasmepom nasa 30x50 cm Ang 4opor ¢ NPOAobHLIM YKIOHOM 1,<0,005

Aoxnenpuemuuk [161(B125)-2-30x50 FOCT 3634-99.

o TexHunyeckune TpeboBaHus
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5.1 JTiokn CMOTPOBBLIX KOMOALIEB, PEMOHTHLIE BCTaBKU W LOXKAENPUEMHUKI
AOMKHbI VITOTOBNATLCS B COOTBETCTBUM C TPeGOBAHUSAMU HACTOALLErO CTaHAAPTa
Mo pabounM YepTekam, YTBEPKAEHHLIM B YCTaHOBIIEHHOM MOPSIAKE.

5.2 XapakTepucTuku

521 OTnUBKM He [OMKHLI UMETb AEEKTOB, CHWKAIOLMX WX MPOYHOCTE.
OTnmBKM nOMKHBI COOTBETCTBOBATHL TpeGosaHusiM FTOCT 26358,

Ha noBepXHOCTU OTNMBOK 10MYCKaOTCS PakoBUHbI AvameTpom He 6onee 10 Mm
W rmybuHoi He Gonee 3 MM, 3aHMmaloLme He Gonee 5% NOBEPXHOCTU OTMMBOK.
TpeupHsl He ponyckawTca. Ha  HwkHen OMOPHOX  MOBEPXHOCTU  KOPIyCoB,
BHYTPEHHE! MOBEPXHOCTW KpbILLEK J[HOKOB W peLleTok A0XAEnpueMHUKoB
AOMNycKaloTCs  LINakoBble BKIIOYEHWS, 3anumaoume He 6Bonee 10% obLien
NroLLaan NoBEPXHOCTU.

5.2.2 [1onycKn OTIMBOK [10/PKHbI COOTBETCTBOBATL: pasMepam - He Hwke 10-ro
knacca TouHocTr no [OCT 26645, macce - 11-my kfiaccy TOHYHOCTH.

5.2.3 BepxHue NOBEPXHOCTU KPbILEK IIOKOB BCEX TWMOB AOMIHLI BbiTh
penbeHbiMn. BoicoTa penbedha JormkHa BbITh 4N51 TUNOB:

JIM(A15), N(A15), - oT 2 po 6 MM;
C(B125) u T(C250)
TM([1400) n CT(E600) - " g " 8

MnoLaak nosepxHoCTU BeINYKNOro penbeda aomkHa BbiTh He MeHee 10% U He
Gonee 70% ob6wien nnowaam MOBEPXHOCTMU.

KoHdwmrypauus penbeca ycraHasnuBaeTcs u3rotoBUTENEM U LOITKHA
ONPEAENATLCA C YHeTOM BENUYVHbI HOMWUHANLHOW HArpysku, a Takke TexHOMoruu
M3roTOBNEHUS,

5.2.4 KoHCTpYKL IS MIOKOB AOIMKHA NPEAYCMATPIBATL HE MEHEee OfHOI BIaauHb
VN OTBEPCTUA, NPeAHA3HAYEHHBIX A1 BO3MOXHOCTU OTKPLIBAHWS KPbILLKY.

0.2.5 KpbllLKM TNMIOKOB, PEMOHTHbIE BCTaBKU U PELLETKN [0XAENPUEMHUKOB
AOMKHbI CBOOOAHO BXOAUTH B COOTBETCTBYIOLME UM Kopnyca. 3a3op Mexay HUMK
NO NEpYMETPY HE JOMKEH NpeBbILlaTh 3 MM Ha CTOPOHY.

5.2.6 Kpbllku nokoB (kpome BOAONPOBOAHBIX) AOMKHLI UMETH OTBEpCTUE
Anametpom He meHee 20 MM Ana oTBopa Npo6 3arasoBaHHOCTU KOMOALES.

9.2.7 KpbIWKKN JIOKOB, PEMOHTHLIE BCTaBKU W PELUETKN N0XaenpueMHUKOB
AOIMKHBI NNOTHO Mpunerate K COOTBETCTBYIOLWMM ONOPHLIM NOBEPXHOCTSIM WX

KoprycoB. [JonycK nIOCKOCTHOCTU WX OMNOpPHbLIX MOBEPXHOCTEM HEe [OImKeH
NPEeBbIWLATE 2 MM.
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5.2.8 Jlokn Ttunos T(C250), TM([1400), CT(E600), cooTBETCTBYIOWAS WM
PEMOHTHasi BCTaska n AoxaenpuemHukn tunos AM(C250), OC(0400) pomkHbl
UMETb  3NacTUMHYIO  NPOKMAAKy  MeXdy KpbllKOW W koprnycom  nnbo
npeaycmaTpueaTtb MexaHu4eckylo obpaboTky obewx conpsiraeMbiXx ONOPHBLIX
noBepxHOCTen. KOHCTPyKLUA, paszmepsl anacTW4HOW MpoKnadku v cnocobbl ee
KpenneHusi onpegenser npeanpuATve-M3roTosuTens. [lonyckaetcs ycTaHoBKa
HECKOMbKMUX (BMECTO OAHOM CMIIOWHOI) 3NacTUuYHLIX MPOKMaAoK Mpu YCrioBuu
NCKIIIOYEHUS KavaHUs KpbILWKW. TBEpAoCTb 9NacTUYHON NPOKMafKku AospkHa BbiTh
He Hwke 40 ea. no LWopy.

5.2.9 TNaskl B peleTkax AOMKHLI BbITh paBHOMEPHO pacrnpeaeneHbl No Nnowaau
peLIeTKN aoxaenpueMHuka. MNnolaas nasos AomkHa 6eITe He meHee 30% YucTon
nnowaan  pelleTkn  AoxaenpveMHuka U AomkHa  ObiTb  ykasawa B
COMPOBOAUTENBHON OKYMEHTALMW Ha AOXKOENPUEMHIUKNA.

5210 [Masbl pewetok TunoB [(A15) w [OB(B125) pomkHbl UMETb
COOTBETCTBEHHO pasmMephbl:

LwmpuHa oT 8 o 18 MM, ANYHA He orpaHuyeHa;

mprHa Gonee 18 no 25 MM, AnvHa He 6onee 170 mMm.

Paswmepbl nasoe pewetok Tunoe [M(C250) u [C([400) 3aBucsT ot
OPVEHTMPOBaHWA NPOAONbHbLIX OCEM Na3oB MO OTHOLUEHWIO K TPaHCMopTHOMY
ABWXEHWUO B COOTBETCTBUK ¢ Tabnumuen 3.

Tabnuua 3
OpweHTvpoBaHue - Twn Wwupuna, mm || AnuHa, Mm
OT0pn045° Bce tunki OT 16 go 32 <170

ot 135 no 180°

OT45 pno 135° OM(C250) OT 16 po 42 bes orpaHu4eHus

AC(0400) " 20" 42 "

5.2.11 OnopHasi NoBEPXHOCTL KOpNyca AOMmKHa BbiTh CKOHCTPYMPOBAHA Takum
obpasom, 4TOBbI [AaBNEHME Ha OMOPHYIO NOBEPXHOCTH MpU  MPUAOKEHMN
HOMWHaNbHOW Harpy3ku He npeBbIiwano 7,5 MMa.

5.2.12 KoHCTpyKumio v pasmepbl 3aMKOBBIX YCTPOWCTB MIOKOB CMOTPOBbIX
KONOAUEB, LWapHNPHbLIX COSAMHEHNI KPbILLEK FIOKOB U PELLETOK [10XAeNpPUeMHUKOB
onpeaenaeT NpeAnpyuaTUe-13roToBUTENbL NO COrnacoBaHuio ¢ noTpeburenem.
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5.3 TpeboBaHua k Cbipbto, MaTepuanam, NOKYNHbIM U3Oenuam

Kopnyca, KpbIlLKY, PEMOHTHble BCTaBKU [HOKOB, Kopriyca W peLleTku
ACKAENPUEMHUKOB U3rOTaBMBAIOT M3 CEPOro YyryHa mMapku He Huke CY20 no
FOCT 1412. [lonyckaeTcs 3aMeHa Mapku YyryHa, obecneynsatoLLas HOMYHaNbHYIO
Harpysky. Kpome Toro, gonyckaetcs Kopryca foKoB TUNOB JIM(A15), N(A15) un
AoxaenpueMHukor Tuna [(A15) marotaBnmearth M3 NOMUMEPHbIX mMaTepuanos u
dyryHa B codetanunm c OeToHom. BHyTpeHHVe 3anopHbie YCTPOMCTBA [HOKOB
U3rOTasMBatoT U3 ctamm mapku He Hwke Ct3 no FOCT 380 ¢ aHTUKOPPO3UOHHBLIM
NOKPLITUEM.

5.4 KoMmnnekTHoCTh

Jliokn 1 AOKOENPUEMHUKU NOCTABASIOT KaK KOMMNEKTHO, TaK W OTAeMbHbIMU
nertanamu,

5.5 Mapkuposka

5.5.1 Ha HapyxHOl NOBEPXHOCTW KpbILIEK TMIOKOB BCEX TWMOB W peLLeToK
AOCXKACMNPUEMHIKOB AO/KHO ObITh OT/MTO YCrOBHOE 0BO3HAYEHUEe, KPOME CrioB
"mok", "noxaenpueMHUK" 1 "pemMoHTHas BcTaska" 1 TOBApHbLIW 3HaK NpeanpusaTUs-
nsrotosutens. OBO3HaYeHUe HarMEHOBAaHUSI UHXEHEPHON CETU pacnonaralT Ha
OCEBOW IMHUM. Ha BHyTPEHHEe MOBEPXHOCTU KPbLILEK [IOKOB U  PeLeTok
AOKIENPUEMHUKOB  OTIIMBAIOT ~ MECAL, UM rof  W3roTosneHuns. Pasmepsi
MapKNUPOBOYHbLIX 3HAKOB ONPEAENseT U3roTOBUTENb.

552 [Illokn n  AOXAENPUEMHUKW, OTIpYKeHHble noTpebuTenio, NOMKHBI
conpoBoxaaTbcs nacnoptom. MacnopT conepmur:

HaUMEeHOBaHWe NPeaNPUATUA-U3rOTOBUTENS UMK ero TOBAPHbLIV 3HaK;

ycrnosHoe ob03HavYeHne n3nenvs;

KONU4YEeCTBO N3AENUA B NapTUK;

rapaHTUNHbLIA CPOK;

AaTy NPUeMKN TEXHUYECKUM KOHTPOnem:;

AaTty OTrpy3sKu.

5.6 ¥YnakoBka

YNakoBKy MOKOB U AOKAENPUEMHIKOB NPOU3BOAST B NakeThbl Ha noaaoHax. Mo
CornacoBaHuK ¢ noTpebutenem  [ONyckawTCa ApyrMe  BUAbl YNaKkoBKW®,
obecnevnBaroLLe COXPaHHOCTL M31enui NPU TRPAHCMOPTUPOBAHUM U XPaHEHWN.

6 MpaBuna npuemku

6.1 lpremky nIOKOB W AOKAENPUEMHVKOB BCEX TUMOB, PEMOHTHLIX BCTaBOK

(Danee - wusgenun) npoBoaaT napTusamu. O6bem napTum pasBeH CMEHHON
BblpaboTke.

6.2 Usgenua AOMmKHbI noasepratbca NpUeMocaaTovHbIM, MEPUCANYECKUM W
TUNOBLIM UCNbITaHWUAM. '

6.3 lNpu NpueMocAaToqHBIX UCMBITAHUAX LOMKHb NPOBEPATLCH BHELIHUA By
V3AenmiA, MexaHudeckas NPOYHOCTb KPbILLEK U PELLETOK. [poBepKke No BHELLIKK
BWAY NMOABEPraioT KaXAbIM JIOK M AOXIENPUEMHVK,; NPOBEPKE Ha MexaHnud
MPOYHOCTL  NOABEPraloT  KPbIWKW  IOKOB U PELLETKY  /1OMAENPUEMHUIK
KormyecTse 3% napTumn, HO He MeHee ABYX LUTYK.
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VAMORA GRUP SRL

Cod fiscal: 1003600046895 / Cod TVA: 0605001

Adresa juridica: Chisinau, bd. Moscovei, 15/2, of.26 / Adresa depozit: Chisinau, str. Uzinelor 169

IBAN: MD48AG000000022513203175 / Banca: BC"Moldova-Agroindbank" SA / Codul bancii: AGRNMD2X
Tel./Fax.: 022780007 / e-mail: anatol.standartpark@gmail.com / www.standartpark.md

Director: Grigorov Anatolie, tel.: 069915083

ANEXA9

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR
Data: 15-09-2020

Ref Licitatie: ,Aprovizionarea cu apd potabili a localitdtilor,Sirma, T ochile-Réiducani si Tomai din
raionul Leova. Etapa I (Sirma — T ochile-Riducani)” / "CONSTRUCTIA RE TELELOR DE
ALIMENTARE CU APA DIN S.SIRMA R-NUL LEOVA (REPROIECTARE); CONSTRUCTIA
RETELELOR DE ALIMENTARE CU APA DIN S.T OCHILE-RADUCANI R-NUL LEOVA
(REPROIECTARE)”

Catre: Agentia de Dezvoltare Regionald Sud

Noi *Vamora Grup” SRL, reprezentati legal prin Moraru Mircea, in calitate de director, fiind
importatori directi al producdtorului ucrainesc 000 «CTAHJJAPT - IIAPK» de capace canalizare din
materiale compozite si plastic cu clasa de rezistentd A15 si B125 conform EN124, imputernicim pe
“Valdcongrup” SRL cu sediul in mun. Chigindu, str.Uzinelor 171/2 sa depuna o oferta completa al
carei scop este furnizarea urmatoarelor produse, al caror importatori suntem: Capace compozit.

De asemenea suntem de acord ca “Valdcongrup” SRL sa prezinte la prezenta licitatie documentatia

. . . . . . . . . . -L‘ . . . .
tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice si sa puna in opera
produsele mentionate mai sus.

Semnat de: Moraru Mircea

In calitate de: Director=z24.

Semnatura: W

Stampila:



Olguta
New Stamp_4


REPUBLICA MOLDOVA

MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 4-12, din data de 09 iulie 2019, al Comisiei de
avizare a evaludrilor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA POZITYV evaluarea tehnici nr. ET 02/05-029:2018, elaborati de
ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, pentru ,Capace cu ramd din
plastic, clasa de rezistenta AlS; capace cu rami din compozit
polimeric, clasa de rezistentid A1S5 (rotunde si patrate) si B125”, al carui
producitor este flrma wStandart-Park” 00O, or.Ternopol din
Ucraina.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 30.12.2021 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului evaluirii tehnice, conform prevederilor mentionate la elementul ,Partea

-y

specifica” din evaluarea tehnica.

Evaluarea tehnlca este valabild pani la data de 30 12 2021 pentru titular,

calitate.

Secretar de stat, S
Presedinte al Consiliului Tehmc
Permanent pentru Constryctii /
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MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

\ Evaluare Tehnica
Moldoveneased

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-029:2018

Valabilitate pand la 30.12.2021

Cod NM MD 3925

Capace cu rama din plastic, clasa de rezistenti A15;
capace cu rama din compozit polimeric, clase de rezistenta A15
(rotunde si patrate) si B125

Titular: "Vamora Grup" SRL, mun. Chisinau,
bd. Moscova 15/2, ap.26, tel. 373 69915083,
022780007, c.f. 1003600046895

Produciitor: "Standart-Park" OOQ, Ucraina, or. Ternopol, str.
Brodivska 44, of. 6 tel. +380673520454

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incialzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 15 pagini si anexa 29 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.

Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnici este valabild numai insotiti de;

Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii gﬂu__{i_ng_iac
' /
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice” a ICSP "INMA-
COMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezentate de "Vamora Grup"
SRL, mun. Chisinau, bd. Moscova 15/2, ap. 26, tel. 373 69915083, referitor la: "Capace cu
rama din plastic, clasa de rezistenta A15; capace cu rama din compozit polimeric, clase de
rezistentd A15 (rotunde si patrate) si B125" fabricate de "Standart-Park" OOQO, Ucraina,
or. Ternopol, str. Brodivska 44, of. 6, tel. +380673520454 elibereaza Evaluarea tehnica
nr. 02/05-029:2018 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Mol-
dova, aferente domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "Vamora Grup" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

Capacele si ramele din materiale com-
pozite sunt utilizate pentru protectia si in-
chiderea ciminelor de vizitare, ciminelor
de inspectie, gurilor de scurgere, camine-
lor de apometre pentru bransament din
instalatiile de canalizare si alimentare ca
apd, caminelor de racord din retelele de
canalizare, gaz, electricitate, telecomuni-
catii, pentru accesul la vane, hidranti etc.

Capacele si ramele se fabrica din rasini
aromatice, in amestec cu filleri minerali,
prin laminare, presare si prelucrare meca-
nica in matrite speciale.

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- element greu.

Capacele si ramele din materiale com-
pozite se produc in urmétoarele variante:
- clasa BI25, cu capac si rama de
forma circular, cu si fard balama, cu sis-
tem de Inchidere in doud puncte, operabil
cu cheie speciala;

- clasa B125, cu capac si rama de
forma rectangulara, cu si fara balama, cu
sistem de inchidere in doud puncte, ope-
rabil cu cheie speciali;

- clasa BI25, cu gratar si rama de forma
rectangulard, cu si fard balama, cu sistem
de inchidere in doud puncte, operabil cu
cheie speciala;

Evaluare tehnici 02/05-029:2018

- clasa Al 5, cu capac si rama de forma
circulard, cu si fard balama, cu sistem de
inchidere in doud puncte, operabil cu
cheie speciala;

- clasa Al 5, cu capac si rama de forma
rectangulara, cu si fara balama, cu sistem
de inchidere in doud puncte, operabil cu
cheie speciala.

Capacele, ramele si ramele sunt fabri-
cate astfel Incat si poatd fi montate si in
benzindrii/rafindrii etc. Dimensiunile ca-
pacelor si ramelor sunt prezentate in Do-
sarul tehnic a prezentei Evaluari tehnice.
De asemenea, se pot fabrica modele echi-
valente cu cele mentionate in prezenta
Evaluare tehnicd, cu dimensiuni diferite,
dar respectandu-se cerintele din Evalua-
rea tehnica.

Capacele si ramele pot fi prevazute cu
sau farad balama.

Capacele si ramele pot fii prevazute cu
garniturd Impotriva vibratiilor si/sau pen-
tru etangare. Capacele si ramele cu rame
pot fi prevdzute cu sisteme de asigurare
antifurt operabile cu chei speciale. Capa-
cele pot fi prevazute cu orificii pentru
aerisire §1/sau ventllatle Capacele si ra-
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Capacele pot fi fabricate cu termoizo-
latie (pernd de aer etc.) pentru protectie
impotriva inghetului.

Capacele pot fi din constructie etange,
asigurdnd protectie impotriva patrunderii
lichidelor.

Acolo unde situatia o impune, capacele
cu rame pot fi ridicate la nivel cu ajutorul
inelelor de ridicare fabricate din materiale
compozite, PE, PVC etc.

Inelele de ridicare la nivel sunt furni-
zate ca accesoriu, la cerere.

La solicitarea clientilor, capacele si ra-
mele cu rame pot fi fabricate intr-o gama
variatd de culori.

De asemenea, produsele pot fi colorate
diferit, pe una sau mai multe fete/laturi,
in una sau mai multe culori sau un ames-
tec de culori, reprezentand diferite simbo-
luri/inscrieri.

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Capacele si ramele din materiale com-
pozite sunt utilizate pentru protectia si in-
chiderea caminelor de vizitare, ciminelor
de inspectie, gurilor de scurgere, cdmine-
Tor de apometre pentru bransament, din
instalatiile de canalizare si alimentare cu
apa, gaz, electricitate, telecomunicatii
s.a., conform claselor de rezistentd cores-
punzitoare locului de montare.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XI1I din 02.02.1996 privind
calitatea In constructii, cu modificarile si
completdrile ulterioare si a reglementéri-
lor tehnice in vigoare.

Evaluare tehnica 02/05-029:2018

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de "Stadndart-
Park" OOQ, Ucraina sunt marcate in tim-
pul procesului tehnologic sau ulterior,
prin etichetare sau gravare.

Pe fata vizibila a capacului, a gritarului
sau a rameli, pot fi inscriptionate urméatoa-
rele informatii:

- numele producatorului;

- norma de fabricatie;

- clasa de rezistenta conform normei.

Produsele se identifica dupa declaratia
de performanta, astfel:

- numele producatorului;

- adresa producatorului

- denumirea produsului;

- data fabricatiei;

- numdr lot.

Fiecare livrare produsul va fi insotit de
declaratia de performanta, prezenta evalu-
are tehnicd si instructiuni de depozitare si
utilizare in limba roména.

TEHNICA

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistenta mecanica si stabilitate —
Capacele si ramele din materiale compo-
zite sunt fabricate din materiale de cali-
tate, analizate si verificate de laboratoare
acreditate. Produsele prezintd rezistentd
mecanicd la conditiile normale de tran-
sport, la sarcinile mecanice din exploa-
tare, fiind controlate si testate conform
normelor in domeniu: rezistentd la ru-
pere, sdgeata remanenta.

Produsele intrunesc conditiile cerute
de normativele in domeniu, rezistand
conditiilor de exploatare pentru care sunt
fabricate.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac objectul acestei cerinte particulare
de cogipokiazsda-foc. Clasa de reactie la
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foc este Cq4 si F (fara incercare), in con-
formitate cu SM SR EN 13501-
1+A1:2012.

Igiend, sdnitate si mediu inconju-
riator - Produsele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente diunitoare sa-
natdfii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurdtor. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr.
154 din 28.03.2003; '

Siguranta si accesibilitate in ex-
ploatare - Materialele utilizate la fabri-
carea capacelor, gratarelor §i ramelor nu
absorb si nu interactioneaza cu apa si li-
chidele, astfel produsele nu necesita pro-
tectie impotriva coroziunii. Capacele tre-
buie si fie previzute cu sisteme de asi-
gurare antifurt sau pentru a fi utilizate in
condifii unde deschiderea accidentali
sau voitd trebuie evitata.

Produsele isi pdstreazd caracteristi-
cile in domeniul de temperaturd cuprins
intre -40°C si +200°C.

Produsele nu implica riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Daci se
respectd conditiile de montaj impuse de

. producator si normativele romanesti in
vigoare se apreciazd o buna siguran{d in
functionare.

Produsele prezintd o buni planeitate
a suprafetelor superioare ale ramelor si
capacelor/gratarelor.

Suprafata de contact este special con-
ceputd impotriva alunecirii, chiar si in
conditii atmosferice extreme.

Produsele fabricate din materiale
compozite nu conduc electricitatea si cu-
rentul electric.

Produsele sunt rezistente la radiatiile
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului
de unde radio datoritd materialelor din
care sunt fabricate.

Evaluare tehnica 02/05-029:2018

Protectia impotriva zgomotului —
Nu influenteazd aceasta cerinta.

Economia de energie — Nu influen-
teazd aceastd cerinta.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceastd cerinta.

2.2.2 Durabilitatea i intretinerea

Datoritd materialelor utilizate, a proce-
sului tehnologic modern automat, a tes-
telor si a calculelor efectuate, durata me-
die de viata estimata este de 25 de ani.

Termenele sunt valabile in cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzator.

Produsele nu necesitd operatii de in-
trefinere speciale. La operatiunile de des-
chidere/inchidere se recomandd curifa-
rea suprafetelor, verificarea gradului de
uzura al garniturii (element consumabil)
- daca este cazul, ungerea balamalei si a
componentelor sistemului de asigurare.

Garantia produsului data de producator
este de 60 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Capacele, ramele si ramele din materi-
ale compozite sunt fabricate prin lami-
nare, presare si prelucrare mecanica pe li-
nii tehnologice automate, procesul de fa-
bricatie fiind controlat in urmaétoarele
faze, cu parametrii determinanti:

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- aditivarea;

- compozitia materialului;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de prelucrare;

- operatia, timpul si forta de presare;
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Tehnologia utilizata la fabricarea ca-
pacelor, gratarelor si ramelor din materi-
ale compozite prevede o abatere maxima
de la dimensiunile nominale de + 6%.
in vederea asiguririi constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:
e Intern unititii: controlul intern
sever si eficient atdt pentru mate-
riile prime §i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producitorului.
e Extern unitatfii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscutad
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitatii produselor
trebuie efectuatd dupa sistemul 4 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producdtorului si se efectueaza
de catre unitdti specializate, calificate
pentru acest tip de lucréri.

Produsele se pot utiliza fara dificultati
particulare.

Punerea in operd se realizeazd con-
form proiectului intocmit de personal spe-
cializat, respectand instructiunile de utili-
zare -ale producatorului si normativele in
domeniu. Lucrérile de instalare si montaj
a produselor se vor efectua doar de catre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzatoare.

Se va tine cont de corelatie dintre locul
de punere in opera si clasa dispozitivelor
de acoperire.

Evaluare tehnica 02/05-029:2018

Prevenirea noncalitatii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie s corespunda cerin-
telor declaratiilor de performanta ale pro-
ducatorului si alte documente tehnico-
normative care sunt in vigoare in Repu-
blica Moldova.

Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama
de recomandadrile producdtorului. Se vor
avea in vedere, in principal, recomanda-
rile cuprinse in NCM A.08.02, SNiP
3.05.04, CP G.03.02-2006 si precizarile
din prezenta Evaluare Tehnicd

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producétor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueazi
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
bazi de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie s fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
de performantd cu acesta (datd dc produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime si materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare si in-
trefinere elaborate dc producitor in limba
romand. Depozitarea, manipularea si uti-
lizarea produselor se vor face in confor-
mitate cu recomandarile producatorului.
Produsele hvrate vor fi ambalatc 51 etlche-
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2.3.4 Conditiile de punere in operd Produsele vor fi puse in operd dupa ce
s-a verificat cd a fost livrat cu declaratia
de performanta si daca corespunde docu-
mentelor normative in vigoare.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

Punerea in operd se efectueazi con-
form instructiunilor elaborate si stabilite
de producitor, sau reprezentantul aces-
tuia.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie se va face pe toatid
durata lucrarii.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializatd nr. 05 a examinat produsele si remarcd ca:

- capacele si ramele din materiale compozite sunt realizate pe linii tehnologice moderne
(utilaje, magini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o
comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producitor si control exterior — in-
cercari efectuate de Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii Urbanism si
Dezvoltare Teritoriald Durabila URBAN-INCERC, SUCURSALA CLUJ - NAPOCA, Ro-
mania;

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sénatatii umane: nu contin substante no-
«cive, nu polueaza si nu prezinta pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "Vamora Grup" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producitor si comerciant prin declaratia
de performanta eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a capacelor si ramelor in domeniile de utili-
zare acceptate este apreciatd favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaludri Teh-

nice.

Evaluare tehnica 02/05-029:2018
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Conditi

e C(alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gdsite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializaté care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaboririi
acestei evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

‘NOTA:

implicéd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

¢ Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice §i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 decembrie 2021

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR
ICSP , INMACOMPROIECT” S

Evaluare tehnica 02/05-029:2018
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DOSARUL TEHNIC
Capace cu rama din plastic, clasa de rezistenta A1S;
capace cu rama din compozit polimeric, clase de rezistenta
A1S (rotunde si patrate) si B125

Beneficiar: '""Vamora Grup'" SRL,
mun. Chisinau, bd. Moscova
15/2, ap.26, tel. 373 69915083

Producitor: "Standart-Park" 00O,
Ucraina, or. Ternopol, str.
Brodivska 44, of. 6 tel.
+380673520454

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si -.s-:..w, : nstala;u aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ven ;ti:;,'/ amt 2¢, electrice”
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A. DESCRIEREA

1 Principiul

Capacele, ramele din materiale compozite sunt utilizate pentru protectia si inchiderea ca-
minelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor de scurgere, cdminelor de apometre
pentru bransament din instalatiile de canalizare si alimentare ca apa, ciminelor de racord
din retelele de canalizare, gaz, electricitate, telecomunicatii, pentru accesul la vane, hi-
dranti etc.

Se fabricad de asemenea capace tip rasuflatori pentru gaz.

Capacele, ramele se fabrica din rasini aromatice, in amestec cu filleri minerali, prin lami-
nare, presare si prelucrare mecanica in matrite speciale.

2 Elemente componente primare
Tabelul 1. Dimensiunile capacelor, si ramelor

Clasa | Dimensiuni ramd, | Dimensiuni capac, | Pas liber, mm Inaltime, mm
mm mm

Al5 500x500 434x434 400x400 38+62
AlS 600x600 534x534 500x500 38+62
AlS 764x764 634x634 600x600 38+82
AlS 360 330 300 100+110
AlS 887 660 600 81+101
B125 600x600 534x534 500x500 38+62
B125 764x764 634x634 600x600 38+82
B125 410x470 400x450 380x430 100+110
B125 360 330 300 100+110
B125 887 660 600 81+101

Clasificarea elementelor:
- element usor;
- element greu;
Capacele, ramele din materiale compozite, clasa B125, cu capac si rama de forma circulara,
cu i fard balama, cu sistem de inchidere in doud puncte, operabil cu cheie speciali;
- clasa B125, cu capac si rama de forma rectangulara, cu si fara balama, cu sistem de
inchidere 1n doud puncte, operabil cu cheie speciala;
- clasa BI25, cu grétar si rama de forma rectangulard, cu si fard balama, cu sistem de
inchidere in doud puncte, operabil cu cheie speciala;
- clasa Al 5, cu capac si rama de forma circulara, cu si fard balama, cu sistem de inchi-
dere In doud puncte, operabil cu cheie special;
- clasa Al 5, cu capac si rama de forma rectangulard, cu _§1 ffn‘a balama, cu sistem de
inchidere in doud puncte, operabil cu cheie speciald. ,
Capacele, ramele sunt fabricate astfel inct sa pogfi-i#iiontatei i, benzinirii/rafinirii
etc. Capacele si ramele pot fi prevazute cu sau fara f ' i

Evaluare tehnica 02/05-029:2018
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Capacele si ramele pot fii prevazute cu garniturd impotriva vibratiilor si/sau pentru etan-
sare. Capacele si ramele cu rame pot fi prevazute cu sisteme de asigurare antifurt operabile
cu chei speciale. Capacele pot fi prevazute cu orificii pentru aerisire si/sau ventilatie. Ca-
pacele si ramele cu rame pot fi prevazute cu extensie pentru conectare la cdmine cu DN315
mm, DN 400 mm, DN 500 mm, DN 630 mm etc.

Capacele pot fi fabricate cu termoizolatie (pernd de aer etc.) pentru protectie impotriva
inghetului.

Capacele pot fi din constructie etanse, asigurand protectie impotriva patrunderii lichi-
delor.

Acolo unde situatia o impune, capacele cu rame pot fi ridicate la nivel cu ajutorul ine-
lelor de ridicare fabricate din materiale compozite, PE, PVC etc.

Inelele de ridicare la nivel sunt furnizate ca accesoriu, la cerere.

La solicitarea clientilor, capacele si ramele cu rame pot fi fabricate intr-o gama variata de
culori. De asemenea, produsele pot fi colorate diferit, pe una sau mai multe fete/laturi, in
una sau mai multe culori sau un amestec de culori, reprezentand diferite simboluri/inscrieri.

3 Elemente

Evaluare tehnica 02/05-029:2018 " Pag. nr. 10
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Fig. 2. Capac din material compozit, DOMIC
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4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producétorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazd conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primd, care trebuie sa fie insotitd de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

controlul calitdtii materiei prime;

controlul calitétii produsului in procesul de fabricare;

controlul produsului finit.

5 Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazd in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru protectia si inchiderea caminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor
de scurgere, caminelor de apometre pentru brangsament, din instalatiile de canalizare si ali-
mentare cu apd, gaz, electricitate, telecomunicatii g.a. in tarile UE, Romaénia.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Grupa specializatd Nr. 05 isi insuseste rezultatele performantelor produselor in baza De-
claratiilor de performantd CE nr.120 si nr.121 din 08.02.2018, raportului de incercari Nr.
297 din 30.03.2018, Nr. 178 din 28.02.2018 emise de Institutul National de Cercetare-
Dezvoltare in Constructii Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC,
SUCURSALA CLUJ - NAPOCA, Roménia si sunt trecute in tabelele nr. 1, nr.2 , Nr. 3.Ta-

belul 1
Dimensiuni
S Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta? | Epruveta3 | Media
Capac polimeric patrat
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (inaltime capac) 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
Cota de trecere (CO) 524x525 mm | 524x526 mm | 527x524 mm | 525x525 mm
Adancimea de asezare 40 mm 39.5 mm 40 mm 40 mm
1 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm

Joc total Intre capac si rama

Masuritoarea s-a facut cu suruburile desficute

Aria de rezemare a capacului

44600 mm® | 44600 mm* | 44600 mm?> | 44600 mm?

Securizarea capacului in rama - prin masa capacului;
S . Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor (atasate
Manipularea capacului .
capacului)

Suprafata de scurgere a apei

180800 mm? | 180800 mm* | 180800 mm? | 180800 mm>

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea
apei de pe capac

Pozitionarea capacului in rama

Este determinatd / conditionata de fixarea cu un surub

Planeitatea capacului 1,0 mm 1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm
Concavitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Capac polimeric ro
Orificii de aerisire - oificii de aerisire
Grosime capac (indl{ime capac) : | 66 mm
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Cota de trecere (CO) 574 mm 575 mm 574 mm 574 mm

Adéancimea de asezare 65 mm 66 mm 65mm 65 mm
Joc total intre capac §i rama i d i & . it
Masuratoarea s-a facut cu suruburile desfacute
Aria de rezemare a capacului 56520 mm? ‘ 56520 mm? | 56520 mm? ‘ 56520 mm?
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului;
N —— Manual, cu dispozitive obisnuite de dfesfacere a suruburilor (atasate
capacului)
190291 mm? | 190291 mm? | 190291 mm? | 190291 mm>
Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea
apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinata / conditionatd de incadrarea in rama
Planeitatea capacului 1,0 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0,5 mm 0 mm 0 mm

Tabelul 2 Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Volgares Jbseiv
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta3 | Media
Capac polimeric pétrat
Dimensiuni amprente 31x21 mm 31x21 mm 31x21 mm 31x21 mm
Inal{ime amprente 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm
Nr. amprente 251 buc. 251 buc 251 buc 251 buc
Suprafata totald a amprentelor 155260 mm* | 155260 mm? | 155260 mm? | 155260 mm?
Procent amprente 46 % 46 % 46 % 46%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
Capac polimeric rotund diam. 770mm
Dimensiuni amprente 35x35 mm 35x35 mm 35x35 mm 35x35 mm
Inaltime amprente 4,5 mm 4,5 mm 4,6 mm 4,5 mm
Nr. amprente 84 buc. 84 buc 84 buc 84 buc
Suprafata totald a amprentelor 127275 mm?* | 127275 mm? | 127275 mm? | 127275 mm?
Procent amprente 40 % 40 % 40 % 40%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului

Tabelul 3. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Capac patrat Masa capac (kg) Capac rotund Masa capac (kg)
1 80 i 25,1
2 8.6 2 26,2
3 8.4 3 239
Media 8,3 Media 25,7

2. Conform Anexei nr.1 la Hotararea Guvernului nr. 384 din 12.05.2010, capitolul VI, po-
zitia datd nu este inclusd in Lista produselor alimentare si nealimentare supuse autorizarii
sanitare.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

10
11

12

13

14

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdnatatea muncii in constructii

SM EN 124-1:2016 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru camine de
vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si pietonale. Partea 1: Definitii,
clasificare, principii generale de proiectare, cerinte de performantd si metode
de incercare

SM EN 124-2:2016 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru cimine de
vizitare gi guri de scurgere in zone carosabile si pietonale. Partea 2: Dispozitive
de acoperire si de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere de
fonta

SNiP 2.04.03-85 Kananu3zauus. Hapy)xHsle ceTH U COOPYKEHUS

GOST 12.3.006-75 Cucrema cTtaHIapToB 6€30I1aCHOCTH TpyJa. DKCILTyaTa-
U5l BOJONPOBOIHBIX M KaHAIM3aI[MOHHEIX COOPYXKEHuit u cereit. O61ume Tpe-
6oBaHM 6€30MacHOCTH

GOST 3634-89 Jlroku 4yryHHBIE AJIE CMOTPOBBIX KOjIomueB. TexHudeckue
yCI0BUSA

GOST 25150-82 Kananuzauus. TepMUHBI B OTIpeIe/IeHUs

SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fun-
damentale si vocabular

SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calititii. Cerinte

Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

Ordinul Ministrului Economiei i infrastructurii Nr.379 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standardelor conexe la produsele de constructii pen-
tru utilizare in perioada de tranzitie la standardele armonizate

Ordinul Ministrului Economiei si infrastructurii Nr.380 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standardelor armonizate la Reglementarea tehnica
cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru con-
structii

Ordinul Ministrului Economiei si infrastructurii Nr.381 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Regulamentului privind procedura generala de evaluare a
conformitatii produselor pentru constructii, utilizatd in perioada de tranzitie la
standardele armonizate, conform Hotaririi Guvernului Nr.913 din 25 iulie
2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu privire la cerintele minime
pentru comercializarea produselor pentru constructii
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 5 din 08 noiembrie 2018

Grupa specializata nr. 5 alcatuita din urmatorii specialisti:

- presedinte: ing. V. Mursa
- membrii: ing. E. Proaspat

ing. A. Belousova

intrunitd la data de 08.11.2018 pentru a analiza documentatia prezentati de solicitant refe-
ritor la produsul "Capace cu rama din plastic, clasa de rezistentd A15; capace cu rama din
compozit polimeric, clase de rezistentd A15 (rotunde si pitrate) si B125" fabricate de
"Standart-Park" OOO, Ucraina, or. Ternopol, str. Brodivska 44, of. 6 tel. +380673520454
impreund cu intreg dosar de date i documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar
decide:

- aprobarea eliberarii Evaluarii tehnice nr. 02/05-029:2018 pentru "Capace cu rami
din plastic, clasa de rezistentd A15; capace cu rama din compozit polimeric, clase de rezis-
tentd A15 (rotunde si pétrate) si B125" cu domeniul de utilizare: pentru protectia si inchi-
derea cdminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor de scurgere, ciminelor de apo-
metre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si alimentare cu apa, gaz, electrici-
tate, telecomunicatii s.a.

- se recomandd furnizorului "Vamora Grup" SRL, mun. Chisinau, bd. Moscova
1572, ap. 26, tel. 373 69915083 sa realizeze cel putin o datd in an incercdri periodice si
suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evalu-
ate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Raportorul Grupei specializate nr. E. Proaspat

Evaluare tehnici 02/05-029/2018 Pag. nr. 15
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CERERE
pentru evaluare tehnica in constructii
9...din..10 ...octombrie.... 2018

1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in constructii

2. SOLICITANT: Vamora Grup SRL, mun. Chisindu, bd. Moscovei 15/2 ap.26,
tel.:069915083, fax.:022780007

3. PRODUS: Capace cu rama din plastic, clasa de rezistenta A15; capace cu rama
din compozit polimeric, clase de rezistenta A15 (rotunde si pdrate) si B125.

4. UNITATEA PRODUCATOARE;:
000 Cmanoapm Hapk, Yrpauna, ¢. Tepuonoas, yi. bpoouscka, 44, ogh. 6, tel.
+380673502432.

5. ACORDUL PRODUCATORULUL: in cazul in care solicitantul este altul decit
producdtorul — Contract nr. 02/05-MDL din 02/02/2015 cu 000 Cmanoapm
Hapx, Ykpauna, &, Tepuonoiw, ya, bpoouscka, 44, ogh. 6, tel. +380673502432.

6. TITULAR EVALUARE TEHNICA: Vamora Grup SRL, Republica Moldova,
mun. Chisindu, bd. Moscovei 15/2 ap.26, tel.:069915083, fax.:022780007

7. CARACTERISTICI TEHNICE PRINCIPALE ALE PRODUSULUL: in anexa
8. DOMENII PROPUSE DE UTILIZARE IN CONSTRUCTII:

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMARFEA URMATOARELOR
OBLIGATIL:

- asigurarea esantioanelor de produs necesare incercarilor de laborator;

- permiterea efectudvii de incercdri de laborator suplimentare la cererea grupei
specializate, de cdtre un laborator acreditat;

- permiterea constatarii conditiilor de fabricatie a produsului sau echipamentului
dacd éste cazul;

- decontarea pe bazd de contract a tuturor cheltuielilor derivate din procedura de
elaborare a evaludrii tehnice.

Am luat cunostintd cd durata maxima de elaborare a evaluarii tehnice este de 4 luni,
incepind cu data la care sint indeplinite toate obligatiile contractate cu organismul
elaborator de evaluare tehnica cu privire la asigurarea esantioanelor de produs
necesare incercarilor de | ab{)r(zf.:}r
Am fost informat despre ry
in cererea pentru evalughE' g

bO]?:,lC !TA’\IT
ﬁ«”’%@ﬁa%”’
& - (sémnitura)

&)

o
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Cod: F-PG-5.10-01, Ed. 3/Rev. 3

URBAN MINISTERUL CERCETARII $1 INOVARHN
INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

\
Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabila URBAN-INCERC
fNCERC ~™"SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Sucursala Cluj Napoca
Laborator: IME
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

3

APROBA
Direwtor Geocel INCIURBAN-INCERE . Autorizatia ISC. nr. 2300/10.06.2011

conf, univ, dr. arh. Vasile ME

Referential SR EN124-5:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 27.02.2018/ 445 din 27.02.2018 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 9295C din 2018

2. Denumirea obiectului de incercat:

CAPAC compozit polimeric rotund @.,=770 mm, Hex, =115 mm, pas liber @;,~630 mm
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
str. Preciziei nr. 3F, Bucuresti, sector 6
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.34

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueazi incercarea:

— Forfa de inspectie (Determinarea sagetii remanente a capacului dupa aplicarea a 2/3 din forfa de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercérii:
— CAPAC si ramd din compozit polimeric rotund ®ext=770 mm, (Dmt—63y_‘ mm, clasa de rezistentd
B125 si rama aferentd 5

Raport de incercari nr, 178/28.02.2018 1/4

Ex. original/copie nr.: ...../2, i=2


Olguta
New Stamp_4


CAPAC compozit polimeric rotund ®e=770 mm, Hext. =115 mm, ®in=630 mm

Cod probi: 74 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: ®ext=770 mm, Hext. =115 mm, ®int=630 mm

7. Data primirii obiectului de incercat: 74/23.02.2018

8. Data efectuiirii incercirii: 26.02.2018

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:
Se aplicd in centrul geometric al capacului carosabil o forfd crescatoare, prin intermediul unui poanson

conform standardului, cu presa hidrauluicd. Se masoard sigeata remanenta a capacului dupd aplicarea a
5 incircari succesive pand la 2/3 din forta de inspecgie (Fp).

Rezultate obtinute:

Fi= forta de inspectie=125 KN Fp=2/3 F=83,33 kN

; Sigeata
s Ft Yo remanenti Observatii
eprv. | (kN) (kN) (i)
1 5,05 -s-au efectuat 5 cicluri panﬁ ia 2;'3 din valoarea
2 125 83,5 5,62
3 4,94

Raport de incercari nr. 178/28.02.2018
Ex. original/copie
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupd determinarea sagetii remanente, se aplicd forfa de inspectie (Fy) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupi care se verifici eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forfa de inspectie=15 kN

Nr. F¢ (previzionat) Fmax.
eprv. (kN) (kN)

Observatii

- a fost atinsa forta de inspectie si mentinuta timp de 30
1 125 125 sec.; capacul nu a cedat in timpul aplicarii fortei de
inspectie, capacul nu are degradari;

- in momentul atingerii fortei de 121 de kN, capacul si
rama acestuia au cedat si forta a scizut;

- a fost atinsd forta de inspectie si mentinutd timp de 30
125 125 sec.; capacul nu a cedat in timpul aplicarii forfei de
inspectie, capacul nu are degradiri;

(OS]

10.3. Aspect/Dimensiuni. Misurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoard, dimensiunile ramei si capacului, si,.de asemenea, se misoard dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii

Epruveta 1 | Epruveta 2 | Epruveta 3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac 66 mm 65 mm 66 mm 66 mm
Cota de trecere (CO) 574 mm 575 mm 574 mm 574 mm
Adéncimea de asezare 65 mm 66 mm 65 mm 65 mm
Joc total Intre capac si rama 9 mm 8 mm 8 mm 8 mm
Aria de rezemare a capacului | 56520 mm? 56520 mm* | 56520 mm® | 56520 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului;
Manipularea capacului Manual, capac previzut cu proeminente pentru ridicare

Suprafata de scurgere a apei 190291 mm® | 190291 mm? | 190291 mm? | 190291 mm?

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apei de pe capac

Pozitionarea capacului in rama | Este determinata / conditionati de incadrarea in rama (se

respecta intrarea urechilor in lgeaswrile. ramei) si masd capacului
Planeitatea capacului 1 mm R 0,5 mm

Concavitatea capacului 0 mm 0 mm

Raport de incerciri nr. 178/28.02.2018
Ex. original/copie nr.: .,.../2, =2
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Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 | Media
Dimensiuni amprente 35x35 mm 35%35 mm 35x35 mm 35x35 mm
Indltime amprente 4,5 mm 4,5 mm 4,6 mm 4,5 mm
Nr. Amprente 84 buc. 84 buc. 84 buc. 84 buc.
Suprafata totald a amprentelor | 121275 mm* 121275 mm? | 121275 mm? | 121275 mm?
Procent amprente din Siotat cca. 40% cca. 40% cca. 40% cca. 40%

Constatari

Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului

10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:

Capacul, din material compozit, este asigurat in rama doarprin masa sa.

Capac Masa capac
(kg)
1 25,1
2 26,2
3 23,9
Media 25,7

11. Incertitudinea de masurare (-):

12. Opinii si interpretari (-):

NOTE:

Rezultatele incerciirii se referd numai la obiectul de Incercat.
Raportul de incercare nu trebuie sa fie reprodus decat integral fdra apfnbareaécrisé a laboratorului ce a efectuat incercarea,

Verificat /
Ing.

oL

en DICO

Raport de incercdri nr. 178/28.02.2018

laborator IME /

\

Ex.

original/copie nr.: ....

2,172

4/4
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