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ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛЪНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСОВ И ИХОБ.ЪЁМЬI

Пр"

СтолбеЦ ЛЬ3 кМарка, гост' тип, аналоD) - укa}занО предIагаемЫй характериСтики товара или рекоменлуемый.предпочтительный производитель, торговая марка.

приложение }l!l - Технические Требования к l{золяционному материалу (п,п l-з к таблиuе перечень мтр). l лtлсr

приложение Ль 2 Технические требования к Термоусаживающимся муфтам/ манжетам двойного диаметра
(п.п 4-8 к таблице перечень МТР). - l лист;

Нач. ПТо

Нач. оМТС

Нач. ЛЭо (,.-

Га.пацан Н. Н.

Блеца К.В.

Кондратие Г.Л.

п.п наименование Марка, ГОСТ, тип, аналог Ед.
изм. кол_во

]
,

3

Грунтовка биryмно-полимерная _праймер кг 420.0
Лента биryмно-пол имерная _армированная l50MM. ТУ У2З.9-

0029l4l 1-02l :20lб кг 2 ]00.0

Лента биryмно-полимерная _армированная 225мм. ТУ У23.9-
0029l4l1-02l:2016 кг

=чL
4,00

4 Муфта термоус€Dкиваемая/манжета
,Щвухслойное, из полиэтилена высокой
плотности (HDPE), двойного диаметра
ДV l020-1 220 с птп"пLцLri,,arrllлr.

[lJT,

5 Муфта термоусiDкиваемая/манже,га
Лвухслойное, из пол иэтилена высокой
плотности (HDPE), двойного диаметра, с
отлепЬнLIп,{ Qяlrилi, ПrllQlА l Аlл\

t_tlT. 2,00

6 Муфта термоусiDкиваемая/манже.га

)
лвухслойное, из полиэтилена высокой
плотности (HDPE), двойного диаметра, с
оТдельным замком Пv / l ýo-1/,ln\

UJT. l0.00 
l

;-1
8

7 Муфта термоусiDкиваемая/маrокета
Лвухслойное, из полиэтилена высокоЙ
плотности (HDPE), двойного диаметра, с
отдельным замком Пwt/1 ? ý-ý?n\

шт.

Муфта терм оусаживаемая/манжет.а
лвухслойное, из полиэтилена высокой
плотности (HDPE), двойного диаметра,
с отДельным ?яlмклr, Пrllý?fl ?]л\

шт. 4,00

9 Муфта термоусiDкиваемая _хАGА 500*55/l2l300 llJT, 8.00мечаIIие:



[lриложениеЛЬ l

ТЕХНИЧЕ СКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
к изоляционному материалу Предназначенный для 3ащиты подземных трубопроволоl] о.tкоррозии

конструкция антикоррозионная битумно-полимерная - предназначена для Защитыот подземной и атмосферной коррозии наружной поверхности стаrIьных магистраJIьных газо-нефтепровOдов, Продуктопрово,цов диаметром до |220мм включительно при их строительствеи ремонте.
используется для изоллlии прямолинейньж уча_стков трубопроводов, зон сварочныхстыкоВ трубопроводов соглас"о ,ребованиям госi 25s l2-si;. 

'рiб;;;оводах с заводскимпокрытиеМ нормального и усиJIенного типа и непрямолинейных участкоВ трубопроводов втрассовых условиях.
Конструкция антикоррозионнiul битуrино-полимерная состоит из ленты битумно-полимерной армированной и грунтовки (праЙмера).

Тип изоля цци: ус aJle п н bt й
Физико-механические показатели ленты биryмно-полимерной армированной.:

б u п ум н о - п ол Чм е р н о й м а с m u к u О Р' u рi. 
" 

о 
"'" 

ri i й 
" -i, "i -' i,, oiМасmuчньtй слой заulutцен aHmuad,-eзttottHrlit t1-1eHKclit r)Lя

слllпанllя B1.1mKoB ленmы в p|,,.l()Hc

1,6 +0,1- 2,0 +0, t

l 5,б( lб0)

1,5

50

200

примечапия; Грунтовки под изо.пяционные покрытия из полимерньrх липких лент должныприМенятся В сооТВетсТВии с ТУ проиЗВоДителя этих лент (п.б.б -- снип III-42-80; заuluпlамаzuсmрсulьных mрубопровоdов оlп коррозuu uзоляцuонньlм.'.' покрьtmuя.ъtч\.

наименование по*азателя Значение/характеристи кавнешний вид ленты

толщина ленты, мм

f9пцIцu ленrь, оснЫы, мм, не менее

Адгезия ленты к за.рунrо"анной стальной
поверхности, при температуре +20 ОС, Н/мм
менее
АдгезиЯ ленты В нахлесте при температуре+2lý
fl/мм, не менее
Теплостойкосr" прЙТе"пе

ность при разрыве, МПа (кгс/см2)
Относительное у/цинение
водопоглощение за 24 часаи нс oonee
Пр:л":9.т покрьrт"я при ударе, np",емпераffi
до 20ОС, ,Щж, не менее

.Щиэлектрическая сплошность покрытия Отсутствие проОоя при
жении,5кВ/мм

l50u225



Приложение / Апеха ЛЪ 2

технические требования к Термоусаживающимся муфтам/ манжетам
двойного диаметра

cerinfe tehnice репtru Вurdufuri termocontractabile сu dчьlu diametru

термоусаживающаяся муфта/манжета Предназначена Для защиты откоррозии трубопроводов, эксплуатируемых при температуре до бOОс (l40.F)включительно: заглубленных, а также a.-u"rr* без покрь,r"".
изделие Должно состоять/изготовлено из полиэтилена типа .,radiation 

cross_linked" (дополнительные атомные связи) на радиационно-сшитойполиолефиновой основе, - защитным адгезивом в Виде вязкоупругогогерметизирующего клея, обеспечивающим эффективное сцепление сост€LпьныМи поверхностями, а также обычным" ,рубопроводными покрь lтиями.включая полиэтиленовые и наплавляемые эпоксидные.
Термоусаживающаяся муфта/манжета oon*ru обеспечивать надёжнуюустойчивость К отслаиванию при катодной поляризации и эффективнуюдолгосрочную защиту от коррозии.
термоусаживающа"," rубта/ манжета поставляться с предустановленtlымзамком или с отдельным замком как не раскроенный рулоrrный либораскроенный листовой матери€Lл.

ХАРАКТЕРИСТИКИ

рабочие характеристики муфты/манжеты Типовые значения

Температура эксплуатации трубопровода
Температура нанесения,
Совместимость с основным покрытием трубы

свойства манжеты
Адгезия при 23"С (10 мм/мин) 1SO 21809-3
Адгезия при 23'С (100 мм/мин) lSO 2,1809-3
Прочность при ударе lSO 218О9-3бдавливание lSO 21809-3

до 60ОС (l40.F) вкл
не ниже 65"С ( l50"F)

РЕ, РР, FВЕ, Таре, Coal tarl
пэ, пп, нэп, вэкп

'15 Н/см
160 Н/см

> 10 flж
> 0.65 мм

Толщина

основа (номинальнаЯ толщина при посТавке но не менее ) о.о мм - 1.I ммАдгезив (номинальная толщина при посТавке но не менее) 0,8 мм - l .5 ммобщая толщина в месте замкового соединения, не менее 2,25 мм


