Specificatii tehnice

Anexanr. 22

la Documentatia standard nr.115

din 15. 09.2021

Numirul procedurii de achizitie. 0cds-b3wdp1l-MD-1650981149681din 26.04.2022

Obiectul achizitiei: _CONFECTIONAREA UNIFORMEI DE INSTRUCTIE PENTRU NECESITATILE ARMATEI NATIONALE
IN ANUL 2022

Denumirea Denumiref’;l Tara de Specificarea tehnica deplini solicitata de Specificarea tehnica deplina propusa de Standarde de
- modelului . Producitorul citre autoritatea contractanta citre ofertant .
bunurilor bunului origine referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Lotul 1
Tunica si pantaloni din tesdturd combinati cu | Tunica si pantaloni din tesdturd combinati cu
desen camuflat - se confectioneazd conform | desen camuflat - se confectioneazd conform
modelului stabilit in DPRM nr.580/2010. modelului stabilit in DPRM nr.580/2010.
Tunica este constituitd din partea din fatd, spate, | Tunica este constituita din partea din fatd, spate,
maneci si guler. Partea din fata a tunicii este formatd | maneci si guler. Partea din fatd a tunicii este
din doud repere simetrice. Sistemul de inchidere | formata din doud repere simetrice. Sistemul de
Tunici si constituje un rén.d Qe nasturi. plasati .in sase niveluri, inchid.ere cqnstituie 11n rénd Qe pasturi plasagi ig
pan talof]i din care se 1ncvh1d Prln m:ter{n.edu.ll f:entel ascunse. Fenta | sase niveluri, care se 1nch1f1 pr}n mteArmve(.hul. f?ntel
tesdturs este prevazuta cu Iintarituri intre butoniere. La | ascunse. Fenta este prevazutd cu intarituri intre

combinata cu
desen
camuflat

nivelul nasturilor 2 si 3 este aplicat suportul pentru
epolet. In partea superioari a partii din fati a
reperelor sunt aplicate doud buzunare de tip
»ghiozdan” sub un unghi de 30° inchiderea
buzunarelor se face prin intermediul clapelor cu
bandd velcro. Deasupra buzunarelor pe linie
orizontald este aplicatd o banda velcro cu
dimensiunea de 14x2,5cm.

Partea din spate este formatd dintr-un reper intreg.
Tunica este ajustatd pe partile laterale la nivelul

butoniere. La nivelul nasturilor 2 si 3 este aplicat
suportul pentru epolet. In partea superioari a partii
din fatd a reperelor sunt aplicate doud buzunare de
tip ,,ghiozdan” sub un unghi de 30°. inchiderea
buzunarelor se face prin intermediul clapelor cu
bandd velcro. Deasupra buzunarelor pe linie
orizontald este aplicatd o bandd velcro cu
dimensiunea de 14x2,5cm.

Partea din spate este formata dintr-un reper intreg.
Tunica este ajustatd pe partile laterale la nivelul




liniei taliei. Terminatia tunicii este prelucratd cu
taietura inchisa.

Maneca tip cadmasd se monteazd cu cusaturd de
asamblare executata la masina speciald cu cinci ate,
garnisitd cu doud tighele paralele. Pe partea
superioara a manecilor sunt aplicate cate un buzunar
de tip “ghiozdan” sub un unghi de 30°. Buzunarele
se incheie cu ajutorul clapelor, prin intermediul
bande velcro. Regiunea cotului este dublata cu o
intaritura de forma trapezoidala din tesatura de baza.
Terminatia manecii este prelucratd cu tdieturd
inchisa cu latimea de 6 cm. Latimea terminatiei
manecii se incheie §i se ajusteazd cu un nasture si
trei butoniere. Gulerul este rasfrant, de tip stei
(inaltimea gulerului este de 6 cm), avand colturile
sub unghi drept si sistemul de inchidere prin banda
velcro.

Pantalonii - sunt constituiti din partea din fata,
spate si betelie.

Partea din fata este formatda din doud repere
simetrice. Cusatura de mijloc este
prelucrata cu slit, care se incheie cu patru nasturi si
butoniere. in partea din fata sunt previzute
doua  buzunare laterale. Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata este
de 30cm. Mai jos de buzunarele laterale sunt
aplicate doua buzunare tip ,,cargo”, care se incheie
cu doi nasturi, prin intermediul clapelor prelucrate
cu fentd ascunsi. In regiunea genunchilor este
aplicatd o intdriturd suplimentard de forma
dreptunghiulard din tesatura de baza. Partea din
spate este formatd din doud repere simetrice.
Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul a doud
pense plasate simetric pe ambele parti. in regiunea
spatelui este aplicatd o intariturd suplimentara de
forma ovala din tesatura de baza.

Betelia este montatd in cusatura taliei si este
prevazutd cu 7 gdici pentru centurd, totodatd betelia
pe verso este dublatd cu panglicd de corsaj cu
latimea de 5 cm. Betelia se ajusteazd pe corp cu
ajutorul a doud chingi de formd dreptunghiulara
fixate 1n regiunea cusaturilor laterale indreptate spre
cusatura de mijloc, prin intermediul a doi nasturi si o
butonierd. Betelia se incheie cu un nasture $i o
butoniera.

In regiunea gleznei, pantalonii sunt ajustai cu

liniei taliei. Terminatia tunicii este prelucratd cu
taietura inchisa.

Maneca tip cdmasd se monteazd cu cusaturd de
asamblare executata la masina speciala cu cinci ate,
garnisitd cu doud tighele paralele. Pe partea
superioara a manecilor sunt aplicate cate un
buzunar de tip “ghiozdan” sub un unghi de 30°.
Buzunarele se incheie cu ajutorul clapelor, prin
intermediul bande velcro. Regiunea cotului este
dublatd cu o intariturda de formd trapezoidala din
tesatura de bazd. Terminatia manecii este
prelucratd cu taietura inchisa cu latimea de 6 cm.
Latimea terminatiei manecii se incheie si se
ajusteaza cu un nasture si trei butoniere. Gulerul
este rasfrant, de tip stei (indltimea gulerului este de
6 cm), avand colfurile sub unghi drept si sistemul
de inchidere prin banda velcro.

Pantalonii - sunt constituiti din partea din fat3,
spate si betelie.

Partea din fata este formatd din doud repere
simetrice. Cusatura de mijloc este
prelucrata cu slit, care se incheie cu patru nasturi si
butoniere. in partea din fata sunt
prevazute doua buzunare laterale. Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata este
de 30cm. Mai jos de buzunarele laterale sunt
aplicate doua buzunare tip ,,cargo”, care se incheie
cu doi nasturi, prin intermediul clapelor prelucrate
cu fentd ascunsi. in regiunea genunchilor este
aplicata o intdritura suplimentard de forma
dreptunghiulard din tesatura de baza. Partea din
spate este formatd din doud repere simetrice.
Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul a doud
pense plasate simetric pe ambele pirti. in regiunea
spatelui este aplicatad o intariturd suplimentard de
forma ovala din tesatura de baza.

Betelia este montata in cusatura taliei si este
prevazuta cu 7 gaici pentru centura, totodata betelia
pe verso este dublatd cu panglica de corsaj cu
latimea de 5 cm. Betelia se ajusteaza pe corp cu
ajutorul a doud chingi de forma dreptunghiulara
fixate n regiunea cusaturilor laterale indreptate
spre cusdtura de mijloc, prin intermediul a doi
nasturi si o butonierd. Betelia se incheie cu un
nasture si o butoniera.

in regiunea gleznei, pantalonii sunt ajustati cu




ajutorul unei panglici din tesaturd poliestericd, care
este trecutd prin doud butoniere pe indoitura
terminatiei pantalonilor.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza
cusdtura de asamblare executatd la masina speciald
cu cinci ate (tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3
ate). Suplimentar se aplica tighel de garnisire la
magina speciald cu doua ace.

Mairimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului.

Tesatura de bazda a Cumparatorului, materialele
auxiliare ale Vanzatorului.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia
tiparelor de executic a confectiei sd respecte
anatomia miscarilor, in acest mod sa fie respectate
libertatea de miscare a corpului in timpul misiunilor,
totodatd, zonele expuse la solicitare maxima sa fie
dublate.

2. Cerinte cétre calitatea confectionarii uniforma de
instructie, dupd cum urmeaza: aspectul exterior
conform DPRM nr.580/2010, materiale auxiliare
calitative  conform  fisei tehnice aprobate,
confectionarea cusdturilor, nodurilor, tighelelor
conform cerintelor documentatiei tehnice aplicabile
in RM.

3. Cusaturile expuse la solicitare intensiva se
intaresc cu intariturd de 0,7 cm la masina speciala,
dupa cum urmeaza: clapele buzunarelor (2 puncte),
buzunarele aplicate (total 24 puncte, cate 4 puncte la
fiecare buzunar), intarirea fentelor ascunse a
clapelor butonierelor pantaloni (total 2 puncte, cate
un punct la fiecare clapa, intre butoniere), intérirea
fentei ascunse a inchiderii tunicii (6 puncte ascunse,
vizibile doar pe interior), chingile de reglare a
terminatiei manecilor (total 4 puncte, cite doud
puncte la fiecare chingd), gdicile de la betelia
pantalonilor (14 puncte, cate doud puncte la fiecare
gaicd) si intarirea slifului pantalonilor (2 puncte).

4. La fiecare produs se va verifica respectarea
modului de confectionare, respectarea dimensiunilor
prevazute 1in specificatia tehnicd precum s§i
similitudinea acestuia cu cerintele solicitate.
Numadrul punctelor intr-un centimetru de tighel nu
mai putin de 4-5 puncte. Nu se permite ajustarea,
tensionarea si rasucirea in exces a reperelor (GOST

ajutorul unei panglici din tesatura poliesterica, care
este trecutd prin doud butoniere pe indoitura
terminatiei pantalonilor.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza
cusdtura de asamblare executata la masina specialad
cu cinci ate (tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3
ate). Suplimentar se aplica tighel de garnisire la
masina speciald cu doua ace.

Mirimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului.

Tesdtura de baza a Cumparatorului, materialele
auxiliare ale Vanzatorului.

Notdi:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia
tiparelor de executic a confectiei sd respecte
anatomia miscarilor, In acest mod sa fie respectate
libertatea de migcare a corpului in timpul
misiunilor, totodatd, zonele expuse la solicitare
maxima sa fie dublate.

2. Cerinte cétre calitatea confectionarii uniforma de
instructie, dupa cum urmeaza: aspectul exterior
conform DPRM nr.580/2010, materiale auxiliare
calitative  conform fisei tehnice aprobate,
confectionarea cusaturilor, nodurilor, tighelelor
conform cerintelor documentatiei tehnice aplicabile
in RM.

3. Cusaturile expuse la solicitare intensiva se
intaresc cu intariturd de 0,7 cm la masina speciala,
dupa cum urmeaza: clapele buzunarelor (2 puncte),
buzunarele aplicate (total 24 puncte, cate 4 puncte
la fiecare buzunar), intarirea fentelor ascunse a
clapelor butonierelor pantaloni (total 2 puncte, cate
un punct la fiecare clapa, intre butoniere), intarirea
fentei ascunse a inchiderii tunicii (6 puncte
ascunse, vizibile doar pe interior), chingile de
reglare a terminatiei manecilor (total 4 puncte, cate
doua puncte la fiecare chingd), gdicile de la betelia
pantalonilor (14 puncte, cate doud puncte la fiecare
gaicd) si intarirea slitului pantalonilor (2 puncte).

4. La fiecare produs se va verifica respectarea
modului de confectionare, respectarea
dimensiunilor prevazute in specificatia tehnica
precum si similitudinea acestuia cu cerintele
solicitate. Numarul punctelor intr-un centimetru de
tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu se permite
ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a




4103-82).

5. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii
si ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000
despre aprobarea Regulamentului cu privire la
receptionarea marfurilor conform cantitatii  si
calitatii in RM.

6. Autoritatea contractantd solicitd operatorului
economic sd prezinte spre aprobare figsa tehnica a
materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare a
produselor finite conform urméatoarelor cerinte:

- atd armata intarita/ impletitura din polyester 45LL,
21 tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile
de cusaturi (asamblare, montare, aplicare, garnisire
si intarituri).
- atd din polyester cu finetea nr. 120 de culoare
kaki/olive pentru surfilarea taieturilor;

- panglicd poliesterici de culoare kaki/olive cu
latimea de 10-13 mm pentru ajustarea terminatiei
pantalonilor;

- banda textilda Velcro partea rigida, cu latimea de
2,5x 14 cm, aplicata orizontal mai sus de buzunarele
pectorale, (10 000 deschideri-inchideri);

- banda textild Velcro pentru inchiderea clapelor
buzunarelor tunicii;
- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de inchidere, ajustare
si fixare;
- panglici de corsaj pentru prelucrarea beteliei
pantalonilor, de culoare similara tesaturii de baza;

- ecusonul de apartenentd departamentald de tip
brodat, se aplica pe partea lateralda a manecii stingi,
pe buzunarul aplicat, mai jos de clapa buzunarului.
ecusonul la wuniforma de instructie respectd
compozitia si proportiile ecusoanelor colorate, dar se
confectioneaza cu camp de culoare verde si broderii
cu fir de culoare neagra.

7. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-
dimensionale la semnarea contractului.

8. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare
de la data deschiderii ofertelor, executata conform
descrierilor pentru marimea 52/5

9. Dupa semnarea contractului operatorul economic
receptioneazd tesdtura de baza de la Sectia
echipament a A.N.

10. Operatorul economic castigitor raspunde pentru

reperelor (GOST 4103-82).

5. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii
si ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000
despre aprobarea Regulamentului cu privire la
receptionarea marfurilor conform cantitatii si
calitatii in RM.

6. Autoritatea contractantd solicitd operatorului
economic s prezinte spre aprobare fisa tehnicd a
materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare a
produselor finite conform urmatoarelor cerinte:

- atd armatd intaritd/ impletiturda din polyester
45LL, 21 tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate
tipurile de cusaturi (asamblare, montare, aplicare,
garnisire si intarituri).
- atd din polyester cu finetea nr. 120 de culoare
kaki/olive pentru surfilarea taieturilor;

- panglica poliestericd de culoare kaki/olive cu
latimea de 10-13 mm pentru ajustarea terminatiei
pantalonilor;

- banda textild Velcro partea rigidd, cu latimea de

2,5x 14 cm, aplicatd orizontal mai sus de
buzunarele pectorale, (10 000 deschideri-
inchideri);

- banda textild Velcro pentru inchiderea clapelor
buzunarelor tunicii;
- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de 1inchidere,
ajustare si fixare;
- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei
pantalonilor, de culoare similara tesaturii de baza;

- ecusonul de apartenenta departamentald de tip
brodat, se aplica pe partea laterald a ménecii stingi,
pe buzunarul aplicat, mai jos de clapa buzunarului.
ecusonul la wuniforma de instructie respectd
compozitia si proportiile ecusoanelor colorate, dar
se confectioneazd cu cadmp de culoare verde si
broderii cu fir de culoare neagra.

7. Autoritatea contractanta prezintd marimile tipo-
dimensionale la semnarea contractului.

8. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare
de la data deschiderii ofertelor, executatd conform
descrierilor pentru marimea 52/5

9. Dupa semnarea contractului operatorul economic
receptioneazd tesatura de bazd de la Sectia
echipament a A.N.




calitatea produselor livrate, in termenul de garantie
de minim 1 (unu) an la exploatare in conditii
normale. Autoritatea contractantd este in drept sa
solicite inlocuirea gratuita a cantitatilor de produse
care nu se incadreaza in termenul de garantie
(operatorul economic, desemnat castigitor, va
prezenta certificat de garantie).

11.Operatorul economic castigator, va prezenta 2
mostre identice, pentru aprobarea modelului-etalon.
12.Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrérilor privind consumul
materiei prime, totodatd efectuarea verificarilor
privind calitatea executdrii confectiilor la fluxul de
producere, cat si sa efectueze inspectii finale la
livrarea fiecarei partide, urmand a lua masuri
necesare in cazul constatdrii neregularitatilor.

13. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de
bunuri materiale se prezinta actul de croire, dar la
livrarea ultimei partide se prezintd actul de croire si
bucitile intregi de stofd. La livrarea fiecarei partide
de marfa operatorul economic va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale. Abateri de
la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu
transportul Vanzatorului la Sectia echipament a
A.N., situata pe str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
Termen de livrare:

pana la 15.07.2022-1500 c-t,

pana la 15.08.2022-1500 c-t,

pana la 15.09.2022-1500 c-t,

pana la 17.10.2022-2000 c-t.

10. Operatorul economic castigator raspunde
pentru calitatea produselor livrate, in termenul de
garantie de minim 1 (unu) an la exploatare in
conditii normale. Autoritatea contractanta este in
drept sa solicite nlocuirea gratuitd a cantitatilor de
produse care nu se incadreazd in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat castigator,
va prezenta certificat de garantie).

11.Operatorul economic castigator, va prezenta 2
mostre identice, pentru aprobarea modelului-etalon.
12.Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrarilor privind consumul
materiei prime, totodatd efectuarea verificarilor
privind calitatea executarii confectiilor la fluxul de
producere, cat si sa efectueze inspectii finale la
livrarea fiecarei partide, urmand a lua masuri
necesare in cazul constatarii neregularitatilor.

13. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de
bunuri materiale se prezinta actul de croire, dar la
livrarea ultimei partide se prezinta actul de croire si
bucitile Intregi de stofa. La livrarea fiecarei partide
de marfd operatorul economic va prezenta si
tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea
materialelor auxiliare utilizate pentru confectionare
nu se admit. Livrarea bunurilor confectionate se va
efectua cu transportul Véanzatorului la Sectia
echipament a A.N., situatd pe str. Pietrarilor 3,
mun. Chiginau.

Termen de livrare:

pana la 15.07.2022-1500 c-t,

pana la 15.08.2022-1500 c-t,

pand la 15.09.2022-1500 c-t,

péand la 17.10.2022-2000 c-t.

Total loturi
1

Semnat:

Numele, Prenumele: Balan Sergiu

Ofertantul:

IS Russca

Adresa: rl Hincesti s. Rusca

in calitate de: administrator
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