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| ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr - 049

1 B CERTMATCON mun, Chig_iixéu, str. Uzmelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, téi 022-903-001; cell. 078-191-001,
e-matil: office@certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD. ;

PRIN PREZENTUL DOCUMENT S E CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

Data emiterii: 16 august 2021 ' Valabil pind la: 15 august 2026

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM

- Bmailuri, grunduri gi lacuri alchidice,

Asevedeaanexa

| fabricate conform cerinfelor SF38975017-003:2008. 21 pozitii
- A se vedea anexa 21 poziii :
- SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN: ;
 SM GOSTR 524912010 (anulat), pct.5.2.1 tab. 1 (ind.1, 2, 3), pct.5.2.2 tab.2 (ind.1-5, 8),
. pet.5.2.5tab S (ind.1-3), pet.5.2.4 tab.4 (ind.1, 3); RNI 06-5.3.35:2001 pet. 2.2.
PRODUCATOR : Codul ¢irii
F.P.C. "CHETON GRUP"SR.L., s MD
str. Muncesti, 121/1, mun. Chigindu, Republica Moldova.
Producere: str. Stefan cel Mare, 148, or. Otaci, r-nul Otaci.
- SOLICITANT : IDNO
Produc#torul 1003600016515

. CERTIFICATUL FSTE ELIBFRAT iN BAZA:
Raport de evaluare final Nr.0152 din 29.07.2021, eliberat de OC "CertMatCon”, mum, Chiginin,
str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD 2023, certificat de acreditare Nr. OCpr.~049 din 08.05.2018
valabil pin Ia 07.05.2022, eliberat de CNA "MOLDAC": Raport de incercari Nr. 014/2, 014/3 din 28.05.2021,
 eliberat de Centrul de Incercari, Expertizi si Cercetare (CIEC) din cadrul "CERTMATCON" SRL,
mun. Chigindu, str. Feredeuhu, 12, MD 2005; Raport de incerciri Nr. 109 din 16.06.2021, eliberat de L1 al
SRL "Aschim CI", mun. Chigindu, or. Durlesti, str. T. Viadimirescu, 70, MD 2003, certificat de acreditare
. Nr. Li-014 din 20.10.2017 valabil pind la 19.10.2021; Avizur sanitar Nr.P-3595/19 din 25.11.2019, eliberat de
- Agentia Nationali pentru Sanitate Publica, str. Asachi, 67-a, mun, Chisinau, MD 2028,

INFORMATIESUPLIMENTARA: :

Schema 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014. Evaluarea de supraveghere se va efectua o dati in an
. de ciitre OC "CertMatCon", Certificatul este valabil doar in cazul respectirii procesului tehnologic stabilit de
 catre producitor si asiguririi cu certificat de calitate a fiecdrui lot de produs livrat. Domeniu nereglementat.

- Contract dpre stag| servicii Nr. 143/CP din 20.04.2021. Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale,

de vizat
pénd in
august
2025

de vizat
pénd in

august

Conducatorul OC s PUHA Ion

; In atentia antreprenorilor si organelgt de cofitrol!
iPile certificatelor de conformitate se legalizeazi in modul stabilit de
& - OC,,CERTMATCONS, informatii pe www.certmatcon.md

Falsificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiei
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,,CERTMATCON“
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Anexa

la certificatul de conformitate

Nr. OCpr-049 11 A010203-21 din: 16 august 2021

Lista produselor concrete

rmitate

pra cdrora se extinde actiunea certificatului de confo

Nr. | Cod NM Denumirea Capacitatea
MD ambalajului
1 13210 Vopsea pe bazi de ulei MA-22 "Gama Color" 2,0 kg.
2 {3208 Grund-email 3 in 1 "Coloriks" 0.9,2.7kg
3 [3208 Grund Gf021 "Nova" 0.9,2.7,35.0 kg
4 13208 Grund GF-021 "Gama Color" 0.9,2.7,35.0 kg
5 |3208 Lac colorat "Lazur 350C" Coloriks 075,25,
6 |3208 ILac colorat "Lazur 250C" Gama Color 075,251
7 13208 Lac pentru parchet Coloriks 0.75,3.75 L.
8 3208 {Lac pentru Yaht Coloriks 075, 3. 75,
9 13208 Grund acrilic pentru piatrd si beton Coloriks 075k
10 {3208 Lac PF-170 "Gama Color" 0.7, 1.8 kg
11 |3208 Vopsea termorezistenti "Coloriks" 0.25,0.75°L.
12 13208 Olifa "Gama Color" 0.4,09 L.
13 13208 Lac Bezir "Gama Color" 0.4,09L
14 {3208 Email PF-115 "Gama Color” 0.9,2.7 kg
15 {3208 Grund 2 in 1 "Gama Color" 10.9,2.7,35.0 kg
16 {3208 {Email PF-115 "Nova" 0.8,2.7 kg
17 {3208 [Email Super email "Farbis" 0.7, E51L.
18 |3208 Email PF-115 "Spectrum’ 109, 27kg
19 (3208 Email PF-115 "Palitra" 0.8,2.7 kg
20 {3208 Email 3 in 1 Hammer "Farbis" 7525 E.
21 13208 {Email "Coloriks" Premium 0.9,2.7 kg

nducatorul OC

Anexa nu este valabild in lipsa certificatului de conformitate




MOLDAC

REPLBLICA MOLDOVA

Organism Certificare Produse CERTMATCON
Eertification Body

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
Bptmatcnn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

Wy certmateon. md esmail: office@cerntmateon md i M ;

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-156-2021

In conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii
tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,
acest certificat se aplica pentru:

Mortare de zidarie,
realizate industrial pe bazi de ciment,
pentru aplicarea in pereti de zidirie, coloane si pereti despértitori,
marca comerciald ZIDAR.

Produs de:

"SUPRATEN” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Transnistria, 5/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea
constantei performantei descrise in anexa ZA a standardului

SM EN 998-2:2017

conform sistemului 2+, s1 controlul productiei in fabrica (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

Acest certificat a fost emis prima data la data de 20.04.2021 si va raméane valabil pana la data de 19.04.2024, atat timp
cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei §i conditiile de
productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constata ci nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis.

Director General

Ion PUHA

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.




LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
21
CPR_04_REA
000002
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu calcar
CEM II/A-LL 32,5R (PATRIOT)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr._ CPR_04__REA Versiunea 3

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM IIVA-LL
32,5R (PATRIOT).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549,

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat
pentru atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

(I) evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(IT) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(IIT) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(IV) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in
cadrul sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ ,
si a emis Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000002.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge. moldova@lafargeholcim.com . ; p
IDNO: 1003606006217 L* A Memoer o
Capital social: 222502635 lei Lafa rge Holcim

www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale

Performanta declarata

Standard tehnic armonizat

Componente si compozitie (% de masa) :

- Clincher (K) 80+94

- Calcar (LL) 620

- Componente auxiliare minore 0:5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 26
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 51
Timp de priza initial (min) 120 -180
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-275
Stabilitate (mm) Max. 1.6
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max. 3.5
Continut de cloruri (%) Max. 0.1

Durabilitate

Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate]
cu requlile de aplicare valabile la|
locul de utilizare.

Eliberarea de substante periculoase (%):
- Continut de crom hexavalent

Max. 0.0002

SM SR EN 197-1:2014

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28

zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu
privire la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin
Hotararea Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a

fabricantului identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii
-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii

instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Uzina
Sergiu Bobu

Manager Calitate
Evgheni Ignatenco

W @ La: 16.06.2021

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge. moldova@lafargeholcim.com
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei
www.lafarge.md




LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
21
CPR 05 REA
000033
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu calcar
CEM II/B-LL 32,5R (BAZIC)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_05__REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM II/B-LL 32,5R
(BAZIC).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

() evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(1) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ , si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000033.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei U H o Lc I M
www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 65+79
- Calcar (LL) 21+35
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 20.5
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 42
Timp de priza initial (min) 125-174
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-275
Stabilitate (mm) Max. 1.5
Continut de sulfa';i sub forma de S03 (%) Max. 2.1 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:
Director Uzina Manager Performanta Industriala

Aureliu Borzin %WT/ Oleg Gavrilita %&M

La: 26.03.2023

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei u H o Lc I M

www.lafarge.md
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=~ EuroSYSTEM'

pasja i profesjonalizm

Eurosystem Polska Sp. z o.0.

Spétka Komandytowa

ul. Wiejska 13

46-055 Przywory

Polonia

. TVA PL9372516153
REGON 240529246

C€

In conformitate cu anexa Il la Regulamentul (UE) nr. 305/2011
Declaratie de performanti Nr: DoP 3-17062013-23

LIDER SILBAR/ LIDER SILBAR LIGHT

Cod unic de identificare al produsului-tip:
LIDER SILBAR/LIDER SILBAR LIGHT Nr. 3-17062013-23
Tipul, lotul sau numirul de serie:

Utilizarea intentionati sau-utilizirile acestui produs de constructie conform specificatiilor
tehnice aplicabile armonizate:
EN 13984 - Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi de material plastic si de cauciuc utilizate ca straturi
pentru controlul vaporilor. Definitii §i caracteristici; acoperire impotriva vaporilor si a patrunderii
umiditatii in constructia acoperisului incastrat sau plat, in constructia verticali a peretilor sau in
tavan, agezata paralel sau transversal pe capriori, direct sub izolatia termici.
Numele si adresa fabricantului:
Eurosistem Polska Sp. z 0.0. Sp. k.
Wiejska 13 46-055 Przywory, Polonia
TVA PL9372516153
Adresa de contact: Daci este cazul, numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat
Nu este relevant

Sistem sau sisteme de verificare a constantei performantei a produselor pentru constructie
Sistemul 3

in cazul declaratiei de performanti privind un produs pentru constructii acoperit de un
standard armonizat:
Organism notificat: CENTRUM STAVEBNIHO INZENYRSTVI a, S. Prazska 16,
Hostivar 102 21 Praha 10 Cehia, numdr de identificare: 1390,
a eliberat certificatul de conformitate, conform sistemului 3.

T.+48 77427 13 60, 774271361  Sad Rejonowy w Bielsku — Bialej KRS 0000270678 Deutsche Bank PBC S.A. O. Opole, SWIFT DEUTPLPX
F +48 77 427 13 66 Kapital zakladowy 100 000,00 z1 Konto PLN: 35 1910 1048 2513 0000 3229 0001
office@eurosystempolska.pl Prezes Zarzgdu Marcin Swierta Konto EUR: 08 1910 1048 2513 0000 3229 0002

Konto USD: 78 1910 1048 2513 0000 3229 0003

Documentul este tradus integral de citre ,ESPLAN-LUX” SR.L. \ i

S



8. Performanta declarati

Pagina 2 din 3

Caracteristica Specificatille | Valori Clasa/
tehnice Valoare
armonizate

Reactia la foc EN 13501-1 F Clasa

Etangeitate la apa EN 1928 Wi Clasa

Rezistenta la tractiune MD EN 12311-1 340N/ 50mm MDV

(+/- 80N/ 50mm)
Rezistenta la tractiune CD EN 12311-1 330N/ 50mm MDV
(+/- 95N/ 50mm)

Alungirea MD EN 12311-1 5% (+/-20%) MDV

Alungirea CD EN 12311-1 14 % (+/-20%) MDV

Rezistenta la rupere MD EN 12310-1/B >360N (+/-50N) MDYV

Rezistenta la rupere CD EN 12310-1/B >370N (+/-55N) MDV

Flexibilitate la temperaturi scazute EN 1109 26°C MLV

Durabilitate

Imbatranire EN 1296 trecut

Alcalii EN 13984 trecut

Rezistenta la impact EN 12691 NPD

Rezistenta la forfecare a articulatiilor EN 123172 NPD

Lungime EN 1848-2 50m (-0%) MLV

Latime EN 1848-2 1,5m (-0%) MLV

Masa pe unitate de suprafatd EN 1848-2 96g/m’ (+/-30%) MDV

Transmiterea vaporilor de apa EN 1931 40m (+/-10m) MLV

Rectilinitate EN 1848-2 40mm/ trecut MDV

Etangitatea la apa a cusaturilor NPD

Substante periculoase NPD

9. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declaratﬁ de

la punctul 8. Aceastd declaratie de performanti este emisa pe raspunderea excluswa

identificat la punctul 4.
Marcin Swierta
Director
.\V/)/{’.’, o = \\

T.+48 77427 13 60, 77427 1361  Sad Rejonowy w Bielsku - Bialgj KRS 0000270678 Deutsche Bank PBC S.A. O. Opole, SWIFT DEUTPLPX

F +48 77 427 13 66 Kapital zakiadowy 100 000,00 z} Konto PLN: 35 1910 1048 2513 0000 3229 0001
office@eurosystempolska.pl Prezes Zarzgdu Marcin Swierta Konto EUR: 08 1910 1048 2513 0000 3229 0002

Konto USD: 78 1910 1048 2513 0000 3229 0003

Documentul este gradus integral de catre ,, ESPLAN-LUX” SR.L.
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Aceastd traducere autentica a fost realizata cu respectarea cerintelor standardelor armonizate SM EN
13984:2014 in conformitate cu Ordinul 380 din 31.07.2018 cu privire la aprobarea Listei standardelor
armonizate la Reglementarea tehnic# cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru
constructii, aprobat prin Hotdréarea Institutului de Standardizare din Moldova nr. 14 din 30.01.2017.
Standardul SM EN 13984:2014 (https://shop.standard. md/ro/standard_details/271235) este identic cu
standardul introduse in Nr: DoP 3-17062013-23 in original.

Traducerea s-a realizat in scopul asiguririi respectarii legislatiei Republicii Moldova.

(https://www.certmatcon.md/ro/documente utile): »

Hotirare de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la cerintele
minime pentru comercializarea produselor pentru constructii;

Legea 235 din 01.12.2011 privind activitdtile de acreditare si de evaluare a conformitatii.

Inregistrat:
Nr. 007 din 13.07.2020
La OC CERTMATCON
/—/

(
T.+48 77427 13 60, 774271361  Sad Rejonowy w Bielsku - Bialej KRS 0000270678 Deutsche Bank PBC S.A. O. Opole, SWIFT DEUTPLPX
F +48 77 427 13 66 Kapitat zaktadowy 100 000,00 zt Konto PLN: 35 1910 1048 2513 0000 3229 0001
office/@eurosystempolska.pl ‘Prezes Zarzadu Marcin Swierta Konto EUR: 08 1910 1048 2513 0000 3229 0002

Konto USD: 78 1910 1048 2513 0000 3229 0003

Documentul este tradus integral de catre ,, ESPLAN-LUX” S.R.L.
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Numirul: CC-185-2023

I

Prin prezentul certificat de conformitate se atesti ci produsul
J

| PLASE SUDATE DIN SARMA DE OTEL, ZINCATA
Grosime (mm) /' Lungime rulou (m) Inzlfime (mm) Dimensiunea ochiuhui (mm)
12/14/16/18 30 1000, 1500 1225/ 12x50/ 25x25/ 25550/ %

| 50%50/ 50x75/75%75 \

[ STROYSETKA

gard metal solutlons

|

Fabricat in conformitate cu cerintele SM EN 10223-4:2015

Produs de:
FINAKOST-PLUS SRL

|
| chubllca Moldova, or. Hincesti, str. M. Sadoveanu, 5 ap. (of.) 51
" Loc de productie: mun. Chigindu, sos. Muncesti, 803/1

.

|
J .
r este supus de catre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare
{ pentru indeplinirea i mentinerea cerinfelor specificate in documentul de referinti.
CERTMATCON a efectuat inspectia lmpa]a a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica
(CPF),a evaluat rapoartele de incercdri §i va efectua supravegherea continua a procesului de productie, a
f CPF s1 a produsului prin incerciri pe esantioane prelevate de la locul de productie.
I Schema de certificare aplicabili: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

|

[
Acest ceruf' cat a fost emis la data de 06.06.2023 si va rimane valabil pani la data de 05.06.2026 atat tunp
cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
conditiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential i sunt confirmate in urma supravegherii de citre
| OC Certmatcon.
Cemﬁcatul afost emis in mod voluntar i la cererea producatorului si poate fi suspendat sau retras dacé S _ el

: Director

II
constata ca nu se mentin condifiile inifiale.

l

de vizat

pini in
JUNIE
2024




\'. B \\

X 3 \
Organism Certificare Produse CERTMATCON \
Certificatien \

MD2023, str. Uzinelor, 42, of. 4, mun. Chigindu, Republlt.a Moldova.
cept atcon / tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001 \
: www.certmateon md e-mail: cﬂumcctﬂmt;m,md \.

Y

h

CERTIFICAT

DE \'memnn A AQI(‘IIRKRII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRIC 1
Numirul: CV-184-2023

.- PROFILURI METALICE:
Profile cu indicatori de adincime W6 / W10 din ofel, grosime 0.3 §i 0,4mm

3 STROYSETRA

gord metal solutions

Produse de:
- FINAKOST-PLUS SRL
Repubhca Moldova, or. Hincesti, str. M. Sadoveanu, § ap. (of.) 51

Loc de productie: mun. Chigindu, sos. Muncesti, 803/1

Produsele sunt supuse de citre producdtor incercdrilor iniiale de tip §i unui control al procesului de
productie care cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea §i mentinerea cerinfelor
specificate in documentele de referinfd,
ocC (,ermlatcun a efectuat verificarea asiguriirii controlului productiei in fabricd, a evaluat rapoartele
privind mcercanle iniiale de tip §i confirmd corespunderea cu cennfele descrise tn anexa ZA a

. standardului:

SM SR EN 13658-1:2010; SM SR EN 13658-2:2010

Acest certificat a fost emis la data de 06.06.2023 si va imdne valabil pind la data de 05.06.2026 atit
timp cdt standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a coust:mtei
p-:rfmmantcn st conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate esential §1 sunt confirmate in urma
supravegherii de citre OC Certmatcon.

Certificatul a fost emis in mod voluntar §i la cererea producatorului §i poate fi suspendat sau retras daci

se constatdl ¢d nu se mentin condifiile inifiale.

Director General e
lon PUH A
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Organ:sm Certificare Produse CERTMATCON

Soruncaton oty MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova,
). Cel‘tMalCIlll /' tel/fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191 001.
/ e-mail: office@certmatcon.md. N

CERT,I’IFICAT DE CONFORMITATE

/ j
/ / Numirul: CC-181-2023
?rin prezentu_]’jcertiﬁcat de conformitate se atestd ci produsul
PANOURI DE GAliD DIN STACHET METALIC, ZINCAT/VOPSIT. _.
D:mensm: Inali;lmea 500 600, 700, 800, 900, 1000, 1100, 1250, 1400, 1500, 1600, 1700mm '-\_
- Lungimea-2000mm X

| &) STROYSETKA

| gard metal solutions

|
/‘ Fabricat '_;"n conformitate cu cerintele: FISE TEHNICE DE REFERINTA

fl = Produs de:
ONGROCHIM SRL,

Repubhca Moldova, mun. Chisiniu, str. Cuza Vod4, 15/4 ap. (of.) 99
| | Loc de productie: mun. Chisindu, sos. Muncesti, 803/1

| |
este supus de catre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare
J pcntru indeplinirea si mentinerea cerinfelor specificate in documentul de referinga.
’ CERTMATCON a efectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabrici
| (CPF), a evaluat rapoartele de incerciri i va efectua supravegherea continui a procesului de productie, a
CPF si a produsului prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

f

| Acest certifi cat a fost emis la data de 06.06.2023 si va riméne valabil pana la data de 05.06.2026 atat nmp
i cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
condifiile cle produc;le in fabrica nu sunt modificate esential §i sunt confirmate in urma supravegherii de cétre
1 OC Certmatcon.
; Cerhﬁcatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producitorului si poate fi suspendat sau retras dacﬁ A S, e i
: constatd ca nu se mentin conditiile initiale. IR
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: ; Organism Certificare Produse CERTMATCON -
Cortification Bory MID2023 str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigin3u, Republ:ca Moldova. \
l:ertwlat[}ml tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191,001 \
www.certmatcon.md e-mail: Q_Q@csﬂ_mrmd. \ N
y X \

5

%

| CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-183-2023 \

N

)
J’ f

|

-" COD[PONENTE ALE STRUCI'URILOR METALICE PENTRU SISTEME DE PLACI

]

_. / DIN GIPS-CARTON \
| - Proﬁle din ofel zmcat CD 60x27mm; UD 28x27mm-grosimi 0,35; 0,4; 0,5 si 0,6mm; '
| | CW 50x50mm; 75x50mm; 100x50mm-grosime 0,5mm; \J
[ UW 50x40mm; 45x40mm 100x40mm-grosime 0,4mm

' j - Accesorii, elemente de prindere.

;' &) STROYSETKA

i gard metal solutions

Produse de:
! _; ’ FINAKOST-PLUS SRL
’ | Republlca Moldova, or. Hincesti, str. M. Sadoveanu, 5 ap. (of.) 51

|" .I
' |' Loc de productie: mun. Chiginiu, sos. Muncesti, 803/1

| Pmduscle su:nt supuse de cdtre producdtor incercdrilor inifiale de tip si unui control al procesului de
produc;le care cuprinde toate mdsurile necesare pentru indeplinirea §i menfinerea cerintelor
| spec1ﬁcate in documentele de referinta.
oC Ccrtmatcon a efectuat verificarea asigurérii controlului productiei in fabric, a evaluat rapoartele
pnvmd incercirile inifiale de tip i confirma corespunderea cu cerintele descrise in anexa ZA a
! i standardului:
| SM EN 14195:2016

|
Aces|t certlﬁcat a fost emis la data de 06.06.2023 si va riméne valabil pani la data de 05.06.2026 atat
tunp cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantel $1 conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential §i sunt confirmate in urma
supravegherii de citre OC Certmatcon.
Certifi catul a fost emis in mod voluntar si la cererea producitorului si poate fi suspendat sau retras dac

se constata cd nu se mentin condiiile initiale. o

-_“_HH_Certlf'cat valabil doar cu condltla vizéirii anuale.

R e R R LR e s R e e e b e e e b T T ———
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/ j / Oxrganism Certificare Produse CERTMATC bN \\\
E!mﬂﬂtlﬂll Body .

c M c MDZ_,__O?:i, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica i\fI\oldoﬁz,\
_;f_ ept at nn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
' / e-mail: office@certmatcon.md. X

/ s ‘\_

r / \

CERTIFICAT DE CONFORMITATE\

/.f /' Numirul: CC-178-2023

, Prin prezentn;l"xcertificat de conformitate se atestii ci produsul

PAN OURI SUDATE DIN SARMA DE OTEL PENTRU IMPREJMUIRE

,’ PLASA BORDURATA ZINCATA/VOPSITA.

| /

-’ Grosime (mm) Tnaitime (mm)yhmgime (mm) Dimensiunea ochiului (mm)
| 3050 cupasulde 0,1 /" 700/1000/1200/1350/15001650/1800/2000x2500 200x55

gard metfal solutions

/ ¢ STROYSETRA

/

Fabriéht in conformitate cu cerintele SM EN 10223-7:2015

I
{ _
_f | Produs de:
' | ONGROCHIM SRL,
| Republlca Moldova, mun. Chisiniu, str. Cuza Vodai, 15/4 ap. (of.) 99
Loc de productie: mun. Chisin#u, sos. Muncesti, 803/1

i este supus de célre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare
,' ! pentru indeplinirea §i mentinerea cerinfelor specificate in documentul de referina.

[ CERTN[ATCONa efectuat inspectia initiali a procesului de productie si a controlului productiei in fabrici
| (CPF), a evaluat rapoartele de Tncerciri i va efectua supravegherea continud a procesului de productie, a

f CPE si a produsului prin incerciri pe esantioane prelevate de la locul de productie.

I Schemi de certificare aplicabil: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest oatlﬁcat a fost emis la data de 06.06.2023 si va ramane valabil pana la data de 05.06.2026 atét nmp

cat standardlﬂ armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei §i |
conditiile ( de producne in fabric nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma supravegherii de citre |

; OC Certmatcon.

‘- Ccrtlﬁcatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producitorului i poate fi suspendat sau retras dacase .

" P constati ¢ nu se mentin condifiile initiale. P :

R
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Organism Certificare Produse CERTMATCON
Eariication Rty MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova, N
) [:ﬂl'tmatcﬂ“ J tel/fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191 001. ‘J

e-mail: office@certmatcon.md

/ \ h
; y 5 LY

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

/ /' Numirul: CC-179-2023

Prin prezentul'certif‘ cat de conformitate se atesti ci produsul

PLASA DE OTEL IMPLETITTA CU TORSIUNE SIMPLA _
Grosime (mm) Lamgime rulou (m) Inltime (mm) Dimensiunea ochinh (mm) :
16:25 cupasul de0,1 | 10 1500 | 35x35/45x45/55%55/ 65465 \4

STROYSETKA

gard metal solutions

I Fabricét in conformitate cu cerintele SM EN 10223-6:2015

] Produs de:

; ' ONGROCHIM SRL,

Repubhca Moldova, mun. Chisiniu, str. Cuza Voda, 15/4 ap. (of.) 99
Loc de productie: mun. Chisindu, sos. Muncesti, 803/1

este supus dc catre/ producétor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare
| pentru indeplinirea §i menfinerea cerinfelor specificate in documentul de referina.
CERTMATCON a efectuat inspectia 1n1palﬁ a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica
(CPF), a cvaluat rapoartele de incercdri §i va efectua supravegherea continui a procesului de producpe a
CPF si a produsului prin incerciri pe esantioane prelevate de la locul de productie.
i Schema dc certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.
Acest ce!rtiﬁcatf a fost emis la data de 06.06.2023 si va ramane valabil pand la data de 05.06.2026 atat timp
cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei §i
condifiile de producgle in fabrica nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma supravegherii de catre
OC Certmatcon.
Certlﬁcatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producitorului si poate fi suspendat sau retras dacd se
constati ca nu se mentin condifiile inifiale. 2 "/'/1

l | -—
— | _ Mﬂler‘éc"tﬁ?’G/e;eml )

de vizat

A
B . Mo, @

U1y 342

2025

Certifi ficat valabil doar cu condatla vizarii anuale.
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Orgamsm Certificare Produse CERTMATCON \ \
X

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova
5 tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001. )

/ e-mail: office@certmatcon.md.
/ ! \

Certification Body

) cel-tMatl:on

I[’J

/ Numairul: CC-180-2023 .
[ * \
Prm prezentul certificat de conformitate se atestd ci produsul

,." PLASA DE OTEL EXPANDATA, ZINCATA

CERTJIFICAT DE CONFORMITATE

Dimensinea ochmbha (mm)

Grosmme (mm)

i FTT——— e —

1000

3.2x13 4/ 17x40/ 25x60

730 cupasul de 1.0

04

| STROYSETKA

||
gard metal solutions

|

/ Fabric__ﬁt in conformitate cu cerintele SM EN 10223-6:2015

.- Produs de:
| ‘ ONGROCHIM SRL,
l Repubhca Moldova, mun. Chisinau, str. Cuza Voda, 15/4 ap. (of.) 99
' Loc de productie: mun. Chiginau, sos. Muncesti, 803/1

| ;
f

f
este supus de catre producator unui control al procesului de producfie care cuprinde toate misurile necesare
ri f peniru indeplinirea §i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referingi.
i CERTMATCON a efectuat inspectia inifiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabricd
{ (CPF), a evaluat rapoartele de Incercdri §i va efectua supravegherea continua a procesului de productie, a
CPIJ{ si a produsului prin incercéri pe esantioane prelevate de la locul de productie.
! | Schem3 de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 170672014,
} Acest cimﬁcat a fost emis la data de 06.06.2023 si va riméne valabil pani 1a data de 05.06.2026 atat timp
cit standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
‘ conditiile de producpc in fabricd nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma supravegherii de citre
|
|

. OC Certmatcon.
Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producitorului si poate fi suspendat sau retras daci se
constatd ca nu se mentin conditiile inifiale. g

1 l
|
-
e

| |
' l | '_'__,_.r-*"’
. Director General
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/ / Organism Certificare Produse C ERTMA'fCON
N\ irication Rudy MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginau, Repubhca Moldova.
s ) ﬂertl\llalﬂllll / tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191'001. h
'J 4 e-mail: office@certmatcon.md. N\ N
/ . 1""\_ A
/ € A
/ / . S\
| / ANEXA % A\
{ // la CERTIFICATUL DE CONFORMITATE/ \
/ / / Ne CC-177-2023 \
/ / A\
Jr": / ,f'; \
f /
;’; / / \"\.
| | Grosime (mm) Litime (mm) / Lungime | Dimensiunea Fisa tehnici (nr.)
/ {f (mm) ochiului (mm) \
’f)’ '-.'I
[/ 2,3+4,7 cp pasul de 0,1 | 2000x1000 100x100 1/1-PS/2023 “\i.
| 2,347 f:u pasul de 0 1,-"" 2000x3000 100x100 2/1-PS/2023
] 2,34 7£cu pasul de 0 1 | 2000x6000 100x100 3/1-PS/2023
fl 2.3+4, 7!' cu pasul de 0 1 |2000x1000 150x150 1/2-PS/2023
f 2,3—4,[7 cu pasul dF 0,1 | 2000x3000 150x150 2/2-PS/2023
| |
f 2,3+4]7 cu pasul de 0,1 | 2000x6000 150x150 3/2-PS/2023
| 2347 cu pasu}-"de 0.1 | 2000x1000 200x200 1/3-PS/2023
| .
‘f 2,3+4.7 cupasul de 0,1 | 2000x3000 200x200 2/3-PS/2023
{
Ir' 2,3+47 cu pasul de 0,1 [ 2000x6000 200x200 3/3-PS/2023
! [
|
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Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova, :
tel/fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191 001. A
e-mail: office(@certmatcon.md.

CERTIFICAT DE CONFORMITATE "

Numirul: CC-177-2023

Prin prezentul certificat de conformitate se atestd ca produsul

PLASA SiJDATA DE ARMARE A BETONULUIL

(a se vedea anexa certificatului-1 fili)

/ STROYSETKA \

gard metal solutions

Fabricat in conformitate cu cerintele: FISE TEHNICE DE REFERINTA

Produs de:
ONGROCHIM SRL,

' Republica Moldova, mun. Chisiniiu, str. Cuza Vods, 15/4 ap. (of.) 99
' Loc de productie: mun. Chisindu, os. Muncesti, 803/1

este supus de cétre productor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare
| pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referini.
CERTMATCON a efectuat inspectia iniiali a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica
(CPF), a evaluat rapoartele de incerciri si va efectua supravegherea continui a procesului de productie, a
CPE si a produsului prin incerciri pe esantioane prelevate de la locul de productie.
Schems de certificare aplicabili: 3, conform SM SR EN I1SO/CEI 17067 2014,

Acest certificat a fost emis la data de 06.06.2023 si va rimane valabil pani la data de 05.06.2026 atat timp
cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
condifiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma supravegherii de citre

OC Certmatcon.

Certificatul a fost emis in mod voluntar s1 la cererca producatorului i poate fi suspendat sau retras daci se
constatd ca nu se mentin condifiile initiale. ]

de vizat

pans in
IUNIE
2024

Certiii.'_l_t valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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A
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/ / Orgamsm Certificare Produse CERTMATCON
Cortficationsoty MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova

'_ GEI'tMat[:lln /' tel/fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191001.

e-mail: office(@certmatcon.md.

CERT;I;FICAT DE CONFORMITATE

Numarul: CC-179-2023

;_
Prm prezentul certificat de conformitate se atestii ci produsul

PLASA DE OTEL IMPLETITTA CU TORSIUNE SIMPLA
Grosime (mm) Lungime rulou (m) Inalfime (mm) Dimensiunea ochiuhii (mm) \
16:25cupasulde0,] | 10 1500 _ 35x35/45%45/ 5555/ 65%65 \

/ & STROYSETRA

r_" gard metal solutions

Fabric_at in conformitate cu cerintele SM EN 10223-6:2015

Produs de:
' ONGROCHIM SRL,
Republlca Moldova, mun. Chisinau, str. Cuza Voda, 15/4 ap. (of.) 99
| Loc de productie: mun. Chisindu, $0s. Muncesti, 803/1

este supus de citre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare
, pentru indeplinirea i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.
CERTMATCON a efectuat inspectia mltlala a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica
(CPF), a evaluat rapoartele de incercari si va efectua supravegherea continui a procesului de productie, a
CPEF si a produsului prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest certificat a fost emis la data de 06.06.2023 si va ramane valabil pani la data de 05.06.2026 atit nmp
cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
condifiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential i sunt confirmate in urma supravegherii de citre
OC Certmatcon.
Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producétorului si poate fi suspendat sau retras daci se
constati cd nu se mentin conditiile initiale. T

P

- --—-'f"'"_.f—._ﬂ-"‘.
_Diréctor General "
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/ / Orgamsm Certificare Produse CERTMATCON
Cortficationsoty MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova

'_ GEI'tMat[:lln /' tel/fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191001.

e-mail: office(@certmatcon.md.

CERT;I;FICAT DE CONFORMITATE

Numarul: CC-179-2023

;_
Prm prezentul certificat de conformitate se atestii ci produsul

PLASA DE OTEL IMPLETITTA CU TORSIUNE SIMPLA
Grosime (mm) Lungime rulou (m) Inalfime (mm) Dimensiunea ochiuhii (mm) \
16:25cupasulde0,] | 10 1500 _ 35x35/45%45/ 5555/ 65%65 \

/ & STROYSETRA

r_" gard metal solutions

Fabric_at in conformitate cu cerintele SM EN 10223-6:2015

Produs de:
' ONGROCHIM SRL,
Republlca Moldova, mun. Chisinau, str. Cuza Voda, 15/4 ap. (of.) 99
| Loc de productie: mun. Chisindu, $0s. Muncesti, 803/1

este supus de citre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare
, pentru indeplinirea i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.
CERTMATCON a efectuat inspectia mltlala a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica
(CPF), a evaluat rapoartele de incercari si va efectua supravegherea continui a procesului de productie, a
CPEF si a produsului prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest certificat a fost emis la data de 06.06.2023 si va ramane valabil pani la data de 05.06.2026 atit nmp
cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
condifiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential i sunt confirmate in urma supravegherii de citre
OC Certmatcon.
Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producétorului si poate fi suspendat sau retras daci se
constati cd nu se mentin conditiile initiale. T

P

- --—-'f"'"_.f—._ﬂ-"‘.
_Diréctor General "
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AENOR Product Certificate
Plastics

AENOR

Producto
Certificado

001/006823

AENOR certifies that the organization

KAYALAR PRES DOKUM SAN. VE. TIC. LTD. STI.

registered office  ESENKENT MAH. DUDULLU 0SB 2. CADDE UMRANIYE
ISTANBUL (Turkey)

supplies  Plastics piping system for hot and cold water installations. Polypropylene

in compliance with  UNE-EN 1SO 15874-1:2013 (EN ISO 15874-1:2013)
UNE-EN 1SO 15874-5:2013 (EN SO 15874-5:2013)

SYSTEM DESCRIPTION  Trademark: KAS
Type of joint: Thermofusion | Metallic parts
Application class | Design pressure (bar): 1/10; 2/8 ; 4/10; 5/6

See annex for more information.

Production site ESENKENT MAH. DUDULLU 0SB 2. CADDE UMRANIYE
ISTANBUL (Turkey)

Certification scheme  In order to grant this Certificate, AENOR has tested the product and has
verified the quality system implemented for its manufacture. AENOR
performs these tasks periodically while the Certificate has not been
cancelled, in accordance with Specific Rules RP 01.16.

Firstissued on  2018-04-12
Validity date ~ 2023-04-12

Rafael GARCIA MEIRO

Chief Executive Officer
AENOR INTERNACIONAL SA.U.
Génova, 6. 28004 Madrid. Espana
Tel. 91 432 60 00.- www.aenor.com Product certification body accredited by ENAC, number 01/C-PR002.001
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AENOR

Original Electronic Certificate

SYSTEM DESCRIPTION

SYSTEM COMPONENT

Pipes (AENOR certificate
N° 001/006785)

Elbow 45°

Elbow 90°

End cap

Equal tee

Female tee

Male elbow 90°

Reduced tee

Reducer
Socket

AENOR INTERNACIONAL SA.U.

AENOR

AENOR Product Certificate

Plastics

001/006823

Annex to Certificate

Trademark: KAS

Type of joint: Thermofusion | Metallic parts
Application class | Design pressure (bar): 1/10; 2/8 ; 4/10; 5/6

DIAMETERS (mm]

16-20-25-32

20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20
20

25x20%20; 25x20x25 ; 32x20x20, 32x20x32,
32x25x20, 32x25x25; 32x25x32

25x20, 32x20, 32x25

20-25-32

Firstissued on  2018-04-12
Validity date ~ 2023-04-12

Génova, 6. 28004 Madrid. Espana

Tel. 91 432 60 00.- Www.aenor.com

MATERIAL

Polypropilene (PP-R)

(
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
(
(
(

Polypropilene (PP-R)

Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)

Product certification body accredited by ENAC, number 01/C-PR002.001

REFERENCES

94.14.0XX
94.13.0XX
94.18.0XX
94.15.0XX
94.26.00X
94.25.00X

94.16.00X

94.19.00X
94.17.0XX
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