Specificatii tehnice

Anexa nr. 22
la Documentatia standard nr.115
din 15. 09.2021

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in

coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie conform SIA ,, RSAP” din_conform SIA ,,RSAP”

Obiectul achizitiei: ACHIZITIONAREA UNIFORMEI DE INSTRUCTIE PENTRU NECESITATILE ARMATEI NATIONALE IN ANUL 2023

Denumirea Denumlre'a Tara de Producitor Speclflfarea tehl‘nca deplina SOlchflta de Specificarea tevhnlca deplina propusa de Standarde de
. modelului . . catre autoritatea contractanta citre ofertant s
bunurilor . origine ul referinta
bunului
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Lotul 3
Chipiul este format din disc, calotd, bordura si cozoroc. Discul | Chipiul este format din disc, calotd, bordura si cozoroc. Discul are
are forma elipticad §i acopera partea frontald, partea posterioara gi | forma elipticd si acoperd partea frontald, partea posterioard si
crestetul capului. Calota prevede o bordura in partea inferioara si | crestetul capului. Calota prevede o bordura in partea inferioara si
céte 3 capse din cupru pe partile laterale. Bordura reprezintd o | céte 3 capse din cupru pe partile laterale. Bordura reprezintd o
fagie ingustd, cu latimea de 3 cm, care inconjoara perimetrul | fasie ingustd, cu latimea de 3 cm, care inconjoara perimetrul
capului. Calota este captusitd cu tesdtura de baza. Cozorocul este | capului. Calota este captusitd cu tesatura de baza. Cozorocul este
format din material plastic de 2-3 mm acoperit cu tesatura de baza, | format din material plastic de 2-3 mm acoperit cu tesatura de baza,
matlasata pe toatd suprafata cu intervalul de 5 mm. matlasatd pe toatd suprafata cu intervalul de 5 mm.
Cocarda este brodata direct pe chipiu, cu dimensiunile de 45 mm x | Cocarda este brodata direct pe chipiu, cu dimensiunile de 45 mm x
39 mm. 39 mm.
Chipiul va corespunde conform modelului etalon aprobat de cétre | Chipiul va corespunde conform modelului etalon aprobat de citre | HG nr.1068 din
autoritatea contractanta. autoritatea contractanta.
Nota: Nota: 20.10.2000
o . 1. Cerinte catre calitatea confectionarii chipiului, dupd cum 1. Cerinte catre calitatea confectiondrii chipiului, dupd cum deSpre apr0barea
Ch1p1u din urmeaza: aspectul exterior conform modelului-etalon §i mostrei | urmeaza: aspectul exterior conform modelului-etalon §i mostrei Regulamenm]ui
tesatura Republica SRL aprobate de autoritatea contractantd, materiale auxiliare calitative | aprobate de autoritatea contractantd, materiale auxiliare calitative cu privire la
d . . 352/232r conform fisei tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor, | conform fisei tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor, .
combinati cu Moldova BEMEFAM nodurilor, tighelelor conform cerintelor documentatiei tehnice | nodurilor, tighelelor conform cerintelor documentatiei tehnice recepfionarea
desen camuflat aplicabile in RM, modelului-ctalon si mostrei aprobate de | aplicabile in RM, modelului-etalon si mostrei aprobate de | marfurilor
autoritatea contractanta. autoritatea contractanta. conform
2. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de 2. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de semgis s
confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in specificatia | confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in specificatia Can.tltajt.n §1
tehnica precum si similitudinea acestuia cu cerintele solicitate si | tehnicd precum si similitudinea acestuia cu cerintele solicitate si calitatii In RM

modelul-etalon. Numarul punctelor intr-un centimetru de tighel nu
mai pufin de 4-5 (puncte). Nu se permite ajustarea, tensionarea §i
rasucirea in exces a reperelor (GOST 4103-82).

3. La chipiul confectionat vor fi indicate: simbolurile de
intreinere, marcare, anul producerii §i ambalare conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea Regulamentului cu
privire la receptionarea marfurilor conform cantitatii si calitatii in
RM.

4. Autoritatea contractanta solicita ofertantilor sa prezinte spre
aprobare fisa tehnicd a materialelor auxiliare pentru procesul de

modelul-etalon. Numarul punctelor intr-un centimetru de tighel nu
mai putin de 4-5 (puncte). Nu se permite ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor (GOST 4103-82).

3. La chipiul confectionat vor fi indicate: simbolurile de
intretinere, marcare, anul producerii §i ambalare conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea Regulamentului cu
privire la receptionarea marfurilor conform cantitatii si calitatii in
RM.

4. Autoritatea contractanta solicita ofertantilor sa prezinte spre
aprobare fisa tehnicd a materialelor auxiliare pentru procesul de




cerintelor utilajului de brodat;

Sectia echipament a A.N.

neregularitatilor.

la semnarea contractului.

3, mun. Chisinau.

marimea 57.
Termen de livrare:
pana la 10.07.2023-1500 unit;
pénd la 01.09.2023-1500 unit.

fabricare a produselor finite conform urmatoarelor cerinte:

- atd armata intarita cu impletitura din poliester 45LL, 21tex x
2 de culoare kaki/olive pentru cusaturi de imbinare §i garnisire;

- atd pentru brodarea pajuri de culoare kaki/olive conform

- cozoroc din plastic preformat cu grosimea de 2-3 mm;
- capsa din cupru de culoare kaki/olive pentru aerisire;
5. Ofertantul castigator recepfioneaza tesatura de baza de la

6. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea produselor
livrate, in termenul de garantie de minim 1 (unu) an la exploatare
in conditii normale. Autoritatea contractantd este in drept sa
solicite inlocuirea gratuitd a cantitdtilor de produse care nu se
incadreaza in termenul de garantie (operatorul
desemnat castigator, va prezenta certificat de garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificarea incadrarilor privind consumul materiei prime, totodata
efectuarea verificarilor privind calitatea executarii confectiilor la
fluxul de producere, cét §i sa efectueze inspectii finale la livrarea
fiecarei partide, urmand a lua masuri necesare in cazul constatarii

9. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-dimensionale

10. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri materiale
se prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei partide se
prezinta actul de croire i ramasitele intregi de stofa.

11. Operatorul economic céstigator, va prezenta 2 mostre identice,
pentru aprobarea modelului-etalon.

La livrarea fiecarei partide de marfa operatorul economic va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu transportul
Furnizorului la Sectia echipament a A.N., situata pe str. Pietrarilor

Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de la data
deschiderii ofertelor executatd conform modelului aprobat de

fabricare a produselor finite conform urmatoarelor cerinte:

- ata armatd Intaritd cu impletitura din poliester 45LL, 21tex x 2
de culoare kaki/olive pentru cusaturi de imbinare si garnisire;

- ata pentru brodarea pajuri de culoare kaki/olive conform
cerintelor utilajului de brodat;

- cozoroc din plastic preformat cu grosimea de 2-3 mm;

- capsa din cupru de culoare kaki/olive pentru aerisire;

5. Ofertantul castigator receptioneaza tesitura de bazd de la
Sectia echipament a A.N.

6. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea produselor
livrate, in termenul de garantie de minim 1 (unu) an la exploatare
in conditii normale. Autoritatea contractantid este in drept sa
solicite inlocuirea gratuita a cantitatilor de produse care nu se
incadreaza in termenul de garantie (operatorul economic,
desemnat castigator, va prezenta certificat de garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificarea incadrarilor privind consumul materiei prime, totodata
efectuarea verificarilor privind calitatea executarii confectiilor la
fluxul de producere, cét si sa efectueze inspectii finale la livrarea
fiecarei partide, urménd a lua masuri necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

9. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-dimensionale
la semnarea contractului.

10. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de bunuri materiale
se prezinta actul de croire, dar la livrarea ultimei partide se
prezinta actul de croire si rimasitele intregi de stofa.

11. Operatorul economic castigator, va prezenta 2 mostre identice,
pentru aprobarea modelului-etalon.

La livrarea fiecarei partide de marfa operatorul economic va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu transportul
Furnizorului la Sectia echipament a A.N., situatd pe str. Pietrarilor
3, mun. Chisinau.

Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de la data
deschiderii ofertelor executata conform modelului aprobat de
mdrimea 57.

Termen de livrare:

pana la 10.07.2023-1500 unit;

pana la 01.09.2023-1500 unit.

Total loturi 1

Semnat:

Ofertantul: SRL BEMEFAM

Numele, Prenumele: Godoroja Mihail

Adresa: mun. Chisindu, str. I.Neculce, 61, of.72

In calitate de: Director
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