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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma EURO.EM SRL din Piatra Neam{ si inregistratd cu nr. 210607 din data de 22.06.2021.
referitoare la produsele: “Tuburi §i fitinguri cu peregi structurati din polictilend sau
polipropileni pentru canalizare si drenare” fabricate de firma SC EURO.EM SRL din Piatra
Neamt, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3509-2021. in conformitate cu normativele:
NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea i exploatarea instalafiilor sanitare §i a
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din materiale plastice, NP-133
2013: Normativ pentru proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu apa N
canalizare ale localitatilor. Partea a II a. Sisteme de canalizare a localitétilor, cu certificatele
emise de URS filiala din Roménia, TERAPLAST Bistrifa si cu documentele tehnice romanesti
aferente domeniului de referin{d, toate valabile la aceasta data.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinti.

Tuburile si fitingurile cu pereti
structurati din polietilena de inalta densitate (tip
PE 100 RC, PE 80, PE 100) sau polipropilena
(tip PP 100A RC, PP) fabricate de firma
EURO.EM SRL Piatra Neamt prin procedeul de
coextrudare (tuburile) si prin procedeul de
sudurd cap la cap din segmente de tub
(fitingurile).

Tuburile i fitingurile cu pereti
structurati din polietilend sau polipropilena se
produc in conformitate cu standardul de firma
STF EEM 3/EDITIA 2-2008.

«Tuburile cu pereti structurati din polietilena se
produc, cu urmatoarele caracteristici:

Dint. (ID) 97+840 mm, Dext.110+1000 mm,
clasa de rigiditate SN 4 si SN 8,  L-lungimea
tubului 6220 mm.

Peretele interior al tubului este neted
(lis), iar peretele exterior este ondulat.
«Fitingurile cu pereti structurati din polietilena
se produc din segmente de tub:

-Dint. (ID) 97+840 mm, Dex.110+1000 mm, cu
urmdatoarele caracteristici §i tipuri:

—coturi la 15% 22,5% 30°; 45% 60°; 90° teuri,
teuri reduse, mufe, cruci, reductii, ramificatii la
45° si 90°,

Fitingurile se pot executa §i cu piese
pentru inspectie §i curtire.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
utilizate in instalatiile de drenare sunt prevazute
cu fante realizate prin procedeul de frezare
mecanica.

Fantele se realizeaza pe o generatoare, pe
2. 3.4, 5, 6, functie de diametrul tubului.

La cererea beneficiarului se pot executa
fitinguri si cu alte deschideri ale unghiului.

1.2 Identificarea produselor.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
din polietilena sau polipropilend fabricate la
firma EURO.EM SRL Piatra Neamt sunt
marcate la fabricatie prin inscriptionare
(tuburile) sau prin etichete autocolante
(fitingurile), pe marcaje indicandu-se:

-denumirea firmei;

-standardul de fabricatie;

-tipul produsului;

-dimensiuni;
-tipul materialului;
-numarul lotului si data fabricatiei:
-clasa de rigiditate (SN).

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tuburile si fitingurile cu pereti
‘Aggncturati din polietilend sau polipropilend

Tuburile cu perefi structurati din
polietilend sau polipropilend se pot utiliza §i
pentru subtraversarea drumurilor sau a cailor
ferate, constructii de podete pe drumuri laterale
si acces proprietafi.
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2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanicd si stabilitate - produsele
se executd cu masini specializate cu sisteme
semiautomatizate. Produsele au rezistenta
mecanicd la conditiile normale de transport
(specifi-cate de producdtor) si la sarcinile
mecanice din exploatare, fiind controlate si
testate la producator conform normelor in
domeniu, teste de rigiditate inelara, flexibilitate
inelara, s.a.

eSccuritate la incendiu — pentru tuburile si
fitingurile cu perefi structurati din polietilen
sau polipropilend nu au fost efectuate verificari
specifice pentru determinarea clasei de reactie
la foc.

e]oiend. sinitate si mediu inconjuritor
produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sandtatea oamenilor la utilizarea lor in
condifii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu i anume: Legea Securitatii
§1 Sanatafii in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea privind
regimul deseurilor nr. 211/2011, Legea privind
asigurarea pentru accidente de muncad si boli
profesionale nr. 346/2002. cu completirile si
modificérile ulterioare.

eSiguranta in exploatare - produsele nu prezinta
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
din polietilena §i polipropilenda nu necesitd
protectie impotriva coroziunii.

Datoritd suprafetei interioare netede ale
tuburilor si fitingurilor nu se fac depuneri de
materiale solide (calcar, nisip, mal, etc).
eProtectie impotriva zgomotului
- produsele nu fac obiectul unor cerinte la
zgomot.
eEconomie de energie si izolare termicd —
produsele nu se izoleaza termic. Tuburile si
fitingurile cu pereti structurati din polietilend si
polipropilend sunt fabricate cu tehnologii
moderne, pe instalatii automatizate, astfel se
realizeaza importante economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale -
se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefinerea
produsului.
Materialele utilizate, precum si tehnologiile
de fabricare automatizata, permit executia unor
produse cu o durata de viatd estimata de 50 de ani.

AT 017-05/3509-2021

Producatorul acorda o garantie a produselor
de 2 ani de la data livrarii, daci sunt repectate
conditiile date de producitor cu privire la
manipulare. transport. depozitare s1 montare.

2.2.3. Fabricatia §i controlul. d

Tuburile i fitingurile cu perefi structurai
din polietilend sau polipropilend sunt exccoutate pe
linii tehnologice automatizate.

Constanta calitatii  produselor ¢ste
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitagii  realizat in
conformitate cu reglementarile standardului
ISO 9001:2015.

Periodic se efectueaza un control extern
prin intermediul unui laborator autorizat, ceea ce
garanteaza constanta calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in operi.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurafi
din polietilend sau polipropilena se monteaza in
instalatii in conformitate cu instructiunile de
montare date de producdtor $i cu normativele:
NP 084-2003, NP-133 2013.

Imbinarea tevilor se realizeaza prin
mufe, iar etansarea se realizeazad cu garnituri
din EPDM, SBR sau NBR.

Lucrdrile de imbinare dintre tuburi,
fitinguri si instalatii, se vor executa de catre
personal calificat cu dispozitivele si sculele
recomandate de producitor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incét prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatd pe satisfacerea cerintelor
esentiale aplicabile constructiei in care produsul
urmeaza sa fie utilizat in baza prevederilor Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
din polietilend sau polipropilend se realizeazi de
firma EURO.EM SRL din Piatra Neam{ in
conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitatii i cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitifii intocmite
conform recoman-darilor din standardul 1SO

9001:2015. ASIRT Y

(A
/\_\ruii Oz ,&’.\
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2.3.3.Conditii de livrare.
La livrare produsele trebuig
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de Conformitate cu acesta (datd de
producitor sau de reprezentantul acestuia),
de instructiuni de montare, utilizare,
exploatare §i intretinere elaborate de
producator in limba romana.

Tuburile cu perefi structurati din
polietilend sau polipropilend se livreazd in bare
drepte la lungimi de 6 m sau la alte lungimi la
cererea beneficiarului.

Fitingurile se livreaza in vrac.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare §i depozitare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurafi

din polietilend si polipropilend se fabricd cu
respectarea prescriptiilor producétorului gi
cu prevederile din normativele:
-NP 084-2003: Normativ
iectarea,  executarea §i  exploatarea
instalatiilor sanitare s§i a sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare utilizand
conducte din materiale plastice;
-NP-133 2013: Normativ pentru proiectarea,
executia si  exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare ale
localitatilor.

pentru  pro-

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tuburilor si fitingurilor cu pereti
structurati din polietilena sau polipropilena
pentru canalizare §i drenare, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romania, daca se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de fabricare, au
fost examinate §i gdsite corespunzitoare de cétre
URS filiala din Romania, TERAPLAST
Bistrita si trebuie mentinute la acest nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementdri tehnice trebuie avut in
vedere ci acestea erau in vigoare la data elaborarii
acestul agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenia si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
e-a.comercializa, monta sau intretine produsul sau

recomandare referitoare la folosirea in

idifi] de siguranta a acestui
J"g rocedewseturi de produse, care este
~05/3509-2021

continutd sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinje minime necesare la punerea sa in
opera.
e Institutul European pentru $tiinfe Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor Tnsorise Tn
Agrementul Tehnic si de incercarile sau testele cate
au stat la baza acestor date, Agrementul tehnic nu ii
absolva pe furnizori gi/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le  revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
e Oportunitatea elaboririi agrementului tchnic este
stabiliti de Institutul European pentru S$tiinte
Termice din Bucuresti.
e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizata de cdtre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care consta
in:

-verificarea aspectului;

-verif carea rigiditﬁ;ii inelare;

Verificarile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime si vor fi consemnate prin buletine
de incercari.

Pentru prelungirea valabilitatii avizului
tehnic se vor efectua verificari “in situ” ale
produselor, verificari ce vor fi consemnate printr-
un proces verbal semnat de titular si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative §i
reglementirile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face $i in
cazul constatdrii prin controale, efectuate de
catre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectarii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare alc produsulur.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se¢ conformeazd prevederilor din
agrementul tehniec, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic g1
anularea din baza de date a MDLPA.
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Presedinte grupa specializati nr. 05

Valabilitatea agrementului tehnic este de 3 A : 3
ani: 29.09.2024, dr. ing. Anica ?E
Valabilitatea avizului tehnic este de 2 ani:

29.09.2023.

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul tehnic

se anuleaz de la sine Institutul European pentru Stiinte

Termice

DIRECTOR EXECUTIV
dr. ing. Anica

3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de cétre
solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii,
conform cu standardul ISO 9001:2015 valabil la data elaborarii acestui agrement.

Firma producétoare este certificatd si in conformitate cu standardul ISO 14001:2004, certificat
anexat la dosarul tehnic.

Tuburile si fitingurile cu perefi structurati din polietilend sau polipropilena pentru canalizare
$i drenare, fabricate de firma EURO.EM SRL din Piatra Neamf, isi vor mentine caracteristicile
functionale in timpul exploatdrii, cu conditia respectarii instructiunilor de utilizare ale producdtorului si
cu normativele: NP 084-2003, NP-133 2013.

Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urmari, observa i analiza, pe intreaga duratd de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tuburile i fitingurile cu pereti structurati din polietilena sau polipropilend pentru canalizare
$i drenare, produse de firma EURO.EM SRL din Piatra Neam{ nu ridicad probleme speciale la
punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
tuburi cu pereti structurati din polietilend cu D¢y 250 mm, SN 8

VERIFICARE METODA INSTITUT CERINTE REZULTAT
2 . conf. : -
dimensiuni SR EN ISO 3126| Lab. Teraplast SR EN 1SO in tolerantele admise
=1500C fard fisuri, bule de aer,
aspect dupd incalzire ISO 12091 Lab. Teraplast T=30+2 min lmpunfﬁn sau dc-sprlndcn
intre straturi
; : SR EN 13476-3 <10%
rezistenta la impact SR EN 744 Lab. Teraplast spargeri fara :spargcf%f—%m
densitate strat interior |SR EN ISO 1183-1| Lab. Teraplast | min. 0,90 g/em® 0,96 grem®, [ 7
densitate strat exterior [SR EN ISO 1183-1| Lab. Teraplast [ min. 0,90 g/cm’ 1,05 @&m f

(j":‘ ,g
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rigiditate inelara SR EN 1SO 9969 | Lab. Teraplast >8 kPa 14,03 kPa

4730 N

- . . > 0
flexibilitate inelara SR EN 13968 Lab. Teraplast | F deflex. 30% il defecic meciiles

tuburi cu pereti structurati din polipropilend cu D¢y, 300 mm, SN %

VERIFICARE METODA INSTITUT | CERINTE REZULTAT

. - conf. = .
dimensiuni SR EN ISO 3126| Lab. Teraplast SR EN 1SO in toleranfele admise
=150°C fara fisuri, bule de aer,

aspect dupa incalzire ISO 12091 Lab. Teraplast T=30+2 min impurita{i sau desprinderi
intre straturi

rezistenta la impact SRSIEI;T\]I? 4?3'3 Lab. Teraplast s;i:rogzari fara spargeri
densitate strat interior [SR EN ISO 1133-1| Lab. Teraplast | min. 0,90 g/em® 0,904 g/cm’
densitate strat exterior |[SR EN ISO 1133-1| Lab. Teraplast [ min. 0,90 g/cm’ 0,920 g/cm’

rigiditate inelara SR EN ISO 9969 | Lab. Teraplast >8 kPa 17,28 kPa

8210 N

flexibilitate inelara SR EN 13968 | Lab. Teraplast | F deflex. 30% firh defecte mecanice

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificarile efectuate de laboratorul TERAPLAST Bistrita, acreditat RENAR nr. LI 279/2011,
rapoarte de incecare nr. 223 si 224/2015.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 210717 din data de 12.07.2021 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Anica llie, ing. loan
Rizvan Vincene, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului nr.
017-05/3509-2021 referitor la:

Tuburi si fitinguri cu pereti structurati din polietilena sau polipropilend pentru canalizare §i
drenare, fabricate de firma EURO.EM SRL din Piatra Neamt.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati din polietilend sau polipropilena pentru canalizare
si drenare, corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea
nr.10/1995, cu completirile si modificérile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatd propune aprobarea agrementului tehnic in forma
elaboratd, cu termen de valabilitate trei ani, pand la data de 29 septembrie 2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului

urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificari urmand a fi anexate
lui de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului Tehnic.
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oTitular de agrement tehnic:
EURO.EM SRL

str. Dumbravei nr. 1, 610202, Piatra Neam{
tel:0233206155, fax:0233213375

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Rdzvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Anica ILIE — presedinte

ing. Ioan Razvan VINCENE - raportor

dr. ing. Madalina NICHITA 0% amé

sing. Grigore VINCENE ‘f—%
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ROMANIA

MINISTERUL TRANSPORTURILOR
AUTORITATEA FEROVIARA ROMANA - AFER

AUTORIZATIE

Seria AL Nr. 554/2016

LABORATORUL DE INCERCARI,

detinut de catre persoana juridica:

EURO.EM. S.R.L.

cu sediul in MUNICIPIUL PIATRA NEAMT, Str. DUMBRAVEI, Nr. 1, Judetul NEAMT,
inregistratd la Oficiul National al Registrului Comertului sub nr. J27/174/2005, este
autorizat pentru efectuarea urmatoarelor categorii de incercari si verificari specifice
produselor feroviare mentionate in anexa.

g-rezenta autorizatie este valabila pana la data de 74.06.2026, cu conditia vizarii
sale p

iodice.

Data eliberirii: 15.06.2016

S ORGANISMUL
NOTIFICAT FERQVIAR

, 14 IUNIE 2018

DIRECTOR
GENERAL,

VIZE PERIODICE

Valabil pana la

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,

L.S

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,

L.S

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,




Anexa la
AUTORIZATIA
Seria: AL, Nr.: 554/2016

LISTA INCERCARILOR AUTORIZATE

Nr.
crt

Denumire produs

Denumire incercare

Document de referinta

Materie prima —
polietilena de Tnalta
densitate

Indice de fluiditate
materie prima

SR EN ISO 1133 - 1:2012

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de Tnalta
densitate

Aspect

SR EN ISO13476 - 1 : 2007

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din

| polietilena de inalta

densitate

Dimensiuni

SR EN ISO 3126 : 2005

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de inalta
denfsitate

Greutate specifica

ST- EM1/2013, pct.7.2

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de Tnalta
densitate

Rigiditate. inelara

SR EN I1SO 9969 : 2008

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de inalta
densitate

Flexibilitate inelara la
30% deformare

SR EN 18013968 :%009

%

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de Tnalta
densitate

Testul de etuva

ISO 12091 : 1995

'
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 13-116604 din data de 29.09.2021 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3509-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN
PENTRU STIINTE TERMICE pentru TUBURI $I FITINGURI CU PERETI STRUCTURATI DIN
POLIETILENA SAU POLIPROPILENA PENTRU CANALIZARE SI DRENARE, al carui producator este
EURO.EM SRL, PIATRA NEAMT.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 29 septembrie 2023 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 29 septembrie 2024, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT




Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Certhicaon Body MD2023, str, Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, ——

Republica Moldova,
GertMatCon tel./fax. +373 22 903 001, mob, +373 78 191 001, | O |

wikw.certmatcon.md e-mail: officef@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul; CPF-218-2021

P EM EBFOERL 1 THE5:201)
Stpr-0dp

in conformitate cu Hotirorea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE

» Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010
- identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr. 1 la prezentul Certificat;
— parametrii produsului pentru constructii (niveluri de performanti ale produsului pentru constructii) asa cum
fabricanful intenfioneazi si le includi in declaratia de performanti a acestora — conform Anexei nr. 2 la

prezentul Certificat,
Utilizare preconizata; Lucriri de drumuri i alte zone de trafic.

DROMAS CONS

dtrneopradernica Erlazetuladiic

Produs de:
S.C. DROMAS CONS S.R.L.

MD 2058, str. Calea Ghidighiciului, 15/1, or. Vatra, mun. Chisiniiu, Republica Moldova
Loc de productie: str. Lenin, 2, or. Comrat, UTA Giigiuzia, Republica Moldova

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010

in sistemul 2+ sunt aplicate gi controlul productiei in fabrici (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

..........................................

Acest certificat va riméne valabil atat timp cét standardul armonizat, produsul | Certificare initiald  24.09.2021 |
pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de | ] |
productie in fabricd nu sunt modificate esenfial. Acest certificat poate fi suspendat Moc Seune 29.08.2023 ;

sau retras daca se constati ¢ nu se mentin conditiile in baza ciirora a fost emis. | Expirare 23.09.2026 _}

Certificat valabil doar insotit de anexele nr. 1 si nr. 2,
cn conditia vizirii anuale.




Organism Certificare Produse CERT!]
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun.
Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 00!
www.certmatcon.md e-mail: office(@cerimatcon. it

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-218-2021

Betoane a; prim SM SR EN 13108-1:2010

Cod identificare Denumirea completi Utilizare
(Conform nomenclatorul
| fabricantului)
DP-1/BA16 Beton asfaltic cu cribluri cu | Strat de rulare
granula maximi 16 mm, (uzurd)
pentru strat de uzuri cu bitum
_ 50/70
| DP -2/BA8 Beton asfaltic cu criblurd cu | Strat de rulare
granula maximi 8 mm, (uzuri)
pentru strat de uzurd cu bitum
50/70
DP -3/BAD22,4 Beton asfaltic deschis cu Strat de legétura
criblurd cu granula maxim3
22,4 mm, pentru strat de
legdturd cu bitum 50/70

AT



Certilication Bosty

GertMatGon

Republica Moldova.

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md,

ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-218-2021
Performante pentru beton asfaltic:
Caracteristici BA 16 rul BA 8 rul BAD 22,4 leg
50/70 50/70 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de
cariers carier§ carierd

Tip bitum D50/70 D50/70 D50/70
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1):
22,4 100 100 90-100
16 mm 90-100 100 -
8 mm - 90-100 -
2 mm 10-50 10-72 10-50
0,063 mm 0-12 2-13 0-11
Continut de liant - Tlmin (%) TLmin5,6 Tlminé,2 TLmin4,4
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD NPD
Sensibilitatea la apd — [TSR (%) ITSR80 ITSR80 ITSR80
Stabilitate Marshall minim3 gi maxima — Smin ~ Smax Smin10,0 ... Smin7,5 ... Smin7,s ...
(kN) Smax12,5 Smax10,0 Smax10,0
Fluaj Marshall -- F (mm) F4 F4 F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 2,5 Q min 2 Q min 2
Densitate aparent3 (Mg/m3) 2,32 2,31 2,30
Absorbtia de apa (%) 2,13 2,22 4,58
Rezistenta la deformatii permanente
Model mic procedeul B — conditionare in aer: WTSaer0,3 WTSaer0,3

- | Panta maxim3 a ornierajului — WTSaer PRDair7,0 PRDair7,0 N

- Adincimea maxim4 a fagagului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD NPD
VFBmax,
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD NPD
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) V80Gmin 1,64 | V80Gmin 1,21 | V120Gmin 4,07
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pini la Smin.5500 Smin.4500 Smin.4500
fisurare Smin-Smax (MPa) Smax.7000 Smax.7600 Smax.7000
Rezistenta la deformatii permanente prin incercarea la
compresiunea triaxiala: Femax1,0 Femax1,0 Femax0,4

- | Viteza de deformare la fluaj — femax (um/m/n)
Rezistenta la oboseald — nr. De cicluri pind la fisurare - - Min. 400000
Rezistenta la adeziune — B NPD NPD NPD
Rezistenta la abraziune produss de pneurile cu cuie - Abr, NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD
Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbitrinire, . Toate cerinfele .
coroziune atmosferic, oxidare, uzurd, dezanrobare, produse n{;ﬁi:ﬁgﬁ;ﬁ;ﬁ de mai sus se T];?:ilesuc:ggzl;f;
chimice, uzura produsa de pneurile cu cuie, desprindere, durabilitate referila la durabilitate

(dupi caz)

durabilitate




Organism Certificare Produse CERTMATCON
Certification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinéu, Republica Moldova,

certmatcnn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-145-2022

Pentru:
CAMINE DE VIZITARE SI CAMINE DE RACORD SAU DE INSPECTIE DIN
BETON SIMPLU

( INELE, FUNDATH PENTRU INELE, INELE DE ADUCERE LA COTA §I PLACI DE ACOPERIRE LA COTA)

Utilizare Accesul la refelele de canalizare care transportd apele uzate, apele meteorice si apele de
siroire cu nivel liber sau ocazional sub presiune scdzutd, in refele de canalizare, in general ingropate.

s NOUCONST

P Siguranta Miscaril

e Digitally signed by Ursu Valeriu
Date: 2024.12.12 13:57:24 EET
. Reason: MoldSign Signature
PTOdUS de' Location: Moldova
NOUCONST SRL,

str. luri Gagarin, 26, Vatra, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Haltei, 3, mun. Chisinidu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producator incercarilor initiale de tip pentru produs §i unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1917:2010 / SM SR EN 1917:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 31.10.2022 si va riméne valabil pand la data de 30.10.2027, atat
timp ¢ét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei §i
iile de productie in fabricd nu sunt modificate esential.

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON
Oariiicaion Resy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.

certmatcnn ‘ lei./fax, +3?,3 22903 l;Cl[1 mob. +373 78 191 001

www certmatcon.md e-mail: officef@certmatcon. md.

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
’ Numairul: CV-144-2022

Pentru:
CANALE DE EVACUARE A APELOR UZATE

Utilizare: Colectarea si transportulapelor de suprafajdatunci cand sunt instalate in zone supuse
traficului pietonal si/sau al vehiculelor.

@
o N o U co N s I Digitally signed by Ursu Valeriu

® ‘Siguranta Miscarii Date: 2024.12.12 13:57:38 EET
. Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Produs de:

NOUCONST SRL,

str. luri Gagarin, 26, Vatra, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Haltei, 3, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producator incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si menfinerea cerintelor specificate in documentele de referinti. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabricé de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
pnvmd incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea :
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1433:2010 / SM SR EN 1433:2010/A1:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 31.10.2022 si va riméne valabil pani la data de 30.10.2027, atat
timp ¢ét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei i
conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential
Acest certificat poate fi suspeadat sau retras daci se constatd ci nu se mentin condiiile in baza carora a fost emis.

Dlrector General

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




ORGANISMUL DE CERTIFICARE
PRODUSE ICSP “INMACOMPROIECT” SRL
MD 2015, mun. Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066

:: OCpr-018
)
o -
's CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI

OCpr-018 11A 1442-19

in conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la cerintele minime pentru
comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului
Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.
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CIMENT PORTLAND EN 197-1 - CEMI142,5R
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Domeniu de utilizare: prepararea betonului, mortarului, pastei i altor amestecuri pentru
constructii si pentru fabricarea produselor pentru constructii.

AR
S
.

e, -~

>

Fabricat de:

COMBINATUL DE CIMENT DIN RIBNITA S.A.T.I Republica Moldova
or.Ribnita, str. P.Zaporojet, nr.1,Raion Ribnita
tel.0037355576340, fax.0037355576533

)

a : I.
',‘}
BE
)
{ ,‘\0

Acest certificat atesta:
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei specificate in anexa ZA a standardului
SM SR EN 197-1:2014 - SISTEM 1+
(EN 197-1:2011)
realizarea performantelor declarate in acest certificat §i evaluarea controlului productiei in
fabrici, efectuat de cirre fabricant, pentru a asigura:
CONSTANTA PERFORMANTEI PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTII.
Acest certificat a fost emis initial 08.08.2019, reinnoit 11.07.2024 si riméine valabil atata timp cét
nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de
evaluare si verificare a constantei performantei si a conditiilor de fabricatie, in afari de cazul in
care este suspendat sau retras de organismul acreditat de certificare a produsului -
OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL.
Valabilitatea certificatului este conditionata de efectuarea anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrici confirmati prin rapoartele rezultate. Certificatul
poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost
emis.
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Data emiterii: 08.08.2019
Data reinnoirii: 11.07.2024
Data expirarii: 11.07.2029

Ne 00277
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CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI
OCpr-018 11A 1442-19

CIMENT PORTLAND EN 197-1 - CEM142,5R

Caracteristici esentiale Performanta
Rezistenta initiala la compresiune (MPa) > 20,0
Rezistenta standard la compresiune (MPa) >42,5; <62,5
Timp initial de priza (min) > 60
Reziduu insolubil (%) <5,0
Pierdere la calcinare(%) <50
Stabilitate (mm) - <10
Continutul de SO3 (%) <4,0
Continutul de cloruri (%) <0,10
Compozitie (clincher) (%) 95 -100

NOTA : Mentinerea in valabilitate a certificatului de constanta a performantei este e
conditionata de indeplinirea cerintelor mentionate in certificat, efectuarea supravegherilor sia
plitilor la termenele stabilite prin contract. {

VIZA PERIODICA:

PERIOADA DE SUPRAVEGHERE

Tipul de Anul | Data limita pini la | Data obtinerii

activitate de care trebuie vizei periodice
( obtinuta

supraveghere viza periodici

Supraveghere | 2025 [ 11.07.2025

periodica 2026 | 11.07.2026 2, \g
2027 | 11.07.2027 X 0l 100360
2028 | 11.07.2028 Semn‘mi’f?f&tmhplla

b

PESS

NOTA: Intre doui actiuni de supraveghere periodica se efectueaza la 2 luni incerciri de audl
pe probe in baza cirora se acorda mentinerea vizei.

Ne 00277




Certificare Produse CERTMATCON
nelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

'E A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numiirul: CPF-450-2024

uvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

INTRU LUCRARI DE INGINERIE CIVILA ST DRUMURI %&E
/ Agregate concasate din calcar, sort: =

stec de agregate: 0-8 mm; 0-32 mm; 0-63 mm [=1F¥=

~ agregat grosier: 8-16 mm; 16-32 mm; 32-63 mm

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
EXMINUT SRL,
str. Lev Tolstoi, 47, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie: rl Orhei, s. Susleni.

t atesta ci toate prevederile privind evaluarea i verificarea constantei performantei §i
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
ul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

e valabil atit imp cét standardul armonizat, produsul
odele de evaluare a constantei performantei 1 conditiile de
u sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat

 constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

Certificare inifiala ~ 13.08.2024
W Const 1o.Us.lVULa

productie in

sau retras dacd

Expirare 12.08.2029

Digitally signe arcova Galina
Date: 2025.07 10:26 EEST
Reason: MoldS$ onature
Location: Mold

Certificat valabil doar cu condifia viziirii anuale.

Scanat cu CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

AEROQ -

Q Organism de certificare a controlului productiei in "\4,_,_-5\_\1,_.;
fabrica notificat de Comisia Europeani SREN 1S0/CHI 17085 013
CERTIFICAT DE ACREDITARE
Numiir de identificare 1840 e

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

a controlului productiei in fabrica
nr.: 1840-CPR-99/94/EC/0757-21

In conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului din
9 martie 2011 (CPR) acest certificat se aplicd produsului/produselor pentru constructii:

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON-
STALPI si COMPONENTE SUPLIMENTARE

Stalpi din beton armat pretensionat si netensionat pentru linii electrice
aeriene si de telecomunicatii.
(stalpi de tip: SET 9,5-2; SET 10,5-5; SET ]6,4-12;!SCT7,5—2_.5;':SST3 J0-0,8; SIT2,1)
Domeniu de utilizare: linii electrice aeriene si de telecomunicatii.

Componente suplimentare ( vezi anexa)
Domenii de utilizare (vezi anexa)

Introdus pe piati cu denumirea/mareca:

ARMO-BETON SRL
Republica Moldova MD 6812, Chisinau, com. Baicioi, str. Uzinelor, nr. 8

Fabricat in:

ARMO-BETON SRL
Republica Moldova MD 6812, Chisinau, com. Baicioi, str. Uzinelor, nr. 8

Acest certificat atesta:

e indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei specificate in
anexa ZA a standardului/standardelor:

EN 12843:2004 - SISTEM 2+

e cvaluarea de citre AEROQ, in conformitate cu cerintele aplicabile, a controlului productiei in fabrica,
efectuatd de fabricant.

Certificatul a fost emis initial la 15.03.2021 si raméne valabil dacd nu sunt modificate semnificativ:
standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare si verificare a constantei
performantei si a conditiilor de fabricatie, in afard de cazul in care este suspendat sau retras de
organismul notificat de certificare a controlului productiei in fabricd — AEROQ.
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea anualid a supravegherii §i a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrici confirmata prin rapoartele rezultate. '

Data emiterii/actualizarii
20.10.2021

Direcjor (General

ing. oMy
Constanfin AVRAM

Digitally signed by Cirstea lon
AEROQ S.A. —Strada Feleacu, nr. 14 B, Sector 1, Budatee02R03uGhia:53:11 EET
F-141C-07 /Ed. 6 Reason: MoldSign Signature
) ’ Location: Moldova




Anexa la certificatul nr. 1840-CPR-99/94/EC/0757-21, emis in 15.03.2021, reemis in 20.10.2021.

Suport unificat pentru instalatie: SUI-14; SUI-2A; SUI-3A; SUI-4A; SUI-5A.

Domenii de utilizare: pentru intarirea statiilor de electricitate.

Fundatie din beton armat pentru stalpi metalici: F-14; F-24; F-3Am; F-4Am; F-5Am.
Domenii de utilizare: F-14; F-2A —pentru suporturi de unghi de ancorare.

F-34Am; F-4Am; F-5Am- pentru picioare cu suport inclinat sub suporturi de ancorare de unghi.
Grinda de fundatie pentru stalpi: GFS 1-A; GFS 5; GFS 6; GFS 6-1; GFS 7; GFS 8.

Domenii de utilizare: pentru cresterea capacitatii de sustinere a fundatiilor si a stalpilor din beton
armat sub actiunea sarcinilor orizontale.

Direc eneral

ing. AN/
Constanfin AVRAM

AEROQ S.A. - Strada Feleacu, nr. 14 B, Sector 1, Bucuresti, Roménia



MOLDAC

Organism Certificare Produse CERTMATCON

RN SiEcatn bedy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chisindu, Republica Moldova REPUBLICA MOLDO VA
‘ ce,‘tmatcm tel flax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001 7]
¢ WWW. o e-mail

1% DM e CE 1NN
BCp-- 048

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Numarul: CC-068-2021

Prin prezentul certificat de conformitate se atesta ca produsul
BETON,
Clase de rezistenta: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C30/37;
C35/45; C40/50

Digitally signed by Marcova Galina
Date: 2025.06.11 21:56:43 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

| MOLDOVA EUROPEANA |

Fabricat in conform cerintelor

SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

Produs de:
K 1 BETON SRL,
Republica Moldova, mun. Chisiniiu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.
Loc de fabricare: mun. Chisindiu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.

este supus de edtre producator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru
indeplinirea s1 mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMATCON a efectuat inspectia initiala a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat rapoartele de incerciri si va efectua supravegherea continua a procesului de productie, a CPF si a produsului
prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de producte.

Schema de certificare aphcabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014

Acest certificat va ramane valabil atit timp cat standardul armonizat, produsul
pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile
de productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
suspendat sau retras daca se constata ¢a nu se mentin conditiile in baza carora ' Modificare 05122023

a fost emis. ;
Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producatorului si poate fi
suspendat sau retras daca se constata ca nu se menfin conditiile inifiale. ‘

Certificare imihala 2601 2021




ROMANIA

MINISTERUL TRANSPORTURILOR
AUTORITATEA FEROVIARA ROMANA - AFER

AUTORIZATIE
DE FURNIZOR FEROVIAR
Seria AF Nr. 7505

in conformitate cu prevederile Hotérarii Guvernului nr. 626/1998 cu modificirile si
completarile ulterioare si in baza raportului nr. 3507 din data de 26.02.2018 al comisiei de
raluare, se atesta ca persoana juridica:

EURO.EM S.R.L.

cu sediul in MUNICIPIUL PIATRA NEAMT, Str. DUMBRAVEI, Nr. 1, Judetul Neamt,
inregistrata la Oficiul National al Registrului Comertului sub nr. J27/1 74/2005, Cod Unic de
Inregistrare RO 17161818, are dreptul sa furnizeze, in calitate de furnizor feroviar,
urmatoarele categorii de produse si/sau servicii feroviare critice:

» Tevi si accesorii din material plastic pentru domeniul infrastructurii feroviare.

in conditiile in care face dovada ci detine un certificat de omologare tehnica feroviara
sau, dupa caz, un agrement tehnic feroviar, pentru fiecare produs silsau serviciu feroviar
critic furnizat.

Prezenta autorizatie este valabild pan3 la data de 25.02.2023, In conditiile vizarii
sale anuale.

Obligatiile si drepturile posesorului autorizatiei, precum si vizele anuale sunt
specificate pe verso.

Data eliberarii: 26.02.2018

!
DIRECTOR &ENERAL,
Marin H,tEDA
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nism Certificare Produse CERTMATCON
sty Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiiu, Republica Moldova.
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

Avv.certmatcon.md e-mail: officef@certmatcon. md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-363-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE DE BALASTIERA PENTRU BETOANE .
Agregat fin sort: 0-4 mm E E

y signed by Marcova
025.08.05 22:55:21 E
: MoldSign Signature
on: Moldova

DOVA EUROPEA

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:

CARIERA COBUSCA SA,
Republica Moldova, rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de fabricare: rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de extractie: rl. Anenii Noi, s. Salcia

‘rtificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea $1 verificarea constantei performantei i
performaniele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate i
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

a ramane valabil atit timp cét standardul armonizat, produsul ' N !
metodele de evaluare a constantei performantei §i condifiile de | Certificare inifiald ~ 01.03.2024
fabricd nu sunt modificate esenfial. Acest certificat poate fi
daei socmstati ¢ nu se men{in condifille in baza carora a Expirare
~ fost emus.




Organism Certificare Produse CERTMATCON
Certification Body

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova.
- ceptmatcnn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
: Numirul: CV-146-2022

Pentru:
TUBURI DE BETON ARMAT PENTRU TRANSPORTAREA APELOR UZATE

Utilizare: Transportarea in refelele in general ingropate, a apelor uzate, apelor meteorice si de siroire
cu nivel liber sau ocazional sub presiune redusd.

s NOUCONST

¢ Siguranta Migcacii
° Digitally signed by Ursu Valeriu
Date: 2024.12.12 13:57:53 EET
Reason: MoldSign Signature

Pl’OdUS de: Location: Moldova

NOUCONST SRL,

str. luri Gagarin, 26, Vatra, mun. Chisinidu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Haltei, 3, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producétor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerinfelor specificate in documentele de referingi. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurari controlului productiei in fabrica de cétre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continu pentru asigurarea CPF,
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1916:2010 / SM SR EN 1916:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 31.10.2022 i va rimane valabil pan la data de 30.10.2027, atét
timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si
cond;tule de productie in fabricd nu sunt modificate esential.

Acest cerafica dat sau retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile in baza carora a fost emis.

Director General
lon PUHA

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



TCON
blica Moldova.

Organism Certificare Produse
MDEO‘f!‘_’o, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisin

tel. +373 22 903 001, mob. +373 78
www.certmatcon.md e-mail: office(tcertm

TIFICAT

URARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRIC
Numirul: CV-293-2024

ntul certificat se atestd ci produsul

DALE SI PAVELE DE BETON
pavari de drumuri supuse circulatiei pietonale si circulafiei
2, parcdri, sosele, spatii industriale, benzindrii, statii de autobuz.

14>

IACOBAS

I U VERIFICA CERTIFICATUL
: \

fabricat de: SC "IACOBAS CONSTRUCT” SRL

epublica Moldova, mun. Chisinéu, str. Uzinelor 186/6
oductie: Republica Moldova, mun. Chisindu, or. Singera, str. Chisiniului 60

Utilizare: La
ehiculelor, piste

gurd cerintele SM SR EN 1339:2010! SM SR EN 1339:2010/AC:2010
SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010

oducitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate mésurile necesare pentru
deplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

ectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
2le de incerciri si va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercéri pe
esantioane prelevate de la locul de productie.

1emd de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

este supus de

CERTMATC!
evaluat re

Acest ¢ va raméne valabil atét timp cét producitorul va respecta ) g
cerintele standardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiald  08.07.2024
controlul productiei in fabrica.
Certificatt st emis in mod voluntar la cererea producatorului sn poate fi Expirare 07.07.2029
suspend 1 retras dacd se constatd ci nu se mentin conditiile initiale.

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



sm Certificare Produse CERTMATCON
zinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova

iiication Body _
ertMa oI, +373 22903 001, mob. +373 78 191 001.

.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

RTIFICAT

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numiirul: CPF-189-2024

DEC

[n conformitate de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
cerintel omercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

ELEMEN RU ZIDARIE DE BETON CU AGREGATE
(FORTAN)

1>

IACOBAS

l U \ VERIFICA CERTIFICATUL
]

Fabricate de: _
" SC ”IACOBAS CONSTRUCT” SRL,
epublica Moldova, mun. Chisiniu, str. Uzinelor 186/6.
productie: Republica Moldova, mun. Chisindu, or. Singera, str. Chisinaului 60.

certificat atesta faptul ci toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei
performantei descrise in Anexa ZA a standardului

SM EN 771-3+A1:2016

in sistemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrica este evaluat ca fiind
in conformitate cu cerintele aplicabile.

2 riméAne valabil atat timp cét standardul armonizat, produsul | Certificare initiala ~ 08.07.2021

metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de .
i nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat e 08.07.2024

 constatd ci nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis.

Acest cert
pentru cons
productie in
sau retras de

Expirare 07.07.2029

Director Geners:

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




+Organism Certificare Produse C
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisi
tel. +373 22 903 001, mob. +373 78

TIFICAT

JRARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRIC
Numérul: CV-294-2024

ntul certificat se atestii ci produsul

CNTE DE BORDURI DE BETON
Separarea, delimitarea fizica sau vizuald,
ginea zonelor pavate sau alte suprafefe acoperite

7a%

IACOBAS

l U VERIFICA CERTIFICATUL
: i

fabricat de: SC "IACOBAS CONSTRUCT” SRL

epublica Moldova, mun. Chisindu, str. Uzinelor 186/6
oductie: Republica Moldova, mun. Chisindu, or. Singera, str. Chisindului 60

asigura cerintele SM EN 1340:2010 / SM EN 1340:2010/AC:2010

pducitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate mésurile necesare pentru
indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

ectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabricd (CPF), a
ele de incerciri si va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercéri pe
esantioane prelevate de la locul de productie.

ema de certificare aplicabild: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

este supus d

CERTMATC
evaluat

va riméane valabil atat timp cat producitorul va respecta

ardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiala  08.07.2024

controlul productiei in fabrica.

Certifica st emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi
suspendat sau retras daci se constatd cd nu se mentin conditiile initiale.

Acest cer
cerintele

Expirare 07.07.2029

e A TACY,

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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