
ТОВ «СУМИ-ЕЛЕКТРО
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Укрзшэ, 40004, V,. Сумм, т -  Горького, 58. Тел, (0542) 68-60-31, телефакс |0542| 68-67-78,22-13-42.1»т*й:-4г*жг«#М18 

Украина, 40004, г, Сумы, у«. Горького, 58. Тел. {0542} 28-60-31, тол/факс {05425 28-67-28,22-13-42.6-гадШ ?шпх*«>и» 

У8га«п* 40004, 5иту сИу, 58 (Зогко8о $%., Ы д  0542-68-67-78,0542-22-13-42.6-тай; ?гите#ьиа

Одержувач
«8К1. НОКУЗ»,Молдова

Получатель Яесе1уег

№ серт1фжату № сертификата 
Дата виписки Дата выписки

СегШ1са1е № 
СегШюа1е 1ззие Ра!е

20291 / 2409 
05.07.2021

Марка продукцн 
Марка продукции 
ЗгапР ргоРис1з

электроди для ручного дугового зварювання 
электроды для ручной дуговой сварки 
е!ес1гоРез 1ог тапиа! агс и/еИтд

УО НИИ-13/55

Роз,уф Размер 31ге 3,0 *  350 мм т т
№ парт!!
Дата виготовлення 
Маса виготовленно! партй 
Маеа вщвантажузаноТ партИ

№ партии 
Дата изготовления 
Масса изготовленной партии 
Масса отгружаемой партии

Раг1у №
МапФасШге <Ме 
РгоОисес! раПу та$з  
5Ырр!пд рагТу т а з з

291
18.12.2021 
8 075,0 кг кд 

2 000,0 кг кд
Вщповщнклъ стандартам Соответствие стандартам
80: 150 2560-А-Е 42 3 2 В 2 2
ГОСТ ГОСТ 9466-75;ГОСТ 9467-75;ОСТ5.9224-75

ЗйпбаП с1аззШса11оп

Марка дроту
Плавка
Стандарт

Марка проволоки 
Плавка
Стандарт_______

\АЛге дгаРе
Ризюп
ЗйпОзгр

Св-08А 
263407 

ГОСТ 2246-70
Х|М1Чний склад в %  
Металу шва

Химичекий состав в %  
Металла шва

СИетюа! сотрозШоп мп %  
УУеИ те1а!

С Мп

0,09 0,26 1,04 0,005 0,019

Механ1чн! властивост! 
Металу шва

Механические свойства 
Металла шва

МесЛапюа! ргореФез 
УУе!Р те1а!

Температура
випробування
Температура

испытания
Тез1

1еппрега{игез

Межа
МЩНОСТ1
Предел

прочности
1)Шта1е

з1гезз

Межа
текучост!
Предел

текучести
У!бМ
зГгезз

Вщносне
подовження

Относительное
удлинение

Е!опда1юп

Вщносне
звуження

Относительное
сужение

ЯеРисОоп

Ударна
в'язгасть
Ударная
вязкость

ВезШепсе

Кут
загину
Угол

загиба
ВепР
апд!е

°С

кгс/мм2 (Н/мм2)

кд?/тт2 (Ы /тт2
%

кгс*м/см2 (Дж/см2) 

кд1хт/ст2 (3/ст2)

VI

градус

Редгее
IX

+20
53,0
519

27,0
20,0
196

-20
10,5
103

не схильжСхильнюгь до тр)щиноутворення 
Склонность к трещиннообразованию не склонны 
Сгаскшд визсерНЬННу________________ по1 »псПпе<1

Вм1ст феритноТ фази 
Содержание ферритной фазы 
РеггШс рЬазе соп!еп{

Зварювально-технололчнг властивост! 
Сварочно-технологические свойства 
\А/е1Ртд апр 1дсЛпо1од1са1 ргоруаГЩз

7

задовтьж
удовлетворительные 
забз1ас1огу

Короз1йна ст1йюсть 
Корозионная стойкость 
Соггозюп гез!з1апсе

Директор 
Директор 

О'!гес1ог 
Менеджер з якосл 

Менеджер по качесп 
ОиаШу Мала

Погр1бний П.М. 
Погребной П.Н. 
Р, РодгеЬпоу 
Криворук 1.М. 
Криворук И.Н. 

Кгууогик

ВЩОМОСТ! про 
сертиф1кац1ю

Сведения о 
сертификации

Септсайопз

С^ЗИХГЗ

При л и с т у в а Ш ш ^ ^ ^ -^ о с т !  посилатися на номер сертификату та дату його виписки 
При переписке Лр^вЪлрЬсам качества ссылаться на номер сертификата и дату его выписки 

УУРИе соггезропс!епсё~бб'п6етп'тд Фе диаШу р!еазе ге?ег Ю Фе сегШса1е питЬег апс! Из 15зие ба!е
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