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CAIET DE SARCINI 
pentru achiziția lucrărilor 

Cod CPV- 45300000-0


1. OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI: 
    Reparația turbinei ПТ 80/100-130/13 nr. 2 și a utilajului auxiliar aferent blocului energetic nr. 2.

                                                                                                                                                                    Tabel 1
	
Lot 
	Cod PMI-2026
	Denumirea lucrărilor solicitate
	Nr. înregistrării
	Valoarea estimată, lei (fără TVA)

	


Lot 1
	
	Reparația turbinei ПТ 80/100-130/13 nr. 2:
1.1. - Reparația turbinei;
- Reparația sistemului de distribuție a aburului turbinei;
- Reparația exhaustorului de extracție a hidrogenului din ulei și schimbarea țevilor la răcitoarele sistemei de ulei a turbinei;
- Reparația etanșărilor de hidrogen a generatorului cu restabilirea geometriei crestelor de etanșare a rotorului generatorului electric ТВФ-120-2УЗ nr. 2.
1.2. Returnarea babitului lagărelor defecte ale turbinei – 3 buc.
	

Nr.2



	2 545 000,00

	










Lot 2













 
Lot 2
	
	Reparația utilajului auxiliar aferent blocului energetic nr.2:
2.1. Lucrări de căptușire, izolare și înlăturarea observațiilor depistate în cadrul inspecției/evaluării tehnice din anul 2025 a conductei apei de alimentare a cazanului blocului energetic nr. 2.
2.2. Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică după înlăturarea observațiilor depistate în cadrul inspecției tehnice din anul 2025 a conductei apei de alimentare a cazanului blocului energetic nr. 2 
2.3. Executarea teșiturilor și ajustarea dimensiunilor elementelor conductei de alimentare a cazanului  blocului energetic nr.2. 
	
Nr.26
	1 545 000,00

	
	
	2.4. Lucrări de căptușire și izolare pentru pregătirea de inspecție/ evaluare tehnică în vederea  prelungirii termenului de exploatare a conductei de abur necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2 
2.5. Lucrări de înlăturare a defectelor/neconformităților care pot apărea în cadrul inspecției/evaluării tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare a conductei de abur necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2.
2.6. Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică după înlăturarea observațiilor depistate în cadrul inspecției/evaluării tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare a conductei de abur necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 24.
	Nr.24
	

	
	
	2.7. Lucrări de demontare și înlăturare a defectelor/neconformităților care pot apărea în cadrul inspecției/evaluării tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare a preîncălzitoarelor de presiune înaltă ПВД – 5, 6 și 7 ale blocului  energetic nr.2 

	Nr.5299,
Nr.5300,
Nr.5301
	

	
	
	2.8. Lucrări de pregătire pentru inspecția/ evaluarea tehnică privind prelungirea termenului de exploatare a obiectelor din cadrul  blocului energetic nr.2
	Nr.24,
Nr.5299,
Nr.5300,
Nr.5301
	

	
	
	
Valoarea totală a lucrărilor, lei  fără TVA

	
	4 090 000,00



NOTĂ: Toate cerințele din Caietul de Sarcini sunt minimale și obligatorii. Specificațiile tehnice care indica o anumita origine, sursă, producție, tip, un procedeu special, o marcă de fabrică sau de comerț, un brevet de invenție, o licență de fabricate, un standard sunt menționate doar cu scopul de a identifica cu ușurință tipurile de produs ca și concept și nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificații vor fi considerate ca având mențiunea de «echivalent» iar ofertantul are obligația de a demonstra echivalența produselor ofertate cu cele solicitate.

2. DESCRIERE GENERALĂ. TERMENI DE EXECUȚIE
2.1. Adresa unde vor fi executate lucrările: Republica Moldova, mun. Chișinău, str. Meșterul Manole, 3. (CET Sursa-1, Secția Cazane și Turbine nr.1).
2.2. Lucrările de reparație a turbinei ПТ 80/100-130/13 Nr.2 și a utilajului auxiliar conform Lotului 1 trebuie să fie realizate de la data de 01.08.2026 și până la data de 01.10.2026.
2.3. Lucrările indicate în Lotul 2 vor fi executate de la data de 01.06.2026 și până la data de 15.09.2026.
3. CONDIȚII DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR, REGLEMENTĂRI TEHNICE ȘI STANDARDE UTILIZATE
3.1. În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii (condițiile de exploatare a CET) prin respectarea cerințelor documentației normativ-tehnice ale Beneficiarului (pașapoartele, instrucțiunile de exploatare, rapoarte de reparații, etc.), care pot fi puse la dispoziția Executantului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.
3.2. Devieri de la documentația inițială de proiect nu sunt planificate conform prezentului  Caiet de sarcini. 
3.3. Documentația tehnic-normativă de reglementare a lucrărilor este prezentată în tabelul 2.
                                                                                                                                                  Tabel 2
	[bookmark: OLE_LINK89]
	Codul documentului
	Denumirea documentului


	1. 
	HANRE nr. 210 din 27.03.2024
	NORME DE SECURITATE TEHNICĂ ÎN SECTORUL TERMOENERGETIC

	2. 
	HANRE nr. 155 din 01.04.2022
	Norme minime de exploatare a centralelor și rețelelor electrice

	3. 
	RT DSE 1.01-2005
	Reglementarea tehnică „Reguli generale de apărare împotriva incendiilor în Republica Moldova"


4. 
2

	5. 
	LEGE Nr. 151 din 09.06.2022
	Privind funcționarea în condiții de siguranță a obiectivelor industriale și a instalațiilor tehnice potențial periculoasele

	6. 
	NRS 35-03-70:2005
	Reguli de instalare şi exploatare inofensivă a conductelor de abur şi apă fierbinte.

	7. 
	ТУ-34-38
	Технические условия на ремонт системы регулирования турбины           ПТ 80/130

	8. 
	NRS 35-03-96:2008
	Cerințe de securitate industrială la construcția, montarea, punerea  în funcțiune, utilizarea, repararea și verificarea tehnică a macaralelor

	9. 
	NRS 35-03-73:2006
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a instalațiilor de ridicat (turlelor)

	10. 
	Технологический процесс
	Технологический процесс капитального ремонта турбины типа ПТ-80-130 ЛМЗ. Подшипники и уплотнение вала генератора

	11. 

	СТО 70238424.29.160.20.009-2009
	ТУРБОГЕНЕРАТОРЫ Общие технические условия на капитальный ремонт Нормы и требования.

	12. 
	РД 153-34.0-45.512-97
	Типовая инструкция по эксплуатации газомасляной системы водородного охлаждения генераторов

	13. 
	ОСТ 34-38-454-79
	Уплотнения торцовые роторов турбогенераторов с водородным охлаждением

	14. 
	SM EN ISO 9712:2013
	Standard  ” Examinări nedistructive. Calificarea şi certificarea personalului pentru examinări nedistructive”

	15. 
	RG 35-01-72:2006
	Modul de prelungire  a  termenului de exploatare a instalațiilor tehnice și  construcțiilor la  obiectele industriale rericuloase

	16. 
	РД 10-577-03
	Типовая инструкция по контролю металла и продлению срока службы основных элементов котлов, турбин и трубопроводов тепловых электростанций

	17. 
	NCM G.04.08:2018
	Izolația termică a utilajului şi a conductelor

	18. 
	СП 61.13330.2012
СНиП 41-03-2003
	Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов

	19. 
	Codul nr.434 din 28.12.2023
	Codul urbanismul și  construcțiilor RM


[bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK57]
3.4. Executantul, cu 10 zile lucrătoare înainte de începerea lucrărilor va prezenta pentru aprobare:
0. [bookmark: OLE_LINK26][bookmark: OLE_LINK23]Listele cu subantreprenorii care vor fi implicați la realizarea lucrărilor (după caz);
0. Listele cu personalul care va fi implicat la realizarea lucrărilor.
3.5. Lucrările se vor executa în baza autorizației de lucru. La executarea lucrărilor se vor respecta cu strictețe regulamentele stipulate în tabelul 2.
3.6. Executantul este obligat să respecte cerințele regulamentelor și legilor din tabelul 2. La încălcarea regulamentelor din tabelul 2, echipa de reparație va fi înlăturată de la locul de muncă, până când nu se va remedia încălcarea. La depistarea încălcărilor sistematice, sau o singură dată dar grav a regulamentelor, „TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să rezilieze contractul în mod unilateral, cu survenirea consecințelor prevăzute de legislația în vigoare.
3.7. Monitorizarea procesului de executare a lucrărilor va fi efectuată de către personalul calificat al „TERMOELECTRICA” S.A.  
3.8. [bookmark: _Hlk158126877][bookmark: _Hlk126835724]În timpul executării lucrărilor blocurile energetice învecinate se pot afla în funcțiune.



4. ÎNCERCĂRI, INSTRUCȚIUNI, GARANȚII ALE FURNIZORILOR, DESENE ȘI SCHEME DE EXECUȚIE
4.1. Executantul, cu 10 zile lucrătoare înainte de începerea lucrărilor va prezenta pentru aprobare Graficul Liniar de Execuție al Lucrărilor pentru Lotul 1 și Lotul 2 aparte.
4.2. Executantul este obligat să realizeze lucrările în conformitate cu Graficele Liniare de Execuție ale Lucrărilor.
4.2.1. Dacă Executantul va încălca graficul cu o perioadă mai mare de 7 zile calendaristice și  nu va întreprinde măsuri pentru accelerarea lucrărilor (mărirea echipelor de executare a lucrărilor în 2-3 schimburi) cu revenirea la graficul inițial, ”TERMOELECTRICA” S.A. va avea dreptul să rezilieze contractul în mod unilateral, cu suportarea de către Executant a penalităților contractuale.
4.3. Pentru toate defectele depistate în momentul realizării lucrărilor, Executantul în termen de 1 zile lucrătoare va informa responsabilii Beneficiarului și va întocmi acte de defectare care vor fi coordonate cu „TERMOELECTRICA” S.A.
4.4. Inspecția/evaluarea tehnică pentru prelungirea termenului de exploatare, examinări prin control nedistructiv a conductei de abur necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 24 și a preîncălzitoarelor de presiune înaltă ПВД – 5, 6 și 7 ale blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 5299, 5300 și 5301 nu este parte componentă a prezentului  Caiet de sarcini.

5. ARTICOLE, PRODUSE, PIESE, ECHIPAMENTELE, INSTALAȚIILE, UTILAJELE, SCULELE, INSTRUMENTELE ȘI ALTE OBIECTE NECESARE PENTRU EXECUTAREA LUCRĂRILOR
5.1. Toate materialele ce vor fi necesare (garnituri de etanșare, cordoane de etanșare, plăci din cauciuc, țevi și altele) pentru efectuarea lucrărilor enumerate în „Lista cu cantitățile de lucrări Nr.1” și „Lista cu cantitățile de lucrări Nr.3”, cât și cele consumabile (electrozi, discuri, și altele) vor fi asigurate de Beneficiar.   
5.2. În acest caiet de sarcini sunt incluse lucrări de returnarea a babitului lagărelor defecte ale turbinei, în număr de până la 3 buc. După întocmirea actelor de defectare/examinare a stării lagărelor turbinei ПТ 80/100-130/13 Nr. 2, Executantul va efectua returnarea babitului lagărelor defecte, conform „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 2”. Cantitatea exactă a lagărelor pentru returnarea babitului va fi stabilită în baza actelor de defectare și ținând cont de prevederile prezentului caiet de sarcini. Returnarea lagărelor va fi executată în condiții de uzină și cu toate materialele proprii. 
5.3. La efectuarea lucrărilor conform „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 4 ” și „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 8”, Beneficiarul va pune la dispoziția Executantului elementele de conducte necesare înlocuirii.
5.4. Toate materialele necesare pentru executarea lucrărilor enumerate în „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 6”, „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 5” și „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 9”, vor fi asigurate de Executant.
5.5. La efectuarea lucrărilor conform „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 4 ” și „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 7”, Executantul va asigura toate materialele termoizolante, inclusiv stratul protector al izolației executat din țesătură din fibră de sticlă cu folie de aluminiu.
5.6. După demontarea izolației termice la conducta de abur necesități proprii și producere, pentru pregătirea de inspecție/ evaluare tehnică în vederea prelungirii termenului de exploatare, schelele și platformele de lucru vor fi imobilizate pentru perioada necesară de a efectua înlăturarea observațiilor (după caz) și controlul metalului, după care va avea loc montarea izolației termice.
5.7. Executantul este obligat să realizeze lucrările cu toate mecanismele, ustensile și instrumentele proprii, care trebuie să fie conforme actelor normative în vigoare pe teritoriul Republicii Moldova. 
5.8. Executantul lucrărilor este obligat să realizeze lucrările cu echipamente, instrumente și mijloace de protecție verificate în conformitate cu actele normative în vigoare ale Republicii Moldova.
5.9. [bookmark: _Hlk162511616]La utilizarea materialelor, mecanismelor, ustensilelor și instrumentelor din proprietatea „TERMOELECTRICA” S.A., costul lor vor fi excluse din procesele verbale de recepție a lucrărilor.

6.  CERINȚE PRIVIND PERSONALUL PROPUS PENTRU REALIZAREA LUCRĂRILOR
6.1. [bookmark: _Hlk182388191]Executantul lucrărilor este obligat să admită la realizarea lucrărilor doar personal calificat, certificat și atestat pentru efectuarea lucrărilor prezentului caiet de sarcini conform actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova. 
6.2. Tot personalul care va fi implicat la executarea lucrărilor trebuie să dețină legitimații în conformitate cu legislația Republicii Moldova, în care obligatoriu va fi indicat:
· Rezultatele verificării cunoștințelor în domeniul Securității Tehnice;
· Rezultatele verificării cunoștințelor în domeniul Securității Antiincendiare;
· Dreptul de executare a lucrărilor speciale în conformitate cu competențele corespunzătoare;
· Rezultatele controlului medical.
Legitimațiile vor fi prezentate obligatoriu în cadrul instruirii primare, persoanele care nu vor deține legitimație nu nor fi admise la executarea lucrărilor. Personalul pe tot parcursul executării lucrărilor trebuie să dețină permanent legitimațiile, iar la solicitarea specialiștilor „TERMOELECTRICA” S.A. acestea trebuie să fie prezentate.

7. CERINȚE PRIVIND TEHNOLOGIA DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR
7.1. În cazul reparației etanșărilor de hidrogen a generatorului electric ТВФ-120-2УЗ Nr. 2, lucrările trebuie executate în conformitate cu procesul tehnologic pentru reparația lagărelor și garniturilor de etanșare a arborelui generatorului (Anexa 1) și desenele de ansamblu (Anexa 2).
7.2. Garniturile de etanșare din cauciuc vor fi schimbate după necesitate.
7.3. La executarea lucrărilor pentru fiecare subansamblu al turbinei (la care se execută lucrări), este necesar de completat formularele pentru subansamblul respectiv cu măsurările până la executarea lucrărilor și după executarea lucrărilor, la depistarea abaterilor / deranjamentelor se vor întocmi acte de depistarea a deranjamentelor. Toate lucrările/expertizele/actele/rapoartele/programele elaborate de Executant vor fi coordonate de „TERMOELECTRICA” SA.
7.4. La executarea lucrărilor conform „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 4” și „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 8”  Executantul se va ghida de rapoartele tehnice de control al metalului, care vor fi prezentate Executantului până la începerea lucrărilor pentru fiecare conductă aparte.
7.5. În „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 7” și „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 10” sunt prezentate volumele de lucrări maxim posibile pentru căptușirea și izolarea termică a conductei de abur necesități proprii și producere a cazanului Blocului energetic nr. 2, precum și volumele de lucrări maxim posibile privind pregătirea pentru inspecția tehnică a obiectelor din cadrul Blocului energetic nr.2. Volumele exacte ale acestor lucrări vor fi precizate după coordonarea programului individual de lucrări privind controlul nedistructiv al metalului. Respectiv, volumele finale pot fi mai mici de cele inițiale.
7.6. Izolația termică ce necesită a fi demontată la conducta apei de alimentare a cazanului Blocului energetic nr. 2 este executată din vată minerală cu grosimea stratului de 100 mm și stratul protector executat din țesătură din fibră de sticlă cu folie de aluminiu. 
7.7. Izolația termică ce necesită a fi demontată la conducta de abur necesități proprii și producere a cazanului Blocului energetic nr. 2 este executată din vată minerală cu grosimea stratului de 100 mm și stratul protector executat din țesătură din fibră de sticlă cu folie de aluminiu, pe alocuri cochilii de sovelit cu grosimea de 120 mm și stratul protector executat din tablă zincată.
7.8. După executarea inspecției/ evaluării tehnice a conductei de abur necesități proprii și producere a cazanului Blocului energetic nr. 2, precum și după înlăturarea defectelor la conducta apei de alimentare a cazanului Blocului energetic nr. 2, Executantul va afectua termizolarea ambelor conducte după cum urmează:
· Vată minerală T = 400 oC cu grosimea totală δ = 100 mm, coeficientul de conductivitate termică λ = 0,035 – 0,040 W/mK, densitatea = 50 – 70 kg/m3;
· Stratul protector executat din țesătură din fibră de sticlă cu folie de aluminiu.
7.9. ”TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să modifice volumul lucrărilor, despre acest fapt Executantul fiind anunțat în prealabil.

8. CERINȚE PRIVIND CALCULUL COSTULUI 
8.1. Costul lucrărilor va include toate cheltuielile aferente suportate de către Executant. 
8.2. Costul serviciilor va fi exprimat în lei fără și cu TVA și va rămâne ferm pe toată perioada de derulare a contractului.
8.3. Modalitatea de calculare a costului lucrărilor, se va efectua prin prezentarea devizelor de cheltuieli. Determinarea valorilor de deviz a lucrărilor/serviciilor efectuate de către antreprenori se efectuează cu respectarea cerințelor al ordinului intern nr.195 din 26.12.2024. 
https://termoelectrica.md/wp-content/uploads/2025/01/Ordin-nr.195-din-26.12.2024.pdf
8.4.   În toate devizele ofertei financiare trebuie să fie aceleași: prețurile materialelor, costul de funcționare a mașinilor, mecanismelor și indicatori pentru calcul costului lucrărilor (tarif/oră, cheltuieli de regie, cheltuieli de transport, cheltuieli de depozit, profit etc.)
8.5.  Lucrările vor fi asigurate cu apă, electricitate și aer comprimat din contul Beneficiarului, (pct. 6 ordinul nr. 195).
8.6. [bookmark: _Hlk194304906]Lucrările din „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 4”, „Lista cu cantitățile de lucrări  Nr. 7” și „Lista cu cantitățile de lucrări  Nr. 8” vor fi îndeplinite în zona de producere (edificiu exploatat, eliberat de utilaje și alte obiecte, ce încurcă executării normale a lucrărilor) cu prezența condițiilor strâmtorate de muncă, fapt ce determină includerea coeficientului K=1,2 pentru condițiile ce diferă de cele normale (pct. 1, Ordin Nr. 117 din 03.09.2007 cu privire la aprobarea coeficienților la normele de manoperă și funcționare a utilajelor de construcții respective pentru condiții, ce diferă de cele normale al Agenției Construcții și Dezvoltare a Teritoriului Republicii Moldova).
8.7.  Listele cu cantitățile de lucrări sunt prezentate în Punctul 13.

9. CONDIȚII DE RECEPȚIE A LUCRĂRILOR
9.1. La finalizarea lucrărilor, în termen de 5 zile lucrătoare Executantul va remite Beneficiarului documentația tehnică (raportul tehnic) de executare a lucrărilor.
9.2. Raportul tehnic de executare a lucrărilor va fi prezentat printr-un exemplar în original și o copie a acestuia pentru fiecare obiect ((i) Turbina ПТ 80/100-130/13 Nr. 2, (ii) conducta apei de alimentare a cazanului blocului energetic nr.2 nr. de înregistrare 26, (iii) conducta de abur necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 24, (iv) preîncălzitor de presiune înaltă ПВД – 5 a blocului energetic №2 nr. de înregistrare 5299, (v) preîncălzitor de presiune înaltă ПВД – 6 a blocului energetic №2 nr. de înregistrare 5300, (vi) preîncălzitor de presiune înaltă ПВД – 7 a blocului energetic №2 nr. de înregistrare 5301), vizate cu semnătura conducătorului de lucrări și autentificate cu ștampila umedă a companiei Executantului. Raportul tehnic trebuie să fie îndosariat și numerotarea paginilor trebuie să corespundă cuprinsului acestuia. De asemenea, raportul tehnic trebuie să conțină cel puțin următoarele:
9.2.1. Pentru fiecare obiect aparte raport de inspecție nedistructivă a lucrărilor de sudură executat de către organism de inspecție acreditat conform legii 151 din 09.06.2022 (în cazul în care vor fi necesare de executat lucrări de înlăturare a defectelor/neconformităților care pot apărea în cadrul inspecției tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare).
9.2.2. Pentru fiecare conductă aparte raport cu privire la realizarea lucrărilor de sudură (tip sudură, nume sudor (poanson), poziție, număr rost de sudură conform desenelor tehnice, tip electrozi) (în cazul în care vor fi necesare de executat lucrări de înlăturare a defectelor/neconformităților care pot apărea în cadrul inspecției tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare).
9.2.3. Copiile legitimațiilor cu termen valabil ale sudorilor care au executat lucrările de sudură;
9.2.4. Certificatele de calitate ale tuturor materialelor utilizate (metale, țevi, electrozi ș.a.) ;
9.2.5. Formularele completate cu măsurările până și după executarea lucrărilor la reparația turbinei ПТ 80/100-130/13 Nr. 2 (doar pentru Lot 1);
9.2.6. Actele de înlăturare a abaterilor / deranjamentelor (acestea pot fi combinate cu actele de depistare a deranjamentelor);
9.2.7. Alte certificate necesare în conformitate cu legislația Republicii Moldova. 
9.3. Recepția finală a lucrărilor se va efectua:
9.3.1. Lot 1 - După punerea în funcțiune și testarea turbogeneratorului nr. 2.
9.3.2. Lot 2 - După efectuarea încercărilor hidraulice (testarea la presiune) la utilajul auxiliar aferent blocului energetic nr. 2, cu rezultat pozitiv ale elementelor montate și supuse controlului nedistructiv, (încercările hidraulice vor fi executate de Beneficiar în prezența Executantului).
9.4. În termen de 5 zile lucrătoare, după testarea turbogeneratorului nr.2 (Lot 1) și după efectuarea încercărilor hidraulice cu rezultat pozitiv ale elementelor montate (Lot 2), Executantul va remite Beneficiarului procesele verbale de recepție a lucrărilor. 
9.5. Procesul verbal de recepție a lucrărilor trebuie să conțină:
9.5.1. Formularele Nr.3, Nr.5 și Nr.7 în cazul efectuării devizului prin metoda de resurse;
9.5.2. [bookmark: _Hlk161820600]Devizele de cheltuieli cu argumentarea și materialele utilizate dacă lucrările au fost efectuate  conform cataloagelor de prețuri;
9.5.3. Calculațiile și anexele cu desfășurarea cheltuielilor dacă lucrările au fost efectuate în baza calculațiilor;
9.5.4. Copia facturilor materialelor utilizate pe parcursul lucrărilor.
9.6. Beneficiarul urmează să recepționeze lucrările efectuate în termen de 14 zile, prin semnarea procesului-verbal de recepție, sau să remită, în același termen, Executantului refuzul de a semna actul dat cu indicarea obiecțiilor.
9.7. Termenul prevăzut pentru recepția lucrărilor/serviciilor poate fi prelungit de Beneficiar în dependență de complexitatea procedurii de recepție a lucrărilor efectuate.

10. REMEDIEREA VICIILOR ASCUNSE ȘI A DEFECTELOR
10.1. În cazul în care se constată existența vreunor vicii și/sau defecte, acestea vor fi aduse la cunoștința Executantului, care în termen de 5 zile lucrătoare este obligat să finalizeze sau să remedieze lucrările și/sau defectele.
10.2. [bookmark: OLE_LINK46][bookmark: OLE_LINK45][bookmark: OLE_LINK55][bookmark: OLE_LINK54][bookmark: OLE_LINK53][bookmark: OLE_LINK52][bookmark: OLE_LINK51][bookmark: OLE_LINK50][bookmark: OLE_LINK49][bookmark: OLE_LINK48]La depistarea neconformităților la lucrările executate, în perioada garanției, Executantul este obligat să înlăture neconformitățile în termen de 10 zile lucrătoare.
10.3. Lichidarea defectelor se efectuează din contul Executantului, inclusiv și materialele necesare pentru înlăturarea acestora.
10.4. După lichidarea de către Executant a tuturor defectelor, părțile vor efectua din nou recepția. În funcție de constatările făcute Beneficiarul va aproba sau va respinge recepția.

11. DOCUMENTE OBLIGATORII LA DEPUNEREA OFERTEI
11.1. Oferta va fi prezentată în limba română.
11.2. Date generale despre participant.
11.3. Certificat de înregistrare a întreprinderii.
11.4. În ofertă trebuie să fie indicat termenul de finalizare a lucrărilor pentru fiecare Lot.
11.5. Declarație privind dotările specifice, utilajul și echipamentul necesar pentru îndeplinirea corespunzătoare a contractului (echipamentele și instrumentele trebuie să dețină buletine de verificare metrologică/etalonare cu termen valabil pentru perioada efectuării lucrărilor).
11.6. Declarație privind lista principalelor lucrări similare executate în ultimii  5 ani de activitate.
11.7. În ofertă trebuie să fie prezentate listele personalului care va fi implicat la realizarea lucrărilor:
11.7.1. Lista personalului care va fi implicat la reparația turbinei ПТ 80/100-130/13 Nr. 2;
11.7.2. Lista personalului care va executa lucrările de demontare și montare a elementelor conducte de abur cu copiile permiselor de exercitare pentru montarea și repararea conductelor de abur. 
11.7.3. Lista sudorilor și copiile certificatelor de competență ale sudorilor care vor executa lucrările de sudură.
11.7.4. În ofertă trebuie să fie prezentată copia acreditării organismului de inspecție tip A acreditat conform standardului SM EN ISO/IEC 17020 în baza legii 151 din 09.06.2022, care va elabora Raportul de inspecție nedistructivă al lucrărilor executate.
11.7.5. Lista personalului care vor executa lucrările de prindere și ridicare a sarcinii cu macarale și alte mecanisme de ridicat, în conformitate cu legea nr.151 din 09.06.2022.
11.8. Devizele de cheltuieli.
11.9. Termen de  garanție.

12. CERINȚE DE MENTENANȚĂ
12.1. Garanția lucrărilor executate va constitui 12 luni din momentul semnării procesului verbal de recepție a lucrărilor.
13. VOLUMUL DETALIAT AL LUCRĂRILOR NECESARE DE EXECUTAT


	Lista cu cantitățile de lucrări  nr.1
 Lot 1.  ” Reparația turbinei ПТ 80/100-130/13 Nr.2 ”

	Обоснование трудозатрат: ТРУДОЕМКОСТЬ   К "БАЗОВЫМ ЦЕНАМ НА РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ЭНЕРГЕТИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ, АДЕКВАТНЫМ УСЛОВИЯМ ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ КОНКУРЕНТНОГО РЫНКА УСЛУГ ПО РЕМОНТУ И ТЕХПЕРЕВООРУЖЕНИЮ".   ЧАСТЬ 2.  РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ПАРОТУРБИННЫХ УСТАНОВОК. ЧАСТЬ 1. РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ПАРОВЫХ КОТЛОВ, ВОДОГРЕЙНЫХ КОТЛОВ И ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ. ЧАСТЬ 7. РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ НАСОСОВ, ОПОР И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТ ВРАЩАЮЩИХСЯ МЕХАНИЗМОВ. ЧАСТЬ 5.  РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ.


	Nr.
	Denumirea lucrărilor
	Unitate de măsură
	Cantitatea
	Argumentarea 
	Timpul 
estimat, ora

	1.Ремонт турбины                                                                            

	1.1
	Снятия обшивы турбины (К=0,3)
	турбина
	1
	часть 2
0108070401
	11,85

	1.2
	Ремонт передней опоры со снятием и установкой вкладыша подшипника, без выемки ротора (тип подшипника опорный, диаметр вкладыша до 300мм).
	опора
	1
	
0109010503
	        230,00 

	1.3
	Ремонт вкладыша с устранением дефектов наплавкой и шабровкой
	шт
	1
	0109120101
	          50,60 

	1.4
	Ремонт опоры РВД-РНД со снятием и установкой вкладыша подшипника без выемки роторов.
	опора
	1
	0109030502
	        629,00 

	1.5
	Ремонт вкладыша с устранением дефектов наплавкой и шабровкой
	шт
	2
	0109120101
	          50,60 

	1.6
	Ремонт опоры РТ-РГ со снятием и установкой двух вкладышей подшипников, без выемки роторов.
	опора
	1
	0109060502
	        310,00 

	1.7
	Ремонт вкладыша с устранением дефектов наплавкой и шабровкой
	шт
	2
	0109120101
	          50,60 

	1.8
	Ремонт опоры РГ со снятием и установкой вкладыша подшипника, без выемки ротора (диаметр вкладыша свыше 300мм, опора выносная)
	опора
	1
	0109070302
	        240,80 

	1.9
	Ремонт вкладыша с устранением дефектов наплавкой и шабровкой
	шт
	1
	0109120101
	          50,60 

	1.10
	Ремонт маслоуловителя т/а с заменой уплотнительных ножей.
	шт
	5
	0109100101
	          36,20 

	1.11
	Ремонт валоповоротного устройства (ВПУ)
	шт
	1
	0109140102
	        125,20 

	1.12
	Устранение дефектов центровки валопровода турбоагрегата (кол. роторов 3 шт)
	в/пр
	1
	0110010101
	        268,10 

	1.13
	Ремонт муфты главного масляного насоса - турбоагрегат (со снятием и посадкой полумуфты).
	п/муфта
	1
	части 2
0110030101
	        183,40 

	1.14
	Шлифовка опорной шейки ротора турбин
	шейка
	5
	0106820102
	          11,90 

	1.15
	Устранение коленчатости соединения пары роторов турбоагрегата
	соединение 
	1
	0110020101
	        228,20 

	1.16
	Ремонт крепежа корпуса ЦВД и фланцев паропроводящих труб без замены шпилек и гаек (устранений дефектов коробов обогрева фланцев ЦВД).
	К-т
	1
	0102010201
	          82,30 

	1.17
	Ремонт обшивки ЦВД.
	шт
	1
	0107150401
	          30,40 

	1.18
	Установка обшивы турбины (К=0,7)
	турбина
	1
	0108070401
	          27,65 

	 
	Итого по турбине:
	 
	 
	 
	 

	  2. Ремонт системы парораспределения                                            

	2.1
	Ремонт клапана регулирующего высокого давления с устранением дефектов металла, шлифовкой, притиркой и заменой изношенных деталей. Диаметр до 200мм.
	Клапан
	5
	0111020301
	        224,10 

	2.2
	Ремонт клапана регулирующего среднего давления с устранением дефектов металла, шлифовкой, притиркой и заменой изношенных деталей. Диаметр свыше 200мм.
	Клапан
	4
	0111020302
	        242,80 

	2.3
	Ремонт распределительного устройства регулирующих клапанов турбины с изношенных деталей.
	Устр.
	2
	0111030101
	        375,30 

	2.4
	Демонтаж и монтаж дискового фланца
	фланец
	36
	части 1
0504060101
	            1,30 

	 
	Итого по парораспределению:
	 
	 
	 
	 

	  3. Ремонт эжекторов

	3.1
	Ремонт эжекторов (Отсоединение/присоединение трубопроводов, разборка, очистка, дефектация. Устранение дефектов трубной системы, корпуса, крепежа. Замена изношенных деталей, сопел, диффузоров, регулировка зазоров. Сборка, гидравлическое испытание).
	шт.
	2
	0206041201
	87,00

	 
	Итого по регенерации:
	 
	 
	 
	 

	         4. Ремонт маслосистемы                      

	4.1
	Ремонт эксгаустера с проверкой состояния подшипников и зазоров между крыльчаткой и кожухом.
	шт.
	2
	части 2
0113040101
	17,60

	4.2
	Ремонт м/охладителя с полной заменой трубок.
	м/о
	2
	0113030302
	445,70

	 
	Итого по маслосистеме:
	 
	 
	 
	 

	5. Ремонт водородных уплотнений генератора

	5.1
	Снятие и установка верхних половин торцевых щитов, диффузоров, маслоуловителей или коробов с одной стороны турбогенератора
	комп.
	2
	 часть 5
0102010107
	78,7

	5.2
	Разборка уплотнения, проверка состояния, геометрические измерения, замена дефектного крепежа и уплотняющих прокладок. Сборка, заполнение формуляров
	уплот.
	2
	 часть 2
0109090101
	136,3

	5.3
	Ремонт корпуса уплотнения с восстановлением поверхностей разъемов шабровкой и расточки корпуса слесарной обработкой, глубина обработки до 0,1 мм
	уплот.
	2
	0109090201
	30,6

	5.4
	Ремонт вкладыша торцевого уплотнения с устранением дефектов баббитовой заливки (до 10% поверхности) наплавкой и шабровкой
	уплот.
	2
	0109120201
	58

	5.5
	Изготовление уплотняющих прокладок корпуса
 уплотнения
	уплот.
	2
	0109090401
	8,2

	5.6
	Разборка и сборка маслоуловителя с подгонкой радиальных зазоров
	маслоуловитель
	2
	0109100101
	12,2

	5.7
	Ремонт маслоуловителя со слесарной обработкой 
уплотнительных колец
	маслоуловитель
	2
	0109100201
	8,5

	5.8
	Ремонт упорного гребня ротора с проточкой и шлифовкой с установкой приспособления на разъеме щита при глубине рисок свыше 0,1 до 0,2 мм
	гребень
	2
	0109110301
	56,4

	5.9
	Ремонт диффузора, промвтулки, перепускного кожуха, внутреннего и промежуточного щитов и внутренних 
маслоуловителей с одной стороны турбогенератора
	комп.
	2
	часть 5
0103340106 
	23,3

	5.10
	Обработка вкладыша для установки центрирующих сухарей
	вкладыш
	2
	 часть 2
0109130701
	10

	5.11
	Обработка вкладыша для установки заполнителей уплотняющих канавок
	вкладыш
	2
	0109130801
	16,4

	5.12
	Изготовление центрирующих сухарей для вкладыша
	вкладыш
	2
	0109130901
	8,2

	5.13
	Изготовление заполнителя уплотняющих канавок
	вкладыш
	2
	0109131001
	16,4

	5.14
	Подгонка и установка на вкладыш заполнителей и центрирующих сухарей
	вкладыш
	2
	0109131101
	16,4

	5.15
	Ремонт шпоночного узла вкладыша
	узел
	2
	0109130501
	8,2

	5.16
	Ремонт крепления проводки термоконтроля на вкладыше торцевого уплотнения
	вкладыш
	2
	0109130601
	8,2

	5.17
	Предпусковая наладка уплотнений
	комп.
	1
	0109130101
	32,5

	 
	Итого по водородным уплотнениям генератора
	 
	 
	 
	 

	6. Ремонт трубопроводов

	6.1
	Разборка и сборка фланцевого соединения трубопроводов с заменой прокладок диаметр до 60 мм
	фл
	20
	часть 1
0504050102
	1,7

	6.2
	Разборка и сборка фланцевого соединения трубопроводов с заменой прокладок диаметр до 108 мм
	фл
	22
	0504050103
	2,3

	6.3
	Разборка и сборка фланцевого соединения трубопроводов с заменой прокладок диаметр до 159 мм
	фл
	12
	0504050105
	3,3

	 
	Итого по трубопроводам
	 
	 
	 
	 

	 
	Salariu de bază, total  
	 
	 
	 
	 

	 
	Asigurarea   socială 
	 
	 
	 
	24%

	 
	Cheltuieli directe, total  
	 
	 
	 
	 

	 
	Consumurile indirecte de producție 
	 
	 
	 
	76%

	 
	Total
	 
	 
	 
	 

	 
	Beneficiu   de deviz
	 
	 
	 
	2%

	 
	Reparația turbinei  ПТ 80/100-130/13   nr.2,  lei  fără  TVA     
	 
	 
	 
	 

	 
	TVA
	 
	 
	 
	20%

	 
	Reparația turbinei  ПТ 80/100-130/13   nr.2,  lei  fără  TVA     
	 
	 
	 
	 


















	Lista cu cantitățile de lucrări  nr.2

	Lot 1. „Returnarea babitului lagărelor defecte ale
 turbinei ПТ-80/100-130/13 Nr. 2 – 3 buc” 


	
Обоснование: фактические  трудозатраты


	1 подшипник


	Nr.
	Denumirea lucrărilor
	Categoria

	Numărul de persoane, total
	Timpul estimat, ora

	1.
	Подготовительные работы. 
	
	
	

	1..1
	Ознакомление с документацией.  Визуальный осмотр турбины, вскрытие подшипников. 
	VI
	3
	8,0

	1..2
	Определение размеров и конструкции  баббитовой  заливки
	VI
	3
	8,0

	1..3
	Определение характера и степени  износа  баббитовой  заливки, плотности  прилегания  вкладышей  к  посадочным  гнездам  подшипников   
	VI
	3
	8,0

	1..4
	Проверка  радиальных  и  боковых  зазоров   между  баббитовой  заливкой   вкладыша  и   шейкой  ротора  турбины 
	VI
	3
	8,0

	1..5
	Разработка  и  изготовление  чертежей,  рабочих  эскизов  с  указанием  геометрических   размеров   приспособления   для  заливки  
	VI
	3
	24,0

	2.
	Изготовление   приспособления (рабочей  формы)  для  перезаливки   подшипников

	VI
	5
	48,0

	3.
	Перезаливка вкладышей  подшипников
	 
	 
	 

	3..1
	Выплавка старого баббита
	VI
	4
	24,0

	3..2
	Механическая очистка внутренней поверхности вкладыша после нагрева шлиф машинкой, металлическими стальными щетками, наждачной шкуркой, шабером
	VI
	4
	24,0

	3..3
	Обезжиривание, обеспыливание,  удаление следов  масла и керосина  перезаливаемого вкладыша
	VI
	4
	24,0

	3..4
	Травление, промывка  горячей проточной  водой и  сушка  вкладыша 
	VI
	3
	5,6

	3..5
	Изоляция поверхностей
	VI
	3
	16,0

	3..6
	Флюсование рабочей  поверхности  вкладыша 
	VI
	3
	8,0

	3..7
	Лужение (нагрев вкладыша, покрытие  сухим  нашатырем и оловом)
	VI
	3
	8,0

	3..8
	Вторичное травление  поверхности  вкладыша хлористым  цинком с добавлением  хлористого  аммония
	VI
	3
	8,0

	3..9
	Перезаливка вкладышей подшипника

	 
	 
	 

	3..9..1
	Подготовка комплекта приспособлений и инструментов и их подогрев до температуры 250–300  °С
	VI
	3
	5,0

	3..9..2
	Опускание и выдержка вкладыша в подготовленный сосуд   с полудой 
	VI
	3
	2,0

	3..9..3
	Охлаждение по наружному корпусу залитого подшипника до 180-200 °С. 
	VI
	3
	8,0

	3..9..5
	Контроль качества заливки  путем  внешнего  осмотра  и пробы  на  звук
	VI
	3
	2,0

	4.
	Расточка и шабровка подшипника  после  перезаливки
	 
	 
	 

	4..1
	Расточка наружной и торцевой поверхности  половинок  вкладыша на токарном  станке с помощью  индикаторов по  контрольным  пояскам
	VI
	3
	36,0

	4..2
	Поведение шабровки для получения гладкой  поверхности  
	VI
	4
	36,0

	4..3
	Промывка вкладыша  и  укладка  ротора  на  подшипники
	VI
	3
	16,0

	4..4
	Смазка плоскости разъёма корпуса подшипника, установка крышки подшипника,  затяжка  болтов  и  шпилей.
	VI
	4
	16,0

	5.
	Заключительная   сдача   работы

	VI
	4
	8,0

	
	Total manopera
	
	
	

	
	Asigurarea sociala
	
	24,0%
	

	
	Total
	
	
	

	
	Costuri Materiale
	
	
	

	
	Cheltuieli de regie
	maximum
	13,5%
	

	
	Total
	
	
	

	
	Beneficiu de deviz
	
	2,0%
	

	
	Total pentru returnarea babitului unui lagăr a turbinei
	
	
	

	
	Total pentru returnarea babitului a trei lagăre ale turbinei (în Proces -verbal- conform actului defectare)
	
	
	

	
	TVA
	
	
	

	 
	„Returnarea babitului lagărelor defecte ale turbinei ПТ-80/100-130/13 №2”, total   cu  TVA

	 
	 
	 

	
Lot 1. Materiale pentru „Returnarea babitului lagărelor defecte ale
turbinei ПТ-80/100-130/13 Nr. 2 – 3 buc”
                                                                                                                       1 подшипник


	 Nr.
	Materiale   Antreprenorului
	UM
	Cantitatea

	1
	Каустическая сода

	кг
	15,0

	2
	Соляная кислота
	кг
	2,0

	3
	Асбест
	кг
	32,5

	4
	Баббит. Б-83 ГОСТ 1320-74
	кг
	25,0

	5
	Мел молотый
	кг
	2,1

	6
	Жидкое стекло
	кг
	5,2

	7
	Сжатый воздух
	баллон
	1,0

	8
	Аммоний хлористый
	кг
	2,0

	9
	Листовая сталь (для изготовления сосуда) Ст 20
	лист
	0,5

	10
	Порошок сухого нашатыря
	кг
	1,5

	11
	Металлический кругляк   диаметром 325 мм  
	кг
	321,0

	12
	Металлический кругляк диаметром 360 мм  
	кг
	394,0

	13
	Электроды сварочные АНО-6 ГОСТ 9467-75
	кг
	2,5

	 
	Итого
	 
	 

	 
	Транспортные расходы
	%
	

	 
	Складские расходы
	%
	

	 
	Материалы, всего на 1 подшипник

	 
	 

	
	Материалы, всего на   перезаливку 3 подшипников   ( по факту -согласно  акту  дефектации)
	
	



	Nr.
	Электроэнергия, 
(при выполнении работы на базе Подрядчика)
	UM
	Cantitatea

	II
	Энергия для технологических целей   на 1 подшипник, 
(preț-conform Hot ANRE)
	квт.ч
	1400

	
	Энергия для технологических целей   на 3 подшипника ( în Proces -verbal- conform actului defectare), (preț-conform Hot ANRE)
	квт.ч
	4200



	Lista cu cantitățile de lucrări nr. 3
[bookmark: _Hlk224737527]Lot 2.  ”Lucrări de înlăturare a defectelor/neconformităților care pot apărea în cadrul inspecției/evaluării tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare a
preîncălzitoarelor de presiune înaltă ПВД – 5, 6 și 7 ale
blocului energetic №2 nr. de înregistrare 5299, 5300 și 5301.”



	Baza de calcul:      ТРУДОЕМКОСТЬ   К "БАЗОВЫМ ЦЕНАМ НА РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ЭНЕРГЕТИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ, АДЕКВАТНЫМ УСЛОВИЯМ ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ КОНКУРЕНТНОГО РЫНКА УСЛУГ ПО РЕМОНТУ И ТЕХПЕРЕВООРУЖЕНИЮ".   ЧАСТЬ 2.  РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ПАРОТУРБИННЫХ УСТАНОВОК. ЧАСТЬ 1. РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ ПАРОВЫХ КОТЛОВ, ВОДОГРЕЙНЫХ КОТЛОВ И ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ. ЧАСТЬ 8. РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ И НАЛАДКЕ СРЕДСТВ И СИСТЕМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ, АВТОМАТИЧЕСКОГО РЕГУЛИРОВАНИЯ ЗАЩИТЫ, СИГНАЛИЗАЦИИ, ЭЛЕКТРОАВТОМАТИКИ, ТЕЛЕМЕХАНИКИ И СВЯЗИ.. 


	Nr.
	Denumirea lucrărilor
	UM
	Canti-tatea
	Argumen-tarea 
	Timpul 
estimat, ora

	
	Ремонт подогревателей высокого давления со спиральной трубной системой и горизонтальными разъемами

	1
	Ремонт подогревателя высокого давления ПВ-1600 
(Отсоединение/присоединение трубопроводов, разборка разъёма и снятие корпуса. Очистка, осмотр, дефектация. Устранение дефектов корпуса, водоуказательного прибора, трубной системы с заменой до 10 спиралей, крепежа. Замена до 2-х дроссельных шайб и мембраны с ее изготовлением. Установка корпуса, сборка разъёма, гидравлическое испытание).
	шт.
	3
	0202011301
ЧАСТЬ 2
	 339,50 

	2
	Вырезка прямоугольных отверстий в защитных коробах змеевиков подогревателя для выполнения контроля металла
	шт.
	96
	0903030301
ЧАСТЬ 8
	      2,90 

	3
	Восстановление защитных коробов змеевиков подогревателя электросваркой
	м.п.
	96
	0701010201
ЧАСТЬ 1
примени-тельно
	      0,63 

	4
	Выборка металла в дефектных стыках корпуса подогревателя с последующей наплавкой, зачисткой под контроль металла
	дм3
	4,17
	0302030101
ЧАСТЬ 1
	  124,50 

	
	Salariu de bază
	
	
	
	

	
	Asigurarea   socială
	
	24,0%
	
	

	
	Cheltuieli directe
	
	
	
	

	
	Consumurile indirecte de producție
	 
	76,0%
	
	

	
	Total
	
	
	
	

	
	Beneficiu   de deviz
	
	2,0%
	
	

	
	Total, lei fără  TVA
	
	
	
	

	
	TVA
	
	
	
	

	
	Total, lei cu TVA
	
	
	
	





Lista cu cantitaţile de lucrări nr. 4
	  Lot 2.  Lucrări de căptușire, izolare și înlăturarea observațiilor depistate în cadrul inspecției/evaluării tehnice din anul 2025 a conductei apei de alimentare a cazanului blocului energetic nr.2 nr. de înregistrare 26.

	



	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Lucrari de constructii. Lucrari de demontare/montare izolatiei
К=1,2 Conditii strimtorate p.1 
Ordin №117 din 03. 09. 2007
Коэффициент к трудозатратам=1,2000
Коэффициент к машинам=1,2000

	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrari de pregatire

	
	

	1
	RpIzF02B

	Confectionarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrarilor la inaltimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara si dulapi de rasinoase

	m2
	7,00

	2
	RpIC27C

	Confectionarea si montarea suportilor si dispozitivelor de sustinere a colectoarelor, distribuitoarelor, boilerelor, recipientilor, conductelor din punctele si centralele termice etc., avind greutatea de 66-300 kg

	kg
	100,00

	3
	RpCP44A

	Demontarea constructiilor metalice cu recuperarea materialelor

	kg
	100,00

	4
	RpIC27A

	Confectionarea si montarea suportilor si dispozitivelor de sustinere a colectoarelor, distribuitoarelor, boilerelor, recipientilor, conductelor din punctele si centralele termice etc., avind greutatea de pina la 10 kg

	kg
	3,00

	5
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor

	kg
	3,00

	
	
	Capitolul 1.2. Demontarea izolatiei termice

	
	

	6
	IzJ11A

	Desfacerea protectiei izolatiei din fibre de sticla 

	m2
	16,48

	7
	RpIzD47C

	Desfacerea termoizolatiilor la conducte de orice circumferinta, executate cu vata izolatoare in carcase din impletitura de sirma

	m2
	16,48

	8
	RpIzF03D

	Transportul manual al materialelor, in spatii libere si neaccidentate, executat cu  prin purtat direct pentru primii 10 m distanta orizontala, cu o incarcatura de cel mult 50 kg la fiecare transport la o distanta de cel mult 60 m 

	t
	0,07

	9
	TsH92A

	Incarcarea in auto: gunoi 

	t
	0,07

	
	
	Capitolul 1.3. Montare izolatiei termice la conducta Dn=325mm

	
	

	10
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /primul strat 

	m2
	13,35

	11
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /al doilea strat 

	m2
	16,48

	12
	IzI21C

	Protectia termoizolatiei la conducte prin infasurate in mod de spirala cu: tesatura din fibre de sticla cu folie de aluminiu  pe coturi si curbe 

	m2
	16,48

	13
	RpIzF03D

	Transportul manual al materialelor, in spatii libere si neaccidentate, executat cu  prin purtat direct pentru primii 10 m distanta orizontala, cu o incarcatura de cel mult 50 kg la fiecare transport la o distanta de cel mult 60 m 

	t
	0,07

	
	
	Capitolul 1.4. Resudarea rosturilor de sudura (DN325x24mm -3 buc)
	
	

	14
	RpIC38J k=7

	Taierea tevii de otel pentru constructii, cu flacara oxiacetilenica cu diametrul 324x10-377x10 mm Pentru teava 325x24 k=7 fara automacara

	buc
	3,00

	15
	RpIC36I k=7

	Sudarea tevii de constructii, executata la pozitie normala de lucru, cu diametrul 324x10-377x10 mm Pentru teava 325x24 - 10 rosturi de sudura k=7 (fara automacara)

	buc
	3,00

	
	
	Capitolul 1.5. Demontarea si montarea Vanei DN250mm
	
	

	16
	RpIC38J k=7

	Taierea tevii de otel pentru constructii, cu flacara oxiacetilenica cu diametrul 324x10-377x10 mm Pentru teava 325x24 k=7 fara automacara

	buc
	2,00

	17
	M1M08J

	Demontarea Vanei DN250

	buc
	1,00

	18
	RpID04F

	Montarea Vanei DN250 (de la depozitul beneficiarului)

	buc
	1,00

	19
	RpIC36I k=7

	Sudarea tevii de constructii, executata la pozitie normala de lucru, cu diametrul 324x10-377x10 mm Pentru teava 325x24 - 10 rosturi de sudura k=7 (fara automacara)

	buc
	2,00

	
	
	Capitolul 2. Transportarea materialelor (metalul vechi/noi includiv Vana DN 250mm)

	
	

	20
	RpCU09E

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime (Deplasarea elementelor demontate)

	t
	1,021

	21
	TrB05C1-9

	Transportul materialelor, prin purtare directa si rostogolire, pe distanta de 90 m (elementele demontate - conducte)

	t
	1,021

	22
	TsI50A1

	Transportarea constructie metalice demontate cu autobasculanta de 5 t la distanta de 1 km La Depozit (elementele demontate - conducte)

	t
	1,021

	23
	RpCU09E

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime (Deplasarea elementelor noi - conducte)

	t
	1,021

	24
	TrB05C1-9

	Transportul materialelor, prin purtare directa si rostogolire, pe distanta de 90 m (elementele noi - conducte)

	t
	1,021

	
	
	Capitolul 3. Lucrari de constructii. Lucrari de demontare/montare elementelor de conducta К=1,2 Conditii strimtorate p.1 Ordin №117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам=1,2000
Коэффициент к машинам=1,2000

	
	

	25
	M1J29C k=0.5

	Demontarea conductei din otel aliat, in instalatii, prin sudare electrica la inaltimea de peste 4 m, ridicarea materialelor cu macarale, conducta avind diametrul de peste 150 mm K=0.5 (exclude: Inele pt.flanse libere;  Suruburi; Piulita; Argon gazos; Creion termocolor)

	t
	0,851

	26
	M1J29C

	Montarea conductei din otel aliat, in instalatii, prin sudare electrica la inaltimea de peste 4 m, ridicarea materialelor cu macarale, conducta avind diametrul de peste 150 mm (exclude: Inele pt.flanse libere;  Suruburi; Piulita; Argon gazos; Creion termocolor)
	t
	0,851


 
						
	                                                                                                       



	Lista cu cantitățile de lucrări nr. 5

	[bookmark: _Hlk224740030]Lot 2. Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică după înlaturarea observațiilor depistate în cadrul inspectiei/evaluării tehnice din anul 2025 a conductei apei de alimentare a cazanului blocului energetic nr.2
 nr. de înregistrare 26.

	
Bază calcul:
	
	
	
	

	1.Прейскурант №4 «Работы по контролю металла энергетического оборудования», г.Кишинев,1995г.

	2.Прейскурант №1/98 «Оптовые цены на ремонт и модернизацию паровых, водогрейных котлов и вспомогательного котельного оборудования», г.Кишинев,1998г.

	3.Прейскурант ЭНРС ОРГРЭС, том 4
	
	

	№ 
	Poziția în lista de prețuri Обоснование
	Denumirea lucrării
Наименавание работ
	Unitatea de măsură    Ед. Изм
	Cantitatea Количество

	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	 
	 
	Examinare vizuală și de măsură (Визуально-измерительный контроль)

	1.
	0101010105
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø325×24 mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø325×24 мм)
	1 cordon           (1 шов)
	10

	 
	 
	Examinare cu ultrasunete a cordoanelor de sudură (Ультразвуковой контроль сварных швов) 

	2.
	0104010105
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură Ø325×24 mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швов Ø325×24 мм на наличие трещин)
	1 cordon            (1 стык)
	10

	 
	 
	Examinare cu ultrasunete a coturilor (Ультразвуковой контроль отводов) 

	3.
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø325×24 mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø325×24 мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещин)
	10 dm2             (10 дм²) 
	8,16

	4.
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø325×24 mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø325×24 мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2             (10 дм²) 
	8,16

	 
	 
	Examinare cu lichide penetrante (Контроль проникающими веществами)

	5.
	0106010201
	Defectoscopia capilară a carcasei vanei Ø250mm (1 buc.). (Капиллярная дефектоскопия корпуса задвижка Ø250мм (1 шт.)
	1 dm2                         (1 дм²)
	26,25

	6.
	0106010201
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø325mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă (1 buc). (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø325мм на наличие поверхностных трещин (1 шт.)
	1 dm2                 (1 дм²)
	81,64

	 
	 
	Încercări de duritate a metalului (Определение твердости металла)

	7.
	0202010201
	Stabilirea durității metalului coturilor Ø325mm, control în 3 secțiuni: centrală și din fiecare parte a lui; pe fiecare secțiune câte 3 încercări, pe zona alungită și zona neutră (3×3×1=9). (Определение твердости металла гибов Ø325мм, контроль в 3-х сечениях: центральном и по бокам от него; по 3 измерения на каждом сечение, на растянутой и нейтральной зоне)
	1 încercare       (1 анализ)
	9

	8.
	0202010201
	Stabilirea durității metalului carcasei vanelor (1 buc) câte 5 măsurări pentru fiecare parte a carcasei și 4 măsurări în zonele radiale ((4+10)×1=14). (Определение твердости металла корпуса клапанов (1 шт) по 5 измерений на каждую часть корпуса и по 4 измерения в зонах радиусных переходов)
	1 încercare       (1 анализ)
	14

	 
	 
	Control dimensional (Измерительный контроль)

	9.
	0102020301
	Măsurarea ovalității coturilor (1 buc), câte 2 măsurări în 5 secțiuni (2×5=10). (Измерение овальности отводов (1 шт), по 2 измерения в 5-х сечениях)
	1 măsurare
(1 измерение)
	10

	10.
	0102020201
	Măsurarea ondulațiilor coturilor (1 buc). (Измерительный контроль волнистости гибов (гофры) (1 шт)
	1 măsurare       (1 измерение)
	1

	 
	 
	Lucrări de pregătire pentru control și întocmirea raportului (Подготовительные работы к контролю и составление отчета)

	11.
	Пр-нт 1/98 1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. (Зачистка металлических поверхностей для контроля металла)
	100 dm2         (100 дм²)
	2,91

	 
	 
	TOTAL/ ИТОГО
	 
	 

	 
	 
	K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	12.
	Пр-нт ОРГРЭС Том 4 п.12.5.01.05     2 группа
	Elaborarea raportului tehnic în rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. (Составление технического отчета по результатам неразрушающего/разрушающего контроля)
	1 raport              (1 отчет)
	1

	 
	 
	TOTAL/ ИТОГО
	 
	 

	 
	 
	K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)



	13.
	Калькуляция  затрат подрядчика 
	Control vizual a suprafetei metalice exterioare a ansamlurilor instalatiei
	1 dm2                 (1 дм²) 
	291

	
	
	1dm2:  Defectoscopist  1 persoana
Ore lucrate - 0,0651 oră/1dm2.
Asigurare socială -24,0%
Cheltuieli de regie - 13,5 % 
Profit- 2,0 %
Control vizual, total
	
	

	14 
	 
	Materiale (Материалы)

	 
	 
	Disc de șlefuit (Диск шлифовальный)
	1 buc (1шт)
	3

	 
	 
	Glicerină pentru UT (Глицерин для УЗК) (500g/m²)
	1 kg (1кг)
	1,3

	 
	 
	Penetrant (Пенетрант) (0,006l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,65

	 
	 
	Developant (Проявитель) (0,005l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,54

	 
	 
	Solvent (Очиститель) (0,0045l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,5

	 
	 
	Cârpe (Ветошь)
	1 kg (1кг)
	3

	 
	 
	TOTAL/ ИТОГО
	 
	 

	 
	 
	Transportarea 5%
	 
	 

	 
	 
	Depozitarea 1,5%
	 
	 

	 
	 
	Materiale, total
	 
	 

	 
	 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnica, lei fără  TVA
	 
	 

	 
	 
	TVA 
	 
	 

	 
	 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnica, lei cu   TVA 
	 
	 























	
	
	
	
	
	

	Lista cu cantitățile de lucrări  nr. 6
Lot 2.  Executarea teșiturilor și ajustarea dimensiunilor elementelor conductei de alimentare a cazanului  blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 26.

	

	 
	Обснование трудозатрат: фактические трудозатраты
	
	
	
	

	Nr.
	Denumirea lucrărilor
	U.M.
	Cantitate
	Componența echipei, persoane
	Norma de timp/
1 persoane, ore

	1.
	Executarea teșiturilor interioare și exterioare la elemente de conducte Ø325x24 mm (câte 8 teșituri la fiecare element schimbat și câte 2 teșituri pentru fiecare rost defect)
Изготовление фасок внутренних и наружных на элементах Ø 325х24 мм 
	buc.
	30
	2
	6

	2.
	Tăierea și ajustarea elementelor noi ale conductei la dimensiunile din desen - conducta Ø325x24 mm
Обрезка и подгонка новых элементов под чертёжные размеры – трубопровод Ø 325х24 мм 
	element.
	2
	2
	4

	 
	Salariu  de  bază: 
	 
	
	
	

	 
	Asigurare socială 
	 
	
	24,0%
	

	 
	Total salariu: 
	 
	
	
	

	 
	Materiale
	 
	
	
	

	 
	Disc de tăiere 230х2,5 mm
	buc.
	44
	
	

	 
	Disc de tăiere 125х1,2 mm
	buc.
	27
	
	

	 
	Disc de șlefuit 230х6 mm
	buc.
	10
	
	

	 
	Disc de șlefuit 125х6 mm
	buc.
	17
	
	

	
	Costuri Materiale
	
	
	
	

	
	Cheltuieli derecte
	
	
	
	

	
	Cheltuieli de regie
	maximum
	maximum
	13,5%
	

	
	Total
	
	
	
	

	
	Beneficiu de deviz
	
	2,0%
	2,0%
	

	
	Executarea teșiturilor și ajustarea dimensiunilor, lei fără  TVA
	
	
	
	

	
	TVA
	
	
	
	

	
	Executarea teșiturilor și ajustarea dimensiunilor, lei cu  TVA
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	







                  

                Lista cu cantitaţile de lucrări nr. 7
Lot 2.  Lucrări de căptușire și izolare pentru pregătirea de inspecție/evaluare tehnică în vederea prelungirii termenului de exploatare a conductei de abur necesitati proprii și producere a blocului energetic nr.2 nr. de inregistrare 24.

	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Lucrari de constructii. Lucrari de demontare/montare izolatiei 
К=1,2 Conditii strimtorate p.1 Ordin №117 din 03. 09.2007
Коэффициент к трудозатратам=1,2000
Коэффициент к машинам=1,2000

	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrari de pregatire

	
	

	1
	RpIzF02B

	Confectionarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrarilor la inaltimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara si dulapi de rasinoase

	m2
	189,00

	2
	RpIzF02A

	Confectionarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrarilor la inaltimi de peste 3 m, executate din bile, dulapi si rigole de rasinoase 

	m2
	60,00

	
	
	Capitolul 1.2. Demontarea izolatiei termice

	
	

	3
	IzJ11A

	Desfacerea protectiei izolatiei din fibre de sticla 

	m2
	324,54

	4
	RpIzD44A

	Desfacerea protectiilor termoizolatiei la conducte de orice circumferinta (din tabla zincata)

	m2
	155,64

	5
	RpIzD39D

	Desfacerea protectiilor, ecranarilor si izolatiilor termice, la conducte si aparate executate din izolatii termice la conducte si aparate de orice fel (Desfacerea protectiei din tencuiala de azbest si plasa reabita)

	m2
	5,45

	6
	RpIzD47C

	Desfacerea termoizolatiilor la conducte de orice circumferinta, executate cu vata izolatoare in carcase din impletitura de sirma

	m2
	329,34

	7
	RpIzD47E

	Desfacerea termoizolatiilor la conducte de orice circumferinta, executate cu cochilii sovelit 

	m2
	155,64

	
	
	Capitolul 1.3. Montare izolatiei Dn=325mm

	
	

	8
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /primul strat 

	m2
	76,00

	9
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /al doilea strat 

	m2
	93,96

	10
	IzI21C

	Protectia termoizolatiei la conducte prin infasurate in mod de spirala cu tesatura din fibre de sticla cu folie de aluminiu  

	m2
	93,96

	
	
	Capitolul 1.4. Montare izolatiei Dn=426mm

	
	

	11
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /primul strat 

	m2
	188,29

	12
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /al doilea strat 

	m2
	224,00

	13
	IzI21C

	Protectia termoizolatiei la conducte prin infasurate in mod de spirala cu tesatura din fibre de sticla cu folie de aluminiu  

	m2
	224,00

	
	
	Capitolul 1.5. Montare izolatiei Dn=219mm

	
	

	14
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /primul strat 

	m2
	20,00

	15
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /al doilea strat 

	m2
	26,31

	16
	IzI21C

	Protectia termoizolatiei la conducte prin infasurate in mod de spirala cu tesatura din fibre de sticla cu folie de aluminiu  

	m2
	26,31

	
	
	Capitolul 1.6. Montare izolatiei Dn=159mm

	
	

	17
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /primul strat 

	m2
	55,30

	18
	RpIzD03B

	Termoizolarea conductelor cu saltele din vata minerala T=400*C avind grosimea de 50 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 35 cm, inclusiv /al doilea strat 

	m2
	76,65

	19
	IzI21C

	Protectia termoizolatiei la conducte prin infasurate in mod de spirala cu tesatura din fibre de sticla cu folie de aluminiu  

	m2
	76,65

	
	
	Capitolul 2. Transportarea materialelor

	
	

	20
	RpIzF03D

	Transportul manual al materialelor, in spatii libere si neaccidentate, executat cu  prin purtat direct pentru primii 10 m distanta orizontala, cu o incarcatura de cel mult 50 kg la fiecare transport la o distanta de cel mult 60 m Materiale demontate - izolatie

	t
	9,732

	21
	TsH92A

	Incarcarea in auto: deseuri de constructii: gunoi 

	t
	9,732

	22
	RpIzF03D

	Transportul manual al materialelor, in spatii libere si neaccidentate, executat cu  prin purtat direct pentru primii 10 m distanta orizontala, cu o incarcatura de cel mult 50 kg la fiecare transport la o distanta de cel mult 60 m 

	t
	3,06






























Lista cu cantităţile de lucrări nr. 8
Lot 2. Lucrări de înlăturare a defectelor/neconformităților care pot apărea în cadrul inspecției tehnice pentru prelungirea termenului de exploatare a conductei de abur necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 24.

	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Conducta de abur pentru necesitati proprii si producer Bl.2.
Conditii strimtorate k=1,2 (p.1) Ordin №117 din 03.09.2007
Coeficient  la manoperei=1,20000
Coeficient  la utilajului=1,20000
	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrari de pregatire

	
	

	1
	RpIC27C

	Confectionarea si montarea suportilor si dispozitivelor de sustinere a colectoarelor, distribuitoarelor, boilerelor, recipientilor, conductelor din punctele si centralele termice etc., avind greutatea de 66-300 kg
Materiale marunte (oxigen, carbid, electrozi, grund etc)=1,05000

	kg
	100,000

	2
	RpCP44A

	Demontarea constructiilor metalice cu recuperarea materialelor
Materiale marunte (vaselina, benzina, cirpe etc)=1,05000

	kg
	100,000

	3
	RpIC27A

	Confectionarea si montarea suportilor si dispozitivelor de sustinere a colectoarelor, distribuitoarelor, boilerelor, recipientilor, conductelor din punctele si centralele termice etc., avind greutatea de pina la 10 kg
Materiale marunte (oxigen, carbid, electrozi, grund etc)=1,05000

	kg
	20,000

	4
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor
Materiale marunte (vaselina, benzina, cirpe etc)=1,03000

	kg
	20,000

	
	
	Capitolul 1.2. Lucrari de demontare

	
	

	5
	M1M05I

	Demontarea conductei din otel, montate in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 400 mm (teava DN426*9mm)

	m
	62,000

	6
	M1M06I

	Demontarea cotului sau reductiei, montate in canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 400 mm

	buc
	16,000

	7
	M1M06I

	Demontarea teu egal, montate in canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 400 mm

	buc
	1,000

	
	
	Capitolul 1.3. Lucrari de montare

	
	

	8
	M1G27A

	Polizarea cordoanelor de sudura, la conducte si recipiente asamblate pe santier, in vederea protectiei anticorozive (Зачистка фасок) (DN426, 50 cordoane)

	m
	66,880

	9
	TfA01I2

	Conducta de otel, montata in  canal, la o adincime de 1-3 m sau suprateran, la o inaltime intre 3-15 m  , inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 426*9mm (fara pret conducta)

	m
	62,000

	10
	TfA02I2

	Cot de otel gata confectionata, montata pe conducta amplasata in  canal, la o adincime de 1-3 m sau suprateran, la o inaltime de 3-15 m, inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 400 (fara pret cot)

	buc
	16,000

	
	
	Capitolul 2. Conducta de abur spre boilerele de varf.
Conditii strimtorate k=1,2 (p.1) Ordin №117 din 03.09.2007
Coeficient  la manoperei=1,20000
Coeficient  la utilajului=1,20000

	
	

	
	
	Capitolul 2.1. Lucrari de pregatire

	
	

	11
	RpIC27C

	Confectionarea si montarea suportilor si dispozitivelor de sustinere a colectoarelor, distribuitoarelor, boilerelor, recipientilor, conductelor din punctele si centralele termice etc., avind greutatea de 66-300 kg
Materiale marunte (oxigen, carbid, electrozi, grund etc)=1,05000

	kg
	100,000

	12
	RpCP44A

	Demontarea constructiilor metalice cu recuperarea materialelor
Materiale marunte (vaselina, benzina, cirpe etc)=1,05000

	kg
	100,000

	13
	RpIC27A

	Confectionarea si montarea suportilor si dispozitivelor de sustinere a colectoarelor, distribuitoarelor, boilerelor, recipientilor, conductelor din punctele si centralele termice etc., avind greutatea de pina la 10 kg (fixarea elementelor de suspensie)
Materiale marunte (oxigen, carbid, electrozi, grund etc)=1,05000

	kg
	20,000

	14
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor
Materiale marunte (vaselina, benzina, cirpe etc)=1,03000

	kg
	20,000

	
	
	Capitolul 2.2. Lucrari de demontare

	
	

	15
	M1M05G

	Demontarea conductei din otel, montate in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 300 mm

	m
	2,300

	16
	M1M06G

	Demontarea cotului sau reductiei, montate in canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 325 mm

	buc
	3,000

	17
	M1M05K

	Demontarea conductei din otel, montate in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 630 mm

	m
	1,000

	18
	M1M06K

	Demontarea cotului sau reductiei, montate in canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 630 mm

	buc
	1,000

	
	
	Capitolul 2.3. Lucrari de montare

	
	

	19
	TfA01G1

	Conducta de otel, montata in  canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pine la 3 m  , inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 325*8 mm (fara pret conducta)

	m
	2,300

	20
	TfA02G1

	Cot de otel gata confectionata, montata pe conducta amplasata in  canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 325mm (fara pret cot)
	buc
	3,000

	21
	TfA01K1

	Conducta de otel, montata in  canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pine la 3 m  , inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 630*9 mm (fara pret conducta)

	m
	1,000

	22
	TfA02K1

	Cot de otel gata confectionata, montata pe conducta amplasata in  canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 630 mm (fara pret cot)

	buc
	1,000

	
	
	Capitolul 3. Restabilirea rosturilor de sudura defecte DN325-8 buc., DN426-1 buc, DN500-1 buc, DN630-2buc. Conditii strimtorate k=1,2 (p.1) Ordin №117 din 03.09.2007
Coeficient  la manoperei=1,20000
Coeficient  la utilajului=1,20000
	
	

	23
	RpIF03D

	Taierea tablei din otel asamblat table din otel prin sudura, pina la 10 mm grosime (DN325) - 8 buc.

	m
	8,160

	24
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime  (DN325) - 8 buc.
Materiale marunte=1,03000

	m
	8,160

	25
	RpIF03D

	Taierea tablei din otel asamblat table din otel prin sudura, pina la 10 mm grosime (DN426) - 1 buc.

	m
	1,330

	26
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime  (DN426) - 1 buc.
Materiale marunte=1,03000

	m
	1,330

	27
	RpIF03D

	Taierea tablei din otel asamblat table din otel prin sudura, pina la 10 mm grosime (DN500) - 1 buc.

	m
	1,660

	28
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime  (DN426) - 1 buc.
Materiale marunte=1,03000

	m
	1,660

	29
	RpIF03D

	Taierea tablei din otel asamblat table din otel prin sudura, pina la 10 mm grosime (DN630) - 2 buc.

	m
	3,950

	30
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime  (DN630) - 2 buc.
Materiale marunte=1,03000

	m
	3,950

	
	
	Capitolul 4. Lucrari de transportare elementelor vechi/noi

	
	

	31
	RpCU09E

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime (Transportarea/deplasarea elemetelor preconizate pentru montare)

	t
	8,216

	32
	RpCU09E

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime (Transportarea/deplasarea elemetelor demontate)

	t
	8,216






	[bookmark: RANGE!A1:G79]Lista cu cantitățile de lucrări nr. 9

	Lot 2.  Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică după înlaturarea observațiilor depistate în cadrul inspecției tehnice, pentru prelungirea termenului de exploatare a conductei de abur pentru necesități proprii și producere a blocului energetic nr. 2 nr. de înregistrare 24.

	Bază calcul:
	
	
	

	1.Прейскурант №4 «Работы по контролю металла энергетического оборудования», г.Кишинев,1995г.

	2.Прейскурант №1/98 «Оптовые цены на ремонт и модернизацию паровых, водогрейных котлов и вспомогательного котельного оборудования», г.Кишинев,1998г.

	3. ПрейскурантЭНРС ОРГРЭС,том 4.

	 
	Poziția în lista de prețuri Обоснование
	Denumirea lucrării             Наименавание работ
	Unitatea de măsură Ед. Изм
	Cantitatea Количество 

	1
	2
	3
	4
	5

	 
	 
	Examinare vizuală și de măsură (Визуально-измерительный контроль)

	1
	Пр-нт № 4 '0101010108
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø630×10mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø630×10мм)
	1 cordon              (1 шов)
	4

	2
	0101010106
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø426×9mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø426×9мм)
	1 cordon              (1 шов)
	50

	3
	   '0101010105
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø325×8mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø325×8мм)
	1 cordon              (1 шов)
	15

	4
	  '0101010104
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø219×8mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø219×8мм)
	1 cordon              (1 шов)
	6

	5
	   '0101010103
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø159×7mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø159×7мм)
	1 cordon              (1 шов)
	7

	6
	0101010103
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø133×8 mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø133×8 мм)
	1 cordon           (1 шов)
	4

	7
	0101010107
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură Ø530×10mm. (Визуальный осмотр и определение геометрических размеров сварных швов Ø530×10мм)
	1 cordon           (1 шов)
	1

	 
	  
	Examinare cu ultrasunete a cordoanelor de sudură (Ультразвуковой контроль сварных швов)

	8
	    '0104010108
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură Ø630×10mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швов Ø630×10мм на наличие трещин)
	1 cordon              (1 шов)
	4

	9
	             '0104010106
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură Ø426×9mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швов Ø426×9мм на наличие трещин)
	1 cordon              (1 шов)
	50

	10
	        '0104010105
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură Ø325×8mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швов Ø325×8мм на наличие трещин)
	1 cordon              (1 шов)
	15

	11
	       '0104010104
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură Ø219×8mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швов Ø219×8мм на наличие трещин)
	1 cordon              (1 шов)
	6

	12
	       '0104010103
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură Ø159×7mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швов Ø159×7мм на наличие трещин)
	1 cordon           (1 стык)
	7

	13
	0104010103
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură ă Ø133×8 mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швовв Ø133×8 мм на наличие трещин)
	1 cordon           (1 шов)
	4

	14
	0104010108
	Control ultrasonic a cordoanelor de sudură ă Ø530×10 mm pentru depistarea fisurilor. (Ультразвуковой контроль сварных швовв Ø530×10 мм на наличие трещин)
	1 cordon           (1 шов)
	1

	 
	 
	Examinare cu ultrasunete a coturilor (Ультразвуковой контроль отводов )
	 

	15
	      '0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø630×10 mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø630×10мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещинн)
	10 dm2                      (10 дм²)
	27,89

	16
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø630×10 mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø630×10 мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2                      (10 дм²)
	27,89

	17
	           '0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø426×9mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø426×9мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещинн)
	10 dm2                      (10 дм²)
	214,03

	18
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø426×9mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø426×9мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2                      (10 дм²)
	214,03

	19
	   '0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø325×8mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø325×8мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещинн)
	10 dm2                      (10 дм²)
	21,42

	20
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø325×8mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø325×8мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2                      (10 дм²)
	21,42

	21
	         '0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø219×8mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø219×8мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещинн)
	10 dm2                      (10 дм²)
	6,73

	22
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø219×8mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø219×8мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2                      (10 дм²)
	6,73

	23
	         '0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø159×7mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø159×7мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещинн)
	10 dm2                      (10 дм²)
	11,08

	24
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø159×7mm pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø159×7мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2                      (10 дм²)
	11,08

	25
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø133×8mm  pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor laterale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø133×8мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления поперечных трещинн)
	10 dm2                      (10 дм²)
	1,21

	26
	0103030101
	Control ultrasonic a coturilor Ø133×8mm  pe întreaga suprafață a zonei întinse a cotului pentru depistarea fisurilor longitudinale. (Ультразвуковой контроль отводов Ø133×8мм по всей поверхности растянутой зоны отвода для выявления продольных трещин)
	10 dm2                      (10 дм²)
	1,21

	 
	 
	Măsurarea grosimii  metalului (Измерение толщины металла)
	 

	27
	0102010103
	Măsurarea grosimii teului Ø 426 mm (1 buc.), 3 puncte în zona de jos, câte 4 puncte simetric pentru fiecare ștuț și 2 puncte în zona radială (3+(4×3)+2=17). (Измерение толщины тройников Ø 426 мм (1шт.), по 3 точки в нижней части, по 4 точки симметрично диаметру на каждый штуцер и 2 точки в зонах радиусных переходов)
	100 puncte       (100 точек)
	0,17

	 
	 
	Examinare cu lichide penetrante (Контроль проникающими веществами)

	28
	0106020101
	Defectoscopia capilară a teului DN 426 mm (1 buc). (Капиллярная дефектоскопия тройника Ду 426 mm (1 шт).
	1 dm2  
(1 дм²)
	20,00

	
	
	
	
	

	29
	0106020101
	Defectoscopia capilară a reductiei DN630*325 - (1 buc.). (Капиллярная дефектоскопия корпуса перехода DN630*325 (1 шт).
	1 dm2                   (1 дм²)
	60,00

	30
	        '0106020101
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø630mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă. (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø630мм на наличие поверхностных трещин)
	1 dm2                   (1 дм²)
	278,92

	31
	          '0106020101
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø426mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă. (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø426мм на наличие поверхностных трещин)
	1 dm2                   (1 дм²)
	2 140,32

	32
	           '0106020101
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø325mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă. (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø325мм на наличие поверхностных трещин)
	1 dm2                   (1 дм²)
	214,29

	33
	        '0106020101
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø219mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă. (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø219мм на наличие поверхностных трещин)
	1 dm2                   (1 дм²)
	67,38

	34
	           '0106020101
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø159mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă. (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø159мм на наличие поверхностных трещин)
	1 dm2                   (1 дм²)
	110,82

	35
	0106020101
	Defectoscopia capilară a coturilor Ø133mm pentru depistarea fisurilor de suprafaţă. (Капиллярная дефектоскопия гибов Ø133мм на наличие поверхностных трещин)
	1 dm2                   (1 дм²)
	12,11

	 
	 
	Încercări de duritate a metalului (Определение твердости металла)

	36
	           '0202010201
	Stabilirea durității metalului  teului DN 426 (1 buc). (Определение твердости металла тройника Ду 426 (1 шт) 
	1 încercare         (1 анализ)
	17

	 
	 
	Control dimensional  (Измерительный контроль)

	37
	         '0102020301
	Măsurarea ovalității coturilor, câte 2 măsurări în 3 secțiuni (Измерение овальности отводов, по 2 измерения в 3-х сечениях).
	1 măsurare       (1 измерение)
	72

	
	
	
	
	

	38
	0102020301
	Măsurarea ovalității coturilor, câte 2 măsurări în 5 secțiuni. (Измерение овальности отводов, по 2 измерения в 5-х сечениях)
	1 măsurare      (1 измерение)
	70

	
	
	
	
	

	 
	 
	Lucrări de pregătire pentru control și întocmirea raportului (Подготовительные работы к контролю и составление отчета)

	39
	Пр-нт 1/98 1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. (Зачистка металлических поверхностей для контроля металла)
	100 dm2               (100 дм²)
	41,53

	 
	 
	TOTAL/ ИТОГО
	 
	 

	 
	 
	K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	40
	Пр-нт ОРГЭС Том 4 п. 12.5.01.05        2 группа
	Elaborarea raportului tehnic în rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. (Составление технического отчета по результатам неразрушающего/разрушающего контроля)
	1 raport                (1 отчет)
	1

	 
	 
	TOTAL/ ИТОГО
	 
	 

	 
	 
	K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	41
	Калькуляция  затрат подрядчика 
	Control vizual a suprafetei metalice exterioare a ansamlurilor instalatiei 

	1 dm2                 (1 дм²) 
	2823,84

	
	
	1dm2:  Defectoscopist  1 persoana
Ore lucrate - 0,0651 oră/1dm2.
Asigurare socială -24,0%
Cheltuieli de regie - 13,5 % 
Profit- 2,0 %
Control vizual, total
	
	

	 
	 
	TOTAL/ИТОГО РАБОТЫ
	 
	 

	 42
	 
	Materiale (Материалы)

	 
	 
	Disc de șlefuit (Диск шлифовальный)
	1 buc (1шт)
	42

	 
	 
	Glicerină pentru UT (Глицерин для УЗК) (500g/m²)
	1 kg (1кг)
	20,35

	 
	 
	Penetrant (Пенетрант) (0,006l/dm²)
	1 L (1Л)
	17,41

	 
	 
	Developant (Проявитель) (0,005l/dm²)
	1 L (1Л)
	14,51

	 
	 
	Solvent (Очиститель) (0,0045l/dm²)
	1 L (1Л)
	13,06

	 
	 
	Cârpe (Ветошь)
	1 kg (1кг)
	20

	 
	 
	TOTAL/ ИТОГО
	 
	 

	 
	 
	Transportarea 5%
	 
	 

	 
	 
	Depozitarea 1,5%
	 
	 

	 
	 
	Materiale,  total  
	 
	 

	 
	 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnica, lei fără TVA
	 
	 

	 
	 
	TVA
	 
	 

	 
	 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnica, lei cu TVA 
	 
	 



	Lista cu cantitățile de lucrări nr. 10

	Lot 2.  Lucrări de pregătire pentru inspecția/ evaluarea tehnică privind prelungirea termenului de exploatare a obiectelor din cadrul Blocului energetic nr.2

	 Baza calcul:  1/98
	
	
	

	Nr. d/o
	Simbol, norme, cod resurse
	Denumirea lucrării
	Unitatea de măsură
	Cantitatea

	1
	Preîncălzitoarele de presiune înaltă ПВД – 5, 6 și 7 ale Blocului energetic Nr.2

	1.1.
	Прейскурант 1/98, 1998г.
1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. 
Зачистка металлических поверхностей для контроля металла
	100 дм²
	21,75

	1.2.
	0102070101
	Устройство и разборка лесов высотой до 10 м
	10 м²
	10,5

	2.
	Conducta de abur necesități proprii și producere a Blocului energetic Nr.2

	2.1.
	Прейскурант 1/98, 1998г.
1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. 
Зачистка металлических поверхностей для контроля металла
	100 дм²
	135,13

	K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	Materiale

	               Discuri de șlefuit
	Buc.
	157

	                 Transportarea  5%
	
	

	                 Depozitarea 1,5%
	
	

	                  Materiale,  total
	
	

	               Lucrări de pregătire pentru inspecție, lei fără TVA
	
	

	               TVA
	
	

	               Lucrări de pregătire pentru inspecție, lei fără TVA 
	
	


 Anexele prezentului  Caiet de sarcini: 
ANEXA 1 – Технологический процесс капитального ремонта турбины типа ПТ-80-130 ЛМЗ. Подшипники и уплотнение вала генератора.
ANEXA 2 – Desen Tehnic 5БС.372.528 (Etanșările de hidrogen a turbogeneratorului ТВФ-120-2У3 nr.3)


