Specificatii tehnice
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Tip: Electrozi bazici. Electrozi bazici 7018 Lincoln Electric B
. Electrozi bazici 7018 . Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate | -248 (3.2 x350) Curent continuu
Lot 1. Electrozi @3.0mMm Lincoln Electric Turcia Lincoln inversi (DC-) (DC) cu polaritate i 3 (DCH)
(YOHMU-13/45 ) Electric - . . D e
B-248 (3.2 x350) I1SO 2560, otelurilor carbon si slab aliate; ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate;
T'OCT 9466-75; TY YV 01412839.002-99 // 13/45
Electrozi Bazici Golden Bridge
Golden Bridge | Tip: Electrozi bazici. 7018 (4 mm)-5kg Curent continuu
Lot 2. Electrozi 34.0nu EGIe(I:;cjrom Bzzm welding Quren[ utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate | (DC) cu polaritat'e inversa (D.C+)' .
(YOH-13/45) olden Bridge electrodes inversa (DC+). ' ' ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate;
7018 (4 mm)-5kg | RPC Manufacturers | ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate;

T'OCT 9466-75; TY ¥ 01412839.002-99 // 13/45
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Electrozi bazici 7018

Tip: Electrozi bazici.
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate

Electrozi bazici 7018 Lincoln Electric B -
248 (3.2 x 350) Curent continuu (DC)

(Lxﬁ’é?mmfﬁfé(éi‘ 03.0mm Lincoln Electric | Turcia E:ggt‘; 'IZ inversa (DC-+). cu polaritate inversa (DC-).
B -248 (3.2 x350) ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate; ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate;
T'OCT 9466-75; TY Y 01412839.002-99 // 13/55
Tip: Electrozi rutilici. Electrozi ¥2,5 mm (TU-5) rutilici.
Curent utilizat: Curent alternativ (AC) sau curent Curent alternativ (AC) sau curent
. . continuu (DC) cu polaritate directa (DC-). continuu (DC) cu polaritate directa (DC-.
Lot 4. Electrozi 02,5 MM Electrozi 02,5 MM (TU- |y o Plasmatec Pentru oteluri rezistente la cildurd pani la Pentru oteluri rezistente la cildurd pani
(TU-5) 5) temperaturi de 500 grade, la temperaturi de 500 grade,
GOST 2246-70 / 2560-A / GOST 9466-75, GOST 2246-70 / 2560-A / GOST 9466-
GOST 9467-7 75, GOST 9467-7
Electrozi Inox SUPER OPTIMAL 308 L16 (
3.25 x350) - 2.0 kg - bazici, speciali
Tip: Electrozi bazici, speciali pentru sudura pentru sudura otelurilor inoxidabile.
otelurilor inoxidabile. Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate | polaritate inversa (DC+).
inversa (DC+). ISO E 19.9L B20, E 19.9nC B20 / GOST
ISO E 19.9L B20, E 19.9nC B20 / GOST 10052-7 | 10052-7
' Electrozi Inox SUPER Pentru sudarefl otelurilor rezistente la coroziune din Pentru sudarea otelurilor rfszistente la
Lot 5. Electrozi ©3.0MMm OPTIMAL 308 L16 ( India SUPERON clasa autentica, cum ar fi 08X18H10T, 06X18H11, | coroziune din clasa autenticd, cum ar fi
(YOHHU-13/ux) 3.25 x 350 - 2.0 kg 08X18HI12T, 04X18H10 etc. Ofera rezistenta la 08X18HI10T, 06X18H11, 08X18H12T,

' ' MCQC in starea initiald si dupa provocarea 04X18H10 etc. Oferd rezistentd la MCC
temperarii la 650 grade, precum si rezistenta la in starea initiald si dupa provocarea
caldura pana la 658 grade. fard expunere la gaze temperarii la 650 grade, precum si
care contin sulf. Potrivit pentru sudarea otelurilor rezistenta la caldura pana la 658 grade.
cu douad straturi cu un strat de placare din otel de fard expunere la gaze care contin sulf.
calitate 12X18H9T Potrivit pentru sudarea otelurilor cu doua

straturi cu un strat de placare din otel de
calitate
Tip: Electrozi bazici, speciali pentru sudura Electrozi Inox SUPER OPTIMAL 308 L16 (
otelurilor inoxidabile. 4.00 x350) -2.0 kg bazici, speciali pentru
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate | Sudura otelurilor inoxidabile.
e (0 Cu ittt i (00)
. Electrozi Inox SUPER ISOE 19.9L B20, E 19.9nC BZO /' GOST 10.052'7. II)SO E 19.9L B20, E 19.9nC B20/ GOST
Lot 6. Electrozi OPTIMAL 308 L16 ( India SUPERON Pentru sudarea otelurilor rezistente la coroziune din | 150507

?4.0mm(YOHU-13/1x )

4.00 x350) - 2.0 kg

clasa austenitica, cum ar fi 08X18HI10T,
06X18H11, 08X18HI12T, 04X18H10 etc. Ofera
rezistentd la MCC in starea initiala si dupa
provocarea temperarii la 650 grade, precum si
rezistenta la caldura pana la 658 grade. fara
expunere la gaze care contin sulf. Potrivit pentru

Pentru sudarea otelurilor rezistente la
coroziune din clasa austenitica, cum ar fi
08X18H10T, 06X18H11, 08X18H12T,
04X18H10 etc. Ofera rezistentd la MCC in
starea initiala si dupa provocarea temperarii la
650 grade, precum si rezistenta la caldura




sudarea otelurilor cu doua straturi cu un strat de
placare din otel de calitate 12X18H9T

pana la 658 grade. fara expunere la gaze care
contin sulf. Potrivit pentru sudarea otelurilor

cu douad straturi cu un strat de placare din otel
de calitate

Golden Bridge

Tip: Electrozi cu invelis mixt (bazic si rutilic).
Curent utilizat: Curent alternativ (AC) sau curent
continuu (DC) cu polaritate inversa (DC+).
T'OCT 246 / AWS E6013 /ISO E432R25 DIN

Electrozi Rutilici Golden Bridge (3.25
mm ) - 5 kg cu invelis mixt (bazic si
rutilic). Curent alternativ (AC) sau curent
continuu (DC) cu polaritate inversa
(DCH).

I'OCT 246 / AWS E6013 /ISO

. Electrozi Rutilici \é\llgl:(::gges E4322R2$ / GOST 9466—75, GOST.9.467—.75 E432R25 DIN E4322R25 / GOST 9466-
Lot 7. Electrozi ©3.0mm Golden Bridae RPC Manufacturers Sunt destinati sudarii structurilor critice din otel 75, GOST 9467-75
(AHO-4) g carbon cu o rezistentd temporara de pana la 450 Sunt destinati sudarii structurilor critice
(325mm ) -5kg MPa in toate pozitiile spatiale ale sudurii cu curent | din otel carbon cu o rezistenta temporara
alternativ si curent continuu de polaritate directd si | de pana la 450 MPa 1n toate pozitiile
inversa spatiale ale sudurii cu curent alternativ si
curent continuu de polaritate directd si
inversa
Electrozi Rutilici Golden Bridge (
4.00 mm ) -5 kg - cu Invelis mixt (bazic
Tip: Electrozi cu invelis mixt (bazic si rutilic). si rutilic). Curent alternativ (AC) sau
Curent utilizat: Curent alternativ (AC) sau curent curent continuu (DC) cu polaritate
Golden Bridge continuu (DC) cu polaritate inversa (DC+). inversa (DC+).
S weldin I'OCT 246 / AWS E6013 /ISO E432R25 DIN T'OCT 246 / AWS E6013 /1SO
Electrozi Rutilici lectr g E4322R25 / GOST 9466-75, GOST 9467-75 E432R25 DIN E4322R25 / GOST 9466-
Lot 8. Electrozi Golden Bridge RPC iﬂi\%ucl:agtsurers Sunt destinati sudarii structurilor critice din otel 75, GOST 9467-75
04.0Mm(AHO-4) (400mm) -5kg carbon cu o rezistentd temporara de pana la 450 Sunt destinati sudarii structurilor critice
MPa in toate pozitiile spatiale ale sudurii cu curent | din otel carbon cu o rezistentd temporara
alternativ si curent continuu de polaritate directd si | de pand la 450 MPa in toate pozitiile
inversa spatiale ale sudurii cu curent alternativ si
curent continuu de polaritate directa si
inversa
Electrozi Inox SUPER OPTIMAL 308 L16
Tip: Electrozi pentru sudura otelurilor inoxidabile. (2.5 X 35(.) )- .2'0 I.<g - pentru sudura
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate | felurilor inoxidabile. =
' Electrozi Inox SUPER inversa (DC-+). Curent utl!lzat. (}urent continuu (DC) cu
Lot 9. Electrozi @2.0MM(E- | qprpmAL 308 L16 India SUPERON | 10052-75: D-06X19H11T2M2 / DIN 8556: E 199 | Polaritate inversa (DC+).

308L)

(2.5 x350) - 2.0 kg

LR 23/ GOST 10052-75
Otel inalt aliat, rezistent la caldura, inoxidabil,
rezistent la coroziune, crom-nichel.

10052-75: D-06X19H11I2M2 / DIN
8556: E 199 LR 23/ GOST 10052-75
Otel 1nalt aliat, rezistent la caldura,
inoxidabil, rezistent la coroziune, crom-
nichel.
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Lot 10. Electrozi

Electrozi Inox SUPER

Tip: Electrozi pentru sudura otelurilor inoxidabile.
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate
inversa (DC+).

Electrozi Inox SUPER OPTIMAL 308
L16 (3.25 x350)-2.0 kg pentru
sudura otelurilor inoxidabile.

Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu
polaritate inversa (DC+).

33 .0Mm(E-308L) OPTIMAL 308 L16 India SUPERON 10052-75: D-06X19H11I2M2 / DIN 8556: E 19 9 10052-75: 3-06X19H11T2M2 / DIN
(3.25 x350)-2.0 kg LR 23/ GOST 10052-75 8556 E 19 9 LR 23 / GOST 10052-75
Otel inalt aliat, rezistent la caldura, inoxidabil, N . . . <
rezistent la coroziune, crom-nichel Otel inalt aliat, rezistent la caldura,
’ inoxidabil, rezistent la coroziune, crom-
nichel
Electrozi bazici.
Tip: Electrozi bazici Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu
) e ' . . polaritate inversa (DC+).
gllizrs];lég“czf;. Curent continuu (DC) cu polaritate GOST 9466-75, GOST 9467-75 / EN
GOST 9466-75, GOST 9467-75 / EN SO 3580-A: I'igtfssfgﬁefngx;’l | B2 /ap“"e“at
o 2 et st | Contlor g urdin sl 120,
Lot 11. Electrozi @ 3mu Electrozi © 3um Ucraina | Plasmatec 15X1M1F, 12X1MF, 20XMFL, 15xIM1FL, 15XIMLF, 12XIMF, 20XMFL,
(TML-3V) (TML-3VY) L . - o~ 15x1MIFL, functionand la temperaturi
functionand la temperaturi de pana la 570 ° C si de pani la 570 ° C si elemente de
elemente de incalzire a suprafetelor de la stele incglzire a suprafe télor de la stele
marcilor: 12x1MF, 12x1MF, 12x2MF, temperatura miireilor: 12xriMF, 12X IMF. 12x2MF
de functionare 12x2MF,SR 1, indiferent de ) > ’ ’
2x2MFB, SR 1 precum si pentru defecte de gol in temperatura de functionare 12x2MF,SR .
1 t ’ din aceleasi oteluri 1, indiferent de 2x2MFB, SR 1 precum si
clemente 1 0 ' pentru defecte de gol Tn elemente din
aceleasi oteluri.
Tip: Electrozi bazici. . o Electrozi bazici. Curent continuu (DC)
?géef)t utilizat: Curent continuu (DC) cu polaritate inversa cu polaritate inversd (DC+).
GOST 9466-75, GOST 9467-75 / EN ISO 3580-A: E CrMoV'1 %%5;5236?{72:5%5{]?4357/5 P/ EN
H : _ B22 / Proiectat pentru sudarea manuala cu arc a conductelor de —A: rMo roiectat
Lot 12. Electrozi Electrozi @4mm(TML Ucraina Plasmatec abur din steluri: 12xIMF, 15X1M1F, 12X1MF, 20XMFL, pentru sudarea manuali cu arc a
O4mm(TML-3Y) 3Y) 15x1M1FL, functionand la temperaturi de pani la 570 ° C si conductelor de abur din steluri: 12x1MF
elemente de incélzire a suprafetelor de la stele marcilor: ’ !
12x1MF, 12x1MF, 12x2MF, temperatura de functionare
12x2MF,SR 1, indiferent de 2x2MFB, SR 1 precum si pentru
defecte de gol in elemente din aceleasi oteluri.
Tip: Electrozi de tungsten folositi in sudura TIG Electrod Wolfram E3 (2.0 x 175) - mov
(Tungsten Inert Gas). (cod 700.0307.10 ) pentru sudarea
. Electrod Wolfram E3 Curent utilizat: materiale neferoase (ex. aluminiu):
Lot 13. Electrazi wolfram (2.0x175)-mov ( Germania ABICOR Pentru materiale neferoase (ex. aluminiu): Curent Curent alternativ (AC).
@ 2.0mMm BINZEL

cod 700.0307.10)

alternativ (AC).
Pentru oteluri si inox: Curent continuu (DC) cu
polaritate directd (DC-)

Pentru oteluri si inox: Curent continuu
(DC) cu polaritate directd (DC-)




GOST: GOST 23949-80 (electrozi de tungsten
pentru sudare cu arc electric in mediu de gaz inert).
ISO: ISO 6848 (electrozi de tungsten pentru sudare
cu arc electric in mediu de gaz inert).

DIN: DIN EN 26848 (electrozi de tungsten pentru
sudare cu arc electric in mediu de gaz inert).

GOST: GOST 23949-80 (electrozi de
tungsten pentru sudare cu arc electric Tn
mediu de gaz inert).

ISO: 1SO 6848 (electrozi de tungsten
pentru sudare cu arc electric Tn mediu de
gaz inert).

DIN: DIN EN 26848 (electrozi de
tungsten pentru sudare cu arc electric Tn
mediu de gaz inert).

Electrod Wolfram E3

Tip: Electrozi de tungsten folositi in sudura TIG
(Tungsten Inert Gas).

Curent utilizat:

Pentru materiale neferoase (ex. aluminiu): Curent
alternativ (AC).

Pentru oteluri si inox: Curent continuu (DC) cu

Electrod Wolfram E3 (2.4 x 175) - mov
(cod 700.0308.10 ) pentru sudarea
materiale neferoase (ex. aluminiu):
Curent alternativ (AC).

Pentru oteluri si inox: Curent continuu
(DC) cu polaritate directd (DC-)

- é‘h‘d-ME'ec”OZ' wolfram |5 4x175)-mov ( | Germania o polaritate directa (DC-) GOST: GOST 23949-80 (electrozi de
' cod 700.0308.10) GOST: GOST 23949-80 (electrozi de tungsten tungsten pentru sudare cu arc electric Tn
pentru sudare cu arc electric in mediu de gaz inert). | mediu de gaz inert).
ISO: ISO 6848 (electrozi de tungsten pentru sudare | 1SO: ISO 6848 (electrozi de tungsten
cu arc electric Tn mediu de gaz inert). pentru sudare cu arc electric in mediu de
DIN: DIN EN 26848 (electrozi de tungsten pentru | gaz inert).
sudare cu arc electric in mediu de gaz inert).
Tip: Electrozi de tungsten folositi in sudura TIG Electrod Wolfram E3 (3.2 x 175) - mov (
(Tungsten Inert Gas). cod 700.0310.10) folositi in sudura TIG
Curent utilizat: (Tungsten Inert Gas).
Pentru materiale neferoase (ex. aluminiu): Curent Pentru materiale neferoase (ex.
alternativ (AC). aluminiu): Curent alternativ (AC).
Pentru o‘geluri §1 inox: Curent continuu (DC) cu Pentru o;e]uri §1 inox: Curent continuu
Electrod Wolfram E3 polaritate directa (DC-) _ (DC) cu polaritate directd (DC-)
Lot 15. Electrozi wolfram (3.2 175) - mov Germania | ABICOR GOST: GOST 23949-80 (electrozi de tungsten GOST: GOST 23949-80 (electrozi de
@ 3.0MMm ' BINZEL pentru sudare cu arc electric in mediu de gaz inert). tungsten pentru sudare cu arc electric in
cod 700.0310.10) ISO: ISO 6848 (electrozi de tungsten pentru sudare | mediu de gaz inert).
cu arc electric in mediu de gaz inert). ISO: ISO 6848 (electrozi de tungsten
DIN: DIN EN 26848 (electrozi de tungsten pentru pentru sudare cu arc electric in mediu de
sudare cu arc electric Tn mediu de gaz inert). gaz inert).
DIN: DIN EN 26848 (electrozi de
tungsten pentru sudare cu arc electric Tn
mediu de gaz inert).
Electrod (125 A)
Lot 16. Electrod debitare POWERMAX Plasma 220971 - PowerMax 125A Electrod (125 A) POWERMAX
SUA Hypertherm

plasma

Hyperterm ( cod
220971)

ISO 5172 /1S0O 9013

Plasma Hyperterm ( cod 220971 )




Lot 17. Scut debitare plasma

Scut (125 A)

220976 - PowerMax 125A

Scut (125 A) POWERMAX 125

POWERMAX 125 ( SUA Hypertherm
125A cod 220976 ) ISO 5172 /1SO 9013 (cod 220976 )
. Scut ( 45-65A)
Lot 18. Scut debitare plasma 420168 - PowerMax 125A Scut ( 45 - 65 A) POWERMAX 125
45/65A 125A POWERMAX 125 ( SUA Hypertherm | o5 5172 /150 9013 (cod 420168 )
cod 420168 )
Inel Izolator
Lot 19. Inel de turbionare POWERMAX (125 A SUA Hypertherm 220997 - PowerMax 125A Inel 1zolator POWERMAX (125 A)
debitare plasma ) Plasma Hyperterm ( yp ISO 5172 /1S0O 9013 Plasma Hyperterm ( cod 220997 )
cod 220997 )
Duza POWERMAX (
Lot 20. Duza 125A debitare | 125 A)) Plasma SUA Hvpertherm 220975- PowerMax 125A Duza POWERMAX (125 A ) Plasma
plasma Hyperterm ( cod yp ISO 5172 /1SO 9013 Hyperterm ( cod 220975 )
220975)
D DURAMAX
Lot 21. Duza 65A debitare HUYZ:\MP (65A) ( SUA Hvpertherm 420169- PowerMax 125A Duza DURAMAX HYAMP (65 A)
plasma yp ISO 5172 / 1SO 9013 (cod 420169)
cod 420169 )
Duza DURAMAX
Lot 22. Duza 45A debitare HUYZ:\MP (45A) ( SUA Hvpertherm 420158- PowerMax 125A Duza DURAMAX HYAMP (45 A)
plasma yp 1SO 5172 / 1SO 9013 (cod 420158 )
cod 420158 )
Sarma solida pentru oteluri nealiate Sarma Golden Bridge SG2 (D 30.0 )
(1.2mm) -15kg- pentru oteluri
(ER70S-6) .
R . . . nealiate (ER70S-6)
Este utilizata pentru sudura otelurilor nealiate si N .
. S . .. Este utilizata pentru sudura otelurilor
slab aliate. Este ideala pentru sudura in medii . . . . <
_ Golden Bridge | protejate cu gaz CO2 neahateA si slab_ _ahate._Este ideald pentru
A _ Sarma Golden Bridge - ) sudura in medii protejate cu gaz CO2
Lot 23. Sarma sudura welding GOST 2246-70: .
SG2(D300) (1.2 RPC - . GOST 2246-70:
@1.2mm 15 k electrodes * Sarme din otel pentru sudura cu arc. * Sarme din otel pentru sudura cu arc
mm) - 9 Manufacturers | * Specifica cerintele pentru sdrmele de sudura P ‘

folosite pentru sudarea cu arc a otelurilor nealiate
si aliate.

* Specifica cerintele pentru sarmele de
sudura folosite pentru sudarea cu arc a
otelurilor nealiate si aliate.

Notéa: Termenul de garantie a bunurilor va fi de minim 2 ani din data livrarii.
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