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,l 
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,l00875-4
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ERE�L1 DEM1R VE ÇEL1K FABR1KALARI T.A._.

ÇIKARILMI_ SERMAYE  : 3.500.000.000 TL

ÜRET1M YER1 : ERDEM1R

MÜ_TER1 ADI : ERGEN Z1RAAT MAK.SAN.T1C.LTD._T1.

S1PAR1_ NO : 24111120719

EBAD  , mm  : 20 X 1500 X R mm

STANDART ve KAL1TES1 : EN 10025-2-2019 S235JR+AR CTA (ERDEM1R 4237)

ÜRÜN T1P1 ve AÇIKLAMASI : KRKK : SICAK HADDELENM1_, KENARLARI KES1LMEM1_ KALIN RULO

_ARTNAME NO : 24110106038

 LOT NO  :

 

T  E  S  T     S  E  R  T  1  F  1  K  A  S  I

EN 10204 : 2004 T1P 2.2 

TAR1H : 12/11/2024

SERT1F1KA NO  : 24Y000154123

SAYFA NO : 1 / 1

 ÜRÜN B1LG1LER1

MEKAN1K     ÖZELL1KLER 

ÇEKME TEST1

SERTLIK_ORT

 °C
 KATLAMA  DARBE TEST1 (J )  DARBE KIRILMA YÜZEY1 (%) DWTT(%)

 NUM YER1 YÖNÜ
AKMA CEKME

 %

A /C  ORAN % Ag n-90
UZAMA  KMÇ  

 Etiket No  Tonaj ( KG )  Döküm No  Bobin / Paket / Levha No  Dilim Adedi Normalize Durumu  N/MM2  N/MM2 A5 
Y.SIC. AKMA

N/MM2
 AÇI SICAKLIK°C 1 2 3 ORT SIC°C 1 2 3 ORT SIC°C 1 2 ORT

1240003566057 28,830 436940 44021921000 BE 345 443 29.1

AE AÇIKLAMALAR

Pcm=C+Si/30+Mn/20+Cu/20+Ni/60+Cr/20+Mo/15+V/10+5B

IIW/Ceq=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 Ceq=C+Mn/6

Ceq=C+(Mn+Si)/6

UCS: 230C*+190S+75P+45Nb-12.3Si-5.4Mn�1

AE1: Nb+V+Ti                                    AE2: Cu+Cr+Ni 

AE3: Cr+Cu+Mo+Ni                         AE4: Cr+Mo+Ni

AE5: Al/N                                           AE6: Cu+Ni 

AE7: P+S                                            AE8: Si+2.5P

AE9: Ti/N                                             AE10: Ti/B

AE11: Mn/Si                                        AE12: Cu+Ni+Cr+Mo+V

AE13: Mo+Cr                                      AE14: Cr+Cu+Mo

AE15: Nb+V                                        AE16: Nb+V+Ti+B

AE17: Nb+Ti                                        AE18: C+P

AE19: Mn+Cr+Mo                              AE20: Mn/C

AE21: 3.4N + 1.5S                               AE22: Al+Si

AE23: Mn+Si                                       AE24: Cu+Ni+Mo

AE25: C + (Mn/5) + (5*P)-(Ni/10)-(Mo/15)+(Cu/10)  (Segregasyon Endeksi)

K1MYASAL     B1LE_1M  ,  DÖKÜM      ANAL1Z1

DÖKÜM NO
C         Mn        P         S         Si        Al        Cu        Cr        Ni        Mo        V         Nb        Ti        N         Pcm       Ceq(IIW)  AE8       

% % % % % % % % % % % % % ppm % % %

436940 0,147 0,672 0,006 0,009 0,013 0,037 0,027 0,018 0,024 0,000 0,004 0,001 0,001 43 0,185 0,266 0,028

   ERE�L1 DEM1R ve ÇEL1K FABR1KALARI T.A._. BU MALZEMEN1N BAZ1K OKS1JEN METODU 1LE YAPILMI_ OLDU�UNU VE
   KA1DELER1NE UYGUN OLARAK TEST ED1LD1�1N1 YUKARIDAK1 DE�ERLER1 1LE TEVS1K EDER .

EN 10025-2-2019 S235JR+AR CTA (ERDEM1R 4237)

        1BRAH1M AKDÜMBEK
 METALURJ1 LABORATUVARI
              MÜHEND1S1

          SERKAN D1KEÇ
       KAL1TE METALURJ1
               MÜDÜRÜ

    NOT: B : Ba`tan ,  O : Ortadan ,  S : Sondan ,  E : Enine ,  L : Boyuna, KMÇ: Katlama Mandrel Çap1
    Bu test sertifikas1, EN 10204 : 2004 Bölüm 59e göre uygun bir veri i`leme sistemi taraf1ndan haz1rlanm1` ve imza olmadan geçerlidir.
    NMZ : NORMALIZE YAPILMI_TIR, NR : NORMALIZEYE ESDEGER HADDELENMISTIR. DARBE NUMUNE EBATLARI, KALINLIK ARALI�INA GÖRE tg6-8 MM / 8 f t < 10 MM / tg10 MM,    NUMUNE ÖLÇÜLER1, KALINLI�A BA�LI 10X5X55 / 10X7,5X55 / 10X10X55 MM
    MERS1S No(1stanbul Merkez) : 0352-0006-4260-0020 ; Ticaret Sicil No(1stanbul _ube) : 90659 ; Ticaret Sicil No(Ere li _ube) : 1574/272
    Merkez: 1stanbul Barbaros Mah. Ard1ç Sok. No: 6 34746 Ata`ehir 1STANBUL-TURKIYE Made in Türkiye     www.erdemir.com.tr
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ПРИВАТНЕ АКЦІОНЕРНЕ 
ТОВАРИСТВО "ДНІПРОВСЬКИЙ 
МЕТАЛУРГІЙНИЙ ЗАВОД"

СЕРТИФІКАТ ЯКОСТІ № ДМЗ00000096 Дата 11.02.2025 QUALITY  MANAGEMENT
CERTIFICATE  OF QUALITY Date SYSTEM  SERTIFICATED
сертифікат приймання "3.1 EN10204" ISO 9001:2015          

№UA231067inspection certificate
49064, Дніпропетровська обл., місто 
Дніпро, вулиця Маяковського, будинок 
3

Вантажоодержувач ТОВ "МЕТІНВЕСТ-СМЦ" ст. Одесса-Застава 1 Замовлення № ДМЗ00022535 от 30.01.2025
Consignee TOV METІNVEST-SMC st. Odessa-Zastava 1 Production Order
Найменування продукції Швелери сталеві гарячекатані; Замовлення ДМЗ ДМЗ00022535
Description of goods Hot Rolled Steel Channels; 

Контракт-специфікація/SO
Contract-Specification/SO

49064, DNIPROPETROVSK REGION, DNIPRO CITY, 
MAIAKOVSKOHO STREET, HOUSE 3

Стандарти ТУ У 24.1-05393056-003:2020; ДСТУ 2651:2005; ДСТУ4484:2005 Лот №
Standards TU U 24.1-05393056-003:2020; DSTU 2651:2005; DSTU4484:2005 Lot No

Вагон/Авто № 60242864
Railcar/Сar No

№ Номер пачки Найменування профілю (переріз)
Точність 
прокатки Номер плавки Марка сталі

Категор
ія Сорт

Гарантія 
зварюван

ня

* Вид 
довжин

и Довжина, мм
Кількість, штук 

(крат) Вага нетто, т
Разом за профілем 
і видом довжини, т

No No of bundle Name of profile (cross-section) Rolling 
accuracy

No of heat Steel grade Category Grade Guarantee 
of welding

Type of 
length

Length, mm Quantity piece 
(periodocity)

Net weight, t Sum of profile and type 
of length, t

1 1080225189 Швелер 12П В 520026 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,700
2 1080225197 Швелер 12П В 520026 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,740
3 1080225201 Швелер 12П В 520026 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,770
4 1080225209 Швелер 12П В 520026 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,710
5 1080225211 Швелер 12П В 520026 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,700
6 1080225215 Швелер 12П В 520027 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,750
7 1080225217 Швелер 12П В 520027 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,740
8 1080225221 Швелер 12П В 520027 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,710
9 1080225223 Швелер 12П В 520027 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,690
10 1080225225 Швелер 12П В 520027 СТ3СП 5 1 зв мд/ml 12 000 56 6,710 67,220

* мд/ml - мірна довжина/measured length; нд/ul - немірна довжина/unmeasured length

За профілем Швелер 12П марки СТ3СП відвантажено 10 пач. 560 шт вагою 67,220  т
In profile Channel 12П steel grade СТ3СП shipped 10 packages 560 pieces weighting 67,220  t

Вага нетто, т 67,220Net weight,  t
Крім того вага упаковки, т 0,240Moreover tare,  t



Показники якості товару                Quality characteristics of goods

Номер плавки Марка сталі
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No of heat Steel grade

+20°C -20°C -40°C -60°C HB HRC

520026 СТ3СП 0,3 * 19,3 65 20 12 15 7 3 5 2 - 5 1 8 317 482 34 здв - 128 - - 120 - - -
- - - - - 123 - - 110 - - -
- - - - - 133 - - 118 - - -
- - - - - 110 - - 105 - - -

520027 СТ3СП 0,32 * 21 64 20 11 21 9 4 5 3 - 5 1 8 334 486 30 здв - 108 - - 103 - - -
- - - - - 115 - - 93 - - -
- - - - - 128 - - 85 - - -
- - - - - 110 - - 75 - - -

Примітка Вміст азоту, миш'яку в межах ДСТУ 2651:2005
Note Content of nitrogen, arsenic within DSTU 2651:2005

Коментар
Comment
Маркування
Marking
Ми підтверджуємо, що продукція повністю відповідає за якістю застосовуваних стандартів, контрактів, договорів та інших вимог нормативної документації.
We certify that the quality of the produce fully conforms with the applied standards, contracts and other requirements of Standard technical documentation.
Вміст радіонуклідів до 370 Бк/кг (1-й клас застосування за радіаційним фактором) на підставі результатів контролю радіоактивності металу, що виплавляється, лабораторією фізичних факторів, що відповідає вимогам НРБУ-97 (атестат акредитації МОЗ 
України № 20514 від 11.03.2024) .
Radionuclides content max. 370 Bq/kg (1st class of use by radiation factor) basing on results of radiation control of produced steel by Laboratory of Physical factors, which corresponds to the requirements of NRBU-97 (accreditation certificate of lab. MHP of Ukraine 
N20514 dated 11.03.2024)

Начальник ВТК Контролер ВТК Богомол Оксана Василівна
Chief of quality (control) department Inspector of quality (control) department Bogomol Oksana Vasilіvna

Сертифікат якості № ДМЗ00000096

Сертифікат якості  № ДМЗ00000096.    Сторінка 2  з  2







ONAYLAYAN APPROVED BYAÇIKLAMALAR explanations

 -Kimyasal ve mekanik özellikler ve Ceş ve kullanılan malzeme yapı kirişleri için uygundur. (Chemical and 
mechanical values Ceq and using material suitable for construction  beams.) 

Murat BODUR
Kalite Metalurji ve Laboratuvarlar Müdürü (V)

Quality Metallurgy and Laboratory Manager (V) -Bu sertifikadaki malzeme yukarıda verilen standart ve aynı zamanda yukarıda bulunan sipariş 
numarasına ait ihtiyaçları karşılamaktadır. (Wehereby certify that the material has been made and tested 

in accordance wıth the above specification and also with the requirements called for by the above order.) 

 -Radyasyonlu içerik bulunmamaktadır.(Free from radioactive contamination.) 

 -Cev=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 

 FRM.KY.0455 Profil-Pilatina Mamulleri Test Sertifikası  Profile and Paltina Mill's Test Certificate 

 -Under the scope of the latest version of European Council Regulation No: 833/2014, We, as 
KARDEMİR, declare that the products/materials manufactured by us for Kroman Çelik San. A.Ş, do not 
incorporate Belarus and Russian originated iron and steel products processed in third countries.

 KARDEMİR KARABÜK DEMİR ÇELİK SANAYİ VE 
TİCARET A.Ş.

 EN 10204 STANDARDI MADDE 3.1'E GÖRE MUAYENE SERTİFİKASI

 THE INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 CLAUSE 3.1

 KALİTE METALURJİ VE LABORATUVARLAR MÜDÜRLÜĞÜ

 QUALITY METALLURGY AND LABORATORY DEPARTMENT

2025/913111

19.03.2025

Sayfa 
Page

 Öğlebeli Mah. Ankara-Karabük Bulvarı No:2 Merkez/ KARABÜK/ TÜRKİYE

 Tel: 0 370 418 25 43 - Fax : 0 370 419 10 52

 e-Mail: kalite@kardemir.com
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KROMAN ÇELİK SANAYİ A.Ş.
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NPU 180 S275JR_00 12000 PROFIL

0,00

S275JR

2

12,552

2423787

Müşteri Adı 
Customer Name

Firma Kodu 
Customer Code

Sipariş No 
Order No

İrsaliye No 
Bill of Parcels No

Ürün Kalite Standardı 
Standard of Grade

Uygunluk Değerlendirme Standardı 
Standart of Assessment of Comformity

:

:

:

:

:

:

:
Ürün 
Product

:
Anma Çapı 
Nominal Diameter

:
Kalite 
Quality

:
Adet 
Piece

:
Ağırlık (ton) 
Weight

:
Döküm No 
Heat No

ASTM E- 415
Test Standardı : 
Test Standard

0,09 1,05 0,19 0,010 0,024 0,006 0,04 0,034 0,048 0,004 0,005 0,001 0,0158 0,0031 0,0019 0,0037 0,0036 0,28 0,0007 0,2640 0,0002

% 
C

% 
Mn

% 
Si

% 
S

% 
P

% 
N

% 
Cr 

% 
Ni

% 
Cu

% 
Mo

% 
V

% 
Ti

% 
As

% 
Sn

% 
Sb

% 
Al

% 
Nb

% 
Cev

% 
B

% 
Zr

% 
Pb

MEKANİK ÖZELLİKLER 
MECHANICAL PROPERTIES

-
Test Standardı : 
Test Standard

-
Test Standardı : 
Test Standard

Çekme Muk. 
Tensile 

Strength 
(N/mm²)

Akma Muk. 
Yield Strength 

(N/mm²)

Uzama 
Elongation

Kesit 
Daralması 

Reduction of 
Area 
(%)

Bükme 
Bending

Vurma Dayanımı 
Impact Strength

2 
(J)

3 
(J)

Ortalama 
Average 

(J)  

1 
(J)

+S 
(HBW) Ortam Sıcaklığı 

Ambient 
Temperature 

(˚C)

436 340 5d -
Çatlak ve/veya 

kırık yok
- 17223,0 166 163 179

L0 %

33 -

+A 
(HBW)

EN 15630-1
Test Standardı : 
Test Standard
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