
Sp
ec

if
ic

af
ii

te
hn

ic
e

(F
4.

1)
[Ac

est
tab

elv
afi

com
ple

tat
de

cat
re

ofe
rta

nt
inc

olo
ane

le3
,4,

5,
7,i

ar
de

cat
re

aut
ori

tat
ea

con
tra

cta
nta

-in
col

oan
ele

7,2
,6,

8]

N
um

ar
ul

lic
ita

tie
i:

oc
ds

-b
3w

dp
l-

M
D

-1
59

20
47

86
97

15
D

at
a

d
ep

u
n

er
ii

:
22

iu
n

ie
20

20

D
en

um
ir

ea
pr

oc
ed

ur
ii

de
ac

hi
zi

fi
e:

E
ch

ip
am

en
ts

ia
cc

es
or

ii
pe

nt
ru

co
m

pu
te

r
L

o
t:

2

C
o

d

C
P

V

D
e
n

u
m

ir
e
a

b
u

n
u

ri
lo

r
si

/s
a

u

a
se

rv
ic

ii
lo

r

M
o

d
e
lu

l

a
rt

ic
o

lu
lu

i

Т
а
г
а

d
e

o
ri

g
in

e
P

ro
d

u
-

c
a

to
r
u

l

Sp
ec

ifi
ca

re
a

te
hn

ic
a

de
pl

in
a

so
lic

ita
ta

de
ca

tr
e

a
u

to
ri

ta
te

a
c
o

n
tr

a
c
ta

n
ta

Sp
ec

if
ic

ar
ea

te
hn

ic
a

de
pl

in
a

p
ro

p
u

sa
d

e
ca

tr
e

S
ta

n
d

a
r
d

e

d
e

re
fe

ri
n

fa
o

fe
r
ta

n
t

1
2

3
4

5
6

:
:

7
8

In
te

ra
ct

iv
e

to
uc

h
di

sp
la

y
75

"
w

ith
fa

st
&

ac
cu

ra
te

Sp
ec

if
ic

af
ia

te
hn

ic
a

to
uc

h
te

ch
no

lo
gy

(2
0-

po
in

tt
ou

ch
,f

in
ge

ra
nd

pe
n)

p
ro

p
u

sa
es

te
co

nf
or

m
A

n
ex

ei
N

r.
1

ca
re

se

N
E

C
M

ul
tiS

yn
c

PA
N

EL
:

Si
ze

:7
5"

,D
is

pl
ay

R
at

io
:

16
:0

9,
N

at
iv

e
a

n
e
x

e
a

z
a

C
B

7
5

1
Q

w
it

h
re

so
lu

tio
n:

38
40

x
21

60
;B

rig
ht

ne
ss

:3
50

cd
/m

2,
3

0
2

0
In

te
ra

c
ti

v
e

N
P

0
5

L
M

2
-

C
on

tra
st

ra
tio

:
12

00
:1

,D
is

pl
ay

C
ol

or
s:

1.
07

В
co

lo
rs

0
0

0
0

-
to

uc
h

di
sp

la
y

W
L

A
N

m
od

ul
e,

Ja
po

ni
a

N
E

C
C

or
p

(1
0

bi
t),

R
es

po
ns

e
tim

e:
6m

s,
D

isp
la

y
Fr

am
e

Ra
te

:
1

7
5

"
S

up
or

t
m

ob
il

-
60

H
z

(@
38

40
x

21
60

),
G

las
s

Te
m

pe
re

d:
A

nt
i-g

lar
e

M
u

lt
ib

ra
ck

et
s

G
la

ss
4

m
m

,V
iew

in
g

A
ng

le:
H

or
./V

er
.

17
87

17
8°

,
67

75
,4

2"
-1

00
",

Sp
ea

ke
rs

:1
2W

x2
ste

re
o,

To
uc

h
te

ch
no

lo
gy

:2
0

to
uc

h
m

ax
12

0
kg

,N
eg

ru
po

in
ts,

Pl
ug

&
Pl

ay
:U

pw
ar

ds
W

in
do

w
s

7,
M

ac
10

.6,
A

nd
ro

id
,I

np
ut

s:
HD

M
I2

.0
(1

),
H

D
M

I
1.4

(2
),

DP
(1

),
VG

A
(1)

,A
V

(1)
,U

SB
2.0

(2)
,U

SB
3.0

(I)
,O

PS
(1)

,'
O

ut
pu

ts:
M

in
ij

ac
k,

H
D

M
Io

ut
,A

ud
io

ou
t:

M
in

ij
ac

k,
C

om
m

un
ic

at
io

n
po

rt
:R

S2
32

,R
J4

5,
O

PS
sl

ot
:I

nc
lu

de
d



Se
m

na
t:

N
u

m
e:

A
le

xe
i

L
e
u

In
ca

li
ta

te
de

:
D

ir
ec

to
r

O
fe

rt
an

tu
l:

S
R

L
P

R
ID

E
S

Y
S

T
E

M
A

dr
es

a:
m

un
.C

hi
sin

au
,D

ur
le

sti
,s

tr.
HT

rto
ap

e,
26

/A
D

at
a:

"2
2

"
iu

n
ie

2
0

2
0

Po
w

er
R

eq
ui

re
m

en
t:

10
0

-2
40

V
A

C
,5

0/
60

H
z,

M
TB

F:
30

,0
00

h,
M

ou
nt

in
g

sy
ste

m
:V

ES
A

,R
eg

ul
at

or
y:

CE
,

FC
C

,
E

M
C

,
R

oH
S

F
U

N
C

TI
O

N
:

Po
w

er
C

on
su

m
pt

io
n:

30
9

W
at

t,
Po

w
er

C
on

su
m

pt
io

n
Sl

ee
p

M
od

e:
<

0.
5

W
at

t

V
ES

A
M

ou
nt

:8
00

x
40

0,
G

re
en

A
pp

ro
va

ls:
Le

ad
Fr

ee
,

R
oH

S
co

m
pl

ia
nt

TO
U

C
H

TE
C

H
N

O
LO

G
Y:

To
uc

h
m

od
us

:f
in

ge
ra

nd
pe

n,
To

uc
h

po
in

ts
:

20
si

m
ul

ta
ne

ou
s

to
uc

he
s

(W
in

do
w

s
7

or
la

te
r),

C
on

ne
ct

io
n:

U
SB

2.
0t

yp
e
В

(x
2)

Ac
ce

ss
or

ie
s:

Po
w

er
ca

bl
e,

U
SB

ca
bl

e
(>

5m
),

H
D

M
I

ca
bl

e
(>

5m
),

R
em

oc
on

+
B

at
te

ry
,P

EN
2

x,
U

se
r

M
an

ua
l,

W
al

l
m

ou
nt

,W
ifi

do
ng

le
,

F
lo

or
li

ft
on

w
he

el
s

fo
r

In
te

ra
ct

iv
e

to
uc

h
di

sp
la

y
75

"
V

E
SA

M
ou

nt
:8

00
x
4

0
0

W
a

rr
a

n
ty

:
36

m
o

n
th

s

A
na

lo
g:

i3
Te

ch
E1

07
5R

In
te

ra
ct

iv
e

di
sp

la
y

75
"4

K
20

to
u

ch
+

F
lo

o
rl

if
t

on
w

h
ee

ls
02


