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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 din cadrul INCD "URBAN-INCERC” Sucursala INCERC-
Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentati de
firma HAWLE SRL si inregistratd cu nr. 616 din data de 14.02.2024, referitoare la
produsele ,Vane din fonta cu sertar pentru instalatii de apa', realizate de firma
METALSKA INDUSTRIJA VARAZDIN D.D, Croatia elaboreazi prezentul Agrement
Tehnic nr. 001SB-05/927-2024, in conformitate cu actele normative aferente
domeniului de referinta valabile la aceastd data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succintd
Vanele cu sertar fabricate de firma
Metalska Industrija Varazdin Croatia sunt
armdturi de izolare confectionate din
fonta, cu sertar tip pand cu etansare
metal pe metal sau sertar cauciucat, §i
tija  ascendentd sau  neascendentd,
utilizate in instalatiile de apd, canalizare
si incdlzire aferente constructiilor civile.

A. Vanele cu sertar tip pand, cu
etansare metal pe metal sunt alcdtuite in
principal din:

-corp si capac din fonta ductila (EN-
GJS-400-15 sau EN-GJS-500-7) turnata,
asamblate cu suruburi din otel 8.8 zincat
sau otel inoxidabil (A2) si etansate cu
garnitura EPDM/PTFE. Corpul este
prevdzut cu un inel de etansare din bronz
CC480K (CuSnl0-C) sau ofel inoxidabil
1.4310 (X15CrNiMn 18-8);

-sertar pand din fontda ductila (GJS-
400-15 sau EN-GJS-500-7), cu/fara inel
de etansare din bronz CC480K (CuSnli0-
C) sau ofel inoxidabil  1.4310
(X15CrNiMn 18-8);

- tijd de actionare cu filet, ascendentd
sau neascendentd, din otel inoxidabil
1.4021 (X20Cr13), etansatd cu garnituri
tip O-ring din cauciuc;

-piulita sertar din alama CWG6I12N
(CuzZn39Pb2) si piulita tija din bronz
CC483K (CuSni2-C);

-roatd de manevrd, din fontd du
(EN-GJS-400-15 sau EN-GJS-500-7k
fara reductor.
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urmdtoarele  modele

Se  fabrica
constructive:
-VI1-08 vane cu corp plat cu tija
neascendenta. Se fabrica in gama DN 40~
DN 1600, cu corpul prevazut la capete cu
flanse (PN 10), astfel:
e DN 40=DN 150, cu PN 10 bar
DN 200-DN 300, cu PN 6 bar
DN 350~DN 500, cu PN 4 bar
DN 600-DN 700, cu PN 2,5 bar
DN 800, cu PN 1,6 bar
e DN 900~DN 1600, cu PN I bar;
-VI1-07 vane cu corp plat cu tija
ascendentda. Se fabrica in gama DN 40+
DN 1200, cu corpul prevazut la capete cu
flanse (PN 10), astfel:
e DN 40-DN 150, cu PN 10 bar
DN 200~DN 300, cu PN 6 bar
DN 350=DN 500, cu PN 4 bar
DN 600-DN 700, cu PN 2,5 bar
DN 800, cu PN 1,6 bar
DN 900~DN 1600, cu PN 1 bar;
-V1-10 vane cu corp oval (conf. BS
5163), prevazut la capete cu flanse, cu
tija ascendentd/neascendentad.
Vanele cu corp oval §i
neascendentd se fabricd in gama:
e DN 50+DN 1600, cu PN 10/16 bar
e DN 50+DN 600, cu PN 25 bar
Vanele cu corp oval si tija ascendenta
se fabrica in gama DN 50-DN 1200, cu

tijci

2N A0/16 bar.
Lt o= W2-01 si V2-02 vane cu corp oval,

prevdzut-\la capete cu flanse, cu tijd

&'y 5
cirascendentd/neascendentd.
1 i
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Vanele V2-01 se fabrica cu tija
neascendentd in gama:

e DN 40+DN 1600, cu PN 10/16
e DN 40+DN 600, cu PN 25 bar

Vanele V2-02 se fabrica cu tija
ascendentd in gama:

e DN 40+DN 1200, cu PN 10/16 bar
e DN 40+DN 600, cu PN 25 bar

-V3-01 si V3-02 vane cu corp rotund
prevazut la capete cu flanse, cu tija
ascendentd/neascendentd.

Vanele V3-01 se fabrica cu tija
neascendenta iar vanele V3-02 cu tija
ascendentd, in gama:

e DN 40+DN 600, cu PN 40 bar
e DN 40-DN 1000, cu PN 10/16/25
bar.

B. Vanele cu sertar cauciucat sunt
alcatuite in principal din:

- corp §i capac din fonta ductila (EN-
GJS-400-15 sau EN-GJS-500-7) turnatd,
asamblate cu suruburi din otel 8.8 zincat
sau otel inoxidabil (A2) si etansate cu
garniturd din cauciuc EPDM;

-sertar din fonta ductila (EN-GJS-
400-15 sau EN-GJS-500-7), vulcanizat cu
cauciuc EPDM;

- tija de actionare cu filet,
neascendenta, din otel inoxidabil 1.4021
(X20Cr13), etansata cu garnituri tip O-
ring din EPDM;

- piulita sertar din alamad CW612N
(CuZn39Pb2);

-roatd de manevrd, din fonta ductila
(EN-GJS-400-15 sau EN-GJS-500-7) cu/
farda reductor.

Se  fabrica
constructive:

urmdtoarele  modele

-V2-05 si V2-O0SNT vane cu corp
eliptic scurt, prevazut la capete cu flanse.

Vanele V2-05 se fabrica in gama:

e DN 50+=DN 500, cu PN 10/16 bar
e DN 50+=DN 400, cu PN 25 bar.

Vanele V2-05NT se fabrica in gama
DN 40+DN 350, cu PN 10/16 bar.

-V2-07 si V2-07C vane cu corp
eliptic, prevazut la capete cu flanse (V2-
07) si respectiv, cu mufe pentru prindere
rapida pe teava de PEHD cu inel de
bronz (V2-07C), cu tije de actionare
neascendente. Se fabrica in gama
DN50-+-DN 600, cu PN10/16.

Suprafetele interioare §i exterioare
ale vanelor cu sertar sunt acoperite cu un
strat epoxy (minim 250 um), culoare RAL
5010. Temperatura maxima de lucru este
de 70 °C.

Actionarea vanelor poate fi realizata
cu roatd de manevrd sau reductor cu
roatd de manevrd/ servomotor cu
actionare electricd, hidraulicd  sau
pneumaticd. Pentru actionarea de la
suprafata a vanelor ingropate se pot
utiliza tije prelungitoare si cutii de
suprafata realizate din fonta cenusie sau
fonta ductila.

1.2. Identificarea produselor
Pe corpul produselor sunt marcate:
- numele sau sigla firmei producatoare;
- diametrul nominal;
- presiunea nominald;
- tipul materialului;
- anul fabricatiei.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii:

_bruta/potabila,

alimentare cu apd
ape wuzate, irigatii i

instalatiile  de

Vanele cu sertar, din fontd, fabrlcqfe /‘ mcélzn‘e centrald cu agent termic, cu

de firma Metalska Industrija Varajcﬂéﬁ

Croatia, care fac obiectul prez ean
agrement tehnic, se utilizeazd

AT 0018B-05/927-2024

presiuned maximd de 40 bar (in functie de

_;._ggz,d construcnv si dimensiunea nominald)

si temperatura maximd de functionare de
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70 °C.

Pentru  utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, vanele din fontd,
cu sertar trebuie sda detina aviz sanitar
eliberat de Institutul National de Sanatate
Publica, pentru fiecare produs in functie
de compozitia materialelor care intrd in
contact cu apa potabila, emis in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sanatatii.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Vanele din fonta cu sertar fabricate
de firma Metalska Industrija Varazdin
Croatia sunt astfel realizate incat sa
indeplineasca criteriile de performanta
principale corespunzatoare celor 7 cerinte

fundamentale, exprimate prin "Legea
privind calitatea in constructii” (Legea
nr. 10/1995), cu  modificarile  §i

completarile ulterioare.
a) Rezistentd mecanica si stabilitate

Produsele prezinta rezistentda mecanica
la transport, manipulare si in functionare
(rezistenta la presiunea de proba de
1,5PN este verificatd in fabrica de
producdtor).

Ele isi pastreaza caracteristicile
functionale la actiunea socurilor de
presiune din functionare, ca si la actiunea
coroziva a apei din instalafie.

Stabilitatea produselor este asigurata
prin  modul de racordare rigid cu
conductele instalatiei  (prin  flanse)
conform instructiunilor producatorului si
a prescriptiilor romanesti in domeniu.

b) Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
determindri privind comportarea la foc.
¢) Igiend, sanadtate si mediul inconjurdator

Materialele partilor componente ale
produselor nu emit substante poluante i
nu constituie un risc pentru sandtated
oamenilor sau pentru mediu respect, .:

T

f‘
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conditiile impuse de Legea 265/2006
privind protectia mediului si Ordinul
119/2014 privind Normele de igiena si
sandtate publica privind mediul de viata
al  populatiei, cu  modificarile  si
completarile ulterioare.

Pentru  protectia  personald a
lucratorilor, la instalarea si utilizarea
acestor  produse  trebuie respectate
cerintele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitatii si sandtdtii in muncd conform
Legii nr. 319/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare, privind
securitatea §i sandtatea in muncd.

In  vederea protejirii  sandtdtii
populatiei si a prevenirii, reducerii §i a
poludrii mediului inconjurdtor,
activitatile privind comercializarea si
utilizarea produsului trebuie sa tina cont
de declaratiile producdatorului si sda
indeplineasca cerintele mentionate de
producadtor in fisa tehnica cu date de
securitate, in conformitate cu legislatia in
vigoare, cu respectarea Ordinului 275/
2012 privind Procedura de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor §i echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild,
modificat si completat prin Ordinul
3730/2023.

Pentru prevenirea poludrii solului si
subsolului, pe parcursul si la incheierea
activitdtilor de pe santier se va respecta
Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea
QUG nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta nr. 2/2021 privind
depozitarea deseurilor si HG nr. 856/

2002  privind  evidenta  gestiunii

deseurilor.

d) Siguranta si accesibilitate in exploatare
Conceptia  constructivd, calitatea

,materialelor utilizate, modul de realizare

o

" a etansd L\ si tehnologia automatizatd

apligata la, realizarea produselor permit o
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functionare sigurd, fard risc de accidente,
dacad se respectd instructiunile de montaj,
exploatare §i intretinere indicate de
producator.
e) Protectia impotriva zgomotului
Produsele nu au impact
acestei cerinte.
f) Economie de energie si izolare termica
Produsele nu prezinta izolatie termica.
Aceasta se va realiza conform proiectului.
g) Utilizare sustenabild a resurselor
naturale
Dupa expirarea duratei de viatad,

produsele pot fi reciclate in intregime.
*

asupra

* *

Tinand seama de cele de mai sus,
rezulta ca vanele din fonta, cu sertar,

pentru care s-a solicitat acordarea
prezentului  agrement tehnic, rdspund
cerintelor  Legii nr. 10/1995, cu

modificarile si completarile ulterioare.
2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Durata medie de viatd a produselor
este estimata la minim 50 ani, iar
garantia acordatd este de 2 ani de la data
punerii in operd, dacd se respectd
instructiunile de montare si de exploatare
date de producator.

Periodic se va verifica etanseitatea
imbinarilor cu flansa si functionarea

corecta (eventual se vor curdfa
suprafetele de etansare).
2.2.3. Fabricatia si controlul

Vanele din fontd cu sertar se

realizeaza la firma Metalska Industrija
Varazdin Croatia, pe utilaje automatizate,
produsele fiind supuse unui control de
calitate pe parcursul executiei si la final.
Producdtorul  detine  certificare
privind aplicarea unui sistem de calitate

LRQA Marea Britanie (nr.
24.03.2022).
Principalele faze ale ciclului

AT 001SB-05/927-2024

fabricatie sunt:

- receptia materialelor si componentelor
pe baza de certificate de calitate;

- realizarea subansamblurilor din fonta
prin turnare;

- controlul de calitate;

- prelucrarea mecanica a reperelor;

- vulcanizarea cauciucului pe obturatorul
tip sertar pand,

- acoperirea suprafetelor interioare §i
exterioare cu pulbere epoxidica (in pat

fluidizat),

- controlul de calitate al
subansamblurilor;

- asamblarea produselor si testarea
internd;

- ambalarea si depozitarea.

Asigurarea constantei calitdtii este
realizatd prin executarea unui control
intern in conformitate cu Manualul de
Asigurare a Calitdtii, respectindu-se
prevederile standardului ISO 9001:2015.

La livrare, produsele vor avea o
certificare a calitdtii conform legislatiei
romdnesti in vigoare: declaratie sau
certificat de conformitate.

2.2.4. Punerea in operd

Vanele cu sertar produse de firma
Metalska Industrija Varazdin Croatia, se
monteazd si se pun in functiune fard
dificultati tehnice deosebite, cu scule
universale.

Punerea in operda se face de catre
personal  de  specialitate,  conform
proiectului, cu respectarea instructiunilor
producatorului  si  a  prevederilor
normativelor romdnesti in  domeniu
prezentate la pct. 2.3.4.

Locul de montaj trebuie sd permita
accesul usor pentru montarea, demontarea,
acﬁonarea si urmarirea functiondrii.
'__.te de montare se va verifi ica

ﬂanse/or si distanta dmtre
2\ vor lua masuri pentru
susrtnerea ﬂ’onsoanelor de conductd la
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care se monteaza produsele.

Montarea vanelor din fonta se va face
ingrijit, ferindu-le de orice deteriorare.

Vanele se monteazd in pozitie
orizontald sau verticald.

Imbinarea trebuie sd fie perfect etansd.
Etansarea se asigurd prin garnituri iar
fixarea si strangerea flanselor se realizeaza
cu suruburi si piulite corespunzatoare.

Pentru depozitarea de lunga sau
scurtd duratd producatorul trebuie sa
furnizeze date privind conditiile  de
depozitare  (temperaturd,  clasa  de
periculozitate etc.).

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Vanele din fonta cu sertar sunt
concepute astfel incdt sa se monteze usor
§i sd functioneze in conditii de sigurantd o
perioadd lungd de timp la temperaturile si
presiunile de lucru.

Produsele  sunt  executate  din
materiale  adecvate  conditiilor  de
exploatare:

- corpul si capacul din fonta ductila EN-
GJS-400-15 sau EN-GJS-500-7,

- obturatorul tip sertar pand din fontda
ductila EN-GJS-400-15 sau EN-GJS-
500-7, prevazut cu un inel de etansare
din bronz CC480K (CuSnl10C) sau otel
inoxidabil 1.4310 (X15CrNiMn 18-8)
sau este vulcanizat cu cauciuc EPDM;

- tija de actionare cu filet, ascendentd
sau neascendentd, din otel inoxidabil
1.4021 (X20Crl3), etansata cu
garnituri tip O-ring din cauciuc EPDM;

- piulita sertar din alama CW612N
(CuZn39Pb2) iar piulita tijei din bronz
CC483K (CuSnli2-C),

- roata de manevra, din fonta ductila
(GJS-400-15).

Produsele sunt acoperite cu pulbere
epoxy cu grosime minimd de 250 um.

2.3.2. Conditii de fabricare

Producatorul realizeaza produsele in -
conformitate cu norma de fabricaﬁ(\;

AT 0018B-05/927-2024
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internd, detinand certificatul de calitate
LRQA Marea Britanie (nr. 10435048/
24.03.2022), ce atesta ca are implementat
si mentine un sistem al calitdtii conform
cu standardul 1SO 9001:20135.

Fabricatia se realizeaza cu
asigurarea permanentd a controlului
calitatii: se utilizeaza numai materiale cu
certificate de calitate; se efectueazad
controale interfazice pe fluxul de
fabricatie si un control final.

2.3.3. Conditii de livrare

Vanele din fontd cu sertar sunt
ambalate individual in pungi/folii de
plastic si se livreaza in cutii de lemn,
numdrul de bucati variind in functie de
dimensiunile acestora.

La livrare, produsele trebuie insotite
de instructiuni de montare si intretinere,
de certificat de garantie, aviz sanitar in
valabilitate si de declaratia producdatorului/
Sfurnizorului de conformitate cu agrementul
elaborat pentru acestea, potrivit SR EN
ISO/CEI 17050-1:2010 Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate
data de furnizor. Partea 1: Cerinte
generale, si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 Evaluarea conformitatii.
Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 2: Documentatie suport.

Depozitarea produselor pe termen
scurt sau lung se va face conform
prescriptiilor producatorului.

Producatorul este obligat sa introduca
pe piatd numai produse sigure in
conformitate cu prevederile legale in
vigoare.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd se face conform
proiectului de cdtre personal specializat,
autorizat, cu respectarea instructiunilor
producatorului  §si  a  prevederilor
normativelor romdnesti in domeniu:

= 19-2022-Normativ privind proiectarea,

G ; o
executia i\ exploatarea instalatiilor
Sémittare aferente cladirilor”;
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- 113-2015 “Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor
de incalzire centrala” ', modificat si
completat 2022;

- NP 133-2022 “Normativ privind
proiectarea, executia si exploatarea
sistemelor de alimentare cu apd si
canalizare a localitatilor”,

- P 118-1999 “Normativ de siguranta la
foc a constructiilor”,

- C 56-02 “Normativ pentru verificarea
calitatii - si receptia lucrarilor de
instalatii aferente constructiilor”;

- Ordin 163-2007 “Norme generale de
apdrare impotriva incendiilor” (MAI);

- *¥¥X “Regulament privind protectia si
igiena muncii in constructii”’,

- Ordinul 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei —

cu  modificarile  si  completarile
ulterioare;

- Legea 256/2006 privind protectia
mediului - cu  modificarile i

completarile ulterioare;

- Legea 346/2002 privind asigurarea
pentru accidente de munca si boli
profesionale - cu modificarile si
completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globalda
o Utilizarea vanelor din fonta cu sertar
in domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd__favorabil, in conditiile
specifice din Romania, daca se respecta
prevederile prezentului agrement.

o Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, vanele din
fonta, cu sertar trebuie sa detind aviz
sanitar eliberat de Institutul National
de Sanatate Publicd, in functie de
compozitia materialelor care intra in
contact cu apa potabild, emis
conformitate cu reglementdrile emiseé
de Ministerul Sanatatii.

AT 0018B-05/927-2024

Conditii

o Calitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate si gasite
corespunzdtoare de catre INCD
URBAN-INCERC si trebuie mentinute
la acest nivel pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest
agrement la acte legislative sau
reglementari tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la
data elaborarii acestui agrement.

o Acorddand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii,
nu se implica in prezenta si/sau
absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestor
produse, care este continutd sau se
refera la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la
punerea lor in opera.

o« INCD "URBAN-INCERC” Sucursala
INCERC BUCURESTI raspunde de
exactitatea  datelor  inscrise in
agrementul tehnic si de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor
date. Agrementul tehnic nu ii absolva
pe furnizori si/sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

« Oportunitatea elaborarii  agrementului
tehnic este stabiliti de organismul
elaborator de agrement tehnic.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata
conform programului stabilit de catre
organismul elaborator al agrementului
tehnic: verificarea caracteristicilor

______ tructive §i functionale la fiecare
’72 ‘J’um de la elaborarea agrementului

" tehnic."

Act:umle cuprinse in  program i

modu! lor de realizare vor respecta
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actele normative si reglementdrile Valabilitatea agrementului tehnic este:
tehnice in vigoare. 08.04.2027

o« INCD "URBAN-INCERC” Sucursala Valabilitatea avizului tehnic este:
INCERC BUCURESTI (sau alt 08.04.2026
organism elaborator de agrement Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
tehnic abilitat de catre CTPC in cazul trebuie solicitata cu cel putin trei luni
in care cel initial isi inceteazd inainte de data expirdrii acestuia.
activitatea) va informa  Consiliul In  cazul neprelungirii  valabilitdtii
Tehnic Permanent pentru Constructii avizului tehnic, agrementul tehnic se
despre rezultatul verificarilor, iar anuleaza de la sine.
daca acestea nu dovedesc mentinerea Modificarea/Extinderea  agrementului
aptitudinii de utilizare, va solicita tehnic se va face cu respectarea
MDLPA anularea agrementului tehnic termenului de valabilitate initial.
din baza de date.

o Anularea agrementului tehnic se va Pentru grupa specializatd nr. 5
face si in cazul constatarii prin Presedinte

controale,  efectuate  de  catre dr. i Mg PETRAN
organismele de supraveghere a piefeli, %

a nerespectdrii mentinerii constante a

conditiilor de fabricatie si utilizare ale

produsului. DIRECTOR
o In cazul in care titularul de agrement Sucursala INCERC Bucurestl
tehnic nu se conformeazd prevederilor dr. mg/ er :

din agrementul tehnic, organismul
elaborator va solicita retragerea

agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

- Vanele din fontd cu sertar fabricate de firma Metalska Industrija VaraZzdin Croatia
au fost utilizate in retele de apa si canalizare de cdatre Aquatim SA Timsoara, Apa
Regio SA Gorj, Compania de apa Somes, Compania regionald de apa Bacdu SA, Apa
Canal Sibiu, Aquaserv Tg. Mures, Apa Vital lasi, Raja SA Constanta, Apa SRV Satu
Mare etc.

- Datele tehnice ale produselor si instructiunile producdtorului, prezentate in limba
romand, trebuie puse la dispozitia beneficiarilor prin grija titularului de agrement.

- Se recomandd ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement
sa comande unui institut specializat urmarirea comportarii in exploatare a produselor.
Datele si observatiile obtinute vor fi prezentate la prelungirea valabilitatii avizului
tehnic aferent agrementului tehnic.

- Orice modificare a tehnologiei de fabricatie sau de introducere a noi materiale se va
aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnie. .

- Caracteristicile constructive si ﬁmcnonale, tﬁe \vanelok wdin fontd cu sertar au fost
verificate de catre INCERC Bucuresti (d@torizatie ISC 4134/2023) — raport de
incercare nr. 279/2024. Rezultate ale veri carzlor efectuare \pe esantioane de produs
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sunt indicate in tabelul urmator:

e e s Norma de B .
Teste si verificdri ; Metoda de incercare Cerinte Rezultate
' verificare

Vand cu sertar cauciucat, DN 50, PN 16

Lipsa scapari de

Etanseitatea si SR EN Aplicarea unei presiuni | lichid in zonele de
rezistenta la presiune 12266- hidraulice de 24 bar, etansare, prin Corespunde
interioard a carcasei 1:2012 timp de 10 min pereli sau

deformatii
Etanseitatea la presiune SR EN Aplicarea unei presiuni | Lipsda scapari de
interioard a 12266- hidraulice de 17,6 bar, lichid la Corespunde
obturatorului 1:2012 timp de 10 min obturator

4. Anexe

o Extrase din procesul verbal nr. 927 din 12.03.2024 al Grupei Specializate nr. 5
Grupa Specializatd nr. 5 din INCERC Bucuresti “Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de: incalziri, ventilatii, climatizari, sanitare,
gaze si electrice”, intrunitd in urmdtoarea componentd:
presedinte: dr. ing. Horia Petran
raportor: ing. Melania Cruceanu
membri: dr. ing. Cristian Petcu
ing. Ciprian Ene
a analizat cererea de elaborare a agrementului tehnic inaintata de firma HAWLE SRL si
inregistratd cu nr. 616 din data de 14.02.2024, referitoare la produsele ,, Vane din fonta
cu sertar pentru instalatii de apa', fabricate de firma METALSKA INDUSTRIJA
VARAZDIN D.D, Croatia.
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul desemnat si pe baza analizarii dosarului
tehnic inaintat de firma solicitanta, Grupa Specializatd a constatat cad:
- vanele cu sertar, ale firmei Metalska Industrija Varazdin Croatia pentru care se cere
acordarea agrementului tehnic, indeplinesc criteriile de performanta principale
corespunzdtoare celor 7 cerinte fundamentale din Legea nr. 10/1995, cu modificarile si
completarile ulterioare;
- firma Metalska Industrija Varazdin Croatia a obtinut certificarea sistemului de calitate
conform ISO 9001:2015 de la LROQA Marea Britanie (nr. 10435048/24.03.2022);
- incercarile efectuate de INCERC Bucuresti confirmd functionarea corespunzdatoare a
produselor.
Pe baza acestor constatari s-a apreciat ca sunt indeplinite toate conditiile pentru
avizarea favorabild a cererii §i se propune acordarea agrementului tehnic nr. 001SB-
05/927-2024 pentru aceste produse, cu valabilitate pand la data de 28.03.2027.

o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 001SB-05/927-2024, contindand 70 pagini,
face parte integranta din prezentul tehnic.

d R&portér\ul grupei specializate nr. 05
ing. Melania Cruceanu
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Membrii grupei specializate: dr. ing. Horia Petran @

dr. ing. Cristian Petcu

ing. Ciprian Ene

e Poze

Vi-07; VI-10; V2-02; V3-02 V2-01

V3-01 V2-05; V2-07 V2-05NT

Fig. 1 Vane cu sertar
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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanin Tanimi Description of the Mark

TSE veya/or @ veya/or = ¢) L

BELGE NUMARASI
REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN ILK VERILIS TARIHi
DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHi
LICENCE VALID UNTIL

BELGE SAHIBi KURULUSUN ADI
NAME OF THE LICENCE HOLDER

BELGE SAHiBi KURULUSUN ADRESI
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER

URETIM YERI ADI
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE

URETIM YERI ADRESI
ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE

IPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa)
INDICATION OF SUPERSEDED LICENCE (if any)

TESCILLI TICARI MARKASI
REGISTERED TRADE MARK

ILGILI TURK STANDARDI
RELATED TURKISH STANDARD

BELGE KAPSAMI
SCOPE OF LICENCE

082702-TSE-01/09

04.03.2014

07.03.2025

HIRA HAVLUPAN METAL MADENCILIK PETROL INSAAT

LOJISTIK SANAYI VE TICARET LIMITED SIRKETI

TOPGALI MAH. GAZI TEMEL GOKTEK_i.N SK. HIRAPAN APT. NO:93 A
EREGLI/ZONGULDAK ZONGULDAK/TURKIYE

HIRA HAVLUPAN METAL _MADEII\ICiLiK‘ PETROL INSAAT LOJISTIK
SANAYI| VE TICARET LIMITED SIRKETI

TOPCALI MAH. GAZI TEMEL GOKTEKIN SK. HIRAPAN APT. NO:93 A
EREGLI/ZONGULDAK ZONGULDAK / TURKIYE

082702-TSE-01/08

hirapan

TS EN 442-1/02.04.2015

BCELIK BORU RADYATOR (HAVLUPAN), DUZ SEKILLI VE BOYALI
400 mm X (600 mm, 700 mm, 800 mm, 900 mm, 1000 mm, 1100 mm, 1200 mm, 1300 mm, 1400 mm, 1500 mm,

1600 mm, 1700 mm, 1800 mm)

500 mm X (600 mm, 700 mm, 800 mm, 900 mm, 1000 mm, 1100 mm, 1200 mm, 1300 mm, 1400 mm, 1500 mm,

1600 mm, 1700 mm, 1800 mm)

600 mm X (600 mm, 700 mm, 800 mm, 900 mm, 1000 mm, 1100 mm, 1200 mm, 1300 mm, 1400 mm, 1500 mm,

1600 mm, 1700 mm, 1800 mm)

CELIK BORU RADYATOR (HAVLUPAN), DUZ SEKILLI VE KROM KAPLI
400 mm X (600 mm, 700 mm, 800 mm, 900 mm, 1000 mm, 1100 mm, 1200 mm, 1300 mm, 1400 mm, 1500 mm,

1600 mm, 1700 mm, 1800 mm)

500 mm X (600 mm, 700 mm, 800 mm, 900 mm, 1000 mm, 1100 mm, 1200 mm, 1300 mm, 1400 mm, 1500 mm,

1600 mm, 1700 mm, 1800 mm)

600 mm X (600 mm, 700 mm, 800 mm, 900 mm, 1000 mm, 1100 mm, 1200 mm, 1300 mm, 1400 mm, 1500 mm,

e-imzali/e-signed
11.03.2024

Belgelendirme Merkezi Baskani Adina
VOLKAN GULEG

MAKINA SEKTORU MUDURU

*Bu belge, belgelendirilen triiniin, tretim yerinin Enstitiimuzin belirledigi sartlar karsiladigini da gosterir.

*Bu belge, hig bir suretle tahrif edilemez, kismen veya okunmasini zorlastiracak sekilde gogaltilamaz, kazinti ve silinti yapilamaz.

*TSE MAKINA SEKTORU MUDURLUGU * Adres: Necatibey Cad.No:112 06100 Bakanliklar/ANKARA * Telefon: 0312 416 66 25* Faks: 0312-416 66 17

*TSE BELGELENDIRME MERKEZ BASKANLIGI; Adres: Necatibey Cad. No:112 06100 Bakanlikla’ANKARA — Telefon: 0 312 416 64 81 / 416 64 27, Faks:0 312 416 66 17 E-posta

:bmb@stse.org.tr , web : www.tse.org.tr

https://evrakkontrol.tse.or g.tr/BelgeDogr ulama.aspx?p=wirkeh7u adresinden belgenin dogrulugunu ve gegerliligini sorgulayiniz.




TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanin Tanimi Description of the Mark

TSE veya/or @ veya/or P ‘n m

(082702-TSE-01/09nolu belge devami) : HIRA HAVLUPAN METAL MADENCILIK PETROL iNSAAT LOJISTIK SANAYi
VE TICARET LIMITED SIRKETI
ILGILI TURK STANDARDI(RELATED TURKISH STANDARD) TS EN 442-1/ 02.04.2015

1600 mm, 1700 mm, 1800 mm) (K.G 19.02.2021)
EKSTRUZE ALUMINYUM RADYATOR
475 mm X 800 mm (K.G 07.03.2024)

e-imzali/e-signed
11.03.2024

Belgelendirme Merkezi Baskani Adina
VOLKAN GULEG

MAKINA SEKTORU MUDURU

*Bu belge, belgelendirilen triiniin, tretim yerinin Enstitiimuzin belirledigi sartlar karsiladigini da gosterir.

*Bu belge, hig bir suretle tahrif edilemez, kismen veya okunmasini zorlastiracak sekilde gogaltilamaz, kazinti ve silinti yapilamaz.

*TSE MAKINA SEKTORU MUDURLUGU * Adres: Necatibey Cad.No:112 06100 Bakanliklar/ANKARA * Telefon: 0312 416 66 25* Faks: 0312-416 66 17

*TSE BELGELENDIRME MERKEZ BASKANLIGI; Adres: Necatibey Cad. No:112 06100 Bakanlikla’ANKARA — Telefon: 0 312 416 64 81 / 416 64 27, Faks:0 312 416 66 17 E-posta
:bmb@stse.org.tr , web : www.tse.org.tr

https://evrakkontrol.tse.or g.tr/BelgeDogr ulama.aspx?p=wirkeh7u adresinden belgenin dogrulugunu ve gegerliligini sorgulayiniz.
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Declaration Of Conformity

305/2011/EEC CONSTRUCTION MATERIALS DIRECTIVE

Manufacture’s Name : HIRA HAVLUPAN METAL MADEN. PETR. INS. LOJ. SAN. VE TiC. LTD. §

Manufacturer’'s Address . Topcall mah. Gazi Temel Goktekin sok .n0:93A
KDZ.EREGLI/ZONGULDAK

Declared Product Descripton : TOWEL RADIATORS;HEATER AND TOWEL DRYER AVAILABLE IN
HOUSEHOLD AND COMMERCIAL CENTERS

Trademark

Model :Towel radiators between the dimensions (400-600)x(1000-1200)x(@19mm-222)

Standarts : TSEN 442-1/02.04.2015 TS EN 442-2/02.04.2015

Direktive : CONSTRUCTION MATERIALS DIRECTIVE (305/2011/AB )

Notifed Body 1 082702-TSE -01/04

Authorized :Muhammed Bayrak
Location — Date : ZONGULDAK / 2025

Authorized Signature
JLHPAN WETAL MADENCILIX PETROL INSAAT
[P SANAYI VE TICARET LTD.§T.
af :“,:"‘;'u i, W WM
30534 34 T4 a0 278 34 3767
_— Kdz.Erofsi VD No:483 050 56 89
Mersis No..0463 050 566 5000 15

Business Declaration of Conformity Documents,Complianse with Usage and Maintenancelnstructions Required
Safety Warnings Included with Product.
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MILL TEST CERTIFICATE

EN 10204 3.1

MUSTERI
CUSTOMER
STANDART EN 10305 - 3/5 URUN WELDED PRECISION STEEL TUBES GELIK KALITESI 495, cp1
STANDARD PRODUCT STEEL GRADE
TARIH SIPARIS NO SERTIFIKA NO
DATE 09.09.2023 ORDER NO CERTIFICATE NO 29230034
KIMYASAL OZELLIKLER DARBE TESTI MEKANIK OZELLIKLER
o CHEMICAL COMPOSITION IMPACT TEST MECHANICAL PROPERTIES
EBAT BOY DOKUM NO CR 10261 EN ISO 148-1 EN ISO 6892-1
SIZE LENGTH HEAT NO % C % Mn % P %S % Si % Al CEV Joule / Temperature  -20°Cc ~ Akma/  Cekme/  Uzama/
Yield Tensile  Elongation
(mm.) (mm.) <0,150 < 0,700 < 0,025 < 0,025 < 0,350 > 0,020 < 0,350 1 2 3 Avr > 330 >8
1 22%0,90 6000 3723332392 0,040 0,220 0,014 0,005 0,020 0,092 239 348 30,8
E S E
g 9 ::o:ilz_o 2 6000 2T22117979 0,040 0,170 0,017 0,009 0,030 0,084 274 366 32,4

The Goods Are Of Turkish Origin
HS CODE: 730630129000, 730630119000, 730669909000, 730661929000, 730630779000

*With EUR1 or Certificate of Origin

We hereby certify that the material described above complies with the terms of order.
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RAVAK a. s. Obecnicka 285 RAVAK@

261 01 Pribram |
T +420 318 427 111 Revize: 4
http://www.ravak.com Pag: 1/ 2

Declaratie de conformitate
nr. S.008

conform Legii nr. 22/1997 astfel cum a fost modificat si art. 13 din Regulamentul Guvernului nr. 163/2002,
cu modificarile ulterioare,
Y Noi

RAVAK a.s.; Obecnicka 285, 261 01 Pribram

ICO: 25612492
prin prezenta declaram,

ca produsele enumerate mai jos in baza conceptului si constructiei acestora, precum si versiunile puse in
circulatie de noi, sunt in conformitate cu cerintele Regulamentului Guvernului nr. 163/2002 Coll. cu modificarile
si decretul Nr 409/2005/Coll. Producétorul a luat m3suri pentru a asigura conformitatea tuturor produselor
introduse pe piatd cu documentatia tehnica si cerintele de baza pentru produsele de constructie selectate.in
cazul unor modificari ale produsului neaprobate de noi, aceastd declaratie isi pierde valabilitatea.

Articole: SISTEME DE SCURGERE
SIFOANE LAVOARE

Sifon lavoar crom/ negru/ alb mat/ grafit stilizat/ roz gold stilizat

Sifon lavoar U trubkovy crom
Ventil lavoar Click-Clack crom/ negru/ alb mat/ grafit stilizat/ roz gold stilizat

Ventil lavoar Click-Clack nizka crom

Ventil lavoar fix crom/ negru/ alb mat/ grafit stilizat/ roz gold stilizat

Descrierea si scopul utilizarii:

Sifoanele si ventilele pentru chiuveta sunt destinate ca echipamente sanitare pentru baie — scurgeri la
chiuvete.

Regulamente utilizate:
Legea nr. 22/1997 Coll. privind cerintele tehnice pentru produse si cu privire la modificarea si completarea

anumitor legi, astfel cum au fost modificate si completate

I Regulamentul Guvernului nr. 163/2002 Coll., de stabilire a cerintelor tehnice pentru produsele de constructii
selectate, cu modificarile ulterioare

| €SN EN 274-1 Fitinguri sanitare - fitinguri de scurgere pentru instalatii — Partea 1:
Cerinte

| €SN EN 274-2, &l. 5.1 Fitinguri sanitare - fitinguri de scurgere pentru instalatii — Partea 2:

2: Metode de testare

Produsele sunt sigure in conditiile de utilizare normala si prevazuta.

Metoda utilizata de evaluare a conformitatii:
[ procedura conform Sectiunii 4 si Sectiunii 7 din Regulamentul Guvernului nr. 163/2002, cu modificérile ulterioare

2’Institutii autorizate implicate in evaluarea conformitatii

| denumire institutie:  Institutul pentru Testare si Certificare, a.s.
| adresa: str. T. Bati 299, Louky, 764 21 Zlin, Republica Ceha

5) Numele, adresa si numarul de identificare ale persoanei care emite declaratia de conformitate (producétor sau importator)
6) Persoand autorizatd sau acreditatd care colaboreazd la evaluarea conformitdtii



RAVAK a. s. Obecnicka 285 RAVAK@

261 01 Pribram |

T +420 318 427 111; F +420 318 427 278 Revize: 4
http://www.ravak.com Pag: 2/ 2
S-a eliberat:

| Certificat de produs nr: 13 0958 V/AO/e, datat 19.12.2022
| Certificat nr. 412202245/1 al laboratorului acreditat nr. 224 din data 10.07.2007

Vi

\
Ing. Patrik Kreysa L'ij,ﬁxﬁ s ok
Pribram, 21.04.2023 director al departamentului de strategie de afaceri ‘
Locul, data Numele si functia persoanei responsabile Semnatura

1) Numele, adresa si numarul de identificare ale persoanei care emite declaratia de conformitate (producétor sau importator)
2) Persoand autorizatd sau acreditatd care colaboreazd la evaluarea conformitdtii



OB «CYMU-ENEKTPOIx 1 000 «CYMBIAN

¥ Yxpaina, 40004, m. Cymm, Byn. Fopexoro, 58. Ten. IOMI]B& 60-31, ren./danc (0542) 68-67-78, 22-13-42. E-mail: Irunxe@: ua
: CYMWM-EN EXTPD N Yupauna, 40004, 1. Cyme, yn. [ opexoro, 58. Ten. (0542) 28-60-31, Ten/ganc (0542) 28-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze @i.ua
193§ i i

Ukraine 40004, Sumy city, 58 Gorkogo st., tel.: 0542-68-67-78, 0542-22-13-82. E-mail: frunze @i.ua
Opepxysay Monyyatens Receiver
000 "VIBROPRIBOR" '
Ne ceprichikaty Ne ceptugpukata Certificate Ne 8122 /| 2364
[ata eunuckn [laTa BbINWCKK Certificate issue date 11.07.2018
Mapka npoaykuii 3NEKTPOAKN ANS PYYHOrO [1yrOBOr0 3BapHOBAHHS
Mapka npoaykuiuu 3NEKTPOALI ANS PYYHOW AYroBON CBApKu uy-5
Brand products electrodes for manual arc welding
Po3amip Paamep Size @2,5 x 300 MM mm
Ne napTii Ne naptmmn Party Ne 122
[lata BurotoBneHHs [ata narotoBnexuma Manufacture date 13.04.2018
Maca surotoBneHHoi napTii Macca varotoBnenHon naptum  Produced party mass 7214,0 «rkg
Maca sifiBanTaxysaHoi fiaptii  Macca OTIPY>Xaemoi NapTuu Shipping party mass 100,0 «r kg
BipnosigHicTb cTanpapTam ’ CooTBETCTBME CTanfgapram Standart classification
[OCT:  TOCT 9466-75; TOCT 9467-75; OCT 24.948.01-90
Mapka gpory  Mapka nposonoku Wire grade Cs-08A
MNnaeka Mnaska Fusion 230140
CraHpapt Cranpapr Standard FOCT 2246-70
XimiyHun cknag B % Xumuuekuin coctas B % Chemical composition in %
MeTtany wsa Metanna wea Weld metal
C Si | Mn S P
0,11 | 0,35 | 1,36 |0,005|0,025
MexaHi4Hi BnacTmBoCTi MexaHwyeckue cBoncTBa Mechanical properties
Metany wsa MeTtanna wea Weld metal
Temnepatypa Mexa Mexa BiaHocHe BigHocHe YnapHa KyT
BMNpoByBaHHA |  MiUHOCTI TEKYYOCTI | NOAOBXEHHA 3BYXEHHA B8'A3KICTb 3aruny
Temnepatypa | [pepen MNpepen | OtHocuTensHoe | OTHoCUTENBHOE YpaapHas Yron
UCNbITAHUA | NPOYHOCTU | TEKyyYecTu yANuHeHue Cy>xeHne BA3KOCTb 3aruba
Test Ultimate Yield ' . = Bend
Elongation Reduction Resilience
temperatures stress stress angle
Kkrc/mm? (H/mm?) krexm/cm? (Ix/cm?) rpagyc °
OC 0/0 2 2
kgfimm? (N/mm?2) e ki degree °
VI IX
53,7 - 21,6 18,2
+20 ( 526 ) - ) 448 i (212 )l 178 )
CxunbHICTb 40 TPILMHOYTBOPEHHSA HE CXWUNbHI BmicT (bepuTHOI (hasn
CKNOHHOCTb K TPEWMHHOOBPa30BaHuIo He ckNoHHbl  Copepxanune heppuTHOM dhasbl
Cracking susceptibility notinclined  Ferritic phase content
3BapOBANbHO-TEXHONOrYHI BNACTUBOCTI  3aA0BiNbHI KoposinHa CTinKiCTb
CBapo4HO-TEXHONOTMYECKUE cBoWCTBR yaAoBneTBopuTenbHbie KOpO3noOHHaA CTOMKOCThL
Welding and technological propertj satisfactory Corrosion resistance
[OwupekTop / / Morpionmn M,M. | BigomocTinpo  CeeaeHus o

i Certifications
/ﬂupewro rpebHon N.H. | ceprudikauiro cepTudmkaumm s

A P. Pogrebnoy

Menepxep 3 ﬂKOCTf ﬂg@g%KpuBopyx .M.

MeHegkep no Kaqecmy “ Kpusopyx U.H.
Quality Manager .~ : ' /I. Kryvoruk

pu NUCTyBaHHI 3 -ITIH_T@H_&HKOCTI NoCKNaTuca Ha Homep CepTUCIKaTy Ta AaTy NOro BUNUCKM

an nepenncke No BONpOCaM Ka4yecTBa CCbiNaTbCa HAa HOMEP cepTudunkaTa u AaTy €ro BbiNUCKWN
While correspondence concerning the quality please refer to the certificate number and its issue date




TOB «CYMU-ENEKTPOM» // 000 «CYMbI-

SNEKTPOL}» /| «SUMY-ELECTRODE LTD»

! e YKpaina, 40004, m. Cymu, syn. lopoxoro, S8. Ten. (0542) 68-60-31, ren./baxc (0542) 68-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@l.ua
E y M H 'E gE K I P l] .:'1 Yxpauna, 40004, r, Cymui, yn. Fopekoro, 58, Ten. (0542) 28-60-31, ren/daxc (0542) 28-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
15 Ukraine 40004, Sumy city, 58 Gorkogo st., tel.: 0542-68-67-78, 0542-22-13-42. E-mail: frunze@i.ua

Onepxysay Monyuarens Receiver
«SRL HORUS»,Mongoga
Ne cepticpikaty Ne ceptucbukata  Certificate No 20291 / 2409
Hara sunuckn  [lata swinuckn Certificate issue date 05.07.2021
Mapka npoaykuii SNEKTPOAM ANA PYYHOro AYrOBOrO 3BAPIOBAHHS
Mapka npogykuuu SNEKTPOAbI ANs Py4YHON AYroBoM CBapKu YOHWUU-13/55
Brand products electrodes for manual arc welding
Poamip Pasmep Size 2 3,0 x 350 MM mm
Ne naprii ) Ne napTuu Party Ne 291
[ata BurotosBneHHs Hara usrorosnenus Manufacture date 18.12.2021
Maca BurotosneHHoj naptii Macca uarotoeneHHom napTum  Produced party mass 8 075,0 «krkg
Maca sigBaHTaxysaHoi naptii_Macca oTrpyxaemoit napTuu Shipping party mass 2 000,0 «r kg
BignosigHicTe CTangapram CooTtsercreue cTaHfapTam Standart classification
ISO: ISO 2560-A-E423Z2B 22
[OCT  rOCT 9466-75:rOCT 9467-75;0CT5.9224-75
Mapka apoty  Mapka nposonoku Wire grade CB-08A
Mnaeka Mnaeka Fusion 263407
Cranpapr Cranpapr Standard OCT 2246-70
XimMi4HUl cknag B % XUMWUYEKWiA cocTas B % Chemical composition in %
Metany wsa Metanna wea Weld metal
C Si | Mn S P
0,09 | 0,26 | 1,04 |0,005(0,019
MexaHiuHi BnacTusocTi MexaHu4yeckue cBoitcTea Mechanical properties
MeTtany wsa MeTtanna wsa Weld metal
Temneparypa Mexa Mexa BigHocHe BiaHocHe YnapHa Kyt
BUNPODYBaHHA |  MiyHOCTi TEKY4OCTi NOAOBXEHHSA 3BYXEHHSA B'A3KICTb 3aruHy
Temneparypa Mpeaen MNpeaen | OTHocutensHoe OTHocuTenbHoe YaapHas Yron
VCNbITAHUS | NPOYHOCTYW | TekydyecTu yaAnvHeHue CYyXeHue BA3KOCTb 3aruba
Test Ultimate Yield . 8 i Bend
tempptatures ois sians Elongation Reduction Resilience angle
kre/mm? (H/imm?) krexmicm? ([x/cm?) rpagyc°
°oC ) %
kgf/mm? (N/mm?2) HgPraigast (Jom") degree °
VI IX
53,0 20,0
20l e )l " (1% )| )
pr ¢ 10,5
( ) ) ( (103 )
CxunbHicTs go TPILMHOYTBOPEHHS He CXUNbHI BMmicT chepuTHOI chasm
CKNoHHOCT K TPELMHHOOBPA3oBaHMI0 He CKNOHHBI Copnepxanvie eppuTHoi (hazsbl
Cracking susceptibility not inclined Ferritic phase content
3BaploBaNbHO-TEXHONOMNYH] BNacTueBoCTI  3aA0BiNbHi KoposiitHa cTiikicTb
CBapoyHo-TexHonoruyeckue ceoiic YAOBNEeTBOpUTENbHble KOPO3MOHHAS CTOMKOCTS
Welding and technological prop, S satisfactory - Corrosion resistance
/ OupexTop ﬂorpiﬁﬂuﬁ'ﬂ.m. ngomoqﬂ npo  Csepenus o Certifications
HupekTop Morpe6Hon M.H. cepTudikauiio  cepTudmkayuu
Director il P. Pogrebnoy
MeHenxep 3 sKocTi, v/KpuBopyk LM,
MeHenxep no kauecTah. , Kpnaopyk W.H.
Quality Manadeh#/ £E5 ‘1 I. Kryvoruk

Mpu nucTysay AKOCTi NOCUNATUCA Ha HOMED cepTudikaTy Ta AaTy oro BUNVCKY

) | COM KadecTBa ccoinarbea Ha HoMep cepTudukaTa u AaTy ero BbINUCKu
While correspondence Toncerning the quality please refer to the certificate number and its issue date




TOB «CYMU-ENEKTPO/1» // 000 «CYMbI-3SIEKTPO[» // «<SUMY-ELECTRODE LTD»
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""" Yxpaina, 40004, m. Cymm, Byn.Bpuranceka, 58. Ten. (0542) 68-60-31, ven./danc (0542) 68-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
@ Pe Ykpauna, 40004, r. Cymbi, yn. Epuranckan, 58. Ten. (0542) 28-60-31, ren/dakc (0542) 28-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
. Ukraine 40004, Sumy city, 58 Gorkogo st., tel.: 0542-68-67-78, 0542-22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
Opepxysay Monyyarens Receiver
«HORUS» SRV
Ne cepTicpikaTy Ne ceptucomkata  Certificate Ne 21173 / 1318
|dara Bunucku  [lata Bbinucku Certificate issue date 23.05.2023
Mapxka npoaykuii ANeKTPoAW AN PYYHOro AYroBOro 38aproBaHHS
Mapka npogykuum 3NEeKTPOAbI AN py4YHOW AYrOBOWN CBapPKK Ly-5
Brand products electrodes for manual arc welding
Po3mip Paamep Size 22,5 x 300 mm mm
Ne naprii Ne naptum Party Ne 173
[laTta BurotoBneHHs [ata nsrotoeneHus Manufacture date 10.06.2021
Maca BurotoBnexHor naprii Macca usrotosnexHoit naptum  Produced party mass 3452,0 «krkg .
[Maca sigBaHTaxysaHol napTii  Macca oTrpyxaemoii napTuu Shipping party mass 600,0 kr kg
BignosigHicTe cTaHaapTam CootBeTcTBME CTAaKAapTam Standart classification B
ISO: ISO 2560-A-E42ZB 22
FOCT: I'OCT 9466-75; FTOCT 9467-75; OCT 24.948.01-90;
XimivyHuiA cknag B % XumMmuyekui coctas B % Chemical composition in %
MeTtany wea MeTanna wsa Weld metal
C Si | Mn S P
0,07 | 0,33 | 1,51 (0,003{0,023
MexaHi4Hi BnacTUBOCTI MexaHuyeckne coicTea Mechanical properties
MeTtany wea MeTanna wea Weld metal
Temnepatypa Mexa Mexa BigHocHe BigHocHe YnapHa KyT
BUNpoByBaHHA | MiYHOCTI TEKY4YOCTi | NOAOBXKEHHS 3BY)XEHHSA B'A3KICTb 3arvHy
Temnepatypa Mpegen Mpepen | OTHocuTenbHoe | OTHOCKUTENLHOE YpnapHas Yron
UCNbITAHWS | NPOYHOCTU | TEKy4ecTu YANUHEHWE CY)XXEeHue BA3KOCTb 3arnba
Test Ultimate Yield N . o Bend
temperatures " sivans Elongation Reduction Resilience angle
krc/mm? (H/mMm?) Krexm/cm? (k/cm?) rpaayc °
°C % 2 2
kgf/mm? (N/mm?) IR SV degree °
VI IX
61,0 - 24,0 21,5
20 s (- ) WS - (235 Hl( 211 )
CXWUnbHICTb A0 TPILYNHOYTBOPEHHS He CXWUIbHI BmicT dbeputHoi hasu
CKMOHHOCTb K TPELUMHHOOOPa30BaHMI0 He CKNOHHbI  CoaepxaHue hepputHon dasbl
Cracking susceptibility not inclined Ferritic phase content
3BaproBanbHO-TEXHOMNOrIYHI BNAacTUBOCTI  3aA0BifbHi KoposiinHa CTinKicTb
CBapo4HO-TEXHONOrMYECKE CBOMCTBA yaoBneTBoputenbHble KOpo3awoOHHasi CTOMKOCTb
Welding and technological properties satisfactory Corrosion resistance -

HwvpekTop 4 Jﬂorpiﬁunﬁ“ﬁ.M. éi,qomoc_Ti npo CBE‘HEH%@;;;TGEE‘&EMtions
?DGKTOP 7 Morpe6Hoi MN.H. cepTudpikauito ceptu PENPN.
Dire £—Z"<_P. Pogrebnoy

MeHenKep-3 AKOCTi busopyk I.M.
MeHenxep no kadyecTsy KpuBopyk U.H.
Quality Manager l. Kryvoruk

Mpu NUCTYBaHHI 3 NUTAHBL AKOCTI NOCUNATUCS HA HOMEP cepTudikaTy Ta AaTY Ao BUNMCKN: =/
Mpy nepenucke nNo BONpPOCaM Ka4eCcTBa CCbiNaTbCsi Ha HOMep cepTudukaTa u AaTy-Eno BEIUC
While correspondence concerning the quality please refer to the certificate number and its-ie




TOB «CYMWU-ENEKTPO[» // 000 «CYMbI-3NEKTPOL» // «SUMY-ELECTRODE LTD»

™

—icd Ykpaina, 40004, m. Cymu, 8yn. Bputanceka, 58. Ten. (0542) 68-60-31, Ten./axc (0542) 68-67-78, 22-13-42, E-mail: frunze@i.ua
F L] Ykpamna, 40004, r. Cymsi, yn. Bpuranckan, 58. Ten. (0542) 28-60-31, en/daxc (0542) 28-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
] Ukraine 40004, Sumy city, 58 Gorkogo st., tel.: 0542-68-67-78, 0542-22-13-42. E-mail; frunze@i.ua
OpepxyBay !'Ifonyqaren b Receiver
«HORUS» SRV

23094 / 1310
23.05.2023

Ne cepricbikaty Ne ceptucpukata  Certificate Ne

|fara Bunuckn _ [laTa Bbinucku Certificate issue date

Mapka npogykuii 3NeKTpoAM ANA Py4HOro AyroBOro 3sapoBaHHA
Mapka npoaykuum SNEKTPOAbl ANt PyYHOW [YroBOI CBAPKM

Brand products electrodes for manual arc welding

YOHUWN-13/55

Poamip Pasmep Size < 4,0 x 450 mMm mm
Ne naprii Ne naptuu Party Ne 14—
[laTa BUroToBNeHHs [ata nsrotosneHus Manufacture date 03.05.2023
Maca BurotToBneHHoi naprii Macca usrotoenerHoi naptuv  Produced party mass 10124,0 «rkg

Shipping party mass 7 700,0 kr kg

Standart classification

Macca oTrpyxaemoit naptum
CooTtBeTcTBME CTaHAapTam

Maca BigsaHTaxyBaHoi naprii
BignosigHicTe cTaHaapTam

ISO: ISO 2560-A-E42 3 B22
XimiyHui cknag B % XuMuyekuin coctae B % Chemical composition in %
MeTany wsa MeTanna wea Weld metal
C|Si|Mn| s |P '
0,08 | 0,36 | 1,12 |0,014|0,027
MexaHi4Hi BnacTusocTi MexaHu4eckue cBoiicTea Mechanical properties
MeTtany wea MeTtanna wea Weld metal
Temnepatypa Mexa Mexa BigHocHe BigHocHe YpapHa Kyt
BUNPOBYBaHHSA | MILHOCTI TeKy4yocTi | NOLOBXEHHS 3BY)KEHHSA B'A3KICTb 3aruHy
Temnepartypa Mpenen Mpegen | OtHocuTenbHoe | OTHOCUTENBHOE Ypapxas Yron
UCMbITAHUA | MPOYHOCTM | TEKy4ecTw YANWHEeHWe CyXeHune BA3KOCTb 3arnba
Test Ultimate Yield . " . Bend
temperatures xliven e Elongation Reduction Resilience angle
krc/mm? (H/mm?) krexm/cm? (Oox/cm?) rpagyc °
°C %
X 2 2
kgf/mm? (N/mm?) kg (icn) degree °
VI IX
57,0 45,0
+20 iy ’ 25,5
(589 )|( 441 ) ( )( )
9,0
-30
( )I( ) _ ( (882 )
CXunbHICTb A0 TPILUMHOYTBOPEHHS He CXMIbHI BmicT cbepuTtHoi chbazu
CKIMOHHOCTb K TPELUMHHOOOPa30BaHMIO He CKNMOHHbI  CogepxaHue heppuTHOI dasbl
Cracking susceptibility not inclined  Ferritic phase content
3BaploBanbHO-TEXHONOrIYHI BMACTMBOCTI  3a[A0BiNbHi KoposiitHa CTiltkicTb
CBapo4HO-TEXHONOrMYECKNE CBOMCTBA yaooBrneTBopuTenbHble KOpPO3MOHHas CTOMKOCTb
Welding and technological properties " _satisfactory Corrosion resistance
,D,upel-rrop MorpioHum MN.M Bigomoctinpo  CBepenus o Certifications

orpe6Hoi N.H. | ceptudikauito cepTudukaymm
MeHegxep 3 SKOCTI
MeHemxep no kavectsy /.7,
Quality Manager 4 & l. Kryvoruk
l‘lpn NUCTYBaHHI a rmraH'E. HKOCTI nocunartuca Ha HoMep cepTudikaTy Ta A4aTy Moro BUMMUCKY
Mpw nepenucke no BonpacaM ka4ecTBa cchinaTbCs Ha HOMep CepTUdUKaTa U AaTy ero BbINMCKN
While correspondence concerning the quality please refer to the certificate number and its issue date
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i YKpaita, 40004, m. Cymm, Byn. Bpurancoka, 58. Ten. (0542) 68-60-31, ten./daxc (0542) 68-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
@F ga Yikpaua, 40004, r. Cymbi, yn. Gpuranckan, 58. Ten. (0542) 28-60-31, ren/¢anc (0542) 28-67-78, 22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
i Ukraine 40004, Sumy city, 58 Gorkogo st., tel.: 0542-68-67-78, 0542-22-13-42. E-mail: frunze@i.ua
Onepxysay MonyyaTens Receiver
«HORUS» SRV
Ne cepridikaty Ne ceptudmkata  Certificate N2 23044 /| 1315
|dara Bunucku [laTta BbINUCKK Certificate issue date 23.05.2023
Mapka npoaykuii 3MNEeKTpoau ANA PY4HOro AYroBoro 3BapoBaHHA
Mapka npoayKuum ANeKTPOAbl ANs PY4HOI AYroBow CBapKu AHO-4
Brand products electrodes for manual arc welding
Poawmip Paswep Size @ 4,0 x 450 Mmmm
Ne naprii Ne napTum Party Ne 44 7
[ata BUrotToBneHHA [aTa narotoBneHus Manufacture date 14.03.2653
Maca BuroToBneHHol napTii Macca usrotosneHHoii naptum  Produced party mass 9702,0 «rkg
[Maca BigBaHTaXyBaHo! napTii Macca oTrpyxaemoil napTuu Shipping party mass 3 005,0 kr kg
BignogigHicTb cTaHgapTam CooTBeTCTBME CTaHAapTam ~ Standart classification
ISO: ISO 2560-A-E-35 ZR 12
XimiyHuii cknag B % Xumuyekuin coctae B % Chemical composition in %
HannaeneHoro metany HannaenexnHoro metanna Surfacing metal
C Si | Mn S P
0,06 | 0,19 | 0,63 |0,014|0,023
MexaHiuHi BnacTUBOCTI MexaHuyeckue cBoitcTea Mechanical properties
MeTany wsa Metanna LiBa Weld metal
Temneparypa Mexa Mexa BigHocHe BigHocHe YnapHa Kyt
BUNPoByBaHHs |  MiLHOCTI TEKy4oCTi | NOAOBXEHHSA 3BY)KEHHSA B'A3KICTb 3aruHy
Temnepartypa Mpepen MNpegen | OTHocuTensHoe | OTHOCUTENbHOE YpapHas Yron
WCMbITAHUS | NPOYHOCTW | TEKy4yecTu yanuHeHve CyeHue BA3KOCTb 3arnba
Test Ultimate Yield . . - Bend
Elongation Reduction Resilience
temperatures stress stress angle
krc/mm? (H/mm?) krexm/cm? (Oxi/cm?) rpagyc °
°%C %
kgf/mm? (N/mm?) kghxmiem? (Jcm’) degree °
Vi IX
55,0 445
20 | s ) as. | ( )l )
CXMNbHICTb A0 TPILUHOYTBOPEHHS He CXWNbHi BmicT cbeputHOI hasu
CKNOHHOCTb K TPELUMHHOOOpa3oBaHUio He CKITOHHbI CopepxaHnwe deppuTHO#A asbl
Cracking susceptibility not inclined Ferritic phase content
3BaploBanbHO-TEXHOMOrIYHI BNacTUBOCTI  3aA0BiNbHi KoposiiiHa CTInKICTb
CBapoYHO-TEXHONOrMYeCKue CBOCTBA yaoBneTsoputenbHble KOpo3uoHHas CTOMKOCTb
Welding and teglnological properties, satisfactory Corrosion resistance
OwvpekTop ’ I'lorplﬁuuuvl'l.M. Bl.qomoc_ﬂ npo CeegeHus 0 Certifications
Morpe6Hoii N.H. | ceptudikauiio cepTudukaumm
P Pogrebnoy
MeHeA Bopyk |.M.
MeHemKep No Ka4ecTsy / puBopyk N.H
Quality Manager l. Kryvoruk

Tlpy NUCTyBaHHI 3 NUTaHb SKOCTI NOCANATUCS Ha HOMEp cepTudikaty Ta AaTy Oro BUNWUCKK
Mpw nepenucke NO BONpocam Ka4ecTsa CChinatbCs Ha HOMEP cepTucukaTa u AaTy ero BbIMUCKK
While correspondence concerning the quality please refer to the certificate number and its issue date




CURTOMER / CLIENT &

DOLADELA COMPANY-5.H.L
GALATI

. GALATI/DOLADELA COMPANY-S.R.L,

LIBERTY GALATI S.A. - Romania

@

PRODUCT / PROMENS @ RULOD BANDA ZINCATA

STEEL GRADE/MARCA OTEL: INSID

TEST REPORT/RAPORT DE INCERCARE 60098921
ACCORDING TO : EN 10204/2004/2.2

LIBERTY

ORDER / COMANDA 1 SC0T0233/ 11 12
DISPATCH / AVIZ EXFEDITIE i

001390508
WAGON / ID TRANSPORT : GL24EAR/GLIGBAR-
DATE : 17.07.2022 TRACKING WO, ©
NORM / STANORAD @ EN10346:2015; 6. HO AD=Fuly/20-Galati-1
TOTAL BUCATI: 7 TOTAL CANTITATE: 22.810,00 G
WO COIL NO HEAT BU CUST.MAT .CODE  DIMENSIONS WEIGHT EC EST NO oTs ELA‘H ADER GH.ZN
NR WR.ROLOO SARJA COD.MAT.CLIENT D MN)! IMENSIUNT IGRE%.RTF BOC NR PROBA Nﬁn 2 2 ADER GR.ZN
‘m,
1 37903/ 9 8.423( (x 5,3% 1 3790 / 33 183 2% OK 18
2 319 S! L] ,4bx1250x 5,6 1 ?g 4 2 OK 1 g
3 gg‘! i 3 0,47x1000% 5,47 3§ g a/ .-’D 397 23 OF 1
4 781/ 3 0,50x1000x 6,20 1 T81/0/0 383 26 CE 109
CHEMICAL COMPOSITION (%) / ANALIZA CHIMICA (%) - L = heat / lichid , p = product / produs
M-~ ———Po= —==8== ==flo= —=Ti-— —cof== ==Q== ==fj-- --Cr-— ——Mo-— ——Nb-- ---B--
hiC ? 0,037 0,000 0 001 0.0 [} gé o, 02 0,002 0,001 0,0002 o ESES
31 §:838 8:8%8 .631 8:80% B8:88% .83 865 602 0008 o601 0,0070
Procedeu de slaborare otel: Stare de livrare: Pasivare ohmuca s ulerere Calificare personal:. : INSPECTOR MEUTRU
Elaborat in OLD-Turmat continuu
Clasa da galvanizare Verificare marcaj, aspect suprafata,
dimansgiuni-core:
Aspact nqu-i!lh EN12346:2015;
Tolerante: 4

uni: EN 10143/2006
Planitate: EN 10143/2008

.
T E IO i
TS No.] felen Dmlirden, e e g ey Ty
Galati, Fostoode B0060UH, Romania
www.libertvaslatl.ro
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MINISTERUL SANATATIN AL REPUBLICTE MOLDOVA DOCUMENTATIE MEDICALAS Meninuesan soyscrmmims

CTERCTBO FORMULARY Bopa. N, 3052/
”“"",E,:;,",.m“}’lap:f&ﬁgﬁ“"“ APROBAT EE MS 2l KM [ ¥ tucpacaciss M3 B0 Nr 825
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA g0 ;
‘ o Centrd de imeerciin de laborasor acreditit de chtre Central
HAUMOHAILHOE ATEHTCTBO. OBIECTBEHHOPO Hognal ¢ frtinse din Republicn Moldie MOLDAC
- (_H:Jl};m::my e et opassp ey o
MID2028, min. i, str. Ghioeghe, Asichi, HEn y
Tel,+373 22 574501, fax + 373 22 729725 Cenificat ar. Li444 din 17023018 valahil phn ba 16,02 2026
IDNG 1018601000021
comail: offic
AVIZ SANITAR

PENTRU PROBUSELE ALIMENTARE $I NEALI'M'ENTARE Nr, P-15725/2022

dinfor ll] nalembne 2022

Prin preventul aviz sanitar se confirmi cil producerea, importuol, utilizarca si desfaceren produselor | echipamentelor
Hy LT T, "

Produse utilizate in lucrdn de constructie — vopsele, grunduri

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / i MY (el o fane) (s¢ va indica denumires completd a
Regulamentului (bor) sanitar () / ywazamn namice . (it p foal)

Reglementirilor tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produsele pentru constructii aprobate
prin HG 913/2016
Org; portateare, fara de origine / e T

jalals] "Hpﬂrpenc 2010", Ucraina

Destinatarul avizulul sanitar / nosmamemn canumaprasa s
LIZARIN S.R.L. , Republica Moldova, mun. Chigindu, sec. Botanica, str. Padurii, 4, bloc. , ap.fof.

Trmti pentru Ay tiifli produsel (lor) sanitar () mengionat (e) 2 servit /
Dcmcrs cc:::racl nr. 248 din 01.10.2013 35 factu:a .64 din 1 IME;G 2022, mp:l: a incercdrilor de laborator nr.51002534 din
i BRI B T 2 . o)
C itard a p ! i i ¥ 1ty
Parametrii (Factorii) | sovsmmen (fvwmopsi Normativel sanitar / comemmpm nopuamen

conform raportului incercirilor de laborator nr 51002534 din 01.11,2022

Domeniu de wtilizare | Oasecmn. aprevenenuz:
luerin de constructic

Conditiile de utilizare, depozitare, transportare, de securitate | fHeod: yeTmane APHINENTER,
AT KN, AREfinl (eON AN

impaortul, pl pe piatd in condifiile respectiirii legislagiei in vigoare in Republica Moldova
AVIZUL SANITAR este valabil pind Ia / Cawmay i ao: 30.11.2028
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENT! U?bﬁmb\ BIECR:

T T ﬁ"”lllﬂ}-id@"ﬁ[]'?

Reason: MoldSign Signanire
Nicolae Jelamschi Location: Mnidn‘g\;




ROCKWOOL 800

Cochilii izolatoare din vata minerala bazaltica caserate cu folie de aluminiu.

Domeniu de aplicare

Rockwwol 800 sunt cochilii izolatoare din vata minerald bazaltica,
hidrofobizate in masa, caserate. Au forma cilindrica, cu taietura pe
toata sectiunea longitudinala. La diametre mari, sunt formate din
dou3 jumatati de cilindru. Cochiliile Rockwool 800 sunt caserate Cochiliile sunt
cu folie de aluminiu ranforsati cu plasé de fibré de sticla. Folia st
este prevazutd cu banda autoadeziva pe toata lungimea taieturii, stichota produsulul
suprapusa peste imbinare. Pentru a usura asamblarea, cochilia sunt mentionate
este crestata in unul pana la trei puncte in interior. In conformitate caracteristicile

cu standardele europene, recomandam strangerea longitudinala a principale.
cochiliilor cu banda de aluminiu sau sérma in 2-3 puncte pe fiecare

metru de cochilie.

de carton. Pe

Proprietatile vatei bazaltice ROCKWOOL ¥ Placi hidrofobizate; permeabile la vapori; stabile dimensional;

¥ Termoizolare, protectie la foc, protectie impotriva propagarii rezistente la mediu alcalin.

flacarilor, protectie fonica. ¥ Produse minerale, rezistente la actiunea daunatorilor, nu
dauneaza sanatatii.

Dimensiuni, gama de produse si ambalare

Diametru intern (mm) 15, 18, 22, 28, 35, 42, 48, 54, 60, 64, 70, 76, 89, 108, 114, 133, 140, 159, 169, 194, 219, 273
Grosimea izolatiei (mm) 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 100
Lungimea (mm) 1000

Numar de cochilii in cutie

15 . 32032/ 48 109062/ 25 217592/ 16 — — — - -

32034/ 36  109051/20 17475/ 13 16211/ 9 20059/ 6 -

35 32037/ 25 32038/ 16 17467/ 9 17468/ 7 18061/ 5

48 14567/ 16 109056/ 12 32042/ 9 14569/ 6 16421/ 4

60 14573/ 12 14574/ 9 14575/ 6 14772/ 5 266975/ 1 - - -

70 - 229822/ 8 229825/ 5 21734/ 4 266980/ 1 27686/ 1 - —

89 16791/ 6 229829/ 4 266984/ 1 266985/ 1 266986/ 1 266987/ 1 16040/ 1

114 267588/ 4 229909/ 1 229910/ 1 229836/ 1 267431/ 1 29581/ 1 15945/ 1

140 229844/ 1 267000/ 1 267001/ 1 267221/ 1 21958/ 1 17915/ 1 16013/ 1

169 267220/ 1 29582/ 1 68597/ 1 29583/ 1 20686/ 1

219 16006/ 1

Parametri tehnici

Proprietate Simbol Valoare U.M. Standard
Reactia la foc — A2s1, dO — EN 13501-1
Raportul intre coeficientul de conductibilitate iy 10 50 100 150 i EN 14303
termica A si temperatura t_ Am 0.033 0.037 0.044 0.052 Wem K '
Densitate P, 100 kg-m=3 EN 1602
Absorbtia pe termen scurt a apei WS =<1 kg'm? -
Temperatura de lucru - < +250 °E -
Temperatura la exterior - max. 100 HE :
Caldura specifica Gy 1030 J-kg™-K! EN 12524
Punct de topire ty >1000 =5 DIN 4102
Cantitatea de ioni clorurati solubili in apa: - <10 ppm -
Certificate CE: 0751-CPR.2-039.2-01, 0751-CPR.2-039.1-01, 0751-CPD.2-008.0-03

Sistem de management al calitatii I1SO 9001:2008 - certificat nr. CZ007260-1

Sistem de management al mediului 1SO 14001:2004- certificat nr. CZ007261-1

ROCKWOOL Romania Srl
Sos. Bucuresti Ploiesti Nr 1A, Cladirea C, Etaj 1, 013681, Sector 1, Bucuresti, Romania tel: + 40 212 334 440
www.rockwool.ro



Declaration of Performa||1ce (DoP) DE 0721 07 13 01

Rockwool 800 Pipe Section

1. Unique identification code of the product-type: MW-EN
14303- T9(T8ifDo<150)-ST(+)250-WS1-MV2-CL10
2. Type and serial number allowing identification of the

product: see product label

3. Intended use of the construction product, in accordance
with the applicable harmonized technical specification,

as foreseen by the manufacturer: Thermal insulation of 6.

buildings.

4. Name, registered trade name or trade mark and contact

address of the manufacturer as required under article I.

11(5):

DEUTSCHE ROCKWOOL
Mineralwoll GmbH & Co. OHG
Rockwool Stralle 37-41

45966 Gladbeck

Deutschland

5. Where applicable, name and contact address of the

authorized representative whose mandate covers the 8.

be found on website:

dop.rockwool.com:

ROCKWOOL International A/S

Hovedgaden 584

2640 Hedehusene

Danemark

Systems of assessment and verification of constancy of
performance of the construction as set out in CPR,
Annex V: System 1+3

Notified Certification body FIW in Munich (no. 0751)
performed, carried out the determination of the product
type, the initial inspection of the manufacturing plant and
of factory production control and the continuous
surveillance, assessment and evaluation of factory
production control and issued the certificate of constancy
of performance according system 1 and all applicable
certificates.

(not applicable)

tasks specified in Article 12(2) and where the DoP can 9. Declared performance according Table 1 and 2:
Table 1
Essential Characteristics Clauses in this and other European standard(s) related to Performance Unit hEN
essential characteristics
Reaction to fire 424 Reaction to fire A2.,s1-d0 -
Acoustic absorption index 4.3.8 Sound absorption NPD" 3
Thermal resistance 4.21 Thermal conductivity siehe Tab.2 Wi(m-K)
422 Thickness T9(T8ifDo<150) mm ==
Water permeability 435 Water absorption <1 kg/m? é
Water vapour permeability 436 Water vapour diffusion equivalent air NPD" = =
Compressive strength 4.3.4 Compressive strength at 10% deformation NPD” - %‘
Rate of release of corrosive substances 437 I;ﬁ;c: quantities of water-solube chloride ions and pH- |10 ppm g
o«
Release of dangerous substances 4.3.9 Trace quantities of water-soluble chloride ions: NPD" - E
Continuous glowing combustion 4.3.10 Continuous glowing combustion NPD” - :
Durability of reaction to fire against ageing/ 425 Durability * NPD” - S
degradation =
Durability of thermal resistance against 421 Thermal conductivity * NPD” - E
AORiTEgrEalion 422 Thickness NPD’ . s
423 Dimensional stability NPD" - %
432 Maximum service temperature NPD” - E
425 Durability NPD” 5 =
Durability of reaction to fire against high temperature [4.2.5 Durability ! NPD" 2
Durability of thermal resistance against high 425 Durability © 250 °C
Temperative 4.3.2 Maximum service temperature

occur.
’NPD = No Performance Determined

* The requirement for a certain characteristic is not applicable in countries where there is no le;

be used in the CE marking (see ZA 3). The NPD option is not allowed if a property is to specify a limi
mineral wool does not deteriorate with time. The Euroclass classificalion of the product is related to the organic content, which cannol increase with time. < Thermal conductivity of mineral wool
he porosity contains no olher gases than atmospheric air.  The fire performance of mineral wool

producls does not change with lime, experience has shown the fibre struclure to be stable and 1
product is related to the organic content, which stays stable or decreases when high temperatures

praducts does not deteriorale in case of high temperatures. The Euroclass classification of the

gal provision for these requirement or for the intended purpose of the use of the product. In this
situation it is for manufacturers who introduce their preducts not required to determine or to mention the performances of their products. In this case, ‘NPD’ (No Performance Determined) should
it value (thermal

ivity and thickness)). ® The fire performance of

ce (thermal

DEUTSCHE ROCKWOOL
Mineralwoll GmbH & Co. OHG
Postfach 207 - 45952 Gladbeck
Telefon: +49 (0] 20 43/4 08-0
Telefax: +49(0)20 43/4 08-444
www.rockwool.de

ROCKWOOL

DAHMT PERFEKT & BRENNT NICHT

Unseren Geschaftsbeziehungen mit unseren Partnern und unseren Leistungserklarungen
liegen stets unsere Allgemeinen Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen in der
jeweils neuesten Fassung zugrunde, die Sie unter www.rockwool.de finden.

Auf Anfrage senden wir Ihnen die AGBs auch gerne zu.

CREATE AND PROTE




Leilstungserklﬁrung (DoP) DE 0721 07 13 01

Rockwool 800 Pipe Section

Table 2

Produkt Kurve |Produkt Kurve |Produkt Kurve |Produkt Kurve |Produkt Kurve
Rockwool 800 |15/20 Rockwool 800 [54/20 Rockwool 800 |89/20 Rockwool 800 |140/30 Rockwool 800 [219/30
Rockwool 800 |15/30 Rockwool 800 |[54/30 Rockwool 800 |89/30 Rockwool 800 [140/40 Rockwool 800 |219/40
Rockwool 800 |18/20 Rockwool 800 |54/40 Rockwool 800 |89/40 Rockwool 800 [140/50 Rockwool 800 [219/50
Rockwool 800 [18/30 Rockwool 800 |54/50 Rockwool 800 [89/50 Rockwool 800 |140/60 Rockwool 800 [219/60
Rockwool 800 |[18/40 Rockwool 800 |54/60 Rockwool 800 |89/60 Rockwool 800 |140/70 Rockwool 800 |219/70
Rockwool 800 |22/20 Rockwool 800 |54/100 Rockwool 800 |89/70 Rockwool 800 |140/80 Rockwool 800 |219/80

Rockwool 800 |22/30 Rockwool 800 [57/20 Rockwool 800 |89/80 Rockwool 800 [140/100 Rockwool 800 [219/100

Rockwool 800 |22/40 Rockwool 800 |57/30 Rockwool 800 |89/100 Rockwool 800 [140/120 Rockwool 800 [219/120
Rockwool 800 [22/60 Rockwool 800 |57/40 Rockwool 800 [102/20 Rockwool 800 [159/30 Rockwool 800 [245/40
Rockwool 800 [28/20 Rockwool 800 |57/50 Rockwool 800 [102/30 Rockwool 800 |[159/40 Rockwool 800 |245/50
Rockwool 800 |28/30 Rockwool 800 |57/60 Rockwool 800 [102/40 Rockwool 800 |[159/50 Rockwool 800 |245/60
Rockwool 800 |28/40 Rockwool 800 [60/20 Rockwool 800 [102/50 Rockwool 800 [159/60 Rockwool 800 |273/30
Rockwool 800 |28/50 Rockwool 800 |60/30 Rockwool 800 [102/60 Rockwool 800 |159/70 Rockwool 800 [273/40
Rockwool 800 |28/60 Rockwool 800 |60/40 Rockwool 800 |102/70 Rockwool 800 [159/80 Rockwool 800 [273/50
Rockwool 800 [35/20 Rockwool 800 |60/50 Rockwool 800 (102/80 Rockwool 800 [159/100 Rockwool 800 [273/60
Rockwool 800 |35/30 Rockwool 800 |60/60 Rockwool 800 [102/100 Rockwool 800 [169/30 Rockwool 800 |273/70
Rockwool 800 |35/40 Rockwool 800 [60/80 Rockwool 800 [108/30 Rockwool 800 |169/40 Rockwool 800 |273/80

Rockwool 800 |35/50 Rockwool 800 [64/20 Rockwool 800 |108/40 Rockwool 800 |169/50 Rockwool 800 |273/100
Rockwool 800 |35/60 Rockwool 800 |64/30 Rockwool 800 |108/50 Rockwool 800 |169/60 Rockwool 800 [301/30
Rockwool 800 [35/70 Rockwool 800 |64/40 Rockwool 800 |108/60 Rockwool 800 [169/70 Rockwool 800 |305/40
Rockwool 800 |42/20 Rockwool 800 |64/50 Rockwool 800 [108/70 Rockwool 800 [169/80 Rockwool 800 [305/50
Rockwool 800 |42/30 Rockwool 800 |64/60 Rockwool 800 [108/80 Rockwool 800 [169/100 Rockwool 800 |305/70
Rockwool 800 |42/40 Rockwool 800 |[64/70 Rockwool 800 (108/100 Rockwool 800 [169/120 Rockwool 800 |[324/40
Rockwool 800 [42/50 Rockwool 800 |(70/20 Rockwool 800 (114/30 Rockwool 800 [178/60 Rockwool 800 |324/50
Rockwool 800 [42/60 Rockwool 800 |70/30 Rockwool 800 [114/40 Rockwool 800 [191/30 Rockwool 800 |324/70
Rockwool 800 (42/80 Rockwool 800 |70/40 Rockwool 800 [114/50 Rockwool 800 [194/30 Rockwool 800 [324/80
Rockwool 800 |48/20 Rockwool 800 |70/50 Rockwool 800 [114/60 Rockwool 800 [194/50 Rockwool 800 [356/40
Rockwool 800 |48/30 Rockwool 800 |70/60 Rockwool 800 [114/70 Rockwool 800 [194/60 Rockwool 800 |368/40
Rockwool 800 |48/40 Rockwool 800 |70/70 Rockwool 800 [114/80 Rockwool 800 [194/80 Rockwool 800 |406/40

Rockwool 800 |48/50 Rockwool 800 |76/20 Rockwool 800 [114/100 Rockwool 800 [194/100
Rockwool 800 [48/60 Rockwool 800 |76/30 Rockwool 800 [133/30 Rockwool 800 |205/30
Rockwool 800 [48/100 Rockwool 800 |76/40 Rockwool 800 [133/40
Rockwool 800 |76/50 Rockwool 800 |133/50
Rockwool 800 |76/60 Rockwool 800 [133/60
Rockwool 800 |76/70 Rockwool 800 [133/70
Rockwool 800 |76/80 Rockwool 800 [133/80

Rockwool 800 [133/100

Rockwool 800 [133/120

-
=
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Curve 1

[10°C | 50°C [ 100°C [ 150 °C |
| 0,033 Wi(m-K) | 0,037 WIm'K) | 0,044 Wi(m-K) | 0,052 Wi(mK) |
Curve 2

[ 10°C [ 50°C [ 100°C [ 150 °C ]
[ 0,034 WI(mK) | 0,039 Wi(m'K) | 0,046 Wi(m-K) | 0,056 Wi(mK) |

10. The performance of the product identified in point 1 and 2 is in conformity with the declared performance in point 9, table 1. This
declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manufacturer identified in point 4.

Gladbeck, 1 of July, 2013
Signed for and on behalf of the manufacturer by:
|

A / :.'n\'l/ (A (@,’ Digitally signed by Chirica Victor
5/ L /e Date: 2025.09.29 09:22:07 EEST
; : MoldSign Signatur

Volker Christmann Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Geschéaftsfiihrer (Vors.) Geschaftsfiihrer MOLDOVA EUROPEANA

DEUTSCHE ROCKWOOL Unseren Geschaftsbeziehungen mit unseren Partnern und unseren Leistungserklarungen
Mineralwoll GmbH & Co. OHG liegen stets unsere Allgemeinen Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen in der
Postfach 207 - 45952 Gladbeck jeweils neuesten Fassung zugrunde, die Sie unter www.rockwool.de finden.

Telefon: +49 (0] 20 43/4 08-0 Auf Anfrage senden wir lhnen die AGBs auch gerne zu.

Telefax: +49 (0] 20 43/4 08-444

www.rockwool.de

ROCKWOOL CREATE AND PROTECT®

DAMMT PERFEKT & BRENNT NICHT
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