45200000-9 Constructia retelei de apeduct din s. Miciurin (inclusiv din s. Birarovca), r-nul Drochia”
DECLARATIE
privind personalul de specialitate propus pentru implementarea contractului
Vechimea in Numérul si denumirea Numirul
Nr. . Studii de munca de < b ~ | certificatului de
Functia - - lucrarilor similare executate in
d/o specialitate specialitate ) - atestare
. calitate de conducitor . a0
(ani) si data eliberarii
1 2 3 4 5
1 Seful echipei Superioare 22 - Imbunitatirea serviciilor de | Seria 2020-DLS
alimentare cu apa 1n or. | nr. 0305
Serghei Cocirla Falesti;
- Constructia apeductului
magistral Leova -largara;
- Extinderea retelelor de apa si
canalizare in or. Orhei etc.
2 Diriginte de | Superioare 13 - Imbunatitirea serviciilor de | Seria 2020-DLS
santier:Instalatii alimentare cu apa 1in or. | nr. 0304
si  retele de Drochia;
al'[ne.ntare . cu - Constructia apeductului
apa si canalizare magistral Cahul-Lebedenco-
o o Pelinei-Gavanoasa-Vulcanesti
Mihail Doncila (satele) — Alexandru Ioan
Cuza si retele interioare a
satelor Lebedenco, Hutulu,
Ursoaia, Pelinei, Satuc,
Gavanoasa, Vladimirovca si
Nicolaevca, Etapa I, Faza 2;
- Constructia  retelelor  de
apeduct 1in teritoriul s.
Bahrinesti.
3 Sudor PE Specializate 10 - Permis de
. exercitare
Prodan Nicolae 0r.0799-21
4 Sudor metal Specializate 20 - Raport de
PN incercare
Cislali Alsexandr ar.25739
Certificat de
atestare
Data completarii: 09.11.2021
Semnat: Electronic
Nume: Serghei COCIRLA
Functia in cadrul intreprinderii: Director

Denumirea intreprinderii:

Digitally signed by Cocirla Serghei

Date: 2021.11.10 09:39:42 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

POLIMER GAZ CONDUCTE SRL
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| MINISTERUL ECON OMIEI ~
SI INFRASTRUCTURII

de atestare tehmco-profesmnalé
Serla 2020-DLS -~ Numirul 0305

Eliberat domnulm (doamnei): Co c1rla Se l‘gh el

Pentru a activa in calitate de: Dmgmte cu executarea lucrarllor specializate
“si 1nstala1;1110r aferente constructulor -

.Domennle :

1. Instalatu si refele de alimentare cu apé si canallzare.
2 Instalatu si retele de lncalure. |
Ex1gen§e e esentiale:

A- remstenté si stabilitate;

B - siguranta in exploatare;

C- mguranté lafoe;

D -igiend, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului Tnconjurétor;
E -izolafie termica, hidrofuga si economie de energie;

F- protecpe 1mp0tr1va zgomotului.

»Data cliberarii 4 -martie 2020
~Valabil pina la 4 martie 2025
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MINISTERUL ECONOMIEI
 SIINFRASTRUCTURII
CERTIFICAT
_de atestare tehnico-profesionald

Seria 2020-DLS = Numirul 0304
Eliberat dblnnﬁlui- (doamnei): Dwo'ncila Mihail
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Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucrarilor specializate
i instalatiilor aferente constructiilor 5

Domeniile: - ‘ :

1. Instalatii si refele de alimentare cu apa si canalizare.
2. Instalatii si retele de incalzire. ‘

Exigentele esentiale:

A - rezistentd si stabilitate;

B - sigurantd in exploatare;

C -sigurantd la foc; ‘

D --igiena, sdnatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului inconjurator;

E -izolatic termica, hidrofugd si economie de energie;

F - protectic impotriva zgomotului.

Data eliberdrii 4 martie 2020
- Valabil pind la 4 martie 2025

Mihail LUPAS
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REPUBLICA % MOLDOVA Se permite desfsurarea activitaii:

CENTRUL DE INSTRUIRE SRL ,FLACARA ALBASTRA” "“W“a‘_-”_“ ocyiectanavs nexrensHocts oL Ut oAby
PERMIS DE EXERCITARE OO0 . Cneglhsie & 2 4
%géi:;m.- 2%

PASPELIEHHE HA IOTIYCK
Nr.ofoo - L7/ Cod (CORMO6-14y Jof /7 ¥ L

pentru desfigurarca activitifilor si/san luerdirilor in domeniul sceuritifii Industriale
JInst ocYUlCCTRACHHS AesTeNLUocT w/niin pafoT B 061ACTH TPOMETILICHNH O

e : @;M @m Ao AL foen 7P 05 2072

Verificarea cunostintelor se desfisoard conform:
MNpoeepka 3Haunii NpoBOANTCA cornacHo:

Eliberat conform rezultatelor examenului de atestare
Briaan coriiacHo peaynsTatam aTTecTauMOHHOTO SK3aMoNa:

" 30 v el 20 LY

Valabil Ia prezentarea buletinului de identitgser™ . - :
HelicTeutenen npw mpembspneHity YROCTORER

Permisul este valabil pini la
Pazpewenne rogio no Jﬂ e

Pregedinte al comisiei
Mpenceaarens komuHe

e firevederie Legii nr. 116 din 18.05.2012
elor industriale pericutoase:
116 or 18.05.2012 ¢ npomenunenHol
CTBEHALIX 05BEKTOR, T-HY (r-%e): Reprezentantul Organului de Control
§i Supraveghere Tehnica de Stat

pencrasutens Oprasa Kowtpons u I OCYNAPCTBEHHIY

- (numele, prenumele) Texvuyeckoro Hagao :
’ . Ptbeooe A
ﬁﬁ:’ */%&m M W"&é’ " (semnitura 0 (numelﬁrenumelt!) k
(denumirea intreprinderii)
1

{numele,




Certification body for personnel
TUV SUD Industrie Service GmbH

1 WELDERS'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

|-
<L
o
e
gl 2 Designation(s) ISO 2606-1 111 T BW FM1 B s7.1 D323.9 H-L045 ss nb Industrie Service
5 4 WPS - Reference WPS 01
(W 5 Reference No. (if available}: Certificate No.. Z-EU-RO-BUC-21-01-2426612-21105643
6 Welder's name: CISLALI ALEXANDR (CA)
L 3l 8 Method of identification: Identity card
o 9 Date and place of birth: 09.10.1979  largara, LEOVA
Pl 10 Employer. Polimer Gaz Conducte SRL
(=l 11 Code / Testing Standard: ISO 9606-1
© Remark:
w
-
e
W 12 Job knowledge: not tested
< EE Weld test deiails Range of approval
& 14 | Welding process(es) 111 Metal arc weld./covered electrode 111 Metal arc weld./covered electrode
15 | Plate or tube T (Tube) TP
':[ 16 | Joint type BW (butt weld) BW
§ 17 | Filler metal group FM1 (unalloyed / fine grain) FM1, FM2
Bl 18| Filler metal type B / root: B B:ARARRBRC;RR/ ool B
E Designation (type of current +/- LB-52U/E 7016/E 42 2 B (DC+) -
o 19| Shielding gas / flux
(] A Base materialfauxiliaries Group 1.2 ——
21 Thickness (mm) 7.1 3-142
4 22 Outside tube diameter (mm) 323.9 21619
3 Welding positions H-L045 (vertical up) PA, PC, PE, PF
24 | Details of welding ss nb (single sided without backing) s8 nb,ss mbbs,ss gb,ss fb
25 Hints: ) o 9 J— ]
The requirements for admission of personnel, Directive 2014/68/EU, Annex |, & N
N ()
26 Performed Name and signature: O?Q Ragvs G’\
27 Type of test and Not Certifier
¢ 28 accepted tested Certification body for
RN 30 | Visual testing yes - Date of welding:
[
C-dll 31! Radiographic testing yes - Location: Bucurest-t :
il 32 Magn. particle / penetr. yes (PT-Test) - 172112021
L.
; 33 | Notch tensile test - X Validity of approval until 12/17/2023
fnelll 34 | Fracture test Yes X - validity determined with reference to 9.3.a -
| Prolongation for approval by the examining body or by
'l 35 | Bend test yes - the welding coordinator for the following six months
36 | Macro test yes - [acc. t0 9.2.)
L
37 Prolongation for approval by the examining body or by the Date Signature Position or title
E 38 welding coordinator for the following six months (acc. to 9.2.)
il 39| Date Signature Pasition or title
L
h ]
= i
LL i
(|

TUV SUD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, 80686 Miinchen — GERMANY
- Verification of certificate by App TUOV SUD Verify © WordWeld 2.20.3
ID: 2426612Y 1f1ce - Inspecior(s): Lucian lacob
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