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Щополнание к контракry:
Addendum to the сопtrасt:

по Спецификации МЗЗ7 от 13,01.2026; МЗ38 от 15.01.2О26

заказ м
огdеr

Дsтs
Date

Наимвнование продукции
DiScription of goods

Стаlцарт
Standart

Вид Фуз.м.
тчDе of packaoe

кол-во месr
Quantitv of packaqes

DlN EN 10219-1:2006 - Полцв сварные круглыб профили из
конструкционных сталай S235JRH, .qлина 6,0 м (100% мера) BUndleS

МаРКИРОвка на бирк€: завод, стандарт, марка стали, разморы, длиliа, М пакета, М партиилоличвсгво, вес паквта.
Ma*ing on ЬuПdlе tag: plant, standart, stell grade, dimensions, length, package М, lot l&, quantity, package wвiqht,

Номер
партии
Lot М

Номер
плавки
Heat М

Марка
стел!l

Stell grade

Размеры,мм
DimenSions,mm Кол-во

шryк
Q.ty, pcs

кол-во
метров Q-

ty of
meteБ,m

Кол-во
пакетов

масса,тн
Mass.mt

резмеры
o.D.of

l.D.

Толщина стенки Минs,м
Length,m

a-ty of
packag Бругто

Gross
Нетто

Net

сп-14_17,1125 15з024 s2з5JRн 42,4 3,0 6 91 546 1,471 1,466
сп_08_171125 153024 52з5JRн 42,4 3,0 6 91 546 1,463 1,458
сп-09-171125 153024 s2з5JRн 42,4 ,0 6 91 546 1,475 1,47
сп_10_171125 153024 52з5JRн 42,4 3,0 6 91 546 ,1,483 1,478
сп-17-250825 82з247 52з5JRн 48,3 2,5 6 91 46 1 11Е

1 ,37
сп_18_250825 в2з247 52з5JRн 48,3 2,5 6 91 46 ,1 1,3тт 1,372
сп-24-250Е25 823217 52з5JRн 48,3 2,5 6 91 546 1,395 1 ,39
сп-2з-250825 823247 s2з5JRн 48,3 2,5 6 91 546 1,385 1 ,38
сп-19-250825 82з247 s2з5JRн 48,3 2,5 6 91 546 ,1,405 1,4

итого: 8l9 4 914 9
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Примечение:
Note:

сЕРтиФиl(Aт испытАн1,1й 35 от 2 фовраля 2026 r.
lNSPEcTloN cERTlFlcATE з5

(EN 10204-3.1)

1. Ви!уальнц контроль мар(ирбка и упаlФвЕ боз rаreчниI.
ViýUa| inspeclion mаrkiпg and packing_without rema*s,

2. Ра!м9рý в пр€доrвх допуqФв.
Dimвnýions within thg tоlвгапсs limitв

3. 'l00% t€рgoруцаlощиl кнтроль просqдgн в сФтватсIвии с т€6о!ан.яuи EN lso 1о89}2 mасс Е,a.
Н€р8зрушаюциt юrrrроль прэод€0l с удоlrlотфЁfiвrlыtuм р€зулыаюм.
1 00% nondgstluctivв ъýt iý donE according EN |so 1 0893-2 cla88 Е,a. Nondgstrudiv9 teýt оК.

4. Прqдущlя оттt}сttаютrя по факrич€qФriу Dосу
Pploducls аr9 di8рбпý€d according io aclualuвioht

5. Страна происtФ(донrя rcвара: Р€Ф)блиЕ Моrцова.
country of o.igin: Republic of Moldovs.

6, 38aqд подтЕбр(дmт l Ерантируот, чю пр шrоюшtоних прQрlукдiи Hg llспопь!о!аJтrcь счрьо х мат€риалц
npoxcxoD|glвHx€ll Kl РФ и Баюрусr.tи.
тhе plant сопfirmý snd guaвnlees that по гаw matgrialý orioansting ftom the Rчбsiап Fеdёгаliоп оr B€larus $вrе uý€d lп the
mапчъсlчrе of ploductý.

7. Способ проrrsgqдства: rrвпросааркs,
МапUЬсlчriпg method: elвctlc v.elding.

8. м€mнaaч€сЕао своЙФва оalрqдgляlотЕя на осrФваних сврпфиiата прa{3sодrтgля gтвли.
Мвсhапiсэ| prop€rties аЕ determined Ms€d оп the stв€l manufacturgds ce.lificaъ.

Declaration of рrореrtiеS М S235JRH-cPR-o1
see in theБite :www,чеk-рmr.соm/рООЗ6,htm
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химический состав степи
chemical steel composition

МеханичесiйёЪЕойствЕ-
Mechanical ргоDеrtiеS

Номер
плавки
Heat М

массовая доля элементов,%
Element maSS fraction,%

llредбл
текучести

Yield
point

l lрGдел
про{ности

TenSile
Strength

,длинвн
и€

Elon9atio
п

Изгиб

х100
мп

х100
Si

х100
S

х1000
р

х1000
Сr

х100
Ni

х100
Cu

х100
N2

х1000
cEv
х100 х100

40 ,|,2 32 1 2 4 чд
39 2 22 1 ý- уд
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