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Capitolul 1 — Caracteristici generale

£

27 8

1.3,

1.4.

Manualul calitatii este fundamentul sistemului de asigurare a calitatii
lucrdrilor de constructie-montaj a unei intreprinderi.

Regulamentul manualului se referd la toate tipurile de lucrdri in activitatea
S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" si este un sistem intern legislativ.

Prin Manualul de asigurare a calitatii lucrdrilor de constructie-montaj isi
formeaza oficial in domeniul calitatii.

Manualul calitdtii a S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” este elaborat in

conformitate cu:

- Regulamentul Privind Conducerea si Asigurarea Calitdtii NCM A.02.02.-

96.
- ISO 9001:2015 Sistemul de management al calitatii

2. Recomandarea intreprinderii

2.1

22,

2.3,

2.4.

«POLIMER GAZ CONSTRICTII» S.R.L. este inregistratd la 30 ianuarie1998 cod
fiscal Nr.1002600040564, certificat de inregistrare MD 0006311 a Camerii
Inregistrdrii de Stat de pe lingd Ministerul Justitiei al Republicii Moldova. Este
agent economic independent format pe baza de capital privat. Adresa juridica a
intreprinderii, str. Vasilii Docuceaev, 3, of. 62, mun. Chisindu, Republica
Moldova.

Intreprinderea are statut de persoand juridicd, are conturi, poate sa incheie
contracte, sa execute obligatiuni, are stampila cu denumirea si emblema firmei.
«POLIMER GAZ CONSTRICTII» S.R.L. s-a creat in scopul exercitdrii oricdrei
activitati lucrative neinterzise de lege ce prevede fabricarea productiei,
executarea lucrdrilor si prestarea serviciilor, desfdsuratd in mod independent,
din propria initiativd, din numele societdtii, pe riscul propriu si sub rdspunderea
sa patrimoniald de cdtre organele ei, su scopul de a asigura o sursa permanentd
de venituri. .
Pentru realizarea scopurilor trasate, intreprinderea practicd urmatoarele genuri
de activitate:

- Constructii civile, industriale si agrozootehnice: A. Terasamente, lucrdri la
structura cladirilor; B. structuri metalice; C. finisare, amenajare, protectie.;

- Constructii rutiere: A. drumuri si piste de aviatie; B. poduri;

- Instalatii si retele tehnico-edilitare: A. de alimentare cu apa si canalizare; B.
de incdlzire; C. ventilatie, climatizare; D. electrice; E. de automatizare; F.
telecomunicatie; G. semnalizare; H. frigorifice, compresoare; I. tehnologice.
lucrdri de protectie a constructiilor si utilajelor;

- Instalatii industriale periculoase: A: sub presiune, mecanisme de ridicat,
cazane; D. sisteme de alimentare cu’gaze;
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2.5, Intreprinderea, in activitatea sa, incadreazd lucrtori calificati de diferite

specialitati: betonieri, zidari, tencuitori, finisori-zugravi, montatori, dulgheri,
- lemnari, lucrdtori de acoperis, tehnici-sanitari, etc.

2.6, La efectuarea lucrdrilor, conform genurilor de activitate, intreprinderea foloseste
doar materiale de constructie calitative care corespund cerintelor de standard si
programului de asigurare a calitatii.

2.7 Obiectul principal al activitdtii "POLIMER GAZ CONSTRICTII” S.R.L. in constructii
este de a obtine si mentine reputatia fatd de clientii sdi prin indeplinirea
lucrdrilor de constructii-montaj la un nivel calitativ-stabil in conformitate cu
prevederile documentelor normative.

2.8. Baza de producere

2.8.1.  Pentru indeplinirea calitativa a lucrarilor de constructie-montaj «POLIMER GAZ
CONSTRICTII» S.R.L. dispune de baza de producere amplasatd pe un teren cu
suprafata de 1,08 ha (cu hala industriala de 423 m2, Angar depozit de 400 m2,
Hala de producere de 500 m2 (dotata cu utilaj pentru prelucrarea mecanica a
metalului) in mun. Chisindu, str. Varnita, 18 Republica Moldova.

2.8.2. Baza de producere este bine inzestratd cu utilaj modern, mecanisme si
instrumente.

2.8.3. Tncéperile uzuale ale bazei corespund cerintelor de munca (conform legislatiei

muncii).

PRESCURTARI

AQ - Asigurarea calitatii

cQ - Controlul calitatii

CMET - Compartiment mecano-energetic si mijloace transport

CST - Compartiment studii tehnologice

DDE - Detalii si devize de executie

DO - Dispozitie de oprire

ETAC - Examinare tehnicd de asigurare a calitatii

FC - Fisa chestionar

IL - Instructiune de lucru

ILA - = Instructiuni de lucru aprovizionare

ITE - Instructiuni tehnice de executie

ITG - Instructiune tehnicéd generalad

ISC - Inspecfia de Stat in Constructij

MC - Manualul Calitatji

NIR - Notd de intrare receptie

ONDC - Organul National de Dirijare in Constructii

PAC _ - Program de asigurare a Calitatii

PCCVI - Plan de control calitate, verificari si incercari

PF - Punere in functiune

PG - Procedura generala

PLI - Plan de inspectii si incercari

PL - Procedura d

P/l - Procedurd/Instructiune S

Elaborat: Gaiddu Sergiu o

Verificat: Corjan Petru \/L '






3.1.

311,

3.1.2.

3.1.3.

3.1.4.

Sk

Feds

321

L

3.2.3

3.2.4,

3.2.5.

3.2.6.

s

Elaborat: Gaidau Sergiu

Verificat: Corjan Petru

3.1. Hotdrirea Adunarii Generale
3.2. Organizarea de conducere a lucrarilor
3.3. Atributii organelor de conducere

Hotarirea Adunarii Generale

Organul superior de conducere al intreprinderii este Adunarea Generald
(Decizia asociatului unic)

Adunarea Generald functioneazé ca un tot intreg asupra tuturor
problemelor importante ale intreprinderii.

Adunarea Generald hotdrdste, cd responsabilitatea pentru stabilirea gi
incadrarea programului de asigurare a calitatii revine directorul-tehnic al
S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII"

Adunarea Generald efectueazd identificarea sarcinilor de imbundtdtire a
calitatii lucrdrilor de constructie-montaj, infdptuieste noi perfectiondri legate
cu calitatea.

Adunarea Generala hotdrdgte:

- intocmirea Manualului de asigurare a Calitdtii lucrdrilor de constructie
montaj revine dirigintelui de santier;

- verificarea Manualului de asigurare a Calitatii lucrdrilor de constructie-
montaj revine directorului tehnic al S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII".

Organizarea de conducere a lucrarilor

Obiectul principal al organelor de conducere ale S.R.L. "POLIMER GAZ
CONSTRICTII” este implementarea politicii in domeniul calitétji lucrarilor de
constructie-montaj.

Directorul S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII” asigurd garantia indeplinirii
tuturor cerintelor Programului de Asigurare a Calitatii (PAC), verificarea,
controlul si examindri tehnice pentru asigurarea calitdtii lucrdrilor de
constructii. '
Fiecare persoand de conducere a intreprinderii e congtientd de
responsabilitdtile sale in urmadrirea, reglarea si supravegherea calitatii
necesare a lucrdrilor de constructie-montaj. :
Structura organizatoricd a S.R.L: “"POLIMER GAZ CONSTRICTII” este -
prezentatd in Anexa nr.1.

Organizarea conducerii lucrdrilor, formata in baza activitdii intreprinderii,
permite S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” sa asigure o calitate inalta si
stabild a LCM.

Schema de relatii cu beneficiarul, furnizorii si organele superioare este




3.3.
3.3.1.

3 3.2

Atributii

Reprezentantii conducerii S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” sprijind si
favorizeazd implementarea politicii calitdtii, asigurd intocmirea Manualului
de Asigurare a Calitatii (MAC), indeplinirea Programului de Asigurarea a
Calitétii (PAC) LCM.

Admtnlstratorul «POLIMER GAZ CONSTRICTII » S.R.L.

ratificarea documentelor pentru determinarea structurii organizatorice a
intreprinderii;

ordinele, dispozitiile, indicatiile lui au un caracter normativ si sint
obligatorii pentru personalul de subordine;

rdspunde de obtinerea autorizatiei n constructie pentru S.R.L.
“POLIMER GAZ CONSTRICTII” in conformitate cu prevederile in vigoare;
duce responsabilitate de activitatea programului asigurarea calitdtii;
emite ordine, dispozitii obligatorii pentru toate structurile si efectivul
intreprinderii;

aproba fisele personalului de conducere subordonat

aprobd procurarea materialelor de constructii pentru S.R.L. "POLIMER
GAZ CONSTRICTII"” doar de la furnizorii autorizatj.

raspunde de nivelul de instruire si calificare a personalului S.R.L.
“POLIMER GAZ CONSTRICTII” rdspunde de elaborarea si desfdgurarea
PAC;

semneazd MAC, planul anual si rapoartele de examinare tehnicd in
asigurarea calitdtii- productiei, proiectele;

réspunde de incadrarea PAC in cadrul compartimentului programului/
santier;

aproba inceperea lucrdrilor de constructie-montaj;

dispune oprirea lucrdrilor in cazul nerespectdrii PAC;

formeaza politica in domeniul asigurarii calitatii

réspunde de efectuarea controlului tehnic de calitate a lucrarilor de
constructie-montaj conform documentatiei normative gi proiect.

emite ordine, dispozitii obligatorii pentru toate structurile si efectivul
intreprinderii.

333 D|r|g|nte de santier:
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raporteaza diréctorului si este responsabil pentru introducerea PAC in
cadrul santierului;

rdspunde de intocmirea i realizarea programului de instruire periodicd a
personalului din cadrul santierului.

raspunde de calitatea lucrdrilor executate;

réspunde de asigurarea tuturor conditiilor necesare pentru inceperea
lucrérilor de constructie-montaj conform documentatiei, normelor in
vigoare si PAC;

este responsabil pentru utilizarea in activitatea santierului doar a
aparatului de mdsurd si control verjficate metrologlc

raspunde de '
cerintelor dé¢




- raspunde de organizarea si executia actiunilor corective a lucrdrilor de
constructie-montaj;

- este subordonat si raporteaza directorului de evidenta si intocmirea
planului de control-calitate, verificdri si incercari;

- efectuarea controlului tehnic de calitate in toate fazele de executie a
lucrdrilor de constructie-montaj;

- dispune oprirea lucrarilor de constructie-montaj cind se constatd abateri
de la cerintele de calitate informind directorul;

- raspunde de intocmirea si realizarea programelor de instruire pentru
personalul subordonat.

3.3.4. Contabllul sef:

4.1

4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

4.1.5

4.1.6

Elaborat: Gaidiu Sergiu

Verificat: Corjan Petru /’%#Li

se subordoneaza directorului S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII";

- elaboreaza fiselor personalului de subordonare;

- asigurd specializarea si instruirea personalului implicat in activitai
pentru realizarea lucrarilor;

- evidenta si efectuarea salarizarii personalului S.R.L. "POLIMER GAZ
CONSTRICTII” pe perioada activitdtii.

- evidenta financiard a cheltuielilor sistemului de asigurare a calitatii.

4.1 Manual de asigurare a calitatii (MAC)
4.2 Planul calitatii

4.3 fnregistrarea si evidenta documentelor

4.4 Proceduri si instructiuni de lucru

Manualul de asigurare a calitatii (MAC)

Manualul calité’ltii cuprinde un ansamblu de structuri organizatorice, proceduri
si procese ce au influentd directa asupra asigurdrii calitdtii LCM.

MAC e alcdtuit cu maximum meticulozitate si individual pe baza procedurilor
si sistemelor existente in intreprindere, de dirigintele de santier, semnat de
directorul firmei si aprobat la Adunarea Generald a intreprinderii.

MAC este sustinut de multe documente ce stipuleazd procedurile
standartizate pentru toate activitdtile intreprinderii.

MAC este principalﬂl document a intreprinderii folosit la elaborarea Si
implementarea sistemului calitatji.

MAC al S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" descrie programul de asigurare
a calitdtii LCM in conformitate cu cerinte de standard si legii privind calitatea
in constructii.

MAC S.R.L. “"POLI Elﬂ GAZ CON I" serveste urmdtoarelor scopuri:




- comunica personalului, clientilor si distribuitorilor obiectivele si politica
calitatii practicatd de conducerea intreprinderii, cistiging incredere;

- asigurarea eficientd a calitatii LCM;

- serveste drept standard de referinta autorizat pentru implementarea

sistemului calitatii;
- asigurd disciplina si eficacitatea lucrdrilor;
- orientarea angajatilor cdtre beneficiile calitdtii;

4.2. Planul calitatii

4.2.1 Planul de control al calitatii, verificdri si incercdri sint documentele si cerintele
de bazd pentru confirmarea si indeplinirea PAC pe parcursul lucrdrilor de
constructie-montaj.

4.2.2 Planul de control este intocmit de directorul tehnic in conformitate cu
activitatea curentd si documentatia tehnicd-normativd (Anexa Nr.5), aprobat
de directorul S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII".

4.2.3 In planul de control a calitatii sunt indicate persoanele responsabile de
efectuarea lucrdrilor de constructie-montaj.

4.2.4 Lucrdrile de constructie-montaj a S.R.L “POLIMER GAZ CONSTRICTII" se
infaptuiesc in corelatie cu planul anual de control a calitatii i respectarea
cerintelor prevdzute in DTN.

4.2.5 Planul de control calitate, verificari si incercdri S.R.L “POLIMER GAZ
CONSTRICTII” defineste:
- obiectivele calitdtji ce trebuie atinse;
- alocarea responsabilitdtilor pe tot parcursul lucrarilor;
- procedurile specifice, metodele si instructiunile de lucru aplicabile.
- incercari, verificdri, examindri si programe de audit.

4.2.6 Planul de control al "POLIMER GAZ CONSTRICTII” prezintd o derulare a
- principalelor operatii si activitdti de verificare, incepind cu intrarea
" materialelor, pind la instalarea, desavirsirea lucrdrilor constructii-montaj.

4.2.7 Pentru inféptuirea controlului de calitate, verificari si incercdri, S.R.L.

"POLIMER GAZ CONSTRICTII” elaboreazd documentatia:
- documentatia tehnologica;
- documentatia normativa;
- documentatia contractuald;

4.3. Inregistriri si evidenta documentelor

4.3.1 Realizarea progr

CONSTRICTII” s
Elaborat: Gaidau Sergiu

uyui de asigurare a calitati S.R.L. "POLIMER GAZ
tabileste prin/ complectarea documentatiei, alcatuirea
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4.3.2

planului de control si altor scheme si grafice ce contribuie la asigurarea
calitatii lucrdrilor de constructie-montaj a intreprinderii.

Controlul materialelor de constructii aprovizionate de S.R.L. “POLIMER GAZ
CONSTRICTII” se efectueazd dupd schema prezentatd in Anexa nr.5,
conform planului de control alcatuit anual de directorul tehnic si aprobat de
directorul intreprinderii.

4.3.3 Rezultatele de control, incercari si verificari a lucrarilor de constructii-montaj a
intreprinderii se inregistreaza regulat, conform planului de control, carnetul de
lucrdri de constructie-montaj.

4.3.4 Documentele si modificarile lor sunt analizate, verificate si aprobate de
persoane autorizate a S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” si apoi difuzate.

4.3.5 Manualul de asigurare a calitdtii este principalul document folosit de S.R.L.
“POLIMER GAZ CONSTRICTII” la elaborarea si implementarea sistemului de
asigurare a calitatii.

4.3.6 S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” asigura pdstrarea inregistrarilor pe

perioada stabilitéd de beneficiar si furnizor.

4.3.7 S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” dispune de un sistem de evidentd a
inregistrdrilor, pe perioada emiterii si pind la transmiterea lor beneficiarului.

4.3.8 inregistrérile de calitate a S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” sunt valabile,
citabile, reproductibile, usor se regdsesc si servesc drept model in mentinerea
si dezvoltarea programului de asigurare a calitatii.

4.3.9 S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII" include urmdtoarele inregistrari:

- desenele principalelor echipamente;
- rapoartele controalelor si incercdrilor asupra materialelor si lucrdrilor de
constructie-montaj.
- inregistrdri a materialelor neconforme;
- inregistrdrile reclamatjilor cu privire la calitatea lucrdrilor;
- rapoartele auditului calitatii;
- inregistrdrile controlului actiunilor corective;
- Inregistrarile etalondrii echipamentelor si aparaturii de control, masurare si
incercare; :
- inregistrdrile pregatirii si calificarii personalului;
- Inregistrarile analizei consiliului de conducere;
- Inregistrarile difuzarii MAC;
- modificdri de contract si proiect survenite in timpul lucrdrilor de constructii;
- inregistrdrile controlului materialelor aprovizionate, pastrarea lor;
- lista materialelor si semifabricatelor furnizate de clienti;
- inregistrdrile auditului intern si extern;
4.4. Proceduri si instructiuni de lucr
Elaborat: Gaidau Sergiu &R —2 ' —
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4.4.1. Activitdtile desfdsurate de “POLIMER GAZ CONSTRICTII” se executd pe
: baza de proceduri/ instructiuni, standarde conform Legii calitatii in
constructii. Lista BNT este prezentatd in Anexa Nr.5

4.4.2. Procedurile/instructiunile contin: scop, domeniu, responsabilitdti, conditii
prealabile, cerinte de executie, documente de referinta, formulare si
inregistrari.

4.4.3. Procedurile autorizate prin standard pentru fiecare tip de activitate a

S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" , se include in regulamentul procedural.

4.4.4, Regulamentul procedural, in concordanta cu cerintele de standard, este
alcdtuit, analizat de directorul tehnic si publicat dupa aprobarea sefului intreprinderii.

4.4.5. Regulamentul procedural e pregatit si vizat m colaborare cu programul de
asigurare a calitatii.

4.4.6. Instructiunile de lucru ale S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" detaliazd si
descrie corect, conform  cerintelor documentatiei normative-tehnice, procesului
tehnologic, modului de desfdsurare a lucrdrilor de constructii si nivelul calitdtii cerute.

4.4.7. Instructiunile de lucru ale S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII” sunt
documente importante in indeplinirea lucrdrilor de constructie-montaj si se intocmesc in
baza documentatiei normative-tehnice.

5.1. Activitdti de control a LCM conform genurilor de activitate
5.2. Control calitate, verificari si incercari
5.3. Controlul documentatiei
‘5.4, Controlul aprovizionarii, intrarii si depozitarii
5.5. Controlul prbiectelor
5.1 Activitati de control a LCM confofm genurilor de activitate

5:1.1 Controlul calitatii LCM se efectueazd selectat in corespundere cu planul de
control, incercari si verificdri.

5.1.2 Lucrdri de teren;

Elaborat: Gaidau S
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9:1.3.

2. Controlul indeplinirii trasdrii terasamentului in corespundere cu cerintele

de standard NRC 3.01.03-84;

3. Controlul selectat a lucrdrilor terasiere

- amplasarea corecta a linii axiale a terasamentului in plan si cotele de
nivel;

- densitatea si umiditatea solului dupd standardul 5180-84;

- granulometria omogend a solului SD 25100-95;

- uniformitatea suprafetelor prin nivelare dupa axa (in trei puncte de
profil), nu mai rar peste 50 m.;

- profilul transversal (distanta dintre axe si creastd, panta transversalg,
panta taluzului);

- indeplinirea corectd a constructiilor de scurgere a apelor si celor de
drenaj;

- indeplinirea corectd a consolidarii taluzului si a banchetelor.

4. Controlul amplasdrii corecte a axelor terasamentului, cotelor de nivel,
(profilul transversal a terasamentului de efectuat nu mai rar decit peste
10m - in trei puncte, in locul trasdrii), cu ajutorul instrumentelor
geodezice.

. Selectarea probelor de pamint conform SD 12071-84 (actul de prelevare
a probelor — Anexa nr.4).

. Proba selectatd se inregistreaza in registru special si se indreaptd in
laboratorul acreditat (conform contractului).

. Controlul compactadrii i umezirii terenului conform NCR 25100-95.

. Controlul caracteristicilor fizico-mecanice de teren de efectuat conform
Anexe nr.6.

o O U

Constructii din ziddrie cu indltimea limitata la 2-a nivele si cu indltimea mai
mult de 2-a nivele.

- intrarea si pastrarea materialelor pentru ziddrie conform Anexei nr.5;
- depistarea materialelor neconforme;

- mobilitatea si grosimea mortarului in rost (SD 5802-86);

- orizontalitatea si verticalitatea rindurilor zidite;

- indici de calitate a betonului si mortarului folosit la ziddrie;

- constructia corecta a rostului de tasare si formare;

- rezemarea corecta a buiandrugului prefabricat;

- aranjarea corecta a canalelor de ventilare;

- fasonarea corecta;

- corespunderea lucrarilor de ziddrie cerintelor de proiect;

" - apararea legaturilor sudate de corozie;

- calitatea lucrarilor de ziddrie conform cerintelor de standard;

- controlul Indeplinirii manifestarilor antiseismice;

- controlul adincimii fundatiei in corespundere cu caracterul solului;
- calitatea ancorarii, montdrii si imbindrii armaturii sudate;

- calitatea constructiei briului antiseismic;

- respectarea cerintelor de proiect si standard;

- calitatea lucrdrilor de betonare si armare;

5.1.4 Cladiri si edificii din cadre monolit si prefabricate.

Verificat: Corjan Petru

Intrarea si pastrarea materialelor aprovizionate  conform Anexei nr.5;
2. Controlul calitatii Iu

rarilor de betona rmare si cofraj:
- corespundered calitatii ialyi de cofraj) conform cerintelor de SD




- corespunderea armaturii instalate cu desenele de lucru si cerintele de

standard;

- controlul montdrii si suddrii corecte a detaliilor (NC 11-21-75) prin

laboratorul acreditat;

- corespunderea madrcii si clasei electrozilor celor a armaturii;

- calitatea amestecului de beton, conform standardelor;

- lucrdrile de betonare si armare conform cerintelor de standard;

- controlul respectarii conditiilor necesare la efectuarea lucrérilor de betonare

in sezonul de iarna;

- depistarea neconformitdtilor si inldturarea lor.

3. Controlul calitatii lucrdrilor anticoroziene si hidroizolare:

- corespunderea indeplinirii lucrdrilor de hidroizolare a fundatiei, inciperilor
de subsol si altor parti a clédirii si corespunderea lor cerintelor NRC II-23-
76;

- calitatea suprafetelor de hidroizolare a constructiei,

- corespunderea lucrdrilor anticoroziene cerintelor de standard:;

4. Controlul calitatii montarii prefabricatelor:

- intrarea si depozitarea prefabricatelor;

- corespunderea datelor de pasaport celor reale si proiect;

- depistarea prefabricatelor necalitative;

- calitatea imbindrilor sudate, apdrarea lor de corozie;

- calitatea umplerii si ermetizarii imbindrilor conform cerintelor standard si
proiect;

- corespunderea procesului de montare a prefabricatelor celor de standard;

- corespunderea calitdtii betonului cerintelor de proiect.

5.1.5  Constructii din lemn, selectat se controleaza:

- calitatea articolelor din lemn, conform desenelor de  lucru si datelor de
pasaport;

- intrarea, pdstrarea si depozitarea articolelor din lemn;

- calitatea montdrii golurilor de ferestre si usi;

- corespunderea proiectului @ umplerii faltului la perete, calitatea lor;

- lucrdri de montare a geamurilor;

- asigurarea calitaii lucrdrilor de pregdtire a cercevelelor de ferestre si usi,
supuse montdrii geamurilor;

- corespunderea calitatii constructiilor din lemn conform NRCII-25-80.

5.1.6 © Lucrdri de proiectie a constructiilor:

- prezenta pagaportului la materiale de rulou aprovizionate, corespunderea
datelor celor reale;

- respectarea regulilor de descarcare, pastrare si depozitare;

- retinerea in formd derulatd a materialului de rulou nu mai putin de 20 ore;

- curdtirea suprafetelor incleiate;

- calitatea amestecului bituminos, corespunderea cerintelor de standard;

- respectarea mdrimii suprapunerii;

- respectarea directiei materialului de rulou derulat pe acoperirea de baza
conform inclindrii acoperisului;

- respectarea nivel ui de proteq;le conform cerintelor de standard, dupa

- corespunderep
Elaborat: Gaidau Sergiu
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- acoperirea jgheabului, cornisei cu tabld din otel galvanizat;

- corespunderea indeplinirii indoieturii sortului cerintelor de proiect;

- intarirea pldcilor de azbociment de gratar;

- mdrimea rostului dintre foile vdluroase din azbociment;

- calitatea foilor din azbociment conform cerintelor de SD 20430-84; 30340-
95; 8423-75;

- calitatea tiglei conform cerintelor SD 21-32-77,

- incercarile capacitdtilor de izolare a bitumului, masticului conform cerintelor
de standard, proiect si instructiuni;

5.1.7  Lucrdri de finisare a constructiilor;

- calitatea materialelor folosite pentru finisare;

- calitatea mortarului, gipsului, pastel de var (prelevarea probelor pentru
incercdrile de laborator, insotite cu acte de prelevare);

- calitatea lucrdrilor de zugravire in corespundere cu instructiunile si cerintele
de proiect;

- calitatea lucrdrilor de cdptuseala;

- corespunderea cerintelor de proiect si standard a materialelor de
constructie pentru lucrdrile de finisare: vopsea, lac, s. a.;

- respectarea regimului tehnologic in lucrdrile de finisare;

- calitatea elementelor de finisare conform cerintelor tehnologice;

- calitatea montarii elementelor de timplarie;

- calitatea lucrdrilor de montare a geamurilor.

5.2.  Control calitate, verificari si incercari

5:.2.1 Controlul de calitate, verificari si incercdri este executat si consemnat in
corelatie cu cerintele redate in planul de control al calitdtii intocmit de
directorul tehnic anual pentru activitatile S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII".

5.2.2  Sarcinile principale ale subdiviziunii controlul de calitate, verificdri si incercari
prezinta:

- control selectat a calitatii lucrdrilor de constructie-montaj, in
corespundere cu cerintele de standard.

- controlul corespunderii materialelor de constructie cu conditiile de
standard, pasapoartelor tehnice, certificatelor.

- n caz de ne corespundere se selecteazd o proba si se transmite in

: laboratorul acreditat (prin contract).

- controlul respectdrii regulilor de transportare, descdrcare si pastrare a
materialelor.

- controlul respectdrii regimului lucrdrilor de constructii-montaj.

- controlul mijloacelor de mdsurare.

- analiza cauzelor aparitiei defectelor in procesul lucrdrilor in constructii.

5.2:3. Controlul de calitate este conditionat de regulile, metodele si mijloacele
prevazute in PAC a lucrdrilor de constructie-montaj:

- reguli: regulamente, grafice, scheme s.a.

- metode: tehnologia (diferite moduri, operatiuni s.a.), volum si
exactitate. )

- mijloace: utjilaj) aparataj d

Elaborat: Gaidau Sergiu g i 40 o
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5.24

5:2.5

5.2.6

5.2.7

S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII” organizeazd controlul de calitate,
verificari si incercdri cu scopul de a mentine nivelul stabil al calittii lucrdrilor
de constructii-monta) in conformitate cu cerintele de standard, proiect si
contractual

Pentru infdptuirea controlului de calitate, verificari si incercéri S.R.L. “POLIMER

GAZ CONSTRICTII” elaboreazé documentatia:

- documentatie tehnologicd;

- documentatie normativa;

- documentatia contractuala.
Conditiile necesare pentru infdptuirea controlului, corespund celor indicate in
documentatia normativd pentru lucrdrile efectuate.

De efectuarea controlului, verificdri, incercdri si evidenta inregistrarii o
poarta dirigintele de santier sub egida implicitd a directorului intreprinderi.

5.3. Controlul aprovizionarii, intrarii si depozitarii

Sy

5.3.2

S

534

9:3:8

Elaborat: Gaidau Sergiu
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Activitatea de aprovizionare a S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” e
supusa unui control riguros, asigurind indeplinirea cerintelor sale si ale
clientilor.
Punctele principale pentru controlul aproviziondrii sunt:

- evaluarea furnizorilor;

- controlul datelor de aprovizionare;

- verificarea produsului aprovizionat;

- Incercarea si inregistrarea materialelor aprovizionate la calitate;

- relatii cu furnizorii;

Aprovizionarea cu materiale de constructie S.R.L. “POLIMER GAZ

CONSTRICTII” se efectueazd de la furnizori prin contracte anuale
coordonate cu programa de lucrdri constructie-montaj.

Aprovizionarea se face planificat in corelatie cu graficul lucrarilor de
constructie-montaj.

La aprovizionarea S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII"cu materiale de
- constructie se duce cont de:
- sunt incheiate contracte de aprovizionare doar cu furnizorii autorizati.
- receptionarea si confirmarea calitdtii produselor / materialelor primite.
- documentarea activitatii de aprovizionare.
- contractele se incheie doar dupa confirmarea calitatii produselor prin
incercdri de laborator (prin contract) inregistrate documentar.
- tinerea sub control a produselor comandate, primite, depozitate, livrate la
locul lucru. _
- disponibilitatea masinilor, utilajelor de lucru calificate la nivelul tehnic cerut;
- viabilitatea comerciald si financiard a furnizorilor;
- eficacitatea sistemului de asigurare-@ calitatii a furnizorilor;
programul stabilit pentru livrari;




5.3.6

5.3.7

5:.3.8.

5.389.

9:3:10:

5.3.13,

35.3.12,

5.3.13.

5.3.14.

- instructiuni de inspectie;
- standardul calitatii produsului aprovizionat.

S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII", in baza Legii calit3tii in vigoare va utiliza
doar produse certificate sau insotite cu pasapoarte de calitate.

Abaterile, de la cerintele de standard si proiect, depistate in timpul controlului de
receptie a produselor, se vor constata prin raport de dirigintele de santier.

Primirea (intrarea), depozitarea si pdstrarea produselor procurate de S.R.L.

“POLIMER GAZ CONSTRICTII” se efectueazd in conformitate cu cerintele de

standard si Legii calitdtii in constructii.
Organizarea depozitdrii se realizeaza directorul tehnic, conform cerintelor de
separare, transportare, intocmirea documentatiei si anuntarea in termen in scris
furnizorului despre produsele necalitative.
La santier se vor prelua lucrdrile de control a produselor primite, conform
schemelor de control, raportind directorului neconformitdtile aparute la intrarea
si depozitarea materialelor.
Personalul responsabil de depozitarea produselor, cunoaste bine instructiunile
de depozitare pentru diferite tipuri de articole stocate.
Instructiunile, conditiile de depozitare pentru materialele receptionate,
semifabricate si produse finite, sunt vizibil afisate in zonele de depozitare ale

S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII".

Acces la depozitele “POLIMER GAZ CONSTRICTII” are doar personalul
autorizat.

Periodic, conform planului de control, se efectueazd o inspectie a produselor
depozitate cu scopul de a exclude termenul de expirare, afectarea articolelor
pastrate, factori de contaminare si altele.

5.4. Controlul documentatiei

54.1.

5.4.2.

2.4.3.

5.4.4.

S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” efectueaza controlul documentelor cu
scopul de a asigura existenta si disponibilitatea lor de cdtre personalul
responsabil de LCM, inzestrindu-1 cu instructiuni cu privire la formularea,
aprobarea si analiza documentelor.
S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" incepe controlul documentelor odatd cu
elaborarea lor.

Documentele ce definesc LCM sunt necesare pentru functionarea efectlva a
sistemului calitatii si plasate sub sistemul de control.

S.R.L. “POLIMER - GAZ CONSTRICTII” supune controlului urmdtoarele
documente: :
- documentele politicii in domeniul calltai,'n,.
- MAC;
- regulamente de proceduri, instructiuni de lucru in vigoare cu privire la
sistemul calitatii;
- documentatia de prmectare §i aprovizignare;
- desenele de exegutie; 7
- planul calitatii;




- instructiunile de depozitare, manipulare si intretinere;

- inregistrarile calitatii;

- rapoartele de relevare si incercare a probelor;

- rapoartele despre neconformitati si actiuni corective.
5.4.5 Cerintele pentru controlul documentelor sunt urmatoarele:

- identificarea documentelor;

- formularea si aprobarea documentelor;

- difuzarea documentelor;

- modificarea documentelor;

- evidenta documentelor.

5.5 Controlul proiectelor

55.1 Calitatea LCM a S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII” in dependenta directd
cu proiectarea lucrdrilor.

6.5.2 Controlul eficient al proiectului se datoreaza structurii organizatorice bine
stabilite si cu responsabilitati clar definite.

553 S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII” planificd proiectarea LCM in

corespunde cu planurile si procedurile de verificare pentru executarea
contractelor si integrarea acestora in sistemul calitdtii.
554 Controlul proiectelor la S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" se efectueaza
cu scopul:
- indeplinirea perfecta a necesitatilor clientului;
- formularea specificarilor de proiectare, transformind necesitatile clientului in
parametri a calitatii;
- avizarea preliminard a proiectului;
- depistarea oricdrei inclindri de la cerintele clientului si standard;
- analiza factorilor ce contribuie la perfectionarea proiectelor;
- indeplinirea de proiect a tuturor cerintelor specifice LCM;
- indeplinirea masurilor privind securitatea muncii;
5.5.5  Prin controlul proiectelor, S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII" efectueaza
verificarea lor prin urmatoarele masuri:
- avizarea proiectelor;
- incercari de omologare a prototipurilor;
- variante de calcul;
- comparatia cu proiecte alternative;
- identificarea proiectelor.

6.1 Identificarea neconformitatilor :

6.2 Actiuni corective

6.1 Identificarea necenformitatilor

Elaborat: Gaididu Sergiu
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6.1.1
6.1.2
6.1.3

6.1.4

6.1.5
6.1.6

6.1.7

6.1.8

6.1.9

6.1.10

6:1.11

6.2.

6.2.1

6.2.2

0.2.3
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In timpul efectudri lucrdrilor de constructii-montaj, pot apédrea diferite
neconformitdti reglementate la elaborarea documentatiei normative, in
deosebi, la definitizarea metodelor de control a productiei finite.

In dependenta de conditiile exploatdrii, regimul indeplinirii lucrdrilor,
indicilor de calitate, neconformitdtile pot fi divizate (relativ) in critice,
semnificative si mai putin semnificative.

Solutionarea la timp a neconformitdtilor permite alegerea corectd a tipului
de control a lucrarilor de constructii-montaj, complet sau selectat
(important pentru furnizori).

Necorespunderea cerintelor tehnice si normative a lucrdrilor de constructie-
montaj e o incdlcare a calitatii in constructie.

Neconformitdtile depistate in timpul lucrdrilor de constructie-montaj
dovedeste cd cel putin unul din parametrii calitatii nu se indeplinesc sau cel
putin una din cerintele normative se incalcad

Conducerea S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” asigurd consemnarea
neconformitdtilor in timpul efectuarii controlului de calitate, verificdrilor si
incercarilor si inldturate la moment.

Raportul de depistare a neconformitdtilor mentine date precizate, detaliate,
ce servesc pentru inldturarea cauzelor si prevenirea repetarii lor.

S.R.L. “"POLIMER GAZ CONSTRICTII” asigurd reinspectarea lucrdrilor de
constructie-montaj refacute in conformitate cu procedurile aplicabile.
Neconformitdtile depistate se inregistreazd si se examineazd ulterior la

consiliul tehnic al intreprinderii, condus de directorul S.R.L. “POLIMER GAZ
CONSTRICTII”

in momentul detectdrii unor neconformotdti, in timpul oricérui stadiu de
lucrdri, ulterior se opresc urmatoarelor stadii de lucru:

Depistarea neconformitdtilor, la S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII", este
o procedurd documentatd, la moment bine organizatd, pentru prevenirea
efectudrii unor lucrdri neconforme.

Actiuni corective

S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” se obligd sd identifice
neconformitatile ce pot avea loc in timpul lucrdrilor de constructie-montaj,
sa inregistreze datele, conditiile si cauzele aparitiei acestor contrare a
calitdtii si sd initieze actiuni corective pentru inldturarea, prevenirea
repetdrii lor. _

La constatarea abaterilor serioase .a lucrdrilor de constructie-montaj de la
cerintele documentatiei tehnice, programul de asigurare a calitati,
directorul tehnic informeazd imediat directorul care emite dispozitii de
oprire a lucrdrilor.

Actiunile corective se indeplinesc de directorul tehnic la santierul examinat
in baza actului de control intocmit JaZmomentul depistdrii neconformitatilor
a lucrdrilor de coristructie-montaj




6.2.4

7.1
7.1

7.1.2

7.3

7.14

7.1.5

7.2
721

722

523
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S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII”, datority PAC, ETAC, evitd abaterile
de calitate intimplatoare sau sistematice a lucrérilor de constructie-monta)
in scopul prevenirii neconformitétilor.

7.1 Echipamente pentru control, masurare si incercare

7.2 Planificarea ETAC

7.3 Sistemul ETA

Echipamente pentru control, masurare si incercare

Echipamente pentru control, mdsurare si incercare sunt folosite de

S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” doar daca au nivelul dorit de precizie si
stabilitate.
Selectarea echipamentului, detalierea instructiunilor de folosire, pregdtirea
personalului de control, mdsurare si etalonare se face atent si planificat.
Scopul S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” este de a folosi doar
echipamente ce sunt adecvate unei determindm precise a parametrilor
calitatii Indeplinirii lucrarilor.
Cerintele fata de echipamentele pentru control, mésurare si incercare a
intreprinderii sunt:

- stabilirea, documentarea si mentinerea procedurilor de etalonare;

- identificarea echipamentului pentru control, masurare si incercare;

- asigurarea preciziei necesare;

- protejarea aparaturii de control;

- necesitatea pregatirii personalului pentru  folosirea echipamentelor de

control.

- Mecanismele, echipamentele, mijloace de mdsurare si incercare a S.R.L.

“POLIMER GAZ CONSTRICTII" sunt prezentate in Anexa nr.7

Planificarea ETAC
S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTI1" prin programul asigursrii calitsti
aplica un sistem planificat si documentar de examinari tehnice de asigurare
a calitatii.
ETAC se efectueazd pe baza:
- documentatiei normative, ce stabileste calitatea productiei (sarcini
tehnice, standarde, conditii de proiect si altele);
tel exploatare si folosire a productiei.
Procedurile, i iuni ice”’de executie sunt un parametru din




7.24 Planificarea ETAC se determind de director in conformitate cu frecventa
examinarilor tehnice la santier.

725 Conducerea si anume directorul a S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII”
asigurd planificarea si implantarea ETAC.

7.3 Sistemul ETAC
7.3.1 S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII" prin programul asigurérii calit&tii
efectueaza:

- ETAC-uri inteme la santierul de constructie;

- ETAC-uri exteme la Furnizori de produse / servicii;

7.3.2 S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII” in baza ETAC implanteazé urméatoarele
sarcini:

- intocmirea, confirmarea si controlul tuturor programelor de lucru planului de
control, verificari si incercdri la materialele de constructii folosite in lucrdrile de
constructii-montaj cu forte proprii sau prin laboratorul strdin acreditat prin
contract;

verificarea si controlul utilajului, mecanismelor si mijloacelor de mdsurare, de
cdtre Moldovastandard conform planului de control,

repararea la timp a mecanismelor cu fortele poprii sau prin intreprinderi
specializate;

asigurarea stdrii tehnice normale a utilajului si mecanismelor;

membrii personalului rdspunzdtor de functionarea corectd si stabild a
mecanismelor si utilajului intreprinderii, sunt calificati si se conduc de
prescriptiile programului de asigurare a calitatji;

personalul ingineresc, anual, trece cursuri de pregatire si perfectionare, atestare,
reatestare conform planificarii ETAC;

personalul muncitoresc, anual, se atesteazd, reatesteazad de centrele specializate

sau comisii competente.

Capitolul 8. Instruirea si perfectionarea personalului

8.1 Persoanele cu functii de rdspundere a S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII"
sunt atestate de Comisia Republicand de Atestare a specialistilor cu activitati
_In domeniul constructiilor. -

8.2 MAC si alte instructiuni de lucru permite S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII"
sd aprovizioneze o pregétire profesionald a personalului, iar procedurile de
lucru sa fie stabilite pentru a obtine o instruire sistematicd a tuturor -
membrilor personalului ce activeaza in cadrul intreprinderii.

8.3 Perfectionarea lucrdtorilor se efectueaza conform programului de
perfectionare aprobat de directorul S.R.L. “POLIMER GAZ CONSTRICTII".

8.4 Raspunzator de icré
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8.5 Instruirea personalului de lucrdtori are loc trimestrial la inceputul lunii (2
zile cite 2 ore) in dependenta de lucrdrile ce vor fi indeplinite si volumului
de lucru.

8.6 Tabela personalului ce activeazd in “"POLIMER GAZ CONSTRICTII” S.R.L.
este prezentatd in Anexa nr.9.

LISTA
genurilor de activitate solicitate
de firma POLIMER GAZ CONSTRICTII

1. Terasamente si lucrari de teren

1.1. Lucrdri de terasiere.
1.2. Lucrari de drenaj.

2. Executarea constructiilor

2.1  Constructii din ziddrie cu indltimea limitatd la doud nivele.

2.2.  Constructii din ziddrie cu indltimea peste doua nivele.

2.3. Cladiri si edificii cu indltimea limitata la doud nivele din elemente prefabricate din
beton si beton armat.

2.4 Cladiri si edificii din cadre monolit si prefabricate.

2.5. Lucrdri de amenajare a teritoriului.

2.6 Constructii din lemn.

2.7 Consolidérea structurilor importante.

2.8. Produse si elemente din profile de aluminiu si policlorurd de vinil.

. 3. Lucrari de protectie a constructiilor si utilajelor

3.1. Invelitori si sarpante.
3.2. Izolatji hidrofuge.

3.3. Izoloatii anticorozive. -
3.4. Izolatii termice.

4. Lucrari de finisare a constructiilor

4.1. Tencuieli, placaje exterieare si interioaf€, zugraveli.

4.2. Pardoseli.

Elaborat: Gaidau Sergiu
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4.3. Produse de timplarie.
4.4. Profile si ornamente decorative.

5. Instalatii si retele interioare

R I Instalatii si retele de alimentare cu apa si canalizare.
5.2.  Instalatii si retele termice.
5.3.  Instalatii si retele de alimentare cu energie electrica.

6. Montarea utilajelor si instalatiilor tehnologice

6.1. Contoare cu apa.

6.2.  Contoare de energie electrica.

6.3.  Centrale termice echipate cu cazane de apa calda cu temperature sub 155 gr.C
Si cazane de abur cu presiunea sub 0.07 MPa.

6.4.  Utilaje si instalatii electrotehnice.
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Structura organizatorica a S.R.L “POLIMER GAZ CONSTRICTII"
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Schema de relatii a S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII"
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Schema organizatorica de asigurare a calitatii

Elaborat: Gaidiu Sergiu

Verificat: Corjan Petru



Schema
controlului de intrare si pastrare a materialelor de constructii

Nr. Etapa, Ce se Scopul controlului Locul de luare|Periodicitatea |Cine controleazd| Metoda de
d.o. |Procesul, controleazd a probei control
productia
1 2 3 4 5 6 7 8
1. Receptia la 1. Cantitatea Determinarea volumului real. Santier, De la fiecare | Receptionar Dupd
intrare, pe 2. Certificat Corespunderea calitdtii dupd| camion partida (selectat) documentatie.
santier 3. Calitatea Certificat si SN Standard
2. Descdrcarea  si|Respectarea
depozitarea regulilor de Controlul depozitdrii Depozit La descdrcare | Receptionarul Vizual.
descdrcare si De urmarit
depozitare
3. Pastrarea in Lipsa murdariei Respectarea calitatii Depozit Odatd in Seful de santier Vizual.
depozit. la pastrare schimb De urmdrit
4, Servirea Servirea corectd - .
materialelor a materialelor Controlul Tncarcarii Mijloace de La servire | Seful de santier| De urmérit
transport

Elaborat: Gaidau Sergiu

Verificat: Corjan Petru




INFORMATIE

privind baza normativa de care dispune
S.R.L. "POLIMER GAZ CONSTRICTII"

Nr. Documentul Denumirea

1 SNIP 2.02.01-83 Fundatiile cladirilor si edificiilor

2 SNIP 2.08.01-89 Cladiri de locuit

3 SNIP 11-22-81 Constructii din piatra

4 SNIP 11-25-80 Constructii din lemn

5 SNIP 4.02-91 Acoperisuri

6 SNIP 2.03.11-85 Protectia de coroziuni a constructiilor

7 SNIP 2.04.01-85 Instalatii interioare de apa si canalizare a
cladirilor

8 SNIP 2.04.05-85 Incalzirea, ventilarea si conditionarea

9 SNIP 3.05.01-85 Echipament tehnico-sanitar

10 CP A 08.0-96 Instructiuni de verificare a calitatii si de
receptie a lucrarilor ascunse si in faza
determinate la constructii si instalatii aferente

11 CP A 08.02-2000 Normative privind utilizarea formularelor
tipizate in constructii

t2 SNIP 111-4-80 Tehnica securitatii in constructii

13

Moniorul constructiilor

Elaborat: Gaiddu Sergiu

Verificat: Corjan Petru




Elementele documentatiei privind sistemul calitatii

MANUALE

\ PROCEDURI

INSTRUCTIUNI
de LUCRU

FORMULARE
INREGISTRARI
DOCUMENTE
DOSARE

P

Elaborat: Gildﬁufl (

Verificat: Corjan Petru </



S.R.L. “Polimer Gaz Constructii”

IDNO 1002600040564, TVA 0203093
R.M. mun. Chisinau, str. Varnita, 18, MD 2023, 022411264, 069732666
E-mail: pgconstructiimd@gmail.com Pagina web: https://www.polimergaz.com/

Rata lichiditatii curente

(Active circulante/datorii curente) x 100

Indicatori 2022 2023 2024
Active circulante 32 709 680 35521 699 38 408 942
Datorii curente 13 723 255 8 877 996 7084 411
Lichiditatea curenta 2,38 4,01 5,42

Lichiditatea generala pentru 2024 (%) = 542%

Data completarii 25-03-2025

Cu stima,

Gaidau Sergiu

Sef serviciu in comert

”Polimer Gaz Constructii” S.R.L.

(semnatura electronica autorizata)




CONTRACT DE SERVICII DE LABORATOR
Nr.1/din 13.01.2026

1. Parti contractante:

Acest contract este incheiat intre ,,Palplast” SRL cu sediul in or. Célarasi str. Al. cel Bun
114, cod fiscal 1005609000243 ,cod TVA 3800297, cod de decontare 2251373672, cod banci
AGRNMD2X768, reprezentatd prin Director General Chicu Ana, denumitd in cele ce urmeaza
Prestator
$i,

“Polimer Gaz Constructii” SRL, Republica Moldova, mun. Chisinau, str. V. Dokuceaev, 3 of.
62, c¢/f 1002600040564, cod TVA 0203093, IBAN MDI10AG000002251108011841,
BC.,MoldovaAgroindbank™ SA, mun. Chisindu, BIC: AGRNMD2X723, in persoana

administratorului Ciocan Alexandru, denumitin cele din urma Beneficiar,

au incheiat contractul de servicii de laborator privind efectuarea incercérilor de laborator.

2. Obiectul contractului:
2.1 Efectuarea testelor de competenta.

2.2 Organizarea si efectuarea incercarilor asupra tevei polimerice conform cerintelor
tehnice ale standardelor SM GOST R52134:2005, SM GOST R 50838:2012, GOST
18599-2001, SM EN 12201-2+A1,SM EN 1555-2 si cerintelor standardelor pentru
metodele de incercari conform Anexei la Certificatul de Acreditare Nr. LI-031.

2.3 Fiecare incercare se efectueaza conform cerintelor documentelor normative.
Raportarea rezultatelor se face conform formei stabilite de laborator.

2.4 Garantia de buna executare a incercarilor de laborator este garantatd prin copia
certificatului de acreditare si a Anexei la Certificatul de Acreditare.

2.5 Durata incercarilor corespunde termenilor stabilite de catre parti conform
graficului anexat la contract. Esalonarea duratei poate fi efectuata de comun acord.

2.6 Beneficiarul se obligd sa comande nu mai putin de douad seturi de incercari, care vor
corespunde urmatoarelor cerinte:

- aspect exterior

- dimensiuni geometrice

- alungirea la rupere

- contractia longitudinala la cald
- indicile de fluiditate, MFR

- densitatea

- rezistenta la presiune interioara

3. Modalitatea de plata:

3.1 Costul incercarilor se coordoneaza de parti la momentul prelevarii esantionale de
probe. Lista de prefuri se anexeaza la contract si este o parte integra.

3.2 Beneficiarul va plati Prestatorului costul incercarilor efectuate in conformitate cu
valoarea totala indicata n contul de platd, in avans.



Digitally signed by Chicu Ana
Date: 2026.01.13 15:15:10 EET
Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA

4. Alte dispozitii:
4.1 Pentru nerespectarea termenului de finalizare a incercérilor si neincadrarea din vina

Prestatorului, in durata de efectuare a incercarilor in fata beneficiarului, Prestatorul va
platii penalitati de 0,1% pe zi Intarziere din valoarea Incercarilor nerealizate la termen.

4.2 Pentru nerespectarea termenilor de platd prevazute la art.3, Beneficiarul va platii
penalitdti de 0,1 % pe zi intarziere la suma datorata.

4.3 Neantelegerile dintre parti se vor rezolva pe cale amiabila. Daca acest lucru nu
este posibil, litigiile se vor solutiona pe cale legala.

4.5 Prezentul contract s-a incheiat in doud exemplare, cate un exemplar pentru
fiecare parte.

4.6 Orice modificare sau completare a prezentului contract are valabilitate
numai sub forma scrisa convenita si semnata de ambele parti.

4.7 Prezentul contract intra in vigoare la data semnarii de catre ambele parti i este
valabil doi ani din data semnarii.

5. Forta majora:

5.1 Nici una dintre partile contractante nu raspunde de neexecutarea la termen sau/si
de executarea in mod necorespunzator - total sau partial - a oricarei obligatii care i revine
in baza prezentului contract, dacd neexecutarea sau executarea necorespunzitoare a
obligatiei respective a fost cauzatd de fortd majora, asa cum este definitd de lege.

5.2 Partea care invoca forta majora este obligatd sa notifice celeilalte pargi, in termen de
30 zile producerea evenimentului si sd ia toate masurile posibile In vederea limitarii
consecinfelor lui.

6. Litigii:

6.1 Conflictele rezultate in urma nerespectarii clauzelor contractuale se vor rezolva
pe cale amiabild, iar atunci cdnd situatia o va impune, se va apela la instantele
judecatoresti.

6.2 Prezentul contract, impreuna cu anexele sale care fac parte integrantd din
cuprinsul sau, reprezintd vointa partilor si Inldturd orice alta intelegere verbala dintre
acestea, anterioara sau ulterioara incheierii lui. Contractul este valabil 2 (Doi) ani de la
data semnarii.

PRESTATOR BENEFICIAR

“Palplast” SRL ., Polimer Gaz Constructii” SRL

Digitally signed by Ciocan Alexandru
Date: 2026.01.13 15:19:25 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




CONTRACT Ne35
Privind prestirile serviciilor de cercetari fizico-mecanice de laborator
a materialelor si articolelor de constructie

04 octombrie 2024 mun. Chigindu

Prestator: Laboratorul de cercetiri in constructii a Societatii pe Actiuni ,PROMSTROI-GRUP” S. A., in
persoana directorului general Serghei SANALATII, care actioneazi in baza Statutului si a ,,Regulamentului cu
privire la laborator de incercéri”, pe de o parte, si

Beneficiar: intreprinderea S. R. L. ,,Polimer Gaz Constructii’’. in persoana Alexandru Ciocan , care
actioneaza in baza statului, pe de alta parte, si in comun denumite Pargi, au incheiat prezentul Contract (mai departe
,,Contract”), cu privire la urméatoarele:

1. OBIECTUL CONTRACTULUI

Beneficiarul incredinteaza, iar Prestatorul isi asuma obligatia de a presta urmatoarele servicii:
Controlul de laborator a lucrarilor de constructie-montaj a produselor de constructie fabricate: de intrare;
verificarea fiecdrei operatii curente, de laborator si controlul productiei finite.
Efectuarea in ordinea stabilita incercérile de laborator.
Prestarea ajutorului metodic si practic privind:
a) pregitirea documentatiei de licentiere;
b) consultarea lucrtorilor tehnico-ingineresti privitor la cunoasterea normelor si regulilor in
constructie, tinind cont de conditiile specifice seismice si particularitafile solurilor Moldovei;
¢) eliberarea avizelor, efectuarea consultatiilor privind problemele calitatii constructiilor si produselor
de constructie fabricate.
Efectuarea incercarilor fizico-mecanice a materialelor si a produselor de constructie, eliberarea avizelor privind
corespunderea lor proiectelor si standardelor nationale.

2 ORDINEA DE ACHITARE

Beneficiarul acorda avans pentru prestarea serviciilor conform prezentului contract in sumi de MDL 200 (in
cuvinte: doua sute de lei moldovnesti) inclusiv TVA la momentul incheierii contractului.

Beneficiarul se obliga si achite lucrérile efectuate de Prestator in conformitate cu actele lucrarilor indeplinite
pentru fiecare tip de lucréri si in conformitate cu prevederile Contractului.

Achitarea sumelor indicate se efectueazi de citre Beneficiar prin transfer bancar pe contul de decontare a
Prestatorului.

Beneficiarul se obliga sa achite integral costul lucrérilor executate in termen de 1 luna din momentul semnarii
actului lucrérilor indeplinite.

3. MODUL DE PREDARE-PRIMIRE A LUCRARILOR

3.1. Receptionarea de la Beneficiar a materialelor si a documentelor de insotire, necesare pentru efectuarea
incercarilor, cét si a altor servicii prestate de Prestator, se va efectua conform actului de predare-primire, care se
anexeazi la Contract. Fard actul corespunzitor materialele nu vor fi primite de Prestator pentru efectuarea
incercdrilor.

3.2. Transmiterea documentatiei privind unele pozitii aparte din contract, perfectate in modul stabilit, se
efectueaza prin actele de predare-primire intocmite de Prestator.

3.3. Dupi executarea lucrdrilor prevazute in Contract, Partile semneaza Actul lucrérilor indeplinite.
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3.4. Documentatia se transmite de Prestator Beneficiarului numai cu conditia achitdrii in intregime de catre
acesta a lucrarilor indeplinite.

4. RESPONSABILITATEA PARTILOR

4.1. Pentru neindeplinirea sau indeplinirea in mod necuvenit a obligatiilor care decurg din Contract,
Beneficiarul si Prestatorul poarta raspundere materiala in conformitate cu legea.

4.2. In caz de neachitare a lucrarilor efectuate in termenul stabilit in Contract, Beneficiarul va achita
penalitatea in valoare de 0,5% din suma datoriei, pentru fiecare zi de intirziere.

4.3. Orice litigii ce decurg din neexecutarea sau executarea defectuoasa a prevederilor Contractului, vor fi
solutionate de Parti pe cale amiabild, prin negocieri.

4.4. in caz de neatingere a acordului pe cale prejudiciara, litigiile se vor solutiona pe cale de procedurd
contencioasi. Cererea prealabild inaintatd uneia dintre Parti urmeazi a fi examinata in termen de 10 zile
calendaristice din momentul primirii ei. Cererea prealabild ramasa fard examinare sau care confine un raspuns
negativ, atrage dreptul Partii-petitionare de a se adresa in instanta de judecata competenta.

4.5. fn cazurile neprevazute de Contract, Partile se vor conduce de legislatia in vigoare.

S TERMENUL DE ACTIUNE A CONTRACTULUI

5.1. Termenul contractului este stabilit pind la 04 octombrie 2025.
5.2. Daci nici una din Parti nu a solicitat rezilierea Contractului, Contractul se considera prelungit pe un
termen de 1 (un) an.

6. DISPOZITII FINALE

6.1. Contractul este intocmit in 2 exemplare originale, avand o putere juridica egald, cate un exemplar pentru
fiecare din Pérti.

6.2. Daci careva din prevederile Contractului sunt lovite de nulitate, celelalte prevederi rimén in vigoare.

6.3. Modificarile in Contract au putere juridicd numai in cazul perfectérii lor in scris de catre Parti in fiecare
caz aparte.

6.4. Schimbul de corespondenta in cadrul Contractului se efectuiaza prin scrisori recomandate cu aviz sau cu
semnitura de primire a altei Parti.

6.5. Partile sunt obligate si se instiinteze reciproc despre schimbarea adresei juridice, a numerelor de
telefoane de contact, rechizitelor (contului de decontare, bancii de deservire cu reflectarea modificarilor survenite
in documentele corespunzatoare.

6.6. Contractul intrd in vigoare din momentul semndrii lui si actioneaza pina la stingerea deplind a obligatilor

de citre Parti.

7. ADRESA JURIDICA, RECHIZITELE SI SEMNATURILE PARTILOR
EXECUTANT: BENEFICIAR:
S. A. ,,PROMSTROI-GRUP”, mun. Chisinau S.R.L. ,,Polimer Gaz Constructii”, mun.
str. Uzinelor, 90, tel. 47-36-10; 83-55-01 Chisinau str. V. Dokuceaev 3, ap. 62.
¢/£1002600004166; cod TVA 0404097 ¢/f 1002600040564; cod TVA 0203093
IBAN MD12PR002251099668001498 IBAN MD10AG000002251108011841.
sinau

BC ,,Moldova -Agroindbank” S. A.fil.¢

BC ,,ProCredit Bank” S. A,
D22 cTi o Codul bincii AGRNM22

Beneficiar
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnici
Moldoveneascd

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-047:2023

Valabilitate pand la 30.12.2026

Cod NM MD 3917 21
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnici a fost emisd de ICSP ,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 16 pagini si anexa 20 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnici este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghigeului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotérarea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicad
tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

_Grupa specializatd nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incilzire, climatizéri, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST". Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
“nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-
047:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-
MENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

Teava multistrat din PE 100 - RC, este

fabricatd de

firma KONTI HIDRO-

PLAST, in Macedonia, din polietilend
(PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-
extrudate atat din exterior cat si/sau in in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului uman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastra (sau neagrd). daca
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va contine o dunga
albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile exterior si interior de cu-
loare albastra sau neagra, din
PE 100 RC (grosimea straturilor
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastra.

Alimentare cu apa potabila, in-

Teava de culoare neagrd cu
Aspect dunga albastra sau de cu-
loare albastrda 100%
D g Alimentare cu apa potabila,
omeniu . .
g instalatie subterana, cu po-
utilizare 5 s
zare cu sau fara pat de nisip
Nitarial Integral PE 100-RC, monos-
trat
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17: SDR11: SDR9;
Clase presi- | SDR7.4; SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pand la DN 125 mm
Forma de disponibila in colaci, de la
livrare DN 140 mm — bare drepte de
6msil2m

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Domeniu : 2
- stalatie subterana. cu pozare cu
utilizare § s
sau fara pat de nisip
a. Dublu strat PE 100 RC / PE
Material I .
b. Triplu strat PE100 RC/PE
100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni |[DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRO:;
Clase pre- |SDR7.4; SDR6
siune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm dis-
Formd de |ponibila in colaci, de la DN 140
livrare mm — bare drepte de 6 m si 12

m —

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastrd)
din PE 100 sau PE 100 RC;

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat
aditional protector din PP cu/ fara fir con-

ductor

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Aspect

Teava monostrat de culoare
neagrd din PE 100 RC sau
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teava multistrat de culoare
neagrd/ albastrd din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
cu 0 manta protectoare din po-
lipropilena, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii; tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasa din cauza incércarilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare $i
conducta de baza a fost aleasa
cat sa compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
pozitiondrii tevilor.

Alimentare cu apd potabila,
instalatie subterana, cu pozare
fara pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
grosime minima de 0.8 mm si
este suplimentar grosimii con-
ductei;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni [DN (mm): 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRY;
Clase presi- [SDR7.4; SDR6

une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm in colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 msi 12 m

Forma de li-
vrare

* SDR =d./ey, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc

mai multe combinatii de materiale (Tab.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilena de inaltd densitate, diferita
de PE 100 prin rezistentd semnificativ
mai ridicata la abraziune, fisurare $i pro-
pagarea lentd a fisurilor in comparatie cu
PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cerintele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, pentru ca-
racterizarea acestui tip de polietilend a
fost introdusa cerinta suplimentard de
efectuarea unui test complet de fluaj
FNTC, pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil si ductil) in timpul fi-
surdrilor la solicitarile de mediu.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fata de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionala a tevilor fara
pat de nisip).

1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastantd cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rece):

- numele producdtorului;

- norma de fabricatie

- tipul de teava (tip 1, 2, 3);

- dimensiunile nominale: DN ext. X €;

- specificarea materialului;

- seria SDR; clasa de presiune PN;

- data (z/L/an; ora) si locul de fabrica-
tie.

Fiecare livrare va fi insotita de declara-
tia de performanta, aferenta lotului de fa-
bricatie, precum si de certificatul de ga-
rantie.
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2EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Tevile sunt utilizate la executarea si ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interioare
sau exterioare de apd rece, pentru:

- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladiri
similare din industrie-grupuri sanitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabild;

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apd de consum
(intre bransamentele instalatiilor interi-
oare de alimentare cu apa si statiile de ri-
dicare a presiunii din cladiri/ ansambluri
cladiri);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor. in cazul in care nu sunt comune
cu instalatiile interioare de alimentare cu
apa;

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitatilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie Intocmit cu respecta-
rea Legii 721-X11I din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
ferd produselor caracteristici fizice $i me-
canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masa, densitate, reversia
longitudinald a tevii (dupa incalzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioard la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apd in apd. capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, o inelara indicata 5,4
MPa), proprietati de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele in toate vari-
antele constructive prezintd o buna rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat si in
conditiile normale de punere in opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. In exploatare nu
prezintd riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igienad, sdnatate si mediu inconjurd-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrdrilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-
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cidente la utilizarea lor normala $i in con-
ditiile prevazute in instructiunile tehnice
date de producitor.

Siguranta si accesibilitatea in exploa-
tare a traseelor de distributie si transport
- realizate cu teavda multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd dacd sunt
respectate:

- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor, presiunii de utilizare si a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbinarilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere in opera din pro-
iectul de executie;

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusd de normele in vigoare cu stabilirea:

* masurilor care trebuie luate in caz
de avarii si intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apa (ex: cazul fisurarii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata in fitinguri
si realizarea unor imbinari cu defecte; se
asigura coaxialitatea tevii cu fitingurile si
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizatd con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etanseitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilend de inalta
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor Tn operd sd necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceasta cerinta.

Evaluare tehnici 02/05-047:2023

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bunad rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viata a produsului este apreciata
de producitor la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii in operd, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
duciatorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnicd permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregdtire si pornire extrudere §i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilena,
cu urmadrirea in permanenta a aspectului
tipului de teava produsa, cu evitarea de-
formarilor si pastrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- racirea tevilor prin baie de récire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
mei, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;
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- bobinarea, legarea si etichetarea te-
vii;

- depozitarea si livrarea productiei.

Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia,  detine  certificate  ISO
9001:2015; EN ISO 14001: 2015:
OHSAS 18001:2007; EN ISO
50001:2011.

In vederea asigurarii constantei cali-

tatii, producatorul va urmari:
e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.
e Extern unitdtii: mentinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datorita performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea In operd se realizeazd con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor In vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati In acest tip de lucréri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator §i prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt ase-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomanda ca acestea sd fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste addncimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuatd la o temperaturd a aerului de
pana la -5°C.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale si zgérieturi ale suprafete-
lor, unde conditiile de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducdtorul recomanda ca montaj alternativ
si instalarea conductelor direct in sol fara
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
ridicatd a conductelor PE 100 RC fatd de
propagarea lentd a crapaturilor permite
asezarea tevilor in soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci si pietre sfardmate
pand la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sa sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai Ingropat,
adancimea gropii de montaj este corelatad
cu dimensiunile produsului incét sa asi-
gure acoperirea integrala a acestuia. Baza
santului de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sapaturd trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atat in plan orizontal cét
si in plan vertical, indiferent cad sdpatura
se executd cu peretii verticali (cu sau fard
sprijin) sau cu taluz Inclinat;

- pe fundul gropii de montaj se aseaza
uniform un strat de 5 + 15 cm de nisip;

- se aseazd produsul intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executd lucra-
rile auxiliare de montaj care prevad:

- verificarea integritatii tevii multis-
trat, privind posibilele deteriordri ca ur-
mare a transportului, depozitarii sau ma-
nipuldrii necorespunzatoare;

- verificarea caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) conform cu proiectul de mon-
taj:

Polietilena poate fi conectatd dintre
tevi sau tevi si echipamente in moduri di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

* Sudarea cap la cap

* Sudarea prin electrofuziune

+ Conectarea mecanica

La saparea santurilor de montaj si la
instalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncii in vigoare.
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Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislagiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tistrat se folosesc mai multe combinatii de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistenta semnifi-
cativ mai ridicata la abraziune, fisurare si
propagarea lentd a fisurilor in comparatie
cu PE 80 si PE 100 obisnuite: astfel prin
conceptia lui, pentru ca PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate in cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tard de verificare pentru materia prima
prin testul complet de fluaj la solicitarile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creata specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilend de Tnaltd densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fata de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fara pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apd
rece, in acord cu: NCM A.08.02, CP
G.03.02, CHuIT 2.04.02. GOST 12.3.00.
precum si precizarile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producétoare.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Proiectarea lucrarilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producatorului.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constanta a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producdtor si co-
merciant prin declaratia de performanta
eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
cdtor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate, declaratie de performanta
pentru materiile prime i materialele utili-
zate si de instructiuni de utilizare, exploa-
tare si intretinere elaborate dc producétor
in limba roména. Producatorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toata durata lu-
crarii.

Punerea in operda a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

Pag. nr. 7



3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii
tehnologice moderne (utilaje, magini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in condiiile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN [ISO 14001:2015, OH SAS 18001;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificdri ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratia
de performanta eliberaté pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciata favorabil, daca se respecta prevederile prezentei
Evaluari Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

Calite d i metod i- . , ;
e Calitateaproduselor slmetodsleds vt drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- I o
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT" 1A progusuy

SRL. ; ; :
e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd In pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- o A :
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut In vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaludri:

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 decembrie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectiva minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilittii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni nainte de data expirdrii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la sine.

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL - _,M Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricata de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atét din exterior
cét si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman.

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

Teavi de culoare neagra cu dungd albastra sau de culoare albastra

Aspect 100%

Material Integral PE 100-RC, monostrat

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

a. Teavi cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastrd) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm
sau 8%) de culoare albastra (sau neagrd). dacd exteriorul este de cu-
loare neagra, teava va contine o dunga albastra pentru identificarea
Aspect apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — straturile exterior si interior de culoare al-
bastrad sau neagrd. din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagra sau albastra.

a. Dublu strat PE 100 RC / PE 100

Marerial b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9: SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cu/ fard fir conductor

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teavd mul-
tistrat de culoare neagrd/ albastrd din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastrd cu o manta protectoare din polipropilena, culoare albastra
pentru apa potabila). Grosimea minima a invelisului de protectie
Aspect din PP depinde de DN al tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcarilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare $i
conducta de baza a fost aleasd cat sa compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitionarii tevilor.

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de 0.8 mm si este
suplimentar grosimii conductei:

Material In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-

tare.
Dimensiuni / SDR*/ DN (mm): 25 — 800 SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
Clase presiune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
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3 Elemente

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcatuire PE 100-RC, este o polietilena de inalta densitate, diferita de PE 100 prin rezis-
tentd semnificativ mai ridicata la abraziune, fisurare si propagarea lenta a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depaseste cerintele
minime aplicate in cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietilena a fost in-
trodusa cerinta suplimentara de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurarilor la solicitdrile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sd fie insotita de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitétii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazd in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru executarea si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apa rece in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12 mai 2023 eliberat de Agentia Nationald pentru
Sanatate publicéd a Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 5 1si insuseste rezultatele conform Agrementului tehnic roménesc,
eliberat de INCD URBAN-INCERC - Sucursala Iasi, Romania.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.
Tabelul 1.

Nr. Caracteristica

UM Metoda de Valoare Valoare Unitatea
incercare de referinta Masurata executanta

A. Determindri pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polietilena de inaltd densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru material conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04

Indicele de fluiditate la cald Laborator tehnic

11[1 masa (MI'TR). Cor.1dl_l1|: ‘ . 1§0 1133- KONTIHIDRO-
emperatura de extrudare: |g/10 min| 1:2011 02-14 0,242 PLAST
190°C Greutate proba: 5Kg, Metoda A i Basitent

timp: 10 min. S

SR EN ISO Laborator tehnic

2 | Densitate la 23°C Kg/m* | 1183-1:2013 > 930 946,2 KONTIHIDRO-
Metoda A PLAST

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 Pag. nr. 12




o

Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
minare: 1052°C Timp: 65
min.

mg/kg

SR EN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B. Determindri pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR

EN 12201-2+A1:2014

B1. teava tip 1, din polietilend PE 100 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercari nr. 18-6H06-000035/12.05.2018

Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PN10 PE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 ®250x14,8 GRAD B 03 18 06 35

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem max: 251.5 251.1
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 2,2
Grosimea peretelui tevii SR EN 12201- € max: 16,4 15,8
8 i tolerante e ZHAL2US, e mn: 14,8 15,3
2 cap. 6.3,tab.2 [ ~™" 7 ?
Indicele de fluiditate la cald
-ml\:;]Falial:'naterie rima 150" 1133- 0,214 0,250
3 | . MFR teava P /10 min| 1:2011 - 0,245
+ 0, 0,
* Diferenta max. intre MFR hctoda B 20'9% e
teava si materia prima
Rexersm longitudinala a SR EN 12201- | . _ < 3 1.58
tevii RI fara modificarea
4 SR i s s % 2+A1:2014, S 1,36
(dupa incalzire la 110°C si . |aspectului initial
5% cap. 8, tab. 5 5 1,49
racire) a tevii
Rezistenta hidrostatica la ;
L S D 5 SR EN 12201- | - fara fisuri
presiune interioard [a 80 °C 2+A1:2014, |- fard modificari | 1<t 0
- | Tip test: apa in apa, capsu- bar
Iy End fip A bar cap. 7, structurale produs
Conditii expunere: 180 h, ¢ SREN IS0 * &8 plerdert conform
g ; ’ 1167-1/2:2006 | de fluid

inelara indicata 5,4 MPa

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

B2. teava tip 2, din polictilena PE 100 RC, DN 160, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H /HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data productiei tevii 25.04.2018, Raport incercéri nr. 18-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143 C00244 TW DIN 12201 PE 100
RC/PE100/ PE100RC TYPE 2 K1464 PN10 SDR17 ®160x9.5 GRAD B 04 18 06 125

Dimensiuni si tolerante DN

SR EN 12201-

dem, max: 161.0

160,4
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 160.0
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <3,2 N
Grosimea peretelui tevii AR EN L2201 | o s 106 10.2
2 si tolerante mm IR, €iiin: 9. 9.7
cap.6.3,tab.2 | "™ 7 '
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
* MFR mate_ne prima 1SO 1133- 02-14 * 0,290
* MFR teava ; 5 = 0,283
3 1s MFR strat intermediar al- ¢/10 min} 1:2011 = 0,243
b Metoda A, =20 % 2
astru 3%

* Diferenta max. intre MFR

teava si materia prima

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

Evaluare tehnica 02/05-047:2023
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Reversia longitudinala a

<3

tevii RI SREN 120015 | oo o tipusing| M0
g | ERRER o | % | 2+A1:2014, e 1,64
(dupa incalzire la 110°C si cib. 8.5, 5 aspectului initial 137
racire) A A a tevii ? Laborator tehnic
ReZ|.sten;.a hld'l‘OStflllcﬁ la SREN 12201- | - fira fisuri KONTIHIDRO-
presiune interioara la 80 °C ) S S ool PHESE PLAST
; o 2+A1:2014, - fara modificari .
- | Tip test: apa in apa, capsu- 6,95 pro- Macedonia
S ¥ bar cap. 7, structurale
lare tip A SR EN ISO fara pierderi dus con-
R N 1S - fara pierderi
Conditii expunere: 180 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid form
inelara indicata 5,4 MPa o
B3. teava tip 3, din polietilena PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incercari nr. 18-
6H06-000133/11.05.2018
Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ®250x22,7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133
Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250.6
| | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, Qe st 25040 250,5
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 1,0
Grosimea peretelui tevii o8 EITJ il € max: 25,1 23.8
2 |z mm | 2+A1:2014, )
si tolerante € min: 22,7 234
cap. 6.3, tab. 2
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
* MFR materie prima ISO 1133- 02-14 . 8%%8
3 | * MFR teava ¢/10 min| 1:2011 ; 0'273
* MFR strat protectie PP Metoda A. +20% ”
* Diferenta max. intre MFR :
teava si materia prima Laborator tehnic
Reversia longitudinala a <3 KONTIHIDRO-
; SR EN 12201- | .. . : PLAST
4 | tevii RI Y 24+A1:2014 fara modificarea 1.52 :
(dupa incalzire la 110°C si ° 7 |aspectului initial : Macedonia
T cap. 8, tab. 5 i
racire) a tevii
st e ioarE §80°C SREN [2201- |-ferkfisu | o
e i s 2+A1:2014, - fard modificari| "% "
- | Tip test: apa in apa, capsu- 13.3
* e tip A bar cap. 7, structurale produs
T ) SR EN ISO - fara pierderi
Conditii expunere: 165 h, ¢ 2 conform
> Ll 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa
SR EN 12201-
Proprietati de tractiune: alun- 2+A1:2014,
6 | girea la rupere, pentru e,> % cap. 7 > 350 5113
12 mm SR EN ISO
6259-1:2002

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®.

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/05-

030:2018, Nr. 02/05-048:

2021.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor

2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4 CHull 2.04.02-84 Boxocuabxenue. HapykHbie ceTH U COOPYKCHHUS

5 GOST 12.3.006-75 Cucrema cTraHaapToB 6e30MacHOCTH Tpyaa. JKCIIyaTa-
I1MsI BOJIOTIPOBO/IHBIX M KAHATH3aIlHOHHBIX cOOpyKeHHi u cetet. Obume Tpe-
OoBanus 6€3011aCHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerinte
8 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 '~ Pag. nr. 15



Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuita din urmdtorii specialigti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricata de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-047:2023 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apd rece. Nu se utilizeaza
pentru instalatii de incalzire sau instalatii sanitare de apa calda menajera, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Roménia, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitdtii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 3 V. Proaspit

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 .- .- ‘ Pag. nr. 16



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECIYBJIMKAHCKWI1 KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MPOMBILIJIEHHOCTH CTPOUTEJIbHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBILECTBO C OTPAHUYEHOI OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTBbIO HAYYHO-UCCJIEJOBATEJILCKHI H
$1 PROIECTARE IN DOMENIUL MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHI MHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIBHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecny6nuka Monaoa, MmyH. KuiuuHoy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  ya. Capmusexeryca, 15, ten, dake 521-130,52-10-29
26122023 _nr._ 01/34 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

Vi Tnaintam prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/05-047:2023 care
a fost aprobata in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii 11 vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii i Dezvoltarii Regionale al Repu-

blicii Moldova.
% A. Belousova

Director

EX.
37

V. Proaspiit
322521029
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CERTIFICAT

- £MOLDAC \ i

. : . DE CON FORMITATE REPUBLICA MOLBOVA | \'

o . ™ Sed
PRI V4%

. 2eile

| | CC _:-:-q::- sr.deinregistare OC ICC 0007879-25 oo -l ZRIRE
b Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini 28 august 2028 ,:’
ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003 ;
ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L. 2y

MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa. 92, tel. /fax 022 50-70-75, www certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NC

Rpteg

Tevi din polietilen monostrat, dublustrat i triplustrat coextrudate §i cu strat exfoliabil, 3917
PE 100 si PE100RC, SDR 7.4 + SDR 41 cu DN 20 mm+ 1200 mm, destinate
transportului apei sub presiune pentru consum uman, apei brute §i apei pentru

e e e e

A A A P B

utiliziri generale. Marca VAL Water. E
Fabricare in serie conform EN 12201-2. 2
SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN : P‘
SM EN 12201-2 : 2024
PRODUCATOR Codul farii ;:%
"VALROM INDUSTRIE" S.R L., RO :
producere: bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania 4
SOLICITANT Codul IDNO

"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania [RO8529679

-

e -2 T T
S \fw;mvfw#mawmh

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Rapoartelor de incercari: nr.25-1306835 din 15.05.2025, eliberat de RISE Research Institutes of Sweden AB.3:
certificat de acreditare nr.1002; nr.1-1868/01.03.24, nr.1-2114/27.11.24 eliberate de LI din cadrul Labkonsult Pim
LTD, Bulgaria, certificat de acreditare nr.71 JIU; nr. V181/23-2.1, V181/23-2.2 din 17.11,2023, V202/24-5A dm
22.07.2024, eliberate de Li din cadrul IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH, Germania };
certificat de acreditare nr, D-PL13119-02-00; nr. R24 06 4607-B ACT, nr. R24 06 4607-B4-B5 PLT+,
nr. R24 06 4607-D_ACT, nr. R24 06 4607-E_TA, nr. R24 06 4607-E1-E2_PLT+ din 17.02,2025, eliberate de II
HESSEL lng:,emem"techmc GmbH, (rermama, certificat de acreditare nr. D-PL-11080-01-00; Raportulu de'

identificare a produselor nr. 9494-25/1 din 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii’:

nr. 9494-25/1 din 17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07. 202SE
Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

-

-

\

R ‘\:__u__-’-'u -vv \-‘u\- SR R R A e )

o

A A o e T B

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodica se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform contractului
de evaluare periodicd a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul este valabil doar
in cazul asi;,urérﬁ fiecarel unitai de produs certificat cu informatia ampla in lmba de stat in conformitate cu
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CERTIFICAT

:;;.. DE CONFORMITATE

ICC :«1:- e, e turegisiare. OC TCC 0007880-25

%o
. AL

Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003

REPUBLICA MOLDOVA

M EN ISO/CED LTO65:2000 |
earss 2

28 august 2028

e ™

S

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chismau, str. Sarmizegetusa, 92. tel. /fax 022 50-70-75, www .certificare.md

s

Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

S

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIRFA / DESCRIEREA

Tevi din polietilend monostrat, dublustrat si triplustrat coextrudate si cu strat exfoliabil,
PE 100, PE 100RC; SDR 17 /SDR 11 cu DN 32 mm + 800 mm, pentru retele de gaz.

Marca VALGasio.
Fabricare inserie conform EN 1555-2.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE IN :
SM EN 1555-2:2021

PRODUCATOR
"VALROM INDUSTRIE"S.R.L.,
producere: bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméania

SOLICITANT

.

e e e e e
T g P 0 P B o o B

e )

Codul IDNO

"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

RO8529679

e

Raportului de incerciri nr.1-1935/26.06.2024, eliberat de LI din cadrul Labkonsult Plus LTD, Bulgaria,
certificat de acreditare nr.71JIM, Raportului de identificare a produselor nr. 9494-25/1 din 17.07.2025,
Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr. 9494-25/1 din 17.07.2025,

Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025
Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodica se va efectua o data pe an de OC "ICC" conform contractulu
de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul este valabil doar
in cazul asigurdrii fiecarei unitdti de produs certificat cu informatia ampla in mba de stat in conformitate cu
legislatia in vigoare.

ADJ. CONDUCATORUL
ORGANISMULUI DE CERTIFICARE
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Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini 28 august 2028

i ORGANISMUL DECERTIFICARE  OCpr. - 003

2 ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel /fax 022 50-70-75, www certificare.md

Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO C UMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DESC RIEREA Codul NC
Tevi din PVC-U VALPLast by VALROM pentru canalizare subterand, pentru bransamente {3917

si sisteme de evacuare fird presiune, DN 110 mm + 630 mm, SN2 + SN16. Marca VALPlast.

Fabricare in serie conform EN 1401-1.

-
B iy

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE IN :
SM EN 1401-1+A1:2023

R R R N i g A
M e e e e e e

e e

i PRODUCATOR Codul farii ;
X "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., RO :
: producere: bd. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti, Romania

:3 SOLICITANT Codul IDNO g
e" "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania [RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Rapoartelor de incercari: nr. 1-1913/30.04.2024, nr.1-1914/30.04.2024, eliberate de L l din cadrul Labkonsult Plus
LTD, Bulgaria, certificat de acreditare nr.71 JIH; nr. 2400569CA1 din 20.06.2024, nr. 2400570CAT din
21.06.2024, nr. 2400577C Al din 24.06.2024, nr. 2400578C Al din 24.06.2024, nr, 2400764CAI din 26.08.2024,
eliberate de LI din cadrul KIWA Cermet Italia S.p.A, certificat de acreditare nr. 0001 L; Raportului de
identificare a produselor nr. 9494-25/2 dm 18.07.2025, Raportulut de control tehnic al produselcn supuse
certificarii nr. 9494-25/2 din 18.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din
18.07.2025, Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicdi se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul
este valabil doar in cazul asigurdril fiecarei unititi de produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in
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Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini 28 august 2028

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www certificare.ind
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

Tevi din PVC-U VALPLast by VALROM pentru evacuare, canalizare i drenaj,

fard presiune, subterane cu suprafata interioard si exterioard netedd si pentru sistem, tip A,
DN 110 mm + 630 mm, SN2 + SN16. Marca VALPlast.

Fabricare in serie conform SR EN 13476-2.

A

R e
o N

P

SRR

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :
SM EN 13476-2+A1:2020

SRR,
>

A

PRODUCATOR
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L.,
producere: bd. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti, Roméania

Codul tarii
RO

L

Codul IDNO
RO8529679

SOLICITANT
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucurest, Romania

.

P e e e S e e S e S

2 A B T I e e e e I e B A T L Wl % G PN M Wi o W)
R L L e L e e L L L L L ke e e E s R R

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Raportului de incercirinr.1-1915/30.04.2024, eliberat de LI din cadrul Labkonsult Plus LTD, Bulgaria,
certificat de acreditare nr.71 JIW, Raportului de identificare a produselor nr. 9494-25/2 din 18.07.2025,
Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarn nr. 9494-25/2 din 18.07.2025, Raportului de
evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025, Raportulu final Nr. 9494-25 din
22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIESUP lJMFNT.-\Rﬁl:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform
contractulu de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul
este valabil doar in cazul asigurdrii fiecdrei unitagi de produs certificat cu informatia ampli in limba de stat in
conformitate cu legislatia in vigoare.
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Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel fax 022 50-70-75, www certificare.imd

CERTIFICATION BCpr-003

28 august 2028

Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DESCRIEREA

Tevidin PVC-U, VALSpring by VALROM pentru pufuri de apa potabila.
sub presiune, DN 90 mm <330 mm. Marca VALSpring.

Fabricare in serie conform ST 1.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE N :
SM EN ISO 1452-2: 2016

PRODUCATOR
"VALROM INDUSTRIE" SR.L..
producere: bd. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti, Roménia

SOLICITANT

"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de incerciri nr. 485-T din 21.08.2025, eliberat de Li din cadrul . Palplast” SRL, or. Cilarasi,

mun. Chisindu, RM, certificat de acreditare L - 031. Raportului de identificare a produselor nr. 9494-25/2

din 18.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr. 9494-25/2 din 18.07.2025
Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025, Raportului final Nr. 9494-25

din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC"
INFORMATIES UPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicdi se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul
este valabil doar in cazul asigurdri fiecarei unitdti de produs certificat cu informatia ampld in imba de stat in

conformitate cu legislatia in vigoare.

ADJ. CONDUCATORUL

|
MOLDAC !

REPUBLICA MOLDOVA
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Codul irii
RO
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Codul IDNO
RO8529679
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ICC.’-R:& e seinregisrare OC TCC 008296-25 _5
Data emiterii 28 august 2025 Valabil pind 28 august 2028
ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Tnspectie-Certificare-Calitate” SR.L. !
MD 2032, mun. Chisindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md ;
PRIN PREZENTUL DO CUMENTSE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL: 3
DENUMIREA / DESC RIEREA Codul NC o
Fitinguri din polietilena, PE 100 si PE 100RC, SDR 7.4 + SDR 41 cuD 20 mm + 1200 mm, |3917
pentru refele de presiune, de apd, apa potabila si canalizare. Marca VAL Water. 34
Fabricare in serie conform EN 12201-3. e
SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITEIN : 23
SM EN 12201-3:2024, SM EN 12201-3:2024/AC: 2025 ok
: PRODUCATOR Codul girii
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., RO
: producere: bd. Precizei, nr. 28, Bucuresti, Romania e
: SOLICITANT Codul IDNO
‘ "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Rominia [RO8529679
: CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA
& Raportului de incerciri nr.1-1815/16.01.2024, eliberat de LI din cadrul Labkonsult Plus LTD, %
Bulgaria, certificat de acreditare nr.71JIW; Raportului de identificare a produselor nr. 9640-25/1 e
g din 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificrii nr. 9640-25/1 din 2
99 17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9640-25 din 18.07.2025, i
: Raportului final Nr. 9640-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".
INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe ande OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodicd a produselor certificate Nr. 25.22.9640-EPPC din 28.08.2025.
Certificatul este valabil doar in cazul asigurarii fiecarei unitati de produs certificat cu informatia ampld in limba
de stat in conformitate cu legislatia in vigoare.

ria V Nr. 008296

ADJ. CONDUCATORUL Neaga Olga
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ICC..«.# Nr. de inregistrare OC ICC 0007884 25 S e TEICH 430883040 |
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Data emiterii 28 august 2025 Valabil pind 28 august 2028

e e

ORGANISMUL DECERTIFICARE  OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chiginau, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.ind
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFIC ATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

S e S S 0 8P A P AP

s Y o e e

XX LXK
et

Codul NC
Tevi din polipropilena PP (PP-HM) muttistrat, DN 110 mm + 500 mm, SN 2 + SN 16 3917

cu si fird mufli, pentru instalatii de canalizare subterane, fird presiune. Marca VALPlast.

Fabricare in serie conform EN 13476-2.

R g g oy X o g et

e
" e ol e

;i, SINT CONFORME CU CERINTELEOBLIGATORII STABILITE iN:

5' SM EN 13476-2+A1:2020

o

f{,{ PRODUCATOR Codul farii

i "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., RO ¢

producere: bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméania
SOLICITANT
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania

Codul IDNO
RO8529679

%

PP
R A P I R A A I I R A I N A I I W S

LS o
R Ry

5

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Rapoartelor de incerciri nr. P-BA 177/2018e, eliberat de LI din cadrul Fraunhofer-Institut fur Bauphysik,
Germania, certificat de acreditare D-PL-11140-11-01: nr.1-1936/ 07.06.2024. eliberat de Li din cadrul
Labkonsult Plus LTD, Bulgaria, certificat de acreditare nr.71JIM; Raportului de identificare a produselor

nr. 9494-25/1 dn 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii

nr. 9494-25/1 din 17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din
18.07.2025, Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".
INFORMATIESUPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodica se va efectua o dati pe an de OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul
este valabil doar in cazul asigurdrii fiecdrei unitdfi de produs certificat cu informatia ampli in limba de stat in
conformitate cu legislatia in vigoare.
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CERTIFICAT T

. MOLDAC 3

e : : : ® DE CONFO RM IT ATE REPLIBLICA MOLDOVA ;\
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&
. | CC e vscimerisvre OC ICC 0007883-25 e
ok Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini 28 august 2028

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chisinau, str. Sarmizegetusa. 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.ind
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE C O NFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESC RIEREA

AR AR A

.,-\54 _ L

Codul NC
Tevi din polipropilend PP /PP-H , DN 32 + 160 mm, pentru instalatii interioare de canalizare s13917
canalizare fonoabsorbantd. Marca VALEasy/ VALFono.
Fabricare in serie conform EN 1451-1.

PR

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN :
SM EN 1451-1: 2018

R A R L e L A e R A

eri

o

o P B P o gy g P o o o o i TR R B R e

PRODUCATOR Codul girii :
: "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., RO i
3 producere, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia :
i SOLICITANT Codul IDNO
: "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméania |[RO8529679

A R A AR A

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de incercarinr. 483-T din 18.08.2025, eliberat de Li din cadrul . Palplast” SRL, or. Calarasi,
mun. Chisiniiu, RM, certificat de acreditare LI - 031; Raportului de identificare a produselor nr. 9494-25/1
din 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr. 9494-25/1 din
17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025,

Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul

este valabil doar in cazul asigurdrii fiecarei unitifi de produs certificat cu informatia ampli in limba de stat in
conformitate cu legislatia in vigoare.
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Data emiterii 28 august 2025 Valabil pini = 28 august 2028

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel /fax 022 50-70-75, www certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

Tevi din polietilend cu rezistenta sporita la temperatura inaltd, din PE-RT Tip I1, i cu bariera
de oxigen DN 16 mm + 160 mm. pentru transport de apa calda, apa rece si sistem de
incélzire. Marca VAL Thermio.

Fabricare in serie conform cu EN 1SO 22391-2

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE IN :
SM EN ISO 22391-2:2016, SM EN ISO 22391-22016/A1: 2021

P A R A P e e K S G A S A LSS A

_'_'A'_‘,.' g
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e

PRODUCATOR Codul tarii
"VALROM INDUSTRIE"S.R.L.. RO
producere: bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania

SOLICITANT Codul IDNO
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6 Bucuresti, Romania [RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de incercari nr. 484-T din 20.08.2025, eliberat de LI din cadrul JPalplast” SRL, or. Céldrasi,
mun. Chisindu, RM, certificat de acreditare Li~Q31, Raportului de identificare a produselor

nr. 9494-25/1 din 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr. 9494-25/1
din 17.07.2025, Raportului de evaluare a procesulu de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025,
Raportului final N1, 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

>

e e

o e e e S S e N S S S

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodici se va efectua o dati pe an de OC "ICC" conform }:
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025, Certificatul 3
este valabil doar in cazul asigurdrii fiecarei unitifi de produs certificat cu informatia ampld in limba de stat in |

conformitate cu legislatia in vigoare,
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DE CONFORMITATE

o0 ®®
I C C.. Nr. de inregistrare OC ICC 0007882-25

CERTIRICATION

Data emiterii 28 august 2025 Valabil pind 28 august 2028

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003

MOLDAC :

REPUBLICA MOLDOVA |

S EN IFO/CET 17065:2013
oopr003 |

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.

MD 2032, mun. Chiginau, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www certificare.imd
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

Tevi multistrat dn polipropilena random copolimer, cu fibra de sticl, in trei straturi
PP-R -PPR+GF- PP-R, DN 20 mm + 110 mm, galm de presiunm 4 = 10 bar,
pentru mstalatn de apa rece, calda si incalzire. Marca VALDuotherm.

Fabricare in serie conform EN ISO 21003-2.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN :
SM EN ISO 21003-2: 2014, SM EN ISO 21003-2:2014/A1:2014.

PRODUCATOR
"VALROM INDUSTRIE"S.R.L.,
producere: bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roméania

Codul farii
RO

SOLICITANT
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Precizei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Codul IDNO
RO8529679

Raportului de incercarinr.1-1814/16.01.2024, eliberat de LI din cadrul Labkonsult Plus LTD, Bulgaria,

certificat de acreditare nr.71JIH; Raportului de identificare a produselor nr. 9494-25/1

dm 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificdrii nr. 9494-25/1 din
17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025,

Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".,
INFORMATIE SUPLIMENTARA:

-~

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodica se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodicd a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul
este valabil doar in cazul asigurdrii fiecarei unitii de produs certificat cu informatia ampli in limba de stat in

conformitate cu legislatia in vigoare.
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CERTIFICAT !
.  DE CONFORMITATE Lo

0(;' :::::. "'
o0 ® ® : : :
I CC.:.{.{.# Nr. de inregistrare OC [CC 0007881-25 s rossaets
........ TRy BRI e o A |
g Data emiterii 28 august 2025 Valabil pina 28 august 2028

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92. tel /fax 022 50-70-75, www certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE C O NFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC
Tevi din polipropilena random copolimer PP-R monostart, DN 20 mm+ 110 mm, 3917

gama de presiuni 4+10 bar, pentru instalatii de apa rece, calda i incalzire.
Marca VALDuotherm.
Fabricare in serie conform EN ISO 15874-2.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :
SM EN ISO 15874-2:2016, SM EN ISO 15874-2:2016/A1: 2018, SM EN ISO 15874-2:2016/A2: 2022

..‘,';C_'_..‘ -~ '.:_';:é:ﬂ;g'(.“'..": e :‘_,—' I_'ﬂ);_'&;.:_'..:.':‘.‘_"_."’:n;..' e P R e e S b e

S

e

)

PRODUCATOR
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L..
producere: bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania

Codul farii
RO

B ™,

™y

SOLICITANT Codul IDNO
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romdnia [RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Rapoartelor de incercéart nr.1-1812/16.01.2024, elberat de Li din cadrul Labkonsult Plus LTD,

Bulgaria, certificat de acreditare nr.71JIU; nr. 2400756CAI din 24.09.2024, elberat de LI din cadrul
KIWA Cermet S.p.A., Italia, certificat de acreditare nr 0001 L; Raportului de identificare a produselor

nr. 9494-25/1 din 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificari nr. 9494-25/1
din 17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9494-25 din 18.07.2025,
Raportului final Nr. 9494-25 din 22.08.2025, elberate de OC "[CC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9494-EPPC din 28.08.2025. Certificatul

este valabil doar in cazul asigurdrii fiecdrei unitdti de produs certificat cu informatia ampli in imba de stat in
confornitate cu legislatia in vigoare.
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CERTIFICAT
e DE CONFORMITATE

ICC:&:(- Ne.detnregistrare OC ICC 008295-25

.
Data emiterii 28 august 2025 Valabil pina 28 august 2028
ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate' S.R.L.
MD 2032, mun. Chisindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC
Tevi din polipropilend PP monostrat DN 110 mm + 500 mm, SN 2 - SN 16 3917

cu si fird mufii, pentru instalatii de canalizare exterioard. Marca VALPlast.
Fabricare in serie conform EN 1852-1.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE N :

SM EN 1852-1+A1:2023

PRODUCATOR Codul tirii
"VALROM INDUSTRIE"S.R.L., RO
producere: bd. Preciziei, nr.28 sector 6, Bucuresti, Romania

SOLICITANT Codul IDNO
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Precizei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania [RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de incercirinr. 949 din 18.07.2025, eliberat de Li din cadrul "VALROM
INDUSTRIE" S.R.L.; Raportului de identificare a produselor nr. 9640-25/1 din 17.07.2025,
Raportului de control tehnic al produselor supuse certificdrii nr. 9640-25/1 din 17.07.2025,
Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9640-25 din 18.07.2025,

Raportului final Nr. 9640-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de OC "I[CC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9640-EPPC din 28.08.2025. Certificaiul
este valabil doar in cazul asigurdrii fiecrei unititi de produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in
conformitate cu legislatia in vigoare.
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Data emiterii 28 august 2025 Valabil pind 28 august 2028

‘
ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L. 2
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md "
PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
3 DENUMIREA / DESC RIEREA Codul NC 2
3 Fitinguri din polipropilend PP-R, DN 20 mm + 110 mm, gama de presiuni 4 - 10 bar, 3917

pentru instalatii de apa rece, calda si incalzire. Marca VALDuotherm. i

Fabricare in serie conform EN ISO 15874-3.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE N : il
it‘ SM EN ISO 15874-3:2016, SM EN ISO 15874-3:2016/A12018, ‘;
% SMENISO 15874-3:2016/A22022
PRODUCATOR Codul farii
3¢ "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., RO g
;: producere: bd. Preciziei, nr. 28, Bucuresti, Romania ’
SOLICITANT e

! "VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania [RO8529679 :

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT N BAZA
Rapoartelor de incercari: nr.1-1813/16.01.2024, eliberat de LI din cadrul Labkonsult Ptusn LTD,
Bulgaria, certificat de acreditare nr.71JIM; nr. 2400756CAI din 24.09.2024, eliberat de LI din cadrul

R 9 e L K

B i e A T A

S A

3 KIWA Cermet Italia S.p.A., certificat de acreditare nr 0001 L; Raportului de identificare a produselor
nr. 9640-25/2 din 17.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr. 9640-25/2 3
e din 17.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9640-25 din 18.07.2025, :
% Raportului final Nr. 9640-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC". 5
43 INFORMATIE S UPLIMENTARA: 3
Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o data pe an de OC "ICC" conform '
e contractului de evaluare periodicd a produselor certificate Nr. 25.22.9640-EPPC din 28.08.2025. Certificawi -
este valabil doar in cazul asigurérii fiecarei unitati de produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in g
& conformitate cu legislatia in vigoare. i
% Ve hid
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CERTIFICAT

... DE CONFORMITATE

FCCELLe v winsnnre OC ICC 008294-25

Data emiterii 28 august 2025 Valabil pina 28 august 2028

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R L.
MD 2032, mun. Chisindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DESC RIEREA Codul NG~
Camine de vizitare din PE ori PP DN 315: 400; 500; 630: 800; 1100 mm. ‘391?
Marca VALPlast. Fabricare in serie conform EN 13598-2.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITEIN :
SM EN 13598-2 :2020

PRODUCATOR Codul tirii
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., RO

producere: str. Bucuriei, 151, or. Pantelimon, Jud. [lfov Roménia

SOLICITANT Codul IDNO
"VALROM INDUSTRIE" S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania [RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT N BAZA

Rapoartelor de incercari nr. 947, nr.947bis din 18.07.2025, eliberat de Li din cadrul "VALROM

INDUSTRIE" S.R.L.; rapoartelor de incercari nr.23381 din 28.02.2020, nr.23421 din 17.03.2020, ;
nr.23472 din 25.03.2020 eliberate de LI ICECON TEST autorizatia ISC Nr 3126 / 04.03.2016, Raportului
de identificare a produselor nr. 9640-25/2 din 18.07.2025, Raportului de control tehnic al produselor supuse ¢
certificérii nr. 9640-25/2 din 18.07.2025, Raportului de evaluare a procesului de producere Nr. 9640-25 din ;'

18.07.2025, Raportului final Nr. 9640-25 din 22.08.2025, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe ande OC "ICC" conform
contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 25.22.9640-EPPC din 28.08.2025. _
Certificatul este valabil doar in cazul asigurarii fiecarei unititi de produs certificat cu informatia ampli in mba
de stat in conformitate cu legislatia in vigoare.

ADJ. CONDUCATORUL h, ~ Neaga O.
ORGANISMULUI DE CERTIFICARE 7




MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA DOCUMENTATIE MEDICALA/ MeuumncKas [OKyMCHTaIHs

MHUHUCTEPCTBO 3IPABOOXPAHEHU S FORMULAR/ ®opma Nr. 303-2/e
PECIIYBJIMKHA MOJIJIOBA APROBAT DE MS al RM / YTepxaena M3 PM Nr. 828
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA 0CTen3t1}1ill gel 1incercéri de laborator acreditat de catre Centrul
HAIIMOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOI'O National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
310POBbS HcnpiTaTenbHpli 1a60paTOpHBIA HEHTP aKKPEIUTOBAHHbIN
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67 a Harmonansueiv AkkpenuTarmonssiv Hearpom PM MOLDAC
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pani la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-21777/2025

Canumapnoe 3axnouenue 0s NUWEBLIX U HenUWeablx NpooyKmos

din/oT 30 aprilie 2025

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
HaC’mOﬂWMJ/l CAHUMAPHBIM 3AKNI0OYEeHUEM nodm@epofcdaemc;z umo np0u360()cmgo, 6603, UCNOJIb306AHUE U pealu3ayus npoz)ymmu /060]7}/()08&1‘”4%
Articole din polietilena, tuburi, fitinguri, articole pentru tratarea si filtrarea apei  conform anexei!

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapnomy (vim) peznamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasamo noanoe naumenosanue canumaprozo (vix) pecnamenma (06))

Reglementarilor tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produsele pentru constructii aprobate
prin HG 913/2016, HG 308/2011, HG 278/2013

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus

SC VALROM INDUSTRIE SRL, Romaénia

Destinatarul avizului sanitar / noayuvamens canumapnozo 3axnouenus

S.C.Valrom Industrie S.R.L , Republica Moldova, mun. Chisinau, 60750

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosanuem 0151 NPUSHAHUA NPOOYKYUU YKA3AHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) pe2iamenmy (am) ROCIyHcuno
Demers, certificate de conformitate, fisa declaratii, tehnica, avize sanitare, fisa cu date de siguranta, avize sanitare nr.777-

781 din 18.03.2022

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevuciumes conposooumenvruvie OOK., NPOMOKOIbL UCCILED.)

Caracteristica sanitari a produselor / canumapnas xapaxmepucmuxa npodyxyuu:
Parametrii (factorii) / noxazamenu (gaxmopu) Normativul sanitar / canumapnoiii opmamus

Articolele in conformitate cu documentele normative, admise pentru utilizare in lucrari de constructie, montarea instalatiilor
de apa rece si calda, canalizare, incalzire, statii de epurare

Domeniu de utilizare / O6racms npumenenua:
montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumsie ycrosus ucnons3oeanus, xpanenus,
mpancnopmupoeKu, mepovl 6e30NACHOCMU:
plasarea pe piata in conditiile respectdrii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pini la / Canumapnoe saxnouenue deiicmsumensio oo: 30.04.2028
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA

Nicolae Jelamschi




Anexa la avizul sanitar nr. din 2025

Avrticole (produse) din polietilena (HDPE: LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT; PEF):

- Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de put pentru: retele de transport apa potabila,
retele de canalizare exterioara sub presiune si retele transport apa bruta (netratata)

- Tuburi si fitinguri pentru retele de gaz;

- Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioara;

- Tuburi, fitinguri, camine de vizitare, camine de inspectie pentru: canalizare exterioara fara
presiune;

- Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de apa rece, apa calda, incalzire cu radiatoare si incalzire
prin pardoseala;

- Rezervoare supraterane si subterane, rezervoare si sisteme AquaPUR pentru: stocarea lichidelor
alimentare, apa potabila si apa bruta (netratata);

- Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose septice pentru:
epurarea biologica a apelor menajere si de producere pentru localitatii si obiective separate.

- Statii de pompare: pentru canalizari exterioare si interioare pentru pompar

Tuburi si fitinguri din polipropilena (PP; PP-R; PP-R+GF) pentru: instalatii de canalizare
exterioara;
instalatii de canalizare interioara; instalatii de apa rece, apa calda si incalzire

Fitinguri din PPSU si mansoane din PVDF pentru: instalatii de apa rece, apa calda, incalzire cu
radiatoare si incalzire prin pardoseala

Fitinguri si mansoane din alama pentru: instalatii de apa rece, apa calda, incalzire cu radiatoare si
incalzire prin pardoseala

Tuburi si fitinguri din policlorura de vinil (PVC-U) pentru: instalatii de canalizare exterioara;
drenaj; instalatii de canalizare interioara; retele de transport apa potabila; foraje de apa (puturi)

Articole pentru tratarea si filtrarea apei: filtre, sisteme de filtrare PUR2, PUR3 si UF, sisteme de
osmoza inversa, dedurizatoare

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA
Nicolae JELAMSCHI




MINISTERUL DEZVOLTARIL, LUCRARILOR PUBLICIE SI ADMINISTRATIE]
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Py

1
-

u

Agrement

. manasuor)

. Rominia

Agrement Tehnic
003-05/1205-2024

TEVI SI FITINGURI DIN PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE — PESTAN
TUYAUX ET RACCORDS EN PVC POUR INSTALLATIONS DE CANALISATION - PESTAN
PVC PIPES AND FITTINGS FOR SEWERAGE - PESTAN
ROHRE UND FITTINGS AUS PVC FUR DIE ABWASSUNG - PESTAN
Cod: 28

PRODUCATOR: PESTAN d.o.o.
1300 Kaplara 189
34301 Bukovik, Serbia
Tel: +381034 700 300,
e-mail: office’apestan.net

TITULAR AGREMENT TEHNIC: PESTAN d.o.o.
1300 Kaplara 189
34301 Bukovik, Serbia
Tel: +381034 700 300,
e-mail: office’apestan.net

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R

Bucuresti - Romdnia

Tel: 021.318.08.51

Fax. 021.318.08.50

Grupa specializatd nr. 5 — Produse, procedee si echipamente pentru instalafii de incdlzire, ventilare, climatizare,
sarnitare, gaze §i electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 18.09.2027 numai insofit de AVIZUL TEHNIC
al Consiliului Tehnic Permanent pentru Construcfii si nu fine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatd nr. 5 “ Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii de
incalzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizind documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentati de PESTAN d.o.o. Serbia si inregistrati cu nr. 2686 din
data de 14.06.2024, referitoare TEVI SI FITINGURI DIN PVC PENTRU RETELE
DE CANALIZARE - PESTAN realizate de PESTAN d.o.o. Serbia, elaboreazi
prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1205-2024, in conformitate cu documentele

tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta, valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la
.TEVI SI FITINGURI DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -

PESTAN” produse de firma PESTAN d.o.o.
Serbia, utilizate la executarea instalatiilor de
canalizare interioare §i  exterioare pentru
transportul apelor reziduale menajere si apelor
meteorice. TEVILE SI FITINGURILE DIN
PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN se vind sub denumirea comerciald PVC
KG

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN sunt realizate prin extrudare respectiv
injectie din granule nereciclate de policlorura de
vinil neplastifiata (PVC-U)), in amestec cu aditivi
specifici respectiv  stabilizatori de raze X,
antioxidanti si coloranti. Fitingurile cu diametrul
mai mare de 400mm pot fi realizate prin sudare
din segmente de feavd. Pentru fabricarea tevilor
se utilizeaza granule de PVC-U tip ONGROVIL §S-
5167, iar pentru fitinguri se utilizeaza granule de
PVC-U tip ONGROVIL §-3258 produse de
BorsodChem. Acestea sunt materii prime special
concepute pentru extrudare respectiv injectie si
confera produselor o rigiditate ridicatd  si
rezistente la impact foarte bune.

PESTAN d.o.o. Serbia produce tevi din PVC
in doua variante constructive:

- Jeava PVC KG compact, dintr-un singur
strat, cu perete neted la interior si exterior;

- Jeava PVC KG multistrat, cu strat neted
de policlorura de vinil la exterior si interior si un
strat intermediar din - policlurura de  vinil
expandata si armat cu adaosuri minerale.

Jevile sunt de culoare portocaliu-maro si se

produc cu lungimi de 1 = 6 m, dimensiuni cm. ‘

EN 1401-1+A1:2023 si EN 13476-2+A1528. <, &

AT 003-05/1205-2024

Tevile sunt prevazute cu mufa de imbinare cu
garnitura EPDM la un capat si sunt sanfrenate
sub un unghi de 15" la celalalt capat.
PESTAN  d.o.o.  Serbia  produce
urmdtoarele  tipuri de fevi compact sau
multistrat;
- Seria 5-25 cu SDR51, cu rigiditatea
inelara SN2 cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DN OD 160
630mm, grosimea minimda a peretelui
€min Infre 3,2 = 12, 3mm,,
- Seria S5-20 cu SDR41, cu SN4 cu
DNOD 110 630mm, grosimea
minima a peretelui ewn intre 3,2
15,4mm;
- Seria S-16 cu SDR34, cu SN& cu
DNOD 110 630mm,  grosimea
minima a peretelui epn intre 3,2 +
18, 4mm,;
Addncimea de ingropare este intre 1,2 -
4m pentru conductele S-25 si intre 1,2 + 6m
pentru conductele S-20 si S-16
Pentru asamblare PESTAN d.o.o0. Serbia
produce urmatoarele fitinguri din PVC de
culoare portocaliu-maro sau gri cu rigiditatea
inelara SN4, dimensiuni conform EEN 1401-1 si
N 13476
-cot la 157, 30°, 43", 67,5, 87.5°, DN 110
=300 mm;

-ramificatie la 43°, 87,5, DN 110 = 500
mm;

-ramificatie redusa la 45°, 87,5°, DN
1257110 + 500400 mm;

-mufi dubla, DN 110 = 500 mm,

-racord manson, DN 110 = 500 mm;

-reductie excentrica DN 125110 -+

315250 mm;

-reductie plana DN 110200 + 400'500
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-piesa de inspectie DN 110/110 400160 mm

-dop, DN 50 =500 mm;

-clapeta antirefulare (cu wuna sau doua
clapete), DN 110315 mm;

-sa mecanica penitru bransament, cu variante
constructive pentru conectarea fevilor netede sau
corugate, DN 250/160:600 160 respectiv. DN
250 200600200

-piesd de trecere KGF prin peretele de beton
al caminului de vizitare, DN 110 + 500 mm

Fitingurile sunt prevazute cu garnituri din
EPDM care confera imbinarii o rezistentda si
stabilitate ridicata.

1.2. Identificarea produselor
ldentificarea TEVILOR DIN PVC PENTRU
RETELE DE CANALIZARE - PESTAN™ produse
de firma PESTAN d.o.o. Serbia, se face la
fabricare prin imprimare pe corpul produselor.

Marcajul cuprinde urmatoarele date:

cod de bare EAN;

denumirea si’sau sigla producdatorului;
diametrul nominal (DN OD);

seria SDR;

]

1

clasa de rigiditate inelara SN;
tipul materialului: PVC-U
standardul de produs,
- pagina web;
data fabricafiei.
[evile sunt de culoare portocaliu-maro si
sunt marcate secvenfial;

Identificarea FITINGURILOR DIN PVC
PENTRU RETELE DE  CANALIZARE -
PESTAN" produse de firma PESTAN d.o.o.
Serbia, se face la fabricare prin imprimare pe

1

corpul  produselor.  Marcajul  cuprinde
urmatoarele date:
- cod de bare EAN;

denumirea i sau sigla producatorului;
diametrul nominal (DN OD);

tipul fitingului,

tipul materialului: PVC-U

data fabricatiei.

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producatorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-051205-2024.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN produse de firma PESTAN d.o.o.
Serbia, sunt destinate ufilizarii in constructii, in
conditiile normativului 19-2022, la realizarea
retelelor exterioare si interioare de canalizare a
apelor reziduale menajere si apelor meterorice cu
urmatorii parametrii:

- temperatura maxima 40 °C
scurta durata pand la ~ 60 °C).

- agresivitatea chimica a fluidului vehiculat
prin retelele de canalizare trebuie sa fie cuprinsd
intre pH 2 (acid) + 12 (alcalin).

Nu se utilizeaza pentru instalatii de alimentare
cu apda sau instalatii sanitare de apda calda
menajerd.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de execufie intocmit cu respectarea legii
10,1995 privind calitatea in construcfii, cu
modificarile si completarile ulterioare si a
reglementarilor tehnice in vigoare. [

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare

constructii

(pentru

AT 003-05/1205-2024

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN produse de firma PESTAN d.o.o.
Serbia  au  performante  corespunzdatoare
domeniului de utilizare si satisfac cerintele
esentiale din Legea nr. 101995 cu modificarile
si completdrile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii
e Rezistentd mecanicd si stabilitate:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
utilizarea in fabricatie a granulelor nereciclate
de policlorura de vinil neplastifiata (PVC-U),
confera produselor rezistenta si stabilitate in
exploatare.

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN isi  pdstreazd  caracteristicile
dimensionale si functionale la actiunea solului
si a socurilor exterioare asigurand refelelor de
canalizare in care sunt montate o bund

Sfunctionare pe intreaga durata de utilizare.

Produsele se monteaza fie in exteriorul
structurii - constructiilor (cod al zonei de
aplixare  U), fie ingropat in structura
construcfiilor  si in  exteriorul  structurii
constructiilor (cod al zonei de apliare D).
Acestea se evidenfiaza prin marcare produselor
UD).
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Produsele in toate variantele constructive
prezintd o bund rezistenta mecanica la manevrele
din exploatare, in domeniul de utilizare accepiat
si in conditiile normale de punere in opera
specificate in cap 2.3.4 .

Fitingurile sunt prevazute cu garnituri din
LEPDM care confera imbindrii o rezistenfa si
stabilitate ridicata.

Peretii fitingurilor cu suprafata neteda fac ca
frecarile sa fie minime si asifel debitul de apa prin
sectiunea tevilor sa ramdnd constant.

o Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agremeni-
ului tehnic nu au fost efectuate incercdri pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.

In exploatare nu prezintd riscuri de incendiu,
deoarece sunt utilizate pentru transportul apei
uzate.

o Igiend, sandatate si mediu inconjurdtor:

Forma  constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca tevile si fitingurile din PV sa
nu prezinte niciun pericol pentru sandtatea
oamenilor si sa nu constituie un factor de
poluare, daca se respecta indicafiile din
manualul de exploatare si intrefinere al
produselor.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degajd
halogeni, nu contin substante radioactive.

Pentru  protectia persoanelor si  a
lucratorilor  trebuie respectate cerinfele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
14252006 pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 3192006 — Legea securitdfii si sandidtii in
munca cu completarile si modificarile
ulterioare. La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevazute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Protectiei mediului
nr. 2652006, Ordinul MS 1192014 cu
modificarile si completarile ulterioare pentru
aprobarea Normelor de igiena si sandiate
publica privind mediul de viata a populatiei,
Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile  si  completarile  ulterioare.
Trebuie respectata legislatia in vigoare din
Romania privind regimul, depozitarea si
gestiunea deseurilor: Ordonanfa nr 22021
privind depozitarea deseurilor, HG 856 20k
privind evidenta gestiunii deseurilor si penffy
AT 003-05/1205-2024

RN

1
¥

aprobarea  listei  cuprinzdand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase si Legea
172023 privind regimul deseurilor
Produsele sunt reciclabile.
o Sigurantd si accesibilitate in exploatare:
Materialele  utilizate,  tehnologia  de
execufie a tevilor si fitingurilor , sistemul de
realizare a imbindrilor intre fevi si fitinguri
asigurd securitatea si etanseitatea refelei de
canalizare sau drenaj.
Peretele interior al tevilor, cu suprafata
neteda, care se menfine in timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalatiei, fiind

Sfacilitata mentinerea si pdastrarea constania a

debitelor prin secfiunea fevilor.

{evile din PV sunt rezistente la coroziune.
Ele prezinta rezistenta la apa sarata, alcalii,
acizi, sulfafi, gaze agresive si detergengi. Sunt
adecvate pentru transportul apelor reziduale
agresive in domeniul pH 2 -12, dar sunt
sensibile la ape cu continut ridicat de benzina,
petrol, acetond aic.

Gradul de finisare al produselor din PVC,
asigura securitatea utilizatorilor fata de
eventualele raniri, suprafefele accesibile sunt
netede, fara muchii taioase sau bavuri ascutite.
o Protectie impotriva zgomotului:

Acaesta cerinfa nu este influenjata de
TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC PENTRU
RETELE DE CANALIZARE - PESTAN
o Economia de energie si izolare termica

JEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU REJELE DE  CANALIZARE -
PESTAN utilizate in instalatii de canalizare

Jara presiune, nu fac obiectul unor exigente

speciale din punct de vedere al cerinfelor de
economie de energie si izolare termica in
proiectele tehnice.

Constructia si montarea fevilor este astfel
conceputa incdt punerea lor in opera sda
necesite un consum redus de energie.

Produsele montate in pamdnt nu au
influenta asupra exigentelor legate de izolatia
termicd.

Consumul de energie in exploatare este
redus datoritad caracteristicilor  hidraulice
performante specifice produselor din materiale
plastice (PVC).

Capacitatea de transport a fluidului de
lucru nu se micsoreaza din cauza frecarii,
orafagele interioare sunt netede §i nu permit

~
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e Utilizarea sustenabild a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii Nr. 101995
privind calitatea in constructii cu modificarile si
completdarile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului;

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
Sitingurilor din PVC, calitatea materialelor

utilizate in fabricatie si controlul eficient efectuat
in scopul menfinerii constante a calitafii, precum
si tehnologiile de punere in operd, confera o
Sfiabilitate ridicata produselor si conduc la
estimarea corectd a duratei de viald.

Rezistenfa  mecanica, la abraziune  si
depuneri, rezistenta la coroziune si uzurda, solutiile
adoptate pentru imbinarea fitingurilor cu fevi |
conduc la o duratd de viata estimata de catre
fabricant de 50 de ani, in conditiile:

- respectarii  instructiunilor de  transport,

depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respectarii prescripfiilor tehnice indicate la cap.

2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referintd a fluidului

vehiculat de pdand la + 60 °C sau pdna la +90 °C

pe perioade scurte de expunere.

Fabricantul acorda tevilor si fitingurilor din
PVC o garantie de 2 ani de la punerea in operd, in
condifiile respectarii instructiunilor de depozitare,
punere in operd si exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intrefinere
in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN sunt produse de firma PESTAN d.o.o.
Serbia in sectiile de productie proprii, dotate cu
utilaje specifice si cu personal calificat pentru
deservire. Produsele sunt supuse unui control de
calitate pe parcursul executiei si la final de caire
laboratorul propriu

In vederea asigurdrii constantei calitdiii,
producdatorul are obligatia sa urmareasca :

a) Intern unitatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului 1N
IS0 9001:2015. Producatorul are implementat
sistemul de management al calitatii: certificat
nr. 44 100 22430025 emis de TUV NORD
CERT GmbH Germania.

b) Extern unitatii verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuata in  cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

AT 003-05/1205-2024

Fabricatia produselor se realizeaza in
sectii specializate: extrudare mase plastice,
injectie mase plastice, confectii  -materiale
plastice, vulcanizare.

Jevile sunt fabricaie prin extrudare pe linii
tehnologice  complet  automatizate, cu un
control — computerizat  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuala a fieccrei linii.

Toate  produsele cu  defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupd care se aplica o
procedurd corectiva pentru a putea  evita
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asigurata prin
executarea unui  control intern, atdt pentru
materia  primda  §i pentru  respeclarea
parametrilor tehnologici, cdt si pentru produsul

finit, control efectuat cu respectarea cerintelor

din specificatia de produs.

Firma este dotaia cu laborator propriu
care efecueazda un control permanent al calitaii
materialelor si a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu..

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a [EVILOR §I

FITINGURILOR DIN PVC  PENTRU
RETELE DE CANALIZARE — PESTAN  se
face fara dificultati particulare, de cdtre
personal  specializal, cu  respectarea
instructiunilor furnizate de catre producator
st a conditiilor impuse de reglementarile
tehnice prevazute la pet. 2.3.4 din prezentul
agrement, astfel:

-pentru  montarea  conductelor  de
canalizare in canale de protectie se folosesc,
de regula, canale de tip vizitabile, prevazute
cu camine de control cu basa pentru
colectarea apei provenita de la conducte
defecte, prin infiltratii sau neetanseitdti;

- moniarea conductelor de canalizare
direct in pamdnt se face sub limita de inghel,
mdasurata de la generatoarea superioard a
conductei  pana la suprafata  terenului
amenajat. Daca pozarea in aceste conditii nu
este posibila, se iau masuri speciale pentru
evitarea pericolului de inghet, Se recomandd
ca acestea sa fie pozate in sanfuri pe pat de
nisip la o addncime peste addncimea minima
de inghert, in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate fi
a la o temperaturd a aerului de pand
Tuburile pot fi asezate in soluri
A, relativ afanate, cu granulatie find.
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La mufe trebuie realizate santuri in zona de
incastrare inferioara, astfel incdt conexiunea sa
poata fi efectuata in mod corespunzditor.
Santurile nu trebuie sa fie mai mari decdat este
necesar  pentru a  realiza  conexiunile
corespunzdtoare. La sdparea santurilor de
montaj si la instalarea tevilor vor fi respecte
normele de protectia muncii in vigoare,

- se asigurd verificarea integritdfii fevilor,
privind  posibile deteriorari ca wurmare a
transportului,  depozitarii  sau  manipularii
necorespunzdatoare;

-se verifica caracteristicile DN, PN, tipul
tevii conform proiectului de montaj;

- asamblarea tevilor si fitingurilor din PV C-
U  se realizeaza prin imbinare cu mufa si
garniturda de etansare din cauciuc. Sistemele de
canalizare interioara se monteazd in zidarie sau
in pardoseala.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC
PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN sunt astfel concepute si executate incat
sa corespunda prevederilor normelor EN [401-
1+A41:2023, SR EN 13476-1:2018 si EN [3476-
2+A1:2020 si a altor standarde si normative in
domeniu.

Tevile din PVC pentru instalatii de canalizare
sunt astfel concepute incdat sa reziste actiunilor
mecanice, termice, chimice, de coroziune la care
sunt supuse in exploatare.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezinta niciun fel de pericol pentru
sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia se desfasoard conform
prescriptitlor  tehnologice din  documentatia de
execufie si tehnologica, wtilizand proceduri  si
instructiuni  de lucru, si in conformitate cu
standardul 15O 9001:2015. Producatorul are
implementat sistemul de management al calitatii:
certificat nr. 44 100 22430025 emis de 10UV
NORD CERT GmbH Germania

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jfabricatie a produselor s-a avut in vedere
obfinerea si pdastrarea constantd a proprietatilor
si caracteristicilor tehnice. A

AT 003-05/1205-2024

Procesul de fabricafie se desfiasoarda in
conformitate cu prevederile normei de produs
si cu prevederile planului calitdatii.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitatii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitafii propriu
producatorului.

Materialele si  procedeele utilizate la

Jfabricarea produselor nu afecteaza calitatea

mediului inconjurdtor.

Materialele care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declaratii
de conformitate si trebuie sa fie achizitionate de
la  furnizori autorizafi conform normelor
europene.

Constanta calitatii  este asiguratd prin
control intern si extern, conform
reglementarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insofite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  fehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO CEI 17030-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate data
de furnizori’.

TEVILE DIN PVC PENTRU RETELE
DE CANALIZARE — PESTAN se livreaza in
pachete de bare, la lungimi ale barelor intre 1
= 6 m. Numdcirul de bare pe pachet este functie
de diametrul tevilor sau functie de cererea
clientului.

Ambalarea se face cu fasii  de
polipropilend si la cerere pe palefi din lemn..

Fitingurile se livreaza in cutii de carton.
Pe fiecare colet se aplica o eticheta de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Datorita stabilitatii reduse la actiunea

indelungata a razelor UV, magaziile de
depozitare se construiesc in locuri  ferite de
expunerea indelungata la radiatii - solare,
departe de surse de caldurd, ferite de
posibilitatea  deteriorarii,  spargerii  sau
zgdrierii, de contactul cu substanfe chimice, in
special hidrocarburi.

Pe durata transportului, depozitarii si
parfial a punerii in operd, produsele se
pastreaza in ambalajele originale.
Producatorul acorda o garantie de maxim
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instructiunilor sale de depozitare, montare si
intretinere.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in  opera a  JEVILOR  SI
FITINGURILOR DIN PVC PENTRU RETELE DI
CANALIZARE — PESTAN, fabricate de firma
PESTAN d.o.o. Serbia se  face de personal
specializat, pe baza proiectelor intocmite si avizate,
respectand  instructiunile  de  utilizare  ale
producatorului - si ceringele legii 101995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

La intocmirea proiectelor yi in timpul punerii in
operd se vor respecta instrucfiunile de montare,
exploatare  §i  intrefinere ale fabricantului, i
prevederile reglementarilor romdnesti in vigoare:

o - [9-2022 - Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare a localitatilor;

P 96-2014, Ghid pentru proiectarea, execufia si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare a localitatilor;

e (C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea

calitaii lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente;

e - (C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii - lucrarilor de  constructie i
instalatiilor aferente acestora;

o - Ordinul M.S. nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei;

o - Legea Securitafii i Sanataii in Munca nr. 319
£ 2006 ;

o - Legea protectiei mediului nr. 265 '2006;

o - Legea 17 2023 privind regimul deseurilor;;

o - HG nr. 856 2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Ordinul ANRSC nr. 882007, cu modificarile si
completarile ulterioare.

AT 003-05/1205-2024

fabricare,

Concluzii

Aprecierea globali

Utilizarea TEVILOR S1
FITINGURILOR DIN PVC PENTRU
RETELE  DE  CANALIZARE
PESTAN in domeniile de utilizare
acceplate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezentului
agrement.

Conditii

o Calitatea produselor si metoda de
au fost examinate si  gasite
corespunzatoare de cdatre MIRTEC-EBETAM
Grecia si vor fi mentinute la acest standard pe
toata durata de valabilitate a acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si-sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestor produse, care
este confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezinta cerinfe minime necesare la
punerea lor in opera.

o PROCEMA  CERCETARE  SR.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si'sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd conform
programului  stabilit de catre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.. verificarea aspectului si
starea produselor, etanseitatea instalatiei,
precum si verificarea valabilitafii certificatelor

firmei producdtoare; verificarile se vor efectua

la interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o
lucrare selectata din lista de referinge pusa la
dispozitie de titularul agrementului tehnic,
actualizata periodic si atasatd la dosarul
tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

e QOrice modificare a tehnologiei de

fabricare si'sau introducere de noi materii
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prime si materiale se va aduce la cunostingi
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la extinderea
“modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE SRI.
BUCURESTI va informa Consiliul  Tehnic

Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de wutilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectarii mentinerii constante a
condititlor de  fabricatie si  utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 15.09.2027
Valabilitatea avizului tehnic: 18.09.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de
data expirdrii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilildfii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd
de la sine.

Modificarea Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenmului - de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializata nr. 5
Presedinte
ing. Claudia lonescu

%m/
DIRECTOR GENERAL
ing. Mihgela Topologeanu

. . v ae - RYS
3. Remarci complementare ale grupei speczaltzaw ¥ c‘/

CURE 5‘/
il
Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentatia si rezultatele

incercar ilor referitoare la ,,TE Vi SI1 FITINGURI DIN PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN produse de firma PESTAN d.o.o. Serbia, concluziondnd urmdtoarele :

AT 003-05/1205-2024

solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05 1205-2024 pentru TEVI SI FITINGURI DIN
PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE — PESTAN produse de firma PESTAN d.o.o. Serbia
respecta prevederile actelor normative si reglementarilor tehnice in vigoare;

TEVILE SI FITINGURILE DIN PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE — PESTAN produse
de firma PESTAN d.o.o Serbia corespund domeniului de utilizare (conform pet. 2.1. din agrementul
tehnic),;

Monitorizarea comportarii in exploatare si respectarea conditiilor de montaj sunt esentiale pentru
mentinerea performantelor

in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmdrirea
comportarii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obtinute
fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluziondrii asupra comporidrii
acestora in condifii reale de exploatare;

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este zx: document neutru, elaborat de un organism neutru fatia de producdtor.

~ \
In laboratoarele de incercari ¢
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de incercare cu nr. 32°22 din 21.09.2022 si 51 23 din 0106.2023 sunt atasate la dosarul tehnic si arata
incadrarea parameirilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale documentelor

de referinta romanesti

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Valoare de

Metoda de

Incercare

Eranseitatea imbindarilor
=135 min; p= 0.50bar

Jfara scurgeri de fluid

Jara scurgeri de fluid

EN SO
13254:201%

Determinarea UM. | Valoare obfinuti e . p
’ referintd determinare| efectuatd de
Teava PVC-U - DN/OD 250 SDR34 SN8
Dimensiuni, o o e - EN IS0 3= B AT
-diameltru interior, grosime perete, i i b limitele admise 3126:2005 FESLAN
i n : EN ISO -
s S " . e
Rigiditatea inelard la 23 °C,, KkN/nr 1151 =8 9969-2016 PESTAN
o . . e ” . EN ISO e
Rezistenta la impact la 0 "% 0 TIR <10 31272018 PESTAN
‘ontractie longitudinald la cald , 3 & EN ISO P
= % v, %] G PESTAI
T-150 °C, t =60 min. - 1 - 2505:2023 PEREAS
. o . } SO 2507- e
Temperatura de immuiere licat i 83,30 >79 d ]_)’ ())Ir:f PESTAN
Rezis_.ferimrl'a d{'c!orrrfemn. 7 . Fara urme f!(l atac Fara urme _de atac | 60 985200180 PESTAN
la 15°C, timp imersie 30 min. chimic chimic
Teava PVC-U - DN/OD 125 SDR41 SN4
Dimensiuni, o S g 0 EN ISO S
-diametru interior, grosime perete, ) COreLpIe i Ll B 3126:2005 sl
Rigiditatea inelard la 23 °C, KN 7,60 >4 L PESTAN
- ) ' - 9969:2016 T
EN ISO -

. . _ 5 @ = : ST
Rezistenta la impact la 0 °C % 0 TIR <10 3127:2018 PESTAN
(Contractie longitudinald la cald " . EN ISO By

: 8 = 2 L1
T=150°C, t =60 min. " b8 - 2505:2023 HESTAN
: _ IS0 2507- e
Temperatura de inmuiere Vicar € 82,350 =79 1:2018 PESTAN
Rezi.s}e:z,m-!a rIfC'Ic:rf:fet?fr. » . Fara urn.re Fl'e atac Fard uru_re _de atac I1SO 98522018 PESTAN
la 15°C, timp imersie 30 min. chimic chimic
PESTAN

Grupa specializata nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de catre PESTAN Serbia (acreditat ATC 1-521).

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1724 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data

de 05.09.2024

Grupa Specializata nr. 5 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunita in urmdtoarea

componenfd:

AT 003-05/1205-2024

ing. Claudia lonescu
CS ing. Liliana Militaru
('S3 ing. Mihaela Balan
CSing. Laszlo .}'ze'//
o

75

Yann ¥

Pagina 9 din 11




a analizat cererea si documentatia tehnicd, inaintate PESTAN d.o.o. Serbia si prezentata de raportorul
desemnat, referitoare la ,,TEVI SI FITINGURI DIN PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE —
PESTAN".
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmdtoarele aspecte:
- documentatia tehnica sustine cererea de Agrement Tehnic;
- produsul corespunde cerintelor de performanta pentru lucrari curente, cu conditia ca la punerea
in operd sa se respecte prevederile reglementarilor tehnice in vigoare;
- producatorul trebuie sa aiba asigurat controlul produsului de catre un laborator acreditat care
sa efectueze determindrile conform normelor, tindnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializatd nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.1L. propune aprobarea Agrementului 1ehnic
003-05'1205-2024 ,,TEVI SI FITINGURI DIN PVC PENTRU RETELE DE CANALIZARE -
PESTAN cu termen de valabilitate 18.09.2027.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1724/05.09.2024

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/1205-2024 contindnd 57 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

C'Sing. Lgszfdf Skell

Raportorul grupgi f jalizate nr. 5

Teavi PVC KG compact - PESTAN

Strat exterior PVC

Strat intermediar PVC expandat, armat

The inner layer

Teavi PVC KG multistrat - PESTAN

AT 003-05/1205-2024




N

Cotla 15° Cot la 309 Cot la 45° Cotla 87,5°

PRE

Ramificatie la 45° Ramificafie la 87,5°  Piesd de inspectie

Reductii

Piesa de trecere KGF

lizate nr. §
zoll
Membrii grupei specializate

ing. Claudia lonescu

CS ing. Liliana Militaru [NV,

('S3 ing. Mihaela Balan ﬂ

AT 003-05/1205-2024




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 18 septembrie 2024,
nr. 194491 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1205-2024, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Tevi si fitinguri din PVC pentru retele de canalizare-PESTAN produs/e de PESTAN d.o.o,
1300 Kaplara 189,Bucovik, Serbia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 18 septembrie 2026 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 18 septembrie 2027, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SUBSECRETAR DE STAT
loan Cristian HAIDUC

U
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REPUBLICA MOLDOVA
GAGAUZIA (GAGAUZ YERI)

 KOMRAT

PRIMARIA MUN. COMRAT KOMRAT PRIMARIYASI

MD-3805 MD-3805

mun. Comrat MY DUTIIT ROMPAL Komrat kasabasi

str. Tretiacov, 36 []P" \1 )P”H Tretiakoy sok., 36
MD-3805 | myn. Kompar | v Tperwasosa, 36

Tel: 029822660 | 029822760 | 029K 2 44 46 | Fax: 0295824593 | E-mail: prnmana comrat’a gagau/id md | www comrat.md

CIIPABKA

0 NOCelIeHHH CTPONTEJNbHOH IIOIIAAKH
/laHHas crnpaBka ymocToBEpsET, 4TO IKOHOMHUYECKH OrepaTop MOCETHII CTPOUTENBHYIO
MIomanKy:

1) HaumenoBanue 3akynku: Achizitionare LUCRARI din proect « Achizitionare lucrari din
proect «Reconstructia retelelor de distributie a apei in municipiul Comrat, strada Pobeda,

Tretiacov, Leniny;
2) Ne m aata npoueaypi 3akynkm: ocds-b3wdpl-MD-1764842000280 or 23.12.2025

roja,
3) HanmeHOBaHHe 7JKOHOMHYECKOro ONEpaTopa, MNOCETHBUIEr0 CTPOHTEJIBHYIO

mowaaky — SRL «Polimer Gaz Constructim;
4) Anpec crpouTtenbHoii niaomaaku: myH.Kompar yn.lloGena, yi. TpeTpaKoBa, yi1.JleHnHa

23.12.2025 r. B 10:00 yacos.
[Ipencraurens Ipamipun My N
®.1.0.- Cepreit AHACTACOB/$

B
:

JlomkHOCTh — npuMap MyH. KoMpar * /s

) ,- V. A \ &
a x /" ;.\", N ) -’;:
» : o/
/, ” AT N
[Toamuce - é ARG O
’ ™ A " " "

IIpeacraBuTENb 3KOHOMHYECKOT BRBJAC:

®.1.0. — YokaH AnekcaHap

JomxkHocts — aupektop SRL «Polimer Gaz Constructii»

[Toanuce -

B coorserctBuy co CranjaaprHON JIOKYMEHTAUMEH JUI IPOBE/ICHMSL TOCY/IAPCTBCHHBIX 3aKYIIOK padoT.
yTBepKIeHHOM npukazom Munucrepcrsa Gunancos No69 or 7 mas 2021 r.

14. 3axynaiowuii opzan 06s3an obecnequmo 0ocmyn o@epmanmy/ogepmanmam O NOCEUeHUs CmpoUmenbHou
niowaoxku wiu 06vekma, nooGepICeHH020 NPOCKMUPOBAHUIO, € Yeablo paspabomku ohepmbl O yyacmusi 6
npoyedype nPUcylcoeHus 002060pa 0 20CYOAPCMEEHHOU 3aKynKke pabom wiu npoyedype 20¢y0apCmeeHHblX 3aKyNnox
npoexmuulx yeaye u pabom.15. Oghepmanmy paspewaemes nocewjamo u U3yuame CMpoUmMenbHylo ni1ouaoxky uiu
06beKxm, No0GePICEHHbLI NPOCKMUPOBAKNIO, 6 MOM YUCIEe OKPECMHOCMU, U NOLYYAMb 6CI0 UHPOPMAYUIO, KOMOPAA
Modcem buimb Heobxoouma 6 yeaax paspabomku oghepmol. B pamkax nocewenus oghepmanm bepem na cebs puck
HACTYNACHUS BOIMOJICHOZ0 HECHACMHOZ0 CRYYAA, KOMOPbIl MOJCem 3a6ePUIUMbCS CMePpMbIo Wil (YUUYECKUM
panenuem auya wuwiu nomepeu uiu nospescoenuem cobemeennocmu. Ogepmanm Hecem 100ble 603MONCHbLE
pacxodsl, nomepu ulu yuepb 6cieocmeue nocewjenus CmpoumeibHou niowaoku.

Hcen.Ceusz Mapus
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