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Instructiuni de asamblare N° 3438A
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EPIMe/EC-1C-24-F-T3 C1.2

MANSON N LINIE CU CONECTOR CU SURUBURI CU RUPERE CONTROLATA

SUSSSSSSSSS

UTILIZARE SI CARACTERISTICI

Tensiune Um : 12/20 (24) kV

Tip cablu Conductor
Izolatie sintetica Cupru sau aluminiu

Sectiune (IEC 502)
EPIMEEC-1C--24-F 95 - 220 mm2

Utilizareassi instalarea corecta a acestui produs necesita abilitati si expertizaunui electrician autorizat. Este responsabilitatea utilizatorului sa
verifice ca accesoriile se potrivesc cu utilizarea prevazuta si ca conditiile reale de utilizare permit conditiile adecvate. Componentel e acestui

ambalg trebuie verificate nainte de utilizare. Personalul trebuie si urmeze instructiunile de asamblare si trebuie s utilizeze echipamentul si
instrumentele adecvate. Aceasta instructiune de asamblare nu Tnlocuieste sesiunea de instruire, sau expertizi legat de securitate.

Prysmian Cables et Systemes France

ED AP DE 0005 D
Usine de GRON Index Data Editat Aprobat
Z.l. de GRON -- Rue du Port au Vin -- BP 316 -
89103 SENS Cedex 3] 17/1117 | M. Berne M. Michon
FRANCE

Fax : +33(0)3.86.95.58.95
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3438 a
LISTA MATERIALE
Descriere materiae cantitate
Carcasi manson tip Fe 1
Maner de rasucire rosu 2
Banda PVC E20/10 1
Mastic ME38/0.20m 3
Banda de hértie abraziva/smirghel 0,4m 1
Arc deforta constanta 2
Ulei siliconic (30g) 1
Servetel cu solvent 1
Conector cu suruburi cu rupere controlata 1
Folie de aluminiu 1
Manusa PVC 2
Cutie 1
Instructiuni asamblare si lista componente 1
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B SETAREA CABLURILOR e

-- Prezentati cablurile si taiati Tn locul ales caaxa ajonctiunii.
-- Curatati mantaua exterioara a cablului peste 600 mm.

Taietura cablu (axa jonctiune) >| Curitati cablul peste 600 mm

S

Curatati cablul peste 600 mm )‘

B>  PREGATIREA CABLURILOR I

Prysmian part ref: “A” dimensiune “B” dimensiune
EPIMe/EC--1C--24--F--T3 180mm 140mm

-- Indepartati mantaua exterioara pe dimensiunea“A” .

-- Curatati si smirgheluiti mantaua exterioara la 100 mm de la decupajul mantalei.
-- Tndoiti si taiati firele de cupru la40 mm fati de decupajul mantalei..

-- Fixati capetelefirelor de cupru cu banda PV C.

-- Indepartati stratul semi-conductor laB.

-- Tndepirtati izolatia (C) conform instructiunilor producitorului furnizate cu conectorul mecanic.

A
£¢j0 B Banda
C PV
’ Manta ext. \ izolatie % | / Manta ext. g
sandave A X cUfie  PVCbanda cufieecran A APvCbands
ecran

B3 GLISAREA MANSONULUI

-- Pe una dintre parti, scoateti din tub capetele ambalajului de plastic.
-- Introduceti mansonul pe cablu panalavederea marginii conductorului.

b

Banda PVC E20/10

-- Pentru a elibera spatiul de lucru, continuati introducerea carcasei mansonului pana acopera total ambalgjul de plastic, in
acest fel se mentine o interfata curata ntre cablu si parteainterioara a suportului. .
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B2 PozITIONAREA CONECTORULUI [

S

A{ Asigurati-va ca carcasa mansonului este plasata pe cablu )

—

CONECTOR

-- Folositi doar conectorul furnizat in kit.

-- Introduceti capetele de conductor Tn conector.

-- INSTALATI CONECTORUL CONFORM INSTRUCTIUNILOR PRODUCATORULUI.

-- Verificati distantele Thainte de ruperea controlata a suruburilor.

-- Dupa conectare, indreptati intregul format, astfel incét cablurile si conexiunea safiein aceiasi axa.

255 mm MAX 2 .

||| == =bood & E/:Q

Pentru conectare conductor, pls, respectati pasii de instalare conform
instructiunilor de asamblare furnizate cu conectorul.
-- Eliminati resturile de span metalic de pe suprafata de lucru.

-- Scoateti folia de aluminiu 120x120, progresiv scoateti hartia de protectie, centrati si Tnvaluiti folia de aluminiu peste
conector.

-- Tncepeti fixareafoliei delamarginile conectorului citre centru.

S NSTALAREA CARCASEI MANSONULU! - |

-- Curatati izolatia cablurilor cu o cérpa corespunzatoare si uscata.
-- Glisati carcasa mansonului pe zona centrala, tinnd ambalagjul de plastic pe cablu.

- Bandia PVC | | »
[ .

Ambalajul de plastic

-- Indepartati ambalajul de plastic.
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BENG  SETAREA CARCASEI MANSONULUI

--ELIBERAREA SUPORTULUI EXTRACTABIL (SECTIUNEA SCURTA)--

-- Inserati ménerele de rasucire in fanta/slotul de lafiecare capat al suportului.
-- Asigurati-va ca carcasa mansonului este centrata de la marginile mansonului la decupajul mantalei.
-- Rasuciti ménerele Tn sensinvers pentru eliberarea suportului extractabil.

Banda albastra
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Eliberarea  suportului

Manere de rasucire

-- CENTRAREA CARCASEI --

-- Recentrati prin masurarea distantel de 25 mm de la capatul carcasel pana lalimita decupajului mantalei exterioare.
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| --ELIBERAREA SUPORTULUI EXTRACTABIL (SECTIUNEA LUNGA)-1

-- Dupa pozitionarea corectd, dezlegati banda albastra din carcasa mansonului pentru a permite suportului rimas sa se auto-
extraga .

I

-- Scoateti banda albastra.
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--SCOATEREA SUPORTULUI EXTRACTABIL
@ -- Loviti puternic cu ciocanul 2 din cele 3 linii negre pana se sparge tubul.

-- Deschideti si scoateti suportul de pe cablu.

B’  SIGILAREA CARCASEl MANSONUL

-- Tnvaluiti 2 straturi de mastic negru ME38 pentru a acoperi sectiunea dintre capatul carcasei si decupajul mantalei exterioare.
-- Scoateti banda PV C care fixa ecranul.

mastic ME38

mastic ME38

B SETTINGOFTHEMETALLICSCREEN s

-- Scoateti banda PV C aplicata anterior peste firele de ecran de cupru.

-- Desfaceti si fixati tresa de protectie peste ecran pe fiecare parte a carcasei mansonul ui.
-- Fixati tresade protectie si firele de cupru cu arcul de forta constanta.

-- Tnvaluiti un strat de banda PV C peste arcurile de forta constanta.

-- Tndoiti Tnapoi firele rimase in afara arcului.

J‘Tresé protectie Tresi protectie q ArcF.C.

~— | T~
‘ C L ‘ 3
Q’ Arc CF. \ﬁ

Banda PVC

Arc F.C.
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o ETANSEITATE LA APA

-- Invélui;i 2 straturi de mastic negru ME38 la 50 mm de decupajul mantalel exterioare, conform figurii de mai jos.
-- Invaluiti un strat de banda PV C cu suprapunere la 10 mm peste mastic ME38 si arcul de forta constanta.

mastic ME38 PV C bandi E20/10
— | T~ \
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B 10. UNGERE SUPRAFATA
--Ungeti abundent sectiunea de mai jos cu ulei siliconic VV300.
Ungeti abundent aceasta sectiune Ungeti abundent aceasta sectiune

BN 11 TRAGETI INAPOI STRATUL EXTERIOR ALINISNSONUNU

-- Trageti longitudional de snur pentru a acoperi zona de etanseitate apa, apoi scoateti benzile cum este aratat mai jos.
(desen A and B).

o

-- Fixati benzile pe cealalta parte a carcasel mansonului. (desen A si B).

@A =—-
——

)

-- Trageti longitudional de snur pentru a acoperi a doua zona de etanseitate apa, apoi scoateti benzile.

-- SFARSIT --



