Specificatii tehnice

Anexa nr22

la Documentatia standard

nr. 21470160
din 25 aug 2025

Numadrul procedurii de achizitieocds-b3wdp1-MD-1756121496215 din 25.08.2025

Obiectul de achizitiei Achizitionarea de tomberoane conform necesitatilor s. Buteni, r-nul Hincesti

Denumirea Denumirea Tara de Produ- Specificarea tehnica Specificarea tehnici deplind propusa de citre ofertant Standarde de
bunurilor modelului origine citorul deplina solicitata de referinta
bunului citre AC
1 2 3 4 5 6 7
Capacitate: 120 L
Material: HDPE polietilena de inalta calitate, rezistent la conditiile meteo si la actiunea mai multor
substante chimice: rezistenta la raze UV si temperature extreme (-30°C pana la +55°C);
. . Capac: usor manevrabil, prevazut cu minere rezistente: EN840,
Pubela din | Pubela din German | ESE Conf etului d Roti:cauciuc dens,diametrul 200 mm, Ax roti:otel zincat: RAL GZ
plastic de plastic de . GmbH sa(;i:lit?irm caietulut de Dimensiuni (LxIxH): 480x553x932 mm Greutatea: aprox 8 kg 951/1
120 litri 120 litri 1a m Capacitatea de incarcare: 60kg 5
Certificate pentru conformitate cu standartele EN 840-1, EN 840-5, EN 840-6 si EN 840-6:
Certificat RAL GZ 951/1, https://www.ggawb.de/en/the-association/members/ )
Disponibile mostre. Desenul tehnic se anexeaza. Optiunile specifice in anexa 22.1
Garantie 24 luni din data livrarii
Tomberoane cu volumul de 1100 litri cu capac bombatl.
P Container de 1nalta calitate, conceput pentru colectarea deseurilor menajere, destinat utilizarii in zone
Inaltime: 134-147 cm . . . . . AR
Lét{me: 137 em re21d.en§1ale, comerc.lale, industriale i institutionale. . . o ' . ENS840
Tomberon cu Tomberon cu A d’A ime: 107-108 Fabricat in conformitate cu standardele europene EN840 si normele de siguranta, igiena si mediu. g
capac bombat | capac bombat ancime: Capacitate utila: 1100 litri RAL GZ
1100L, negru | 1100L, negru ch ate: 50.63 k Dimensiuni (LxIxH): 1455x1375x1060, Greutate proprie: 60 kg 951/1
(gr:;l:) ¢ 0UhI ke Certificate pentru conformitate cu standartele EN 840-1, EN 840-5, EN 840-6 si EN 840-6:
Capacitate: 1100 litri Certificat RAL GZ 951/1, https://www.ggawb.de/en/the-association/members/ )
’ Disponibile mostre. Desenul tehnic se anexeaza. Optiunile specifice in anexa 22.1
Garantie 24 luni din data livrarii
TOTAL
Semnat:

Numele, Prenumele:Dogot Vitalie

In calitate de: Director General
Ofertantul: Hydrosystems ML SRL

Adresa: MD-4829, s. Magdacesti, r-ul Criuleni, Republica Moldova

Digitally signed by Dogot Vitalie
Date: 2025.09.08 15:01:15 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




Anexa 22.1

Producatorul trebuie sa respecte urmatoarele cerinte specifice legate de companie:

Specificatii oferite Da/Nu

Pubela 120L

In conformitate cu Desenul tehnic atasat. Testat
si certificat conform RAL GZ 951/1, EN840 1-6
Producator certificat GGAWB.

https://www.ggawb.de/en/the-association/members/ )

a)Certificat conform EN ISO 45001 (sanatate si securitate in munca) Da
b) Certificat conform EN ISO 50001 (managementul energiei) Da
¢) Certificat conform EN ISO 14001 (managementul de mediu) Da
d)Certificat conform EN ISO 9001 (managementul calitatii) Da
Pubelele trebuie sa fie noi si trebuie sa respecte pe deplin cerintele tehnice ale EN 840 sau echivalent (in Da
toate partile relevante).

* Pubelele trebuie sa aiba un cuib/loc special sub recipientul frontal in conformitate cu EN 30745 (pentru Da
cipul electronic de identificare).

* Trebuie respectate reglementarile de protectie impotriva zgomotului conform Directivei CE Da

2000/14/CE, cu marcarea nivelului de putere acustica garantata si marcajul CE.

* Pubelele trebuie sa fie turnate prin injectie din HDPE. Datoritd economiilor de CO2, continutul reciclat
trebuie sa fie cat mai mare posibil, cu o calitate echivalentd. Pubelele cu corp gri/negru trebuie sa fie
fabricate in conformitate cu ghidul Blue Angel ,,RAL-UZ 30a” cu cel putin 80% continut reciclat.

Da. In conformitate cu Desenul tehnic atasat.
Testat si certificat conform RAL GZ 951/1,
EN840 1-6

* Pubelele trebuie sa aibd o dovada calificata de asigurare a calitdtii RAL pe tot parcursul. Cerintele
pentru asigurarea calitatii sunt specificate in reglementarile de calitate si testare ale RAL-GZ 951/1
pentru cosurile de deseuri din plastic si materiale reciclabile (www.ggawb.de).

Da. Certificatul individual RAL GZ 951/1 se

anexeaza. Producator certificat GGAWB.
https://www.ggawb.de/en/the-association/members/ )

Conformitatea cu cerintele tehnice si monitorizarea neutra a productiei trebuie dovedite prin certificatul
de atribuire corespunzator al GGAWB. (https://www.ggawb.de/en/qualitymark/awarded-quality-marks/

Da. Certificatul RAL GZ 951/1 se anexeaza

» Marca de calitate RAL va fi stampilat pe cos. Da
* Bordul circumferential al cosurilor trebuie sa fie proiectat ca o margine in trepte continua in fata si sa

aiba 2 nervuri de centrare stabilizatoare. Recipientul frontal are nervuri de tip fagure pe partea inferioara. Da
Recipientul frontal trebuie sa fie compatibil cu echipamentul de turnare conform EN 1501.

Descriere speciald cos de 120 litri: Da
* Corpurile recipientelor trebuie sa fie suficient de stabile dimensional si sa fie fabricate fara sudura prin Da

turnare prin injectie.




0 Grosimea minima a peretelui nu trebuie sa fie mai mica de 2,6 mm

o Corpul poate fi prevazut cu margele sau proiectii de contur pentru stabilizare. o Tubul de prindere continua
trebuie sd permita prinderea 1n sigurantd si fara rani a pubelelor, s& aibd un diametru de cel putin 27 mm si sa fie
legat de corp cu cel putin 3 nervuri.

o Cosul trebuie sa aibd o margine de apa, precum si o panta de intrare a apei.

o Coastele trebuie sa aiba margini de picurare.

o Cosul de gunoi trebuie sa fie echipat cu manere laterale ondulate.

o Cosul de gunoi va fi prevazut cu o treaptd integratd pentru picior pentru o manipulare mai usoara si rasturnarea
cosului.

0 Axa trebuie conectata la cos prin intermediul 6 nervuri de suport (4 nervuri de sprijin activ si 2 de sustinere
pasiv). Corpul trebuie sa fie imprimabil prin stantare la cald pana la o dimensiune de 250 mm x 240 mm (latime x
inaltime).

Da. In limitele standardului de conformitate
EN840. In conformitate cu Desenul tehnic atasat.
Testat si certificat conform RAL GZ 951/1,
EN840 1-6.

* Capacul trebuie atasat la tubul méanerului cu cel putin 2 balamale si trebuie sa poata fi deschis prin
intermediul a 2 manere cu arc sau o banda de maner.

Da. In limitele standardului de conformitate
EN840. In conformitate cu Desenul tehnic atasat.
Testat si certificat conform RAL GZ 951/1,
EN840 1-6.

0 Capacul trebuie sa fie usor de asamblat si dezasamblat fara a distruge surubul capacului.

o Suruburile capacului nu trebuie sa fie prinse sau Insurubate.

o Tubul manerului trebuie sa aiba o nervurd de ghidare, iar surubul capacului trebuie sa aiba

o canelura de ghidare pentru a preveni rotirea surubului capacului.

o Suruburile capacului trebuie sa aiba un carlig cu fixare pentru a permite asamblarea fara unelte si pentru a
asigura o fixare sigura.

o Capacele trebuie montate ulterior cu o parte din elastomer pentru amortizare suplimentara.

Capacul are o margine intdrita a capacului si balamale intarite.

o Capacul trebuie sa fie imprimabil prin stantare la cald pana la o dimensiune de 200 mm x 130 mm (latime x
indltime).

Da. In limitele standardului de conformitate
EN840. In conformitate cu Desenul tehnic atasat.
Testat si certificat conform RAL GZ 951/1,
EN840 1-6.

* Pentru capac maner cu clip (optional)

Da

o Capacul manerului trebuie sa permita etichete de identificare cu fixare si colorate (minim 50 mm x 220 mm)
pentru identificarea fractiilor.

o Placutele de identificare trebuie sa fie pozitionate central in fata, deasupra ghidonului. o Placutele de identificare
trebuie sa fie imprimabile color.

o Placutele de identificare trebuie conectate la capac printr-un blocaj de trei ori si trebuie sd poata fi demontate
nedistructiv cu ajutorul unui instrument special.

Pubelele vor fi echipate cu axe metalice reciclabile non-corozive si roti din cauciuc solid fara intretinere cu
diametrul de 200 mm; acestea trebuie sa fie montate si demontabile prin alunecare si prindere.




Corpurile trebuie sa fie colorate 1n intregime in antracit/negru, similar cu RAL 7021. Pentru identificarea
fractiilor, capacele trebuie sa fie colorate in Intregime in urmatoarele culori:

a)Deseuri reziduale: antracit/negru (similar cu RAL 7021),

b) Deseuri organice: verde (similar cu RAL 6011) sau maro (asemanator cu RAL 8025),

¢) (plastic, carton, hartie ...): albastru (similar cu RAL 5023),

d) cos de reciclare: galben (asemanator cu RAL 1018).

Da. In conformitate cu documentatia de
solicitare a AC.

* Trebuie sa fie posibila stivuirea a pana la 14 recipiente pe stiva. Da
* Trebuie sa fie posibilda montarea ulterioara a incuietorilor cilindrice disponibile in comert, cu sau fara Da
functie automata.

Partile individuale ale cosului de gunoi trebuie sa fie disponibile si ca piese de schimb, trebuie sa fie

atasatd o lista de piese de schimb cu informatii despre pret. Disponibilitatea pieselor de schimb trebuie Da
garantata pe o perioadd de 10 ani de la livrare

« Iniltime: intre dimensiunile 93-100 cm; 932
* Latime: 48-55 cm; 480
* Adancime: 49-55 cm. 553
* Capacitate: 120 litri. da
» Material: fabricate din HDPE (polietilend de inaltd densitate) cu protectie UV si tratament antistatic. da
* Greutate: 8-12 kg. aprox. 8 kg
* Roti: Echipate cu 2 roti, din cauciuc durabil si silentios. da

Producatorul trebuie sa respecte urmaitoarele cerinte specifice legate de companie:

Specificatii oferite Da/Nu

Tomberon 1100L

In conformitate cu Desenul tehnic atasat. Testat
si certificat conform RAL GZ 951/1, EN840 1-6
Producator certificat GGAWB.

https://www.ggawb.de/en/the-association/members/ )

Inaltime: 134-147 cm 1455
Latime: 137 cm 1375
Adancime: 107-108 cm 1060
Greutate: 50-63 kg (goale) 60

Capacitate: 1100 litri 1100

Semnat:

Numele, Prenumele:Dogot Vitalie

In calitate de: Director General

Ofertantul: Hydrosystems ML SRL

Adresa: MD-4829, s. Magdacesti, r-ul Criuleni, Republica Moldova
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