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DOCUMENT  AȚ IE  MEDICALÂ/  Медицинская документация
FORMULAR/ Форма Nr.  303-2/e
A PROBAT DE  MS  al RM / Утверждена М3  PM Nr. 828
от 31.10.1 I
Cenırul de incercän de laborator acreditat de cätre Central
National de Acrediiare din Republica Moldova MOLDAU
Испытательный лабораторный центр аккредитованный
Национальным Аккредитационным Центром РМ  MOLDAU
Cerıifıcal nr. Lİ-044 din I 7.02.20 1 8 valabil pânft la 16.02.2026

MINISTERUL SĂNÂTĂȚII AL REPUBLICII MOLDOVA
МИНИСТЕРСТВО ЗДРАВООХРАНЕНИЯ

РЕСПУБЛИКИ МОЛДОВА
AGENȚIA NAȚIONALÂ PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ
НАЦИОНАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ОБЩЕСТВЕННОГО

ЗДОРОВЬЯ
MD-2028, тип .  Chişinău, str. Gheorghe. Asachi, 67 а

Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
IDNO 101X601000021

e-mail: office@anst>.gov.md

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE Ş I  NEALIMENTARE Nr. P- l  7044/2023

Санитарное заключение для пищевых и непищевых продуктов
din/от  21  ap r i l i e  2023

Prin prezentul aviz sanitär se confirms că producerca, importul ,  utilizarea şi dcsfaccrea produselor I cchipamentelor
Настоящий санитарным заключением подтверждается что производство, ввоз, использование и реализация продукции /оборудовании

Țevi'și fitinguri din РР (pol ipropi lenă)

sunt conformc Regulamentului ( lor) sanitar (e) / соответствуют санитарному (ым) регламенту (ам) (se va indica denumirea completă a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / указать полное наименование санитарного (ых) регламента (ов))

SF 1 5787827-00 1 :2020. HG nr.9 1 3 din 25.07.20 1 6 Reglementări telinice cu pri vire la cerințele minime pentru
comercializarea produsele pentru construcții, HG nr.278 din 24.04.2013

Organizația-producătoare/iniportatoare, țara de origine / организация произв./импортер. страна происхождения

UNIPLAST S.R.L., Republica Moldova, mun. Chişinău, see. Botanica, str. Pädurii, 6/2

Destinatarul avizului sanitar / получатель санитарного заключения
UNIPLAST S.R.L. , Republica Moldova, mun. Chişinău, see. Botanica, str. Pädurii, 6/2

Temci pentru recunoașterea conformităț i i  produselor Regulamentului (lor) sanitar (c) menționat (e) a servit /
Основанием для признания продукции указанному (ым) санитарно му (ым) регламенту (ам) послужило
Demers, SF 15787827-001:2020, raport de încercări nr. 51007352 din 21.04.2023
(a enumera documented de însoțire. buletinele de analiză /перечислить сопроводительные док., протоколы исслед.)

Са racteristica sanitară a produselor / санитарная характеристика продукции:

Parametrii (factorii) I показатели (факторы) Normativul sanitar /санитарный норматив

conform rapoartelor încercări lor de laboraior nr. 5 1 007352 din 21 .04.2023

Domeniu de utilizare / Область применения:
plasarea pe montarea sistemelor de canalizare ipiață în condițiile respectării legislației in vigoare in Republica Moldova

Condițiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, mSsurile de seeuritate / Необходимые условия использования, хранения
транспортировки, меры безопасности:
plasarea ре piață in condiți ile respectării legislației in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL  SANITAR este valabil pînă la / Санитарное заключение действительно до: 30 .04 .  202&J&
"о )

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTR>l!lySANÂtbA!TEnF4!j(Hi,<K!>Ă
Date: 2023.04.21 13:29:21 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: MoldovaNicolae Je lamschi
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 AENOR INTERNACIONAL S.A.U. 
Génova, 6. 28004 Madrid. España 
Tel. 91 432 60 00.- www.aenor.com Product certification body accredited by ENAC, number 01/C-PR002.001 
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AENOR certifies that the organization  
 

KAYALAR PRES DÖKÜM SAN. VE. TIC. LTD. STI. 
 

registered office  ESENKENT MAH. DUDULLU OSB 2. CADDE ÜMRANIYE  
ISTANBUL (Turkey) 

   
supplies  Plastics piping system for hot and cold water installations. Polypropylene 

   
in compliance with  UNE-EN ISO 15874-1:2013  (EN ISO 15874-1:2013) 

UNE-EN ISO 15874-5:2013  (EN ISO 15874-5:2013) 
   
SYSTEM DESCRIPTION  Trademark: KAS 

Type of joint: Thermofusion / Metallic parts 
Application class / Design pressure (bar): 1/10 ; 2/8 ; 4/10 ; 5/6 
 
See annex for more information. 

   
Production site  ESENKENT MAH. DUDULLU OSB 2. CADDE ÜMRANIYE  

ISTANBUL (Turkey) 
   

Certification scheme  In order to grant this Certificate, AENOR has tested the product and has 
verified the quality system implemented for its manufacture. AENOR 
performs these tasks periodically while the Certificate has not been 
cancelled, in accordance with Specific Rules RP 01.16. 

   
First issued on 

Validity date 

 2018-04-12 
2023-04-12 
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 AENOR INTERNACIONAL S.A.U. 
Génova, 6. 28004 Madrid. España 
Tel. 91 432 60 00.- www.aenor.com Product certification body accredited by ENAC, number 01/C-PR002.001 
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SYSTEM DESCRIPTION  Trademark: KAS 
Type of joint: Thermofusion / Metallic parts 
Application class / Design pressure (bar): 1/10 ; 2/8 ; 4/10 ; 5/6 

 
 

SYSTEM COMPONENT DIAMETERS (mm) MATERIAL REFERENCES 

Pipes (AENOR certificate 
Nº 001/006785) 

16 - 20 - 25 - 32 Polypropilene (PP-R) --- 

Elbow 45º 20 - 25 - 32 Polypropilene (PP-R) 94.14.0XX 
Elbow 90º 20 - 25 - 32 Polypropilene (PP-R) 94.13.0XX 
End cap 20 - 25 - 32 Polypropilene (PP-R) 94.18.0XX 
Equal tee 20 - 25 - 32 Polypropilene (PP-R) 94.15.0XX 
Female tee 20 Polypropilene (PP-R) 94.26.00X 
Male elbow 90º 20 Polypropilene (PP-R) 94.25.00X 

Reduced tee 
25x20x20 ; 25x20x25 ; 32x20x20 ; 32x20x32 ; 
32x25x20 ; 32x25x25 ; 32x25x32 

Polypropilene (PP-R) 94.16.00X 

Reducer 25x20 ; 32x20 ; 32x25 Polypropilene (PP-R) 94.19.00X 
Socket 20 - 25 - 32 Polypropilene (PP-R) 94.17.0XX 

 
 
 
 









MINISTERUL INFRASTRUCTURII ȘI DEZVOLTĂRII REGIONALE  
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 

 
 

Evaluare tehnică 
Nr. 02/02-039:2021 

Valabilitate până la 30.11.2024 

 

Cod NCM  7610  
Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor,  

ușilor, pereților-cortină, vitraliilor și fațadelor  
marca comercială Alutech 

 

 
         Titular: 

 
 
 

"Santina-J" SRL, str. Pietrăriei, 19, MD-2069, 
mun. Chișinău, Republica Moldova,       
tel.  /fax  (+373 22) 615348,          
c/f  1006600025277. 
  

Producător:            
 

COOO "Alumin Techno", Republica Belarus, 
tel. + 375173458131. 

 
Evaluarea tehnică a fost emisă de ICŞP "INMACOMPROIECT" SRL, MD 2015, mun. Chișinău, str. Sarmi-
zegetusa nr. 15, tel/fax  022  52-11-30, Grupa specializată nr. 2 "Elemente de închidere, compartimentare, 
pereţi nestructurali, tâmplărie şi vitraje". 

Prezenta evaluare tehnică conține 13 pagini și anexa 88 pagini care face parte integrantă din prezenta 
evaluare. 

Prezenta evaluare tehnică  este eliberată în conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea și 
funcționarea ghișeului unic de elaborare a evaluării tehnice în construcții, în baza anexei nr.1 la Hotărârea 
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014. 

 

Prezenta Evaluare tehnică este valabilă numai însoțită de avizul tehnic al 
Consiliului Tehnic Permanent pentru Construcții și nu ține loc de Certificat de calitate 

 

Evaluare Tehnică  
Moldovenească 

ETM 
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 
Grupa specializată nr. 2 "Elemente de închidere, compartimentare, pereţi nestructurali, 
tâmplărie şi vitraje" analizând Dosarul şi documentele prezentate de "Santina-J" SRL, str. 
Pietrăriei, 19, MD-2069, mun. Chișinău, Republica Moldova, tel.  /fax  (+373 22) 615348 
referitor la: "Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor, ușilor, pereților-cortină, vi-
traliilor și fațadelor marca comercială Alutech" fabricate de firma COOO "Alumin 
Techno", Republica Belarus, eliberează Evaluarea tehnică nr. 02/02-039:2021 în confor-
mitate cu documentele tehnice valabile în Republica Moldova, aferente domeniului de re-
ferință și dosarul tehnic elaborat de "Santina-J" SRL.  

 
1 Definirea succintă 

 

1.1 Descrierea succintă 
Profilele de aluminiu Sistemul W62 

pentru fabricarea ferestrelor, ușilor, pere-
ților-cortină, vitraliilor și fațadelor marca 
comercială Alutech fabricate de firma 
COOO "Alumin Techno", Republica Be-
larus poate fi folosit pentru realizarea de 
ferestre si usi-terasa cu 1, 2 sau 3 rînduri, 
stil franțuzesc, burduf, sau basculant, ale 
căror rame, atât fixe, cat și deschise, sunt 
realizate cu profile din aluminiu cu punte 
termică şi fără punte termică. 

Profilurile de aluminiu se produc prin 
metoda de extrudare din aliaj de aluminiu 
și se finisează prin lăcuire sau prin anodi-
zare. 

Se produc profiluri de aluminiu cu 
punte termică şi fără punte termică, cu o 
cameră şi două camere şi cu punte ter-
mică şi trei camere Sistemul W62. 

Profile principale:  
• ElementeAYPC.W62.01...; 
• Profile pentru integrare frontală: 

AYPC.W62.01....; 
• Deschidere: AYPC.W62.02...; 
• Montanți-Traverse: 

AYPC.W62.03., 
• montanți verticali: AYPC.W62.03..; 
• Traversa cercevea: AYPC.W62.03.; 
• Battue: AYPC.W62.0504E. 

Profile complementare: 
- Parclose: AYPC.С48.06.., С48. 

2606, AYPC.С48.2607, AYPC. 
С48.2608, 

- Bavetă pentru geamuri: 

AYPC.C48.0611, 
- Profil de fixare pentru traversă: 

AYPC.W62.0701, 
- Profile pentru cleme de sertizare / 

șurub: AYPC.С48.070.., 
- Lansete: AYPC.W62.0607, 

AYPC.С48.0612, 
- Capace de îmbinare: AYPC. 

W62.0832E, AYPC.W62.0833E, 
- Clapete de praf: AYPC.W62.0827E, 

AYPC.W62.0828E, AYPC.W62.0830E, 
AYPC.W62.0842E, AYPC.W62.0843E, 

- Profil de fixare pentru traversă: 
AYPC.W62.0705, 

- Profile pentru cleme de sertizare / 
șurub: AYPC.W50.0703, 
AYPC.W62.0702, AYPC.W62.0707, 
AYPC.100.1504, 

- Sistem evacuare apă: 
AYPC.C48.0611. 
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Profilele au caracteristicile:  
• partea superioara a profilelor de fi-

xare a vitrajului (baghetelor) şi a aripilor 
externe ale profilelor - rama sunt încli-
nate cu 10-15° ceea ce, pe lângă aspectul 
estetic superior, asigură o scurgere lejeră 
a apei. 

• partea inferioară a falţului, atât 
pentru  profilele-toc cât şi pentru cerce-
vea (canat) este înclinată, pentru a înlesni 
evacuarea apei. 

• profilele interioare de fixare a vi-
trajului au garnitura de etanşare coextru-
dată, ceea ce uşurează operaţiunile de pu-
nere în opera. 

• vitrajele se sprijină la partea infe-
rioară pe un suport adaptat diferitelor 
grosimi de geam termoizolant. 

• profilele ramei fixe sunt prevăzute 
cu cel puţin patru nuturi, ceea ce asigură 
o stabilitate corespunzătoare tocului şi 
creează posibilitatea de realizare a unei 
etanşeităţi superioare între toc şi peretele 
adiacent. 

• profilele aferente cercevelei (cana-
tului) sunt prevăzute cu euronut, ceea ce 
permite montarea în siguranţă a tuturor ti-
purilor  de feronerie realizate de diverşi 
producători.  

• profilele sunt astfel concepute în-
cât feroneria - mai cu seama cea portantă 
- este fixată cu şuruburi în cel puţin doi 
pereţi ai profilului, precum şi în profilul 
metalic de rigidizare.  

Camera anterioară a profilelor este li-
beră, ceea ce creează posibilitatea de rea-
lizare a unui sistem eficient de colectare 
şi dirijare a apei infiltrate sau rezultate din 
condens. 

Compoziţia chimică a aliajului de alu-
miniu este conform documentului nor-
mativ SM EN 573-3. 

Stratul median izolant greu combusti-
bil are rolul de rigidizare şi de întrerupere 
a punţii termice şi este realizat din mate-
rial anorganic (CaSiO3). 

Sticla se produce în foi şi prezintă un 
material amorf transparent sub formă de 
plăci dreptunghiulare de diferite grosimi. 
Se fabrică din topituri prin tragere şi la-
minare sau turnare. În aspectul folosirii 
sticlei în construcţii se menţionează o 
transparenţă bună la radiaţiile spectrului 
solar, densitatea sticlei este de 2,4...2,7 
g/cm3, conductibilitatea termică este de 
0,7... 1,3 W/m K, coeficientul de dilatare 
termică de 9 x 10 K, rezistenţa la compre-
siune circa 200 MPa, rezistenţa la încovo-
iere circa 45 MPa. 

Garniturile de etanşare, silicagelul, ele-
mentele de închidere-deschidere, obtura-
toarele se produc conform fiselor tehno-
logice ale producătorilor. 

Geamul termopan este un sandwich 
format din doua foi de sticlă lipite prin in-
termediul unei baghete de aluminiu şi al 
unor sigilanţi de tip membrana cauciu-
cata. Rezultatul este un geam cu caracte-
ristici de izolare termica deosebita care 
păstrează transparenţa necesară spatiilor 
vitrate. Geamul are o bagheta de 16-34 
mm, 24-42 mm, 32 mm grosime.  
1.2 Identificarea produselor 

Pe ambalajele produselor care fac obi-
ectul prezentului agrement tehnic trebuie 
să figureze etichete pe care se va speci-
fica: 
- denumirea şi marca fabricantului, de-

numirea importatorului; 
- denumirea comercială a produsului, 

cu specificarea culorii şi nuanţelor de 
culori; 

- caracteristicile dimensionale; 
- numărul de fabricare, masa produsu-

lui; 
- condiţii de livrare, depozitare, tran-

sport şi punerea în operă; 
- conţinutul setului. 

Fiecare livrare este însoțită de declara-
ția de performanță. 
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2   E V A L U A R E   T E H N I C Ă

2.1 Domeniul de utilizare acceptat 
Produsele se utilizează  la fabricarea: 
- ferestrelor, uşilor şi vitraliilor cu geam 
termopan cu două camere sau geam ter-
mopan cu o cameră şi peliculă de tip 
"ecran cald" sau "oglindă caldă" şi triplu 
pentru clădiri de locuit, instituţii curative-
preventive, creşe şi grădiniţe de copii, 
şcoli şi internate (rezistenţa termică spe-
cifică a elementelor de închidere - 0,42 
m2 K/W); 
-  ferestrelor, uşilor şi vitraliilor din pro-
fil de aluminiu cu punte termică şi cu 
geam termopan cu o cameră pentru clă-
diri publice, cu excepţia celor indicate 
mai sus, clădiri administrative şi auxili-
are, cu excepţia celor cu regim umed şi 
foarte umed (rezistenţa termică specifică 
a elementelor de închidere - 0,39 m2 
K/W); 
-  pereţilor despărţitori interiori (pereți-
lor-cortin) şi uşilor interioare din profil de 
aluminiu fară punte termică cu geam ter-
mopan cu o cameră sau cu geam simplu 
pentru clădiri industriale cu regim uscat 
şi normal (rezistenţa termică specifică a 
elementelor de închidere - 0,36 m2 K/W). 

Produsele cuprinse în această evaluare 
tehnică se aplică numai urmare a unui 
proiect de execuţie întocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcţii, cu modificările şi 
completările ulterioare şi a reglementări-
lor tehnice în vigoare. 
2.2.1 Aptitudinea de exploatare 
Rezistență mecanică și stabilitate – Pro-
dusele din aluminiu se realizează pe insta-
laţii performante,  în condiţii  normale  de 
exploatare; 
Securitatea la incendiu – Produsele din 
aluminiu nu fac obiectul unor exigente 

speciale la foc. Securitatea incendiară 
conform NCM E.03.02; 
Igienă, sănătate și mediu înconjurător 
- materialele utilizate la realizarea produ-
selor nu prezintă pericol pentru mediu sau 
sănătatea oamenilor. La executarea lucră-
rilor, se vor respecta următoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A 
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003; 
Siguranță și accesibilitate în exploatare 
Produsele nu prezintă riscul de  accidente  
la  utilizarea  lor normală; 
Protecția împotriva zgomotului – Izola-
rea la zgomot aerian a elementelor de con-
strucţie placate cu plăci compozite este 
asigurată prin alcătuirea elementului res-
pectiv. Indicele de izolare la zgomot ae-
rian a plăcilor este de 27 dB (la frecvența 
sunetului de 500 Hz); 
Economia de energie – Se îmbunătăţeşte 
economia de energie în exploatarea edifi-
ciilor. 
Izolare termică – produsele aduc o con-
tribuție la îmbunătățirea izolării termice și 
la economia de energie conform domeni-
ului de utilizare. 
Utilizare sustenabilă a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în 
construcții, cu modificările și completă-
rile ulterioare. 
2.2.2 Durabilitatea și întreținerea 

Durabilitatea produselor este apreciată 
drept bună, dacă se asigură condiţii nor-
male de exploatare. 

Calitatea produselor, autocontrolată în 
mod sistematic, permite realizarea lor cu 
o durabilitate ridicată de circa 50 ani. 
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Depozitarea produselor se face în de-
pozite cu mediu uscat în ambalaje origi-
nale. 

Metodele de întreţinere şi curăţare 
preconizate pentru utilizare trebuie să 
conserve performanţele produselor agre-
mentate atribuind acestora un aspect satis-
făcător. Întreţinerea se face prin spălare 
cu apă şi detergenţi neutri din punct de ve-
dere chimic, recomandaţi de producător 
ori procuraţi de la dialers. 
2.2.3 Fabricația și controlul 

Fabricarea ferestrelor, uşilor, pereți-
lor-cortină şi vitraliilor include următoa-
rele operaţiuni: elaborarea modelelor, în-
tărirea mărimilor, pregătirea materialelor 
cerute; unirea tocurilor, unirea cercevele-
lor, instalarea furniturii, instalarea ramei 
în standul geamurilor şi verificarea di-
mensiunilor geometrice, instalarea gea-
murilor, controlul funcţionării mecanis-
melor de închidere-deschidere, controlul 
calităţii profilului; compunerea modele-
lor. 

Tehnologia producerii articolelor din 
profil de aluminiu este: 

Transportarea profilului la locul de lu-
cru din depozit. 

Trasarea profilului după mărimile co-
respunzătoare pentru ferestre, uşi şi vitra-
lii. 

Tăierea profilului. Se efectuează nu-
mai cu ferestrăul care corespunde profilu-
lui de aluminiu. Pentru tăierea profilului 
de aluminiu se foloseşte ferestrăul cu dinţi 
din aliaj special (D-300-500 mm, pasul 8-
12 mm) cu rotaţii 3000-4000 rot. /min.  

În momentul tăierii trebuie de atras 
atenţia la unghiul de tăiere 45° sau 90°. 

La tăiere şi sudare trebuie de atenţio-
nat ca suprafeţele să fie egale. La tăiere pe 
profilul din aluminiu nu trebuie să fie lu-
brifianţi. Instrumentul de tăiere trebuie să 
fie bine ascuţit, pentru a preveni încălzi-
rea. 

În momentul tăierii, profilul, pe 
lângă dimensiunea lui curată, trebuie de 
mărit cu 5-6 mm, astfel încât la sudare to-
pitura fiecărei părţi a profilului să fie de 
2,5 - 3 mm. 

Verificarea dimensiunilor nominale a 
articolelor. 

În profilurile de jos ale ferestrelor, vi-
traliilor trebuie prevăzute tăieturi speci-
ale. 

La montarea geamurilor foile de sticlă 
şi termopanele se instalează pe garnituri 
de sprijin şi de fixare. 

Nu se admite contactul sticlei cu pro-
filul de aluminiu. 

Garnitura de etanşare trebuie să se in-
staleze etanş pe întregul perimetru. 

În vederea asigurării constantei cali-
tății, producătorul va urmări: 

Intern unității: controlul intern sever 
și eficient atât pentru materiile prime și 
respectarea parametrilor tehnologiei, cât 
și pentru produsul finit, control efectuat 
conform Manualului de Asigurare a Cali-
tății al producătorului. 

Extern unității: obținerea unei forme 
de certificare recunoscută pentru sistem și 
produs. 

Evaluarea conformității produselor 
este efectuată conform sistemului 3 sau 4 
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al 
Parlamentului European și al Consiliului 
din 9 martie 2011. 
2.2.4 Punerea în operă 

Punerea în operă se realizează con-
form prescripţiilor (instrucţiunilor) de uti-
lizare ale producătorului şi se efectuează 
de către unităţi specializate, calificate 
pentru acest tip de lucrări.  

Ferestrele şi uşile se montează perfect 
aliniate şi la verticală. Structurile se fi-
xează de zidărie în aşa fel încât contracţia 
sau dilatarea clădirii să nu le influenţeze. 

Prevenirea noncalităţii în procesul exe-
cutării lucrărilor se va asigura conform 
normativelor şi legislaţiei în vigoare. 
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2.3  Caietul de prescripții tehnice 
2.3.1 Condiții de concepții   

La livrare, produsele vor fi însoțite de 
declarația de conformitate ale producăto-
rului și de instrucțiuni de aplicare în limba 
română. La depozitare de scurtă sau lungă 
durată, producătorul va preciza datele pri-
vind condițiile de depozitare. Depozita-
rea, manipularea și utilizarea produselor 
se vor face în conformitate cu recomandă-
rile producătorului.  

Produsele pentru fabricarea ferestre-
lor, uşilor şi vitraliilor din profil de alumi-
niu trebuie să fie de compoziţia necesară, 
trebuie să corespundă documentelor de 
calitate eliberate de producător şi alte do-
cumente tehnico-normative care sunt în 
vigoare în Republica Moldova.  
2.3.2 Condițiile de fabricare 

Înainte de introducerea în fabricație, 
calitatea materiilor prime este verificată. 

La fabricare se va asigura o calitate 
constantă a fabricării produselor, garanta-
tă de producător prin declarația de confor-
mitate, eliberată pe loturi de fabricaţie.  

Eliberarea acestor documente se va 
face pe toată durata de valabilitate a aces-
tei evaluări tehnice. 

Fabricarea produselor se va face con-
form tehnologiei stabilite de producător. 

Controlul de inspecție se efectuează 
minimum o dată în an de grupa speciali-
zată care a elaborat Evaluarea tehnică pe 
bază de contract. 
2.3.3. Condițiile de livrare 

La livrare, produsele trebuie sa fie înso-
țite de documentele de calitate ale produ-
cătorului, care atestă că sunt respectate 
toate caracteristicile și specificațiile mai 
sus prezentate ale produselor. 

Produsele trebuie sa fie însoțite de in-
strucțiuni de utilizare, în limba romana.  

Nu se aplică măsuri speciale privind 
transportul, produsele nefiind riscante sau 
periculoase pentru transportator. 
2.3.4  Condițiile de punere în operă 

Punerea în operă a produselor se va 
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova în vigoare aferente 
acestor produse, de asemenea NCM E. 
03.02 prevederilor instrucţiunilor tehnice, 
ţinând cont de recomandările producăto-
rului şi alte documente tehnico-normative 
care sunt în vigoare în Republica Mol-
dova.   
 

 
3   Remarci complementare ale Grupei Specializate 

 
3.1 Grupa specializată nr. 2 a examinat produsele și remarcă că: 
- produsele pentru fabricarea ferestrelor, ușilor, pereților-cortină, vitraliilor și fațadelor 
din profil de aluminiu Sistemul W62 sunt realizate pe linie tehnologică modernă şi fiind 
aplicate corect va avea în continuare o comportare corespunzătoare în exploatare, în con-
diţiile specifice ale Republicii Moldova. Dacă rezultatul verificărilor periodice nu dove-
desc menținerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declanșarea acțiunii de suspendare a 
prezentei Evaluări Tehnice; 
- constanta calității este asigurată prin autocontrol de producător și control exterior. 
3.2 Cerințe privind siguranța produsului asupra sănătății umane: nu conțin substanțe no-
cive, nu poluează și nu prezintă pericol pentru sănătatea oamenilor și mediul ambiant la 
utilizare cu respectarea condițiilor stabilite de "Santina-J" SRL. 
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Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a produselor pentru fabricarea ferestrelor, uși-
lor, pereților-cortină, vitraliilor și fațadelor din profil de aluminiu în domeniile de utilizare 
acceptate este apreciată favorabil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice.   
 

Condiții 

• Calitatea produselor și metodele de uti-
lizare au fost examinate și găsite satisfă-
cătoare de ICȘP "INMACOMPROIECT" 
SRL.  

• Controlul de inspecție asupra stabilită-
ții caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnică în cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectuează de că-
tre grupa specializată care a eliberat eva-
luarea tehnică cu încadrarea organelor de 
certificare sau laboratoarelor de încercări 
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate. 

• Oriunde se face referire în această eva-
luare la acte legislative sau reglementări 
tehnice, trebuie avut în vedere ca aceste 
acte să fie în vigoare la data elaborării 
acestei evaluări; 

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu se 

implică în prezența sau absența drepturi-
lor de brevet conținute în produs și /sau 
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul; 

• Trebuie menționat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea în condiții de si-
guranța a acestui produs, conținută în pre-
zenta evaluare tehnică, reprezintă cerin-
țele minime necesare la utilizarea lui; 

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu ac-
ceptă nici o responsabilitate față de vre-o 
persoană sau organism pentru orice 
pierdere sau daună survenită în legătură 
cu un rău personal ivit ca un rezultat direct 
sau indirect al folosirii acestui produs. 

• Deținătorul Evaluării tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecărui agent economic care va 
folosi aceste produse copia evaluării teh-
nice și instrucțiunile de transport, depozi-
tare și exploatare. 

VALABILITATE:                                                                         30 noiembrie 2024 
 
NOTĂ: 
 
1. Controlul de inspecție asupra produselor evaluate tehnic se efectuează de grupa specia-
lizată respectivă minimum o dată în an. 
2. Prelungirea valabilității sau revizuirea Evaluării tehnice trebuie solicitată cu cel puțin 
trei luni înainte de data expirării termenului stabilit. 
3. În cazul neprelungirii valabilității, Evaluarea tehnică se anulează de la sine. 
 

 
DIRECTOR   

ICŞP „INMACOMPROIECT” SRL                                      Anastasia BELOUSOVA 
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DOSARUL   TEHNIC 
Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor,  

ușilor, pereților-cortină, vitraliilor și fațadelor  
marca comercială Alutech 

  
 
 
 
 
 
 

Beneficiar:  "Santina-J" SRL, str. Pietrăriei, 
19, MD-2069, mun. Chișinău, Re-
publica Moldova, tel.  /fax  (+373 
22) 615348,          

c/f  1006600025277          
 

Producător:  COOO "Alumin Techno", Re-
publica Belarus,                                 
tel. + 375173458131 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Grupa specializată nr. 2 "Elemente de închidere, compartimentare, pereţi nestructurali, 
tâmplărie şi vitraje" 
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A. DESCRIEREA 
 

1 Principiul 
Profilurile de aluminiu se produc prin metoda de extrudare din aliaj de aluminiu şi se fini-
sează prin lăcuire sau prin anodizare. 
Se produc profiluri de aluminiu cu punte termică şi fără punte termică, cu o cameră şi două 
camere şi cu punte termică şi trei camere Sistemul W62. 
Dimensiunile maxime principale ale ferestrelor, ușilor și vitraliilor conform tabelului de 
mai jos: 
Nr. 
Crt. 

Tip fereastră AYPC.W62.0201E,  
AYPC.W62.0221E  

AYPC.W62.0202E,  
AYPC.W62.0222E  

AYPC.W62.0203E,  
AYPC.W62.0223E  

1 1 deschidere O 
sau V 1800 x 1100 2050 x 1200 2300 x 1200 

2 1 deschidere O 
sau V + fixă 1800 x 2200 2050 x 2400 2300 x 2400 

3 2 deschideri O  1800 x 2200 2050 x 2400 2300 x 2400 
4 3 deschideri O 

sau 2 deschideri 
O + 1 fixă late-
ral 

1800 x 3300 2050 x 3600 2300 x 3600 

 
Pentru fabricarea certificată, pot fi luate în considerare dimensiuni mai mari. Acestea sunt 
apoi specificate în Certificatul de performanță acordat producătorului. 
Garniturile de etanşare, silicagelul, elementele de închidere-deschidere, obturatoarele se 
produc conform fişelor tehnologice ale producătorilor. 
Geamul termopan este un sandwich format din doua foi de sticlă lipite prin intermediul 
unei baghete de aluminiu şi al unor sigilanţi de tip membrana cauciucata. Rezultatul este 
un geam cu caracteristici de izolare termica deosebita care păstrează transparenţa necesară 
spatiilor vitrate. Geamul are o bagheta de 16 mm grosime, 24 mm, 32 mm.  
 
2 Elemente componente primare 
Profilele au caracteristicile:  
• partea superioara a profilelor de fixare a vitrajului (baghetelor) şi a aripilor externe ale 
profilelor - rama sunt înclinate cu 10-15° ceea ce, pe lângă aspectul estetic superior, asi-
gură o scurgere lejeră a apei. 
• partea inferioară a falţului, atât pentru  profilele - toc cât şi pentru cercevea (canat) este 
înclinată, pentru a înlesni evacuarea apei. 
• profilele interioare de fixare a vitrajului au garnitura de etanşare coextrudată, ceea ce 
uşurează operaţiunile de punere în opera. 
• vitrajele se sprijină la partea inferioară pe un suport adaptat diferitelor grosimi de geam 
termoizolant. 
• profilele ramei fixe sunt prevăzute cu cel puţin patru nuturi, ceea ce asigură o stabilitate 
corespunzătoare tocului şi creează posibilitatea de realizare a unei etanşeităţi superioare 
între toc şi peretele adiacent. 
• profilele aferente cercevelei (canatului) sunt prevăzute cu euronut, ceea ce permite mon-
tarea în siguranţă a tuturor tipurilor  de feronerie realizate de diverşi producători.  
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• profilele sunt astfel concepute încât feroneria - mai cu seama cea portantă - este fixată 
cu şuruburi în cel puţin doi pereţi ai profilului, precum şi în profilul metalic de rigidizare.  
 
3 Elemente 
Produsele se utilizează la fabricarea: ferestrelor, uşilor şi vitraliilor cu geam termopan cu 
două camere sau geam termopan cu o cameră şi peliculă de tip "ecran cald" sau "oglindă 
caldă" şi triplu pentru clădiri de locuit, instituţii curative-preventive, creşe şi grădiniţe de 
copii, şcoli şi internate (rezistenţa termică specifică a elementelor de închidere - 0,42 m2 
K/W); ferestrelor, uşilor şi vitraliilor din profil de aluminiu cu punte termică şi cu geam 
termopan cu o cameră pentru clădiri publice, cu excepţia celor indicate mai sus, clădiri 
administrative şi auxiliare, cu excepţia celor cu regim umed şi foarte umed (rezistenţa ter-
mică specifică a elementelor de închidere - 0,39 m2 K/W); pereţilor despărţitori interiori 
şi uşilor interioare din profil de aluminiu fară punte termică cu geam termopan cu o cameră 
sau cu geam simplu pentru clădiri industriale cu regim uscat şi normal (rezistenţa termică 
specifică a elementelor de închidere - 0,36 m2 K/W). 
 
4 Fabricare 
Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită 
de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul 
fabricației produselor se realizează conform condițiilor de control și calitate în conformi-
tate cu prevederile ISO 9001 începând cu materia primă, care trebuie să fie însoțită de 
buletine de analiză respective, după cum urmează: 
- controlul calității materiei prime; 
- controlul calității produsului în procesul de fabricare; 
- controlul produsului finit. 
 
5 Punerea în operă 
Punerea în operă a produselor evaluare se realizează în conformitate cu recomandările, 
instrucțiunile tehnice producătorului și cerințelor prezentei evaluări tehnice.  
B.   REFERINŢE 

Produsele sunt utilizate în Franța și în alte țări UE. 

C.  REZULTATELE  EXPERIMENTALE 
1. Certificate Nr. 032-12 din 08.06.2012 și Certificat 054-15 din 18.11.2015 eliberate de 
Serviciul protecției civile și situații excepționale Republica Moldova; 
2. Au fost verificate caracteristicile produselor ferestrelor din profil de aluminiu cu geam 
termopan de către CÎ "INCERCOM" (raport de încercări Nr. 42 din 08.02.2021 se ane-
xează). 
Sinteza rapoartelor de încercare: 

Nr. Indicii determinați Norme Rezultate 

Fereastră din profil Alutech 
1.  Etanșeitatea la apă  Clasa  Clasa 5a 
2.  Permeabilitatea la aer Clasa Clasa 4 
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3.  Rezistența la vînt Clasa Clasa C1 
4.  Transmitență termică W/m2 K 2,94±0,07 
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluării tehnice 
 

1 NCM E.03.02:2014 Protecția împotriva incendiilor a clădirilor și instalațiilor 
 
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea și sănătatea muncii în construcții 
 
3 SM EN 485-1:2017 Aluminiu şi aliaje de aluminiu. Table, benzi şi table groase. 

Partea 1: Condiţii tehnice de inspecţie şi de livrare 
 
4 SM EN 573-3:2020 Aluminiu şi aliaje de aluminiu. Compoziţia chimică şi forma 

produselor obţinute prin deformare plastică. Partea 3: Compoziţia chimică şi forma produ-
selor 

 
5 SM EN 1026:2016 Ferestre şi uşi. Permeabilitate la aer. Metodă de încercare 

 
6 SM EN 14351-1+A2:2016 Ferestre şi uşi. Standard de produs, caracteristici de 

performanţă. Partea 1: Ferestre şi uşi exterioare pentru pietoni 
 
7 SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calității. Principii fundamen-

tale și vocabular 
 
8 SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calității. Cerințe 
 
9 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții 
10 Hotărîrea Guvernului Nr. 913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglementării 

tehnice cu privire la cerințele minime pentru comercializarea produselor pentru construcții  
11 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003. 
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Extras din procesul verbal al ședinței de deliberare al grupei specializate 

Procesul verbal nr. 11 din 10 noiembrie 2021 

Grupa specializată nr. 2 alcătuită din următorii specialiști: 
 

- președinte: ing. A. Belousova 

- membrii: ing. E. Proaspăt 
 

ing. V. Mursa 

  

 
 
întrunită la data de 10.11.2021 pentru a analiza documentația prezentată de solicitant refe-
ritor la produsul "Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor, ușilor, pereților-cortină, 
vitraliilor și fațadelor marca comercială Alutech" fabricate de firma COOO "Alumin 
Techno", Republica Belarus împreună cu întreg dosar de date și documentații tehnice pus 
la dispoziție de beneficiar decide: 

- aprobarea eliberării Evaluării Tehnice Nr. 02/02-039:2021 pentru "Profile de alumi-
niu pentru fabricarea ferestrelor, ușilor, pereților-cortină, vitraliilor și fațadelor marca co-
mercială Alutech" cu domeniul de utilizare - la fabricarea: ferestrelor, uşilor şi vitraliilor 
cu geam termopan cu două camere sau geam termopan cu o cameră şi peliculă de tip "ecran 
cald" sau "oglindă caldă" şi triplu pentru clădiri de locuit, instituţii curative-preventive, 
creşe şi grădiniţe de copii, şcoli şi internate; ferestrelor, uşilor şi vitraliilor din profil de 
aluminiu cu punte termică şi cu geam termopan cu o cameră pentru clădiri publice, cu 
excepţia celor indicate mai sus, clădiri administrative şi auxiliare, cu excepţia celor cu re-
gim umed şi foarte umed; pereţilor despărţitori interiori şi uşilor interioare din profil de 
aluminiu fară punte termică cu geam termopan cu o cameră sau cu geam simplu pentru 
clădiri industriale cu regim uscat şi normal. 

- se recomandă "Santina-J" SRL, str. Pietrăriei, 19, MD-2069, mun. Chișinău, Repu-
blica Moldova, tel.  /fax  (+373 22) 615348 să realizeze încercări de lot-recepție și supli-
mentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evaluate 
pentru verificarea calității conform cerințelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcții. 
 
 

Raportorul Grupei specializate nr. 2 E. Proaspăt 
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This is to certify that the Management System of:
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Gert-Noël-Straße, 4731 Eynatten, Belgium

has been approved by LRQA to the following standards:

ISO 9001:2015, ISO 14001:2015
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The scope of this approval is applicable to:

ISO 14001:2015
Development, production and commercialisation of plastic foamed products.
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