Fisa tehnica de prezentare produs

SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL, cu sediul in STR. PRECIZIEI, Nr. 6M, LOC. BUCURESTI, SECT.
6, inregistrata la Registrul Comertului din Bucuresti, sub numarul J40/20425/2017, cod fiscal RO38593290,
reprezinta ca importator compania Konti Hidroplast Macedonia, pe intreg teritoriul Romaniei, producator de tevi
si fitinguri din PE-HD. Datele de contact ale producatorului sunt :

KONTI HIDROPLAST

Industrika bb

1480 Gevgelija, Republic of Macedonia

Telefon : 00 389 034 215 225, Fax 00 389 034 211 964

Email: contact@konti-hidroplast.com.mk

Digitally signed by Tugui Ruslan
Date: 2023.10.04 10:00:58 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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Material PE 100 / PE100 RC - CAS No: 9002-88-4

Caracteristicile fizico-mecanice la 23° ale materialului:

TEAVA PE 100 / PE 100 RC CU SAU FARA PROTECTIE PP

NR. PROPRIETATE STANDARD CERINTE
DENSITATEA IS0 1183R 2950 (gr/cm3)
2 INDICE DE FLUIDITATE (MFR) (5kg/190grd) 150 1133 0.2-1.4(g/ 10 min)
3 ALUNGIREA LA RUPERE (la 100 mm/min) I1SO 527 >600%
4 MODUL DE ELASTICITATE LA TRACTIUNE I1SO 527 > 1000 (MPA)
5 REZISTENTA LA TRACTIUNE 1SO 527 > 25 (MPA)
EN 1SO 9080:2013 STRESUL DE PROIECTARE,
6 REZISTENTA MINIMA NECESARA (MRS)
10 MPA o= 8.0N/mm2
7 TIMPUL DE INDUCTIE AL OXIDARII (210 °C) EN 728 > 20 min
8 Presiune hidrostatica pe termen lung 1SO 527 (20°C) SMPA
REZISTENTA LA TRACTIUNE LA e <5mm / 100 mm/min
9 RANDAMENT ISO 6259
Smm<e < 12mm/ 50 mm/min
10 COEFICIENT DE DILATARE TERMICA LINIARA ASTM D6S6 2.0x10* m/m"C”
11 NEGRU DE FUM ISO 6964 2.25% +0.25
12 DISPERSIA NEGRULUI DE FUM ISO 18553 < GRADUL 3

CERINTE DE MATERIAL PE100 RC IN CONFORMITATE CU PAS 1075

NR.

PROPRIETATE

CERINTE

> 8760H AT 80 °C, 4n/mm2, 2% ARKOPAL

1.  FNTC T
n-100 (MATERIE PRIMA)

> 8760H AT 80 °C, 4n/mm2, 2%

2. TESTPERETE CONDUCTA ARKOPAL N-100

B TESTUL NOTCH (EN 13479) >8760H
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AVANTAJELE TUBULUI MUTISTRAT PE 100 RC

Materialele din clasa PE 100 RC si tehnologiile cele mai avansate de prelucrare a plasticului asigura cea mai inalta
fiabilitate a produsului.

* Rezistentd buna la abraziune

* Rezistenta inalta la aparitia fisurilor
* Rezistentd inalta la sarcini punctuale (de exemplu, pietre, fragmente) (testul Dr. Hessel)
» Rezistenta fnalta la cresterea lenta a fisurilor

» Rezistenta spotita la UV;

« Alegerea optima pentru montarea tevilor fara incastrare in nisip sau rambleu
* Pamantul excavabil poate fi utilizat ca material de umplere (rambleu)

» Pot fi utilizate pentru montare fara santuri

* Pot fi sudate cap la cap, ERW, prin fuziune sau conectate mecanic

* Compatibile cu conducte clasice din PE



rrn

£3% KON

HIDROPLAST®

PROTECTIA IMPOTRIVA ACTIONARII SARCINILOR PUNCTUALE iN
CONDITIILE DE LIPSA A PATULUI DE NISIP

Placd turnatd pentru testarea rezistentei la
conditiile de mediu. Mostra este crestata si apoi
plasatd fintr-o solutie Arcopal la o anumita
temperaturd. Mostra de material RC trebuie sa
reziste la aceste conditii timp de 3.300 de ore fara
deteriorare (conform [SO 16770) (tubul multistrat
PE 100 RC rezistd> 8 760 ore).

Incercarea la sarcini (dupi
Dr. Hessel)

Conform PN EN ISO 13479, testul notch este un
test de presiune efectuat pe o sectiune a unei tevi
care a fost crestata pe suprafata si apoi scufundata
in apa la o anumita temperatura si pusa sub
presiune hidrostatica. Testarea notch permite
determinarea rezistentei tevilor la propagarea
rapida a fisurilor. Tubul PE 100 RC ar trebui sa
reziste presiunii hidrostatice date timp de 5 000 de
ore (PE 100 RC Multistrat® 10 000 ore).

E
E
1

FNCT

Crestatura
Circu

K 10 x 10 x 100 mm

Incercarea la sarcini punctuald dupa Dr. Hessel
este folosita pentru a determina rezistenta
materialului la propagarea lenta a fisurilor. O
proba a sectiunii de teava este supusa unei
presiuni punctuale exterioare intr-un anumit
interval de timp si la o anumita temperatura.
Mostra RC trebuie sa reziste la aceste conditii timp
de 8.760 ore fara deteriorare(PE 100 RC multistrat
=10 000 ore).

* Incercarea la sarcind punctuali: rezultatul
necesar obtinut, testul intrerupt dupa 10.000
de ore.

* FNCT: rezultatul necesar obtinut.

* Testul Notch:rezultatul necesar obti
intrerupt dupa 10.000 de ore.
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SPECIFICATII PRODUS

J

1. TEAVA PE100

Standard productie EN12201
Gama dimensionala:

SDR41 SDR26 SDR21 SDR 17 SDR 11 SDR9 SDR 7.4 SDR 6
DN/ OD c20 C12.5 58 S 54 54 525
{mm) *PN4 8PN6 *PN8 *PN 10 *PN 16 *PN 20 *PN 25 *PN 32
& tmm} GREUTATE st} GREUTATE sdimmi GREUTATE 5 {men) GREUTATE g i) GREUTATE s lmen) GREUTATE ctmm) GREUTATE S {mm) GREUTATE
(kg/m) (ke/m) (ke/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m)
25 - - - e 5 s 2 0.137 2.3 0.171 3 0.2 35 0.24 4.2 0.278
32 - - S - = C 2 0.187 3 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 5.4 0.454
40 - - 2 0.227 1% 0.239 2.4 0.295 3.7 0.43 4.5 0.509 5.5 0.6 6.7 0.701
50 - - 2 0.314 2.4 0374 3 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 83 1.09
63 . - 2.5 0.494 3 0.58 3.8 0.721 5.8 1.05 7.1 1.26 86 1.47 10.5 73
75 - - 2.9 0.675 3.6 0.828 4.5 1.02 6.8 1.47 8.4 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44
90 8 3 3.5 0.978 4.3 1.18 5.4 1.46 8.2 2.12 10.1 2.54 123 3 15 351
110 2.7 0.943 4.2 143 53 ) 6.6 2,17 10 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24
125 31 1.23 4.8 1.84 6 2.27 7.4 2.76 114 4.08 14 4.87 17.1 5.77 20.8 6.75
140 35 1,54 5.4 232 6.7 2.83 83 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 23.3 847
160 4 2 6.2 3.04 7.7 3.72 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 21.9 9.44 26.6 11

180 4.4 2.49 6.9 3.79 8.6 4.67 10.7 5.71 16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 11.9 29.9 14
200 4.9 3.05 7.7 4.69 9.6 5.78 11.9 7.05 18.2 10.4 224 12.4 27.4 14.8 33.2 17.2
225 5.5 3.86 8.6 5.89 10.8 7.3 134 8.93 20.5 131 25.2 15.8 30.8 18.6 37.4 21.8

250 6.2 4.83 9.6 153 11.9 8.93 14.8 11 22.7 16.2 278 19.4 34.2 23 41.6 27

280 6.9 5.98 10.7 9.1 13.4 11.3 16.6 13.7 25.4 20.3 313 243 38.3 289 46.5 338
315 7 7.52 121 11.6 15 14.2 18.7 17.4 28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 52.3 42.7
355 8.7 9.55 13.6 14.6 16.9 18 211 22.1 32.2 32.5 39.7 39.1 48.5 46.3 58 54.3
400 9.8 12.2 153 18.6 15.1 228 23.7 28 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9

450 11 1hid 17.2 23.5 215 289 26.7 354 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41
500 123 19 19.1 28.9 23.9 35.7 29.7 43.8 45.4 64.5 55.8 77.3 67.7 92.88 83.5 110.3
560 13.7 23.6 21.4 36.2 26.7 44.7 332 54.8 50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 93.5 1383
630 154 29.9 24.1 45.9 30 56.4 374 69.4 57.2 102 703 126.16 853 14738 105 174.78
Ho 174 38 27.2 58.4 339 71.8 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 - - - -
800 196 48.1 30.6 73.9 38.1 91.1 47.4 113 72.6 168.9 89.3 197 - - - -
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2. CLASIFICAREA TEVILOR PE 100-RC

Exista mai multe combinatii de materiale pentru fabricarea tevilor, iar pentru materialul PE 100-RC
aceastd combinatie depaseste cerintele minime aplicate in cazul PE 100.

Teava din trei straturi
PE 100 RC-PE 100-PE
100 RC

Teava din PE din
doua straturi PE
100-PE 100 RC

PE 100 RC PE 100 RC

cu strat protector extern
aditional din PP

TIPUL 1: TEAVA CU PERETII DIN PE 100RC

Tuburi monostrat din PE 100RC conform ISO 4065.
Aceste tevi pot fi executate in culori, albastra pentru apa, portocalie pentru gaz, maro pentru

canalizare, teava neagra la solicitare. Acestea depasesc cerintele minime aplicabile pentru PE
100.

TIPUL 2: TEVA CU STRAT DE PROTECTIE INTEGRAT DIMENSIONAL DIN PE 100RC

Tevi din doua straturi cu straturi protectoare integrate dimensional, care constau din PE 100 sau PE 100RC
si au un strat protector intern co-extrudat din PE 100RC.

Tevidin trei straturi cu straturi protectoare integrate dimensional, care constau din PE 100 sau PE 100RC
cu strat protector intern si extern co-extrudat din PE 100RC. Straturile co-extrudate au fost lipite
inseparabil intre ele intr-un aparat special care imbina straturile impreuna. Fabricat din PE 100RC, stratul
interior este integrat ca strat functional in structura peretelui tevii.

/
Ecartamentul de stratificare trebuie sa fie de cel putin 2,5 mm si sa posede proprjetiti de protectie
impotriva formarii de fisuri la stres.

Aceastﬁ ploducele se bazeazé pe tevi cu doua 51 trei straturi, care pot f1 colorate in-r
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TIPUL 3: TEVI DE DIMENSIUNI IN CONFORMITATE CU 1SO 4065 CU UN STRAT EXTERIOR PROTECTOR
ADITIONAL DIN PP

Tevile de dimensiuni conform ISO 4065 cu un
invelis de protectie exterior constau dintr-o teava
de baza din PE 100RC / PE 100 monostrat sau din
teava multistrat si o manta protectoare din
polipropilenda. Grosimea minima a finvelisului
protector este de 0.8 mm. Grosimea minima a
invelisului de protectie depinde de dimensiunea
tevii; tevile de dimensiuni mari au o manta mai
groasa din cauza incarcarilor mai grele pentru care
sunt proiectate. Rezistenta de imbinare dintre
mantaua protectoare si conducta de baza trebuie
carieeataliakly fortele de forfecare care apar in
timpul pozitionarii tevilor.

TEVI MULTISTRAT DIN PE 100RC - PROGRAM
DE PRODUCTIE

»  TEAVA MULTISTRAT PE 100RC

«  TEAVA MULTISTRAT PE 100RC /PE 100
MULTIFUNCTIONALA CU STRAT AD!J’JM
DIN PP ( 4
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SELECTAREA MATERIALULUI TEVII

Metoda de instalare selectata este decisiva pentru alegerea materialului si in consecinta pentru riscul de
deteriorare a sistemului de tevi instalat.

Tevile cu straturi protectoare integrate dimensional, in conformitate cu EN 12201-2 / ISO 4065,
fabricate din PE 100RC la PAS 1075 de tip 1 si 2.

Teavad multistrat co-extrudata din material specialPE 100 RC de tip 1 si 2. Testele de calitate efectuate
in permanenta indica o rezistenta inalta la sarcini punctuale si o crestere lenta a fisurilor. Predestinate
pentru o montare economa fara patul de nisip. Durata de viata>100 ani. Aceasta constructie a tevii nu
dispune de o protectie impotriva crestaturilor.

dimensiune standard

stratul protecto
aditional

dimensiune
standard

Tevi cu straturi protectoare integrate dimensional

corespunde PAS 1075, tip 3.




STRAT DE PROTECTIE - PROTECTIE ACTIVA

Atunci cand se creeaza infrastructuri in pimant, sunt implicate lucrari considerabile de inginerie
subterana. Prin urmare, obiectivul unui operator este acela de a putea utiliza o conducta noua cat mai
mult timp posibil fara deteriorari. Atunci cand sunt instalate corect, tevile din polietilena au o durata de
viatd de cel putin 100 ani. Daca, prin contrast, acestea sunt deteriorate in timpul instalarii, durata lor de
viatd poate fi redusa considerabil.

Zgarieturile si canelurile sldbesc peretele tevii. Acest risc poate aparea in timpul invelirii tevii. Deoarece
grosimea standard a peretelui tevii este acordata cu precizie la presiunea de functionare, desi este
suplimentata de factorul de siguranta, fiecare sldabire inseamna o reducere a factorului de siguranta
proiectat, chiar o reducere directd a rezistentei la presiune a conductei noi si, prin urmare, reducerea
duratei de viata.

Durata de viatain ani

10
Durata evzla Jurata de
viata 23 2.5 an
C
u?u )

Addncimea deteriordrilorin %

Examinarea factorului de siguranta C in raport cu adancimea canelurei Diagrama duratei de viatain functie de adancimea
deteriorarii

O deteriorare de adancime de 10% din grosimea peretelui este permisa de codurile de practica,
deoarece, in pofida reducerii factorului de siguranta, nu duce la reducerea duratei de viata a conductei.
Spre deosebire de aceasta, o deterioare mai adanca a peretelui tevii este deja periculoasa.

Analiza acestor daune demonstreaza ca factorul de siguranta scade sub 1, pornind de la o deteriorare a
p;lretef}li conductei de 20% datorita reducerii grosimii peretelui.
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'EAVA DE APA MULTISTRAT PE 100RC

TEAVA DE TIPUL 1

DESIGN-UL TEAVA DE CULOARE NEAGRA CU DUNGA ALBASTRA SAU DE CULOARE ALBASTRA 100%

TEVII
APLICARE ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU
FARA PAT DE NISIP
g’;ﬁh};&gm DE N 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TIP 1
STANDARD DE
05, DINV
oROCESARE | EN 805, DINVENV 1046

MATERIAL PE 100 RC

APROBARI DVGW,TZW, MPA CERT

CERTIFICARE SO 9001/ISO 14001

DIMENSIUNI  SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

RORMXA DE TEAVA PANA LA 125mm DISPONIBILA IN COLACI, DE LA 140mm LA BARA
LIVRARE

TEAVA DE TIPUL 2

TEAVA CU STRAT DUBLU-STRATUL EXTERIOR DE CULOARE NEAGRA (SAU
ALBASTRA) DIN PE 100 SAU PE 100RC CU STRATUL INTERIOR DIN PE100RC (MIN
2,5MM SAU 8%) DE CULOARE ALBASTRA (SAU NEAGRA). DACA EXTERIORUL ESTE DE

DESIGN-UL CULOARE NEAGRA, TEAVA VA CONTINE O DUNGA ALBASTRA PENTRU

TEVI IDENTIFICAREA APEI POTABILE.
TEAVA CU STRAT TRIPLU - STRATURILE EXTERIOR SI INTERIOR DE CULOARE
ALBASTTRA SAU NEAGRA, DIN PE 100 RC (GROSIMEA STRATURILOR MIN 2.5 MM
SAU 8%), IAR STRATUL DIN MIJLOC DIN MATERIAL PE 100,DE CULOARE NEAGRA
SAU ALBASTRA.
ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU FARA
APLICARE
PAT DE NISIP
}s};gt;%gkn DE  £N12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TIPUL 2
STANDARD DE
SRANDARDDE EN 805, DINV ENV 1046

MATERIAL PE 100 RC, PE 100

APROBARI DVGW,TZW, MPA CERT

CERTIFICARE IS0 9001/1SO 14001 /PAS 1075 TYPE 2

DIMENSIUNI SDR 17; SDR11; SDR9Y; SDR7.4; SDR6

FORMA DE TEAVA PANA LA 125mm DISPONIBILA IN COLACI, DE LA 140mm LA BARA

LIVRARE
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TABELUL DE DIMENSIUNI

= o
TEAVA MULTISTRAT PE 100 RC T 1
SDR41 SDR26 SDR21 SDR 17 SDR 11 SDR S SDR 7.4 SDR6
DN/ OD 20 C12.5 s8 55 54 54 525
{mm) *PN4 8PN6 *PNE *PN 10 *PN 16 *PN 20 *PN 25 *PN 32
s () GREUTATE = tman) GREUTATE =il GREUTATE & (i) GREUTATE s i GREUTATE  fmin) GREUTATE = nm) GREUTATE 2 mm) GREUTATE
(ke/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m)
25 = 2 = = % - 2 0.137 23 0.171 3 0.2 35 0.24 4.2 0.278
32 - " - = - = 2 0.187 5 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 54 0.454
40 - - 2 0.227 1.9 0.239 2.4 0.295 7 0.43 4.5 0.509 5.5 0.6 6.7 0.701
50 - - 2 0.314 2.4 0.374 3 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 83 1.09
63 - - 2.5 0.494 3 0.58 3.8 0.721 5.8 1.05 71 1.26 8.6 1.47 10.5 1.73
75 - - 2.9 0.675 36 0.828 4.5 1.02 6.8 1.47 8.4 1.76 103 2.09 125 2.44
S0 - = 3.5 0.978 4.3 118 54 1.46 82 2.12 10.1 2.54 123 3 15 351
110 2.7 0.943 4.2 1.43 5.3 1.77 6.6 2.17 10 314 123 3.78 151 4.49 183 5.24
125 31 1.23 4.8 1.84 6 2.27 7.4 2.76 11.4 4.08 14 4.87 171 5.77 20.8 6.75
140 3.5 1,54 5.4 2.32 6.7 2.83 83 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 233 8.47
160 4 2 6.2 3.04 77 3.72 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 219 9.44 26.6 11

180 4.4 2.49 6.9 3.79 8.6 4.67 10.7 571 16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 118 29.9 14
200 4.9 3.05 7.7 4.69 9.6 5.78 11.9 7.05 18.2 10.4 224 12.4 27.4 14.8 33.2 17.2
225 5.5 3.86 8.6 5.89 10.8 7.3 13.4 8.93 20.5 13.1 25.2 15.8 308 18.6 37.4 218
250 6.2 4.83 9.6 7.3 11.9 8.93 14.8 11 22.7 16.2 279 15.4 34.2 23 41.6 27
280 6.9 5.98 10.7 9.1 13.4 113 16.6 13.7 25.4 20.3 31.3 243 383 28.9 46.5 338
315 7.7 7.52 121 116 15 14.2 18,7 17.4 28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 52.3 42.7
355 8.7 9.55 13.6 14.6 16.9 18 21.1 221 32.2 325 39.7 39.1 48.5 46.3 59 54.3
400 9.8 12.2 15.3 18.6 19.1 22.9 23.7 28 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9
450 11 15.3 17.2 235 21,5 289 26.7 354 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41
500 12.3 19 19.1 28.9 239 35.7 297 43.8 45.4 64.5 55.8 77.3 67.7 92.88 83.5 1103
560 13.7 23.6 21.4 36.2 26.7 44.7 33.2 54.8 50.8 80.8 62.5 99,7 758 116.5 935 1383
630 15.4 29.9 24.1 459 30 56.4 37.4 69.4 57.2 102 703 126.16 853 147.38 105 174.78
710 17.4 38 27.2 58.4 339 71.8 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 - - - -
800 19.6 48.1 30.6 73.9 38.1 911 47.4 113 72.6 168.9 89.3 197 - - - -
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TEAVA DE APA MULTISTRAT CU STRAT ADITIONAL PE 100 RC +

PROTECTIE PP CU/FARA FIR CONDUCTOR DIN INOX sau CUPRU

TEAVA DE TIPUL 3

DESIGN-UL TEVII

APLICARE

STANDARD DE PRODUS

STANDARD DE
PROCESARE

MATERIAL
APROBARI
CERTIFICARE
DIMENSIUNI

CLASA STANDARD

FORMA DE LIVRARE

TEAVA MONOSTRAT DE CULOARE NEAGRA DIN PE 100RC SAU TEAVA
DE CULOARE NEAGRA/ALBASTRA DIN PE100RC/PE 100 CU DUNGA
ALBASTRA + STRAT ADITIONAL DIN PP DE CULOARE ALBASTRA CO-
EXTRUDAT

ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, CU
ASEZARE FARA PAT DE NISIP

EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-
03-
TIP3

EN 805, DINV ENV 1046

PE 100 RC, PE 100, PPHM

DVGW,TZW, MPA CERT

IS0 9001/1SO 14001

SDR 26; SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

SDR 26; SDR 17;SDR 11; SDR9; SDR 7,4; SDR 6
DE LA 25-75 mm IN COLACI, DIMENSIUNILE DE LA 90 mm LA BARA
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TABELUL DE DIMENSIUNI _ - ’ ” . =
i
L
SDR41 SDR26 SDR21 SDR 17 SDR 11 SDRS SDR7.4 SDR 6
DN/ OD Cc20 Cc12.5 S8 55 S4 54 525
{mm) *PN4 8PN6 *PN8 *PN 10 *PN 16 *PN 20 *PN 25 *PN32
s (mm) GREUTATE s (mm) GREUTATE £ () GREUTATE s {min) GREUTATE s (mm) GREUTATE & (i) GREUTATE S {rom) GREUTATE s{mm) GREUTATE
(kg/m) (kg/m) (ke/m) (ke/m) (ke/m) (ke/m) (ke/m) (ke/m)
25 - - - - - - 2 0.137 23 0.171 3 0.2 35 0.24 4.2 0.278
32 - - - - - - 2 0.187 3 0.272 36 0.327 4.4 0.386 54 0.454
40 - - 2 0.227 19 0.239 24 0.295 27 0.43 4.5 0.508 5.5 0.6 6.7 0.701
50 - = 2 0.314 2.4 0.374 a 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.836 83 1.09
63 - - vl 0.494 3 0.58 3.8 0.721 5.8 1.05 71 1.26 B.6 1.47 10.5 1.73
75 > = 2.9 0.675 3.6 0.828 4.5 1.02 6.8 1.47 84 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44
90 - - 3.5 0.978 4.3 1.18 5.4 1.46 82 212 10.1 2.54 12.3 3 15 3.51
110 2.7 0.943 4.2 1.43 5.3 1.77 6.6 2.17 10 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24
125 31 1.23 4.8 1.84 b 2.27 7.4 2.76 11.4 4.08 14 4.87 17.1 S0 20.8 6.75
140 3.5 1,54 5.4 2.32 6.7 2.83 83 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 233 8.47
160 4 2 6.2 3.04 7 4 3.72 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 21.9 5.44 26.6 11

180 4.4 2,49 69 379 8.6 4.67 10.7 5.71 16.4 8.42 20.1 101 24.6 119 29.9 14
200 4.9 3.05 7.7 4.69 9.6 5.78 11.9 7.05 18.2 10.4 224 12.4 27.4 148 33.2 17.2
225 5.5 3.86 8.6 5.89 10.8 .3 13.4 8.93 20.5 131 28 15.8 30.8 18.6 37.4 21.8
250 6.2 4.83 9.6 7.3 b 2 8.93 148 11 22.7 16.2 27.9 19.4 34.2 23 41.6 27
280 6.9 5.98 10.7 9.1 13.4 11.3 16.6 13.7 25.4 20.3 313 243 38.3 28.9 46,5 338
315 2t 7.52 12,1 11.6 15 14.2 18.7 17.4 28.6 25.6 35.2 308 43.1 36.5 52.3 42.7
355 8.7 9.55 13.6 14.6 16.9 18 211 221 32.2 325 g7 39.1 48.5 46.3 59 54.3
400 9.8 12,2 15.3 18.6 19.1 229 23.7 28 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 588 66.5 68.9
450 11 15.3 17.2 235 215 289 26.7 35.4 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41
500 123 19 19.1 28.9 239 35.7 29.7 43.8 45.4 64.5 55.8 773 67.7 92.88 83.5 110.3
560 13.7 23.6 214 36.2 26.7 44.7 33.2 54.8 50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 93.5 1383
630 154 29.9 24.1 45.9 30 56.4 37.4 69.4 57.2 102 703 126.16 853 147.38 105 174.78
710 174 38 27.2 58.4 339 71.8 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 = = = =
800 196 48.1 30.6 73.9 381 91.1 47.4 113 72,6 168.9 89.3 197 - - = -

1. SDR 41 nu se recomanda pentru retele de apa sub presiune;
2. SDR 26 nu se produce in colaci
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MATERIAL:

INTERIOR:

- INTEGRAL PE 100 RC

- dublu strat PE 100RC / PE100 sau triplustrat PE100 RC / PE 100 / PE 100 RC
EXTERIOR:

- stratdin PP cu grosime minima de 0.8 mm;

e Stratul de protectie din PP este suplimentar grosimii conductei.

Teava multistrat cu protectie din PP cu fir conductor:
- firul conductor este integrat sub stratul de protectie PP in procesul de productie;

- firul conductor este din inox sau cupru;
- grosimea firului conductor este de pana la 2 mm;

Rolul firului conductor este in detectarea conductelor.,
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TEAVA DE CANALIZARE MULTISTRAT
PE 100RC - OPTIONALA

Optiune - teava de canalizare multistrat PE 100RC
- la cererea clientului putem produce teava
multistrat PE 100 RC pentru conducte de evacuare
(conducte de gravitatie sau de irigare) cu stratul
interior de culoare deschisa.

Aceasta permite o inspectie mai usoara a camerei,
aplicare miniera, eliminarea altor medii abrazive
de inaltd intensitate sau irigare cu addugarea
materialului suspendat.

Toate dimensiunile si clasele de presiune sunt
disponibile la cerere. Tevile pot fi furnizate sub
forma de tevi drepte de 6 m si 12 m sau in bobine
de 125 mm la o lungime de 100 m.
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MARCAREA TEVILOR

Marcarea tevilor respecta standardul SO 4427
/ EN 12201-2.

Toate tevile contin un marcaj clar si permanent la
fiecare metru lungime, realizat prin imprimare
identificatoare intr-o culoare contrastanta cu
culoarea tevii (alb, negru sau galben).

Pe teava este tiparitd urmatoarea informatie:

+ STANDARDUL
e.g EN 12201-2 sau DIN 8074 /PAS 1075

* Numeleproducatorului
KONTI HIDROPLAST

« & PN 10 P&

* Dimensiunile nominale
(diametrul x grosimea peretelui tevii)

*+ seria SDR

* Specificarea materialului
e.g PE 100 RC /PE 100

* Clasade presiune
e/g PN 10

* Datasi locul fabricarii

r~
-
(s
2
W
d

a

* Lungimea ramasa

La fel au fost aplicate si ultimele tehnologii de
imprimare, de exemplu marcajul cu laser, cu
ajutorul caruia,in conformitate cu ISO 12176-4:
2003, pe conducta poate fi marcatla temperatura
de 128°C un cod de bare, care contine toate
informatiile de mai sus.

T M

HIDROeLAOs

KONTI
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MARCAREA CU LASER A CODULUI DE BARE

EXEMPLE DE CODURI DE BARE

KONTI
HIDROPLAST
BOBINA

APA POTABILA

EN 12201-02:2011

DVGW

SDR 17
@ 63
$=38
PN 10

PE 100

CO - EXT

LINIA DE
PRODUCTIE 4

562

MRS 10
MFR 5 kg 0.2><0.35

BOREALIS HE3490
LS

15.03.2015

NR. SCHIMB 03

5310268

3]

01

01

06
07
072
06

04

04
04

0182

0001

15031

NUMERE KONTI

TIPUL PRODUSULUI
(TEAVA, BOBINA, BUC.)

APLICAREA
PRODUSULUI

STANDARDUL
PRODUSULUI

CERTIFICAREA
PRDUSULUI

CLASA SDR
DIMENSIUNEA
GROSIMEA PERETILOR
PRESIUNEA DE LUCRU

CLASIFICAREA
MATERIALULU
I

TIPUL PRODUSELOR
(EXTRUSIE, CO-EXTRUSIE)

NUMARUL MASINII

NUMARUL LISTEI DE
LUCRU

CODUL MRS
MFR
CODUL MATERIEI PRIME

DATA FABRICARII
ZZ/LL/AA

SCHIMB
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AMBALAREA

Bobinele sunt fixate sigur cu banda rezistenta, care poate fi
indepartatd numai prin taiere.

Diametrul interior al bobinelor nu este mai mic decat de 18 ori
din diametrul exterior nominal al tevii (min 600 mm).

INSTALAREA

Pentru instalarea tevilor, se recomanda ca acestea
sa fie asezate in santuri la o adancime minima de
45-60 cm, in functie de zona de inghet. Instalarea
tevilor poate fi efectuatd la o temperatura a aerului
de -5°C.

METODE DE CONECTARE

Polietilena poate fi conectata in moduri diferite. Cele
mai frecvente sunt:

 Sudarea cap la cap
« Sudarea prin electrofuziune

» Conectarea mecanica

SUDAREA CAP LA CAP

Calitatea sudarii cap la cap depinde in mod direct
de capacitatea operatorului, de calitatea
echipamentului si de supraveghetorul care
raspunde de standardele aferente. Procesul
trebuie urmarit cu atentie de la inceput pana la
sfarsit. Tnainte de inceperea procesului de sudare,
este important sa fie verificati toti parametrii.
Fiecare operator trebuie sa fie instruit si autorizat.

inainte de inceperea procesului de sudare,
trebuie luate in considerare urmatoarele:

* Temperatura mediului de sudare trebuie sa fie
de peste 5°C si, daca vremea este ploioasa sau
rece, ar trebui sa se faca intr-o zona acoperita;

+ (Capetele tevilor trebuie sa fie astupate pentru
a preveni circulatia aerului si racirea rapida;

« Tnainte de inceperea procesului de sudare a

tevilor infasurate, elementul d)u.done
trebuie scos din tevi;

+ Zonade sudare trebuie saffie cqyaté si nedeteriorata.
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METODA DE SUDARE CAP LA CAP

Principiul sistemului de sudare la cap este incélzirea suprafetelor de sudat pentru o anumita perioada
de timp si presarea tevilor cu acelasi diametru interior si exterior. Suprafata de imbinare a
componentelor de sudura trebuie curatata temeinic si incalzita pana la 200°C sau 220°C. Dupa aceasta,
componentele sunt lipite impreuna sub o anumita presiune.

Presiunea de sudurd, incalzirea si timpul trebuie alese corespunzator pentru a nu schimba proprietatile
chimice si mecanice ale pieselor sudate.

In metoda de sudare la cap, zonele de la capit sunt apisate pe placa incilzitorului, lisate la presiune
zero pana cand ajung la temperatura de sudare si lipite sub presiune (sudare).

Daca sudarea este bine executatd, zona sudata asigura aceeasi rezistenta ca si teava originala. Pentru a
obtine o sudura de buna calitate, presiunea de sudura la cap, temperatura si parametrii de timp trebuie
stabiliti cu atentie.

SDR17

PESO
INCORECT

PE100 PE100
CORECT PEBO PEBO

Tevi pentru sudare cap la cap

PREGATIREA SUDARII CAP LA CAP

Temperatura masinii de sudura la cap trebuie sa fie controlata chiar Tnainte de inceperea procesului de
sudare. Acestlucru trebuie facut cu ajutorul unui termometru cu infrarosu. Placuta incalzitorului trebuie
lasata timp de cel putin 10 minute dupa atingerea temperaturii setate. Pentru a asigura o calitate optima
a sudadrii, placuta de incdlzire trebuie curdtata inainte de fiecare operatie de sudare. Curdtarea trebuie
facutd cu un material de curatare moale si alcool. Placuta incalzitorului (stratul de acoperire) nu trebuie
sa fie deteriorata.

Fortele de imbinare si presiunile de imbinare trebuie sa respecte instructiunile de lucru ale masinii.
Acestea se pot baza pe informatiile producatorului sau pot fi calculate si masurate. Presiunea de
deplasare este luata de la indicatorii masinii de sudura in timpul miscarii lente a piesei de sudat. Aceasta
valoare trebuie addugata la presiunea de imbinare stabiliti. Presiunea in miscare se poate schimba in
functie de masing, de diametrul tevii si de lungimea tevii. Prin urmare, inainte de fiecare proces de
sudare, presiunea in miscare trebuie sa fie cititd si addugata la presiunea de imbinare.

Zonele de Tmbinare trebuie planificate inainte de a incepe sudarea cap la cap. In acest fel, tevile vor fi
aliniate corespunzator si vor avea o suprafata curata.

Latimea spatiului si alinierea necorespunzaitoare trebuie controlate. Orice aliniere gresita trebuie

evitata cat mai mult posibil. Chiar si in cele mai nefavorabile conditii, aceasta nu trebuie sa depaseasca
1/10 din grosimea peretelui tevii.

taiate.
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PROCESUL DE SUDARE CAP LA CAP
In procesul de sudare la cap, zonele de sudat sunt
incalzite pana la temperatura de sudura cu ajutoru
placii incalzitorului, iar tevile sunt imbinate sub
presiune dupa indepartarea placii incalzitorului.
Temperatura de incalzire trebuie sa fie intre 200°C si
220°C.

entru tevile cu peretii mai subtiri sunt necesare
peraturi mai ridicate, iar pentru cele cu peretii
grosi - temperaturi mai scazute.

RATURILE NECESARE PENTRU GROSIMI
TE ALE PERETILOR TEVILOR

10 15 20 25 30 3 50 55

o

Grosimea peretelui (mm)

REGIMUL PLACII INCALZITORULUI
SUDURA LA CAP PROFILATA

P3

éiJesiune
Imbinare
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INCALZIREA FARA PRESIUNE

Pentru incalzire, zonele de imbinare trebuie sa fie atinse de placa incalzitorului, iar presiunea trebuie sa
scada. Presiunea dintre zonele de imbinare si placa de incalzire trebuie sa fie aproape zero
(P2=0,02N/mm2). In acest moment, cildura patrunde prin axa tevii. Perioadele de incilzire (T2) sunt
mentionate in tabelul 1, coloana 3. Daca se aplica o perioada mai mica decat cea necesard, adancimea
partii din plastic va fi mai mica decat este necesar. Ca urmare, zona de sudare se va topi si va coroda.

INDEPARTAREA PLACII INCALZITORULUI

Dupa incalzire, zonele de imbinare trebuie sa fie detasate de placa incalzitorului. Placuta incalzitorului
trebuie indepartata cu grija, iar fetele de imbinare incalzite sa nu fie deteriorate si contaminate.

Zonele de imbinare trebuie lipite rapid dupad detasarea plicii de incilzire. In cazul intirzierii
operatorului, calitatea sudarii va fi insuficientd din cauza oxiddrii si racirii.

IMBINAREA

Dupa indepartarea placii incalzitorului, zonele sunt aliniate mai aproape. Nu trebuie sa fie nici o lovitura
sau izbire in timpul acestui proces. Timpul necesar de presiune (presiunea interfatata) se obtine liniar.
Timpul necesar (T4). Presiunea de imbinare (P3) este de 0,15 + 0,01 n/mm2.

Alinierea si imbinarea tevilor, sub presiune apar gulerase

RACIREA

Presiunea de imbinare (presiunea interfatata P3) trebuie pastrata si in timpul racirii. Dupa proces,
trebuie sa apara un guler dublu obignuit. Dimensiunea guleraselor arata regularitatea sudarii. O rata
diferitd de curgere a masei topite a tevii poate cauza gulerase diferite.Aceasta trebuie intotdeauna sa fie
mai mare de 0.

v
K

Sectiunea transversala a guleraselor
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PROBLEMELE, CARE POT APAREA IN TIMPUL SUDARII LA CAP SI CAUZELE POSIBILE

ALE ACESTORA

GULERASELE SUNT PREA LARGI

LUNGIMEA SPATIULUI INTRE GULERASE ESTE PREA
MARE

PARTEA DE SUS A GULERASULUI ESTE PREA
DREAPTA

GULERAS NEUNIFORM IN JURUL TEVII

GULERASE PREA MICI

GULERASELE NU SE SUPRAPUN PESTE SUPRAFATA
EXTERIOARA A TEVII

GULERASE PREA MARI

MARGINEA EXTERIOARA A GULERASULUI ESTE DE

FORMA PATRATA

SUPRAFATA GLERASULUI TEPOASA

Sudura corespunzatoare

Presiune exageratasi latime ingusta
a guleraselor

SUPRAINCALZIRE, PRESIUNE (DE ALINIERE) PREA
MARE

PRESUNE DE IMBINARE PREA MARE, INCALZIRE
INSUFICIENTA

APLICAREA PRESIUNII IN TIMPUL INCALZIRII

PRESUNE DE IMBINARE PREA MARE,
SUPRAINCALZIRE

ALINIERE INCORECTA, PLACA INCALZITORULUI
DEFECTATA

INCALZIRE INSUFICIENTA, PRESIUNE DE IMBINARE
INSUFICIENTA

INALTIMEA DESCHIZATURII ESTE JOASA; INCALZIRE
INSUFICIENTASI 5
PRESIUNE DE IMBINARE INSUFICIENTA

INALTIMEA DESCHIZATURII ESTE MARE; INCALZIRE
INSUFICIENTASI
PRESIUNE DE IMBINARE EXAGERATA

SUPRAINCALZIRE

PRESIUNE APLICATAIN TIMPUL INCALZIRII

CONTAMINAREA CU HIDROCARBON (SOL)

Crapatura pe suprafata de
sudare, incdlzire insuficienta
sau timp de
schimbareindelungat

Durata de incalzire diferitasi/sau
temperaturd de incalzire diferita

Presiune joasasi inaltime mica a
gulerasului
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METODA DE CONECTARE PENTRU TEAVA DE TIPUL AL 3-LEA

Metoda de conectare este aceeasi ca si pentru conductele obisnuite PE 100 sau PE 100.

Singura diferenta este aceea, ca conducta de tip 3 are un strat suplimentar de PP care trebuie indepartat
fara deteriorarea conductei de mijloc. Acest lucru este posibil cu o rezistenta exacta de lipire care nu va lipi
stratul PP, dar va face totusi o protectie impotriva uzurii tevii de mijloc.

Pregatirea pentru sudarea cap la cap a conductei PP de presiune implica urmatorii pasi:

Masurati si marcati teava Asezati instrumentul de taiere in Cu miscare circulara usoara,
pozitie pentru taiere tdiati stratul exterior din PP

Cu bisturiu faceti o taietura pe Trageti stratul detasabil Stratul interior este pregatit
cercul stratului superior pentru slefuiresi lipire.

CERTIFICARI

Metoda Metoda

deschisa inchisa

Tevi cu TevidinpE100-  Testul necesar Punctulde  Testul la
straturi RC cu strat pentru componente sarcina creastare
integrate exterior
dimensional aditional  de Penetrare
ipreiog protecss Tipul tevii in Tip 1 Tip 3
conformitate cu Tip 2
PAS 1075 Tip 3

Conducte solide din PE 100-RC
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INSTRUCTIUNI DE INSTALARE

INSTALAREA ST ASAMBLAREA TEVILOR

Tevile PE 100RC MULTISTRAT sunt agezate si asamblate la fel ca si conductele tipice PE 100. Datorita
rezistentei lor ridicate la sarcini punctuale si zgarieturi ale suprafetelor, conductele pot fi agezate in sol,
fara pat de nisip sau rambleu, care este de obicei folosit ca strat de protectie pentru tevi. Rezistenta
ridicata a conductelor PE 100RC MULTISTRATfata de propagarea lenta a crapaturilor permite asezarea
tevilor in soluri grele cu rambleu si ambalare din roci si pietre sfairamate pana la 60 mm. Retineti ca
fragmentele de sol trebuie sa sustind in mod uniform conducta in jurul circumferintei acesteia.
Transportul solului este costisitor - aplicarea tevilor PE 100RC MULTISTRAT poate reduce semnificativ
costurile de aprovizionare a santierului de constructii cu materiale de terasament adecvate si eliminarea
excesului de sol din amplasament.

MENTINERE SI DEPOZITARE

Inainte de instalarea tevilor si a componentelor, verificati-le in privinta defectiunilor de transportare si
a altor defecte si curatati fetele si zonele de imbinare. Sortati partile deteriorate si utilizati un ferastrau
cu dinti sau un dispozitiv de tiiere a tevilor din plastic daca tevile trebuie tdiate. Taierea in unghi drept
fata de axa longitudinala a tevii poate fi realizata atunci cand fierastraul este ghidat, de exemplu printr-
un instrument special. Dupa tdiere, pregatiti capetele tevilor dupad cum este necesar pentru tipul de
imbinare.

Dezbobinarea conductelor poate fi efectuatd in mai multe moduri. in cazul tevilor cu diametrul exterior
de pana la 63 mm, teava este de obicei derulata cu legatura mentinuta in pozitie verticala si conducta
fixata. Se recomanda utilizarea unui dispozitiv de detensionare pentru dimensiuni mai mari

Tevile trebuie sa fie derulate intr-o directie dreapta si trebuie sa fie tinute inclinate; tragerea lor in forma
aspirala nu este permisa.

Mai mult, atunci cand se desfasura o teava, trebuie de avut Tn vedere faptul ca flexibilitatea tevilor PE
este influentata de temperatura ambianta. La temperaturi apropiate de punctul de congelare, tevile cu
un diametru exterior mai mare de 75 mm trebuie Tncalzite inainte de a se desface, ori de céte ori este
posibil.

Notd: Cand scurtati si montati conducta, nu uitati sa tineti cont de modificarea lungimii dep
temperaturd. O conductd PE cu o lungime de 1 m se va alungi cand temperatura va creste si
mai scurta atunci cand temperatura scade, cu 0,2 mm pe K.
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ASEZAREA TEVILOR IN SANTURI DESCHISE

Standardele aplicabile sunt En 805 (conducte de
apd), En 1610 (conducte de apa reziduala si
canalizare) si En 12207-2 (conducta de gaz).

Mentinere si depozitare




rrn

i"‘& KON
o~ HIDROPLAST®

-

PAT DE NISIP S| RAMBLEU : ;E', 7 .
In baza rezistentei dovedite la cresterea lent a : ‘L_._,fs - '?_ !
fisurilor (testatd de un subiect independent) tevile | ; '

PE 100-RC Multistrat fabricate din PE 100-RC sunt

potrivite pentru a fi instalate fara pat de nisip.

Astfel, lucrarile suplimentare pentru fnlocuirea

materialului excavat cu un strat de nisip nu sunt

necesare in conformitate cu En 805 (transportare, 5
asezare). Proprietitile tevilor sunt de asa natura '
incat nu existd nici o restrictie 1 ceea ce priveste i P
dimensiunile granulelor materialelor de umplere. — j-‘a—g. "

INSTALAREA TEVILOR FARA SANTURI -

Tevile PE 100 RC Multistrat permit o instalare

alternativa, fara saparea santurilor.

* Arat

+ Zimtare ' ' .
Metodele alternative de instalare suntalese pentru -
ca permit economisirea timpului de instalare si a 3
costurilor. In ultimii ani, diferite tehnologii de < L 5 /iy
instalare au devenit cele mai moderne datorita " R Ty '
avantajelor lor economice: ; § 43 ¥ a8

8

» Efect negativ minim asupra suprafetelor : . o IV
dezvoltate si pavate. : :

Utilizarea rutelor conductelor existente.
Inconveniente minore pentru rezidenti.

Timpul mai scurt al constructiei. s S

Costuri reduse pentru inginerie civila si
recultivare. ; r Sy,

Instalarea este posibila sub rauri, lacuri sau : . =k
drumuri. g -
Reducerea emisiilor de CO2, deoarece nusunt = o
necesare vehicule pentru transportul )
materialelor de suprafata, lucrari de excavare ~ = s
etc.

Evitarea reorientarii traficului si a congestiei. =
ARATUL - e

Aratul este metoda cea mai rapida si cea mai : : .
rentabila de a instala noi tevi din plastic. ' '
Tehnica utilizata are un impact mmlm asupra
subsolului si, prin urmare, este ce

ecologica.




rrn

%) HIDROPLAST®

Aceasta metoda este, de asemenea, potrivita
pentru instalarea paraleld a mai multor conducte.
Deoarece solul initial deplasat de plug este
reutilizat fara nicio alta prelucrare, conductele
desfasurate trebuie sa fie extrem de rezistente la
puncte de sarcind, adica la sarcini concentrate.
Datoritd rezistentei lor ridicate la fisuri de
tensiune, conductele PE 100 RC sunt deosebit de
durabile.

ZIMTAREA

Aceastd metodd de aplicare este, de obicei,
utilizatd in zonele rurale si in afara zonelor de
trafic. Cu ajutorul tehnicii de zimtare, se utilizeaza
0 masina potrivita pentru taierea unor santuri de
tevi in sol, iar tevile PE 100 RC sunt plasate
simultan pe fundul santului cu ajutorul unei asa-
numite cutii de instalare. Aceasta cutie serveste
drept suport pentru sant la instalarea conductei.
Odata ce teava a fost asezatd, santul este intarit
mecanic si compactat cu materialul macinat
anterior, adica nu este necesar niciun pat de nisip.

INLOCUIREA TEVILOR FARASANTURI

* Foraj orizontal directional - HDD
* Recaptusire

+ Spargere

Forajul orizontal directional (HDD) este o metoda
de instalare a conductelor subterane, fara saparea
santurior, Aceasta implica utilizarea unei masini
de foraj directionale si a echipamentelor asociate.
Solul este slabit si spalat in diferite etape folosind
un fluid de foraj.

Primul pas consta in crearea unui canal pentr

Aceasta metoda implicd o perturbare n
suprafetei si costuri reduse de reabiljta

stanci.
RECAPTUSIREA UNEI TEVI DE APA VECHI

Recaptusirea este o procedura fara sant, prin care
PE 100 RC este trasa in carul existent din canal.
Tevile individuale sunt conectate prin sudura
electrica sau cap la cap.
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SPARGEREA

Burstlining, metoda de spargere a tevilor fara sant este utilizata pentru repararea conductelor
deteriorate prin retinerea sau marirea sectiunii hidraulice.

Impreuni cu solul in-situ, materialul rupt compactat in pimant formeaza un spatiu inelar, in care se
introduce noua conducta atasata la unitatea de spargere.

INTRA

RE FONTA
NEW 4" YECHE

ASEZAREA PE PAT DE NISIP S| RAMBLEU

In baza rezistentei la cresterea lenti a fisurilor, conductele din PE 100-RC sunt potrivite pentru a fi
instalate fara pat de nisip. Astfel, lucrarile suplimentare pentru inlocuirea materialului excavat cu un pat
de nisip in conformitate cu En 805 (transportare, asezare) nu sunt necesare. Proprietatile tevilor sunt
de asa natura incat nu exista nicio restrictie in ceea ce priveste dimensiunile granulelor materialelor de
umplere.

TEHNICI DE IMBINARE

Dimensiunea standardizatd pentru sarcina interna de presiune a conductelor PE 100 este valabila si

PE 100 RC
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FITINGURI PEHD - conform SR EN 12201-3

1. COTURI PEHD

COT PEHD 11°
Table I: SDR 4.8 - PN 32

SDR 4.8
d s le r z
63 132 80 95 89
75 15.8 80 113 9
90 189 80 135 93
110 23 90 165 106
I 125 261 90 188 108
140 292 %0 210 110
i 160 334 100 240 123
! 180 376 100 270 126
200 M7 100 300 129
' 225 469 100 338 132
L d N 250 524 150 375 186
Table 2: SDR 6 —PN 25 Table 3: SDR 7.4 — PN 20
SDR 6 SDR 74
d s le r z d s le r z
63 10.5 80 95 89 63 8.6 80 95 89
75 12.5 80 113 91 75 10.3 B8O 113 91
S0 15 80 135 93 S0 123 80 135 93
110 13 30 165 106 110 154 20 165 106
125 20,8 90 188 108 125 174 90 188 108
140 23.3 90 210 110 140 19.2 90 210 10
160 26.6 100 240 123 160 219 100 240 123
180 29.9 100 270 126 180 246 100 270 126
200 33.2 100 300 129 200 274 100 300 129
225 374 100 338 132 225 30.8 100 338 132
250 41.5 150 375 186 250 342 150 375 186
280 46.5 150 420 190 280 383 150 420 190
315 521 150 473 195 315 431 150 473 195
355 48.5 180 533 231

400 54,7 180 600 238
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Table 4: SDR 9-PN 16 Table 5: SDR 13.6 - PN 10
SDR 9 SDR 13.6
d s le r z d s le r z
63 74 80 95 89 63 4.7 80 95 89
75 8.4 80 113 91 75 5.6 80 113 1
90 104 8O 135 93 90 6.7 80 135 93
110 12.3 90 165 106 110 B.1 90 165 106
125 14 20 188 108 125 9.2 90 188 108
140 15.7 20 210 110 140 10.3 90 210 110
160 179 100 240 123 160 1.8 100 240 123
180 2041 100 270 126 180 13.3 100 270 126
200 224 100 300 129 200 14.7 100 300 129
225 252 100 338 132 225 16.6 100 338 132
250 279 150 375 186 250 184 150 375 186
280 31.3 150 420 190 280 20.6 150 420 190
315 35.2 150 473 195 315 232 150 473 195
355 397 180 533 23 355 261 180 533 23
400 44.7 180 600 238 400 294 180 600 238
450 50.3 200 675 265 450 334 200 675 265
500 55.8 200 750 27 500 36.8 200 750 272
560 41.2 250 840 33
630 46.3 250 945 N
Table 6: SDR 17 -PN 6 Table 7: SDR 26 — PN 4
SDR 17 SDR 26
d s le r z d 3 le r z
63 38 80 95 89 63 2.5 80 95 89
75 4.5 80 13 91 75 29 BO 113 1
20 54 80 135 93 20 3.5 80 135 23
110 6.6 90 165 106 110 4.2 20 165 106
125 74 90 188 108 125 4.8 20 188 108
140 83 0 210 10 140 5.4 90 210 110
160 9.5 100 240 123 160 6.2 100 240 123
180 107 100 270 126 180 6.9 100 270 126
200 119 100 300 129 200 7.7 100 300 129
225 134 100 338 132 235 8.6 100 338 132
250 148 150 375 186 250 2.6 150 375 186
280 16.6 150 420 190 280 10.7 150 420 190
315 18.7 150 473 195 315 121 150 473 195
355 2114 180 533 231 355 13.6 180 533 231
400 237 180 600 238 400 15.3 180 600 238
450 26.7 200 675 265 450 17.2 200 675 265
500 29.7 200 750 272 500 191 200 750 272
360 33.2 250 840 331 560 214 250 840 331

630 374 250 945 341 630 241 250 945 341
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COT PEHD 22°

Table I: SDR 4.8 — PN 32

SDR 4.8

d s le r z

63 132 80 95 89

75 15.8 80 113 M

90 189 80 135 93

110 23 20 165 106

125 26.1 20 188 108

T 140 292 90 210 110

|! - DT 160 334 100 240 123

. | 180 376 100 270 126

- 200 1.7 100 300 129

B 7 1 225 469 100 338 132

| d o 250 521 150 375 186

Table 2: SDR 6 = PN 15 Table 3: SDR 7.4 - PN 20
SDR 6 SDR 7.4
d 5 le r z d s le r z

63 10.5 80 95 98 63 8.6 80 95 98
75 12.5 80 113 102 75 10.3 80 113 102
90 15 80 135 106 90 12.3 80 135 106
110 1.3 90 165 122 110 151 90 165 122
125 20.8 90 188 126 125 171 90 188 126
140 23.3 90 210 131 140 19.2 S0 210 131
160 26.6 100 240 147 160 219 100 240 147
180 299 100 270 152 180 246 100 270 152
200 33.2 100 300 158 200 274 100 300 158
225 374 100 338 166 225 30.8 100 338 166
250 41.5 150 375 223 250 34.2 150 375 223
280 46.5 150 420 232 280 38.3 150 420 232
315 521 150 473 242 315 431 150 473 242
355 48.5 180 533 184

400 54.7 180 600 297
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Table 4: SDR 9-PN 16 Table 5: SDR 13.6 -PN 10
SDR 9 SDR 13.6
d s le r 2 d B le r z
63 71 80 95 98 63 47 80 95 98
75 B84 80 13 102 75 5.6 80 113 102
20 10 80 135 106 90 6.7 80 135 106
110 123 20 165 122 110 8.1 20 165 122
125 14 90 188 126 125 9.2 20 188 126
140 15.7 90 210 131 140 10.3 90 210 131
160 179 100 240 147 160 11.8 100 240 147
180 204 100 270 152 180 133 100 270 152
200 224 100 300 158 200 14.7 100 300 158
225 250 100 338 166 225 16.6 100 338 166
250 279 150 375 223 250 184 150 375 223
280 31.3 150 420 232 280 20.6 150 420 232
315 35.2 150 473 242 315 23.2 150 473 242
355 39.7 180 533 284 355 26.1 180 533 284
400 447 180 600 297 400 294 180 600 297
450 50.3 200 675 N 450 334 200 675 331
500 55.8 200 750 346 500 36.8 200 750 346
560 41.2 250 840 413
630 46.3 250 945 434
Table 6: SDR 17 -PN & Table 7: SDR 26 - PN 4
SDR 17 SDR 26
d 5 le r z d 5 le r z
63 38 80 95 98 63 25 80 95 98
75 4.5 80 113 102 75 29 80 113 102
90 54 80 135 106 20 < fl 80 135 106
110 6.6 90 165 122 110 42 20 165 122
125 74 20 188 126 125 4.8 20 188 126
140 8.3 20 210 131 140 54 20 210 131
160 9.5 100 240 147 160 6.2 100 240 147
180 107 100 270 152 180 69 100 270 152
200 119 100 300 158 200 7.7 100 300 158
225 134 100 338 166 225 8.6 100 338 166
250 14.8 150 375 233 250 9.6 150 375 223
280 16.6 130 420 232 280 10.7 150 420 232
315 18.7 150 473 242 315 121 150 473 242
355 214 180 533 284 355 13.6 180 533 284
400 23.7 180 600 297 400 15.3 180 600 297
450 26.7 200 675 N 450 172 200 675 i
500 29.7 200 750 346 500 19.1 200 750 346
560 33.2 250 840 413 560 214 250 840 413

630 374 250 945 434 630 241 250 945 434




2% KONTI

=s= ' HIDROPLAST®

COT PEHD 30°

Table 1: SDR 4.8 — PN 32

SDR 4.8

d H le r z

63 13.2 80 95 105

75 15.8 80 113 110

20 189 80 135 116

110 23 90 165 134

125 26.1 90 188 140

140 29.2 90 210 146

o 160 334 100 240 164

180 76 100 270 172

200 41.7 100 300 180

225 469 100 338 190

250 5241 150 375 250

Table 2: SDR 6 - PN 25 Table 3: SDR 7.4 - PN 20
SDR & SDR 74

d s le r z d 5 le r z
63 10.5 80 95 105 63 8.6 80 95 105
75 12.5 80 13 110 75 10.3 80 113 110
20 15 80 135 116 90 12.3 80 135 116
10 13 90 165 134 110 151 20 165 134
125 20.8 90 188 140 125 171 20 188 140
140 23.3 %0 210 146 140 19.2 20 210 146
160 26.6 100 240 164 160 219 100 240 164
180 299 100 270 172 180 24.6 100 270 172
200 33.2 100 300 180 200 274 100 300 180
225 374 100 338 190 225 30.8 100 338 190
250 415 150 375 250 250 342 150 375 250
280 46.5 150 420 263 280 383 150 420 263
315 521 150 473 277 315 431 150 473 277
355 48.5 180 533 323

400 54.7 180 600 I
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Table 4: SDR 9-PN 16 Table 5: SDR 13.6 -PN 10
SDR 9 SDR 13.6
d s le r - d s le r z
63 71 B8O 95 105 63 47 80 95 105
75 B4 80 13 110 75 5.6 80 113 110
90 101 80 135 116 90 6.7 BO 135 116
110 123 90 165 134 110 81 90 165 134
125 14 %0 188 140 125 9.2 90 188 140
140 15.7 90 210 146 140 10.3 20 210 146
160 179 100 240 164 160 1.8 100 240 164
180 204 100 270 172 180 133 100 270 172
200 224 100 300 180 200 14.7 100 300 180
225 25.2 100 338 190 225 16.6 100 338 190
250 279 150 375 250 250 18.4 150 375 250
280 31.3 150 420 263 280 206 150 420 263
315 35.2 150 473 277 315 232 150 473 277
355 397 180 533 323 355 261 180 533 323
400 44.7 180 600 Ly 400 294 180 600 N
450 50.3 200 675 381 450 331 200 675 381
500 55.8 200 750 401 500 368 200 750 40
560 1.2 250 840 475
630 46.3 250 945 503
Table 6: SDR I7-PN 6 Table 7: SDR 26 - PN 4
SDR 17 SDR 26
d s le r z d s le r z
63 3.8 80 95 105 63 2.5 80 95 105
75 4.5 80 113 10 75 29 80 13 110
20 54 80 135 116 90 3.5 80 135 116
110 6.6 90 165 134 110 42 20 165 134
125 74 90 188 140 125 4.8 S0 188 140
140 8.3 90 210 146 140 54 20 210 146
160 9.5 100 240 164 160 6.2 100 240 164
180 10.7 100 270 172 180 69 100 270 172
200 19 100 300 180 200 77 100 300 180
215 13.4 100 338 190 225 8.6 100 338 190
250 14.8 150 375 250 250 9.6 150 375 250
280 16.6 150 420 263 280 10.7 150 420 263
315 18.7 150 473 277 315 121 150 473 277
355 211 180 533 323 355 13.6 180 533 323
400 23.7 180 600 N 400 15.3 180 600 N
450 26.7 200 675 381 450 172 200 675 381
500 297 200 750 401 500 191 200 750 401
560 332 250 840 475 560 214 250 840

630 374 250 945 503 630 241 250 945
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COT PEHD 45°

Table I: SDR 4.8 - PN 32

SDR 4.8
d s le r z
63 13.2 80 113 127
75 15.8 80 135 136
20 189 80 162 147
110 23 90 198 175
f 125 261 90 225 183
140 29.2 20 252 194
. 160 334 100 288 219
= = 180 376 100 324 234
200 41.7 100 360 249
1 225 469 100 405 268
d 250 521 150 450 336
Table 2: SDR 6 - PN 25 Table 3: SDR 7.4 - PN 20
SDR 6 SDR 7.4
d s le r z d s le r z
63 10.5 80 113 127 63 8.6 BO 113 127
75 12.5 80 135 136 75 10.3 80 135 136
20 15 850 162 147 20 12.3 80 162 147
110 1.3 °0 198 175 110 151 20 198 175
125 208 90 225 183 125 171 90 235 183
140 233 20 252 194 140 192 20 252 194
160 26.6 100 288 219 160 N9 100 288 219
180 299 100 324 234 180 246 100 324 234
200 332 100 360 249 200 174 100 360 245
225 374 100 405 268 225 308 100 405 268
250 4.5 150 450 336 250 34.2 150 450 336
280 46.5 150 504 359 280 383 150 504 359
315 52.1 150 567 385 315 431 150 567 385
355 48.5 180 639 445

400 54.7 180 720 478
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Table 4: SDR 9-PN |6 Table 5: SDR 13.6 —PN 10
SDR 9 SDR 13.6
d s le r z d s le r z
63 71 80 113 127 63 47 80 13 127
75 B.4 8O 135 136 75 5.6 B8O 135 136
90 10.1 80 162 147 90 6.7 80 162 147
110 12.3 90 198 175 110 81 90 198 175
125 14 90 225 183 125 9.2 90 225 183
140 15.7 90 252 194 140 10.3 90 252 194
160 179 100 288 219 160 1.8 100 288 219
180 204 100 324 2134 180 13.3 100 324 234
200 224 100 360 245 200 14.7 100 360 249
225 25.2 100 405 268 225 16.6 100 405 268
250 279 150 450 336 250 18.4 150 450 336
280 3.3 150 204 359 280 20.6 150 504 359
315 35.2 150 567 385 315 232 150 567 385
355 39.7 180 639 445 355 26.1 180 639 445
400 447 180 720 478 400 294 180 720 478
450 50.3 200 810 536 450 334 200 810 536
500 55.8 200 900 573 500 368 200 900 573
560 4.2 250 1008 668
630 46.3 250 1134 720
Table 6: SDR 17 -PN 6 Table 7: SDR 26 — PN 4
SDR 17 SDR 26
d s le r z d s le r z
63 3.8 80 113 127 63 2.5 80 113 127
75 4.5 80 135 136 75 2.9 80 135 136
20 54 80 162 147 20 15 80 162 147
110 6.6 90 198 175 110 4.2 90 198 175
125 74 90 225 183 125 4.8 S0 225 183
140 8.3 20 252 194 140 5.4 20 252 194
160 9.5 100 288 219 160 6.2 100 288 219
180 107 100 324 234 180 69 100 324 234
200 M9 100 360 249 200 7.7 100 360 249
225 134 100 405 268 225 8.6 100 405 268
250 14.8 150 450 336 250 9.6 150 450 336
280 16.6 150 504 359 280 10.7 150 504 359
315 18.7 150 567 385 315 12.1 150 567 385
355 211 180 639 445 355 13.6 180 639 445
400 23.7 180 720 478 400 15.3 180 720 478
450 26.7 200 810 536 450 17.2 200 810 536
500 297 200 900 573 500 194 200 200 573
560 33.2 250 1008 668 560 214 250 1008 668

630 374 250 1134 720 630 241 250 1134 720
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COT PEHD 60°

Table I: SDR 4.8 = PN 32

SDR 4.8
d s le r z

63 13.2 BO 95 135

S 15.8 80 113 145

%0 189 8O 135 158

f 110 23 90 165 185

125 2641 20 188 198

140 29.2 90 210 2n

N 160 334 100 240 239

180 376 100 270 256

200 1.7 100 300 273

1 225 46.9 100 338 295

d 250 521 150 375 367

Table 2: SDR 6 - PN 25 Table 3: SDR 7.4 - PN 20
SDR 6 SDR 74
d 5 le r z d s le £ z

63 10.5 80 95 135 63 B.6 80 95 135
75 12.5 80 113 145 75 10.3 80 113 145
90 15 80 135 158 90 3 80 135 158
110 1.3 90 165 185 110 151 20 165 185
125 20.8 90 188 198 125 174 90 188 198
140 233 90 210 n 140 19.2 20 210 21
160 26.6 100 240 239 160 21.9 100 240 239
180 299 100 270 256 180 24.6 100 270 256
200 332 100 300 273 200 274 100 300 273
22§ 174 100 338 295 225 308 100 338 295
250 41.5 150 375 367 250 34.2 150 375 367
280 46.5 150 420 392 280 383 150 420 392
315 521 150 473 423 315 431 150 473 423
355 48.5 180 533 487

400 547 180 600 526
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Table 4: SDR 9 - PN 16 Table 5: SDR 13.6 - PN 10
SDR 9 SDR 13.6
d s le r z d s le r z
63 741 80 95 135 63 47 80 95 135
75 8.4 80 113 145 70 5.6 80 113 145
20 101 80 135 158 20 6.7 80 135 158
110 12.3 20 165 185 110 8.1 20 165 185
125 14 90 188 198 125 9.2 90 188 198
140 15.7 S0 210 211 140 10.3 920 210 21
160 179 100 240 239 160 n.s 100 240 239
180 204 100 270 256 180 133 100 270 256
200 224 100 300 273 200 14.7 100 300 273
225 25.2 100 338 295 225 16.6 100 338 295
250 279 150 375 367 250 184 150 375 367
280 313 150 420 392 280 20.6 150 420 392
315 35.2 150 473 423 315 232 150 473 423
355 397 180 533 487 355 26.1 180 533 487
400 447 180 600 526 400 294 180 600 526
450 50.3 200 675 590 450 331 200 675 590
500 55.8 200 750 633 500 368 200 750 633
560 41.2 250 840 735
630 46.3 250 245 796
Table 6: SDR I7-PN 6 Table 7: SDR 26 - PN 4
SDR 17 SDR 26
d s le r z d 5 le r z
63 38 80 95 135 63 2.5 80 95 135
75 4.5 B8O 113 145 75 29 80 13 145
90 54 BO 135 158 90 35 8O 135 158
110 6.6 %0 165 185 110 42 90 165 185
125 74 90 188 198 125 48 90 188 198
140 83 90 210 211 140 54 20 210 21
160 95 100 240 239 160 6.2 100 240 139
180 10.7 100 270 256 180 69 100 270 156
200 119 100 300 273 200 7.7 100 300 273
225 134 100 338 295 225 B.6 100 338 295
250 14.8 150 375 367 250 9.6 150 375 367
280 16.6 150 410 392 280 107 150 420 392
315 18.7 150 473 423 315 121 150 473 423
355 211 180 533 487 355 13.6 180 533 487
400 3.7 180 600 526 400 15.3 180 600 526
450 26.7 200 675 590 450 17.2 200 675 590
500 297 200 750 633 500 191 200 750 633
560 33.2 250 840 735 560 214 250 840 735

630 374 250 945 796 630 241 250 945 796
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Table I: SDR 4.8 - PN 32

SDR 4.8
d s le r z

63 132 80 35 175

75 15.8 80 113 193

90 189 80 135 215

110 23 90 165 255

125 261 90 188 278

1 140 292 90 210 300

160 134 100 240 340

T 180 376 100 270 370

A s ; 2 200 7 100 300 400

- 1 225 469 100 338 438

d 250 52.1 150 375 525

Table 2: SDR 6 —PN 25 Table 3: SDR 7.4 — PN 20
SDR 6 SDR 7.4
d s le ¥ ¥ d s le s z

63 10.5 80 35 175 63 8.6 80 95 175
75 125 80 113 193 75 10.3 80 13 193
90 15 80 135 215 90 123 80 135 215
10 13 90 165 255 110 154 90 165 255
125 20.8 90 188 278 125 174 90 188 278
140 233 90 210 300 140 19.2 90 210 300
160 26.6 100 240 340 160 219 100 240 340
180 299 100 270 370 180 24.6 100 270 370
200 3.2 100 300 400 200 274 100 300 400
225 374 100 338 438 225 30.8 100 338 438
250 415 150 375 525 250 342 150 375 525
280 46.5 150 420 570 280 383 150 420 570
315 52.1 150 473 623 315 431 150 473 623
355 48.5 180 533 713

400 54.7 180 600 780
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Table 4: SDR 9—-PN |6 Table 5: SDR 13.6 -PN 10
SDR 9 SDR 13.6
d s le r z d s le r z
63 71 80 95 175 63 4.7 80 95 175
75 84 80 113 193 75 5.6 80 113 193
90 101 80 135 215 90 6.7 80 135 215
110 123 90 165 255 110 81 90 165 255
125 14 90 188 278 125 92 90 188 278
140 15.7 20 210 300 140 10.3 20 210 300
160 179 100 240 340 160 1.8 100 240 340
180 2041 100 270 370 180 133 100 270 370
200 224 100 300 400 200 14.7 100 300 400
225 25.2 100 338 438 225 16.6 100 338 438
250 279 150 375 525 250 184 150 375 525
280 31.3 150 420 570 180 20.6 150 420 570
315 352 150 473 623 315 232 150 473 623
355 397 180 533 713 355 261 180 533 713
400 447 180 600 780 400 294 180 600 780
450 50.3 200 675 875 450 5l | 200 675 875
500 55.8 200 750 950 500 368 200 750 950
560 41.2 250 840 1090
630 46.3 250 945 1195
Table 6: SDR 17 -PN 6 Table 7: SDR 26 — PN 4
SDR 17 SDR 26
d s le r z d s le r z
63 38 BO 95 175 63 2.5 BO 95 175
75 4.5 80 13 193 U] 29 BO 113 193
20 54 80 135 215 90 35 80 135 215
110 6.6 90 165 255 110 4.2 90 165 255
125 74 90 188 278 125 48 90 188 278
140 8.3 20 210 300 140 5.4 90 210 300
160 9.5 100 240 340 160 6.2 100 240 340
180 107 100 270 370 180 69 100 270 370
200 19 100 300 400 200 77 100 300 400
225 134 100 338 438 225 8.6 100 338 438
250 148 150 375 525 250 9.6 150 375 525
280 16.6 150 420 570 280 10.7 150 420 570
315 18.7 150 473 623 315 121 150 473 623
355 211 180 533 713 355 136 180 533 713
400 237 180 600 780 400 15.3 180 600 780
450 26.7 200 675 875 450 17.2 200 675 875
500 297 200 750 950 500 19.1 200 750 950
560 33.2 250 840 1090 560 214 250 840 1090

630 374 250 945 1195 630 241 250 945 1195
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2. TEURI
SDR 17
d s le Zk1 z

! } 63 38 80 132 263

= 75 45 80 138 275

1 90 54 80 145 290

_ -~k - F 110 6.6 90 205 420

i h) = 125 74 %0 213 425

140 8.3 90 220 440

® . X 160 95 100 230 460

= 180 107 100 240 480

- 200 19 100 250 500

L i = 7 225 134 100 263 525

250 148 150 375 750

280 16.6 150 3%0 780

315 187 150 408 815

355 211 180 428 855

400 237 180 450 900

450 267 200 475 950

500 297 200 500 1000

560 33.2 250 530 1060

630 374 250 665 1330

Table 2: SDR 13.6 — PN 10 Table 3: SDR 11 - PN 12.5
SDR 13.6 SDR 11
d s le Zk1 z d s le Zk1 z

63 47 80 132 263 63 5.8 80 132 263
75 56 80 138 275 75 6.8 80 138 275
90 67 80 145 290 90 8.2 80 145 290
110 8.1 90 205 420 110 10 %0 205 420
125 92 90 213 425 125 114 %0 213 425
140 103 90 220 440 140 1.7 90 220 440
160 11.8 100 230 460 160 14.6 100 230 450
180 133 100 240 480 180 164 100 240 480
200 147 100 250 500 200 18.2 100 250 500
225 16.6 100 263 525 225 205 100 263 525
250 18.4 150 375 750 250 227 150 375 750
280 20.6 150 390 780 280 254 150 390 780
315 232 150 408 815 315 28.6 150 408 815
355 264 180 428 855 355 22 180 428 855
400 294 180 450 900 400 36.3 180 450 900
450 3341 200 475 950 450 409 200 475 950
500 36.8 200 500 1000 500 45.4 200 500 1000
560 12 250 530 1060 560 508 250 530 1060

630 46.3 250 665 1330 630 57.2 250 665 1330
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Table 4: SDR 9 -PN |6 Table 5: SDR 7.4 — PN 20

SDR 9 SDR 7.4
d s le Zk1 2 d s le Zk1 z
63 PA 80 132 263 63 8.6 80 132 263
75 8.4 80 138 275 75 103 80 138 275
20 101 80 145 290 20 123 80 145 290
110 12.3 90 205 420 10 151 90 205 420
125 14 90 213 425 125 1741 20 213 425
140 157 90 220 440 140 19.2 90 220 440
160 179 100 230 460 160 21.9 100 230 460
180 201 100 240 480 180 24.6 100 240 480
200 224 100 250 500 200 274 100 250 500
215 25.2 100 263 525 225 30.8 100 263 525
250 279 150 375 750 250 34.2 150 375 750
280 N3 150 390 780 280 38.3 150 390 780
315 352 150 408 815 315 431 150 408 B15
355 397 180 428 855 355 48.5 180 428 855
400 447 180 450 900 400 54.7 180 450 900
450 50.3 200 475 950 450 52.3 200 475 950
500 55.8 200 500 1000

Table 6: SDR 6 — PN 25

SDR 6
d s le Zk1 z
63 10.5 80 132 263
75 12.5 80 138 275
S0 15 80 145 290
110 18.3 50 205 420
125 20.8 90 213 425
140 23.3 S0 220 440
160 26.6 100 230 460
180 299 100 240 480
200 33.2 100 250 500
225 374 100 263 525
250 415 150 375 750
280 46.5 150 390 780
315 52.3 150 408 815

355 59 180 428 855
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3. RAMIFICATII

Table I; SDR 17 -PN 6

SDR 17
d s le I zk2 2k
63 3.8 80 489 326 163
75 4.5 80 506 341 166
90 5.4 80 527 359 169
110 6.6 20 556 383 173
I 125 74 90 597 401 196
140 8.3 90 628 419 209
b 160 9.5 100 676 443 233
1 ! 180 10.7 100 775 517 257
I 200 19 100 813 541 27
225 134 100 868 572 297
250 14.8 150 934 602 332

Table 2: SDR 13.6 —PN 10 Table 3: SDR 11 —PN 12.5

SDR 13.6 SDR 11
d s le | zk2 zk2 d [ le | zk2 zk2
63 47 80 489 326 163 63 5.8 80 489 226 163
75 5.6 80 506 341 166 75 6.8 80 506 EZR| 166
90 6.7 80 527 359 169 90 8.2 80 527 359 169
110 8.1 30 556 383 173 110 10.0 90 556 383 173
125 9.2 90 597 401 196 125 114 90 597 401 196
140 10.3 20 628 419 209 140 127 90 628 419 209
160 11.8 100 676 443 233 160 14.6 100 676 443 233
180 133 100 775 517 257 180 164 100 775 517 257
200 147 100 813 541 271 200 182 100 813 541 27
225 16.6 100 868 572 297 225 20.5 100 868 572 297

250 184 150 934 602 332 250 227 150 934 602 332
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Table 4: SDR 9-PN |6 Table 5: SDR 7.4 - PN 20
SDR 2 SDR 7.4

d s le I zk2 zk2 d s le I zk2 zk2
63 71 80 459 326 163 63 8.6 80 489 326 163
75 84 80 506 ER 1 166 75 103 80 506 341 166
90 104 80 527 359 169 90 12.3 80 527 359 169
110 123 90 556 383 173 110 151 90 556 383 173
125 14.0 90 597 401 196 125 171 90 597 401 196
140 15.7 90 628 419 209 140 19.2 90 628 419 209
160 17.9 100 676 443 233 160 219 100 676 443 233
180 20,1 100 775 517 257 180 24,6 100 775 517 257
200 224 100 813 541 27 200 274 100 813 541 27
225 252 100 868 572 297 225 30.8 100 868 572 297
250 27.9 150 934 602 332 250 34.2 150 934 602 332

Table 6: SDR 6 — PN 25

SDR é

d s le I zk2 zk2
63 10.5 80 489 326 163
75 12.5 80 506 341 166
20 15.0 80 527 359 162
110 18.3 90 556 383 173
125 20.8 90 597 401 196
140 233 920 628 419 209
160 26.6 100 676 443 233
180 299 100 775 517 257
200 33.2 100 813 541 271
225 374 100 868 572 297
250 4.5 150 934 602 332

4. MUFE PEHD
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Table I: SDR & — PN 32

SDR 6
oD 1 5 oD 2 b L

63 10.5 160 10 2420

i 75 12.5 175 10 2420

b N 90 15 190 10 2420

1 110 18.3 210 10 2420

125 20.8 225 10 2420

é § 140 233 240 10 2420

“ 160 26.6 260 10 2420

: 1 180 299 280 10 2470

1 ! 200 33.2 350 15 2470

w2 ..I 225 374 375 15 2470

" L = 250 41.5 400 15 2470

280 46.5 430 15 >470

315 52.3 465 15 2470

Table 2: SDR 7.4 — PN 25 Table 3: SDR 9 - PN 20
SDR 74 SDR 9

oD 1 s oD 2 b L oD 1 s 0D 2 b L
63 8.6 160 10 >420 63 71 160 10 2420
75 10.3 175 10 =420 75 B4 175 10 2420
90 12.3 150 10 2420 90 10.1 190 10 >420
10 1541 210 10 2420 110 123 210 10 >420
125 174 225 10 2420 125 14 22 10 2420
140 19.2 240 10 2420 140 15.7 240 10 2420
160 219 260 10 2420 160 173 260 10 2420
180 24.6 280 10 2470 180 201 280 10 2470
200 274 350 15 2470 200 224 350 15 2470
25 30.8 375 15 2470 225 25.2 375 15 2470
250 34.2 400 15 >470 250 279 400 15 >470
280 38.3 430 15 =470 280 31.3 430 15 =470
315 431 465 15 2470 315 35.2 465 15 >470
355 48,5 505 15 2550 355 397 505 15 2550
400 54.7 600 20 2550 400 447 600 20 2550
450 61.5 650 20 >550 450 50.3 650 20 2550

500 55.8 700 20 2550
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Table 4: SDR 11 -PN 16 Table 5: SDR 17 -PN 10
SDR 11 SDR 17
oD 1 s oD 2 b L oD 1 s oD 2 b L
63 5.8 160 10 2420 63 38 160 10 2420
75 6.8 175 10 2420 7 45 175 10 2420
20 8.2 190 10 2420 90 5.4 190 10 2420
110 10 210 10 2420 110 6.6 210 10 2420
125 14 225 10 2420 125 74 225 10 2420
140 127 240 10 2420 140 8.3 240 10 2420
160 14.6 260 10 2420 160 9.5 260 10 2420
180 16.4 280 10 2470 180 10.7 280 10 2470
200 18.2 350 15 2470 200 119 350 15 2470
225 20.5 375 15 2470 225 134 375 15 2470
250 2ET 400 15 2470 250 14.8 400 15 2470
280 254 430 15 2470 280 16.6 430 15 2470
315 28.6 465 15 2470 315 18.7 465 15 2470
355 322 505 15 2550 355 214 505 15 2550
400 36.3 600 20 2550 400 237 600 20 2550
450 409 650 20 2550 450 26.7 650 20 2550
500 454 700 20 2550 500 29.7 700 20 2550
560 50.8 760 20 2620 560 332 760 20 2620
630 57.2 830 20 2620 630 374 830 20 2620
Table 6: SDR 26 - PN 6 Table 7: SDR 41 = PN 4
SDR 26 SDR 1
oD 1 ] oD 2 b k oD 1 s oD 2 b L
63 25 160 10 =420 90 22 190 10 =420
75 29 175 10 2420 110 2.7 210 10 2420
90 3.5 120 10 2420 125 31 225 10 >420
110 4.2 210 10 2420 140 3.5 240 10 2420
125 4.8 225 10 >420 160 - 260 10 2420
140 54 240 10 2420 180 44 280 10 2470
160 6.2 260 10 2420 200 49 350 15 2470
180 69 280 10 2470 225 5 375 15 >470
200 77 350 15 2470 250 6.2 400 15 2470
225 B.6 375 15 2470 280 69 430 15 2470
250 9.6 400 15 2470 315 7.7 465 15 2470
280 10.7 430 15 =470 355 8.7 505 15 =550
315 124 465 15 =470 400 9.8 600 20 =550
355 136 505 15 2550 450 1" 650 20 2550
400 153 600 20 2550 500 123 700 10 2550
450 17.2 650 20 2550 560 137 760 20 2620
500 194 700 2 =550 630 154 830 20 2620
560 2114 760 20 2620

630 241 830 20 2620




9% KONTI

=’ HIDROPLAST®

5. REDUCTIE CONCENTRICA

Table I: SDR 6 — PN 32

SDR 6

d1 sl 42 <2 z i n

- z - 63 10.5 50 8.3 100 30 50

_h _ R | 75 12.5 50 8.3 100 30 50

I 75 12.5 63 105 100 30 50

! 90 15.0 50 8.3 105 30 50

< 90 15.0 63 10.5 15 30 50

90 15.0 75 12.5 15 30 50

110 18.3 63 105 110 30 50

110 183 75 12.5 110 30 50

J 110 183 90 150 110 30 50

° 125 20.8 75 12.5 110 30 50

125 208 90 15.0 110 30 50

125 208 110 19.3 110 30 50

140 23.3 S0 15.0 110 30 50

! 140 233 110 193 110 30 50

140 233 125 208 110 30 50

' L
SDR 6

d1 sl d2 52 7. 1 12
160 26.6 110 18.3 115 30 50
160 26.6 125 20.8 115 30 50
160 26.6 140 233 115 30 50
180 299 125 20.8 115 30 50
180 299 140 333 115 30 50
180 299 160 26.6 115 30 50
200 33.2 140 23.3 115 30 50
200 33.2 160 26.6 120 30 50
200 33.2 180 299 120 30 50
225 374 160 26.6 120 30 50
225 374 180 299 120 30 50
225 374 200 33.2 120 30 50
250 41.5 180 299 120 30 50
250 41.5 200 33.2 120 30 50
250 4.5 225 374 120 30 50
280 46.5 200 33.2 120 30 50
280 46.5 225 374 120 30 50
280 46.5 250 41.5 120 30 50
315 52.3 225 374 120 30 50
315 52.3 250 41.5 120 30 50
315 523 280 46.5 120 30 50
355 59.0 250 41.5 130 30 50
355 59.0 280 46.5 130 30 50

355 59.0 315 52.3 130 30 50
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Table 2: SDR 7.4 - PN 25

d1
63
75
75
20
%0
%0
110
110
110
125
125
125
140
140
140
160
160
160
180
180
180

Table 3

di

63

75

75

90

90

90

110
110
110
125
125
125
140
140
140
160
160
160
180
180
180

sl d2
B6 50
10.3 50
10.3 63
12.3 50
12.2 63
12.3 75
154 63
151 75
151 90
174 75
174 90
171 110
19.2 90
19.2 110
19.2 125
2.9 110
21.9 125
219 140
24.6 125
24.6 140
24.6 160
SDR 9 — PN 20

sl d2
1 50
B4 50
B4 63
101 50
101 63
101 75
12.3 63
12.3 75
12.3 30
140 75
14.0 20
14.0 110
15.7 20
15.7 110
15.7 125
179 110
179 125
179 140
204 125
201 140
201 160

OPLAST

SDR 74

69
6.9
8.6
6.9
8.6
10.3
8.6
10.3
12.3
10.3
123
151
174
1541

151
171
192
171
192
219

SDR %
s

5.6
5.6
71
5.6
71
8.4
71
8.4
101
8.4
104
123
10.2
123
14.0
123
140
15.7
14.0
15.7
179

100
100
100
105
15
15
110
110
10
110
110
110
110
110
110
115
115
115
115
115
s

100
100
100
105
15
15
110
10
110
110
110
110
110
110
10
115
115
115
115
115
115

®

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

BEELELEBEE W

50
50
50
50
50
50

50
S0
50
50
S0

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

d1

200
200
200
225
225
225
250
250
250
280
280
280
315
315
315
355
355
355
400
400

d1
200
200
200
22

>
s

225
250
150
250
280
280
280
315
315
315
355
355
355
400
400
450
450
500
500

274
74
174
308
0.8
30.8
342
342
34.1
8.3
38.3
38.3
431
43.1
434
48.5
485
48.5
54.7
54.7

224
224
224
252
252
252
273
278
273
313
313
31.3
352
35.2
35.2
397
337
397
44.7
447
503
50.3
55.8
55.8

d2
140

180
160
180
200
180
200
225
200
225
250
225
250
280
250
280
315
315
355

400

SDR 74

19.2
21.9
24,6
N9
46
274
24.6
274
46
274
30.8
274
30.8
342
308
342
383
431
431
48.5

SDR 9
sl
15.7
201
201
179
201
224
201
224
252
124
152
324
5.2
279
13
279
3.3
352
35.2
379
97
447
447
503

15
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130

15
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
130
140
140

30
30
30
30
30

30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30

n

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

50

50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
S0
50
50
50



Table 4:

d1
63
75
75
90
20
90
110
110
110
125
125
125
140
140
140
160
160
160
180
180
180
200
200
200

2% KONTI
ROPLAST

&= Hip

Tr

SDR Il -PN 16
sl d2
5.8 50
6.8 50
6.8 63
8.2 50
8.2 63
8.2 75
10.0 63
10.0 7
10.0 90
14 75
114 20
114 110
12.7 20
127 110
12.7 125
14.6 110
14.6 125
14.6 140
164 125
16.4 140
16.4 160
18.2 140
18.2 160
18.2 180

Table 5: SDR 17 -PN 10

d1

63
75
75
90
90
20
110
110
110
125
125
125
140
140
140
160
160
160
180
180
180
200
200
200

38

45

45

54

54

54

6.6
6.6
6.6
74

74

74

B.3

8.3

8.3

9.5

9.5

9.5

10.7
10.7
10.7
19
119
11.9

d2

50
50
63
50
63
75
63
75
%0
75
90
110
90
110
125
110
125
140
125
140
160
140
160
180

7

SDR 11
]
46
4.6
5.8
4.6
5.8
6.8
5.8
6.8
8.2
6.8
8.2

140.0
8.2
10.0
14
12.7
114
127
14.6
12.7
14.6
12.7
14.6
164

SDR 17

30
3.0
38
38
38
4.5
38
4.5
54
4.5
54
6.6
5.4
6.6
74
6.6
74
8.3
74
83
9.5
8.3
9.5
10.7

100
100
100
105
15

110
110
10
110
110
110
110
10
110
15
115
15
15
115
115
15
120
120

110
110
110
110
110
110
110
110
110
115
115
115
115
115
115
115
120
120

n
30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

50
50

50
50

50
50
50
50
50
50
S0
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

d1

225
225
225
250
250
250
280
280
280
315
315
315
355
355
355
400
400
450
450
500
500
360
560
630
630

d1
225
225
225
250
250
250
280
280
280
315
315
315
355
355
355
400
400
450
450
S00
500
560
560
630
630

sl
20.5
20.5
20.5
2.7
22.7
23.7
254
254
254
28.6
28.6
28.6
322
32.2
32.2
36.3
36.3
409
409
454
45.4
50.8
50.8
57.2
57.2

d2
160
180
200
180
200
225
200
225
250
225
250
280
250
280
315
315
355
355
400
400
450
400
450
400
450

160
180
200
180
200

™

et

200
250
¥

250
280
250
280
315
315
355
355
400
400
450
400
450
400
450

SDR 11
s2

14.6
164
18.2
16.4
18.8
20.5
18.2
20.5
22.7
20,5
227
254
227
254
28.6
28.6
32.3
323
36.3
36.3
409
409
454
454
50.8

SDR 17
sl

95

10.7
119
107
119
134
19
134
148
134
14.8
16.6
14.6
16.6
187
18.7
214

2141

237
237
26.7
26.7
297
297
33.2

z
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
130
140
140
140
140
140
140

120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
130
140
140
140
140
140
140

1

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
S0

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
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Table 6: SDR 26 - PN 6

SDR 26
SDR 26 d1 sl d2 s2 Z n [P]
d1 sl d2 s2 Z i 12 225 8.6 160 6.2 120 30 50
63 2.5 50 20 100 30 50 225 8.6 180 69 120 30 50
75 29 50 20 100 30 50 225 8.6 200 7.7 120 30 50
75 29 63 2.5 100 30 50 250 96 180 69 120 30 50
90 35 50 20 105 30 50 250 96 200 77 120 30 50
90 3.5 63 2.5 15 30 50 250 96 225 8.6 120 30 50
90 3.5 75 29 15 30 50 280 %6 200 77 120 30 50
10 42 63 2.5 110 30 50 280 107 225 8.6 120 30 50
110 42 75 29 110 30 50 280 10.7 250 9.6 120 30 50
110 42 90 35 110 30 50 315 121 225 8.6 120 30 50
125 48 75 29 110 30 50 315 121 250 96 120 30 50
125 48 90 2.5 110 30 50 315 121 280 10.8 120 30 50
25 48 110 42 110 30 50 355 13.6 250 +6 130 30 50
140 54 90 35 110 30 50 355 13.6 280 10.7 130 30 50
140 5.4 110 42 110 30 50 355 13.6 315 124 130 30 50
140 5.4 125 48 110 30 50 400 15.3 315 121 130 30 50
160 6.2 110 4.2 15 30 50 400 15.3 355 13.6 130 30 50
160 6.2 125 4.8 15 30 50 450 172 355 13.6 130 30 50
160 6.2 140 54 15 30 50 450 172 400 15.3 130 30 50
180 69 125 4.8 15 30 50 500 19.1 400 15.3 140 30 50
180 69 140 54 15 30 50 500 191 450 172 140 30 50
180 69 160 6.2 115 30 50 560 214 400 172 140 30 50
200 7.7 140 54 115 30 50 560 214 450 191 140 30 50
200 77 160 6.2 120 30 50 630 241 400 191 140 30 50
200 7.7 180 69 120 30 50 630 241 450 214 140 30 50
6. CAPAT FLANSA PEHD
Table |: SDR 6 — PN 32
SDR 6

d 5 d3 d4 Z h h

I ] | 50 8.3 &1 88 10 2 70
63 10.5 75 102 10 2 70

75 12.5 89 122 110 24 70

90 15.0 105 138 120 2% 70

10 18.3 125 158 120 28 70

3 o 3 125 20.8 132 158 120 40 70
140 23.3 155 188 120 40 70

v 160 266 175 Mm 120 40 70

~ // B | 180 299 185 212 120 45 70

i s |

7 fi}o 33.2 232 268 130 50 70
h1 225 374 235 268 130 50 70

T el Lo 250 415 285 320 130 58 70

z 280 46.5 291 20 130 58 70

315 523 335 370 130 65 70
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Table 2: SDR 7.4 - PN 25

50

63

75

0

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

d3
61
75
89
105
125
132
155
175
185
232
235
285
2N
335
373
427

Table 4: SDR |1 =PN 16

50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630

4.6
5.8
6.8
8.2
10.0
1.4
12.7
14,6
164
18.2
20.5
22.7
254
28.6
32.2
36.6
40.9
544
50.8
57.2

d3

61

75

89

105
125
132
155
175
185
232
235
285
N
335
373
427
514
530
615
642

ROPLAST®

SDR 74

SDR 11

CE]
102
122
138
158
158
188
212
212
268
268
320
320
370
430
482
585
585
685
685

R}

110
110
110
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
140

130
130
130
130
140
140
140
140
140

&8 8

&

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

Table 3: SDR 9 - PN 20

75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450

5.6

A

8.4
101
12.3
14.0
15.7
179
201
224
25.2
279
31.3
35.2
39.7
447
50.3

427
514

Table 5: SDR 17 -PN 10

400
450
500
560
630

3.0
3.8
4.5
5.4
6.6
74
8.3
9.5
10.7
1.9
134
14.8
16.6
18.7
214
23.7
26.7
297
332
374

SDR 9

SDR 17

88
102
122
138
158
158
188
212
212
268
268
320
320
370
430
482
585
585
685
685

110
110
110
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
140
140

10
110
110
120

20
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
140
140
140
140

h

14
16
17
18
18

18
20
24
25
25
25
25
30
33
46
46
50
50

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
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Table 6: SDR 26 — PN 6

SDR 26
d s d3 d4
50 2.0 61 88
63 25 75 102
75 29 89 122
90 3.5 105 138
110 4.2 125 158
125 48 132 158
140 5.4 155 188
160 2 175 212
180 69 185 212
200 7.7 232 268
225 8.6 235 268
250 96 285 32
280 10.7 291 320
315 121 335 370
355 13.6 373 430
400 15.3 427 482
450 172 514 585
500 191 530 585
560 214 615 685
630 24,1 642 685
7.DOP PEHD
2y
4 I <
el /!':;{ r’_ //‘%/// |
NSS4
d
Table I: SDR 6 — PN 32
SDR 6
4 s L I
50 8.3 40 30
63 10.5 40 30
75 12.5 40 30
90 15.0 50 40
110 18.3 50 40
125 20.8 60 45
140 233 60 45
160 2.6 60 45
180 299 70 55
200 3.2 70 55

h1

14
16
17
18
18

18
20
24
25
25
25
25
30
33
46
46
50

Table 2:

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

SDR 74 -PN 25
SDR 74

69

8.6

10.3
12.3
151
1741

19.2
219
24.6
274

40
40
50
50
60
60
60

70

30
30
30

40
45
45
45
55
55

Table 3: SDR 9 - PN 20

50
63
75
90
110
125
140
160
180
200

SDR 9

40
40
40
50
50
60
60
&0
70
70

30
30
30
40
40
45
45
45
55
55
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Table 4: SDR Il —=PN 16 Table 5: SDR I7—-PN 10 Table 6: SDR 26 —PN 6
SDR 11 SDR 17 SDR 26
d s L | d 3 L ] d s L I
50 46 40 30 50 3 40 30 50 2 40 30
63 58 40 30 63 38 40 30 63 25 40 30
75 6.8 40 30 75 45 40 30 75 29 40 30
90 8.2 50 40 90 54 50 40 90 25 50 40
110 10.0 50 40 110 6.6 50 40 10 42 50 40
125 114 &0 45 125 74 (4] 45 125 48 60 45
140 12.7 60 45 140 8.3 60 45 140 54 60 45
160 14.6 &0 45 160 9.5 &0 45 160 6.2 &0 45
180 16.4 70 55 180 10.7 70 55 180 6.9 70 55
200 18.2 70 55 200 19 70 55 200 77 70 55
8. TEU REDUS PEHD
Table I:
SDR

D1 x D2 le1 le2 L k1 k2

315 x 90 150 80 590 295 358

315 x 110 150 90 610 305 358

315 x 125 150 90 625 313 358

e 315 x 140 150 90 640 320 358

X
e ——BL 315 x 160 150 100 660 3130 408
E
3 Table 2:
k1
: SDR

D1 x D2 le1 le2 L k1 k2

355 x 90 180 80 590 295 378

355 x 110 180 90 610 305 378

355 x 125 180 90 625 313 378

355 x 140 180 90 640 320 378

355 x 160 180 100 660 330 428

355 x 180 180 100 680 340 428
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Table 3: Table 5:
SDR SDR
D1x D2 le1 le2 L zk1 zk2 D1 x D2 lel lel L zk1 zk2
400 x 30 180 80 590 295 400 500 x S0 200 80 590 295 450
400 x 110 180 %0 610 305 400 500 x 110 200 90 610 305 450
400 x 125 180 90 625 313 400 500 x 125 200 90 625 3 450
400 x 140 18O 90 640 320 400 500 x 140 200 90 640 320 450
400 x 160 180 100 660 330 450 500 x 160 200 100 660 330 500
400 x 180 180 100 680 340 450 500 x 180 200 100 680 340 500
400 x 200 180 100 700 350 450 500 x 200 200 100 700 350 500
500 x 22 200 100 725 363 550
500 x 250 200 150 750 375 550
Table 4:
SDR
D1xD2 le1 le2 L zk1 zk2
450 x 90 200 80 590 295 415
450 x 110 200 %0 610 305 425
450 x 125 200 S0 625 313 425
450 x 140 200 °0 640 320 425
450 x 160 200 100 660 330 475
450 x 180 200 100 680 340 475
450 x 200 200 100 700 350 475
450 x 225 200 100 725 363 525
Table 6: Table 7:
SDR SDR
D1 x D2 le1 le2 L zk1 zk2 D1 x D2 le1 le2 i zk1 zk2
560 x %0 250 80 5%0 295 480 630 x 90 250 80 790 395 515
560 x 110 250 20 610 305 480 630 x 110 250 90 810 405 515
560 x 125 250 90 625 313 480 630 x 125 250 20 825 413 515
560 x 140 250 90 640 320 480 630 x 140 250 S0 440 420 515
560 x 160 250 100 660 330 530 630 x 160 250 1C0 860 430 565
560 x 180 150 100 680 340 530 630 x 180 250 100 880 440 565
560 x 200 250 100 700 350 530 630 x 200 250 100 900 450 565
560 x 225 250 100 725 363 580 630 x 225 250 1Cc0 925 463 615
560 x 250 250 150 750 375 580 630 x 250 250 150 950 475 615
560 x 280 250 150 780 390 580 630 x 280 250 150 980 490 615
630 x 315 250 150 1015 508 615
Table 8: Table 9:
SDR SDR
D1 xD2 lel le2 L zk1 zk2 D1 x D2 lel le L zk1 zk2
710 x 90 250 80 790 395 555 800 x 90 250 80 790 395 600
710 % 110 250 %0 810 405 555 800 x 110 250 20 810 405 600
710 x 125 250 20 825 413 555 800 x 125 250 920 825 413 600
710 x 140 250 90 840 420 555 800 x 140 250 90 840 420 600
710 x 160 250 100 860 430 605 800 x 160 250 100 850 430 650
710 x 180 250 100 880 440 605 800 x 180 250 100 880 440 650
710 x 200 250 100 900 450 605 800 = 200 250 100 900 450 650
710 x 225 250 100 925 463 655 BOD x 225 250 100 925 463 700
710 x 250 250 150 950 475 655 800 x 250 250 150 950 475 700
710 x 280 250 150 980 490 655 800 x 280 250 150 980 490 700

710 x 315 250 150 1015 508 655 800 x 315 250 150 1015 508 700
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9. TEU CRUCE PEHD

Table I: SDR 17 -PN 6 Table 2: SDR 13.6 -PN 10

I SDR 17 SDR 13.6
' al ' d s le & |0 d s e A
' ] " 2dg 280 166 150 390 780 280 206 150 390 780
315 187 150 408 815 315 232 150 408 815
T k : 35 211 180 428 855 355 261 180 428 855
! 400 237 180 450 900 400 294 180 450 900
450 267 200 475 950 450 331 200 475 950
' S00 297 200 500 1000 500 238 200 500 1000
L —— 560 332 250 530 1060 560 412 250 530 1060
630 374 250 665 1330 630 463 250 665 1330
Table 3: SDR 11 —PN 125 Table 5: SDR 7.4 — PN 20
SDR 11 SDR 7.4
d s le zk1 | d s le zk1 |
280 254 150 390 780 280 383 150 390 780
315 286 150 408 815 315 431 150 408 815
355 322 180 428 855 355 485 180 428 855
400 363 180 450 900 400 547 180 450 900
450 409 200 475 950
500 454 200 500 1000
560 508 250 530 1060
630 578 250 665 1330
Table 4: SDR 9 —PN 16 Table 6: SDR 6 — PN 25
SDR 9 SDR 6
d s le zk1 | d s le zk1 |
280 313 150 390 780 280 465 150 390 780
315 352 150 408 815 315 523 150 408 815
355 297 180 428 855 355 59 180 428 855
400 447 180 450 900
450 50.3 200 475 950
S00 S58 200 500 1000
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. nr. 5 “Produse, procedee $1 echipamente penfru instalati aferente
constructiilor, de incalzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice™ a ICSP , INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic s1 documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, secfor 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereazia Evaluarea tehnici nr. 02/05-
048:2021 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta s1 dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-

MENT"” SRL.

1 Definirea suecinta

1.1 Descrierea succintd

Teava multistrat din PE 100 - RC, este
fabricatd de firma KONTI HIDRO-
PLAST, in Macedoma, din polietilend
(PE 100 si PE 100 - RC) cu sfratun co-
extrudate atat din exterior cat si/sau in in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului nman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teava monostrat

Teavia de culoare neagra cu

strat mterior din PEI0O RC
{min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare atbastrd (sau neagri). dacd
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va conine o dungi
albastrdt pentru identificarea
apet potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile extertor st ntenor de cu-
loare albastrd sau neagr3, din
PE 100 RC (grosimea straturtlor]
min. 2.5 mm sau 8% DN), far
stratul din migloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastr3

Alimentare cu apa potabila, in-

Aspect dunga albastra sau de cu-
loare albastra 100%

Domeniu fAhmen'tare Cu apa potabila,

ors instalatie subterana, cu po-

utilizare . .
zare cu sau fard pat de nisip

Material Integral PE 100-RC, monos-
trat

Dimensium | DN (mm): 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17, SDR11, SDR9,

Clase presi- | SDR7.4, SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Domeniu ) "
. stalatie subterand, cu pozare cu
uttlizare N .
sau fard pat de misip
a. Dublu strat PE 100 RC /PE
Material 100

b Triplu strat PEI0O RC/PE
IMYPE 100 R, co-extrudate

Teava pand la DN 125 mm
disponibila in colaci, de la
DN 140 mm — bare drepte de
6msi 12m

Forma de
livrare

Dimensiuin

DN {mm}) 25 - 800

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

/ SDR¥/ SDR 17. SDRI1L; SDRY,

Clase pre- |SDR7.4, SDRo6

s1une PN (bar) 10, 16, 20,25 32
Teava pina la DN 125 mm dis-

Forma de |pombiid in colact, de la DN 140

livrare mm — bare dreptede 6 m si 12

m

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastra)
din PE 100 sau PE 100 RC;

Aspect

Tabel 3. Tip 3: Teavd multistrat cu strat
adifional protector din PP cw/ fara fir con-

ductor
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Aspect

Teava monostrat de culoare
neagrd din PE 100 RC sau
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teava multistrat de culoare
neagrd/ albastrd din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
cu 0 manta protectoare din po-
lipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii, tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasd din cauza incarcarilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare §i
conducta de baza a fost aleasa
cat si compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
pozitionarii tevilor.

Alimentare cu apa potabil3,
instalatie subterana, cu pozare
fara pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
grosime minima de 0.8 mm si
este suplimentar grosimii con-
ducte;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni [DN (mm); 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17, SDR11; SDR9,
Clase presi- [SDR7.4; SDR6

une PN (bar). 10, 16, 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm in colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 m si 12 m

Forma de li-
vrare

* SDR = dy/e,, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelul.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc
mai multe combinatii de materiale (Tab.

2EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat
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2, Tab. 3), nu doar PE 100. Matenalul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilena de inaltd densitate, diferitd
de PE 100 prin rezistenta semnificatty
mai nidicata la abraziune, fisurare i pro-
pagarea lent a fisurtlor in comparatie cu
PE 80 st PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cermntele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, penfru ca-
racterizarea aceshut fip de polienilend a
fost mtrodus3d cermta suphmentard de
efectuarea unut test complet de fluag
FNTC, pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil 51 ducal) in timpul fi-
surarilor la solicitarile de mediu.

Penfru alegerea matertalului tevilor in
vederea reducerit risculut de deteriorare a
sistemuplui de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditi
specifice dificile de wnstalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
{montare neconvenfionala a tevilor farad
pat de nisip).

1.2 Hentificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastantd cu culoarea tevu (alb, pentru apa
rece);

- numele producitorului,

- norma de fabricatie

- tipul de teava (ap 1, 2, 3);

- dimensiuniie nominale: DN ca. x &;

- specificarea matenalulu;

- sena SDR; clasa de presrune PN;

- data {z/L/an; ora) st locul de fabrica-
fie.

Fiecare livrare va fi insofitd de un certi-
ficat de calitate, aferent lotului de fabri-
catte, precum st de certtficatul de garantre.

TEHNICA

Tevile sunt utilizate la executarea 3t ex-
ploatarea mstalafitlor sanitare intertoare
sau exterioare de api rece, pentru:
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- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladir
similare din industrie-grupuri samitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabila,

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apa de consum
(intre bransamentele instalafiilor interi-
oare de alimentare cu apa si statitle de n-
dicare a presiunii din cladiri/ ansamblur
cladir);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor, in cazul in care nu sunt comune
cu instalatiile intericare de alimentare cu
apa,

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitatilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnicd se aplicA numar urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile s
completarile ulterioare i a reglementari-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor fevilor multis-
frat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Pracedeul de
fabricatic §1 materia prima utilizatd con-
fera produselor caracteristici fizice §1 me-
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canice ridicate (tabelul 1), indice de flui-
ditate 1a cald in masa, densitate, reversia
longitudinala a {evit (dupd incalzire la
110°C si racire), rezistenta hudrostatici la
presiune wnferioard la 20 °C st la 80 °C (up
test: apa in ap3a, capsulare up A, conditu
expunere: 163 h, o melard indicata 54
MPa), proprietift de fracpune (ahmngirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele in toate vari-
antele constructive prezintd o bund rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domenmtl de vtdizare acceptat si in
condifitle normale de punere in opera.

Securitatea la incendin - Produsele
nu fac obtectul acestet cerinte particulare
de comportare ia foc. In exploatare nu
prezintd riscurt de meendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apet rect la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02,

Igiend, sdnitate si mediu inconjurd-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stan{e  radioactive sau  cancerigene,
deseurt toxice. rebuturi industiiale sau
alte substante ort elemente ddunatoare sa-
ndtifin oamenilor sau integritdtu medinlui
inconjurator, La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmatoarele reglementart
tehnice; Normativid NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguran{a si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-
cidente I3 utilizarea lor novmala st in con-
difitle prevazute in instructiunile tehnice
date de producitor,

Sigoranta §i accesibilitatea in exploa-
tare a traseelor de distributie st transport
realizate cu feavi mulfistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd daca sunt
respectate:
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- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor, presiunii de utilizare i a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbindrilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere in opera din pro-
iectul de executie;

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusa de normele in vigoare cu stabilirea:

* masurilor care trebuie luate in caz
de avarii si intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apd (ex: cazul fisurarii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata in fitinguri
si realizarea unor imbinari cu defecte; se
asigurd coaxialitatea tevii cu fitingurile $i
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etanseitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilend de inalta
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor in operd sd necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceasta cerinta.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.
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2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistenta la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viatd a produsului este apreciata
de producator la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producdtorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii in opera, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
ducdtorului, in conditii care asigurd re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnica permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregatire i pornire extrudere §i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilena,
cu urmdrirea in permanentd a aspectului
tipului de teava produsa, cu evitarea de-
formarilor si pastrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- racirea tevilor prin baie de racire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
meli, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;

- bobinarea, legarea si etichetarea te-
vii;

- depozitarea si livrarea productiei.

Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia, detine  certificate  ISO
9001:2015; EN ISO 14001: 2015;
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OHSAS
50001:2011.
in vederea asiguririi constantei cali-
tati, producatorul va urmari:
e Intern unitiitii: controlul intern
sever gi eficient atat pentru mate-
riile prime §i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cdt si pentru
produsul finit, control efectnat
conform Manualului de Asigurare
a Calitati al producatorulu.
o Extern unititii: menfinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem §i produs.
Evaluarea conformitdatii produselor
trebuie efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulameniul (UE) nr.3052011 ol Parla-
mentului Europear si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evalnate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

18001:2007; EN ISO

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producatorului $i a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
s1 atestati in acest tip de lucran care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt age-
zate i asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomandi ca acestea s fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste adancimea minimd de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuata la o temperaturd a aerulw de
panala-5°C.

Datorita rezistentei lor rnidicate la sar-
cini punctuale i zgarieturi ale suprafete-
lor, unde conditille de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducatorul recomanda ca montaj altemativ
si instalarea conductelor direct in sol fara
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cel folosit ca strat de protecfie. Rezistenta
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ridicatd a condunctelor PE 100 RC fata de
propagarea lentd a cripatunlor permite
asezarea tevilor in sohurt grele cu rambleu
si ambalare din roct 31 pietre staramate
pana la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sa sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circomferinte: acestela.

- pentru utilizarca numai tugropat,
adancimea gropu de monta este corelatd
cu dimensmuntle produsulut incat s ast-
gure acoperirea integrald a acestuia. Baza
sanful de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sapanud trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atat in plan orizontal cit
s1 in plan vertical, mdiferent ci sapitura
se executd cu peretu verticali (cu sau fara
sprijin) sau cu taluz inchinat;

- pe fundul gropn de monta; se aseazi
untform un sfrat de 5 + 15 cm de nisip;

- se ageaza produsul infr-o pozifie sta-
bild pe fundul gropii st se executi lucra-
rile auxiliare de montaj care previd:

- verificarea mtegntitn tevit multis-
trat, privind posibilele detertorari ca wr-
mare a transportulut, depozitirit sau ma-
nipularii necorespunzatoare;

- vertficares caracteristictlor (DN, PN,
tipul fevit) conform cu protectul de mon-
taj;

Polietilena poate i conectatid dintre
tevi sau tevi st echipamente in modurt di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

» Sudarea cap ia cap

« Sudarea prin electrofuziune

+ Conectarea mecanica

La sdparea santurilor de montaj 31 la
mnstalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncd in vigoare,

Prevenirea noncalififii in procesul
executdrit lucriirilor se va asigura com-
form normativelor §i legislafiet in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tisfrat se folosesc mai multe combinatit de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
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component din alcituire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistentad semnifi-
cativ mai ridicata la abraziune, fisurare §i
propagarea lenta a fisurilor in comparatie
cu PE 80 s1 PE 100 obignuite; astfel prin
conceptia lui, pentru ¢i PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate in cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tard de verificare pentru materia primi
prin testul complet de fluaj la solicitarile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creata specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilena de inalta densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemuln de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru untilizare in conditil
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconvenfionald a tevilor fara pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apa
rece, in acord cu: NCM A.08.02, CP
(G.03.02, CHuII 2.04.02, GOST 12.3.00,
precum i precizdrile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructin-
nile firmei producatoare.

Proiectarea lucririlor de montaj a
instalafiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tinand seama de
recomandarile producatorului.
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2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigoratii g1 garantatd de producator st co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru frecare fot livrat,

Confrolul de inspectie se efectueaza
mimimum o dafd in an de grupa speciaki-
zatd care a elaborat Fvaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebute sa fie n-
sofite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
de conformiiate cu acesta {datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materuile
prime §t materialele utihzate g1 de in-
structiuni de ntilizare, exploatare gt in-
frefinere elaborate de producifor in limba
romand. Producidtorul va fumiza datele
privind condifitle de {ransport, manipu-
lare $1 depozitare,

2.3.4 Conditiile de punere in operi

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R, Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor st detalittor
de executte dmn protect, (inand cont de re-
comandarile producatorulut.

Controlul matertalelor intrebumntate,
al modulm de executie st al procesulur
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
Crarii.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A 0802 51 alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializata nr. 5 a examinat produsele $1 remarci cé:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linit
tehnologice moderne (utilaje, magini, instalatii) st automatizate si fiind aphcate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzatoare in exploatare, in condiuile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitafii este asiguratd prin autocontrel de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001,

- orice modificare a tehnologier de realizare a produselor, de infroducere a not materit
prime care vor conduce la modifican ale caracteristicilor, se vor aduce la cunogtinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsnlui asupra sandtifit umane: nu confm substante no-
cive, nu polueaza g1 nu prezintd pericol pentro sanatatea camenilor 1 mediul ambiant la
utilizare cu respectarea condifitlor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciatd favorabil, daca sc respecta prevederile prezenter
Evaluar Tehnice.

Conditii implicd in prezen{a sau absemta drepturi-
lor de brevet confinute in produs st /sau
dreptunile legale ale finmet de a comercia-
liza produsul;

o (alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"

RL. ‘ , ,
S L Trebme {ﬂeﬂ;l(}ﬂﬁl < OTICe recoman-

dare relativ 1a folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnic@, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

¢ Contfrolul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesnlui de ntili-
zare / comercializare se efectuecaza de ca-
tre grupa specializata care a cliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

¢ Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru construc{it nu ac-
cepta nict o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau Organism pentru  ofice
pierdere sau danna survenitd in legiturd
cu un rau personal 1vit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- S . )
sau mdirect al folosirts acestut produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaboraru
acestei evaludri;

o Detinatorul Evaluaru tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatorit fieciru agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice ¢ mstructinule de transport, depozi-
tare §1 exploatare

o Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru construcfii nu se
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VALABILITATE: 30 decembrie 2023

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilititii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnici se anuleaza de la sine.

DIRECTOR /1))
ICSP "INMACOMPROIECT" SRE.~ oY Anastasia BELOUSOVA
: 7
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DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT"” SRL, sir Preciziet

Nr 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
ma,

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel; +389 34 215
225, fax; +38934 211 964

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru mstalati aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilafii sanitare, gaze, electrice”
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A, DESCRIEREA
1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricatad de fuma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atdt din exterior
cat si/sau in interiorul {evii, pentru transportul apei reci destinate consumulut uman,

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teava monostrat

Aspect

Teava de culoare neagra cu dungd albasted sau de culoare albastri
100%

Material

Integral PE 100-RC, monostrat

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm}): 25 - 800
SDR 17; SDR11; SDR9, SDR7 4, SDRo6
PN (bar). 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior de culoare neagrd (sau albastri) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat infestor din PE10Q RC (min 2,5 mm
sau 8%) de culoare albastsa (sau neagrd). daci extentorul este de cu-
loare neagra, teava va contine o dunga albastra pentru identificarea
apei potabile,

b. Teava cu strat triplu — straturife exterior §t intenor de culoare al-
bastra sau neagra, din PE 100 RC {grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din myloc din matental PE 100, de culoare
neagra sau albastra.

Material

a. Dubly strat PE 100 RC / PE 1030
b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17, SDR11; SDR9, SDR7.4, SDRé
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cw/ far fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teavd mul-
tistrat de culoare neagra/ albastrd din PEI0O RC/ PE 100 cu dungi
albastra cu o manta protectoare din polipropilend, culoare albastra
( pentru apa potabila). Grosimea minim3 a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevi; tevile de dimensiuni marn au o
manta. mai groasa din cauza incarciriior mat grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare st
conducta de baza a fost aleasa ¢t s& compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitiondrii tevilor.

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de O 8 mm si este
suplimentar grosimii conductei;

[n varianta cu fir din inox sau cupm {gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-
tare.

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 — 800 SDR 17, SDR11, SDRS, SDR7.4; SDR6

PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
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3 Elemente

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mat
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcatuire PE 100-RC, este o polietilena de inalta densitate, diferitd de PE 100 prin rezis-
tenta semnificativ mai ridicati la abrazimne, fisurare si propagarea lent a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 g1 PE 100 uznale. Deoarece materialul PE 100-RC depigseste cenntele
minime aplicate in cazul PE 100, penfru caracterizarea acestui fip de polietilend a fost in-
trodusa cerinta suplimentard de efectvarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil i ductil) in timpul fisurariior la solicitarile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorulut si este insofitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de mstitufii autonzate, Controlul
fabricatie1 produselor se realizeaza conform condititlor de control st calitate fucepand cu
materia primd, care trebuie sa fie insotitd de buletine de analiza respective, dup cum w-
meaza:

- controlul calitdfii materiei prime;

- controlul calitafii produsulut in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in confornufate cu recomandinle,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluiri tehmnice.

B. REFERINTE

Utilizéri pentru executarea si exploatarea instalafitlor sanifare mtertoare sau extertoare de
apa rece in tarile UE, Romania.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr, P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agenfia Nationala pentru Sini-
tate publica a Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 5 ig1 insugeste rezultatele conform Agrementulut tehuic romanesc
nr. 001S1-05/094 - 2018, eliberat de INCD URBAN-INCERC - Sucursala Iasi, Rominia

(anexat la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.
Tabelul 1.
. Metoda de Valoare Valoare Unitatea
Nr. Caracteristica UM incercare de refennta Misuraa execwanti

A Determinari pe probe de matene prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polictifend de inaltd densitate
(HDPE 100-RC negm) prelevate din lotul 3160734/ 2018, ceninte pentru matenial conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 g1 PAS 1075 2000-04

Indicele de flmditate la cald Laboraior tehmic
in masa (MFR), Condini: ISO 1133- KONTIHIDRO-
Temperatura de extrudare:  [g/10 min| 1:2011 02-14 4,242 PLAST
190°C Greutate proba: 5Kg, Metoda A M ) domis
} . acedoma
timp: 10 min.
SR EN 1SO Laborator tehnic
Densitate la 23°C Kg/m* | 1183-1:2013 > 930 9462 KONTIHIDRO-
Metoda A PLAST
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Conpinutul de matern vola-

Macedoma

tile Conditii: Temp. de exa- _ SR EN s <
3 | minare: 1052°C Timp: 65 | ™% | 12000 1900 <330 139
min,
B. Detemminén pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST®: cerinte fizice 31 mecanice pentru fevi conf. SR
EN 12201-2+A1:2014
Bl1. teava tip 1, din polietilend PE 100 RC, DN 250, PN 10, matene prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Rapost incercasi nr. 13-0H00-000035/ 12 .03.2018
Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre
Marcay: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PNI10OPE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 0250x14,8 GRAD B 03 1§ 06 33
Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- { dem mas 231 3 2511
1 [ (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, Ao, win 2500 5.
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 { <30 22
N 12201- . -
Grosimea peretelui tevii SR EI?J.,] _ 01 € mae 10,4 133
2|5 mm 2+A 12014, _ -
si tolerante ot € e 14,8 15,3
cap. 6.3, tab 2
Indicele de flmditate la cald
in masi: 23 - e a9s
5 | * MFR materie prima 10 mi IIS% llll' ? 0.2-14 . {;';:;2 .
- MFR teavi /10 min M/— a A sgo t 5:;; Laborator tchitic
* Diferenta max. intre MFR ctoda A, e =0 KONTIHIDRO-
teava §1 materia prima h,iPLAdST'
: TP 1 acedomna
Reyersm longitudinala a SR EN 12201- ) < 3 153
4 tevii RI o Y1 A 12014 fard modificarca 136
(dupd incilzire la 110°C si o | YRS aspectului imigial]
g cap. 8, tab. 5 1,49
ricire) afevi
"P}i test: apa in apa, ca q.u-. 2+A1:2014, - fard modifican bar ,
3 lali i A P Pa. €aps bar cap. 7. structurake codus
P _ SR EN ISO - fard prerderi P
Condipii expunere: 180 h, o ~ , conform
_ S - 1167-1/2:2006 { de fluid
inelard indicata 5.4 MPa

B2. teava tip 2, din polietilend PE 100 RC, DN 160, PN 10, materie prima poliettlena Borealis HE3490-
LS-H/HE3494-LS-H: lot: 20B12347/ 5160734, data productier fevii 25.04 2013, Raport incercarni nr. 8-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 3.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW3143 C00244 TW DIN 12201 PE 00
RC/PE100/ PE1OORC TYPE 2 K1464 PNI10 SDR17 @160x9.5 GRAD B 04 {8 06 125

Dimensiuni s1 tolerante DN

SR EN 12201-

dem, mex, 1010

* Diferenta max. intre MFR

teava g1 materia prima

1604
I | (Diametrul exterior medin) mm 2+A1:2014. o, v 1600
Qvalitate cap. 6.2, tab. 1 { <32 bi
2301-
Grosimea peretelui tevii SR EN 12201 € mav 10.6 162
2| ; mm 24+A1:2014, -
si tolerante - v S min 93 97
cap. 6.3, tab. 2
Indicele de fluiditate la cald
in masd;
- MER materic prima 180 1133- 02-14 | 1020
3 | " MER feava /10 min| 12011 " 0.283
» MFR strat intermedhar al- M;to da A L9309 = 243
bastru ) e 3%

Laborator tehaic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia
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: —— <3
Reversia longitudinala a SREN12201- |, =3 156
tevii RI o At fard modificarca .
4 | . . "o 2+A1:2014, e 64
(dupa incalzire la 110°C s1 can. 8. tab. 5 aspeciului inifial 137
rigire) p-% i afevii T Laborator tchnic
ReZ{stentla llldrost?uca lan SR EN 12201- | - fara fisuri KONTIHIDRO
presiune intenicara la 80 °C AnT N . 4 Ptest PLAST
. . 2+A1:2014, - fara modificdn .
- | Tip test: apd in apd, capsu- 8,95 pro- Macedonia
5 ) bar cap. 7, structyrale
lare tip A . . dus con-
E _ SR EN ISO - fard pierdent
Condifii expunere: 180 h, o 1167-1/2:2006 | de fiuid form
inelardi indicata 5.4 MPa s

B3 teavatip 3. din polictilend PE 100 RC cu strat de protecie PP s fir conductor, DN 250, PN 16, matenie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productie: tevis 11.03.2018, Raport incercari nr. £8-
6H06-000133/11.05.2018

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR1t #250x22.7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. {8 06 133

Dimensiuni si tolerante DN SREN 12201- | dem e 2313 2336
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dom, min: 2500 2505
Ovalitate cap. 6.2, tab 1 { < 5.0 1.0
¥ -
5 Grosimea peretelui tevii §R EN, l“_bm € man 23,1 233
i tolerante mm | AL, 227 234
3 cap. 6.3, tab 2 R o
Indicele de fluiditate la cald
in masa: < 0,220
« MFR materie prima ISO 1133- 02-14 . 0’5;0
3 | ~ MFR teava g/10min| 1:2011 i 6,'?;'1
* MFR strat protectic PP Metoda A, +20% e
* Diferenta max. intre MFR ‘
teava si materia primi L:aborator tehaic
Reversia longitudinala a - <3 KONTIHIDRO-
. SREN 12201- . . PLAST
4 | tevii RI % 5+A 12014 fard modificarea 152 Macedoni
{dupa incilzire la 110°C si ' TS {aspectulbud inifial r aceaontd
< cap. & tab. 3
racire) A fev
s tidoraiale | sk zor | pagen |,
w oo | 2+A1.2014, |- fara modificanij " e
Tip test: apa in apd, capsu- ) 133
5 . bar cap. 7, structurale
lare tip A o : produs
r _ SR EN ISO - fara pierder:
Condifii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2 2006 | de fimid conform
inelard indicata 5.4 MPa T
SR EN 12201-
Proprietap de tracpiune: alun- 2+A1:2014,
6 | girea la rupere, pentru e, >> % cap. 7 > 350 5113
12 mm SR EN ISO

6259-1:2002

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplici pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®,

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare fehnicd ar. 02/05-
030:2018.
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Lista documentelor normative utilizate 12 elaberarea evaluirii tehnice

1 NCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladiritor 51 mstalatiilor

-2

NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructu

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea g1 montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa §1 canalizare din materiale de polimer:

4 CHulI 2.04,02-84 BonocHabxenue. HapyHbie CeTH # COOPYIKSHILE

5 GOST 12.3.006-75 CHcteMa CTAHOApTOBR OC30MACHOCTH TPYHA. OJKCIUTyaTta-
LU BOAONPOBOAHBIX H KAHATTH3ALIHOHHBIX CoOpyxeHuil H ceteit. QOmue Tpe-
OOBaHHA 0E30TMACHOCTH

6 SMSRENISO9000:2016 Sisteme de management al calitatit. Principit fun-
damentale $1 vocabular

7 SMSRENISO9001:2015 Sisteme de management al calititu. Cermnte
8 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 ialie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 134 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr.12 din 22 decembrie 2021

Grupa specializatd nr. 5 alcétuitd din urmaétorii specialigti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspat
ing. V. Mursa

intrunita la data de 22 decembrie 2021 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricata de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-048:2021 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apa rece. Nu se utilizeazi
pentru instalatii de incélzire sau instalatii sanitare de apa caldd menajerd, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 s realizeze incerciri
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitidtii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

E. Proaspat
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MINISTERUL SANATATII, MUNCII

= $| PROTECTIEI SOCIALE
= AL REPUBLICII MOLDOVA
= MUHWUCTEPCTBO 3[1IPABOOXPAHEHWA, TPYA

* 1 COLMANLHOW SAUUTBI PECNYBNUWKA MONAQOBA
2% AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA

b ¥ e G A b d "
s & L SRRa s S ok
DOCUMENTATIE MEDICALA / Messuscxas aokymenraimm A

FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e Wz
APROBAT DE MSMPS al RM / Yreepwaena MITC3 PM R
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercéri de laborator acreditat de catre

Centrul National de Acreditare din Republica Moidova MOLDAC :
Huulmmﬁ GOPATODHLIA LIBHTD SXKpagH ATy
Lievrpou PM MDLDAC =

HALMOHANBHOE AFEHTCTBO OBLECTBEHHOIO 3[10POBLA ey
I e
MD-2028, mun. Chiginau, str. Gheorghe. Asachi, 67-a m: r;rn LSnE?e‘mS:nugnfﬁiiss‘rmﬂ;ﬁa :l‘u:a:s ol R

Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 si Protectiei Sociale al RM o
) ; IDNO 1018601000021 CAMGRSMIRS b uTrw NCRTS Mpfdockrmimie, Trm P
' E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md Cortificat nr. 2203 din 24 10.2014, valabil pana la 24.10.2019 ,_"
AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE S$I NEALIMENTARE Nr. '/JZ *f’f o
Canumapnoe 3akmouenue Oia RYeshix U HeReasx NPOOYKIMoe e
din/om * /f 6‘ i _aprilig als 2020 ,—,

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor ,‘
Hmmmmm.mm.m.cmumwmfmm S
Teava din polipropilena si polietilena si fitinguri marca KONTI HIDROPLAST X
sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeemcmeyiom canumapromy (bim) peanamenmy (am) (se va indica ; 3
denumirea completa a Regulamentului (lor) sanitar () / yxasame naHoe HAUMBHOBEHUE CAHUMBPHOEO (biX) peanameHma (o8) “

HG nr.913 din 25.07.2016 *Reglementiri tehnice cu privire la produsele pentru constructii” X

HG nr.278 din 24.04.2013“Regulament sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate )

sd vind in contact cu produsele alimentare”

mwmmumm(m)cmwrw)mmmmwmw

Organizatia-producatoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouse. umnopmep, crmpana MPOUCXOXAeHUs «
Macedonia, “KONTI HIDROPLAST” :

Destinatarul avizului sanitar / nonywament canumaproeo saxncqenus =3
~DEMATEK WATER MANAGEMENT” SRL, Roménia, sector 6, Bucuresti, str.Preciziei nr. 6 M ,,;

Ca temei pentru recunoagterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit / j”“

Demers, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, aviz tehnic, notificare nr.64 CRSPM/ 02.1 1,2"0

aviz sanitar nr.P-0290/2019 din 06.02.2019 =

(8 enumera documentele de insofjre, buletinele de analiza / nepeuuCnUME CONPOBOAUMENLHLIO BOX., NPOMOKONL! UCCNED.) SF
Caracteristica sanitara a produselor / canumapran xapaxmepucmuxa npodyxuuu. x‘

: Parametrii (factorii) / noxasamenu (gakmopei) Normativul sanitar / canumapueiii Hopmamue 7 " :

S Tevile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea, *3“

~ instalarea sistemelor de apeduct &

' q Domeniu de utilizare / OGnacme npumererus: contact apa potabila 5:,';{" .,

UCNQnbIO8arUn,

©exiSt. Co"'stanlt_movncn
tel 574679 =

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, mésurile de securitate / Heofixodumese YCNoaus
XPAHOHUS, MPAHCIOPMYPOBKL, MEp! ﬁe:fnamomm
importul i plasarea pe piata in condifiile respectdrii legislaiei in vigoare in Republica Moldova

30 aprilie 2023
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DVGW-Baumusterpriufzertifikat

DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
field of application

Zertifikatinhaber
owner of certificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

Modell
model

Priifberichte
test reports

Prifgrundliagen

akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produklen der Energie- und

Wasserversorgung.

PSVAPSIAS POSEEYT P pandh bl (n o o o i o oo od

DW-8138CQ0016

Registriernummer
registration number

Produkte der Wasserversorgung
products of water supply

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

Kunststoff-Druckrohre fir Versorgungsleitungen: PE-HD mit integrierten
Schichten fiir die Wasserversorgung, Fert.-Gr. 14 (8138)

PE-HD-Rohr mit integrierter Schicht

KONTI HIDROPLAST PE 100/PE 100 RC

Kontrollprifung Labor: K 18 0342.7 vom 06.03.2019 (MPD)
Baumusterprifung: K 14 1767.1+K 14 1767.2 vom 21.01.2015 (MPD)
UBA-Leitlinie: KR 173/19 vom 03.09.2019 (TZW)

Mikrobiologische Priifung: MO 112/17 vom 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)

test basis DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)
DVGW W 270 (01.11.2007)
- Ablaufdatum / AZ 21.01.2025 / 20-0030-WNV
- date of expiry / file no.
DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle
17 -
Daiu?11 sfi?mf%&%g: 'oef 2emrnemnass/ Josef-Wirmer-5tr. 1-3
date, issued by, sheet, head of certification body ( D Akks 53123 Bonn
DVGW CERT GmbH ist von der DAKKS nach D(N EN ISO/IEC 17065:2013 Deutsche Tel. +49228 9188 - 888

Akkreditierungsstelle

www.dvgw-cert.com

e o b N BN s s . @l eemd nmman b [RT T W YR |



A-2/2 DW-8138CQ0016

Typ Technische Daten Bemerkungen
type technical data remarks
KONTI HIDROPLAST PE Fertigungsgruppe: 14 Abmessungen: bis 63 mm

100/PE 100 RC




Zertifikat

Reg.-Nr. K 1622 / 10.2015

Die Zertifizierungsstelle der MPA Darmstadt

bestatigt dem Hersteller Konti Hidroplast
Industriska bh,, 1480 Gevgelifs, Maredonien

die Ubereinstimmung des Produkts Rohre fiir die Trinkwasserversorgung
aus Polyethylen fiir alternative Verlegetechniken
nach PAS 1075:2009-03
Erzeugnisgruppe 14, Typ 2 [mit maRlich integrierten
Schutzschichten aus Polyethylen mit erhohter
Spannungsrissbestindigkeit (PE 100 RC)], SDR 11
und SDR 17, Gesamtwanddicken ab 3,0 mm
Deim Berstlinlag ist der Betriebsliberdruck aaf max, 5 bar bel SDR 11
bw. max. 3,2 bas bed SDR 17 2u begrenazen.

des Herstellwerkes . Kont Hi
Tedustrisha b, 1480 Gevgelija, Mazedoaien

mit dem Zertifizierungsprogramm 7P-424
Rohre aus Polyothylen file al ive Vetleguinshmil

Das Zerifilest wisd auf Grundlage der Ergebulsse der regelmiSigen Inspalticn dusch die Inspekis fle des MPA

Dum&mdi Die regedmiflipe Inspekiion umfass:

Eontmolle der werkselgenen Produbticoskontralle,
Produktpritfung nack DVGW Arbedeshlan GW335-A2 und MPA Darmuseadt CERT Zertifizierungsprogramm ZP-424,

Privfberichte Baumusterprifung:

*  MPA Durmatade Nr. K 15 0767 vom 15.12.2015,

L] 1m¢wmhr mawzz?«mh mnmwla.m mammm PLT+ vom
11.04.2013, Ne. R1304 ' % 00.06.2013, Nr. R15 01
2274.1.PLT+ vom v N : 3 3 Penetration vom
1601.2014, Nr. msrruxs: A_PLT4 vom 11 092015, m msmmsl s ACT vorm 10.09.2015 und Nr. R1502
2851-B_PLT + vom 10.09.2018.

Dtrlhﬂdbismm das Produkt mit dem MPA CERT Zeichen gemd8 den Bestimmungen der MPA
dt fisr die Ver Jung des MPA.CERT Zeichens xu kenneeichnen.

Diesos Zorifika mmhmwmmkﬂmlemu Inspektionsberiche giltig.

Darmstade, 15.12.2015 % /; {—,___

Df n&JﬁrsBem

Dipl.-Ing. Hansgeorg Haupt
Leiter der Zeniflaienungsselle Tertificierungsfachveraniwontlicher
TECHNISCHE e £
%) UNIVERSITAT é ({ DAKKs

DARMSTADT SRvEN




iz laviswyva Tz
: LYLISYIAINN \=7
IHDSINHOIL

A[[PISSBUNIRIZYNIIZ 1P J211T "AIS

uuewppy 310 “uf-diq

JOUII[HOMIUBIDAYDEB)SBUNINZYNIDY,
wdney m.ﬁowwmcmz Bur-dig

ST0Z'IT'¥0 IprIsuLreq
Bund wpouagsuomypdsu] u21Z19] Wwap 11w SUNPUIGIIA Ul INU IST IBYYNIDZ SIS
“USULPIZUUY NZ SUIYPPRZ-LUHAD-VAIN 9P Sunpuamiap aIp inj Ipeisuie(
VAN 19p uaBunuuiisag uap Jewad uaydaz- LHAD-VAIN Wap 1w »npoid sep 9811021aq 1wWos 181 19[[21S19H 1271
_ _'ST0Z°60°01 woa +11d 9-1S82
20 STYH "IN pun §T0Z°60'01 WOA LDV €-1S8T TO STH "IN ‘ST0Z°60'TT WoA +I'Td V-1S82 20 ST "IN ‘¥102°10°91
woA uonenaudd d-vLZz 10 #1YH "IN ‘10Z'10°91 Eo> ._HE q4-¥L22 20 v_.m N mﬁom L0'6T WOA + 1'1d-"1-#L2T
10 €TH "IN ‘€10Z2°90° " ’Z.£0 £1¥ "IN ‘€102°¥0' L1

woa +17d HY 1 jruyoaumaruaduy [9ssaH
‘C10Z'C181
woA 080 €1 M "IN PUn £10Z'80°1Z WOA 80 £1 X “IN ‘€10Z'20°9Z WOA 9SG0 €1 M "IN IpeIsULIeq VAN =
Bunynudiaisnumeg pPUSQINIY

"¥eb-dz wweidoids3uniarzynidz, [HED PRIsuLed VAW PUn Zv-SEEMD NBIGSHIGIY MOAQ Yoeu unjrudpnpold e
QMONUOYSUOINNPOIJ USUIZIISHIIM 1P [[ONUOY

assejun uonyadsu] aSigRWPEAL 1] 119U IpRISULIE(]

VdIN 12p afeissuonyjadsuy a1p yoanp uonyadsu] uadigewu28a1 19p assiugadiy 12p a8e[punlis) Jjne pim 1eyyiayz seq

UIUYPIRBIIIA dARUII[E 1NY UIAYIaK[0d sne 210y

A VA wurer3oxdsSunieizynieyz woap
uatuopazel ‘elip8AaD 08k 1 “q'q BysLIsNpu]
isejdoapry nuoy SOIIM[[DISIDH SIP

.GUMEU.—WUQ nz hﬂ Has _Uﬁ hmn N.m New .BND

1T HAS 13q 1Bq § XewW JNe }onipiaqnsgaiiag 12p 151 Suiuipisiag wiag
L1 ¥ds pun

L1 ¥as ‘[(O¥ 001 3d) 3m3rpueisaqgssusdunuueds
INYOYID I UJAYIAIOd SN UYDIIYISZINYDS
udnmRLIdnur ypIgewr ] g dAy, ‘st addna8smudnaziy
£0-6002:SL01 SVd Yyoeu

UNIUYD91233[I9A dANRUIAI[E INJ USAI2A]0d sne

3un310SIAIISSEMNULL], 1P INJ IYOY SPHNPOIJ Sop BunuUINSULaIA(() P
ustuopazely ‘efip8A20 08K 1 “q'q BYSLISNpU]

ysejdoapiy nuoy| ID[[AISIDH WP 130e1saq

peIsurieq VdiN 19p I[[R1ss3uniaizyniayg (]

€102°60 / ¥9rL M “IN-"3oy

1eqljl1}i19Z

o[relssburnuszynieyz
JpejsuIe(] £8zy9 'Z ege1isusieis
JpejsuLreq YdW Jeisuesbunynidenisiey ayoipee;s




owartza _— 1dviswidvd

) 62 LYLISYIAINN
Ky AR, JHDSINHDAL

JYDILIOMIURIDAYDRISBUNIDIZYNIDZ
ydney B1008suey “Sur-1di(y

J[[PISSBUNIAIZYNIIZ I3P 21T "AIS
uuewppy 810 “Sul-[diq

ST0Z 11 P0 IpeIsuLteq
“3nn3 1puaqsuonyadsul UZID[ WRP W SUNPUIQIDA UL INU IS] IBYNIIZ Sasal(]

"UDUPIDZUUDY NZ SUDYPIDZ-LUHD-VA SIp Sunpuamiap 21p anj ipeisuired
VAN 19p uaBunuiunsag uap §ewasd uaydaz- LHHED-VAN Wap Ju pnpoid sep 1804219 1Wos 181 12[[91819H 1o

- _'STOZ'60°0T WOA +[1d €-1S82

20 ST "IN PUn S10Z°60°01 WOA LDV 9-1S8Z 20 STY "IN ‘ST0Z'60°TT WoA +I7Td V-1S8Z 20 STH IN ‘¥102'10°91

WIOA UONENAUA] (-4L2Z L0 HTH "IN YLOZ'T0'9L WOA 1'1d 8-bL2T Z0 b1Y IN ‘ET0Z'L0'6Z WOA +L1d-1L2T

10 €14 "IN ‘€10Z°90'§ . N L1 UWOA 1Dy A TP/22 £0 E1Y "IN ‘€10Z'H0° L1
woA +[1d Hv.Z: : ....“iﬁ_uut:uﬁuu:_ [ossoH o

‘€10Z°T1 81
woaA $080 €1 M "IN PUn £10Z"80°1T WOA 8840 €1 M "IN ‘TT0Z'80°61 WOA ZEOT L[ M "IN IpRISWIR] VAN  ©
Bunynudissnwneg a1ypuaqinIg

"veb-dz wweidoidsSuniozyniaz [MHD PRISULE] VAN PUn ZV-SEEMD NEIQSIPGIV MOAC Yoru Sunjnudiynpoly e
A[ONUONSUOINNPOIJ USUISASHIOM JIP A[[ONUOY  »

assejum uonyadsug 28igjeunp8a1 21 121D 1pRISULIR(]

VdIN 19p 2(@1ssuonyadsug a1p yoanp uomyadsu] uagdigeurpdal 19p assiuqadiy 12p a3e[punio) Jne piim 1Bz seq

UNIULYPNIRBIIDA dAnRUIDI[ ANy UIAYIRA[0d Sne 2aoy

yev-dzZ wurerdords3univizyniaz wap
udpuopazely ‘eli28A20 08% 1 “q'q BysLIsnpu]
1sejdoapiy nuoy SO[IIM][ISIH Sap

"UIZUAIBAQ NZ /1 WS 19q 1eq Z°C 'Xeuw ‘mzq

L1 ¥AS 194 1eq § "Xew Jne YPnpIaqnsqainag 1ap st Suiuipsiag wiag
wur 0°0Z Siq UnPIppueMIWesan LT YAS pun

LT ¥as ‘[(O¥ 001 dd) ¥ 31pueisaqgssusdunuuedg
19IYOYI9 1K UAYIAA[04 SNE UYDIYISZINYDS
uaeLIdaut yoIpgew ] z dAy ‘91 addnadstudnazay

€0-600T:SL0T SVd Yyoeu
UNIUYINIBI[IA dANBWIIE AN UIAPAA[0d sne

Bun3I0SIDAIISSEMNULLY, AP INJ IYOY SPNPOIJ SIp BunwnsuIaIaqq P
uaiuopazey ‘elifedaan O8F1 “q’q BysLusnpuy

1se[doIpiy nuoy T[PISIOH Wap 13neIsaq

peisunieq vdiN 1op u:ouwmmﬁaomﬂmmtvw 21

€102°60 / S9PT M "IN-"39Y

1eqlj1}i19Z

L R S O L
o[rejssbuniezyn Iz
JpejsuLIe(] £8Z%9 ‘g @ge1isusieis)
JpejsuLreq Y4 JelsuesbunynideriajeAl sysipee)s




aAnejuasaidal isienads
¥eqnoy uuy ‘Bep ug

iaBeuey |esausg

13gIayog pRIuoY
suoseal Ajunoas o) panowal sainjeubis

¥i 20v3

/01 assebejuijaz ‘BuuaIA 0L0L-LY
Hqws) sBunyoeynbag pun sbunisizyniaz ‘sBujuiel) - ewsny Alenp

Haguaywoa eulsneljenb sy diny

Japun Jawaju] 8y} uo ARAISNPXS PIJUSWINOOP Si 2)E04LE0 By} JO AIpIfeA JuaLing auy|

0Z0zZ Aepy L} 'euusipn

‘sieak aaly) Jaye Jpne |emaual
3UO pUE S}Iipne aJUuUe||IdAINS |ENUUE AQ paulejulew
aq |m ajeoyiua0 euysnekyijenb sy} jo Aupijea ayy
€20z Iudy Z0 :[un piieA
866} JequwadaQ L¢ :anss| [eniul Jo sjeq
0/2¥¥ L0 "'ON uonensibay

sajoyuew pue sjeas 'sbuipy ‘sedid ausjdoidAjod
pue ausjfyiafjod jo uonanpoud pue juawdojansp ‘ubiseqg

G1L02:1006 OSI
pJepuejs Jo sjuaLualinbal auy Lpm Buikjduwioo
WN3L1SAS INIWIOVNVIN ALITVND

eluOpaoe YHON ‘efliaBASS) 0¥ | 'S U exsUISNpU|

130030 1SV1d0¥ddiH ILNOX
9ARO3Y3 Ue JO JuswdojeAsp Jayuny pue
uoneoldde ay) suuyuod a)eoyiuad euisnelyenb sy

:uonesiuebio Buimojjo} ayj o) 81edYIUED
euisnefyjenb siy) spieme Hqwe sBunjyoeinbag

pun sBurusizyiuaz ‘'sbuiuiel] - euysny Aenp

31VIIdI1lddD

AJEND UM paeoong

ellisneAlijenb @




***
 — e |
***
THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

Quality Austria
has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia
for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

Issued on: 2020-05-11
Validity date: 2023-04-02
Quality Austria certified since: 1998-12-31

Registration Number: AT-01442/0

Signatures removed for security reasons

PARTNER OF
e

. v Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @
K:iNet President of IQNet Authorised Representative qualityaustria
Ty Of Q l!-ty A st : Succeed with Quality
1QNect Partners*:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Raly

CQC China CQM China CQSMM Cro Cert Croatia DQSHold.in;GmbHG.ﬂmay EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Ve la ICONTEC Colombi

Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica
mmemmmmmmme Nemko AS Norway NSAI Ireland
Pcacmmmmaummmmsnmam&m
SIRIM QAS I i "" sia SQS Switserland SRAC Ry ia TEST St Py

& Russia TSE Turkey YUQS Serbia
* The list of [QNet partners is valid at the time of issue of this certificate, Updated inf

jom. {8 ble under www.ignet-certification.com
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