ANEXA Nr. 1 CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

Nr. LVM-008 din 18.12.2014
Organism de Inspectie Verificari Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din cadrul IS * Standard de acreditare:

Metrologie Aplicatd si Certificare”

lie

Cod: PR-04-F-37-LVM

A0~

Editia: 4/ 20.10.2018

Pagina 1 din 38

Nivelul 3:  SM SR EN ISO/IEC 17020:20 €42 o
< 5
3N ®
o < mb
1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente: P mb g
Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea .mal.m m
Nr. masurare supus verificarii me- _zhwh”“"“__.wo diviziunii, incertitudinea Un...::.__.o_ﬂu Mﬁnﬂ-_ﬂv:_o..d_o uoozamnﬁw_ﬂﬂﬂ_hﬂwnnu <Mwm.m g
trologice si/sau eroarea g P 9 252§
1.1 MD-2064, mun. Chisinau, str. E. Coca, 28 fof= Mm
Marimi fizico-chimice
1.1 Aparat de méa- 1 Examinarea aspectului exterior | NML R 126:2009 pct.6
1 |Analizoare si | surare a etanolului (0,00 - 2,50) mg/! Eroarea absolutd max. [ Testarea mijlocului NML R 126:2009 pct.8
senmnalizoare | din aerul expirat admisa: = e
: 3 Determinarea caracteristicilor NML R 126:2009 pct.10
de gaze (etilometre) % 0,020 mgA metrologice
Eroarea absolutd max. SM SR EN 60079-29-1:2014
1.2 Analizoare de | 0 + 5 % metan in aer | admisa:; 1 Examinarea aspectului exterior | pct. 4.2
gaze inclusiv cu 5 + 100% metan in + 0,1% metan sau
functie de semnali- | aer + 5 din indicatie SM SR EN 60079-29-1:2014
zare (mobile si sta- | Limita obisnuita de + 3% metan sau 2 Testarea mijlocului pct. 5.4.3
tionare) inflamabilitate pind la | + 5 din indicatie
100 % + 5% din domeniul de 3 Determinarea caracteristicilor SM SR EN 60079-29-1:2014
masurare sau metrologice pet. 5.4.5
+ 10 din indicatie
m_”om_.mm absoluta max.ad- | 1 Examinarea aspectului exterior | SM EN 50379-1:2014 pct. 4.3.2
0-2000ppm  |misd: +20 ppm sau 5% din [ Testarea mijlocului SM EN 50379-1:2014 pct. 4.2.3 -
indicatie -425
3 Determinarea caracteristicilor SM EN 50379-1:2014 pct. 5.5.1-
metrologice -557
1.3 Analizoare de 1 Examinarea aspectului exterior | NML 658-12-10:2012 pct. 5.1
gaze inclusiv cu Pragul de detectare | Eroarea absolutdmax. = : ;
functie de semnali- CH4 05% admisa:+0,25% 2 ._.mmﬂm«m‘m mijlocului . NML 658-12:2012 pct. 5.2
zare (uz casnic) Timpul de retinere 60 s | 3 Determinarea caractceristicilor | NML 658-12:2012 pct. 5.3
metrologice
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Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

Verificari Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din cadrul IS “Centrul de
i Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-008 din 18.12.2014

Nivelul 3:

Standard de acreditare:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Intervalul de Clase eriaul, vEloareh Denumirea verificarii metrolo- | Document de referinta de verifi-
Nr. | madasurare supus verificarii me- diviziunii, incertitudinea
trologice masurare silsau eroarea gice (etapele) care metrologica
3 Determinarea caracteristicilor NML 2-12:2013 pct. 11.3.1
metrologice
Aparate pentru | 22.1 Aparate 1 Examinarea aspectului exterior | NML 2-14:2015 pct. 16
22 | méasurarea jocu- | pentru masura- (0-120)° A= +0,5°
lui volanului au- | rea jocului vola- A=+1° 2 Incercare la functionare NML 2-14:2015 pct. 17
Sonctetr __M%_ autoversay- 3 Determinarea caractenisticiior | NML 2-14:2015 pct. 18, 19
metrologice
Masa si marimi derivate: Masa
cl. E2
23 | Greutafi 23.1 Greutati (1-500)g A=(0,030 - 0,8) mg 1 Examinarea vizuala MW 1747-87 pct.4.1
U=(0,010 - 0,25)mg
1mg - 20 kg cl. F1
A=(0,020 - 100) mg 2 Verificarea masei greutatilor MN1747-87 pct. 4.4
U=(0,006 - 30)mg
1mg — 20 kg cl.F2
A=(0,06 - 300) mg
U= (0,020 - 100)mg
1mg — 500 kg cl.M1
A=(0,20 -50000)mg
U = (0,06 - 16000) mg
100mg — 500 kg cl.M2
A=(1,5 - 80000)mg
U=(0,5 - 25000)mg
1g — 500 kg cl.M3
A=(10 - 25000)mg
U=(3 - 80000)mg
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ANEXA Nr. 1

Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

Organism de _amuog_o Verificari Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din cadrul IS “

Metrologie Aplica

rtificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-008 din 18.12.2014

Nivelul 3:

Standard de acreditare:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea : ”
Nr. | masurare supus verificarii me- intervalul de | diviziunil, incertitudinea | "™ anuuﬂu_mnwﬁ.aaa_o DOCORINE 08 [etering: &0 veril
trologice si/sau eroarea 9 P 9
A irctis 6 365 n_.q ﬁmﬁam_.m_ww_oe . Examinarea vizuala NML 2-15:2018 pct. 26
24 parate de cin- 4.1 Aparate de (0- g mitele ero erate : ; -
tarit cu functio- | cintarit cu - clasa specialé: Verificarea la functionare NML 2-15:2018 pct. 27
nare neauto- functionare de la 50000e incl. £0,5e Determinarea erorii de aducere la 48
mata neautomata peste 50000e pind la zero NML 2-15:2018 pet. 28
200000¢ incl. £1,0e : i
' Determinarea erorii indicatiilor .
peste 200000e +15¢ | aparatului de cintarit hML. 2152018 pet. 28
- clasa superioara: - ————
de la 5000e incl. +0,5¢ Determinarea erorii indicatiilor
peste 5000e pin& la m_um_.mﬁc_cw .n_m . .oq:ﬁ_.z la | NML 2-15:2018 pct. 30
20000e incl. +1,0e functionarea dispozitivului de tard
_um_mﬂo moco%o +1,5e incercéri la repetabilitate NML 2-15:2018 pct. 31
- clasa medie: . .
de la 500e incl. +0,5e “:omﬂow_._ la incércarea excentricd | NML 2-15:2018 pct. 32
peste 500e piné la ncercéri la inclinare a aparatelor A&
2000e incl, +1,0e de cintarit portabile NML 2:15:2018 pet. 33
peste 2000e ».L__,.,mm incercéri la reactionare a apa-
- clasa obignuita: ratelor de cintarit cu indicare neau- | NML 2-15:2018 pct. 34
de la 50e incl. +0,5¢ tomat& sau de tip analog
peste 50e pina la 200e = - —
incl. £1,0e, peste 200e Iincercari la m.o:m_v__;.m_o a apa-
+1 5e ratelor de cintérit cu indicare neau- | NML 2-15:2018 pct. 35
_ tomatailor metrologice
d=(0,1-200)g
24.2 Aparate de (0-2000) kg Limitele erorii tolerate | 1 Examinarea aspectul exterior GOST 8.453-82 pct. 3.1
cintarit cu Pentru clasa medie:
functionare de la 500e incl. +0,5e
neautomata peste 500e pindla
2000e incl. +1,08 2 Determinarea caracteristicilor | GOST 8.453-82 pct. 3.2, 3.3.
Pentru clasa obisnuita:
de la 50e incl. £0,5¢
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ANEXA Nr. 1

Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

OBm:_m..: de Inspeclie <u_._mnu_._ Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din ca

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-008 din_18.12.2014

Nivelul 3:

Standard de acreditare:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea
Nr. madasurare supus verificarii me- _:_”wun““_hﬂo diviziunii, incertitudinea Uu:...:..__.n.m <o_.ﬁnuq_= metrolo- | Document de _.onazsﬁ.. de verifi-
trologice si/sau eroarea gice (etapele) care metrologica
peste 50e pina la 200e
incl. £1,0e, peste 200e
+1,5¢
=(0,01mg - 1g)
24.3 Aparate de (0 - 50) kg Clasa - 4, ord. IV 1 Examinarea vizuala GOST 8.520-84 pct. 3.1 (Anulat)
cintarit cu Limitele erorii tolerate:
functionare Lmo“mmmmo mmmﬂm_m”_ ;
neautomata, A iK1, 210 ;
(balante de iabo- peste 50000 pind la 2 incercare la functionare nw,om_qﬂm.mmo.mn pct. 3.2, 3.3
ey 200000 incl. +2e (Anuiat)
peste 200000e +3e
- clasa superioara:
de la 5000e incl. +1e 3 Determinarea caracteristicilor GOST 8.520-84 pct. 3.4 (Anulat)
peste 5000e pina la metrologice
20000e incl. +2e
peste 20000e +3e
- clasa medie:
de la 500e incl. £1e
peste 500e pina la 2000e
incl. +2e, peste 2000e +3e
24.4 Aparate de 1 Examinarea vizuala si incercare | GOST 13718-68 pct. 3.1 (Anulat)
cintarit cu (0 - 5000) mg d=1mg; A=+1d la functionare
functionare
neautomatd, 2 Determinarea caracteristicilor | GOST 13718-68 pct.3.2-3.8 (Anu-
(balante detorsi- metrologice lat)
une)
1 Examinarea vizuala MW 2022-89 pct. 4.1
25 | Aparate pentru | 25 1 Balante de 11 A=#4g -
masurarea ma- | cereale de 1| 2 Incercare la functionare MW 2022-889 pct. 4.2
sei hectolitrice a - TR
cerealelor 3 Determinarea caracteristicilor MW 2022-89 pct. 4.3, 4.4
metrologice
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ANEXA Nr. 1

Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

Organism de Inspectie Verificari Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din cadrul IS “Centrul de
Metrologie Aplicata

i Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-008 din _18.12.2014

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM SR EN ISO/IEC 17020:2013
Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea ) :
Nr. | masurare supus verificarii me- _:.MM“ ”_..“_..Mo diviziunii, incertitudinea Un...::._ﬂm" Mﬂhﬂnoq__m_-anna_o Uoncawwﬂwmsﬂﬂwﬁ.ﬁ“o verifi
trologice si/sau eroarea g
Forta si duritate
26 |Cheisiminere | 26.1 Cheisi (0 — 500) Nm d=05% 1 Examinarea aspectul exterior NML 2-11:2013 pet. 9, 10, 11
dinamometrice | minere 2 Determinarea caracteristecelor | NML 2-11:2013 pet. 1.1, 11.2,
dnamometios metrologice 11.3 1131, 11.8.1.1, 11312,
11.3.1.3
Presiune
27.1 Manometre 1 Verificarea aspectului exterior MW 2145-91 pct. 5.1
27 | Manometre si vacuummetre | (0-600,0) kgficm? Clasa 0,15; 0,25, 0.4 [ 2 incercare MW 2145-91 pet. 5.2
5 - 2
?M w_oam:_ (-1.0~0) kgtiom 3 Determinarea caractceristicilor | M 2145-91 pct. 5.3
- metrologice
27.2 Manometre,
(vacuummetre, (-10+0+6000) | Clasa06:10; 15 16; | 1 Verificarea aspectul exterior MW 2124-90 pct. 5.1
manovacuumme kgficm? 25,40
tre, aparat
indicator cu .
membrana ce 2 Montarea sagelii la zero. MW 2124-90 pct. 5.2
masoara triajul, Verificarea pozitiei sagetii la
presiunea reperul zero
dinamica,
manometre cu
comiacle 3 Determinarea caracteristicilor MW 2124-90 pct. 5.3 -5.7
electrice, metrologice
manometere cu
autoinregistrare,
manometre
pentru oxigen)
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ANEXA Nr. 1

Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

Organism de Inspectie Verificiri Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din cadrul IS “Centrul de
Metrologie Aplicatd

i Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-008 din
Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea
Nr. | mésurare supus verificarii me- intervalul de | giviziunii, incertitudinea e | T
trologice %:ﬂﬂ: eroarea g p metrologic
Eroarea absolutd max. | 1 Examinarea aspectului exterior | NML R 108:2013 pct.5
32 |Refractometre 32.1 Refracto- AA.NO - A.ﬂMv nD Mn_:_.___mwn 2 Testarea _4._:“0.0...__5 NML R 108:2013 Uﬁn 12
metre analogice +0,5 din val. diviziunei . S———
si digitale +1.0 din val. diviziunei mdwm%h%qumm caracterieticiior
1 Examinarea aspectului exterior | NML R 142:2013 pct.6
£3x10 2 Testarea mijlocului. NML R 142:2013 pct.7
3 Determinarea caracteristicilor
metrologice
. . 1 Examinarea aspectului exterior | GOST 8.258-77 pct.3.1
33 | Polarimetre 33.1 Polarimetre (0—360p 0,15 2 Testarea mijlocului GOST 8.258-77 pct.3.2
mmw__mn_om §l k- (40 ~+130) %S 3 Determinarea caracteristicilor GOST 8.258-77 pct.3.3
g metrologice
Termometrie
1 Verificarea aspectului exterior. GOST 8.279-78 pct. 5.1
34 | Tesmathate LT SRR (-40 +500) °C v.d.=(0.1+10)°C 2 Determinarea caracteristicelor GOST 8.279-78 pct. 5.2
din sticla cu lichid| solon
(inclusiv cu con- fheuo ou_mm
tacte electrice) 3 Determinarea contactului elec- GOST 9871-75 pct. 4.8
tric
34.2 Termometre 1 Verificarea aspectului exterior GOST 8.305-78 pct. 6.1
manometrice si (-40 + 850) °C Clasa 0,4; 0,5; 06; 1,0;
(bimetalice indica- 1.5;2,5
toare, inregistra- 2 Determinarea caracteristicelor GOST 8.305-78 pct. 6.2
toare si cu con- metrologice
tacte electrice)
35.1 Perechi de 1 Verificarea aspectului exterior. SM GOST 8.461:2010 pct. 10.1
35 | Traductoare de | termorezistente (-40 —450) °C c. AA, A B, C ord. I, 1l
temperatura pentru contoare
MOLDAC
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ANEXA Nr. 1

Modificarea nr. 24 din 28.10.2019

Organism de Inspectie Verificari Metrologice si Dispozitive Medicale (Ol tip A) din cadru
Metrologie Aplicati

i Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-008 din 18.12.2014

Nivelul 3:

Standard de acreditare:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea R
Nr. masurare supus verificarii me- _:h.muq“ ”"._“_qn_m diviziunii, incertitudinea Uo:...:.__.o.nn Mﬂﬁ.ﬂ”ﬂm_uaoﬁ_.o_o Uon:ﬂ”ﬂnﬂ”ﬂgﬂﬂwﬁaﬂun verifi-
trologice si/sau eroarea 9 P g
36.4 Strtilizatoa- 1 Verificarea aspectului exterior NML6-03:2015 pct. 16
re cu aer uscat (60 - 350) °C v.d. =(0,01-1)°C 2 Determinarea caracteristicelor
36.5 Strtilizatoa- 1 Verificarea aspectului exterior. NML6-03:2015 pct. 16
re cu abur (au- (0-135)°C vd.=(01-1)°C 2 Determinarea caracteristicelor
toclave) metrologice NML6-03:2015 pct. 17
3 Stabilitatea temperaturii NML6-03:2015 pct. 18
37 Ooao.m_.m de MM.M :Ommu&%w%. (0,012 - 15,0y mh Clasa 2, 3 1 Verificarea aspectului exterior NML 6-056:2017 pct.17
BRIGEE Werice mica 2 Incercarea de performanta. NML 6-05:2017 pct.18
38.1 Higrometre ) . )
38 | Aparate de ma- | psihrometrice (0 - 50) °C vd.=(0,1-02)°C 1 Verificarea aspectului exterior. GOST 8.279-78 pct. 5.1
surare a umidi- | (inclusiv psiho- - -
tatii metre prin aspi- 2 Determinarea caracteristicelor
ratie) metrologice.
Frecventa si timp
1 Verificarea aspectului exterior GOST 8.423-81 pct. 5.1
39 | Cronometre 39.1 Cronometre (30 — 3600) sec 0,1 sec; 0.2 sec 2 incercarea GOST 8.423-81 pct. 5.1
(mecanice) 3 Determinarea caracteristicilor GOST 8.423-81 pct. 5.2
metrologice
1 Verificarea aspectului exterior GOST 8.286-78 pct. 3.1
39.2 Cronometre 1 sec-60 min 0,01 sec 2 Incercarea GOST 8.286-78 pct. 3.2
(electronice) 3 Determinarea caracteristicilor | GOST 8.286-78 pct. 3.3
metrologice
1Verificarea aspectului exterior MW 1835-88 pct. 6.1
40 | Aparate pentru | 40.1 Frecven- 0,01 Hz-3,0 GHz pina la 5x107 2 Incercarea MW 1835-88 pct. 6.2
ﬂﬂmm_ﬂmam frec- | tmetre 3 Determinarea caracteristicilor MW 1835-88 pct. 6.3
| metrologice
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