


Camin din polipropilena injectata ID1000 
 

Nr.crt. Specificatii tehnice impuse 
prin Caietul de sarcini 

Specificatii tehnice ale producătorului Producător 

1 Parametrii tehnici si functionali: 
– Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune 

– Etanseitate 100%, la -0,3 bar conform SR EN 1277 

– Rigiditate inelara a inaltatorului >SN2kN/mp conform EN ISO 
14982-2 

– Rezistenta la temperatura : max.45 grade conform SR EN 1437 

– Modul E de scurta durata 1250 N/mm²; 

– Fabricate din PP, material virgin, utilizarea de materiale 

reciclate, aditivi fiind interzisa conform normativ EN 14830; 

– Conexiunea dintre elemente se va face cu garnituri 

elastomerice fabricate conform normativ EN 681-

2+A1+A2:2006 

– Material camin modular PP ID1000: 

- MFI – 0,3 Gr/10min (ISO 1133 / (230 C° / 2.16); 

- Densitatea – 900 kg/m3 (ISO 1183); 

- Rezistenta la incovoiere – 1500-2000 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta tractiune 26*C – 35 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta a impact – 2,20 kJ/m2 (-20 C°). 

Parametrii tehnici si functionali: 
– Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune 

– Etanseitate 100%, la -0,3 bar conform SR EN 1277 

– Rigiditate inelara a inaltatorului >SN2kN/mp conform EN ISO 
14982-2 

– Rezistenta la temperatura : max.45 grade conform SR EN 1437 

– Modul E de scurta durata 1250 N/mm²; 

– Fabricate din PP, material virgin, utilizarea de materiale reciclate, 

aditivi fiind interzisa conform normativ EN 14830; 

– Conexiunea dintre elemente se va face cu garnituri 

elastomerice fabricate conform normativ EN 681-

2+A1+A2:2006 

– Material camin modular PP ID1000: 

- MFI – 0,3 Gr/10min (ISO 1133 / (230 C° / 2.16); 

- Densitatea – 900 kg/m3 (ISO 1183); 

- Rezistenta la incovoiere – 1500-2000 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta tractiune 26*C – 35 MPa (ISO 527-2); 
Rezistenta a impact – 2,20 kJ/m2 (-20 C°). 
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2 Specificatii de performanta si conditii privind siguranta 
in exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20  60C; 

– Amplasare: retea de canalizare fara presiune; 

– Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20  60C; 

– Amplasare: retea de canalizare fara presiune; 

– Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

 

3 Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 
– Standard productie: EN 13598-1, EN 13598-2; 

– Certificari obligatorii: ISO 9001/ISO 14001 SAU ISO 45001 

sau 45001/ ISO 50001 / ISO 27001; 

– Obligatoriu Aviz si Evaluare tehnica emis de autoritatile din 
Republica Moldova; 

– Laborator propriu de incercari. 

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 
– Standard productie: EN 13598-1, EN 13598-2; 

– Certificari obligatorii: ISO 9001/ISO 14001 SAU ISO 45001 sau 

45001/ ISO 50001 / ISO 27001; 

– Obligatoriu Aviz si Evaluare tehnica emis de autoritatile din 
Republica Moldova; 

– Laborator propriu de incercari. 

 



4 Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare. 

– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de 

comanda in perioada post- garantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare. 

– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de 

comanda in perioada post- garantie. 

 

5 Alte conditii cu caracter tehnic: 
Caminele de vizitare modulare ID1000 sunt produse cu tehnologii de 

injectare sub presiune de ultima generatie pentru a garanta: 

– Grosimea stratului peretelui conform normativelor in vigoare; 

– Prezenta nervurilor de ranforsare la exterior pentru o rezistenta 
sporita; 

– Structura compacta si neteda la interior; 

– Trepte de acces integrate in corpul modular al caminului si in 

corpul de inchidere cu structura anti-alunecare pentru asigura 

siguranta in exploatare; 

– Modulare pentru a facilita punerea in opera si manipularea 

acestora: baza camin ID 1000, corpul modular camin ID 

1000, corp inchidere camin ID 1000 / OD 680, garnitura 645 

si inel din beton intarit cu fibra de sticla OD/ID 1100/665; 

– Canal de dirijare a apei integrate in baza camin ID 1000, 

racorduri teava care sa permita trecerea apei fara denivelari 

sau alte obstacole cu posibilitate de racordare orice tip de 

teava, conform normativ: EN 681-2+A1+A2:2006; 

– Con pentru linistire ape in cazul caminelor cu rupere de pante; 

– Unghiurile de conectare IESIRE – INTRARE: 0 - 90°, 0 - 

105°, 0 - 120°, 0 - 135°, 0 - 150°, 0 - 165°, 0 - 180°, 0 - 195°, 

0 - 210°, 0 - 225°, 0 - 240°, 0 - 255°, 0 - 270°; 

– Racordare bransamente: garnitura D.110 – 200, sudura D. 250 
– D.400. 

Alte conditii cu caracter tehnic: 
Caminele de vizitare modulare ID1000 sunt produse cu tehnologii de 

injectare sub presiune de ultima generatie pentru a garanta: 

– Grosimea stratului peretelui conform normativelor in vigoare; 

– Prezenta nervurilor de ranforsare la exterior pentru o rezistenta 
sporita; 

– Structura compacta si neteda la interior; 

– Trepte de acces integrate in corpul modular al caminului si in 

corpul de inchidere cu structura anti-alunecare pentru asigura 

siguranta in exploatare; 

– Modulare pentru a facilita punerea in opera si manipularea 

acestora: baza camin ID 1000, corpul modular camin ID 1000, 

corp inchidere camin ID 1000 / OD 680, garnitura 645 si inel din 

beton intarit cu fibra de sticla OD/ID 1100/665; 

– Canal de dirijare a apei integrate in baza camin ID 1000, 

racorduri teava care sa permita trecerea apei fara denivelari 

sau alte obstacole cu posibilitate de racordare orice tip de 

teava, conform normativ: EN 681-2+A1+A2:2006; 

– Con pentru linistire ape in cazul caminelor cu rupere de pante; 

– Unghiurile de conectare IESIRE – INTRARE: 0 - 90°, 0 - 105°, 0 

- 120°, 0 - 135°, 0 - 150°, 0 - 165°, 0 - 180°, 0 - 195°, 0 - 210°, 0 - 

225°, 0 - 240°, 0 - 255°, 0 - 270°; 

– Racordare bransamente: garnitura D.110 – 200, sudura D. 250 – 
D.400. 

 

6 Dimensiuni elemente camine modulare ID1000: 

Baza camin PP modular ID1000 – 3intrari – 1 iesire 
– IN/OUT – D110-315mm; Hutil=407mm; L=1086mm; 

Himbinare=100mm; 

– IN/OUT – D110-500mm; Hutil=602mm; L=1086mm; 
Himbinare=100mm. 

Dimensiuni elemente camine modulare ID1000: 

Baza camin PP modular ID1000 – 3intrari – 1 iesire 
– IN/OUT – D110-315mm; Hutil=407mm; L=1086mm; 

Himbinare=100mm; 
IN/OUT – D110-500mm; Hutil=602mm; L=1086mm; Himbinare=100mm. 

 



 
Extensie camin PP modular ID1000 

– Hutil=250mm; Htotal=320mm; 

– Hutil=500mm; Htotal=570mm; 

– Hutil=750mm; Htotal=840mm; 

– Hutil=1000mm; Htotal=1090mm. 

 

Corp inchidere camin PP modular ID1000 
– DN/OD – 680mm; Hutil=726mm; Hextensie=316mm; 

Himbinare=90mm. 
 

Con linistire rupere panta 
– Diametru scurgere=160mm; Hutil=220mm; Htotal=270mm. 

 

In mod obligatoriu va fi prevazut cu sistem click-clack de 
blocare : 

– Intre baza si extensie; 

– Intre extensii; 

– Intre extensii si corp inchidere 

Sistemul de click-clack trebuie sa fie prevazut din 
constructia elementelor. 

Extensie camin PP modular ID1000 
– Hutil=250mm; Htotal=320mm; 

– Hutil=500mm; Htotal=570mm; 

– Hutil=750mm; Htotal=840mm; 

– Hutil=1000mm; Htotal=1090mm. 

 

Corp inchidere camin PP modular ID1000 
– DN/OD – 680mm; Hutil=726mm; Hextensie=316mm; 

Himbinare=90mm. 
 

Con linistire rupere panta 
– Diametru scurgere=160mm; Hutil=220mm; Htotal=270mm. 

 

In mod obligatoriu va fi prevazut cu sistem click-clack de 
blocare : 

– Intre baza si extensie; 

– Intre extensii; 
– Intre extensii si corp inchidere 

Sistemul de click-clack trebuie sa fie prevazut din constructia 
elementelor. 
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Mag. Christoph Mondl
CEO

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 24 April 2023

Date of initial issue: 31 December 1998

Valid until: 02 April 2026

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: Q-01442/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert

a9e97e36-8480-4c66-
ab15-161e28908975
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CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

Mag. Dr. Werner Paar
CEO

Mag. Dr. Anni Koubek
Specialist representative

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM
complying with the requirements of standard

ISO 9001:2015
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

IQNET Members*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France  APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy  CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  
Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA  FCAV Brazil  FONDONORMA Venezuela  ICONTEC 
Colombia  ICS Bosnia and Herzegovina  Inspecta Sertifiointi Oy Finland  INTECO Costa Rica  IRAM Argentina  JQA Japan  KFQ Korea
LSQA Uruguay  MIRTEC Greece  MSZT Hungary Nemko AS Norway  NSAI Ireland  NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria 
Austria  SII Israel  SIQ Slovenia  SIRIM QAS International  Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TSE Türkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Quality Austria certified since:

This attestation is directly linked to the IQNET Member’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

Certificate

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNET

Signatures removed for security reasons

1998-12-31

2023-04-24

2026-04-02

Issued on:

Registration Number: 

Validity Date: 

AT-01442/0

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

IQNET Members*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France  APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy  CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  
Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA  FCAV Brazil  FONDONORMA Venezuela  ICONTEC 
Colombia  ICS Bosnia and Herzegovina  Inspecta Sertifiointi Oy Finland  INTECO Costa Rica  IRAM Argentina  JQA Japan  KFQ Korea
LSQA Uruguay  MIRTEC Greece  MSZT Hungary Nemko AS Norway  NSAI Ireland  NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria 
Austria  SII Israel  SIQ Slovenia  SIRIM QAS International  Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TSE Türkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Quality Austria certified since:

This attestation is directly linked to the IQNET Member’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

Certificate

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNET

Signatures removed for security reasons

2002-02-12

2023-04-24

2026-04-02

Issued on:

Registration Number: 

Validity Date: 

AT-00211/0

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 14001:2015
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Mag. Christoph Mondl
CEO

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 24 April 2023

Date of initial issue: 12 February 2002

Valid until: 02 April 2026

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: U-00211/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert

3947d4ca-4a7a-41c7-
a02b-7111d6cee420
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Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

CERTIFICATE

Mag. Dr. Werner Paar
CEO

DI Axel Dick, MSc
Specialist representative

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM
complying with the requirements of standard

ISO 14001:2015

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

IQNET Members*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France  APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy  CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  
Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA  FCAV Brazil  FONDONORMA Venezuela  ICONTEC 
Colombia  ICS Bosnia and Herzegovina  Inspecta Sertifiointi Oy Finland  INTECO Costa Rica  IRAM Argentina  JQA Japan  KFQ Korea
LSQA Uruguay  MIRTEC Greece  MSZT Hungary Nemko AS Norway  NSAI Ireland  NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria 
Austria  SII Israel  SIQ Slovenia  SIRIM QAS International  Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TSE Türkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Quality Austria certified since:

This attestation is directly linked to the IQNET Member’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

Certificate

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNET

Signatures removed for security reasons

2020-05-11

2023-04-24

2026-04-02

Issued on:

Registration Number: 

Validity Date: 

AT-00590/0

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS 

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 45001:2018
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Mag. Christoph Mondl
CEO

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 24 April 2023

Date of initial issue: 11 May 2020

Valid until: 02 April 2026

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: OHS-00590/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert

90b98ee7-c324-4c33-
841b-e6a2dc3e6e22
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Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

CERTIFICATE

Mag. Dr. Werner Paar
CEO

Ing. Klaus Weitmann 
Specialist representative

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS
complying with the requirements of standard

ISO 45001:2018
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Certificato di Registrazione 
Certificate of Registration 

 
Il presente documento attesta che il sistema di gestione di / 

This is to certify that the management system of 
 

KONTI HIDROPLAST DOOEL 
 

INDUSTRISKA NO 5 ., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA 

 
è conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard 

 

ISO 50001:2018 
 

per il seguente scopo / for the following scope:  
 
 

PROGETTAZIONE, SVILUPPO E PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI 
IN POLIETILENE E POLIPROPILENE. 

 
DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE 

PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES. 
 
 
Certificato N.  
Certificate No. 

SB.18.0146.01.ENM  
Codice di Documento/Document code:  
F08.21 V7 - 15 Sep 2021 

 

 
Data di prima emissione: 

Originally registered: 
Data di ultima emissione: 

Latest issue: 
Data di scadenza: 

Expiry date: 

 
26.06.2018 19.04.2024 25.06.2027 

 

 

Pagina 1 di 1 
Page 1 of 1 

La validità del presente certificato è subordinato ad un esito positivo del 
continuing assessment e del pagamento dei relativi importi annuali. 

Ad oggi la data di scadenza è: 25.06.2025. 
The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the 
continuing assessment and to the payment of related annual fees. 
To date the expire date is: 25.06.2025. 

 

Per conto ed in nome di Certi W ® 
For and on behalf of Certi W ® 



MINISTERUL INFRASTRUCTURII ȘI DEZVOLTĂRII REGIONALE  
 AL REPUBLICII MOLDOVA 

 

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 

 
 

Evaluare tehnică 
Nr. 02/05-057:2023 

 
Valabilitate până la 30.03.2027 

 
 

Cod NM MD  3917 
CĂMIN DE VIZITARE PP MODULAR  

MARCA KONTI HIDROPLAST®  
 

 
         Titular: 

 
 
 

"DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,  
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, 
Tel.: +40 723 36 45 25. 
  

Producător:            
 

"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, 
Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 
225, fax: +389 34 211 964 

Evaluarea tehnică a fost emisă de ICŞP „INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chișinău, 
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax  022  52-11-30, Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente 
pentru instalații aferente construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice". 

Prezenta evaluare tehnică conține 19 pagini și anexa 68 pagini care face parte integrantă din pre-
zenta evaluare. 

Prezenta evaluare tehnică  este eliberată în conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea 
și funcționarea ghișeului unic de elaborare a evaluării tehnice în construcții, în baza anexei nr.1 la Hotărârea 
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014. 

 
 

Prezenta Evaluare tehnică  
nu ține loc de Certificat de calitate 

 

Evaluare Tehnică  
Moldovenească 

ETM 



_____________________________ 
Evaluare tehnică 02/05-057:2023                                                                Pag. nr. 2 

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 
Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente con-
strucțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" a ICŞP „INMA-
COMPROIECT” SRL analizând Dosarul tehnic și documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, Ro-
mânia referitor la: "CĂMIN DE VIZITARE PP MODULAR MARCA KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricat de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. 
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, eliberează Evaluarea tehnică 
nr. 02/05-057:2023 în conformitate cu documentele tehnice valabile în Republica Mol-
dova, aferente domeniului de referință și dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER 
MANAGEMENT" SRL. 
 

1 Definirea succintă 
 
1.1 Descrierea succintă 

Căminele de vizitare modular marca 
KONTI HIDROPLAST® sunt fabricate 
din PP prin tehnologia de injectare. 

Gama de produse cuprinde: 
a) Baze cămin injectate din PP, DN 

400 și DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrări și 1 
ieșire pentru cămine monobloc realizate 
din ţevi corugate sau PVC compact; la so-
licitarea cliaenţilor se pot realiza şi cu DN 
500; 

b) Cămine de vizitare din PP cu DN 
800 și DN 1000, cu H cuprins intre 340 – 
1090 mm si h1 util între 250 – 1000 mm. 
Căminele de vizitare RIGID, alcătuite din 
următoarele elemente componente: 

- baze  cămin  DN  800  sau  DN  
1000,  realizate monobloc cu 1, 2 sau 3 
intrări și 1 ieșire, având racorduri pentru 
conducte DN 110 – 400 mm; 

- extensii modulare corp cămin DN 
800 și DN 1000, realizate monobloc, pre-
văzut cu trepte de acces integrate în struc-
tura acestuia; 

- capac închidere cămin DN 800 și 
DN 1000, cu garnitură OD 645 mm  ajus-
tabil pe înălțime, prevăzut cu trepte de ac-
ces integrate în structura acestuia din ma-
teriale antiderapante și rezistente (Al, ca-
uciuc și PE; oțel inoxidabil, cauciuc și 
PE); 

Căminele de vizitare RIGID din poli-
propilenă (PP), DN 800 şi DN 1000 pre-
zintă: 

1. structura de ranforsare nervurată la 
exterior  pentru rigidizare și creștere rezis-
tență la încărcare verticală, la presiune pă-
mânt și apă subterană; 

2.  structură compactă și netedă la in-
terior; 

3.  trepte de acces integrate în exten-
sia corpului căminului și în corpul de în-
chidere cu structura anti- alunecare pentru 
a asigura siguranța în exploatare; 

4.  conexiunea    dintre    elementele    
componente modulare, pentru a facilita 
punerea în operă și manipularea acestora, 
se face cu garnituri din EPDM fabricate 
conform normativ EN 681-2, din cauciuc 
rezistent la apă; 

5.  canal  de  dirijare  a  apei  integrate  
în  baza căminului, orificii pentru racor-
duri conducte, care să permită trecerea 
apei fără denivelări sau alte obstacole; 

6. con liniștire în cazul căminelor  de 
canalizare cu schimbare (rupere) de pantă.  

Căminele de vizitare sunt fabricate din 
PP, fără utilizarea de materiale reciclate și 
de aditivi. 
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Caracteristicile căminului de vizitare 
marca KONTI HIDROPLAST®: 

Caracteristica Valoare 
MFI, g/10 min 0.3 
Densitate kg/m3 900 
Rezistenta încovoiere, MPa 1500-

2000 
Rezistența tracțiune la 26 ºC, 
MPa 

35 

Rezistența la lovire, kJ/m2 2.2 

1.2 Identificarea produselor 

Căminele de vizitare modular marca 
KONTI HIDROPLAST® sunt marcate 

din fabricație cu etichete adezive pe care 
sunt menționate în limba română date re-
feritoare la: 

- numele producătorului; 
- adresa producătorului 
- denumirea produsului; 
- data fabricației; 
- număr lot. 
Fiecare livrare va fi însoţită de decla-

raţie de performanță cu prezenta Evaluare 
tehnică, conform prevederilor legale în vi-
goare şi instrucţiuni de depozitare şi utili-
zare în limba română. 
 

 
2  E V A L U A R E   T E H N I C Ă 

 
2.1 Domeniul de utilizare acceptat 

Căminele de vizitare din polipropilenă 
(PP),  se pot utiliza în construcții, la insta-
lații exterioare de canalizare, în rețele de 
irigații, de drenaj ape freatice și în rețele 
de apă pentru protecția contra incendiilor, 
precum și la alte lucrări unde este nece-
sară vizitarea sau intervenția periodică 
într-o rețea, montată în zone îngropate. 

Se montează  numai  îngropat  la adân-
cimi de pozare cuprinse între 1 - 6 m: 

- în zone carosabile, cu inel de beton, 
ramă și capac din fontă carosabil D400. 

-  în  zone  situate  în  spații  verzi  sau  
zone necirculabile sau în zone circulabile 
cu trafic ușor (pietonal sau bicicliști), cu 
ramă și capac din fontă necarosabile clasa 
A15 sau B125, conform Instrucțiuni de 
montaj și Fișă tehnică anexate în Dosarul 
tehnic.  

Produsele cuprinse în această evaluare 
tehnică se aplică numai urmare a unui 
proiect de execuţie întocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcţii, cu modificările şi 
completările ulterioare şi a reglementări-
lor tehnice în vigoare. Prezenta Evaluare 
tehnică se referă numai la produsele pla-
sate pe piața Republicii Moldova, și nu 
poate fi utilizată în alte scopuri. 

2.2 Aprecierea asupra produsului 
2.2.1 Aptitudinea de exploatare 

Rezistență mecanică și stabilitate – 
Rezistența și stabilitatea sunt asigurate 
prin construcția produselor și prin modul 
de alegere, montare și exploatare corectă 
în instalații în conformitate cu prescripți-
ile în vigoare și a instrucțiunilor producă-
torului. 

Produsele se execută cu utilaje de 
producție specializate, cu sisteme auto-
matizate. Căminele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate și verificate.  

Produsele prezintă rezistență meca-
nică la condițiile normale de transport, 
manipulare și exploatare;  

Securitatea la incendiu - Produsele 
nu fac obiectul acestei cerințe particulare 
de comportare la foc. Clasa de reacție la 
foc este F. 

Securitatea incendiară conform  NCM 
E.03.02.  

Igienă, sănătate și mediu înconjură-
tor - Echipamentele utilizate nu conţin 
substanţe radioactive sau cancerigene, 
deşeuri toxice, rebuturi industriale sau 
alte substanţe ori elemente dăunătoare să-
nătăţii oamenilor sau integrităţii mediului 
înconjurător. La executarea lucrărilor, se 
vor respecta următoarele reglementari 
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tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 
din 28.03.2003. Producătorul are certifi-
cat și implementat  Sistemul de Manage-
ment de mediu, conform ISO 14001 și 
Sistemul de Management al sănătății și 
securității ocupaționale, conform OHSAS 
18001; 

Siguranță și accesibilitate în exploa-
tare - Exploatarea în condițiile precizate 
de producător conferă siguranță în ex-
ploatare prin menținerea caracteristicilor 
funcționale declarate pe durata de viață 
estimată a produsului. 

Produsele nu implică riscul de acci-
dente la utilizarea lor normală. Dacă se 
respectă condițiile de montaj impuse de 
producător și normativele în vigoare se 
apreciază o bună siguranță în funcționare. 
Suprafața exterioară a produselor nu pre-
zintă asperități: muchii, colțuri ascuțite 
care să producă răni la punerea în operă 
sau în timpul exploatării. 

Materialele utilizate nu absorb și nu 
interacționează cu apa și lichidele, astfel 
produsele nu necesită protecție împotriva 
coroziunii. 

Produsele fabricate din mase plastice 
nu conduc electricitatea și curentul elec-
tric. 

Produsele sunt rezistente la radiațiile 
ultraviolete. 

Produsele permit trecerea semnalului 
de unde radio datorită materialelor din 
care sunt fabricate. 

Materialele componente sunt recicla-
bile. 

Protecția împotriva zgomotului – Nu 
influențează această cerință.  

Economia de energie – În domeniul 
de utilizare acceptat, produsele nu nece-
sită izolare termică. 

Economia de energie este asigurată 
prin concepția și tehnologia de execuție, 
care conduc la realizarea produselor cu 
consumuri energetice reduse. 

Izolare termică – produsele se pot 
izola termic, dacă instalația necesită 
această lucrare. 

Utilizare sustenabilă a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în 
construcții, cu modificările și completă-
rile ulterioare. Materialele sunt recicla-
bile. 
2.2.2 Durabilitatea și întreținerea 

Durabilitatea produselor este de 30 
ani, fără măsuri speciale de întreţinere, cu 
condiţia respectării instrucţiunilor de 
transport, depozitare, manipulare, montaj, 
exploatare şi de întreţinere recomandate 
de producător.  

Fabricantul acordă căminelor de vizi-
tare din PP o garanţie de 2 ani de la pu-
nerea în operă, în condiţiile respectării 
instrucţiunilor de depozitare, punere în 
operă şi exploatare. 
2.2.3 Fabricația și controlul 

Produsele sunt fabricate prin injectare, 
pe utilaje automate de producție, mo-
derne, procesul de fabricație fiind contro-
lat în următoarele faze și parametrii deter-
minanți: 

- caracteristicile materialelor compo-
nente; 

- alegerea materiei prime; 
- compoziția și tipul materialului; 
- cantitatea materialului utilizat; 
- controlul formei; 
- temperatura de turnare; 
- operația și timpul de turnare; 
- verificarea caracteristicilor meca-

nice.  
Asupra produsului se fac următoarele 

verificări: 
- verificări dimensionale; 
- verificarea suprafețelor; 
- verificarea aspectului vizual. 
Tehnologia utilizată la fabricarea că-

minelor din materiale plastice prevede o 
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abatere maximă de la dimensiunile nomi-
nale de ± 5%. 

În vederea asigurării constantei cali-
tăţii, producătorul va urmări: 

• Intern unităţii: controlul intern 
sever şi eficient atât pentru mate-
riile prime şi respectarea parame-
trilor tehnologiei, cât şi pentru 
produsul finit, control efectuat 
conform Manualului de Asigurare 
a Calităţii al producătorului. 

• Extern unităţii: obţinerea unei 
forme de certificare recunoscută 
pentru sistem şi produs. 

Evaluarea conformității produselor 
poate fi efectuată după sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European și al Consiliului  din 9 
martie 2011. 
2.2.4 Punerea în operă 

Punerea în operă a căminelor de vi-
zitare din PP - KONTI HIDROPLAST 
se realizează conform instrucțiunilor de 
instalare și utilizare ale producătorului, 
anexate în dosarul tehnic, care prevăd ur-
mătoarele operații: 

- căminele se montează numai îngro-
pat, la adâncimi de pozare între 1 m – 6 
m, corelat cu diametrul nominal al pro-
dusului  și  condițiile  geotehnice  ale so-
lului de amplasare; 

-  prin  săpătură  trebuie  sa  se  asi-
gure  spațiul  de montare atât în plan ori-
zontal cât și în plan vertical, indiferent că 
săpătura se execută cu pereți verticali (cu 
sau fără sprijin) sau cu taluz înclinat; 

- adâncimea gropii de montaj este 
corelată cu dimensiunile căminului încât 
sa asigure acoperirea integrală a aces-
tuia. Baza gropii de montaj trebuie să fie 
plană. Căminele de vizitare trebuie fixate 
pe o suprafață nisipoasă, care ar trebui să 
fie rigidă, iar materialul utilizat să se po-
trivească încărcării laterale sau umplutu-
rilor. Datorită greutății reduse a cămine-
lor, este posibilă instalarea lor manuală. 

In cazul manevrării cu mașini, legarea 
corzilor și a panglicilor este permisă nu-
mai în jurul butonului, la baza căminului 
sau la orificiile de deschidere destinate 
acesteia. 

- se așază căminul într-o poziție sta-
bilă pe fundul gropii și se execută lucră-
rile auxiliare de montaj (de ex. montarea 
apometrelor, a aparatelor de măsură când 
este cazul sau racordările la rețeaua de 
canalizare). 

- în terenuri cu o capacitate portantă 
redusă sau În cazul prezenței apei subte-
rane (pânză freatică de suprafață puter-
nică), suprafața trebuie să fie de 30 cm 
grosime din beton clasa C 12/15, în locul 
unui strat de material de umplutură. Gro-
simea inelului de beton trebuie să înglo-
beze cel puțin un modul inelar de ranfor-
sare al căminului. 

Se  umple  spațiul  dintre  pereți  gro-
pii  și  cei  ai căminului cu straturi de 
circa 15 - 20 cm material de umplutură, 
până la umplerea completă. Fiecare strat 
trebuie compactat, până la atingerea in-
dicelui Proctor adecvat terenului (densi-
tate specifică a solului la locul de mon-
taj), astfel încât să se asigure o umplere 
uniformă a spațiului din jurul căminului, 
la cel puțin 50 cm lățime de jur împreju-
rul căminului. 

Este important să se umple în jur și 
sub cămin pentru a preveni posibila de-
formare și înclinare. 

Dacă prin proiectul de execuție nu 
este specificat, materialul de umplutură 
va fi pământ cernut, nisip sau combinația 
lor, cu o granulație de maxim 4/16 , lipsit 
de pietre, moloz sau alte elemente care 
pot deteriora pereții căminului (conform 
prevederilor din proiectul de execuție). 

Producătorul recomandă ca material 
de umplutură utilizarea nisipului, pentru 
a se permite preluarea de către teren a di-
latărilor și contracțiilor produsului dato-
rate variațiilor de temperatură din sol; 

- În cazul amplasării în zone cu trafic 
greu, este necesar să se introducă un inel 
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de beton, care nu trebuie să fie în contact 
cu conul căminului. Spațiul gol de dea-
supra conului și a inelului de beton tre-
buie să fie de 40 mm, iar între con și inel 
se pune o garnitură de cauciuc. Conul 
trebuie să pătrundă 50 mm în inelul de 
beton. 

La săparea gropii de  montaj  și  la  in-
stalarea căminului  vor  fi  respectate  nor-
mele  de  protecția muncii în vigoare.  

Prevenirea noncalităţii în procesul 
executării lucrărilor se va asigura con-
form normativelor şi legislaţiei în vi-
goare. 
2.3  Caietul de prescripții tehnice 
2.3.1 Condiții de concepții   

Produsele trebuie să corespundă cerin-
țelor declarațiilor de performanță ale pro-
ducătorului și alte documente tehnico-
normative care sunt în vigoare în Repu-
blica Moldova.  

Proiectarea   lucrărilor   de   montaj a 
instalațiilor se va face conform reglemen-
tărilor tehnice în vigoare, ținând seama de 
recomandările producătorului. Se vor 
avea în vedere, în principal, recomandă-
rile cuprinse în CP G.03.02, SNiP  
2.04.02, NCM A 08.02, precum şi preci-
zările din prezenta Evaluare Tehnică. 
2.3.2 Condițiile de fabricare 

Fabricația   se   desfășoară   conform 
prescripțiilor tehnologice din documentația 
de execuție și tehnologică, utilizând proce-
duri și instrucțiuni de lucru, și în confor-
mitate cu standardul ISO 9001:2015. Pro-
ducătorul are implementat sistemul de ma-
nagement al calității: certificat nr. 01442/0 
emis de  QUALITYAUSTRIA și IQNET 

În elaborarea şi aplicarea tehnologiei 
de fabricaţie a produselor s-a avut în ve-
dere obţinerea şi păstrarea constantă a 
proprietăţilor  şi caracteristicilor tehnice. 

Procesul de fabricaţie se desfăşoară în 
conformitate cu prevederile normei de 
produs şi cu prevederile planului calităţii.  

În procesul de fabricaţie se respectă 
regulile de verificare a calităţii declarate  
în Manualul de Asigurare a Calităţii pro-
priu producătorului. 

Materialele şi procedeele utilizate la 
fabricarea produselor nu  afectează calita-
tea mediului înconjurător. 

Materialele care intră în alcătuirea 
produselor trebuie să fie însoţite de decla-
raţii de conformitate și trebuie sa fie 
achiziţionate de la furnizori autorizaţi con-
form normelor europene. 

Constanța calității este asigurată prin 
control intern și extern, conform regle-
mentărilor în vigoare 

Calitatea constantă a produsului va fi 
asigurată şi garantată de producător şi co-
merciant prin declarație de performanță 
eliberată pentru fiecare lot livrat. 

Controlul de inspecție se efectuează 
minimum o dată în an de grupa speciali-
zată care a elaborat Evaluarea tehnică pe 
bază de contract. 
2.3.3. Condițiile de livrare 

La livrare produsele trebuie să fie în-
soţite de Evaluarea tehnică, de declarație 
de performanță eliberată pentru materiile 
prime şi materialele utilizate şi de in-
strucţiuni de utilizare, exploatare şi în-
treţinere elaborate dc producător în limba 
română.  

Pentru transportul, manipularea și in-
stalarea căminelor din PP - KONTI HI-
DROPLAST, se vor respecta instrucțiu-
nile producătorului astfel: 

- transportul se va executa cu mijloace 
de transport adecvate, care să protejeze 
produsul împotriva strivirii, lovirii, zgâri-
erii sau altor factori care pot duce la dete-
riorarea produsului; 

- depozitarea se va face în conformitate 
cu instrucțiunile de manipulare și depozi-
tare; se recomandă evitarea expunerii țe-
vilor la acțiunea directă a razelor solare, 
prin depozitare, pentru evitarea deformării 
sub greutate proprie. 
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- Temperaturi limită de stocare: - 10˚C 
÷ + 50˚C. 
2.3.4  Condițiile de punere în operă 

Punerea în operă a produselor se va 
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova în vigoare aferente 
acestor produse, prevederilor şi detaliilor 
de execuţie din proiect, ţinând cont de re-
comandările producătorului.  

Controlul materialelor întrebuinţate, 
al modului de execuţie şi al procesului 
tehnologic se va face pe toată durata lu-
crării. 

Punerea în operă a produselor se va 
face conform cu NCM E.03.02, NCM 
A.08.02 şi alte documente tehnico-nor-
mative care sunt în vigoare Republica 
Moldova.   

 
3   Remarci  complimentare  ale  grupei  specializate 

 
3.1 Grupa specializată nr. 5 a examinat produsele și remarcă că: 
- produsele pentru căminele de vizitare sunt realizate pe linii tehnologice moderne (uti-
laje, maşini, instalaţii) şi automatizate şi fiind aplicate corect vor avea în continuare o com-
portare corespunzătoare în exploatare, în condiţiile specifice ale Republicii Moldova; 
- constanta calității este asigurată prin autocontrol de producător prin laboratorul propriu 
și control exterior – Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS18001;  
- în perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligația să asi-
gure urmărirea comportării în exploatare a produselor care fac obiectul prezentei evaluări 
tehnice, datele obținute fiind prezentate la elaboratorul evaluării tehnice, cu scopul conclu-
zionării asupra comportării acestora în condiții reale de exploatare; 
- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii 
prime care vor conduce la modificări ale caracteristicilor, se vor aduce la cunoștința elabo-
ratorului de Evaluare tehnică. 
3.2 Cerințe privind siguranța produsului asupra sănătății umane: nu conțin substanțe no-
cive, nu poluează și nu prezintă pericol pentru sănătatea oamenilor și mediul ambiant la 
utilizare cu respectarea condițiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" 
SRL. 
Calitatea produselor va fi asigurată și garantată de producător și comerciant prin declarație 
de performanță eliberată pentru fiecare lot livrat.  
Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a căminelor de vizitare este apreciată favora-
bil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice. 
 
Condiții 

• Calitatea produselor și metodele de uti-
lizare au fost examinate și găsite satisfă-
cătoare de ICȘP "INMACOMPROIECT" 
SRL.  

• Controlul de inspecție asupra stabilită-
ții caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnică în cursul procesului de utili-

zare / comercializare se efectuează de că-
tre grupa specializată care a eliberat eva-
luarea tehnică cu încadrarea organelor de 
certificare sau laboratoarelor de încercări 
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate. 

• Oriunde se face referire în această eva-
luare la acte legislative sau reglementări 
tehnice, trebuie avut în vedere ca aceste 
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acte să fie în vigoare la data elaborării 
acestei evaluări; 

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu se 
implică în prezența sau absența drepturi-
lor de brevet conținute în produs și /sau 
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul; 

• Trebuie menționat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea în condiții de si-
guranța a acestui produs, conținută în pre-
zenta evaluare tehnică, reprezintă cerin-
țele minime necesare la utilizarea lui; 

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu ac-
ceptă nici o responsabilitate față de vre-o 
persoană sau organism pentru orice 
pierdere sau daună survenită în legătură 
cu un rău personal ivit ca un rezultat direct 
sau indirect al folosirii acestui produs. 

• Deținătorul Evaluării tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecărui agent economic care va 
folosi aceste produse copia evaluării teh-
nice și instrucțiunile de transport, depozi-
tare și exploatare 

VALABILITATE:                                                                         30 martie 2027 

NOTĂ: 
 
1. Controlul  de inspecție asupra produselor evaluate tehnic se efectuează de grupa specia-
lizată respectivă minimum o dată în an. 
2. Prelungirea valabilității sau revizuirea Evaluării tehnice trebuie solicitată cu cel puțin 
trei luni înainte de data expirării termenului stabilit. 
3. În cazul neprelungirii valabilității, Evaluarea tehnică se anulează de la sine. 
 

 
DIRECTOR   

ICŞP "INMACOMPROIECT" SRL                       Anastasia BELOUSOVA 
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DOSARUL   TEHNIC 
CĂMIN DE VIZITARE PP MODULAR  

MARCA KONTI HIDROPLAST® 
 
 
 
 
 
 
 
 

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei 
Nr. 6M, sector 6, București, Româ-
nia. 

 
 

Producător: "KONTI HIDROPLAST", Ma-
cedonia, 1480, Gevgelija, Str. In-
dustriska nr. 5, tel: +389 34 215 
225, fax: +389 34 211 964 

 
 
 
 

 
 

Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente con-
strucțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" 
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RAPORT  TEHNIC 
 
A. DESCRIEREA 
1 Principiul 
Căminele de vizitare modular marca KONTI HIDROPLAST® sunt fabricate din PP prin tehno-
logia de injectare.  
Gama de produse: 
a) Baze cămin injectate din PP, DN 400 și DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrări și 1 ieșire pentru cămine 
monobloc realizate din ţevi corugate sau PVC compact; la solicitarea cliaenţilor se pot realiza 
şi cu DN 500; 
b) Cămine de vizitare din PP cu DN 800 și DN 1000, cu H cuprins intre 340 – 1090 mm si h1 
util între 250 – 1000 mm.  
 
2 Elemente componente primare 
Căminele de vizitare RIGID din polipropilenă (PP), DN 800 şi DN 1000 prezintă: 
1. structura de ranforsare nervurată la exterior  pentru rigidizare și creștere rezistență la încăr-
care verticală, la presiune pământ și apă subterană; 
2.  structură compactă și netedă la interior; 
3.  trepte de acces integrate în extensia corpului căminului și în corpul de închidere cu structura 
anti- alunecare pentru a asigura siguranța în exploatare; 
4.  conexiunea    dintre    elementele    componente modulare, pentru a facilita punerea în operă 
și manipularea acestora, se face cu garnituri din EPDM fabricate conform normativ EN 681-
2, din cauciuc rezistent la apă; 
5.  canal  de  dirijare  a  apei  integrate  în  baza căminului, orificii pentru racorduri conducte, 
care să permită trecerea apei fără denivelări sau alte obstacole; 
6. con liniștire în cazul căminelor  de canalizare cu schimbare (rupere) de pantă; 
 
Detalii constructive cămine de vizitare modulare injectate din PP - KONTI HIDROPLAST 
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3 Elemente 
CAMINE DE VIZITARE DN 800 și DN 1000 - Dimensiuni și racorduri 

 
 

 

 
H util 

 
L 

 
DN 

 
h Intrare/ Ieșire 

(IN/OUT) 
 

540 
 

930 
 

800 
 

100 
 

DN 110-400 

 
540 

 
1130 

 
1000 

 
100 

 
DN 110-400 

 

Baza cămin PP, DN 800 și DN 1000 cu 1 intrare – 1 ieșire, 
diametru interior conducta racordare DN 110 – 400 

 
*** 

 

 

H util 
 

L 
 

DN 
 

h 
 

IN/OUT 

512 730 600 100 DN 160-300 
 

540 
 

930 
 

800 
 

100 
 

DN 110-400 
 

540 
 

1130 
 

1000 
 

100 
 

DN 110-400 

 

Baze cămin FUTURE DN 600, DN 800, DN 1000 
 
 

*** 
H DN h1 - util  

 
  

340 800 1000 250 
590 800 1000 500 
690 800 1000 600 
840 800 1000 750 
1090 800 1000 1000 

Extensie modulară corp 
cămin PP, DN 800 și DN 800 
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h1 h2 DN H-extensie DN/OD  
 
 

 
 
 
 

90 180 800 400 645 
90 420 1000 400 645 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

DN 800  
DN 1000 

Capac tip 1 (închidere cămin) PP 
 

Fig. 6 - Con liniștire - schimbare de pantă 
OD1 OD2 h-1 h-2 
800 160 220 270 
1000 160 220 270 

 

 
 

 
 
 

 

 a  b 
  Baza cu extensie cămin PP, DN 1000, cu scară acces   Capac cămin PP, DN 1000 cu scară acces 

 
 

*
*
* 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

a                                                                                         b 
 

  Baza cămin PP, DN 1000 cu 1 intrare – 1 ieșire. a - interior b - exterior nervurat 
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a. 

 
CAPAC 

 
 
 
 
 
 
 
 

EXTENSIE 
CORP CĂMIN 

 
 
 
 
 
 

BAZĂ 

 
b. 

 
 
 

Inel de beton 
 
 
 

Margine inferioară                                                  Marginea 
inel de beton                                                         superioară 

a conului 
Inel de cauciuc                                                        Gât ran-

forsat al 
conului 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 

c. Extruder pentru sudarea 
extensiilor modulare cu 
material de adaos PP 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
d. Garnituri elastomerice EPDM 

e. 
 
 
 
 
 
 
 
 

cordon sudură realizat cu electrod din PP 
 

► 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

f. 

 Elemente componente cămin, asamblare cu garnituri și sudură realizată cu electrod din PP 
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4 Fabricare 
Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită 
de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul 
fabricației produselor se realizează conform condițiilor de control și calitate începând cu 
materia primă, care trebuie să fie însoțită de buletine de analiză respective, după cum ur-
mează: 
- controlul calității materiei prime; 
- controlul calității produsului în procesul de fabricare; 
- controlul produsului finit. 
5 Punerea în operă 
Punerea în operă a produselor evaluate se realizează în conformitate cu recomandările, 
instrucțiunile tehnice producătorului și cerințelor prezentei evaluări tehnice. 
Instrucțiunile de montaj ale căminelor vizitare modulare ID1000 corespunzătoare pentru 
canalizările fără presiune ale apelor uzate, montate subteran se face respectând standardele 
în vigoare. 
Adâncimea de pozare căminelor vizitare modulare ID1000 trebuie sa fie intre 1 m – 6 m. 
Se nivelează fundul gropii in care urmează sa se instaleze căminul cu un strat de umplutura 
(pământ sau nisip) de 150 - 200 mm. Adâncimea zonei in locul in care se va monta baza 
este mai mare decât adâncimea șanțului pentru țeava ce se instalează. Se poziționează baza 
căminului pe poziție. Baza poate fi manipulata si așezată pe poziția corecta de către 2 per-
soane. 
Conectarea conductelor de canalizare la baza căminului se realizează foarte simplu după 
lubrifierea atât a garniturii mufei de racord din baza căminului cat si a capătului de con-
ducta (fără mufa) ce urmează a se conecta.  
Baza se va curata cu grija la exterior înainte de montarea garniturii de etanșare. Garnitura 
de etanșare cu D1000mm ce are rol de asigura etanșarea intre baza si corpul modular al 
căminului se instalează pe baza căminului intre prima si a doua nervura a bazei sau intre a 
2-a si a 3-a nervura. Se va verifica integritatea garniturii înainte de montaj si instalarea sa 
corecta in jurul bazei. Corpul modular al căminului (chiar si cel cu înălțimea de 1000mm) 
poate fi manipulate cu ușurință de 2 persoane la fel ca toate celelalte elemente componente 
căminului modular 1000. Se va aplica lubrefiant atât pe garnitura de etanșare montata pe 
baza căminului cat si pe interiorul coloanei (in zona de etanșare) ce urmează a se instala pe 
baza căminului. 
 Pregătiți corpul modular al căminului si poziționați corect mufa coloanei deasupra bazei. 
Țineți totodată cont si de poziția scării din interiorul coloanei in momentul poziționării 
coloanei. Se montează garnitura pentru etanșare intre corpul modular al căminului  si ur-
mătorul element al căminului (fie o nou corp modular fie corpul închidere cămin. După 
montajul garniturii se va lubrifia garnitura pentru a minimiza forța necesara pentru îmbi-
narea elementelor. Secționarea coloanei pe șantier, la locul de montaj este extrem de simpla 
prin folosirea unui flex sau chiar a unui fierăstrău manual. Pregătiți corpul închidere pe 
poziția corecta si țineți cont sa aliniați scara din interiorul reducție cu cea din interiorul 
coloanei înainte de asamblare. După poziționarea corecta se apasă cu putere pe corp închi-
dere pentru a se realiza asamblarea cu corpul modular al căminului. Umplutura si compac-
tarea reprezintă una dintre cele mai importante operațiuni in cazul instalării căminelor de 
canalizare. Astfel, umplutura se va realiza cu nisip sau pământ in straturi succesive. Fiecare 
strat se va compacta cu un grad Proctor de minim 96% pana la acoperirea căminului.  
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Se va evita intrarea in contact intre pietre cu colturi ascuțite si căminul modular 1000. După 
realizarea umpluturii si a compactării se poate monta inelul de beton si rama si capacul de 
fonta. Înainte de instalarea inelului de beton se va monta garnitura de etanșare cu D645 
mm pe exteriorul reducției căminului intre primul si al doilea riz al reducției căminului. 
Aceasta va asigura etanșarea intre corp închidere căminului si inelul de beton. 
Realizare conexiune pe șantier in corpul căminului modular 1000: 
Se perforează căminul in poziția dorita la diametrul necesar pentru realizarea racordului 
ulterior cu ajutorul carotei corespunzătoare. După perforare se îndepărtează bavurile rezul-
tate. Montați garnitura de etanșare ce se livrează împreună cu mufa de conectare la corpul 
modular căminului, după ce in prealabil a-ti demontat-o de pe mufa. Aplicați lubrefiant in 
interiorul garniturii de etanșare si pe partea exterioara a mufei de conectare la corpul mo-
dular căminului pentru o îmbinare ușoară si apoi împingeți mufa in interiorul garniturii. 
Racordul este gata si rămâne sa fie racordata țeava. 
 
B.  REFERINŢE 
Utilizări pentru branșamentele de apă și are rolul de a proteja armaturile și apometru de 
infiltrările de apă, praf, temperaturi extreme pentru a prelungi durata de exploatare a aces-
tora în țările UE, România. 
C. REZULTATELE  EXPERIMENTALE 
1 Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12.05.2023 eliberat de Agenția Națională pentru Să-
nătate publică Ministerul Sănătății al Republicii Moldova; 
2 Grupa specializată nr. 5 își însușește rezultatele conform Raportului de încercare cu nr. 
1-1067 din 28.01.2022 eliberat de către CERTIFICATION Ltd Bulgaria, organism notifi-
cat cu nr NB2136 conform dosarului Agrementului Tehnic Nr. 003-05/968-2022. 
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1 și tabelului 2. 
Tabelul 1. 

Nr. 
crt Determinarea Valoarea 

1.  Durabilitatea (de material) Nu există fisuri sau deteriorări după test 

2.  
Diametrul interior În conformitate cu EN 476 fiecare canal 

pe grup de dimensiuni 

3.  Inspectarea integrității structurii gurilor Nu există fisuri sau deteriorări după test 
4.  Rezistența la impact la 20-25 ° C Nu există fisuri sau deteriorări după test 

5.  Rigiditatea inelului >2 kN/m2 

6.  Impermeabilitatea părților de legătură între tu-
bul de vizitare și fundul de vizitare 

Nicio scurgere <0,27 bar 

7.  Rezistenta la sarcina verticala Nicio deformare sau spargere de plastic 
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Tabelul 2 

Determinarea U.M. Valoare obţinută Valoare de 
referinţă 

Metoda de 
determinare 

Încercare 
efectuată 

de 
CĂMIN DE VIZITARE PP DN/ID 1000 (bază, element de înălţarae, con de închidere) 

Aspect  - corespunde 
Suprafeţe interioare 
şi exterioarenetede, 

curate şi fără defecte 
EN 13598-2 LABCONSU

LT 

Dimensiuni bază - corespunde În limitele admise EN 13598-2 LABCONSU
LT 

Dimensiuni element de inălţare - corespunde În limitele admise EN 13598-2 LABCONSU
LT 

Dimensiuni con de închidere - corespunde În limitele admise EN 13598-2 LABCONSU
LT 

Densitate Kg/m3 903,1 
cprespunde 

Valoare declarată 
±25 EN ISO 1183-1 LABCONSU

LT 
Rezistenţa la impact la 22,5 
ºC/d90, m=1kg, H=2,5m - Făra deteriorări Făra deteriorări EN 13598-2 

ISO 3127 
LABCONSU

LT 

Rigiditatea inelară kN/m2 3,373 ≥2 EN 14982+A1 
ISO 13268 

LABCONSU
LT 

Etanșeitatea îmbinărilor  
 

- t= 15 min; p= -0,3bar 
- t= 15 min; p= 0,05bar 
- t= 15 min; p= 0,5 bar 

 
 
- 
- 
- 
 

 
 

fără scurgeri de 
fluid 

fără scurgeri de 
fluid 

fără scurgeri de 
fluid 

 
 

fără scurgeri de fluid 
fără scurgeri de fluid 
fără scurgeri de fluid 

EN ISO 13259 LABCONSU
LT 

3 Încheierea de securitate la incendiu nu se aplică pentru Cămin de vizitare PP modular 
marca KONTI HIDROPLAST®. 
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluării tehnice 
 

  
1 NCM E.03.02-2014 Protecția împotriva incendiilor a clădirilor și instalațiilor 

 
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea și sănătatea muncii în construcții 

 
3 CP G.03.02-2006 Proiectarea și montarea conductelor sistemelor de alimen-

tare cu apă și canalizare din materiale de polimeri 
 

4 СНиП 2.04.02-84 Водоснабжение. Наружные сети и сооружения 
 

5 GOST 12.3.006-75 Система стандартов безопасности труда. Эксплуата-
ция водопроводных и канализационных сооружений и сетей. Общие тре-
бования безопасности 

 
6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calității. Principii fun-

damentale și vocabular 
 

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calității. Cerințe 
 

8 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții 
 

9 Hotărîrea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tării tehnice cu privire la cerințele minime pentru comercializarea produselor 
pentru construcții  

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003. 
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Extras  din  procesul  verbal  al  ședinței  de  deliberare  al  grupei  specializate 

Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023 

Grupa specializată nr. 5 alcătuită din următorii specialiști: 
 

- președinte: V. Proaspăt 

- membrii: ing. A. Belousova 
 

ing. E. Oprea 

 ing. V. Mursa 

 ing. C. Roșca 
 
întrunită la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentația prezentată de solici-
tant referitor la produsul "Cămin de vizitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®" 
fabricată de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska 
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 împreună cu întreg dosar de date și 
documentații tehnice pus la dispoziție de beneficiar decide: 

- aprobarea eliberării Evaluării tehnice Nr. 02/05-057:2023 pentru "Cămin de vi-
zitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la instalații 
exterioare de canalizare, în rețele de irigații, de drenaj ape freatice și în rețele de apă pentru 
protecția contra incendiilor, precum și la alte lucrări unde este necesară vizitarea sau inter-
venția periodică într-o rețea, montată în zone îngropate. 

- se recomandă furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,                 
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, tel.: +40 723 36 45 25 să realizeze 
încercări control calitate și suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului 
de audit a produselor evaluate pentru verificarea calității conform cerințelor Legii nr. 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții. 

 
 
 
 

Președintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspăt 
 

 

 



CONCERNUL  REPUBLICAN  AL  INDUSTRIEI 
MATERIALELOR  DE  CONSTRUCŢII                           

“INMACOM” 
 

РЕСПУБЛИКАНСКИЙ КОНЦЕРН                                
ПРОМЫШЛЕННОСТИ СТРОИТЕЛЬНЫХ                  

МАТЕРИАЛОВ “ИНМАКОМ” 

SOCITATEA  CU RĂSPUNDERE LIMITATĂ                            
INSTITUTUL  DE  CERCETĂRI  ŞTIINŢIFICE         

Ş1  PROIECTARE  ÎN  DOMENIUL                                    
MATERIALELOR  DE  CONSTRUCŢII 

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕНОЙ ОТВЕТСТВЕНО-
СТЬЮ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И 

ПРОЕКТНО-КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ 
СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

"I N M A C O M P R O I E C T" 
www.inmacomproiect.md 

 
2015, Republica Moldova, mun. Chişinau,                

str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86 
2015, Республика Молдова, мун. Кишинэу,           

ул. Сармизежетуса, 15, тел, факс 521-130,52-20-86 
____06.03.2024 ___nr.____01/05  
la nr. ________din __________________  

┌                                                                           ┐ 
"DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL 

 
 
 
┌                                                                 ┐ 

   
 

Vă înaintăm Evaluarea tehnică Nr. 02/05-057:2023 care a fost avizată în data 

de 15 decembrie 2023 la ICȘP ”INMACOMPROIECT” SRL. Avizul tehnic aferent 

evaluării tehnice îl vom transmite după ce va fi semnat la Ministerul Economiei și 

Infrastructurii al Republicii Moldova.  

 
 
 
Director     A. Belousova  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ex. V. Proaspăt 
+373 22 52 10 78 
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2 POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE

 
To offer the possibility to control and maintained pipe system regularly, manholes are integrated in the system.
The Manhole System of Konti Hidoplast  is a modern, highly developed system of chamber components. It can 
be used for the construction of canalization inspection chambers and 
inlets where the conditions are challenging. The  Manhole- chamber system was designed and produced according 
to the latest cognitions of the plastics technology and the requirements 
of engineering and underground construction
Manhole system of Konti Hidroplast is multifunctional enough  to offer suitable solutions for numerous problems 
on the  construction site. 
All components can be easily and quickly connected to each other as well as to other pipe systems, especially 
because manhole system are made of the same material as the pipes , 
and are also connected to the system with similar jointing techniques.
 That ensure  same dimension and construction, and as a system make good waterproof stable and  secure system

Perfect connections and integrated sealing systems guarantee a tight connection in each area of application. 

APPLICATION 

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MANHOLE are custom fabricated for many varied applications 
including 

•	 municipal and industrial manholes, 
•	 sewer and storm water manholes, 
•	 leachate collection, 
•	 sewer lift stations,
•	  siphon structures, 
•	 pump stations,
•	  bio treatment of sewerage,
•	  wet wells and sumps with both single wall and dual contained options.

MANHOLES
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THE ADVANTAGES OF PLASTIC PP  
MANHOLES

The first and  very important  advantage is that 
Manhole is one homogenous system of one  material  
structure for alll  consisting parts of manhole ( bottom, 
extension ,cone, ladders), Good connected and make 
compaction structure.

PP manholes, are the most trouble-free manholes for 
a long service life.
 
1- PP manholes are light weight and easy to install. Light  
equipment can be used to position these manholes.

 2- PP offers a wide range of chemical resistance to 
acids, bases, and many organic compounds. Because of 
this resistance, attack from hydrogen sulfide, sulfuric 
acid and other aggressive chemicals does not occur.

3- In sanitary sewers, hydrogen sulfide is the primary 
cause of corrosion. Hydrogen sulfide is converted to 
sulfuric acid, which attacks concrete and eventually 
destroys concrete manholes and pipe. PP is highly 
resistant to such chemical attack and hence PP 
manholes are best suitable for sanitary systems.
4- The Industrial effluent is most often corrosive and 
may also be abrasive as well. Since PP manholes are 
corrosion and abrasion resistant, they work well for 
many industrial and chemical applications.
5- Lifting lugs can be fabricated on the PPmanhole 
when requested.
6- PP ladders can be fabricated inside the PP manhole 
when requested.

7- PP manholes are EQUIPED  with custom made  
inlet and outlets to accept PP  plain wall pipes, PP   
corrugated pipes, or uPVC pipes.
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8- PP KONTI RIGIDmanholes can be used under heavy traffic loads, by recommended installation 
methods.
9- PP KONTI RIGID manholes can be used with underground water tables by providing 
recommended anti floatation installation.
10- Operating services temperatures may be from  (-45 ˚C) or lower, up to  (60 ˚ C). Under some 
circumstances, the PPHS manholes may handle fluids at temperatures up to  (70 ˚C).

PP  MATERIAL SPECIFICATIONS

1.	 Polyethylene

2.	 Cast Iron

3.	 Polypropylene

4.	 Clay

5.	 GRP (Fiberglass)

6.	 PVC

7.	 Corrugated pipes

CHARACTERISTICS TEST METHOD UNIT LIMIT

PP

MFI EN ISO 1133 G/10 MIN
PP (230/2.16)

 6-8

DENSITY EN ISO 1183 G/CM3
PP

0.9

FLEXURAL MODULUS EN ISO 178 MPA 1300-1500
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MAIN POINT ON MANHOLE INSTALLED UNDERGROUND TO 
THE GROUND LEVEL 
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THE COMPACT STRUCTURE OF INJECTION MOLDED MANHOLE CONSIST OF 
GOOD INTEGRATION OF ALL CONSISITING PARTS,

MANHOLE

ITEM 
NUMB.

PART NAME

1 Bottom 

2 Base

3 Extension 

4   stairs

5 Cone 
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BASE ID1000 X 300

BASE ID1000 X 300 WITH REDUCTION  ID X ID

DNb ID
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1b
(mm)

L
(mm)

ID300 1000 408 464 206 1086

DN
(mm)

ID
(mm)

DHb
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1r
(mm)

L
(mm)

ID300xID250 1000 ID300 408 464 182 1220
ID300xID200 1000 ID300 408 464 157 1238
ID250xID250 1000 ID300 408 464 182 1354
ID250xID200 1000 ID300 408 464 157 1372
ID200xID200 1000 ID300 408 464 157 1391
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BASE ID1000 X 300 WITH REDUCTION  ID X OD

BASE ID1000 X 500

DNb ID
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1b
(mm)

L
(mm)

ID500 1000 620 685 315 1076

DN
(mm)

ID
(mm)

DHb
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1r
(mm)

L
(mm)

ID300xOD315 1000 ID300 408 464 196 1106
ID300xOD250 1000 ID300 408 464 168 1374
ID300xOD200 1000 ID300 408 464 146 1392
ID300xOD160 1000 ID300 408 464 133 1398
ID300xOD110 1000 ID300 408 464 109 1579
ID250xOD250 1000 ID300 408 464 168 1364
ID250xOD200 1000 ID300 408 464 146 1374
ID250xOD160 1000 ID300 408 464 133 1376
ID250xOD110 1000 ID300 408 464 109 1466

ID200xOD200 1000 ID300 408 464 146 1392

ID200xOD160 1000 ID300 408 464 133 1394
ID200xOD110 1000 ID300 408 464 109 1485
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BASE ID1000 X 500 WITH REDUCTION  ID X ID

EXTENSION  ID 1000

DN
(mm)

ID
(mm)

DHb
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1r
(mm)

L
(mm)

ID500xID400 1000 ID500 620 685 241 1104
ID500xOD400 1000 ID500 620 685 241 1104
ID400xID400 1000 ID500 620 685 241 1104

ID400xOD400 1000 ID500 620 685 241 1104

ID h1
(mm)

H
(mm)

1000 250 320

1000 500 572
1000 750 822
1000 1000 1074
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CONE ID1000

ID 1000
OD 630

H 798
h-extension 316
h-extension 400
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INSTALLATION OF REDUCER TO INJECTION MOLDING BASE ID1000 X 300

INSTALLATION OF REDUCER TO INJECTION MOLDING BASE ID1000 X 300
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RESISTANCE TO VERTICAL LOADING 

As for the standard on pipes, a number of tests must be carried out to check the mechanical, physical 
and functional characteristics of manholes. The table indicates the mechanical tests for moulded bases 
as provided for by the EN 13598-1 standard.

As for structured wall pipes, the jointing between the pipe and the manhole is subject to three different 
types of pressure:

•	 0.05 bar corresponding to a standard operation;
•	 0.5 bar corresponding to a peak flow rate;
•	 -0.3 bar corresponding to operation with groundwater.

CHARACTERISTICS PRESCRIPTIONS
TEST PARAMETERS TEST

METHODPARAMETERS VALUES
Stiffness of riser
shaft

No cracking, stiffness ≥ 
0,7 kN/m² Shall conform to EN ISO 9969 EN ISO 9969

Vacuum
requirement for
resistance to ground
and water pressure
when installed

Temperature
Test length
Negative internal
pressure

(23±2)°C
100 h
-0.3 bar

EN ISO 13259

Resistance to
vertical loading

Horizontal deflection 
not to exceed 6%.
Deflection of cover 
shall conform to clause 
4 of EN 1253 standard
No cracking

Force per class L 15 kN EN 1253-2

CHARACTERISTICS PRESCRIPTIONS
TEST PARAMETERS TEST

METHODPARAMETERS VALUES

Watertightness
No leakage
No leakage
≤ - 0.27 bar

Temperature
Spigot deflection
Socket deflection
Water pressure
Water pressure
Air pressure

(23 ± 2) °C
10 %
5 %
0.05 bar
0.5 bar
- 0.3 bar

EN ISO 13259
Cond. B
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FLOTATION TEST

Plastic manholes installed in soils with groundwater are subject to an upward thrust equal to the volume 
occupied by water. It is therefore necessary to make a flotation test though the special characteristics of 
moulded bases (higher base circumference, rise composed of a corrugated pipe and the conical adapter 
with a large supporting surface) ensure the manhole stability.

The manhole stability is also ensured by other factors which should not be taken into consideration 
during the test:

•	  the weight of the load layer slab and the drain cover;

•	  the manhole own weight;

•	  the presence of inlet and outlet pipes which must be cut or removed before the manhole floats;

•	  the ground friction on the external surface;

•	  the ground weight on the horizontal projection.

In manholes, just like foundations, as depth increases the load is transferred on a larger surface. 

Below is a description of the flotation test made on a DN/OD 1200 moulded base manhole, 2m high, 
where the sidefill has a specific weight of 21000 N/m3.

As a precaution, it was supposed that:

•	 the groundwater level reaches the soil surface;

•	 the friction angle is 16° (actually, the backfilling     	
	 material to be used, sand or gravel, is between 		
	 25-34°);

•	 the manhole is empty.

The hydrostatic thrust is due to the weight of the 
water volume which is equal to the manhole volume; 
so

•	 volume of conical adapter: 		  0.19 m3

•	 rise and base volume: 			  1.56 m3

therefore, the hydrostatic thrust is 17.5 kN.

The stabilizing forces, are respectively, due to:

•	 the soil weight on the horizontal projection 5.39 KN

•	 the soil weight inside the corrugations 0.8 KN

•	 the weight of the surrounding soil cone 34.9 KN

The coefficient of safety due to the ratio between 
the stabilizing forces and the hydrostatic thrust is:

	 Σ W/S=2,35 (>2)
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INSTALLATION OF MANHOLE

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION OF PP MANHOLE 

Like the flexible pipes, the PE and PP  manholes need a well compacted bedding and sidefill made with fine grain 
loose soil (coarse sand and fine gravel). (standard EN 1610).

This bedding must be accurately compacted to limit the settlement of the surface surrounding the manhole and 
compaction can be easily obtained using simple equipment for compaction.

Besides, the use of loose soil for the trench backfill eliminates the risk of road surface expansion and shrinkage due 
to the water content variation (variation of the groundwater levels) which is the main cause of road surface strain.

The dimensions of the separated material should be from 0 to 32 cm, and dimensions of the crushed material 
should be from 0 to 16 cm.

The surface should be made in layers of 15 to 20 cm and compacted  to 97% by Procter. 
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BEDDING AND BACKFILLING

You have to use same material as for the foundation, grained material has to compacted  by layers of 30 cm max, 
up to 97% of Procter, at least 50 cm wide from manhole.

Backfill, around and under the manhole is important to prevent possible deformation and leaning.

INSTALLATION OF PE AND PP MANHOLE IN PRESENCE OF UNDERGROUND 
WATER

In case of presence of groundwater, the surface should be 30 cm, made of concrete MB 15. Due to low weight
manual installation is possible, in case of machine handling tying the ropes and ribbons is allowed only around the 
buttom, bases manhole or to apertures intended for it.

During installation work, excavation should be kept free of water e.g rainwater, seepage water, spring water or 
water from leaks from pipeline.  The method of dewatering is shown in the attached document according to EN 
1610.

Precautions shall be taken to prevent loss of fine material during dewatering. The influence of dewatering on 
groundwater movement and stability of surrounding area shall be taken into account.

On completion of dewatering, any temporary drains shall be adequately sealed.
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SET UP OF CONCRETE RING

In case of heavy traffic, it is necessary to put a concrete ring on the cone. This concrete ring must not be in touch 
with the cone of the manhole. The empty space above the cone and the concrete ring should be 40mm, and 
between the cone and the ring a rubber is set up.

The cone should penetrate in the concrete ring 50mm.

In this way the static and dynamic burdening will not be transferred on the body of the manhole but on the 
pressed sand and the base around the manhole.

The concrete ring is not necessary in case of installation where there is no traffic and a direct polyethylene/ 
polypropylene cover or metal cover B 125 can be used.

STORAGE AND TRANSPORT INSTRUCTIONS

1. During storage and transport of manhole components, storing over sharp and spiny objects is not
allowed therefore avoiding point overloading.

2. While unloading manholes from trucks, forklifts should be used assisted by straps, without throwing them 
from height.

3. While moving, pulling over sharp edges or sharp objects should be avoided.

4. Storage height depends on the geometry of the components, but heights above 2.5 m are not recommended.

5. The products can be stored outdoors because they have UV protection. If storage period is longer than 2 
years, protection from direct sunlight is needed.

6. Freezing is not an issue for components of Interhol manholes because PE and PP are stable up to - 35°C. 
Although elasticity of rubber sealing rings might be reduced, which might cause installation difficulties.

7. Products should be kept out of contact with organic solvents and direct flame exposure.

8. Module components are delivered together.

9. Every components of the manhole has its ID number.

830mm
180m

m

Ø1100
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STANDARDS

The following international standard specifications are followed while producing PP 
manholes:

EN 13598 – 1 and 2: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and 
sewerage – (PVC-U), (PP) and polyethylene (PE) – Part 2: Specifications for manholes 
and inspection chambers in traffic areas and deep underground installations

ISO 9969: Thermoplastic pipes. Determination of Ring Stiffness

EN1610: Construction and testing of drains and sewers.

EN 13476-1: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage 
– Structured-wall piping systems of (PVC-U), PP) and polyethylene (PE) – Part 1: General 
requirements and performance characteristics.

EN 13476-3: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and 
sewerage. Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), 
polypropylene (PP) and polyethylene (PE). Specifications for pipes and fittings with 
smooth internal and profiled external surface and the system,  Type B.

ENV 1046 – Plastics piping and ducting systems – Systems outside building structures for 
the conveyance of water or sewage – Practices for installation above and below ground;

EN 124-6:2015 – Gully tops and manhole tops made of polypropylene (PP), polyethylene 
(PE) or  unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U).

DIN 16961: Thermoplastic pipes and fittings with profiled outer and smooth inner 
surfaces.

DVS 2207-4: Welding of  Thermoplastics. Extrusion welding panel and pipes.

ISO 13266:2010 –  Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage 
and sewerage –  Thermoplastics shafts or risers for inspection chambers and manholes – 
Determination of resistance against surface and traffic loading.

EN 14982+A1 – Plastics piping and ducting systems –  Thermoplastics shafts or risers for 
inspection chambers and manholes – Determination of ring stiffness.

EN 14830 – Thermoplastics inspection chamber and manhole bases –  Test methods for 
buckling resistance.

EN 14396 – Fixed ladders for manholes.

EN 13101:2002 – Steps for underground man entry chambers – Requirements, marking, 
testing and evaluation of conformity.
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Traducere autorizată 
 

Institutul IGH d.d.        (logou) 
Janko Rakusa 1, 10000 Zagreb, Croația  

Tel. + 385 16125 475; Fax: +385 16125 375 igh@igh.hr, www.igh.hr 

Cert IGH  

din 1/05  
 

CERTIFICAT DE CONSTANŢĂ A PERFORMANŢEI  

1/05-ZGP-2161 
 

Acest certificat, în conformitate cu Legea privind produsele de construcție (Monitorul Oficial  nr.76/13 

și 30/14), Regulamentul privind estimarea compatibilității, actele privind compatibilitatea și marcarea 

produselor de construcție (Monitorul Oficial nr.103/08, 147/09, 87/10 și 129/11) și Reglementările 
tehnice privind produsele de construcție (Monitorul Oficial nr. 33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11, 

130/12 și 81/13) este valabil pentru produsele de construcție: 

 

PE și PP – „INTERHOL FUTURA” - guri de vizitare injectate  

DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000 

(guri și cămine de vizitare în zonele de trafic și în instalațiile de sol la adâncime) 
 

introduse pe piață de către 

Hidrocom d.o.o 

A.Mihanovica bb, HR -33405 Pitomaca 

 

fabricate de către 

Konti Hidroplast DOOEL 

Industriska bb, MK-1480 Gevgelija 

 

la fabrica 

INTER CONSTRUCTION Ltd  

Industriska bb, MK-1480 Gevgelija 

 

Acest certificat confirmă aplicarea dispozițiilor referitoare la estimarea și verificarea constanței 
performanțelor în conformitate cu standardele:  

 

HRN EN 13598-2:2009 și HRN EN 13598-2: 2009/lspr.l:2010 
 

În conformitate cu sistemul 1 și  

 

produsul îndeplinește cerințele de performanță menționate mai sus 
 

Acest certificat a fost eliberat inițial la data de 7 noiembrie 2014 și este valabil până la modificarea 

metodelor de testare și/sau a cerințelor de control față de producția fabricii incluse în standardele 
croate, utilizate pentru evaluarea performanțelor caracteristicilor esențiale declarate, și până la 

modificarea semnificativă a produsului și a condițiilor de producție de la fabrică. 

 

OD 14/157-010  Semnat de oficialul Zdravko Barsic - M.Șt. în inginerie mecanică 
Sigiliul oficial al Institutului IGH  

Perfectat la Zagreb la 7 noiembrie 2014 

 
Pagina 1 din 1   OBPOC46-02/01CP_HRN_izdanje2Rev0    45011-HAA/3055 

 

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ sfârșitul documentului~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~  

 
Eu, Kristina Prenda, traducătoare jurată de limba engleză din cadrul judecătoriei desemnată prin 

Decizia (09/1-755/1-1995) Ministerului de Justiție, declar că traducerea legală de mai sus reflectă cu 

exactitate documentul sursă și drept confirmare, îl semnez și aplic sigiliul oficial pe 11 noiembrie 2015 
în Gevgelija. 
 

Date de contact: prendak@yahoo.com; ++ (0)70 654 939, ++ (0)78 22 10 18 /semnătura/ 

 
Sigiliu: Kristina Prenda 

 

mailto:igh@igh.hr
http://www.igh.hr/




























 



Laboratory | Quality control 
Mech. Eng. Zafir Stardelev

Responsible for quality control
Eng. Gordana Manoleva

MELT FLOW RATE (MFR)

LABORATORY REPORT OF QUALITY CONTROL 
OF RAW MATERIAL

TECHNICAL-
TECHNOLOGICAL 

LABORATORY

f 8.5 28/03 Laboratory report 

Test note:

Date:

26.02.2020

sred
ref m
t

T
MFR 

m1(g): 0.117

m2(g) 0.119

m3(g) 0.121

MATERIAL: BorECO BA212E-20

Subject:  raw material

Nu. of entrance: 200134

Date of entrance: 26.02.2020

Lot/batch: 63200033

Standard Method: EN ISO 1133-1, Requirements: EN 1852-1   Instruments: 1128

.sec600.min10 refT

Temperature of extrusion (°C): 230

Mass weight (kg): 2.16

Cutt-off time - t  (sec): 240

Test nu.: 9428

MFR (g/10min)= 0.298

MFR certificate (g/10min)= 0.28

Quantity (kg): 23,375.00
Type of material: PPHM

CONDITION

CALCULATION

MFR acc. EN1852-1, meth. (230°C/2.16kg): 
MFR≤1.5 (g/10min)

page 1/1

Status result: Conform

LIMITS AND TOLERANCE

MFR RESULT

9428

Density measured (g/cm³)  : 0.9125



_________________________________________________________________________________________

Property Reference test method Unit Value
 
Melt flow rate (230°C/2.16kg)      ISO 1133            g/10min 0,28      
Total Moisture content             ISO 15512           ppm 30        
Oxidation Ind. Time (210°C)        ISO11357-6          min 35        
_________________________________________________________________________________________
The actual method used, may differ from the mentioned reference method. The obtained results are equal to those of the reference method and are traceable

via an established and documented correlation.

To the best of our knowledge, the information contained herein is accurate and reliable as of the date of production. However, the CoA does not release the

customer from their liability to check that the delivered material is fit for purpose.

Quality Control Department,  Marjo Taive, Porvoo (Finland)
For questions regarding the certificate, please contact your Borealis Sales Representative.

KONTI HIDROPLAST
Ul. Industrijska 5
1480 GEVGELIJA
REPUBLIC OF NORTH MACEDONIA
E-mail: gordanam@konti-hidroplast.com.mk

Borealis AG
Wagramerstrasse 17-19, A-1220 Vienna, Austria, Tel.:+43 1 22 400 300, Fax.: +43 1 22 400 333

Inspection Certificate 3.1  EN 10204

Order number/date
2001341979/09.01.2020
Delivery no. / date
85624811/13.01.2020
Product
BorECO BA212E Borealis Bag
Polypropylene
Batch number
63200033
Quantity
23.375 KG
Date Production date
17.01.2020 11.01.2020
Contact person
Suzana Peric
Suzana.Peric@borealisgroup.com
Tel: 4373269815084
Fax: 4373269815825
Your reference
02
Shipping unit

Page 1/1  









































F 8.5.08

Product                                                           

TEST REPORT OF ELEMENT TESTING TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

Production:

Type of manholes

3.1 ACC. EN 10204

Referent Standard

Customer:

Invoices:

1 in-1 out 180⁰ dn400 BS 1000

April 2020

POLYEPROPYLENE BASE FUTURE

LABARATORY OF

KONTI HIDROPLAST

NORTH MACEDONIA

EN 13598-2

DEMATEK WATER MANAGEMENT,  S.R.L.

0000002942 / 22.04.2020

30 pcs

Norm Method

230˚C /2,16kg

Dimension control, DN ISO 3126 23±1 ⁰C mm 1000mm - 1002mm

Anex D EN 13476-2 1kg/2.5m/r=50mm

EN 14830 -0.5 bar

Konti Hidroplast
Gevgelija

Date
22.04.2020

Integrited structure of 
manhole

Crack test

MFR material

EXAMING OF:

g / 10 min

Limit ResultUnit

RESULTS

EN ISO 1133

Production:

Raw material:

1.37

April 2020

PP

≤ 1.5

Dijana Chochkova

Gordana Manoleva

NO DAMAGE √

Commercialist

bar

Responsible for quality control

bar

√NO BRAKE

√

999.0-1003

Water tightness 0.5 barEN 1277 NO LEAKAGE



April 2020

POLYEPROPYLENE CAP FUTURA

LABARATORY OF

KONTI HIDROPLAST

NORTH MACEDONIA

EN 13598-2

DEMATEK WATER MANAGEMENT,  S.R.L.

0000002942 / 22.04.2020

CAP 1000 T1Type of manhole

3.1 ACC. EN 10204

Referent Standard

Customer:

Invoices:

F 8.5.08

Product                                                           

TEST REPORT OF MANHOLE TESTING TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

Production:

Norm Method

230˚C /2,16kg

Dimension control, DN ISO 3126 23±1 ⁰C mm 999mm - 1001.5mm

Anex D EN 13476-2 1kg/2.5m/r=50mm

EN 14830 -0.5 bar

Konti Hidroplast
Gevgelija

Date
22.04.2020

999.0-1003

Water tightness 0.5 barEN 1277 NO LEAKAGE

Dijana Chochkova

Gordana Manoleva

NO DAMAGE √

Commercialist

bar

Responsible for quality control

bar

√NO BRAKE

√

1.28

PP

10 pcs

≤ 1.5

Raw material:

Quantity:

Integrited structure of 

manhole

Crack test

MFR material

EXAMING OF:

g / 10 min

Limit ResultUnit

RESULTS

EN ISO 1133



April 2020

PP

POLYEPROPYLENE RISER FUTURA

LABARATORY OF

KONTI HIDROPLAST

NORTH MACEDONIA

EN 13598-2

DEMATEK WATER MANAGEMENT,  S.R.L.

0000002942 / 22.04.2020

24 pcs
14 pcs
28 pcs

Type of manhole

Raw material:

3.1 ACC. EN 10204

Referent Standard

Customer:

Invoices:

250×1000
500×1000

1000×1000

F 8.5.08

Product                                                           

RESULTS

TEST REPORT OF ELEMENT TESTING TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

Production:

Norm Method

230˚C /2,16kg

Dimension control, DN ISO 3126 23±1 ⁰C mm 1000mm - 1002mm

Anex D EN 13476-2 1kg/2.5m/r=50mm

EN 14830 -0.5 bar

Konti Hidroplast
Gevgelija

Date
22.04.2020

2 KN - Vertical load

999.0-1003

Water tightness 0.5 barEN 1277 NO LEAKAGE

Manhole steps and ladder strength

EN 14396

 - Horizontal pull 

out force
EN 14396 1 KN

2 KN
remaining deformation 

≤  5 mm 
mm EN 14396 - Vertical load

√NO BRAKE

√

√

√

√

Deformation ≤ 10 mm 
under load

Dijana Chochkova

Gordana Manoleva

NO DAMAGE √

Commercialist

bar

Responsible for quality control

mm 

no pull out

bar

KN

1.30≤ 1.5

Integrited structure of 

manhole

Crack test

MFR material

EXAMING OF:

g / 10 min

Limit ResultUnit

RESULTS

EN ISO 1133



Utilajul, echipamentul tehnologic: Teava canalizare PPHM triplustrat OD200 

 

Nr. 
crt. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul 
de sarcini 

Specificatii tehnice ale producătorului Producător 

0 1 2 3 

 
 

 
1 

Parametrii tehnici si functionali: 
- Mediu de lucru: reţea de canalizare fara presiune 

- Material: PP-block co-polymer, caracteristici: 

Parametrii tehnici si functionali: 
- Mediu de lucru: reţea de canalizare fara presiune 
- Material: PP-block co-polymer, caracteristici: 
 

KONTI 
HIDROPLAST – 
NORTH 
MACEDONIA 

DESCRIERE UM STANDARD VALOARE DESCRIERE UM STANDAR
D 

VALOARE  

MFI Gr/10 min ISO 1133/ (230 
C°/2.16) 

0.3 MFI Gr/10 min ISO 1133/ (230 
C°/2.16) 

0.3 

DENSITATE kg/m3 ISO 1183 900 DENSITATE kg/m3 ISO 1183 900 

REZISTENTA LA INCOVOIERE MPa ISO 527-2 1500-2000 REZISTENTA LA 
INCOVOIERE 

MPa ISO 527-2 1500-2000 

REZISTENTA TRACTIUNE 26 
*C 

MPa ISO 527-2 35 REZISTENTA TRACTIUNE 26 
*C 

MPa ISO 527-2 35 

REZISTENTA LA IMPACT 
 

kJ/m2 
+23 C° 
- 20 C° 

50 
2.2 REZISTENTA LA IMPACT 

 
kJ/m2 

+23 C° 
- 20 C° 

50 
2.2 

 
- Clasa de rezistenta: SN 8; 
- SDR: 29; 
- SN 8 KN/M2 SDR 29 S 14 
- DN/OD 200 mm, diametrul interior 186.2 mm; grosime 6.9 mm 
- conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda 

la exterior si interior) sunt fabricate din polipropliena co-polimer block 
cu material modificat de inalta performanta, in trei straturi care trebuie 
sa garanteze urmatoarele functionalitati: stratul intern rezistent la 
produse chimice si abraziune, stratul din mijloc rezistenta la 
temperature scazute si stratul exterior trebuie sa fie rezistent la 
solicitari mecanice; 

- se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara 
adaosuri de alte materiale. 

 
- Clasa de rezistenta: SN 8; 
- SDR: 29; 
- SN 8 KN/M2 SDR 29 S 14 
- DN/OD 200 mm, diametrul interior 186.2 mm; grosime 6.9 mm 
- conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda 

la exterior si interior) sunt fabricate din polipropliena co-polimer block 
cu material modificat de inalta performanta, in trei straturi care 
trebuie sa garanteze urmatoarele functionalitati: stratul intern 
rezistent la produse chimice si abraziune, stratul din mijloc rezistenta 
la temperature scazute si stratul exterior trebuie sa fie rezistent la 
solicitari mecanice; 

- se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara 
adaosuri de alte materiale. 

 

 

 
2 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

- Respectarea condiţiilor de temperatura: -20  60C; 
- Amplasare: reţea de canalizare fara presiune 

- Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator; 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

- Respectarea condiţiilor de temperatura: -20  60C; 
- Amplasare: reţea de canalizare fara presiune 
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator; 
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Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 
- Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113 
- Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; 
- Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053; 
- Certificari: ISO 9001; ISO14001; ISO 18001; ISO 50001; 
- Certificare recunoscuta la nivel european; 
- Aviz tehnic si Agrement emis de autoritatile din Republica Moldova 

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 
- Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113 
- Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; 
- Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053; 
- Certificari: ISO 9001; ISO14001; ISO 18001; ISO 50001; 
- Certificare recunoscuta la nivel european; 
- Aviz tehnic si Agrement emis de autoritatile din Republica Moldova 
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Conditii de garantie si post-garantie: 
- Minim 24 luni de la livrare. 
- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada post- garantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 
- Minim 24 luni de la livrare. 
- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada post- garantie. 
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Alte conditii cu caracter tehnic: 

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare 

si de ultima generatie pentru a garanta: 

- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare; 

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse; 

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei. 

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din 

EPDM care trebuie sa garanteze o etanseitate de pana la 2.5 bari. 

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se 
asigura: 

- stratul interior rezistenta la substante chimice si 

abraziune, curgere excelenta si se vor preveni incrustarile 

(taieturile); 

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi 
scazute; 

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si 

deriorari de suprafata. 

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT: 

- la exterior – portocaliu / maro; 

- la mijloc – negru; 

- la interior – culoare deschisa (pentru a usura inspectarea). 

Alte conditii cu caracter tehnic: 
Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii 

corespunzatoare si de ultima generatie pentru a garanta: 

- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare; 

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse; 

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei. 

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din 

EPDM care trebuie sa garanteze o etanseitate de pana la 2.5 bari. 

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se 
asigura: 

- stratul interior rezistenta la substante chimice si 

abraziune, curgere excelenta si se vor preveni incrustarile 

(taieturile); 

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la 
temperaturi scazute; 

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si 

deriorari de suprafata. 

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT: 

- la exterior – portocaliu / maro; 

- la mijloc – negru; 

- la interior – culoare deschisa (pentru a usura inspectarea). 

 

 



MАCEDONIA
1480 Gevgelija, Industriska bb
+389 34 212 064   +389 34 215 225
+389 34 211 757   +389 34 215 226
+389 34 211 964
contact@konti-hidroplast.com.mk
hidroplast@t-home.mk

www.konti-hidroplast.com.mk

www.konti-hidroplast.com.mk

POLYPROPYLENE
SEWAGE PIPES

PRODUCTION OF POLYETHYLENE
AND POLYPROPYLENE PIPES

PPHM HIGH
PERFORMANCE

PIPES





Contents

Introduction .................................................................................................2

PP – The material of the future ...................................................................................5

PIPE CONSTRUCTION ..................................................................................................................................5

Properties OF THE HIGH PERFORMACE SEWAGE PIPE .............................................................................8

Transportation and storage ................................................................................................................................9

INSTALLATION ..................................................................................................................................................................................9

SUPPORT AND EMBEDDING ..........................................................................................................................................................10

Cutting to length and bevelling .................................................................................................................................11

SETTING UP THE CONNECTION AT PIPES AND FITTINGS ...........................................................................................11

CONNECTION TO CONSTRUCTIONS ............................................................................................................................11

WATERTIGHT TEST ...........................................................................................................................................................12

REFERENCE STANDARD FOR PPHM HIGH PERFORMANCE PIPE .......................................................13

fittings ...............................................................................................................................................15

Certificates ...............................................................................................................24

Laboratory testing ..........................................................25



PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES2

WELCOME TO OUR WORLD
 

Konti Hidroplast is part of the world's largest manufacturer and supplier of high performance plastic pipes and 
offers the best and the most cost effective pipe systems for its customers.

Konti Hidroplast specialises in polyethylene pipe systems for gas and water transportation in the utilities and 
industrial markets.

MARKET ORIENTED

Konti Hidroplast products find a broad range of applications in the industrial and utilities market on a worldwide 
scale.

The water and gas distribution enterprises are important sectors for high integrity products where the maintenance 
of water quality and the safe transport of gaseous fuels are of paramount importance.

Industrial applications include alternative energy installations in landfill gas systems to effluent transportation and 
mineral slurry.

Products are widely used in pipeline installation, repair and maintenance. 

Many of the brands in the Konti Hidroplast portfolio have a long record of innovation in meeting the needs of 
the water and gas utilities.

Being one of the foremost pioneers in polyethylene pipe systems, Konti Hidroplast is continually improving and 
updating its offer to meet the ever growing needs of the distribution engineer, ensuring they stay at the forefront 
of world gas and water distribution/treatment systems.
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CUSTOMER FOCUS

The key to our success lies in the commitment to 
provide the highest quality service and support. We are 
a team of highly motivated and experienced individuals.

We place the utmost importance оn meeting the 
needs of our customers, constantly evolving our 
extensive product portfolio to meet the ever changing 
demands of the water and gas utilities, industrial and 
foreign markets.

QUALITY

Konti Hidroplast is a result-driven busines – its people, 
products and service. Designed, manufactured 
and supplied under EN ISO 9001:2000 accredited 
Quality Management Systems, Konti Hidroplast 
products comply with relevant national, European 
and international product standards to ensure 
complete reliability for our customers.

Besides the ISO certificates for Quality Management 
Systems and ecology, the gas pipes are also certified 
by DVGW CERT GmbH.

THE ENVIRONMENT

Committed to sustainable manufacture and 
systems, Konti Hidroplast operates and maintains an 
environmental policy fully accredited by ISO 14001.
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PP – The material of the future

Polypropylene (PP) is a thermoplastic material belonging to the group of polyolefins. These plastics have already 
been used with great success in pipe production for several decades. PP fulfills the strictest requirements with 
regard to the environment and technology.

Material
Polypropylene, high modulus, PPHM, PP-b (block polypropylene) co-polymer. Material characteristics:
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Description Unit Standard Value

MFI Gr/10 min ISO 1133/ (230 C°/2.16) 0.3

Density kg/m3 ISO 1183 900

Flexural modulus MPa ISO 527-2 1500-2000

Tensile strength at yields 26 C° MPa ISO 527-2 35

Charpy Notched
Impact strength 

kJ/m2 +23 C°
- 20 C°

50
2.2

PIPE CONSTRUCTION

SOLID WALL PIPE 

DeScription: PPHM SOLID PIPE is a state-of-the-art system of pipes and fittings for external sewage systems. 
The system components are made of top quality, filler free, PP-b block polypropylene co-polymer.

Production: PPHM SOLID PIPE are produced by standard extrusion process of PP pipe.

Colour: Orange Brown

Connection: Push-fit connection with very good watertightness of up to 2.5 bar and firmly inserted EPDM
This kind of pipe can be combined with all other kinds of standardized plastic pipes and fittings due to its standard 
outside diameter.

Production standard: EN 1852-1

Area of application: Its application area is for heavy duty underground sewer and waste water pipe sys-
tems with highest demands, as:
•	 High groundwater levels
•	 Flooded plains
•	 High moving loads with low top fills
•	 Development of new areas with sewer replacement

For designers: PPHM SOLID PIPE, polypropylene smooth pipe, made of a block co-polymer, without 
a filler, for outdoor sewage systems.
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TRIPPLE LAYER PIPE - PP ML COMPACT PIPE 

DeScription: PP ML COMPACT PIPE is Polipropilene Multi Layer compact pipe for non-pressure under-
ground drainage and sewerage – a structured triple wall piping system with smooth internal and external surface 
and system, profile Type A1. PP ML compact pipes are made of high modulus polypropylene (PP-HM) as basic 
material, with three layers. Each of the three layers has different modified formula of the basic material that gives 
specific performance on the total quality of the pipe.

Production: The 3-layer structure of the PP ML compact pipe requests high-tech production equipment. 
Three different layers are combined to make a sewer pipe with exceptional characteristics using a multilayer ex-
trusion system and new production technology. The new technology ensures compact structure of wall thickness. 
The compact structure is without any splitting or de-lamination.

•	 INTERNAL LAYER
Made of modified PP that guarantees high chemica
and abrasive resistance. The smooth surface inside
ensures a good flow and prevents incrustation. 

•	 MIDDLE LAYER

Impact resistant layer even at very low temperature.

•	 OUTER LAYER

Made of high quality PP, filled with mineral modifier;
highly resistant to atmospheric agents and surface
damage. The modified formula of PP ensure high
UV protection which enables outdoor storage.
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Middle layer

Outer layer

Internal layer

Colour: Outside orange brown / middle black and in-
side light color. 
Can be made by customer request .

Connection: Push-fit connection with very good wa-
tertightness of up to 2.5 bar and firmly inserted EPDM.
This kind of pipe can be combined with all other kinds of 
standardized plastic pipes and fittings due to its standard 
outside diameter.

Production standard:
EN 13476-2:2007 (Type A1)
ONR 201513:2011

Protective
Strong

Resistant

For designers: PP ML COMPACT, polypropylene multilayer smooth pipes, made of a polypropylene 
block co-polymer with a high modulus and high performance modified material in three layers.

Dimension range: 
•	 From DN / OD 160 up to 400 mm with a complete range with full range of of fittings.
•	 Available in different stiffness classes SN 8 KN/m2; SN 10 KN/m2; SN 12 KN/m2 and SN 16 KN/m2.
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Area of application: With a performance of:
• Stiffness
• Flexibility
• Light inside layer
• Abrasion resistance
• Environmentally friendly, halogen free

PP ML COMPACT triple layer sewer pipe is used 
everywhere where the advantages of thermoplastics 
are desirable and high rigidity is also required.
The most demanded applications:
• Municipality drainage
• Industry
• Airports
• Extreme wheel loads
• Liqudised soil

Dimension range: From DN / OD 160 up to 400 
mm with a complete range with full range of of fittings.
Available in different stiffness classes SN 8 KN/m2; SN 
10 KN/m2; SN 12 KN/m2 and SN 16 KN/m2.
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•	 The highest quality of PP-b block polypropylene co-polymer, offering very 
good impact resistance achieved even at low temperatures

•	 The highest stiffness class of SN 8, SN 10, SN 12 and SN 16 for the 
complete product range of pipes and fittings

•	 Point load resistance
•	 Very high abrasion resistance
•	 Excellent impact resistance and extremely tough
      – does not tend to crack or spread cracks
      – robust under mechanical stress (i.e. high-pressure flushing)
•	  Advanced chemical and thermal loading capacity
•	 Smooth interior surface
•	 High wall thicknesses
•	 Very good chemical resistance (PH values 1-13)
•	 Suitable for heavy vehicles traffic
•	 Service life of 100 years
•	 Temperature resistance (over short period up to 
      90 C°, for longer periods up to 60°C)
•	 Easy handling
•	 Completely recyclable and free of halogens and 
      heavy metals
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PROPERTIES OF HIGH PERFORMANCE SEWAGE PIPE

Properties of sewer pipe materials
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Complete System 

HIGH PERFORMANCE SEWAGE PIPE system includes pipes and numerous fittings which are required for 
planning and construction of a functional sewer system. The fittings are injection molded. Naturally, PPHM pipe 
system can be combined with typical standardized plastic pipe systems due to its standard outside diameter.

TRANSPORTation AND STORage
The pipes and fittings are to be protected against damage. The pipes should be supported over their entire 
length during transport in order to avoid sagging. Impact stress – especially under freezing temperatures – must 
be avoided. Pipes and fittings may be stored outdoors.

The following measures must be taken when storing pipes:
•	 Pipes must be stored in such a manner that perfect support is ensured and no deformations can occur.
•	 The pipe layers can be stored both with and without wood in between them.
•	 When storing, the pipe sockets should be horizontally and vertically unhampered.
•	 A stacking height of 2 meters should not be exceeded.
Rubber sealing elements, if not protected, should not be stored outside for long periods.

INSTALLATION

The following instructions apply for utilization and installation of PPHM high performance sewage pipes and 
fittings made of polypropylene (PP), which serve as non-pressure underground pipes for drainage of waste water 
according to EN 1851-2, EN 13476-2 :2007 ( Type A1) ONR 20513:2011 and EN 1610.
• In normal load condition, installation deformation is allowed up to 6%
• At special condition, like difficult condition of construction, deformation allowed ≤ 8%
• At special cases, due to the pronounced subsidence ≤ 15%
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serie SN 8 KN/M2 
SDR 29

S 14

serie SN 10 KN/M2

(flexural modulus 1800 MPa) 
serie SN 12 KN/M2

(flexural modulus 2000 MPa)
SDR 26      S 12.5

serie SN 16 KN/M2

SDR 22 
S 10.5

DN Di e DN Di e DN Di e
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 7.3
200 186.2 6.9 200 184.60 7.7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 12.1 315 286.20 14.4
400 372.60 13.7 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Table of pipe dimension and pressure classes



PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES

SUPPORT AND EMBEDDING
Pipes can be laid in consistent, relatively loose, fine-grained soil if a support along the entire length is possible. At 
the sockets, hollows are to be made in the lower embedding area so that the connection can be properly carried 
out. The hollows must not be larger than necessary in order to carry out proper connections. Should the soil in
question be unsuitable as a support, the ditch bed must be dug deeper and a support must be made. The 
thickness of the lower embedding layer must not exceed the following:
•	 100 mm in the case of normal soil
•	 150 mm in the case of stones or compact soil

The thickness of the upper embedding layer should be carried out in such a manner that the structural analysis
conditions are fulfilled and a support angle of 180° is achieved, i.e. generally 0.5 x DA. Should the ditch bed prove 
not to have sufficient supporting properties, special measures are required. Should, due to the construction, a 
concrete slab be necessary in the area on which the pipes rest, it is recommended that provision is made for an 
intermediate layer of suitable soil between the pipe and slab. This layer should be 150 mm under the pipe shaft 
and 100 mm under the connection.

Should, for structural reasons, additional steps for installment be considered essential, a concrete slab above the 
covering area is recommended instead of a concrete jacket for load distribution purposes. Should a concrete 
jacket be planned, it is to be produced in such a manner that the entire structural load can be absorbed by the 
jacket.
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a
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O
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1.  Surface
2.  Lower edge of the road or rail
    structure, if present
3.  Ditch walls
4.  Main filling (3.6)
5.  Cover (3.5)
6.  Side filling (3.12)

7.  Upper bedding layer
8.  Lower bedding layer
9.  Ditch bed
10.  Cover height
11.  Thickness of embedding
12.  Thickness of the piping area

13.  Ditch depth
a. Thickness of the lower 
bedding layer
b.  Thickness of the upper
bedding layer
c . Thickness of the cove
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If necessary, pipes may be cut to length with a suitable 
plastic cutter or fine-toothed saw. Cuts are to be made 
at right angles to the pipe axis. A guiding frame may 
be useful.

The cutting edges must be trimmed. The pipe ends 
must be bevelled at an angle of approx. 15°, as in the 
illustration, using either a suitable tool for bevelling or 
a coarse file.
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SETTING UP THE CONNECTION AT PIPES AND FITTINGS
•	 Remove any dirt from the inserting end (spigot end) and sockets and, if necessary, from the sealing element.
•	 Check the position of the sealing elements and make sure they are in perfect condition.
•	 Coat the bevelling of the inserting end evenly with a lubricant. Do not use any oil or grease!
•	 Push the inserting end into the socket until it resists and make a marking on the edge of the socket with a 

pencil or a felt-tip pen. Finally the pipe end must be pulled approx. 3 mm per metre of installed total length. 
It must, however, be pulled out at least 10 mm. The installation of couplers and double sockets is carried out 
in the same manner.

CONNECTION TO CONSTRUCTIONS
Connections to constructions (chambers etc.) are to be carried out with joints using chamber inner linings. 
Sealing between the chamber inner lining and the sewer pipe is carried out by means of a rubber sealing ring.

Cutting to length and bevelling
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WATERTIGHT TEST
Checking to see that piping, shafts and inspection openings are watertight is either to be carried out with air 
(procedure "L") or with water (procedure "W") according to EN 1610. In the case of procedure "L" the number 
of corrective measures and repeated checks in the case of failure is unlimited. In the case of the "L" procedure, 
the number of corrective measures and repeated checks in the case of failure is unlimited. The result of the water 
test is then decisive. 

Testing with water

All openings of the section of piping are to be checked, branches and junctions are also to be closed in a 
watertight manner and secured against pressure and being pressed out.

It is recommended – particularly in the region of the property – that a large number of fittings be anchored by 
means of driving in posts or by means of anchoring them with appropriate locking clamps so that any changes in 
position are avoided. 

In straight pipelines, too, pipes and inspection stoppers are to be supported accordingly against horizontal pressure. 
The piping, if not covered, is to be secured against changes in position. The piping is to be filled with water in such 
a manner that it is free of air. Therefore, it makes sense to fill the pipes slowly from the lowest point, so that the 
air present in the pipes can escape from the sufficiently-large air release points at the highest point of the piping.

Sufficient time (one hour) is to be provided between filling and checking the piping in order to allow any air 
flowing into the pipes on filling and remaining there to gradually escape. The pressure test is to be taken at the 
lowest point in the part to be checked. Non-pressure pipes are to be checked with 0.5 bar excess pressure. The 
test pressure, which must have been achieved prior to testing, has to be maintained for 30 minutes in accordance 
with EN 1610. 

If necessary, the quantity of water required is to be constantly filled and gauged. The test requirements are fulfilled 
when the volume of water added in 30 minutes is not more than 0.15 l/m2 for pipes.

Please note: m2 describes the moistened inner surface.

Air

Air realise point

open during filling

Open tank

with scale

Standpipe

Hydrant
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REFERENCE STANDARD FOR 
PPHM HIGH PERFORMANCE 
PIPE

EN 1852-1  
Plastic piping system for non-pressure underground 
drainage and sewerage – PP (Polypropylene) –  
Specification for pipes, fittings and systems.

PrEN 1852-2  
Plastic piping system for non-pressure drainage and 
sewerage – Polypropylene (PP) – Guidance  for the 
assessment of conformity

ISO 9969  
Thermoplastic pipes – Determination of ring stiffness

EN 1610  
Construction and testing of drain and sewage

EN 13476-2  
Plastics piping systems for non-pressure underground 
drainage and sewerage. Structured-wall piping systems.
Specifications for pipes and fittings with smooth 
internal and external surface and the system,  Type A

ONR 20513:2011  
Multilayer piping systems (PP-ML) for non-pressure 
underground drainage and sewerage of reinforced 
Polypropylene-Compound/-Blend – Dimensions, 
requirements, tests, proof of conformity

13
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pphm high performance
Fittings
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Elbow
11˚

Dimensions

D A X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L

(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 11 150 313 328 158 496 109 189 217 165

Ф200* 200 11 150 316 335 160 553 129 229 262 215

Ф250* 250 11 200 420 444 212 687 163 288 324 240

Ф315* 315 11 250 525 556 265 848 205 363 403 290

Ф400 400 11 250 534 572 269 924 248 448 494 350

Elbow
22˚

Dimensions

D A X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L

(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 22 150 319 349 166 513 136 216 260 165

Ф200* 200 22 150 327 364 169 576 156 256 309 215

Ф250* 250 22 200 432 479 224 715 200 325 383 240

Ф315* 315 22 250 541 600 281 884 251 409 476 290

Ф400 400 22 250 557 632 289 974 294 494 572 350

Elbow
30˚

Dimensions

D A X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L

(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 30 150 320 360 171 519 155 235 284 165

Ф200* 200 30 150 330 380 177 586 175 275 337 215

Ф250* 250 30 200 436 498 233 727 225 350 418 240

Ф315* 315 30 250 545 624 292 900 283 440 521 290

Ф400 400 30 250 567 667 304 998 325 525 621 350
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Elbow
30˚

Dimensions

D A X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L

(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 30 150 320 360 171 519 155 235 284 165

Ф200* 200 30 150 330 380 177 586 175 275 337 215

Ф250* 250 30 200 436 498 233 727 225 350 418 240

Ф315* 315 30 250 545 624 292 900 283 440 521 290

Ф400 400 30 250 567 667 304 998 325 525 621 350

Elbow
60˚

Dimensions

D A X Y Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 60 150 100 381 450 254 584 260 340 421 165
Ф200* 200 60 150 100 398 485 265 656 280 380 483 215
Ф250* 250 60 200 130 521 629 347 819 363 488 602 240
Ф315* 315 60 250 150 641 778 428 1005 449 607 742 290
Ф400 400 60 250 150 678 851 452 1124 492 692 853 350

Elbow
45˚

Dimensions

D A X Y Z Z1 Z2 B B1 B2 L

(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 45 150 90 396 452 603 221 301 369 165

Ф200* 200 45 150 110 428 499 693 248 348 434 215

Ф250* 250 45 200 130 550 638 853 316 441 536 240

Ф315* 315 45 250 170 695 807 1064 399 557 669 290

Ф400 400 45 250 160 716 857 1166 438 638 772 350
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Elbow
90˚

Dimensions

D A X Y Z Z1 Z2 L
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 90 150 100 367 447 529 165

Ф200* 200 90 150 100 387 487 594 215

Ф250* 250 90 200 130 503 628 748 240

Ф315* 315 90 250 150 612 770 915 290

Ф400 400 90 250 150 655 855 1030 350

Y-branch
reducEr

Dimensions

D A X X1 X2 Y Y1 Z Z1 L
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 45 200 393 476 150 183 576 741 165
Ф200* 200 45 200 441 549 150 191 633 848 215
Ф250* 250 45 250 552 672 200 252 804 1044 240



PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES 19

Y-branch
reducEr

Dimensions

D D1 A X X1 X2 B Y Y1 Z Z1 Z2 Lr L L1
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160х110 160 110 45 200 393 533 200 150 183 576 746 603 140 165 140
Ф160х125 160 125 45 200 393 513 200 150 183 576 746 583 120 165 140
Ф200х160 200 160 45 200 441 591 200 150 191 633 853 674 150 215 165
Ф250х200 250 200 45 250 552 672 200 200 252 804 1049 779 170 240 215

reducEr
Dimensions

D A X X1 X2
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm)

Ф160х110 160 110 200 95 80

Ф160х125 160 125 200 95 80

Ф200х160 200 160 240 120 95

Ф250х200 250 200 270 130 120

Ф315х250 315 250 320 155 130
Ф400х315 400 315 380 185 155
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TEE
reducEr

Dimensions

D D1 A X X1 X2 Y Z Z1 Z2 Lr L L1
(mm) (mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160х110 160 110 90 150 230 320 100 460 630 475 140 165 140
Ф160х125 160 125 90 150 230 300 100 460 630 455 120 165 140
Ф200х160 200 160 90 150 250 350 100 500 720 538 150 215 165
Ф250х200 250 200 90 200 325 395 100 650 895 633 170 240 215
Ф315х250 315 250 90 200 358 458 100 715 1010 740 200 290 240
Ф400х315 400 315 90 250 450 530 100 900 1255 880 230 350 290

TEE
reducEr

Dimensions

D A X Z Z1 Z2 L
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 90 150 460 625 393 165

Ф200* 200 90 150 500 715 458 215

Ф250* 250 90 200 650 890 570 240

Ф315* 315 90 200 715 1005 660 290

Ф400 400 90 250 900 1250 825 350
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SOCKET
Dimensions

A min 
(ЕN 12666
стандард)

C max 
(ЕN 12666
стандард)

A min 
(измерено)

C max 
(измерено)

D L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ф160* 50 50 50 30 160 165

Ф200* 58 58 70 35 200 215

Ф250* 68 68 85 35 250 240

Ф315* 81 81 95 45 315 290
Ф400 98 98 120 50 400 350

END CAP
Dimensions

D L L1
(mm) (mm) (mm)

Ф160* 160 83 93

Ф200* 200 108 118

Ф250* 250 120 130

Ф315* 315 145 155
Ф400 400 175 185



PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES22

сertificates



PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES

laboratory testing

Hydrostatic strength at 80°С and 20°С

elongation at break

Volatile content

MELT-MASS FLOW RATE

density



MАCEDONIA
1480 Gevgelija, Industriska bb
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hidroplast@t-home.mk

www.konti-hidroplast.com.mk

www.konti-hidroplast.com.mk
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SEWAGE PIPES
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Mag. Christoph Mondl
CEO

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 24 April 2023

Date of initial issue: 31 December 1998

Valid until: 02 April 2026

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: Q-01442/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert

a9e97e36-8480-4c66-
ab15-161e28908975
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CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

Mag. Dr. Werner Paar
CEO

Mag. Dr. Anni Koubek
Specialist representative

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM
complying with the requirements of standard

ISO 9001:2015
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

IQNET Members*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France  APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy  CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  
Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA  FCAV Brazil  FONDONORMA Venezuela  ICONTEC 
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LSQA Uruguay  MIRTEC Greece  MSZT Hungary Nemko AS Norway  NSAI Ireland  NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria 
Austria  SII Israel  SIQ Slovenia  SIRIM QAS International  Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TSE Türkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Quality Austria certified since:

This attestation is directly linked to the IQNET Member’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
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Certificate

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNET
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Registration Number: 
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KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

IQNET Members*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France  APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy  CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  
Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA  FCAV Brazil  FONDONORMA Venezuela  ICONTEC 
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Austria  SII Israel  SIQ Slovenia  SIRIM QAS International  Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TSE Türkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Quality Austria certified since:
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KONTI HIDROPLAST DOOEL
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for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 14001:2015
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Mag. Christoph Mondl
CEO

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 24 April 2023

Date of initial issue: 12 February 2002

Valid until: 02 April 2026

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: U-00211/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert

3947d4ca-4a7a-41c7-
a02b-7111d6cee420
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Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

CERTIFICATE

Mag. Dr. Werner Paar
CEO

DI Axel Dick, MSc
Specialist representative

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM
complying with the requirements of standard

ISO 14001:2015

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

IQNET Members*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France  APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy  CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  
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* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Quality Austria certified since:
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Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
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which fulfils the requirements of the following standard

ISO 45001:2018
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Mag. Christoph Mondl
CEO

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 24 April 2023

Date of initial issue: 11 May 2020

Valid until: 02 April 2026

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: OHS-00590/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert
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Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

CERTIFICATE

Mag. Dr. Werner Paar
CEO

Ing. Klaus Weitmann 
Specialist representative

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS
complying with the requirements of standard

ISO 45001:2018
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Certificato di Registrazione 
Certificate of Registration 

 
Il presente documento attesta che il sistema di gestione di / 

This is to certify that the management system of 
 

KONTI HIDROPLAST DOOEL 
 

INDUSTRISKA NO 5 ., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA 

 
è conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard 

 

ISO 50001:2018 
 

per il seguente scopo / for the following scope:  
 
 

PROGETTAZIONE, SVILUPPO E PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI 
IN POLIETILENE E POLIPROPILENE. 

 
DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE 

PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES. 
 
 
Certificato N.  
Certificate No. 

SB.18.0146.01.ENM  
Codice di Documento/Document code:  
F08.21 V7 - 15 Sep 2021 

 

 
Data di prima emissione: 

Originally registered: 
Data di ultima emissione: 

Latest issue: 
Data di scadenza: 

Expiry date: 

 
26.06.2018 19.04.2024 25.06.2027 
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La validità del presente certificato è subordinato ad un esito positivo del 
continuing assessment e del pagamento dei relativi importi annuali. 

Ad oggi la data di scadenza è: 25.06.2025. 
The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the 
continuing assessment and to the payment of related annual fees. 
To date the expire date is: 25.06.2025. 

 

Per conto ed in nome di Certi W ® 
For and on behalf of Certi W ® 



MINISTERUL INFRASTRUCTURII ȘI DEZVOLTĂRII REGIONALE 
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCȚII

Evaluare tehnică 
Nr. 02/05-056:2023 

Valabilitate până la 30.03.2026 
(Prelungește Evaluarea tehnică 02/05-005:2022)

CodNMMD 3917 22
ȚEAVA COMPACTĂ PP ML DIN POLIPROPILENĂ MULTIS­

TRAT PENTRU DRENAJ ȘI CANALIZARE SUBTERANĂ 
FĂRĂ PRESIUNE MARCA KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT” SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, 
Tel.:+40 723 36 45 25.

Producător: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, 
tel:: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnică a fost emisă de ICȘP „INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chișinău, 
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente 
pentru instalații aferente construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnică conține 17 pagini și anexa 39 pagini care face parte integrantă din pre­
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnică este eliberată în conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea 
și funcționarea ghișeului unic de elaborare a evaluării tehnice în construcții, în baza anexei nr. 1 la Hotărârea 
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnică 
nu ține loc de Certificat de calitate



CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCȚII

Grupa specializată nr. nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente 
construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" a ICȘP „INMA- 
COMPROIECT” SRL analizând Dosarul tehnic și documentele prezentate de firma "DE- 
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, Ro­
mânia referitor la: "Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și 
canalizare subterană fără presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricate de firma 
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 
215 225, fax: +389 34 211 964, eliberează Evaluarea tehnică nr. 02/05-056:2023 în con­
formitate cu documentele tehnice valabile în Republica Moldova, aferente domeniului de 
referință si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.5 5

1 Definirea succintă
1.1 Descrierea succintă

PP ML KONTI HIDROPLAST® este o 
țeavă compactă din polipropilenă multis­
trat pentru drenaj și canalizare subterană 
Iară presiune - un sistem de conducte cu 
pereți tripli structurați, cu suprafață interi­
oară și exterioară și sistem netede, profil 
tip Al. Conductele compacte PP ML sunt 
fabricate din polipropilenă cu rezistență 
înaltă (PP-HM) ca material de bază, în trei 
straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are 
o formulă modificată diferită a materialu­
lui de bază care oferă performanțe speci­
fice calității totale a țevii.

Structura cu 3 straturi a țevii compacte 
PP ML cere echipamente de producție de 
înaltă tehnologie. Trei straturi diferite sunt 
combinate pentru a realiza o conductă de 
canalizare cu caracteristici excepționale, 
utilizând un sistem de extrudare multistrat 
și o nouă tehnologie de producție. Noua 
tehnologie asigură o structură compactă a 
grosimii peretelui. Structura compactă nu 
are nici o divizare sau delaminare.

Stratul interior:
Fabricat din PP modificat, care garan­

tează o rezistență chimică și abrazivă ridi­
cată. Suprafața netedă din interior asigură 
un flux bun și previne incrustarea.

Stratul de mijloc:
Strat rezistent la impact chiar și la tem­

peraturi foarte scăzute.
Stratul exterior:
Fabricat din PP de înaltă calitate, um­

plut cu modificator mineral; foarte rezis­
tent la agenții atmosferici și la deteriorarea 
suprafeței. Formula modificată a PP asi­
gură o protecție UV ridicată, care permite 
stocarea tubului în exterior.

Gama de dimensiuni: De la DN / OD 
160 mm până la 400 mm, cu o gamă com­
pletă cu o gamă completă de accesorii. 
Disponibil în diferite clase de rigiditate SN 
8 kN/m2; SN 10 kN/m2; SN 12 kN/m2 și 
SN 16 kN/m2.

Caracteristicile materialului țevilor:
Caracteristica u.m. Valoare

IFM g/io 
min

0.3

densitate kg/m3 900

modul de flexiune MPa 1500-
2000

rezistența la întin­
dere 26 °C

MPa 35

forța de impact cu 
crestătură

kJ/m2 50
2.2
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1.2 Identificarea produselor

Țevile sunt marcate din fabricație prin 
imprimare pe care sunt menționate în 
limba română date referitoare la:

- numele producătorului;
- adresa producătorului
- denumirea produsului;

- data fabricației;
- număr lot.
Fiecare livrare va fi însoțită de decla­

rație de performanță cu prezenta Evaluare 
tehnică, conform prevederilor legale în vi­
goare și instrucțiuni de depozitare și utili­
zare în limba română.

2 EVALUARE TEHNICĂ

2.1 Domeniul de utilizare acceptat
Țeavă compactă PP ML din polipropi- 

lenă multistrat marca KONTI HIDRO- 
PLAST® este destinată pentru drenaj și 
canalizare subterană fără presiune: Dre­
najul municipalității; Industrie; Aeropor­
turi; încărcături extreme pe roți; Soluri li­
chefiate.

Produsele cuprinse în această evaluare 
tehnică se aplică numai urmare a unui 
proiect de execuție întocmit cu respecta­
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcții, cu modificările și 
completările ulterioare și a reglementări­
lor tehnice în vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistență mecanică și stabilitate - 
Rezistența și stabilitatea sunt asigurate 
prin construcția produselor și prin modul 
de alegere, montare și exploatare corectă 
în instalații în conformitate cu prescripți­
ile în vigoare și a instrucțiunilor producă­
torului.

Produsele se execută cu utilaje de 
producție specializate, cu sisteme auto­
matizate. Produsele sunt fabricate din ma­
teriale de calitate, analizate și verificate.

Produsele prezintă rezistență meca­
nică la condițiile normale de transport, 
manipulare și exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele 
nu fac obiectul acestei cerințe particulare 
de comportare la foc. Clasa de reacție la 
foc este F.

Securitatea incendiară conform NCM 
E.03.02.

Igienă, sănătate și mediu înconjură­
tor - Echipamentele utilizate nu conțin 
substanțe radioactive sau cancerigene, 
deșeuri toxice, rebuturi industriale sau 
alte substanțe ori elemente dăunătoare să­
nătății oamenilor sau integrității mediului 
înconjurător. La executarea lucrărilor, se 
vor respecta următoarele reglementari 
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co­
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 
din 28.03.2003. Producătorul are certifi­
cat și implementat Sistemul de Manage­
ment de mediu, conform ISO 14001 și 
Sistemul de Management al sănătății și 
securității ocupaționale, conform OHSAS 
18001;’

Siguranță și accesibilitate în exploa­
tare - Exploatarea în condițiile precizate 
de producător conferă siguranță în ex­
ploatare prin menținerea caracteristicilor 
funcționale declarate pe durata de viață 
estimată a produsului.

Produsele nu implică riscul de acci­
dente la utilizarea lor normală. Dacă se 
respectă condițiile de montaj impuse de 
producător și normativele în vigoare se 
apreciază o bună siguranță în funcționare.

Materialele utilizate nu absorb și nu 
interacționează cu apa și lichidele, astfel 
produsele nu necesită protecție împotriva 
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice 
nu conduc electricitatea si curentul elec­
tric.

Evaluare Tehnică
ICȘP Innwcomproiect SRL Pag. nr. 3Evaluare tehnică 02/05-056:2023



Produsele sunt rezistente la radiațiile 
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului 
de unde radio datorită materialelor din 
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla- 
bile.

Proiecția împotriva zgomotului - Nu 
influențează această cerință. 9 9

Economia de energie - Produsele 
sunt fabricate prin injectare, pe utilaje au­
tomate de producție, m oderne, necesitând 
un consum mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerințe 
speciale pentru izolare termică în timpul 
transportului și depozitării.

Izolare termică - produsele se pot 
izola termic, dacă instalația necesită 
această lucrare.

Utilizare sustenabilă a resurselor na­
turale - Se va aplica conform Legii 721- 
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în 
construcții, cu modificările și completă­
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si întreținerea

Țevile prezintă o bună rezistență la 
agenți chimici, la îmbătrânire. Durata 
minimă de viață a produsului este apreci­
ată de producător la 30 ani, în condiții 
normale de exploatare.

Producătorul acordă o garanție de 2 ani 
de la data livrării, dacă sunt respectate 
condițiile de transport, manipulare, depo­
zitare, punere în operă și exploatare.

2.2.3 Fabricația si controlulT 9 9

Produsele se produc pe linii tehnolo­
gice automatizate. Produsele se reali­
zează pe baza normelor tehnice ale pro­
ducătorului, în condiții care asigură re- 
productibilitatea performanțelor aferente 
domeniului de utilizare preconizat.

în vederea asigurării constantei cali­
tății, producătorul va urmări:

• Intern unității: controlul intern 
sever și eficient atât pentru mate­
riile prime și respectarea parame­
trilor tehnologiei, cât și pentru 
produsul finit, control efectuat 
conform Manualului de Asigurare 
a Calității al producătorului.

• Extern unității: obținerea unei 
forme de certificare recunoscută 
pentru sistem și produs.

Evaluarea conformității produselor 
poate fl efectuată după sistemul 3 din Re­
gulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parla­
mentului European și al Consiliului din 9 
martie 2011.

Produsele evaluate se situează la nive­
lul cel mai înalt al standardelor internați­
onale datorită performanțelor calitative.

2.2.4 Punerea în operă

Punerea în operă se realizează con­
form instrucțiunilor producătorului și a 
reglementărilor în vigoare din domeniu. 
Ea se va face de către specialiști calificați 
și atestați în acest tip de lucrări care vor 
respecta instrucțiunile tehnice stabilite de 
producător și prezenta evaluare.

Următoarele instrucțiuni se aplică pen­
tru utilizarea și instalarea tuburilor și a fi- 
tingurilor PPHM de înaltă performanță 
din polipropilenă (PP) care servesc drept 
conducte subterane fără presiune pentru 
drenajul apelor uzate.

• în condiții normale de încărcare, 
este permisă o deformare de instalare de 
până la 6%

• în condiții speciale, cum ar fi condi­
țiile dificile de construcție, deformarea 
permisă este de < 8%

• în cazuri speciale, datorită denivelă­
rii pronunțate < 15%.

Tuburile pot fi așezate în soluri consis­
tente, relativ afânate, cu granulație fină, 
dacă este posibil un suport de-a lungul în­
tregii lungimi. La prize, trebuie realizate 
goluri în zona de incastrare inferioară, as­
tfel încât conexiunea să poată fi efectuată 
în mod corespunzător. Golurile nu trebuie 
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să fie mai mari decât este necesar pentru 
a realiza conexiunile corespunzătoare. în 
cazul în care solul în cauză este necores­
punzător ca suport, patul de șanț trebuie 
să fie săpat mai adânc și trebuie sprijinit. 
Grosimea stratului inferior de incastrare 
nu trebuie să depășească următoarele:

• 100 mm în cazul solului normal
• 150 mm în cazul pietrelor sau al so­

lului compact.
Prevenirea noncalității în procesul 

executării lucrărilor se va asigura con­
form normativelor și legislației în vi­
goare.

2.3 Caietul de prescripții tehnice
2.3.1 Condiții de concepții

Executarea componentelor se realizează 
pe mașini și instalații automatizate.

Proiectarea lucrărilor de montaj a 
instalațiilor se va face conform reglemen­
tărilor tehnice în vigoare, ținând seama de 
recomandările producătorului.

Se vor avea în vedere, în principal, re­
comandările cuprinse în NCM A.08.02, 
NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.02 
precum și precizările din prezenta Evalu­
are Tehnică.

2.3.2 Condițiile de fabricare

Calitatea constantă a produsului va fi 
asigurată și garantată de producător și co­
merciant prin declarație de performanță 
eliberată pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspecție se efectuează 
minimum o dată în an de grupa speciali­
zată care a elaborat Evaluarea tehnică pe 
bază de contract.

2.3.3. Condițiile de livrare

La livrare produsele trebuie să fie în­
soțite de Evaluarea tehnică, de Declarația 
de conformitate cu acesta (dată de produ­
cător sau de reprezentantul acestuia), de 
declarație de performanță eliberată pentru 
materiile prime și materialele utilizate și 
de instrucțiuni de utilizare, exploatare și 
întreținere elaborate dc producător în 
limba română. Producătorul va furniza 
datele privind condițiile de transport, ma­
nipulare și depozitare.

2.3.4 Condițiile de punere în operă

Punerea în operă a produselor se va 
face conform documentelor tehnico-nor- 
mative ale R. Moldova în vigoare aferente 
acestor produse, prevederilor și detaliilor 
de execuție din proiect, ținând cont de re­
comandările producătorului.

Controlul materialelor întrebuințate, 
al modului de execuție și al procesului 
tehnologic se va face pe toată durata lu­
crării.

Punerea în operă a produselor se va 
face conform cu NCM E.03.02, NCM 
A.08.02 și alte documente tehnico-nor- 
mative care sunt în vigoare Republica 
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializată nr. 5 a examinat produsele și remarcă că:

- Țevile PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană fără pre­
siune marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, 
mașini, instalații) și automatizate și fiind aplicate corect vor avea în continuare o compor­
tare corespunzătoare în exploatare, în condițiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calității este asigurată prin autocontrol de producător prin laboratorul propriu 
și control exterior - Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001;
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- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii 
prime care vor conduce la modificări ale caracteristicilor, se vor aduce la cunoștința elabo­
ratorului de Evaluare tehnică.

3.2 Cerințe privind siguranța produsului asupra sănătății umane: nu conțin substanțe no­
cive, nu poluează și nu prezintă pericol pentru sănătatea oamenilor și mediul ambiant la 
utilizare cu respectarea condițiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" 
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurată și garantată de producător și comerciant prin declarație 
de performanță eliberată pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a țevilor PP ML din polipropilenă multistrat 
pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune marca KONTI HIDP1OPLAST® este 
apreciată favorabil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice.

Condiții

• Calitatea produselor și metodele de uti­
lizare au fost examinate și găsite satisfă­
cătoare de ICȘP "INMACOMPROIECT" 
SRL.

• Controlul de inspecție asupra stabilită­
ții caracteristicilor confirmate prin evalu­
area tehnică în cursul procesului de utili­
zare / comercializare se efectuează de că­
tre grupa specializată care a eliberat eva­
luarea tehnică cu încadrarea organelor de 
certificare sau laboratoarelor de încercări 
acreditate pentru acest domeniu de activi­
tate.

• Oriunde se face referire în această eva­
luare la acte legislative sau reglementări 
tehnice, trebuie avut în vedere ca aceste 
acte să fie în vigoare la data elaborării 
acestei evaluări;

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu se

implică în prezența sau absența drepturi­
lor de brevet conținute în produs și /sau 
drepturile legale ale firmei de a comercia­
liza produsul;

• Trebuie menționat ca orice recoman­
dare relativ la folosirea în condiții de si­
guranța a acestui produs, conținută în pre­
zenta evaluare tehnică, reprezintă cerin­
țele minime necesare la utilizarea lui;

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu ac­
ceptă nici o responsabilitate față de vre-o 
persoană sau organism pentru orice 
pierdere sau daună survenită în legătură 
cu un rău personal ivit ca un rezultat direct 
sau indirect al folosirii acestui produs.

• Deținătorul Evaluării tehnice la folosi­
rea produselor procurate va prezenta obli­
gatoriu fiecărui agent economic care va 
folosi aceste produse copia evaluării teh­
nice și instrucțiunile de transport, depozi­
tare și exploatare
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VALABILITATE: 30 martie 2026

NOTĂ:

1. Controlul de inspecție asupra produselor evaluate tehnic se efectuează de grupa specia­
lizată respectivă minimum o dată în an.
2. Prelungirea valabilității sau revizuirea Evaluării tehnice trebuie solicitată cu cel puțin 
trei luni înainte de data expirării termenului stabilit.
3. în cazul neprelungirii valabilității, Evaluarea tehnică se anulează de la sine.

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
ȚEAVĂ COMPACTĂ PP ML DIN POLIPROPILENĂ 
MULTISTRAT PENTRU DRENAJ ȘI CANALIZARE 

SUBTERANĂ FĂRĂ PRESIUNE 
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN­
AGEMENT" SRL, str. Preciziei 
Nr. 6M, sector 6, București, Româ­
nia.

Producător: ’’KONTI HIDROPLAST”
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializată nr. nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente 
construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA
1 Principiul
PP ML COMPACT PIPE este o țeavă compactă din Polipropilenă Multistrat pentru drenaj 
și canalizare subterană Iară presiune - un sistem de conducte cu pereți tripli structurați, cu 
suprafață interioară și exterioară și sistem netede, profil tip AL Conductele compacte PP ML 
sunt fabricate din polipropilenă cu rezistență înaltă (PP-HM) ca material de bază, în trei stra­
turi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formulă modificată diferită a materialului de bază 
care oferă performanțe specifice calității totale a țevii.
Structura cu 3 straturi a țevii compacte PP ML cere echipamente de producție de înaltă teh­
nologie. Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conductă de canalizare cu 
caracteristici excepționale, utilizând un sistem de extrudare multistrat și o nouă tehnologie 
de producție. Noua tehnologie asigură o structură compactă a grosimii peretelui. Structura 
compactă nu are nici o divizare sau delaminare.
Stratul interior:
Fabricat din PP modificat, care garantează o rezistență chimică și abrazivă ridicată. Suprafața 
netedă din interior asigură un flux bun și previne incrustarea.
Stratul de mijloc:
Strat rezistent la impact chiar și la temperaturi foarte scăzute.
Stratul exterior:
Fabricat din PP de înaltă calitate, umplut cu modificator mineral; foarte rezistent la agenții 
atmosferici și la deteriorarea suprafeței. Formula modificată a PP asigură o protecție UV 
ridicată, care permite stocarea tubului în exterior.

2 Elemente componente primare
Polipropilenă (PP) este un material termoplastic aparținând grupului de poliolefme. Aceste 
materiale plastice au fost deja utilizate cu succes în producția de țevi timp de mai multe 
decenii. PP îndeplinește cele mai stricte cerințe în ceea ce privește mediul și tehnologia.

Caracteristicile materialului țevilor: ____________________________________________________________ 2______________

Caracteristica u.m. Valoare
IFM g/10 min 0.3
densitate i / 3 kg/m 900

modul de flexiune MPa 1500-2000
rezistența la întindere 26 c° MPa 35
forța de impact cu crestătură kJ/m2 50

22
Culoare: Stratul exterior maro portocaliu / de mijloc - negru și interior de culoare des­
chisă.
Poate fi executată conform cererii clientului.
Conexiune: Conexiune cu filet cu o etanșeitate la 
apă foarte bună de până la 2,5 bar și EPDM intro­
dus ferm. Acest tip de țeavă poate fi combinat cu 
toate celelalte tipuri de țevi și fitinguri din plastic 
standardizate datorită diametrului exterior stan­
dard.
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3 Elemente
Proprietățile tubului de canalizare de înaltă performanță
• Cea mai înaltă calitate a polipropilenei copolimer bloc PP-b, care oferă rezistență 
foarte bună la impact chiar și la temperaturi scăzute
• Cea mai înaltă clasă de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 și SN 16 pentru gama completă 
de țevi și fitinguri
• Rezistența la sarcina punctuală
• Rezistență foarte bună la abraziune
• Rezistență excelentă la impact și duritate extremă
- nu are tendința de a se sparge sau de a răspândi fisuri
- robustă în condiții de solicitare mecanică (adică de spălare la
• Capacitate avansată de încărcare chimică și termică
• Suprafață interioară netedă
• Grosimea mare a peretelui
• Rezistență chimică foarte bună (valori PH 1-13)
• Potrivit pentru traficul de vehicule grele
• Durată de viată de 100 de ani

9

presiune ridicată)

• Rezistența la temperatură (pe o 
perioadă scurtă până la 90 ° C3 pentru 
perioade mai lungi de până la 60 0 C)

• Manipulare ușoară
• Complet reciclabile și farâ conținut de 

halogeni sau metale serele

Temperatura - intervale de aplicare

*30-20 ’10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

PROPRIETĂȚILE MATERIALELOR PENTRU CONDUCTELE DE CANALIZARE
I s‘

Fibră de ciment- 
“““ Beton

Argilă
neglazurată
PVC

■■■■■ Argilă glazurată
PP

——PE-HD
pp HM

solid

Tabelul de dimensiuni și clasele de presiune ale conductelor
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Seria SN 8 
kN/m2 SDR 29 

S 14

Seria SN 10 kN/m2 

(FLExURAL MODULUS 
1800 MPa)

Seria SN 12 kN/m2 
(Flexural Modulus 2000 MPh) 

SDR 26 S 12.5

Seria SN 16 
kN/m2 SDR 22 

S 10.5

DN DI e DN DI e DN DI e
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 7.3
200 186.2 6.9 200 184.60 7.7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 12.1 315 286.20 14.4
400 372.60 13.7 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Sistem complet
Sistemul de conducte de canalizare de înaltă performanță include tuburi și numeroase fi- 
tinguri care sunt necesare pentru planificarea și construirea unui sistem funcțional de ca­
nalizare. Fitingurile sunt turnate prin injecție. în mod natural, sistemul de țevi PPHM poate 
fi combinat cu sistemele tipice de țevi standardizate din plastic datorită diametrului exterior 
standard.

4 Fabricare
Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită 
de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul 
fabricației produselor se realizează conform condițiilor de control și calitate începând cu 
materia primă, care trebuie să fie însoțită de buletine de analiză respective, după cum ur­
mează:
- controlul calității materiei prime;
- controlul calității produsului în procesul de fabricare;
- controlul produsului finit.

5 Punerea în operă
Punerea în operă a produselor evaluate se realizează în conformitate cu recomandările, 
instrucțiunile tehnice producătorului și cerințelor prezentei evaluări tehnice.
transportare și depozitare
Tuburile și fitingurile trebuie protejate împotriva deteriorării. Tuburile trebuie să fie spri­
jinite pe toată lungimea lor în timpul transportului, pentru a evita căderea. Rezistența la 
impact - în special la temperaturi de îngheț - trebuie evitată. Tuburile și fitingurile pot fi 
stocate în aer liber.
La depozitarea tuburilor trebuie luate următoarele măsuri:
• Tuburile trebuie să fie depozitate în așa fel încât să se asigure o susținere perfectă și să 
nu să se producă deformări.
• Straturile de tuburi pot fi stocate atât cu, cât și fără despărțitoare din lemn, între ele.
• La depozitare, prizele de țeavă trebuie să fie libere orizontal și vertical.
• Nu trebuie depășită o înălțime de stivuire de 2 metri.
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Elementele de etanșare din cauciuc, dacă nu sunt protejate, nu trebuie depozitate în exterior 
pentru perioade lungi de timp.
Instalare
Următoarele instrucțiuni se aplică pentru utilizarea și instalarea tuburilor și a fitingurilor 
PPHM de înaltă performanță din polipropilenă (PP) care servesc drept conducte subterane 
fără presiune pentru drenajul apelor uzate.
• în condiții normale de încărcare, este permisă o deformare de instalare de până la 6%
• în condiții speciale, cum ar fi condițiile dificile de construcție, deformarea permisă este 
de <8%
• în cazuri speciale, datorită denivelării pronunțate < 15%
SUPORT ȘI INCORPORARE
Tuburile pot fi așezate în soluri consistente, relativ afânate, cu granulație fină, dacă este 
posibil un suport de-a lungul întregii lungimi. La prize, trebuie realizate goluri în zona de 
incastrare inferioară, astfel încât conexiunea să poată fi efectuată în mod corespunzător. 
Golurile nu trebuie să fie mai mari decât este necesar pentru a realiza conexiunile cores­
punzătoare. în cazul în care solul în cauză este necorespunzător ca suport, patul de șanț 
trebuie să fie săpat mai adânc și trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de incastrare 
nu trebuie să depășească următoarele:
• 100 mm în cazul solului normal
• 150 mm în cazul pietrelor sau al solului compact

1. Suprafața 7. Stratul superior de 13. Adâncimea canalului

2. Marginea inferioară a incastrare a Grosimea stratului de
drumului sau a structurii 8. Stratul inferior de incastrare inferior
șinei, dacă este prezentă incastrare b Grosimea stratului

3. Pereții de șanțuri 9. Patul canalului
de incastrare superior

4. Umplerea principală (3.6) 10. înălțimea capacului
c .Grosimea golfului

5. Acoperire (3.5) 11. Grosimea încastrării
6. Umplerea laterală (3.12)

12. Grosimea zonei de 
conducte

Grosimea stratului superior de înfundare trebuie realizată în așa fel încât să fie îndeplinite 
condițiile de analiză structurală și un unghi de susținere de 180°, adică, în general, 0,5 x 
DA. în cazul în care patul de șanț nu are suficiente proprietăți de susținere, sunt necesare 
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măsuri speciale. In cazul în care, datorită construcției, este necesară o placă de beton în 
zona pe care se află țevile, se recomandă să se prevadă un strat intermediar de sol potrivit 
între țeavă și placă. Acest strat trebuie să fie de 150 mm sub conductă arbore și 100 mm 
sub conexiune.
în cazul în care, din motive structurale, trebuie considerate esențiale etapele suplimentare 
de instalare, este recomandată o placă de beton deasupra zonei de acoperire în locul unei 
mantale din beton pentru distribuția încărcăturii. în cazul în care este planificată o manta 
de beton, ea trebuie produsă astfel încât întreaga încărcătură structurală să poată fi absorbită 
de manta.
Tăiere la lungime și înclinare
Dacă este necesar, conductele pot fi tăiate în 
lungime cu un tăietor de plastic adecvat sau 
cu ferăstrău cu dinți fini. Tăieturile trebuie 
efectuate în unghi drept față de axa țevii. Un 
cadru de ghidare poate fi util.
Marginile de tăiere trebuie prelucrate. Cape­
tele țevilor trebuie tăiate la un unghi de aprox. 
15 °, ca pe desen, utilizând fie o unealtă po­
trivită pentru tăiere sau o pilă aspră.

Stabilirea conexiunii la țevi și fitinguri
îndepărtați orice murdărie de la capătul de introducere (capătul cu tija) și prize și, dacă este 
necesar, de la elementul de etanșare.
Verificați poziția elementelor de etanșare și asigurați-vă că sunt în stare perfectă.
Acoperiți uniform înclinarea capătului de introducere cu un lubrifiant. Nu folosiți ulei sau 
unsori!
împingeți capătul de introducere în manșetă până când rezistă și faceți un marcaj pe mar­
ginea soclului cu un creion sau un stilou. în cele din urmă, capătul țevii trebuie tras la cea. 
3 mm pe metru de lungime totală instalată. Cu toate acestea, trebuie să fie scos cel puțin 
10 mm. Instalarea cuplelor și a manșetelor duble se realizează în același mod.

Conectarea la construcții
Conectarea la construcții (camere etc.) trebuie realizată cu îmbinări folosind garnituri inte­
rioare.
Etanșarea între căptușeala interioară a camerei și conducta de canalizare se realizează cu 
ajutorul unui inel de etanșare din cauciuc.
Test de etanșeitate la apă
Verificarea faptului că tuburile, axele și orificiile de inspecție sunt etanșe la apă se efectu­
ează fie cu aer (procedura "L"), fie cu apă (procedura "W") conform EN 1610. în cazul
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procedurii "L" numărul măsurilor corective și a verificărilor repetate în cazul eșecului este 
nelimitat. Rezultatul testului de apă este deci decisiv
Testarea cu apă
Trebuie verificate toate deschiderile secțiunii conductelor, ramurile și joncțiunile trebuie 
de asemenea închise într-o manieră etanșă la apă, fixate împotriva presiunii și presate.
Se recomandă - în special în regiunea proprietății - ca un număr mare de fitinguri să fie 
ancorate prin intermediul dirijării în stâlpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare 
adecvate, astfel încât orice schimbare de poziție să fie evitată.
De asemenea, în conducte drepte, țevile și dopurile de control trebuie sprijinite în mod 
corespunzător împotriva presiunii orizontale. Tuburile, dacă nu sunt acoperite, trebuie să 
fie asigurate împotriva schimbărilor de poziție. Tuburile trebuie umplute cu apă în așa fel 
încât să nu aibă aer. Prin urmare, este logic să umpleți țevile încet din cel mai de jos punct, 
astfel încât aerul prezent în țevi să poată ieși prin punctele de eliberare a aerului suficient 
de mari la cel mai înalt punct al conductei.
Trebuie să fie prevăzută o perioadă de timp suficientă (o oră) între umplerea și verificarea 
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intratîn țevi la umplere să fie 
evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct al părții fi verificat. 
Conductele fără presiune trebuie verificate cu presiune excesivă de 0,5 bari. Presiunea de 
încercare, care trebuie să fi fost obținută înainte de testare, trebuie menținută timp de 30 de 
minute, în conformitate cu EN 1610.
Dacă este necesar, cantitatea de apă necesară trebuie umplută și măsurată constant. Cerin­
țele de încercare sunt îndeplinite atunci când volumul de apă adăugat în 30 de minute nu 
este mai mare de 0,15 1 / m2 în cazul tuburilor. ATENȚIE: de reținunt - m2 descrie suprafața 
interioară umedă.

Aer

Punctele de evacuare 
a aerului deschise la 
umplere

B. REFERINȚE
Utilizări pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune: Drenajul municipalității; In­
dustrie; Aeroporturi; încărcături extreme pe roți; Soluri lichefiate în țările UE, România.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE
1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agenția Națională pentru Sănă­
tate publică a Republicii Moldova;
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2 Grupa specializată nr. 5 își însușește rezultatele declarate conform Certificatului de con­
formitate Nr. 14 -2405 eliberat de Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria, declarația de per­
formanță Nr. 4885449-2405-1-2019 eliberată de KONTIHIDROPLAST Macedonia (ane­
xate la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.
Tabelul 1.

Nr. Caracteristică UM Metodă de 
încercare

Valoare 
Măsurată

1 /Kspect - BDS EN 13476-1:2008 Suprafață netedă și curată 
fără pori

2 (Culoare - -

Exterioară strălucitoare 
Stratul intermediar: negru 
Strat interior: albastru sau 

nuanță

3 (Caracteristici geometrice mm
BDSEN 13476-2:2008,
BDSEN 13476- 
2:2008/NA:2015

DN/OD 110-500

4
i 
t 
(
i

ndicele de fluiditate la cald în 
nașă (MFR), Condiții: Tempera- 
ura de extrudare: 210°C
jreutate proba: 2,16 Kg, timp: 10 
nin.

g/io 
min

BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015

<0,2 între MFR materia 
primă și conducta PP

5 ntinderea longitudinală % BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015

<2%, fără delaminare, 
crăpături și blistere

6 IRigiditatea inelului SN kN/m2 BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015 SN 8/SN10/SN 16

7 1Rezistența la impact 0°C BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015 FIR <113% fără distrugere

8 Iflexibilitatea inelului kN BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015

fără daune, min. 30% din 
dem

3 încheierea de securitate la incendiu nu se aplică pentru țeavă compactă PP ML din poli- 
propilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluării tehnice

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

NNCM E..03.02-2014 Protecția împotriva incendiilor a clădirilor și instalațiilor

NCM A.08.02:2014 Securitatea si sănătatea muncii în construcții 5 9

NCM G.03.02:2015 Rețele si instalații exterioare de canalizare 9 9 9

NCM G.03.03:2015 Instalații interioare de alimentare cu apă și canalizare

CP G.03.02-2006 Proiectarea și montarea conductelor sistemelor de alimen­
tare cu apă și canalizare din materiale de polimeri

SM EN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor și elementelor de con­
strucție. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele încercărilor de reacție la foc9 9

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calității. Principii funda­
mentale si vocabular9

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calității. Cerințe

Hotărîrea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen­
tării tehnice cu privire la cerințele minime pentru comercializarea produselor 
pentru construcții

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții.
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Extras din procesul verbal al ședinței de deliberare al grupei specializate

Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializată nr. 5 alcătuită din următorii specialiști:

- președinte: V. Proaspăt

- membrii: ing. A. Belousova

ing. E. Oprea

ing. V. Mursa

ing. C. Roșea

întrunită la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentația prezentată de solici­
tant referitor la produsul "Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru dre­
naj și canalizare subterană fără presiune marca KONTI HIDPLOPLAST®" fabricată de 
firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: 
+389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 împreună cu întreg dosar de date și documentații 
tehnice pus la dispoziție de beneficiar decide:

aprobarea eliberării prelungirii Evaluării tehnice Nr. 02/05-056:2023 pentru 
"Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană 
fără presiune marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: pentru drenaj și 
canalizare subterană fără presiune: Drenajul municipalității; Industrie; Aeroporturi; încăr­
cături extreme pe roți; Soluri lichefiate.

se recomandă furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. 
Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, tel.: +40 723 36 45 25 să realizeze încercări 
control calitate și suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a 
produselor evaluate pentru verificarea calității conform cerințelor Legii nr. 721-XIII din 
02.02.1996 privind calitatea în construcții.

V. Proaspăt
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1 Digital caliper „BETA“ 020 С81029631 0-150mm/ 0.01mm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use

2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use

3
Measurment tape X3017-

0002
033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

4
Mechanical caliper  

„Mitutoyo“
025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use

5 Etalons 032 / L (1.0mm … 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING   Laboratory Approved

6
Mechanical caliper - Depth 

measuring 
029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING

Production plant 

/mech. department
Approved

7 Mechanical caliper „Vis“ 028 10401259 0-500mm/0.05mm EUROMETING
Mech. department/ 

Lab. or prod. line

8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

9
Mechanical caliper 

„KANON-Japan“
2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved

10 Mech. caliper  „BETA“ 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 16.05.2015 EUROMETING
 Injection moding 

deparment
Unapproved Not in use

11 Digital caliper  „BETA“ 023 C810290466 0-150mm/0.01mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production plant - missing

12 Digital caliper  „HILKA“ 0.24 76991500 0-150mm/0.01mm 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

13
Digital caliper  „KANON-

Japan“
022 830379 0-150mm/0.01mm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

14
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin“ OD2050R
030 AA43H044 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use

LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT  _ 20.01.2020

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /1mm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

16
Digital micrometer 

„Kroeplin“
019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

17
Measurment tape X3017-

0003
021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

18 Etalons 1027
Ø(20;25;32;40;50;63;75;9

0;110)
19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

19
Mechanical caliper 

„VERNIER“
034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING

Production plant/ 

Mech. Department
Approved

20
Digital caliper  „BETA“1651 

DG T/P
1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use

21
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1001 950E 9234 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 10.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use

22

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1002 2200 10401 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 09.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

23

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU3460 

1003 3460E 8043 Ø 700-Ø 1100/ 0.1mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

24
Digital micrometer 

„Kroeplin“
1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use

25
Mechanical caliper 

„BETA“1650
1006 11080399 150mm/0.1mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING

Fitting production 

plant
Approved

26 Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

27
Digital caliper  „BETA“1651 

DG T/P
1008 C01110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

28
Под. Клунесто мерило 

„BETA“1651 DG T/P
1009 C1011191858 0-150mm/0.01mm 16.05.2014 16.05.2015 EUROMETING Production plant - missing

29
Mechanical caliper 

„BETA“1650
1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use

30
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D2R20“
1011  DA05M094 0-20mm/0.01mm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use

31
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use

32
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1013 AA04L186 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Length measuring instruments

\\Srvx\novdisk\ЗафирСтарделев\ЗАФИР СТАРДЕЛЕВ\КОНТРОЛА НА КВАЛИТЕТ\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20



List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

33
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1014 950E 9316 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

34

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1015 2200 10765 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

35

Mechanical  caliper   

„Kroeplin IP 65“ TYPE 

D8R100

1017 AX10N009 0-100mm/0.1mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

36
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1018 950E 10532 Ø 20- Ø 40 /0.1mm 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

37

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1019 2200 12501 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use

38
Mechanical caliper "BETA 

1650"  
1022.1 S/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department - missing

39 Mechanical caliper 1023/150 S/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

40
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use

41 Digital caliper ``MIB`` 1022 GX 140700616 0-500/0.01mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

42 Digital caliper ``MIB`` 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

43
Circumferential INOX  

tape ``MIB`` 161R-6
1024 07074075 457 Ø20-Ø2400mm/0.1mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

44
Mechanical caliper 

``MIB``
1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

45
Mechanical caliper 

``MIB``
1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

46
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

47 Digital caliper ``MIB`` 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

48 Digital caliper ``Filetta`` 1032 E 42305 0-150mm/0.01mm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use

49
Mechanical caliper 

``Filetta``
1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

50
Mechanical caliper 

``Mitotoyo``
1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

51
Mechanical caliper 

``MIB``
1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

52 Etalons, Ø rings 1036 /

Ø(20; 20.3; 25.0; 25.0; 

25.3; 32.0; 32.3; 40.0; 

40.4; 50.0; 50.4; 63.0; 

63.4)

19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

53
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D2R20“
1037  DA420135 0-20mm/0.01mm 01.06.2018 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use

54
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D4R50“
1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING

Production line 6, 8, 

26
Approved

55
Mechanical  caliper   

„MIB“
1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 - EUROMETING Product. Line 20;21-24 Not Approved Not in use

56
Mechanical  caliper   

„Mitutoyo“
1040 14185884 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply

57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING
Machines for small 

dimenrsions
Comply

58
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D4R50“
1042 AA21R031 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply

Returned back 

to the seller

0.36
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D4R50“
1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 Laboratory Comply

60
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D2R20“
1044 DA46Q042 0-20/0.01mm 19.06.2019 12.06.2020 Laboratory Comply

Mechanical caliper (NO 

NAME)
1045 - 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use

57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check

57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check

Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1050 C 1810170688 0-150/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
pressure gauge-

„Italmanometri“
2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

2
pressure gauge-

„Italmanometri“
2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

3 pressure gauge-„Kindmen“ 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

4
Digital manometar-

„WIKA“
013 WIKA S # 4107133 0-40 bar/0.01bar 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Temperature regulator 

(China)
2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

2
Temperature regulator 

(RKC)
2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

3
Temperature thermometer- 

„МС“
2.24 А МС 0-80°C/2°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

4
Temperature regulator 

(RKC)
2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

5
Temperature regulator 

(Eurotherm)
2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

6
Digital thermometer "TBT 

08H"
2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

7 Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Digital thermometer 

"Ridgid"
2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Analog "LSW" 2.28 -30 to + 50 °C / 1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

8
Temperature regulator 

SCITEQ Pt100
1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved

9

Temperature regulator 

ENDA, water tank No.2, 

pressure station

1129 SN 141411309 1 to 200°C /0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Pressure measurment instruments

Temperature regulators
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Digital scale -KERN PLS 

360-3
0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

2

Digital scale- 

„ATHENA“MK-05-03-

00073

0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

3
Digital scale -60/D5 MK-05-

03-00167
0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

6
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
/ 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument

Fabric designation 

Ser.no.
Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Dynamometer ATORN 

41570008
1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use

Scales (weight measurment devices)

DYNAMOMETER
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal number
Nu. of measuring 

equipment

Fabric 

designation

Date of 

calibration

Location of measuring 

instrument

Institution for 

calibration

Note

1 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 2.153; 

MFR scales, Not in use

2 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year Temperature regulator 11.28

3 0022
STEMI DR 

1663
/ Laboratory / Not subject to calibration

4 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration

5 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration

6 0018 101-2А 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154

7 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform

8 0008
Testometric 

М500-50kN
07.11.2018 Laboratory

ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

9 1214
WDT-W 

50kN, 2013121
07.11.2018 Laboratory

ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

10 1101

WDT-W 

50kN, 

2014660

07.11.2018 Laboratory
ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

11 0012 ISO LAB / Laboratory / Not subject for calibration

12 017 XGY-B / / / Not in use

SCITEQ SUB10 March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform

SCITEQ SUB10
Every 3 

months
Laboratory Internal check Conform

14 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 2.24, 

Internally cheched

15 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 1129. 

Checks with # 2.26

16 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration

17 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date

Microscope "ZEISS" Stemi 508 with 

camera Axiocam 208 color

Mech. eng. Stardelev Zafir

Quality control  

Watertightness

Milling machine

Temperature tank No.2 for pressure 

station

Temperature tank No.1 for pressure 

station

Laboratory equipment

Machine for determination ring stiffness

Pressure station13

20.01.2020

0014

Machine for determination ring stiffness, 

2m

Melt index extruder  „SCITEQ“ 

Melt index extruder  „SCITEQ“ 

Measuring equipment

Machine for determination ring stiffness 

and tensile properties

Impact strenght equipment

Oven

Micro slice cutter

Microscope "ZEISS"

Pressure station

Equipment for determination hardness of 

water
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QUALITY CONTROL PLAN for Batch Release Test for PP sewage 

multi layers pipe with solid wall, type A1, EN13476-2  

Batch release test (BRT) acc. CEN/TS 13476-4 Table 13  

Characteristics  Reference to 

clause, EN13476-2   

Minimum sampling 

frequency    

Appearance/ color  6  Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Mean outside and mean 

inside diameter  

Table 5 and 6, 7.2.3  Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Wall thickness   Table 6,  

 7.2.5  

Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Length of pipe and 

where required chamfer  

7.2.2  Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Socket dimensions¹⁾   Table 6,  

7.2.4  

Not applicable  

Spigot dimensions¹⁾   Table 5,6,7  

7.2.4  

Not applicable  

Impact resistance (round 

the-clock method)  

Table 15 or Annex G, 

as applicable  

Once/ machine at start up/ 

week/ end of production 

batch   

Impact resistance  (Stair 

case  method)  

Annex H if 

applicable  

Not applicable  

Ring stiffness  Table 15  /start up  

Ring flexibility  Table 15 or Annex I 

as applicable  

/start up  

Longitudinal reversion  Table 11   Once /week /machine and 

start up of machine  

Marking  Table 19  Once/ 8h/ machine  

 1)  For dimension which are influenced by the process.  

  

Date      Quality control manager  

April 2020    Eng. Gordana Manoleva  

    

 f.8.4.08  



 

 

TEST REPORT OF PIPE TESTING  3.1 ACC.  

EN 10204 

F 8.5.08 

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL 
LABORATORY OF 

KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA 

Customer: 
Invoice number / date: 

Product: Polypropylene sewerage pipe, type A1 Ø 160 × 7.3 SN 16 

Product standard:  EN 13476-2 

Appearance:  Smooth inside & outside 
Work sheet / Date of production: 20-6H06-000139 / 10.04.2020 

Pipe quantity: 870 m 
Raw material:   PP 

Marking:                KONTI HIDROPLAST   Ø160 × 7.3  SN 16  U  PP  CT  EN 13476-2   05 18 06 139 

 RESULTS    

EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result 

Appearance and color 

En 13476-2; EN 

13476-1 
Visually 

inspection - 
Smooth inside and 

outside, coloured 

throughout 
Comply 

Outside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm 160.0 - 160.5 160.1 - 160.3 

Inside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm ≥ 134 140.3 - 140.5 

Wall thickness ISO 3126 23 ± 1˚C mm  7.3 - 8.3 7.4 - 7.7 

Impact resisance  EN 744 
(round the clock 

method) 0˚C No break TIR 10% Comply 

Ring stiffness EN ISO 9969 23 ± 2˚C KN/m² ≥ 16 16.85 

Ring flexibility EN 1446 Visual inspection - No cracks, 

delaminations 
Comply 

Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % ≤ 2 1.1 

  

 Performance requirements   

Thightness of elastomeric 

sealing ring joint 
Visually  

EN ISO 1277 Condition B check No leakage Conform 

Konti Hidroplast 
Gevgelija 

Date 
15.04.2020 

Responsible for quality control 
Gordana Manoleva 

 

 



 

TEST REPORT OF PIPE TESTING  3.1 ACC.  

EN 10204 

F 8.5.08 

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL 
LABORATORY OF 

KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA 

Customer: 
Invoice number / date: 

Product: Polypropylene sewerage pipe, type A1 Ø 250 × 9.6 SN 10 

Product standard:  EN 13476-2 

Appearance:  Smooth inside & outside 
Work sheet / Date of production: 20-6H06-000133 / 04.04.2020 

Pipe quantity: 1.004 m 
Raw material:   PP 

Marking:                KONTI HIDROPLAST   Ø250 × 9.6  SN 10  U  PP  CT  EN 13476-2   05 18 06 133 

 RESULTS    

EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result 

Appearance and color 

En 13476-2; EN 

13476-1 
Visually 

inspection - 
Smooth inside and 

outside, coloured 

throughout 
Comply 

Outside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm 250.0 - 250.8 250.3 - 250.4 

Inside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm ≥ 209 230.1 - 230.5 

Wall thickness ISO 3126 23 ± 1˚C mm  9.6 - 10.8 9.8 - 10.1 

Impact resisance  EN 744 
(round the clock 

method) 0˚C No break TIR 10% Comply 

Ring stiffness EN ISO 9969 23 ± 2˚C KN/m² ≥ 10 11.02 

Ring flexibility EN 1446 Visual inspection - No cracks, 

delaminations 
Comply 

Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % ≤ 2 1.07 

  

 Performance requirements   

Thightness of elastomeric 

sealing ring joint 
Visually  

EN ISO 1277 Condition B check No leakage Comply 

Konti Hidroplast 
Gevgelija 

Date 
10.04.2020 

Responsible for quality control 
Gordana Manoleva 
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Certificrt valrbil dопr iпзо(it de sпехеlе пr.l qi пr.2,
сш coпditia virlrii апшаlе.

Оцалiвm Сеrtifiсаrе Рrоdчsе СЕRТМДТСОN
MD2023, str. l.izinelor,4/2, o1.4, mчп. Сhigiпёч,

llepublica Moldclva,
tel"/fax. +З7З 22 903 00l. mоЬ, +373 78 I91 00l.

11l]:_\_il . e_mail:

:lllжl l}Фý:ro!r
ýlt*i,

Certificareinilialб l0.08.202l

Modificare 2о.а9,2023

Чцitll: . РSý4949.. j

GЕRтlFlGАт
DE СОNFОПМIТЛТЕ Л CONTROLULUI PRODUCTrEI iШ rЛВШСА

Nчmirчl: CPF_202-202l

in сопfоrmiиtе crr ýоtýгtrcа dc Guvеrп Nr. 9lз din 25.07.20I б privind арrоЬаrеа Rеglеmепtёгii tehnice сч рriчiге laсегiпlеlС miпiше t'cilt&ll соmеrсiаlizагеа produselor penЙconsГuc{ii, acest 
"йifi"чt se aplicё pentru:

MIXTURI ЛSFАLТIСЕ
о Веtоппсшfrlýщсопfоrm ýм SR EN 13108_1 Ei SM SR EN 1310&5- iсlфШ,u $ r&rГеr рrоduзului репtrч сопstrчсlii - сопfопп лпехеi пr.1 lr prezentul Ceйificat;- РýШfi* РМurutui РеПtru constructii ( пiwluri di реr!оrmоп|а ale рrоduýuhi)епrru сопstrас|ii|аýs счmfеtrfigШ{ЬЩопеrzl sý le includi in iесlегrliгБ;;;"-"пfЛ r асезtоrr - сопfоlш лпехсi пr.2 leшrаМСffiаt

utilizare рrсgопizаtл: Luсrйri de drumuri qi alte zопе de trаfiс.

"
Рrоdчs de:

i.p.S. coRSAG S.R.L.
мD-4б36, s- Раrсоча, rаiопчl Edine| Republica Moldova.

Loc de рrоdчсliе: s. Рагсоча, rаiопчl Edine1, RершЬliса Motdova.

Acest ocЁifut atesta indeplinirea prevederilor privind ечаlчагеа qi verificarea constan{ei реrfоrmап{еi
desoгise iп anexa zA а standardului

ýм SR EN l3108-1:2010/AC:2010 SM ýR EN l310t-1:20l0ýм SR EN l3l08-5:20l0/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010iП ciffilul 2* sunt aPlicate 9i controlul producliei iп tЬЬriсё (срF) este evaluat са fiind iп сопfоrmiиtе
cu cerin;ele aplicabile.

Acest mtifuat va rimбпе valabil atit timp cAt standardul armonizat, produsul
репtrч cmвfrrlcfii, metodele de ечаlчаге а constanfei рrfоrmап|еi 9i condi|iile de
productie h liфгiсД пu sunt modificate esorr}ial, Acest certificat poate fi suspendat

sач rеtrц &rcý se constaй сй пч se men{in condi;iile in baza сдгоrа а fost emis.
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сеrtifiсаге Ргоdusе
str. Uzinelor, 4l2,of.4, mчп.

Rерчhliса Moldova.
tеl,/fач. +37з 22 90з 00l, mоь. +373 78 l91 00l.

e-rnail:

ANEXA пr. 1

АТЕ А CONTROLULUI PRODUCTIEI lN F
Nr. CPF-202-202I

13l0&1:20l0

SM ýR EN 1310&5:2010

Deorrmi"ea сББ!ЕБ

5а/70 cu adidiv Betonn@
maxima lб mm, репtru stat de чаrа
сч bitum 50170 сч adidiv de
adeziviиte
Betonasaffi
grапчlа mахimй 22,4 mm,репtrч
sfiat de lеgiltцrЁ сч bitum SЪZZО

cod identificsre
(Сопfоrп поmепсlаtогчl

Dепчшirеа complcti

MixfuЁasffi
granula mахimЁ lб mm, pentru strat
de чzцй сч bifum 50/70

Notare ргоСllr cod idепtifiсаБ
сопfоrm (Сопfоlш поmепсlдtоrч lEN

ВА lб rul ЗбПБ
adidiv de adezivihte

BA22,4leg 5ТП

Nоtаrе рrоUшl
сопfоrш

EN
lб rul50/70

)

BAD 22,4 strаtБЕёtuЙ
50л0



Orgrnism Сеrtiliспrе Рrоdчsе CERT}IATCON
МD2O2З, str. Uziпеlоц 4l2,of.4, muп. СЪiSп&ъ

Republica Moldova.
tcl./faK. +З7З 22 90з 00l, mоЬ. +з73 78 l9l 00l.

e-mail:

АNЕХд пr.2
LA CERTIFICA]UL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FДВRIСД

Clrtlilctlhпldr

GепtllЛаtGшl

Nr. СРF-202-202l

crгrc:teristlci

Nofr

РGr{оцпffi
ВА lб rчt 50л0

сч rdidiv ds adgМtate
влD 22,4
l€g 50Л0 MAS 16 rul gИ0

gцt!gсtý
%-Itp bltumъ-

l lt1 яalrltv

Agregate de салiегЁ Аgrеgаtе de саriей Agregate de саЙ-
D50/70 D50/70 D50/70
Wetfix

Viяtппffi l 140... 18о - 140... l80 l50 l90

lo mm

l00
100 90_100 100

) 90-100 9&.l00
о 0l(1 10_50 10_50 l5-з0
Сопliпчt de liant - Tlmin (У")

0-12 0_1 I 5_12
E;ilETТlrпiпs,б TLmin4,2

lrост 9е еоlй:ТmsхJББ (% )
SепSItt|lllяtря lo oЙЕ 

- 
ITýD /(l/ l NPD NРD Vmах4.0-VmiпZ.о

SиЬilitяtе Мя*йtt _;-Т-Е ai *л-i*х rгýR 80 ITSR 90 ITSR 80
tt rlrиulla - DlIlш - Dmil( [KN) Smin7,S ... SmдкI0,0 Sminl0,0...

Smaxl2,5r rщJ rvщDlш - Г lПЦIl'ъ
f,lямfl l.llо*L-lt 

-:-:- 
fu:- /r_

Fз F4
п,rrlll lкll/пшпl Omin3 Qmin3l;ensttate араrcпtД (Мс/m3 )ъ

АЬsоrhtiа rlp япi /о4\
Z,43 2,зб z,40

Rezi 2,7 5,зф w.ч.цлrдr |*r rlrФ|Elltý
Model mic pпocodcrrl В * соп<li{iопаrе iп аег:- РапЬ mшimi а omieгajului - WТSаеr
_ - . Аfiрфс*шцimЁ а figasului - PRDair
rrпгрпt mýYlй d- liпйa i__л-. п /тл -i ýi lr

WТSаеФ,3
PRDairS,0

WTSaer0,15
РRDаirS,0

Е о.з

NРD NPD VFВmiп86 _

VFВmах83
NPD NPD VМАmiпlб.0- .чYчддЕ чv tчrwr щ л H,rlalll - v хUmlП l-lol

Mo<llr| rlp ricirlitob la .)А ол -- rrл ffi
VlOGmin9,0 VlOGmiп 9,0 V8Ocmiпs,2

Smin.4500 Smц.7000 Smin.5500
Smах.7000

Smin.7000
Smаrr.90(Ю

lдr рr la
compresilлca tiш<ial6:

_ 
, . Vit*B & dеfогmаrе la fluaj * {cmax (рm/пrlп)

Fсmах1.0 Fсmшк1,0 Fсmах2.0

rlbzrowrlla lд чцлýсаlа - пг. lл сlсIuл pina Ia lisuгаrе Min- 400000
NPD NPD NPD
NPD NPD NPD

I-)trbbi l iro+b аоьаrл_i_о! NPD NPD NPD
согоziчпее,"rf;"r;Ж:#".НТ"1#""#Jý*чr"
9$mice, чашрrоdМdе pneurile сц счiе, desprindb,
(фlпr0сsz)ъ

Toate сеriп|еlе de mai
sчs se rеfей la

dцгаьilitqrе

Toate сегiпtеlе de
mai sus se refeЁ 1а

&InEbilitsb

Toate сегiпРlс de
msi suý sс rtfeй la

dчгаыlitаtе













CERTIFICAT
DE CONFORMITATE

Nr.deinrcgi.t.n." QQ ICC 11 A0007492-22

Data emiterii I 9 septembrie 2022 Valatril pinl 19 septembrie 2025

ORGANISMtlt, DECERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspecfie-Ceftificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, rnun. Chigindu, str. Sarmizegetusa,92, tel./fax 022 50-70-75, y1y_yg,c*e-5t-ilr-cgfp:,Lld

Clcrtitlcat dc acreditarc nr. OCpr - 003

PtttN PttIzt^'ltrt. tx)ct;\,tuNt'sti('o\t,'tRNtI t-^1,'llrl.. cA pRoDUsEl,EtDE\i'lIlrtC,\'t'lt {S'tlrt,).:
Dl,lilINilril,)\ / t)tls(] IilDili{

l-evi dirr PVC-U, "Basicline" pentru evacuare, canalizare gidrenaj, fara presiune,
::rbterirne cu suprafa(a interioard Ei exterioarl netedi qipentru sistem, tip A,
DN I l0 mm -- 630 rnrn. SN2 + SN 16. Fabricare in serie conform SR IIN 13476-2.

s iN'l' coN Fo ltN,tg (rr r (rr,rnrN-[ELE ot] l.tGA-roRtI s't'A B ll-t-rE iN :

SM t:N 13116-2tAl:2020 p.6.1.6.2.7.2 (tab.-5.6),8.1.1 (tab.8),9.1.1 (tah.l4),9.1.2 (rab.l4),

PRODI](]ATOR

S.C. "Vz\LPLASI'lNDUSTzuE" S.R.l,. bd. Precizier, ff.9, sector 6. BucLregti, RornAnia

SOLICIT)\N'I'

S.C. "VAI-[']l.AST iNDL]STRIE" S.R.l,. bd. Precizier, ff.9, sector 6. Bucr,ueqti, RomAnia

I 1.2. I (tab.l8)

CEIIT'IF'ICA'IUI, I-SI'T] EI,IBERAT iN UAZ,N

Raportrrltri de testari nr. l-1158 din 21.04.2022, eliberat de Li <Jla6xoucyrl fhroc> OOA, or. Solia.
Bulgaria. certificat de acreditare nr. 71 JII4, valabil pand. la 27.04.2024, Raportului de identilicare a
prodr,rsclor nr.9211-22 din 13.09.2022. Itaportulului de control tehnic al prodtselor supr;se certillcarii nr.
9211-22 clin 13.09.2022, I{aporrLrlui cle evaluare a procesului de produc}ie rr.92l1-22 dn 13.09.2022.
Raporrrrluislurur nr. 9211-22 din 16.01).2022, clfrrerate de cdtre OC "lCC".

lN F{)RNtA'[E S t]P t,lN|ENTAItA:

Schenra de certificare nr. 3.'Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de OC "ICC" confonn
contractulr-ri de evaluarc periodic[ a proc[selor certificate Nr.22.22.9211-EPPC din 19.09.2022. Certificatul
este valabil doar in caarl asigurarii lieclrei Luritafl de produs certificat cu infbrmalia anpla in limba de stat irr

rnfi'rlitatc cu legisla(ia in vigoare. l.a intreprindere este inlplimentat sisLemul de managernentalcalit6lii ISO
9001:2015 cerlilicat nr.10599 valabil pina la 07.02.2025, sistcrrul de managenrent de nrcdiu ISO
14001 :201 5 certificat nr. 4869 valabil pina la 07 .02.2025. /it

,{c
CONDUCATO RUL O RGANIS MULUI
DECERTIFICART]

6l
o\tr-

Tz
c{
Lo

Codul flrii
RO

Codul IDNO

RO r 4368402

Savoi V.

OC

l,'1

TCI

Ia ^+-a+i- .-+,ai,a6^r:l^. "i ^.r^--l^-,1^ -^-+-^l I



n-l

al

s iN'r coN I.o trMrr cr i c cRrNJ'ELu o ll l,lcA'r.oRn s rAB tLtrE iN :

['.N l40l-1'.2019 p.5.1 (tab.] ),6.1 .6.2.7.2 (tab.5,6,7). 8.1.1.2 (tah.ll).9.1 (tab.14).9.2 (

(tab. l6), 1 3. l. 1 3.2 (tab.17)

PRODUCITOIT

S.C. "VALPLAS'f INDUS IRIE" S.R.L. bd. Precizier, ff.9, sector 6. BucureEti, Rominia

SOLICIl'AN'I'

S.C. "VAL,l']t,AS1'lNDUSIR[E" S.R.L. bd. Preciziel, nr.9, sector 6, Bucureqti, Rom6nia

cER'nFrcAlut, FS't-E EI,TBERAT iN enzn
Rapoartelor de testdri:nr. 2100183CAI d:r:r3ll03l202l,rr.2l00239CAI dn161041202l,nr.2100240CAI dir
190412021. nr'.2100254CA1 din 2210412021, 2100255CA1 din 2210412021, eliberate de Laboratoml dei;ii
inccrcari Kiwa Ccrnrct Italia S.p.A, atcstat de acredinccrcari Kiwa Ccrnrct Italia S.p.A, atcstat de acred
lestiri nr. l- 1157121.04.2022. elibcrat dc Li <IIa6xo
acrcditarc nr. 7l JIl4 valabil pani Ia 27.04.2024, Ra
13.09.2022. RaportulLrlui dc control tehnic al prodrs13.09.2022. RaportulLrlui dc control tehnic al prodrs
Raporlului de eva[nre a procesului de producjie nr. 9
16.09.2022. elibcratc dc catre OC "lC(1".

rNt<)RNrA1-r.r N't-AI{i: i
Schenu de c nr. 3. Il,aliuu'ea ircriodica se va elbctua o clata pe au de C)C "lCC"conlbrmcontrac ii
dc evaluirrc a produ-sck)r ccflilicate Nr.22.22.9211-EI'}l)C din 19.09.2022. Certificatul este va t,i,

doar irn caal asigurbrii fiecdrei unitali de produs certificat cu ffirmalia ampl6 in limba de stat in co
legislalia irn vigoare. La intreprindere este unplimentat sistemul de management,al'calitSlii ISO 9001 2

odul IDNO

RO l 4368402

o\
=r-

Tz
cl
Lo

nr.i0599 valabil pinn h 07.02.2025. sistemul de management de medir.r ISO 14001:2015 cerlificat nr
valnbil pirm la 07 .02.2025.

CON Dl-jCr\'l-O ll t L O R(;AN lS Mt ]l,tll
DI.t ( ]illl'ilrt(t.\ ll t..

L.$

-l!/,()

f- -+--+la ai+'a-'6-^.:l^- .i ^.a^-^l^- I^ ^^-+-^l I

Savoi V.

fr



CERTIFICAT
DE CONFORMITATE

Nr.deinregistra.e OC ICC 11 A0007479-22

Dataemiterii l0 august2022

oRGANTSMULDECRTTF',TCARE OCpr. _ 003

Valatil fntr 10 august 2025

ORGANISMUL Dtr CERTIFICARE produse din cadrul SC "lnspecfie-Certificare-Calitate" S.R.L.
l\/D 2032,mun. Chigindq str. Sarmizegetusa, 92,tel.lfax022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pini la 28.11.2022.
PRIN PREZMITUL DO C UMETT S E C O NIIRMA FAPTUL CA PRO DU S [E IDBIIIFIC ATf, AS TFE,:
DTNUMIREA / DESCRIERM

levi din polietilenl (PE[ID), DN 32 rmn -: 315 nar1 SDR 26 + 33, pentru cat)alizare
interioarh Marca SafeKIT Fahricare ?nserie conform EN 1519-1

shrr couroRrnE cu cmJNTu,E oBLrGAToRrr srABrLrrE N :

SMEN 1519-1.2019p 5.2 (tab.1), 6.1,6.2,7.2.1 (tab.2),7.2.4(tab4),9.1(tab.t3),t2.1,12.2 (tab.t7)

PRODUCATOR

S. C. ,,VALROM INDUSTRIE" SRL, bd. Precizbi, nr. 28, sector 6, Buctreqti, Ronfnia

SOLICITANT

S. C. ,JALROM INDUSTzuE" SRL, bd. Precizie\nr.28, sector 6, Bucureqti, RonrAnia

Cf,RTIIIrcATUL ETE U,IBIRAT IN B AZA

Raportului de ftrcerclri nr. 234-T din 08.08.2022, elherat de clte Li din cadrul iM,,Paplasf'SRL,
Ahxandru cel Bm I 14, or. CilIragr, RM, Raporhrlui de idernificare a produselor fi. 9174-22 drr't7.05.
Raportului de trcercdri nr.08 RM dn 17.05.2022, elherat de c[te Li dh cadrul S. C. ,,VALRO
INDUSTRIE" SRL, Btunegti, Rondnia: Raportului de contol tehnb al produselor slpuse certficlrii nr.9l7
22 dn 17.05.20.2022, Raportuhri de evahrare a procesuhd de prodwlie nr. 9174-22 dn18.05.2022,
sulvn m.9174-22 din 10.08.2022, elherate de OC 'TCC".

TNT',ORMATE S LIP LTMhITARA :

Schenm de certificare rr. 3. Evaluarea periodic6 se va efectua o dati pe an de OC 'TCC" conform
coriractrhri de erahrare perndbl a prodrsebr certifoate Nr.22.22.9174-EPPC din 10.08.2 022. Certfu.aiJ
este valabil doar in caanl asigurlrii fucdrei udtali de prodts certificat cu infonnalia ampl6 iln limba de stat in
conformitate cu legbhfia frr vigoare. La infieprindere este rrplinrentat sistemul de managenrcnt al calitlfii ISO
90012015, certiftahrl m.8172, valabil pnnI h 5.11.2022, sistemul de rranagenrrfr al s[nltiifii gi secrritilfir
ocr4afionale SR ISO 450012018, certifoatul w.3298, valabil pnnl h 26.11.2022, sistennrl de managenrent
de mediu SREN ISO 14001:2015, certificatulnr.3505, ralabilptn5 la 26.11.2022, eliberate de SRAC
CERT SRL atestat de acrediare SM 004, Btrwegtl Rondnia.

d{.
ADJ. CONDIICATONTT,
ORGANN MTILI]I DE CRTIFICARE

o\r-
$r-

Tz
(l
L
6)

A

INSPEcTIE
.CERTIFICARE'
L[$ltrnre

in etentiq antrenranarilar si arcanalnr da annfrnl I

Neaga O.

lCodrl IDNO

RO8529679



,/; I

.F
./ C.E

I

S.A. F.E.C.

MD.2023, str. Uzinetor, 96, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

tet/fax (+37 3 -221 85-58-38, 85-58-44, 85'58'45, e'mai I offi ce@fec'md

Consumator

1. cod unic de identificare al produsului-tip: cI Io'+f*(codt6230;CElo'6f(c0:d'49i80)
c=q$-gYbtl derrezssv(coid- Zotttr)', c4'ts-15 *1 c0 d taZgt)

2. Denumi rea: Camine de vizitare qi canine de racord tlin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/fteferential: SM SR EN 1917:2C10|AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare core transpo,ta apele uzate meteorice Si apele de siroire cu nivel

liber sau ocazional sub presiune scazutaiin,:talati in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA ,,tr'EC", str. Uzinel or,96 mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Crisinau

8. Sisteme de certific atet 4
i_
OC CERTMATCON a efectuat Controlul Producliei gi a emis

DBCLARATIB DE PERFORMANTA
Nr. Lt+'202q din 19. 04 ' 20L11'

FO R L: IY C OA/5 ., S C Sd?L

certificat cn Nr. CV-126-2022
f

9. Performanta declarata:

Caracteristici Performanta
Specificatia te.hnica

armonruata

1 Dimensiuni,rnm

cxtu+s\loool"45nIeo)
6 t o-'erltctool;c:o[ 90)
c'T,'t ; - 9 kcu'debq?scrr- Hsad/ qdgt
c{4s- +5k(ifro f+501vo) '

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

2 Configuratie Valuarea declarata

J
Absorbtia de apa.o/o 5,82

Clasa/ Marcare llA

4 Rezistenta Betonului,MPa 52,17

5
Rezistenta betonului MPa
Examinarea nedistructiva

37,78

6
Substante periculoase :

Emisii radioactive
Nu contine RNI 06-5.3 .35:2001 P,22

10. performanta produsului identificat la punctele i qi 2 este in conformitate cu performanf a declarata

cle la pu,ctul 9. Acesta declaratie de perf'ormanla esie emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

Manager prodtrcfie SA ,,F'.ll.C"

Maistru controlor in producere ,'F.E.C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia



4 ,4

iF
,/ C
.E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. U:inetor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/fax(+373'22185'58-38,85'58'44,85'58'45'e'mailotfice@fec'md

DECLARATIB DE

Nr. 116'2OLL\-

PERFORMANTA
din 4 9. oT ' ZOZ\'

Consumator

1. Cod unic de identificare al produsului'tip: 96 1 o-SiCOdtqry1,1.9[ 1'5 -1 Oo"(COd. 16"lg6) )

6n-U2;;5r( co4 1642'l; G {A-g rcu det ezsoz ( coa LO143)

2. Denumi rea: camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4.Standart/Referential:SMSREN1917:2Cl0lAC:2010

5' utilizarea preconizata: 
te meteorice si apele de siroire cu nivel

iriiri de reiete de canalizare care transprta apele uza,

liber sau ocazional sub presiune scazutaiin;talati tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA,,FEC", str. uzinelor, 96, mun. chiqinau' Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str, Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificaret 4

oc CERTMATCON a efcctuat controlul Producfiei qi a emis

certificat c-u Nr. CY'126-2022

9. Performanta declarata:

identifrcat la Punctul 6.

Manager Producfie SA ,,ll.E.C"

N4aistru controlor in producere ,,F'E'C"

10. performanta produsului identificat la purrctele 1 qi 2 es,tein conformitate cu performanla declaruta

cle la pu^ctur g. Acesta declarafie a. p"r6rn-rnla esi. emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

t:oRt:MCOA/S'sc

Performanta
Specificatia tehnica

armonvata

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

RNI 06-5.3 .35:2001 P.22

Caracteristici

Valuarea declarata

I o -gY toutlsttc,lso)
7 5 - 16i*gsfr)lo'oo)2-01\ro-Z5*f t1colzralgo)
( (l- 9 kctt de*zsoz(l

1 Dimensiuni,tnm

) Configuratie

J
Absorbtia de aPa .Yo 5,82

Clasa/ Marcare 1lA

4

5

Rezistenta Betonului,MPa 52,17

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva
37,78

6
Substante periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine



/.j

F C.E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. Uzineror, g6, mun. chigindu, Republica Moldova'

tel/fax l+37 3'22165'58-38, 85'58'44' 85-58-45' e-mail office@fec'md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. LIS -zo1q din -,1 9 ^, 
O? , 70zq .

Consumator FDR.EMCO//S, 5C J RL

L.'f$#p(HHiU'fdAi;il{#l$:&*Hil'ffi ?;r,pi$Jin[rTili{:}1?,fl;
2. Denumi rea: camine de vizitare qi camine de racord din beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, ei pluci de acoperire la cotd,)

3. Tipul Produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10|AC:2010

5. Utilizarea preconizata: le de siroire cu nivel
Accesul de retele de canalizare care transpo4a- apele uzate meteorice si apet

riber sau ocazionar sub presiune scazutgin;tarati tn zon-i supuse ra'o circulatie rutieia si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA ,,FEC", str. Uzinel or,9Gmun. chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8' Sisteme de certificare: 4 
. A -r-.-r--r D;^r,,n+rai oi a ettriq

oCCERTMATCONaefectuatControlulProducfieiqiaemis
certificat cu Nr' CV-126-2022

9. Performanta declarata:,YE

Performanta

_ 5,82

1lA

52,17

3? J8

Nu contine

cT {i-.
c\'to- |(s1t-
crlt-

ts-ool2solEa,
oool goolgct)

600l

Snecificatia tehnica' armonizata

toulso)
3uq90/

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

Caracteristici

1 Dimensiuni,mm

2 Configuratie

-1

Absorbtia de aPa ,Yo

Clasa/ Marcare

4 R ez.i stenta Betonului,MPa

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

6
Substante Periculoase:
Emisii radioactive

10. performanta produsului identificat ra^pur-ctele 1 qi 2 este-in conformitate cu performanta declarata

de la punctrl q. ecesia declar*1ie de perftrmanta este .rnitu f. *'p*dtttu exilusiva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,lj'E"C"

lvlaistru controlor in producere ,,F 'E'C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

RNI 06-5.3 .35.2001 P'22



/"4 /4

F ,/ G
E

I

S.A. F.E,.C.

MD-2023, str. [Izinelor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/faxl+373-22185-58'38,85-58'44,85-58-45'e-mailoffice@fec'md

Nr. Llq'2OZt'{ 19 . 0+ .2o2q'

Consumator

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: ..q5 1a (cod.-tsg 8 4)^', tB 2G9 (cod 1 52J7))
'. '. 

"'62o'A(co(lrszo)t
2. Denumi rea: camine de vizitare Ei camine de racord d,in beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul Produsului :

4. StandartlReferential: SM SR EN 1917:2)10lAC:2010

5. utilizarea preconizata: 
te meteorice si apele de siroire cu nivel

),riurot de reiele de canalizare care transporta. apele uza

riber sau ocazionar sub presiune scazutaiirstarate tn zone supuse ra'o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA,,FEC,,, str. Uzinelor, 96, mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificarez 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei qi a emis

certificat lu Nr' CV'126-2022

9. 1'erformanta declarata:

10. performanta produsurui identifioat la punctele 1 qi 2 este in conformitate cu performanfa declarata

cle 1a pu.otul g, Acesta decraralie cle perfor.anfa este e,risa pe rarpundereu.*ir.,riva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F'E'C"

DECLARATIE DB PERFORMANTA
din

t--oRl: M (04/ s Y s c S'?.L

' Performanta

c-E ? -3 (1OO l3oO loo 1

cs Lo'g (zDDDhc)cNleo)

Valuarea declarata

Specificatia te.hnica
armonrzata

SM SR EN
1917:2010lAC:2010

RNI 06-5.3 .35.2001 P.22

Caracteristici

1 Dimensiuni,tnm

1 Configuratie

J
Absorbtia de apa .%o

5,82

uA
Clasa/ Marcare

4 Rezistenta Betonului,MPa 52,17

37,78
5

6

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

Substante Periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine

-A$aferMihailpry.-
- 

W 
skalatkaia Lilia



,/i
.F c

E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. uzinetor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/fax(+373.22|85.58.38,85.58.44,85-58.45,e.mailoffice@fec.md

DECLARATItr DE PERFORMANTA

1. Cod unic de identificare al produsulu--tip:'C{P l-z>"t Icc'c( l$60;W:'?y lr:Y{9186)
cqp4414 (cod{a.*r+J; crb-aot.oa rili, i:lZsoz4s:r(clcl- 20561)) c\P 1'?o'2(cod t6s13)

2. Denumi rea: camine de vizitare si camine de racord. crin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele cle aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4.Standart/Referential:SMSRENlgtT:2)l0lAC:2010

5. Utilizarea Preconizata:
Accesur de retere de canarizare care transporta apere uzate meteorice si apele de siroire c.u nivel

liber sau ocazional sub presiune scazuta,instalati tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA ,,FEC,,, str. Uzinelor, 96, mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificatet 4

' OC CERTMATCON a e:'ectuat Controlul Producfiei qi a emis

certifi cat cu Nr' CV'126-20.22

Nr. 43 - 202\ 19,o1.L921_

Consumator I=OREMCO/VS'5C S.EL

9. Performanta declarata:
Specificatia tehnica

armonlzataCaracteristici Performanta

SM SR EN
1917:2010lAC:2010

1 Dimensiuni,mm

(RPr-20- r ; LaD'lov; c\P 4-ts'4;

c$D-20 i cTp 2-15'2ic:IPr-zo'2

2 Configuratie Valuarea declarata

J

;

Absorbtia de aPa .o/o 5,82

Clasa/ Marcare UA

Rezistenta Betonului,MPa 52,17

37,78
5

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

RNI 06-5.3 .35:2001 P.22
6

Substante periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine

din

10. perfonnanta produsului identificat rapunctele 1 Ei 2 este in conformitate cu performanla declarata

de la punctul 9. Acesta declarafie de perforr:ranta este emisa pe raspunderea exil'siva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F'E'C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia



S.A. F.E.C.

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: cf,|J !qq{15gj9ysT,P.4'10-21cod'1+'D'.'
cTl).-$p(cod {21;cin-rs (cod 14;tia;P {i'AztcitApatA;cIP 1'4s'2 (cod zla)

2. Denumi rea: camine de vizitare si canine de racord crin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul Produsului :

A. StrnAo.tlReferential: SM SR EN 1917:20lOlAC:2010

5. Utilizarea preconizata: 
tu meteo,ice Si apele de siroire cu nivel-,4riuri 

de reiele de canalizare care transptrta. apele uza

riber sau ocazionar sub presiune scazutaiinEtalat-e tn zone supuse ra o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA,,F'EC", str. uzinelor, 96, mun. chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificaret 4

OCCERTMATCONaef:ctuatControlulProduclieiqiaemis

'-:3o ^ L**.1,
IF G

:E

Consumator

9. Performanta declarata:

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F 'E'C"

MD-2023, str. Ulinelor, 96, mun' Chigindu' Republica Moldova'

tel/fax(+373'22)85'58'38,85'58'44'85-58'45'e'mailoffice@fec'md

DECLARATItr DE PERFORMANTA

N.._5J:3!4 49, O+. 2O2LL

certificat cu Nr. CV'126'2022

din

10. perfbrmanta produsurui identificat la pur ctele 1 qi 2 este in conformitate cu performanta declarata

de la punctul 9. Acesta declarafie c1e perforrnatr{a este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

FDREMCOAS "SC

Performanta
Specificatia te,hnica

armonrzata

SM SR EN
l9l7 :20l0lAC:20 1 0

Caracteristici

cS ll-1 , cI,P 1-t}l
cd']1 b ; c+o'ts,' c T P 2 -1 02
LT,? 445 -2

I Dimensiuni,mm

1 Configuratie Valuarea declarata

J
Absorbtia de aPa .o/o 5,82

Clasa/ Marcare llA
52,17

4 Rezistenta Betonului,MPa

5
Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva
37,78

Nu contine RNI 06-5.3 .35:2001 P.22
6

Substante Periculoase:
Emisii radioactive




	1.1 Descrierea succintă
	Fiecare livrare va fi însoţită de declaraţie de performanță cu prezenta Evaluare tehnică, conform prevederilor legale în vigoare şi instrucţiuni de depozitare şi utilizare în limba română.
	2  E V A L U A R E   T E H N I C Ă
	2.2.2 Durabilitatea și întreținerea
	3   Remarci  complimentare  ale  grupei  specializate
	3.2 Cerințe privind siguranța produsului asupra sănătății umane: nu conțin substanțe nocive, nu poluează și nu prezintă pericol pentru sănătatea oamenilor și mediul ambiant la utilizare cu respectarea condițiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT...
	Calitatea produselor va fi asigurată și garantată de producător și comerciant prin declarație de performanță eliberată pentru fiecare lot livrat.
	Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a căminelor de vizitare este apreciată favorabil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice.
	Condiții
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	Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul fabricației produselor se realizează conform condițiilor de con...
	- controlul calității materiei prime;
	- controlul calității produsului în procesul de fabricare;
	- controlul produsului finit.
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	3 Încheierea de securitate la incendiu nu se aplică pentru Cămin de vizitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®.
	Extras  din  procesul  verbal  al  ședinței  de  deliberare  al  grupei  specializate
	Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

	- aprobarea eliberării Evaluării tehnice Nr. 02/05-057:2023 pentru "Cămin de vizitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la instalații exterioare de canalizare, în rețele de irigații, de drenaj ape freatice și în rețele de a...
	- se recomandă furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,                 str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, tel.: +40 723 36 45 25 să realizeze încercări control calitate și suplimentare la cererea grupei specializate conform graf...
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