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ORGANISMUL DE CERTIFICARE PRODUSE ,,CONTROLCONSTRUCT” S.R.L.

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

MOLDAC

REPUBLICA MOLDOVA

: Nr. de inregistrare
@ g B 001121 OCpr044

SM EN ISO/CEI 17065:2013 Data emiterii: 20.02-2024

OCpr-044

Organismul de Certificare Produse ,CONTROLCONSTRUCT”
MD-3100, mun.Balti, str.Stefan cel Mare. 170
tel.(0231) 9 36 25, fax (0231) 2 91 60, e_mail: controlconstruct@mail.ru

in conformitate cu Hotararea Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016 privind Reglementarea Tehnica
cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

MIXTURI ASFALTICE

e Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010

- identificarea si utilizarea produselor pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul certificat;

- parametrii produselor pentru constructii (nivelul de performanta ale produselor pentru constructii) asa
cum fabricantul intentionrazi se le includi in declaratia de perfomantil a acestora — conform Anexeinr. 2
la prezentul Certificat
Domeniul de utilizare: Lucréri de drumuri si alte zone de trafic

Produse de:
S.R.L.,,GENESIS INTERNATIONAL”
MD-2005, mun. Chisindu, str. Albisoara, 84/6
Locatia de producere, FBA or.Orhei, str.Valeriu Cupcea
tel. 0(22) 29 00 50, fax: 0(22) 29 00 50, e_mail drumuri.gi@gmail.com

Acest certificat atesta ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele specificate in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010 Digitally signed by Mrug Vitalii
(EN 13108—1) Date: 2026.02.23 13:32:00 EET

Reason: MoldSign Signature

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat
controlul productiei in fabricd indeplineste toate cerintele specificate—pentru MceSie ‘performante.

Acest certificat a fost emis initial la 20.02.2024 si ramane valabil pand la data de 19.02.2029, atat timp cat
metodele de incercare si/sau cerintele privind controlul productiei in fabricd, incluse in standardul armonizat
utilizat pentru evaluarea performantei caracteristicilor declarate nu sunt modificate, iar produsul pentru

constructii si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate semnificativ. cu exceptia cazului in
organismul acreditat de certificare produse

onducatorul organismului

e certificare N. Macar

- Ip atentia antreprenorilor i organelor de control!
Copiile certificatelor de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
organismul de certificare ,,Controlconstruct”




Organism de Certlticare Produse

. CONTROLCONSTRUCT”

ORGANISM ACREDITAT OCpr-044

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. B 001121

MIXTURI ASFALTICE, conform SM SR EN 13108-1:2010

Cod identificare

Notare produs (Cotlorm nbmentlator) Denumirea completa Utilizare
Mixtura bituminoasa Strat de rulare
BA 16 rul 50/70 BA 16 rul 50/70 (beton asfaltic) cu (uzura)

agregate artificiale din
zgurd de furnal cu granula
maxima 16 mm, pentru
strat de uzurd cu bitum
50/70

X Mixturd bituminoasa Strat de legatura
BAD 22,4 leg 50/70 | BAD 22,4 leg 50/70 (beton asfaltic deschis) cu

: : agregate artificiale din
zgurd de furnal cu granula
maxima 22,4 mm, pentru
strat de legdturd cu bitum
50/70
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Organism de Certificare Produse

»CONTROLCONSTRUCT”

ANEXA nr. 2

ORGANISM ACREDITAT OCpr-044

LA CERTEFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. B 001121

Chradteristici Perfomante pentru mixturi asfaltice
BA 16 rul BAD 224 leg
50/70 50/70
Natura agregatelor Agregate de zguri
Tip bitum D 50/70 D 50/70
Temperatura mixturii 140 - 180 140 - 180
Compozitie granulometricii (Treceri pe site) %
31,5 mm - 100
22,4 mm 100 90-100
16 mm 90-100 73-90
2 mm 10-50 28-45
0,063 mm 0-12 0-11
Continutul de liant solubil (bitum in mixturd) TI min (%) TImin 5,6 TImin 4,20
Volumul de goluri (V) % 1,8 NDP
Stabilitatea (S) la 60°C (Epruvete Marshall) 20,7 12,0
Indicele () Ia 60°C (Epruvete Marshall) 3.7 3,3
Raport S/1 Sy 3,2
Densitate aparcnti (Epruvete Marshall) (Mg/m?®) 2,736 2.866
Densitate maximi- metoda hidraulica (Mg/m?) 2,786 -
Absorbtia de apa (Epruvete Marshall) 352 359
Viteza de deformatie la ornienaj W7TS AIR 0,595 NPD
Adancimea proportionald a figasului PRD AIR (%) 18,4 NPD
Adéancimea fagasului RD AIR (mmy) 9,81 NPD
Yolumul de goluri umplut cu bitum, (VEB) (%) 89 NPD
Volumul de goluri din scheletul mineral, (VMA) % 17l NPD
Volumul de goluri cu presa giratorie la 10 giratii (%) 13,3 12,7
Modul de rigiditate la 20°C (Mpa) 6142 5851
Deformatie la 50° C, 10000 cicluri 12273 8928
Viteza de deformatie 50° C, /. 0,688 0,271
Rezistenta la oboseala
nr.minim de cicluri pini la fisurare la 20°C D b
Rezistenta la abraziune - AbrA NPD NPD
Rezistenta la abraziune produsi de pneurile cu cuie NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD
Durabilitatea caracteriticilor de mai sus la ibitrinire,coroziune Toate cerintele de mai | Toate cerintele de mai
atmosfericd,oxidare,uzuri, dezanrobare,produse chimice, uzura sus se referd la sus se referd la
produsd de pneurile cu cuie,desprindere, (duri caz) durabilitate durabilitate
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