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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatd nr. 7 “Drumuri, Poduri, Porturi si Aeroporturi” din cadrul
SC INCERTRANS SA analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic,
prezentatd de SC SWARCO VICAS SA si inregistratd cu nr. 998 din data de
15.01.2018 referitoare la produsul , Produs termoplastic aplicat la cald pentru
marcaje rutiere SWARCOTHERM HP 62 realizat de SWARCO VESTGLAS GmbH
GERMANIA elaboreazii prezentul Agrement Tehnic nr. 004-07/1548-2018 care
prelungeste AT 004-07/1450-2015 in conformitate cu actele normative aferente

domeniului de referintd valabile la aceastd datd.

1.Definirea succinti

1.1Descrierea succintd

Produsul termoplastic SWARCOTHERM
HP 62 fabricat de SWARCO VESTGLAS
GmbH GERMANIA este o vopsea de
marcaj rutier pe baza de rasind
hidrocarbonatd, ulei mineral, pigmenti,
microbile si lianti. Acest produs se
gdseste sub formd de pulbere si este adus
in stare vdscoasa prin incalzire la
temperatura de 170-220°C in
preincalzitoare sau direct in dispozitivul
de incdlzire al maginii de marcayj.
Aplicarea vopselei de marcaj se executa
la grosimi de film ud mai mari de 2,0 mm
cu orice tip de masina de marcaj, urmata
de pulverizarea sub presiune a
microbilelor de sticld tip Swarcolux.

Vopseaua termoplastica tip
SWARCOTHERM HP 62 se aplica astfel:

- prin procedeul de extrudare: pelicula
neteda

- pentru realizarea marcajelor profilate
cu efect rezonator,

- pentru realizarea de marcaje
structurate cu efect acustic.
Vopseaua se fabrica in culoare alba sau
alte culori la cererea beneficiarului.

1.2. Identificarea produselor

Produsul sub forma de pulbere este livrat
in saci PE care se pot topi impreund cu
materialul. Microbilele  de sticla se
ambaleaza in saci de PE si pusi in saci
de hartie de 25 kg.Toate ambalajele vor
fi previzute cu etichete, pe care vor fi
inscriptionate  in  limba  romdnd
urmatoarele:

e denumirea comerciald a produsului;
ziua, luna, anul fabricatiei;

numdrul fisei tehnice;

masa, volumul ambalajului;

tipul, culoare, lot,

perioada de garantie;

inscriptii de avertizare .

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Produsul pe baza de masa plastica
aplicat la cald SWARCOTHERM HP 62
se utilizeazd pentru executarea de
marcaje rutiere pe drumuri de clasa
tehnicd 1-V §i strdzi de categorie tehnica

Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018

I-IV, parcdri, terenuri de sport, depozite,
platforme. Marcajele rutiere cuprind
marcaje  longitudinale, transversale,
sdgeti, simboluri sau mesaje care se
aplicd atdt pe imbrdcaminti asfaltice, cat
si pe imbrdcdminti din beton de
ciment(cu amosare obligatorie).
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Conform certificatului BAST
GERMANIA (nr IDH 02.01/2015)
vopseaua SWARCOTHERM HP 62
prezinta urmatoarele performante pentru
un marcaj rutier tip I cu grosime
pelicula 2000 pum si dozaj microbile 350
g/m’+material antiderapant :

1L clasa de trafic marcaj permanent P6
(2 milioane treceri) in conformitate cu
BN 18197+A1 ;

2. in conformitate cu EN 1436+A1 ;

— SI (aderenta-proprietati
antiderapante);

— R4 (clasa de retroreflexie privind
vizibilitatea noaptea pe timp
uscat);

— Q5 (clasa de iluminare difuza
privind vizibilitatea ziua pe timp
uscat).

Conform certificatului AETEC SPANIA

(nr  4099/PE-RR-1I/2017)  vopseaua

SWARCOTHERM HP 62 prezinta

urmatoarele  performante pentru un

marcaj rutier tip Il cu grosime pelicula

3000 um, dozaj microbile 450 g/m’

+material antiderapant:

l.clasa de rulaj P7 (4 milioane treceri)

pentru marcaj rutier permanent in

conformitate cu EN 13197+A1;

2.in conformitate cu EN 1436+A1:

- S (aderenta-proprietati
antiderapante);

- R4 (clasa de retroreflexie privind
vizibilitatea noaptea pe timp uscat);

- RWH4 (clasa de retroreflexie privind
vizibilitatea noaptea pe timp umed),

- RRI (clasa de retroreflexie privind
vizibilitatea noaptea pe timp de
ploaie),

- Q5 (clasa de iluminare difuza privind
vizibilitatea ziua pe timp uscat).

- B5 (factor de luminanta f3).

Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018

Marcajele  rutiere executate conform
SR 1848/7 se aplicd atdt pe suprafetele
drumurilor existente pregatite
corespunzdtor, cdt §i pe suprafetele
drumurilor noi. Pe suprafetele noi se va
execula un premarcaj provizoriu iar
marcajul final se va aplica dupd minim
14 zile de la executarea imbrdcamintii.

In cazul lucrdrilor de drumuri temporare
Se executa marcaje provizorii de culoare
galbend iar dupd finalizarea acestora se
va sterge prin aplicarea unei vopsele de
culoare neagra sau prin frezare
mecanicd.

2.2. Aprecieri asupra produselor

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Produs termoplastic aplicat la cald
SWARCOTHERM HP 62 are calitatea
de a fi utilizata in constructii deoarece
indeplineste ceringtele fundamentale ale
Legii  nr. 10/1995 republicata cu
modificarile si completarile ulterioare,
astfel:

® Rezistenta mecanica si stabilitate:

- vopseaua pe baza de masd plasticd
contribuie la  mdrirea  durabilitdtii
marcajelor rutiere datoritd
caracteristicilor fundamentale: aderenta
marcajului la stratul suport, rezistentd la
lichide (sol. NaCl, sol. NaOH, sol. HCI),
rezistentd la ulei mineral.

® Securitate la incendiu: Produs
termoplastic aplicat la cald
SWARCOTHERM HP 62 poate arde si
detine Fisa cu date de securitate cod cod
FDS-TC-003/2017, rev 0, ed 9 intocmita

conform Reg. CE 1907/2006, anexa I,
modificata cu Reg, (UE) nr 830/2015.

e Igiend, sandtate si mediu

Produsul aplicat si intdrit nu degaji
noxe, nu este toxic §i nu este radioactiv.
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La executarea marcajelor rutiere, se vor
respecta  urmatoarele  reglementari
tehnice:

- Normativul C 300 privind masurile de
protectie §i stingere a incendiilor ;

- Legea 319/2006, cu modificarile
ulterioare privind protectia §i securitatea
in muncd.

- Legea 211/2011 privind masurile
necesare pentru protectia mediului si a
sanatatii populatiei, prin prevenirea sau
reducerea efectelor adverse determinate
de generarea si gestionarea deseurilor.

- HG 985/2012 “Norme metodologice de
aplicare a legislatiei securitatii  SI
sanatatii in munca*.

- HG. nnl093/16.08.2006 stabilirea
cerintelor minime de securitate si
sanatate pentru protectia lucratorilor
impotriva riscurilor legate de expunerea
la agenti cancerigeni sau mutageni la
locul de munca.

e Siguranta in exploatare:

Marcajele executate cu acest tip de
vopsea asigurd:
— vizibilitate ridicata ziua pe timp
uscat,;
— vizibilitate ridicata pe
noapte pe vreme uscata;

timp de

— vizibilitate ridicata pe
noapte pe vreme umeda.
— vizibilitate ridicata pe
noapte pe timp de ploaie.
Microbilele de sticld reflectorizante
pulverizate pe pelicula umeda de vopsea
aduc un plus de siguranfa in
desfisurarea traficului rutier pe toate
categoriile de drumuri, dar mai ales pe
sectoarele de drum neiluminate.
o Protectia impotriva zgomotului
- produsul aplicat  nu influenfeaza
aceasta cerintd.
e Economie de energie si izolare
termicd:
Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018

timp de

timp de

— produsul aplicat nu influenfeaza
aceastd ceringd.

e Utilizare sustenabila a resurselor
naturale.
- produsul aplicat nu
aceasta cerinfa.
2.2.2.  Durabilitatea/fiabilitatea  si
intretinerea produsului
Durata de garantie a produsului
termoplastic SWARCOTHERM HP 62
este de 6 luni de la fabricatie in ambalaje
originale, perfect inchise si depozitate in
spatii ferite de inghet sau actiunea
directa a razelor solare.
Durata de viatd a marcajului rutier
executat cu  produsul  termoplastic
SWARCOTHERM HP 62 este de min.
24 luni.
Marcajele de intretinere se executd pe
marcajele vechi in conditiile descrise la
pet. 1.2.3 din SR 1848/7.
Vopseaua noud aplicatd peste o peliculd
veche de vopsea se va face numai cu
acordul firmei producdtoare in urma
testelor de compatibilitate intre ele.
2.2.3. Fabricatia §i controlul
Vopseaua SWARCOTHERM HP 62 se
fabrici de SWARCO VESTGLAS
GmbH GERMANIA conform retetei, a
normelor tehnice si de calitate ale
producdtorului  in  conformitate  cu
prevederile sistemului global de calitate
EN ISO 9001.
Materiile prime utilizate sunt verificate
prin determinari de laborator curente, de
cdtre producdtor.
Sistemul de control al calitdtii cuprinde:
- control pe linia de fabricatie;
- controlul statistic al fabricatiei;
- analize ale produsului final;
- controlul privind protectia mediului
(sandtate, securitate, mediul
inconjurdtor);
- controlul privind apele reziduale.

influenteazad
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2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a vopselei
termoplastice SWARCOTHERM HP 62
se face prin executia de marcaje rutiere
conform SR 1848/7.

Produsul se poate aplica cu orice tip de
masina de marcaj cu extruder sau
manual utilizand cutia cu racleta la
nivel.

Fluxul tehnologic de executie al
marcajelor rutiere cu vopseaua
termoplastica SWARCOTHERM HP 62
cuprinde urmdtoarele operatii
principale:

- operatii efectuate inaintea inceperii
lucrarilor:

e se verificd prin comparare fisa tehnica
a vopselei sub forma de pulbere si a
microbilelor de sticld cu etichetele de pe
ambalaj;

e se verificd starea ambalajului si gradul
lui de etansare;

e se determind temperatura si umiditatea
relativa a mediului ambiant; se
caracterizeazd vantul: puternic, mediu,
slab; se caracterizeazd aspectul cerului:
acoperit, noros, insorit;

e se verifica gradul de curdtenie a
pieselor componente ale masinii de
marcaj, se verifica indeosebi starea de
Sfunctionare a dispozitivelor de control;
se introduce vopseaua in magind si se
verifica daca produsul poate fi mentinut
omogen;

e se regleaza magina asigurdnd
functionarea la o vitezda constantd de
aplicare si presiune, etc., pentru
obfinerea caracteristicilor marcajului.

- executarea lucrdrilor de marcaj:

e pregdtirea suprafetei de marcaj.
Suprafetele pe care se aplicd vopseaua
trebuie sd nu fie umede, sd fie curdtate
de praf, grasimi, uleiuri, sd fie
aproximativ netede,

Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018

® executarea premarcajului conform
normativelor in vigoare, in conditii de
siguranfa, prin trasarea topometricd a
axului drumului §i trasarea manuald a
celorlalte tipuri de marcaj, conform unui
proiect de semnalizare;

® execufia marcajului propriu-zis.
-vopseaua SWARCOTHERM HP 62 se
prepard la cald, astfel:

— produsul pe baza de masa
plastica, furnizat sub formd de
pulbere este adus in stare vdscoasd
prin incdlzire la temperatura de
170-220°in topitorul-malaxor al
maginii de marcaj.

— Produsul termoplast este gata de
aplicare atunci cand este atinsa
temperatura prevazuta pentru
aplicare iar masa este topita
omaogen. Sunt necesare controale
regulate ale temperaturii in timpul
topirii si aplicarii. Este importanta
respectarea temperaturii de
aplicare prevazute pentru
asigurarea unei vascozitati optime
de aplicare ceea ce conduce la
obtinerea unei bune structuri si la
inglobarea optima a perlelor de
sticla.

Inainte de aplicarea pe suprafete din
beton de ciment suprafata ce urmeazd a
J1 marcatd cu SWARCOTHERM HP 62
trebuie amorsatd cu amorsa pentru
termoplast cod 8090 i lasatd se se usuce
suficient timp pentru evaporarea
solventului inainte de aplicarea
materialului termoplastic

- masina de marcaj aplicd la cald
vopseaua in cantitdfile necesare
realizarii grosimii impuse, urmatd
imediat de pulverizarea de microbile
reflectorizante in amestec cu material
antiderapant pe suprafata fierbinte a
materialului termoplastic aplicat.
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Vopseaua se aplicd la o grosime de film
ud mai mari de 2 mm, functie de
conditiile de trafic.

Dupda trecerea masinii de
vopseaua este protejata de
aproximativ 45 minute.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptie
Conditiile de conceptie apartin
producatorului §i sunt garantate de
acesta prin caracteristicile tehnice ale
produselor prezentate in Fisa Tehnica.
2.3.2. Conditii de fabricare

Produsul este fabricat conform refetei
proprii, a normelor tehnice §i de calitate
ale producatorului.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare, produsul va fi insotit de
declaratia de conformitate a
producatorului, de agrementul tehnic si
avizul tehnic, ambele in valabilitate si de
instructiuni de aplicare in limba romana.
Depozitarea, manipularea si utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producdatorului.

Produsele livrate vor fi ambalate si
etichetate corespunzator, astfel incat
sd-gi pdstreze intacte caracteristicile de
calitate in  timpul  transportului,
manipularii §i depozitarii.

2.3.4Conditii de punere in operd
Punerea in operda a  vopselei
termoplastice se va face respectind
SR 1848/7 , prevederile din instructiunile
tehnice ale producdtorului, precum si de
precizdarile de la pct.2.1. §i 2.2.4. din
prezentul Agrement Tehnic.

Conditiile de lucru minimale:

e diluare: fara solvent

e ftemperatura aerului: min +5 °C;

e temperatura suport: +5°C...+45°C;

e umiditatea aerului : <75 %.

marcayj,
trafic

e temperatura de aplicare a vopselei:
4+ 0 . 1 220°C;
Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018

e grosime strat: > 2 mm.

e Jopseaua termoplasticd este gata de
aplicare atunci cdnd este atinsd
temperatura prevazutd iar masa este
topitd omogen si se aplica prin
extrudere.

e produsul nu va fi aplicat cand ploua,
ninge, cand este ceatd sau cdand existd
peliculd vizibila de apd sau gheatad pe
suprafata de vopsit.

e dozaje aplicate:

- dozaj vopsea: 4-7 kg/m’
- dozaj microbile: 350-450 g/m’

e timp de uscare pelicula:
-max 10 minute la atingere.
Banda de marcaj trebuie sd aibd un
contur clar delimitat, cu microbilele de
sticla repartizate uniform pe lungimea §i
latimea benzii de vopsea. In timpul
executdrii marcajului, daca apar defecte
ale peliculei de vopsea, acestea trebuie
imediat remediate §i totodatd inldaturate
cauzele care le genereaza.

Se interzice:

- utilizarea de echipamente electrice §i
unelte  neconforme normelor in
vigoare referitoare la medii cu risc de
explozie;

- prezenta surselor de foc deschis
(scantei, flacari, fumat);

- contactul prelungit sau frecvent cu
pielea si mucoasele.

Personalul va purta echipament de

protectie corespunzdtor §i va respecta

regulile de igiena muncii.

Concluzii —Aprecierea globali

o Utilizarea produsului *“ Produs
termoplastic aplicat la cald pentru
marcaje rutiere — SWARCOTHERM HP
627 in domeniile de utilizare acceptate
este apreciatd favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, dacd se respecta

prevederile prezentului agrement.
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Conditii

Calitatea produsului §i metoda de
fabricare, au fost examinate §i gdsite
satisfdacatoare §i trebuie mentinute la
acest standard pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.
Acorddnd acest agrement,
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT
PENTRU CONSTRUCTII, nu se
implica in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intrefine
produsul.

Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui
produs, procedeu sau echipament,
care este confinutd sau se refera la
acest agrement tehnic, reprezintd
cerinfe minime necesare la punerea sa
in opera.

INCERTRANS BUCURESTI raspunde
de exactitatea datelor inscrise in
Agrementul Tehnic §i de testele care
au stat la baza acestor date.
Agrementul nu ii absolva pe furnizori
si/sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.
Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd
conform programului stabilit de
comun acord intre SC INCERTRANS
SA si beneficiar prin contractul de
supraveghere.

Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementarile
tehnice in vigoare.

INCERTRANS BUCURESTI va
informa CONSILIUL TEHNIC
PERMANENT PENTRU
CONSTRUCTII despre rezultatul
supravegherilor, iar dacd acestea nu

Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018

dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC
declangarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

» Suspendarea se declangeazd si in
cazul constatdrii prin controale, de
cdtre  organisme  abilitate, a
nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie §i utilizare
ale produsului.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura
de retragere a agrementului tehnic.

o Agrement tehnic elaborat anterior:

004-07/1450-2015

valabilitate: 15.04.2018

Valabilitate: 28.02.2021

Prelungirea valabilitafii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirarii. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Pentru Grupa Specializati nr. 7

Presedinte GS nr 7

Costel GHEORGHE
S /
’ ¥
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3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

e Grupa specializata nr 07 ,, DRUMURI, PODURI, PORTURI $I AEROPORTURI”
din SC INCERTRANS SA Bucuresti a examinat documentatia de prelungire de
agrement tehnic, rezultatele incercarilor si recomanddrile din partea beneficiarilor,
concluzionand urmatoarele:

v Produsul termoplastic aplicat la cald pentru marcaje rutiere SWARCOTHERM
HP 62 a fost examinat, testat §i declarat corespunzdtor de catre INCERTRANS ;

v'Valorile caracteristicilor tehnice obtinute in laborator pe produsul termoplastic
SWARCOTHERM HP 62 s-au incadrat in limitele prescrise in Fisa tehnica a
produsului §i sunt prezentate in tabelul de mai jos.

v' Produsul termoplastic aplicat la cald SWARCOTHERM HP 62 a fost aplicat cu
rezultate corespunzatoare si aprecieri favorabile de catre urmatorii beneficiari:

1.

4.

4

DUMAVA SEMNALIZARE BUCURESTI -strazi si parcari in municipiul
Bucuresti

2. PLASTIDRUM BUCURESTI - Al: Lugoj-Deva
3.

EUROCONSTRUCT BUCURESTI -strazi si parcari in municipiul
Bucuresti
POLICOLOR EXIM CRAIOVA- DN 55, DN 66, DN 56, Centura mun
Craiova
GAMIDA EUROMARK BREAZA — strazi in mun Bucuresti. Centura

ocolitoare a mun Brasov.

v’ in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul trebuie sa
asigure urmdrirea comportdrii in exploatare a produsului care face obiectul
prezentului agrement tehnic, datele obtinute urmand a fi prezentate la elaboratorul
agrementului tehnic, in scopul concluzionarii asupra comportarii acestora in
conditii reale de exploatare.

v’ orice modificare a tehnologiei de realizare a produsului termoplastic aplicat la
cald SWARCOTHERM HP 62 , de introducere a noi materii prime care vor
conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunogstinfa
elaboratorului de agrement tehnic.
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Caracteristicile fizico-chimice si mecanice ale vopselei termoplastice-SWARCOTHERM HP 62

e s Laboratorul
o - u
Nr: Caracteristici U.M. el Conditii care a efectuat
. P1 P2 P3 tehnice incercarile
1. | Continut deliant | * | corespunde | corespunde | corespunde 16-20
2. | Vascozitate Pa*s 43,58 42.49 43,16 33-53 Laborator
3, | Pumet de| oo 103 103 102 > 100 Swarco-
Inmuiere Vestglas
4. | Grad de alb - 82.4 82,5 83,1 > 80

Incercarile de laborator au fost efectuate de Laboratorul Swarco-Vestglas si puse la dispozitie de SC
SWARCO-VICAS S4 iar INCERTRANS isi insuseste rezultatele incercarilor prezentate in tabelul de mai sus.

e Laboratorul
B Caracteristici U.M. Val'uare Cond_l;u I:/Ietoda de care a efectuat
crt obtinuti tehnice incercare e
Peliculi (masa plastica )
1 Aspect - Uniform Uniform vizual
Rezistenta la apd distilats, Pelicula fara
2| imersie 24 ore © | Peliculs fart modificari | modificari | SRENISO
: : : = Laborator
Rezistenta peliculei la lichide, INCERTRANS
imersie 24 ore:
- ulei mineral; ; ~ e Peliculi fara SR EN ISO
3 - sol. NaCl 3 %; ) Pelicyla fars modifichr modificiri 2812-1
- sol. NaOH 3 %;
- sol. HCI 3 %.
Performantele vopselei de marcaj SWARCOTHERM HP 62- marcaj rutier tip IT (pelicula
3000 pm, dozaj microbile 450 g/m’ +material antiderapant)
Laboratorul
Nr Caracteristici U.M. Valori obtinute I:/[etoda de =i
crt incercare efectuat
incerciirile
6
1 | Treceri cu roata : B i’;l 0 EN 13197+A1
Coeficient de luminanta 3 (R.=200)
. retroreflectata Ry, pe vreme uscata i e R4 AR.EM IReka
Coeficient de luminanta (R.>75)
L=
3 | retroreflectata Ry pe vreme med/Ixm? RW4 SR EN 1436+A1 Libowitor
umeda incercari
. (=0.60) AETEC
5 Factor de luminanta, - BS SR EN 1436+A1 SPANIA
g . > SR EN 1436+A1
6 Coeficient de luminanta la et (Qb—sz 00) TS
iluminare difuza Qq
7 Coeficient de luminanta s i (RL>25) SR EN 1436+A1
retroreflectata Ry, pe timp ploios sl RR1
Calitatea aderentei. o S1 EN 1436+A1
8 | valoarea SRT i) (SRT>45)

Incercarile de laborator au fost efectuate de Laboratorul de incercari AETEC SPANIA si puse la dispozitie de
SC SWARCO-VICAS SA. SC INCERTRANS SA isi insuseste rezultatele incercarilor efectuate de Laboratorul
AETEC Spania.
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4. Anexe

Extras din Procesul verbal al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr.7

DRUMURI, PODURI, PORTURI $I AEROPORTURI

Procesul verbal nr. 1548 din 05.02.2018
Grupa specializatd nr. 07 alcatuitd din:
Presedinte: ing Costel GHEORGHE
Raportor de specialitate: ing. Monica COSTEI

Membrii: ing. Nicoleta IONESCU
ing. Nicoleta ENE
ing. Catalin DIMA

» Agrementul Tehnic intocmit cuprinde punctele reglementate de CONSILIUL
TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII si a fost elaborat in

conformitate cu actele normative aferente domeniului de referinta valabile la
aceastd datd.

»  Analizénd cererea nr. 998/15.01.2018 de prelungire a agrementului tehnic, dosarul
tehnic prezentat de SC SWARCO VICAS S$A4, rezultatele incercarilor de laborator,
recomandarile beneficiarilor si prezentul agrement tehnic, Grupa specializata nr.
07 propune:

v’ Aprobarea de cdtre CTPC a Agrementului Tehnic nr. 004-07/1548-2018
., Produs termoplastic aplicat la cald pentru marcaje rutiere — SWARCOTHERM
HP 62” cu termen de valabilitate 28.02.2021.

Raportorul grupei specializate nr. 7

ing. MO%EI

Membrii grupei specializate nr.7 formata din:
Presedinte: ing. Costel GHEORGH%_

Membrii: ing. Nicoleta IONESCU W

ing. Nicoleta ENE Q N~ 1)
ing. Catalin DIMA ~ —gyw*

Agrement Tehnic nr. 004-07 /1548-2018 pag. 10din 10



		2020-09-25T18:44:35+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




