Specificatii tehnice

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7,

iar de catre BNM — in coloanele 1, 5,]

Anexa nr.1
la Caietul de sarcini

Numarul procedurii de achizitie nr. ocds-b3wdpl-MD-1726847766784

din

20 septembrie 2024

Obiectul achizitiei: Mobilier - REPETAT

Specificarea tehnica deplina

Denumirea | Denumirea | Tara de | Producitoru licitati de cit toritat Specificarea tehnica deplina propusa | Standarde
bunurilor | modelului origine I solicitata ce cafre autoritatea de catre ofertant de referinta
contractanta
1 2 3 4 5 6 7
Lot 1: Mobilier moale
11 Canapea Republica Fabrica de Mobilier moale (canapea) Mobilier moale (canapea)
Canapea Amsterdam Moldova mobila Dimensiuni minime: | Dimensiuni minime:
POLIMOBIL | L250cm*I107/150cm*H100cm L250cm*1107/150cm*H100cm
SRL Dimensiuni de gabarit la desfacere: Dimensiuni de gabarit la desfacere:

L250cm*1150cm*h100cm

Structura §i constructia canapelei.:
Carcasa/cadrul de sustinere a canapelei
(sezutul si spatarul) este construitd din
materiale combinate: lemn masiv, metal si
brus/pal presat cu grosimea minima 6 mm,
pentru a sustine o greutate mai mare.
Consolidarea cadrului de sustinere a
canapelei se efectueaza prin suruburi fixate
pentru cadrul metalic, si scoabe cu dens.
200 pentru brus/pal, pentru a asigura o
rezistentd Tnalta in utilizare si asigurarea
confortului in exploatare. Cadrul din lemn
trebuie sa fie rezistent la macinare in
timpul folosirii.

| Strat: acoperirea carcasei cu primul strat
de Spring snake-spuma poliuretanica cu
grosimea de minim 10 cm, si densitatea

HS 3220.

L250cm*1150cm*h100cm

Structura §i constructia canapelei.:
Carcasa/cadrul de sustinere a canapelei
(sezutul si spatarul) este construitd din
materiale combinate: lemn masiv, metal si
brus/pal presat cu grosimea minima 6 mm,
pentru a sustine o greutate mai mare.
Consolidarea cadrului de sustinere a
canapelei se efectueaza prin suruburi fixate
pentru cadrul metalic, si scoabe cu dens.
200 pentru brus/pal, pentru a asigura o
rezistentd 1nalta in utilizare si asigurarea
confortului in exploatare. Cadrul din lemn
trebuie sa fie rezistent la macinare in
timpul folosirii.

| Strat: acoperirea carcasei cu primul strat
de Spring snake-spuma poliuretanica cu
grosimea de minim 10 cm, si densitatea
HS 3220.
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Specificarea tehnica deplina

Denumirea | Denumirea | Tarade | Producitoru T 9 . Specificarea tehnica deplina propusa | Standarde
- . . solicitata de catre autoritatea < e
bunurilor | modelului origine I < de citre ofertant de referinta
contractanta
1 2 3 4 5 6 7
Il Strat: Bombatura canapelei va fi de Il Strat: Bombatura canapelei va fi de
minim 4 cm, executatd cu spumd memory | minim 4 cm, executatd cu spuma memory
si vata sintiponica de minim 2 cm grosime. | si vata sintiponica de minim 2 cm grosime.
I11 Strat: Al treilea strat va fi executat din I11 Strat: Al treilea strat va fi executat din
spuma memory de calitatea premium, cu spumd memory de calitatea premium, cu
grosimea de minim 8 cm, si acoperit cu un | grosimea de minim 8 c¢m, si acoperit cu un
strat de vat sintiponicd de minim 1 cm. strat de vata sintiponica de minim 1 cm.
Fateta: Tesdturd pe bazi de eco piele ( Fatveta:v Tesaturd pe baza de eco piele (
tesiturd London)  (culoarea bej). tesatura L.ondonv) (culoarea bej).
Panoul din fati si cotierele din MDF ( | Panoul din fata si cotierele din MDF (
culoarea cafeniu inchis). culoarea cafeniu inchis). o
Speteaza voluminoasi din pernesi cotierele | SPeteaza voluminoasa din pernesi cotierele
din perne moi. din perne moi.
Termen de garantie: minim 24 luni. Termen de garantie: minim 24 luni.
1.2 Canapea si | Republica Fabricade | Mobilier moale (canapea + 2 fotolii) Mobilier moale (canapea + 2 fotolii)
Canapea cu fotolii Moldova mobila Dimensiuni minime: | Dimensiuni minime:
fotolii Amsterdam POLIMOBIL | L250cm*1107/150cm*H100cm L250cm*1107/I150cm*H100cm
SRL Dimensiuni de gabarit la desfacere: Dimensiuni de gabarit la desfacere:

L250cm*1150cm*h100cm

Structura si constructia canapelei:
Carcasa/cadrul de sustinere a canapelei
(sezutul si spatarul) este construitd din
materiale combinate: lemn masiv, metal si
brus/pal presat cu grosimea minima 6 mm,
pentru a sustine o greutate mai mare.
Consolidarea cadrului de sustinere a
canapelei se efectueaza prin suruburi fixate
pentru cadrul metalic, si scoabe cu dens.
200 pentru brus/pal, pentru a asigura o
rezistentd 1naltd In utilizare si asigurarea
confortului in exploatare. Cadrul din lemn
trebuie sa fie rezistent la macinare in
timpul folosirii.

| Strat: acoperirea carcasei cu primul strat
de Spring snake-spuma poliuretanica cu

L250cm*1150cm*h100cm

Structura si constructia canapelei:
Carcasa/cadrul de sustinere a canapelei
(sezutul si spatarul) este construitd din
materiale combinate: lemn masiv, metal si
brus/pal presat cu grosimea minima 6 mm,
pentru a sustine o greutate mai mare.
Consolidarea cadrului de sustinere a
canapelei se efectueaza prin suruburi fixate
pentru cadrul metalic, si scoabe cu dens.
200 pentru brus/pal, pentru a asigura o
rezistentd 1nalta in utilizare si asigurarea
confortului in exploatare. Cadrul din lemn
trebuie sa fie rezistent la macinare in
timpul folosirii.

| Strat: acoperirea carcasei cu primul strat
de Spring snake-spuma poliuretanica cu
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Specificarea tehnica deplina

Denumirea | Denumirea | Tarade | Producitoru oo < . Specificarea tehnica deplina propusa | Standarde
. . L solicitata de catre autoritatea - e
bunurilor | modelului origine I < de catre ofertant de referinta
contractanta
1 2 3 4 5 6 7

grosimea de minim 10 cm, si densitatea
HS 3220.

Il Strat: Bombatura canapelei va fi de
minim 4 cm, executatd cu spuma memory
si vatd sintiponicd de minim 2 cm grosime.
I11 Strat: Al treilea strat va fi executat din
spuma memory de calitatea premium, cu
grosimea de minim 8 cm, si acoperit cu un
strat de vata sintiponicd de minim 1 cm.
Fateta: Tesatura pe bazd de eco piele
(tesatura London) (culoarea bej).

Panoul din fatd si cotierele din MDF
(culoarea cafeniu inchis).

Speteaza voluminoasa din pernesi cotierele
din perne moi.

b) Strcutura si constructia fotoliului
Carcasa/cadrul de sustinere a fotoliului
(sezutul si spatarul) este construitd din
materiale combinate: lemn masiv, metal si
brus/pal presat cu grosimea minima 6 mm,
pentru a sustine o greutate mai mare.
Consolidarea cadrului de sustinere a
fotoliului se efectueaza prin suruburi fixate
pentru cadrul metalic, si scoabe cu dens.
200 pentru brus/pal, pentru a asigura o
rezistentd 1naltd in utilizare si asigurarea
confortului in exploatare. Cadrul din lemn
trebuie sa fie rezistent la macinare in
timpul folosirii.

| Strat: acoperirea carcasei cu primul strat
de Spring snake-spuma poliuretanica cu
grosimea de minim 10 cm, si densitatea
HS 3220.

grosimea de minim 10 cm, si densitatea
HS 3220.

Il Strat: Bombatura canapelei va fi de
minim 4 cm, executata cu spuma memory
si vatd sintiponicd de minim 2 cm grosime.
Il Strat: Al treilea strat va fi executat din
spuma memory de calitatea premium, cu
grosimea de minim 8 cm, si acoperit cu un
strat de vata sintiponicd de minim 1 cm.
Fateta: Tesatura pe bazd de eco piele
(tesatura London) (culoarea bej).

Panoul din fatd si cotierele din MDF
(culoarea cafeniu inchis).

Speteaza voluminoasa din pernesi cotierele
din perne moi.

b) Strcutura si constructia fotoliului
Carcasa/cadrul de sustinere a fotoliului
(sezutul si spatarul) este construitd din
materiale combinate: lemn masiv, metal si
brus/pal presat cu grosimea minima 6 mm,
pentru a sustine o greutate mai mare.

Consolidarea cadrului de sustinere a
fotoliului se efectueaza prin suruburi fixate
pentru cadrul metalic, si scoabe cu dens.
200 pentru brus/pal, pentru a asigura o
rezistentd Inaltd in utilizare si asigurarea
confortului in exploatare. Cadrul din lemn
trebuie sa fie rezistent la macinare in
timpul folosirii.
| Strat: acoperirea carcasei cu primul strat
de Spring snake-spuma poliuretanica cu
grosimea de minim 10 cm, si densitatea
HS 3220.




Specificarea tehnica deplina

Denumirea | Denumirea | Tarade | Producitoru oo < . Specificarea tehnica deplina propusa | Standarde
. . L solicitata de catre autoritatea - e
bunurilor | modelului origine I < de catre ofertant de referinta
contractanta
1 2 3 4 5 6 7

Il Strat: Bombatura fotoliului va fi de
minim 4 cm, executatd cu spuma memory
si vata sintiponica de minim 2 cm grosime.
I11 Strat: Al treilea strat va fi executat din
spumd memory de calitatea premium, cu
grosimea de minim 8 cm, si acoperit cu un
strat de vata sintiponicd de minim 1 cm.
Fateta: Tesatura pe baza de eco piele (
tesatura London) ( culoarea bej).

Panoul din fatad si cotierele din MDF (
culoarea cafeniu inchis).

Speteaza voluminoasa din pernesi cotierele
din perne moi.

Termen de garantie: minim 24 luni.

Il Strat: Bombatura fotoliului va fi de
minim 4 cm, executatd cu spuma memory
si vata sintiponica de minim 2 cm grosime.
111 Strat: Al treilea strat va fi executat din
spuma memory de calitatea premium, cu
grosimea de minim 8 cm, si acoperit cu un
strat de vata sintiponicd de minim 1 cm.
Fateta: Tesaturd pe bazd de eco piele (
tesatura London) ( culoarea bej).

Panoul din fatd si cotierele din MDF (
culoarea cafeniu inchis).

Speteaza voluminoasa din pernesi cotierele
din perne moi.

Termen de garantie: minim 24 luni.

(Semnat electronic)

Ofertantul:

Numele, Prenumele: Necliudov Evgheni

SRL POLIMOBIL Adresa: m.Balti, str.Stefan cel Mare 146A

In calitate de: Director
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