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AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE IN DOMENIUL ENERGIEI
A ANRE
h

AUTORIZATIE

destinata proiectarii sistemelor de transport, sistemelor de
distribufic a gazelor naturale, sistemelor de distributie inchise,
instalatiilor aferente activititii de producere/stocare
biogaz/biometan, precum si a instalatiilor de utilizare a gazelor
naturale care functioneazd in regim de inaltd presiune, tip PT

nr. 19565 M1

VECTOR GAZ S.R.L.

cu sediul in municipiul lagi, Aleca Prof, foan Perry Culianu, av. 134,
Suedepul Tayi

Prezenta autorizafie este valabila pind la 01.09.2025, eu respectarea
condifitlor - cadru de valabilitate aferente autorizatiei,

Bucuresu, 17.11.2022

p. PRESEDINTE
il
Mirces MAN

i Larma ALa Elubd b diu®Eg I & jieDE jixEgLF Em@mnl o i D

Mr. 0065345
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AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE iN DOMENIUL ENERGIEI ;
ANRE e
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AUTORIZATIE

destinatd proiectarii sistemelor de distributie a gazelor
raturale, a sistemelor de distributie inchise, precum si a
instalagiilor aferente activititii de producere/stocare
biogaz/biometan ce functioneazii in regim de medie, redusid si
Joasa presiune, tip PDSEB

nr. 19566 M/

VECTOR GAZ S.R.L.

cu sediul In municipiul lagi, Aleca Prof, toan Petva Culianu, nr. 134,
Juclepud fasi

Prezenta autorizagie este valabild pina la 01.09.2025, cu respectarea
condititlor - eadru de valabilitate aferente autorizagiei.

Bucuresti, 17.11.2022

p. PRESEDINTE

Mi :}% VIAN
|
|

liemroap anssli HEoams na i HEEE R R iFETG T Gl

Mr. 0065346



AUTORIZATIE

destinata proiectirii instalagiilor de utilizare a gazelor naturale
avand regimul de medie, redusa si joasa presiune, tip PDIB

nr. 19567 M1

VECTOR GAZ S.R.L.

cu sediul in municipind layi, Aleea Prof. loan Petry Culianu, nr. 134,
Fuceul Tayi

Prezenta autorizagie este valabild piind la 01.09.2025, cu respectarea
condifiilor - cadru de valabilitate aferente autorizatiei,

Bucuresti, 17.11.2022

p. PRESEDINTE

Mirceh, VAN
i

i &0 TR 5 Bl # i 0 # [ i T M s
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AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE IN DOMENIUL ENERGIEI
ANRE

X

AUTORIZATIE

destinati executiei sistemelor de transport, sistemelor de
distributie a gazelor naturale, sistemelor de distributie inchise,
instalatiilor aferente activititii de producere/stocare
biogaz/biometan, precum si a instalatiilor de utilizare a gazelor
naturale ce funcfioneazd in regim de presiune inalta, tip ET

nr. 19508 M I

VECTOR GAZ S.R. L.

cu sediuvl in municipiul lagi, Aleea Prof. loan Petru Culianu, nr. 134,
Judetul fagi

Prezenta autorizatie este valabild pind la 01.09.2025, eu respectarea
condifiilor - cadru de valabilitate alerente autorizatiei,

Bucuresti, 17.11.2022

p: PRESEDINTE

mﬁlu}fz;?m

jacmiea doadiu sy e e hEdhE s  BLHE R Wi

Mr. D0&65405



- AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE IN DOMENIUL ENERGIEI

i

AUTORIZATIE

destinata executiei sistemelor de distributie a gazelor naturale,
a sistemelor de distributie inchise, precum si a instalatiilor
aferente auctivitatii de producere/stocare biogaz/biometan ce
Sfunctioneazd in regim de medie, redusa si joasd presiune, tip
EDSB

nr, 19569 M1

VECTOR GAZ S.R.L.

cu sedivl in municipiul layi, Aleea Prof. loan Petvu Culianu, nre. [34,
Judeful fayi

Prezenta aulorizatie este valahila pind Ia 01092025, cu respectarea
conditiilor - cadru de valabilitate aferente autorizatiel.

Bucuresti, 17.11.2022

p- PRESEDINTE

Mircea MAN
Wz
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AUTORIZATIE

destinati executiei instalatiilor de wiilizare a gazelor naturale
avind regimul de medie, redusd si joasd presiune, tip EDIB

nr. 19570 M1

VECTOR GAZ S.R.L.

cu sediul in municipivl fagi, Aleea Prof. foan Petru Culianu, nr. 134,
Judepul lasi

Prezenta autorizagie este valabild pind la 01.09.2025, cu respectarea
condifiilor - ¢cadru de valabilitate aferente autorizatiei.

Bucuresti, 17.11.2022

p. PRESEDINTE

Mtrqiu)v?hi
|
\

- |
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PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - Italy

Certified sites are listed in the attachment to this certificate.

Bureau Veritas ltalia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 14001:2015

Scope of certification

Design, installation direction and control, production through stages of machining, welding, assembly and painting of pressure regulators, safety
devices, relief valves, governors, butterfly and ball isolation valves, flowmeters for pressure pipeline, filters, separators, heat exchangers, indirect
heaters, gas odorizing systems, electronic and mechanical apparatus for measurement, process control, automation and data acquisition,
treatment systems (including systems for crude oil desalting, dehydration and glycol regeneration, molecular screening dehydration), pressure
reduction and/or measurement systems for natural gas, combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes, technical
gases and crude oil.

Activities of after-sales support, including coordination and support during installation, start-up, maintenance services of the above mentioned
product and systems, remote reading and remote management services for transport and distribution systems of natural gas, combustible gases
obtained from renewable sources or industrial processes and crude oil.

Training and qualification of personnel involved in the surveillance activities of the natural gas transport and distribution systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and crude oil.

Storage and distribution of odorizing liquids, gas chromatographic analysis.

Filling and distribution of odorizing liquid containers for natural gas and LPG.

Certificate issued in accordance with the Technical Regulation ACCREDIA RT-09

IAF sector: 17,18,19,34,37

Original cycle start date: 10-September-2013
Expiry date of previous cycle: 08-September-2021
Certification / Recertification Audit date: 09-June-2021
Certification / Recertification cycle start date: 21-October-2021

Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s

Management System, this certificate expires on: 08-September-2024

Certificate No.: IT310425 Version: 1 Issue Date: 21-October-2021

/| ACCREDIA X,

] 1
|
;-',"' M'ﬁrﬁ {f SGA NS (OBE
GIORGIO LANZAFAME|.—- Local Technical Manager e R, = ac e e e

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, ltalia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310425
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 14001:2015

Certified Sites

Site

Address

Scope

OPERATIVE SITE

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano
(V1) - ltaly

Design,
installation direction and control, production through stages of machining
welding,
assembly and painting of pressure regulators, safety devices, relief valves,
butterfly and ball isolation valves, flowmeters for pressure pipeline
filters, separators, heat exchangers,
indirect heaters, gas odorizing systems,
treatment systems (including systems for crude oil desalting, dehydration and
glycol regeneration,
molecular screening dehydration),
pressure reduction and/or measurement systems for natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and
crude oil.

Activities of after-sales support,
including coordination and support during installation, start-up,
maintenance services of the above mentioned product and systems,
remote reading and remote management services for transport and distribution
systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and
crude oil.

Training and qualification of personnel involved in the surveillance activities of the
natural gas transport and distribution systems of natural gas and combustible
gases obtained from renewable sources or industrial processes.

Version: 1

Issue Date:

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system

requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310425
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

‘:_"'u ISO 14001:2015
) Certified Sites

Design and production of pressure
OPERATIVE UNIT - regulators, safety devices, relief valves,

Via Faustinella, 11/13/15 - 25015 ;
DESENZANO DEL DESENZANO DEL GARDA (BS) - ltaly governors and filters for natural gas,

Cert

GARDA combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes.
OPERATIVE UNIT - : — Sales management, design,
[‘U MILANO Via I. Rosellini, 1 - 20124 MILANO (M) - ltaly SORASE AT ot

et
i
_
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Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310425
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 14001:2015

Certified Sites

Site

Address

Scope

OPERATIVE UNIT -
ROSATE

Via Marconi, 32 - 20088 ROSATE (Ml) - Italy

Design and production of electronic and
mechanical devices for measurement of
natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes, process
control,
automation and data acquisition.

Activities of after-sales support and supply of
services,
including installation and maintenance
services,
remote reading and remote management
services for transport and distribution
systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes.

Version: 1

Issue Date:

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system

requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310425
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

4-" ISO 14001:2015
) Certified Sites
o —
Site Address Scope
B —
et
: OPERATIVE UNIT - Via Armenia, 16 - 33078 SAN VITO AL Storage and distribution of odorlsmg liquids,
SAN VITO AL TAGLIAMENTO (PN) - Ital gas chromatographic analysis.
Q TAGLIAMENTO L
Filling and distribution of odorising liquid
u containers for natural gas and LPG.
u-'] Production of gas odorising systems.
. Activities of after-sales support and supply of
OLERAHVESNIT Via Armenia 9 - 33078 SAN VITO AL services
m SANVIQAL TAGLIAMENTO (PN) - Ital :
TAGLIAMENTO G O (PN) - Italy including installation and start-up support and
g I maintenance services of the above
mentioned product and systems.
{ p y
_
Version: 1 Issue Date: 21-October-2021
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Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310425
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

":_"'u ISO 14001:2015
) Certified Sites

Design and production of measuring
equipment and relevant accessories for
natural gas,
combustible gases obtained from renewable

s Via Roma 772 - 23018 Talamona (SO) - ltaly | sources or industrial processes and technical

-
| -
(ah
O

TALAMONA
gases.

Lir] Activities of after-sales support of the above

m mentioned products.
et

i

_
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Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Certified sites are listed in the attachment to this certificate.

1on

Bureau Veritas ltalia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

t

ISO 45001:2018

Scope of certification

ITICa

Design, installation direction and control, production through stages of machining, welding, assembly and painting of pressure regulators, safety
devices, relief valves, governors, butterfly and ball isolation valves, flowmeters for pressure pipeline, filters, separators, heat exchangers, indirect
heaters, gas odorizing systems, electronic and mechanical apparatus for measurement, process control, automation and data acquisition,
treatment systems (including systems for crude oil desalting, dehydration and glycol regeneration, molecular screening dehydration), pressure
reduction and/or measurement systems for natural gas, combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes, technical
gases and crude oil.

Activities of after-sales support, including coordination and support during installation, start-up, maintenance services of the above mentioned
product and systems, remote reading and remote management services for transport and distribution systems of natural gas, combustible gases
obtained from renewable sources or industrial processes and crude oil.

Training and qualification of personnel involved in the surveillance activities of the natural gas transport and distribution systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and crude oil.

Storage and distribution of odorizing liquids, gas chromatographic analysis.

Filling and distribution of odorizing liquid containers for natural gas and LPG.
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IAF sector: 17,18,19,34,37
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Original cycle start date: 28-December-2020
Expiry date of previous cycle: 13-November-2021
Certification / Recertification Audit date: 09-June-2021
Certification / Recertification cycle start date: 21-October-2021
Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s

Management System, this certificate expires on: 13-November-2024
Certificate No.: IT310430 Version: 1 Issue Date: 21-October-2021
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Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, ltalia
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Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310430
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

lon

t

ISO 45001:2018

Certified Sites

ITICa

[ ]
Site Address Scope
]
Design,
installation direction and control, production through stages of machining
welding,

assembly and painting of pressure regulators, safety devices, relief valves,

butterfly and ball isolation valves, flowmeters for pressure pipeline

filters, separators, heat exchangers,
indirect heaters, gas odorizing systems,
treatment systems (including systems for crude oil desalting, dehydration and
glycol regeneration,

molecular screening dehydration),

pressure reduction and/or measurement systems for natural gas,

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano combustible gases obtained from renevsabl_e‘ sources or industrial processes and
crude oll.
(V1) - ltaly

Cert

OPERATIVE SITE

Activities of after-sales support,
including coordination and support during installation, start-up,
maintenance services of the above mentioned product and systems,
remote reading and remote management services for transport and distribution
systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and
crude oil.

eritas

Training and qualification of personnel involved in the surveillance activities of the
natural gas transport and distribution systems of natural gas and combustible
gases obtained from renewable sources or industrial processes.
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Certification body address: Tl e, BN, I TL-CL e TR o e
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia e

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310430
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

‘:_"'u ISO 45001:2018
) Certified Sites

Design and production of pressure
regulators, safety devices, relief valves,
governors and filters for natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes.

OPERATIVE UNIT -
DESENZANO DEL
GARDA

Via Faustinella, 11/13/15 - 25015
DESENZANO DEL GARDA (BS) - ltaly

Cert

OPERATIVE UNIT - : — Sales management, design,
[‘U MILANO Via I. Rosellini, 1 - 20124 MILANO (M) - ltaly SoRaEi TG BIBNE
et
o
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Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310430
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 45001:2018

Certified Sites

Site

Address

Scope

OPERATIVE UNIT -
ROSATE

Via Marconi, 32 - 20088 ROSATE (Ml) - Italy

Design and production of electronic and
mechanical devices for measurement of
natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes, process
control,
automation and data acquisition.

Activities of after-sales support and supply of
services,
including installation and maintenance
services,
remote reading and remote management
services for transport and distribution
systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes.

Version: 1

Issue Date:

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system

requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310430
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

4-" ISO 45001:2018
) Certified Sites
o —
Site Address Scope
B —
e
: OPERATIVE UNIT - Via Armenia, 16 - 33078 SAN VITO AL Storage and distribution of odorlsmg liquids,
SAN VITO AL TAGLIAMENTO (PN) - Ital gas chromatographic analysis.
m TAGLIAMENTO %
Filling and distribution of odorising liquid
u containers for natural gas and LPG.
u-'] Production of gas odorising systems.
. Activities of after-sales support and supply of
OLERAHVESNIT Via Armenia 9 - 33078 SAN VITO AL ervicespp PEY
m AN VIO TAGLIAMENTO (PN) - Ital = :
TAGLIAMENTO G (PN) - Italy including installation and start-up support and
g I maintenance services of the above
mentioned product and systems.
{ p y
_
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Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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Attachment to certificate no. IT310430
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

‘:_"'u ISO 45001:2018
) Certified Sites

Design and production of measuring
equipment and relevant accessories for
natural gas,
combustible gases obtained from renewable

s Via Roma 772 - 23018 Talamona (SO) - ltaly | sources or industrial processes and technical

-
| -
(ah
O

TALAMONA
gases.

Lir] Activities of after-sales support of the above

m mentioned products.
et

i

_
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Certification body address: Tl e, BN, I TL-CL e TR o e
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia e

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation.

To check this certificate validity please refer to the website www.bureauveritas.it
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PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - Italy

Certified sites are listed in the attachment to this certificate.

Bureau Veritas ltalia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 9001:2015

Scope of certification

Design, production and installation of pressure regulators, safety devices, relief valves, governors, butterfly and ball isolation valves, flowmeters
for pressure pipeline, filters, separators, heat exchangers, indirect heaters, gas odorizing systems, electronic and mechanical apparatus for
measurement, process control, automation and data acquisition, treatment systems (including systems for crude oil desalting, dehydration and
glycol regeneration, molecular screening dehydration), pressure reduction and/or measurement systems for natural gas, combustible gases
obtained from renewable sources or industrial processes, technical gases and crude oil.

Activities of after-sales support and supply of services, including installation and start-up support and maintenance services of the above
mentioned product and systems, remote reading and remote management services for transport and distribution systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and crude oil.

Training and qualification of personnel involved in the surveillance activities of the natural gas transport and distribution systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and crude oil.

Storage and distribution of odorizing liquids, gas chromatographic analysis. Filling and distribution of odorizing liquid containers for natural gas
and LPG.

Design and production of water meters.

IAF : 17, 18, 19, 28, 34, 37

Certificate issued in accordance with the Technical Regulation ACCREDIA RT-05

Original cycle start date: 14-December-2009
Expiry date of previous cycle: 10-December-2021
Certification / Recertification Audit date: 04-June-2021
Certification / Recertification cycle start date: 16-June-2021
Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s

Management System, this certificate expires on: 11-December-2024
Certificate No.: IT307214 Version: 2 Issue Date: 11-February-2022

/| ACCREDIA X,

] 1/
4 i
It M'ﬁf«‘m—'—“‘ S0 We D00A
GIORGIO LANZAFAME|.—- Local Technical Manager e R = ac v e e

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, ltalia

Certification awarded in conformity with the provisions of ACCREDIA document RT-05

The present certification is to be intended as referred to the general management aspects of the company as a whole and may
be used for the purpose of qualification of construction companies according to Art. 84 of the D. Lgs. 50/2016 and subsequent
modifications and Anac applicable guidelines

Subject to the continued satisfactory operation, to check this certificate validity please refer to website:
http://www.bureauveritas.it/certificate.

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of standard's requirements may be obtained by
consulting the organisation at registro.certificati@it.bureauveritas.com
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Attachment to certificate no. IT307214
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 9001:2015

Certified Sites

Site

Address

Scope

OPERATIVE SITE

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano
(VI) - ltaly

Design,
production and installation of pressure regulators, safety devices, relief valves,
butterfly and ball isolation valves, flowmeters for pressure pipeline
filters, separators, heat exchangers,
indirect heaters, gas odorizing systems,
treatment systems (including systems for crude oil desalting, dehydration and
glycol regeneration,
molecular screening dehydration),
pressure reduction and/or measurement systems for natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and
crude oil.

Activities of after-sales support and supply of services,
including installation and start-up support and maintenance services of the above
mentioned product and systems,
remote reading and remote management services for transport and distribution
systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and
crude oil.

Training and qualification of personnel involved in the surveillance activities of the
natural gas transport and distribution systems of natural gas,
combustible gases obtained from renewable sources or industrial processes and
crude oil.

IAF: 17, 18, 19, 28, 34, 37

Version: 2

Issue Date:

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Certification awarded in conformity with the provisions of ACCREDIA document RT-05

11-February-2022

ACCREDIA N

S0 BT O00A

s Sy ayrer of Py Cerereren i, [ o P
FOSNOT OF LA M S A U BT AT

The present certification is to be intended as referred to the general management aspects of the company as a whole and may

be used for the purpose of qualification of construction companies according to Art. 84 of the D. Lgs. 50/2016 and subsequent

modifications and Anac applicable guidelines

Subject to the continued satisfactory operation, to check this certificate validity please refer to website:

http://www.bureauveritas.it/certificate.

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of standard's requirements may be obtained by

consulting the organisation at registro.certificati@it.bureauveritas.com
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https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
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https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ

Attachment to certificate no. IT307214
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

BUREA&ALU

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - Italy
Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has

been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

t

ISO 9001:2015

Certified Sites

ITICa

Site Address Scope

Storage and distribution of odorising liquids,
gas chromatographic analysis.

Filling and distribution of odorising liquid
containers for natural gas and LPG.

Cert

Via Armenia, 16 - 33078 SAN VITO AL Production of gas odorising systems.
TAGLIAMENTO (PN) - ltaly Activities of after-sales support and supply of
services,
including installation and start-up support and
maintenance services of the above
mentioned product and systems.

OPERATIVE UNIT

eritas

IAF : 17,18, 19, 28, 34
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Version: 2 Issue Date: 11-February-2022

ACCREDIA N,

S0 BT O00A

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager e e e 3 gy o 1

FOSNOT OF LA M S A U BT AT

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Certification awarded in conformity with the provisions of ACCREDIA document RT-05

The present certification is to be intended as referred to the general management aspects of the company as a whole and may
be used for the purpose of qualification of construction companies according to Art. 84 of the D. Lgs. 50/2016 and subsequent
modifications and Anac applicable guidelines

Subject to the continued satisfactory operation, to check this certificate validity please refer to website:
http://www.bureauveritas.it/certificate.

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of standard's requirements may be obtained by
consulting the organisation at registro.certificati@it.bureauveritas.com
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Attachment to certificate no. IT307214
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 9001:2015

Certified Sites

Site

Address

Scope

OPERATIVE UNIT

Via I. Rosellini, 1 - 20124 MILANO (M) - Italy

Sales management, design,
contract management.

IAF : 34

OPERATIVE UNIT

Via Roma 772 - 23018 Talamona (SO) - ltaly

Design and production of measuring
equipments and relevant accessories for
natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes and technical
gases. Activities of after-sales support of the
above mentioned products.

IARI=17, 18, 19

Version: 2

Issue Date:

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Certification awarded in conformity with the provisions of ACCREDIA document RT-05

11-February-2022

ACCREDIA N,

S0 BT O00A

s Sy ayrer of Py Cerereren i, [ o P
FOSNOT OF LA M S A U BT AT

The present certification is to be intended as referred to the general management aspects of the company as a whole and may

be used for the purpose of qualification of construction companies according to Art. 84 of the D. Lgs. 50/2016 and subsequent

modifications and Anac applicable guidelines

Subject to the continued satisfactory operation, to check this certificate validity please refer to website:

http://www.bureauveritas.it/certificate.

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of standard's requirements may be obtained by

consulting the organisation at registro.certificati@it.bureauveritas.com
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https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
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https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ

Attachment to certificate no. IT307214
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

BUREA&ALU

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - Italy
Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has

been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

t

ISO 9001:2015

Certified Sites

ITICa

Site Address Scope

Design and production of pressure
regulators, safety devices, relief valves,
governors and filters for natural gas,
combustible gases obtained from renewable
sources or industrial processes.

Via Faustinella, 11/13/15 - 25015

SRERATIASUNG; DESENZANO DEL GARDA (BS) - ltaly

-
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ap IAF : 17,18, 19
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Version: 2 Issue Date: 11-February-2022
7
ACCREDIA X},
' Il S0y M O0aA,
GIORGIO LANZAFAME - Local Technical Manager . o o Pty B, [ 1

FOSNOT OF LA M S A U BT AT

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Certification awarded in conformity with the provisions of ACCREDIA document RT-05

The present certification is to be intended as referred to the general management aspects of the company as a whole and may
be used for the purpose of qualification of construction companies according to Art. 84 of the D. Lgs. 50/2016 and subsequent
modifications and Anac applicable guidelines

Subject to the continued satisfactory operation, to check this certificate validity please refer to website:
http://www.bureauveritas.it/certificate.

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of standard's requirements may be obtained by
consulting the organisation at registro.certificati@it.bureauveritas.com
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https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ
https://e-cer.bureauveritas.com/UHKBMV29ZIC0SITUWVORJAHUYVJRYL2LT5WTUWMGBRRPGZQT2TBUIPRUX0UT6JMT33FVLM5SOQYISZSCXC9KIXLB9SZQCQXXUNS1NFPAOLC660RKSOPUBMNPRQ3Y0T6QYZ

Attachment to certificate no. IT307214
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

BUREA&ALU

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly
Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has

been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

1on

t

ISO 9001:2015

Certified Sites

ITICa

Site Address Scope

Storage and distribution of odorising liquids,
gas chromatographic analysis.

Filling and distribution of odorising liquid
containers for natural gas and LPG.

Cert

Production of gas odorising systems.
Via Armenia 9 - 33078 SAN VITO AL Activities of after-sales support and supply of
TAGLIAMENTO (PN) - ltaly services,
including installation and start-up support and
maintenance services of the above
mentioned product and systems.

OPERATIVE UNIT

eritas

Design and production of water meters.

IAF : 17, 18,19, 28, 34
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Version: 2 Issue Date: 11-February-2022

ACCREDIA N,

S0 BT O00A

GIORGIO LANZAFAMEI - Local Technical Manager . S e 3 g g L [ L

FOSNOT OF LA M S A U BT AT

Certification body address:
Bureau Veritas ltalia S.p.A., Viale Monza, 347 - 20126 Milano, Italia

Certification awarded in conformity with the provisions of ACCREDIA document RT-05

The present certification is to be intended as referred to the general management aspects of the company as a whole and may
be used for the purpose of qualification of construction companies according to Art. 84 of the D. Lgs. 50/2016 and subsequent
modifications and Anac applicable guidelines

Subject to the continued satisfactory operation, to check this certificate validity please refer to website:
http://www.bureauveritas.it/certificate.

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of standard's requirements may be obtained by
consulting the organisation at registro.certificati@it.bureauveritas.com
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Attachment to certificate no. IT307214
PIETRO FIORENTINI S.p.A.

Via Enrico Fermi, n. 8/10 - 36057 Arcugnano (VI) - ltaly

Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system
standards detailed below

ISO 9001:2015

Certified Sites

Site Address

Scope

OPERATIVE UNIT | Via Marconi, 32 - 20088 ROSATE (MlI) - ltaly

Design and production of electronic and
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MEMORIU TEHNIC

1 DATE GENERALE

Denumirea lucrarii: RECONSTRUCTIA SI MODERNIZAREA STATIEI DE PREDARE A
GAZELOR NATURALE ORHEI, Qmax = 10.000 Nmc/h

Beneficiar: MOLDOVATRANSGAZ S.A.;
Proiectant: SC. VECTOR GAZ SRL;
Amplasament: Localitatea ORHEI, REPUBLICA MOLDOVA;

Anul realizarii investitiei: 2023

2 AVIZE, AUTORIZATII SIACORDURI

Lucrdrile proiectate se vor executa In incinta statiei de reglare masurare existente si nu afecteaza
domeniul public sau privat si nu este necesar a se ocupa terenuri din domeniul public.

Prezenta documentatie poate fi inaintatd spre executie numai dupd ce va fi avizatd de
MOLDOVATRANSGAZ S.A.

3 AMPLASAMENTUL LUCRARILOR DE INVESTITII

Amplasamentul lucrdrilor de investitii proiectate in vederea executiei statiei de reglare masurare
gaze se afla pe teritoriu localitatii ORHEI, Republica Moldova.

4 DESCRIERE GENERALA:

Conform datelor recensdmantului din anul 2004, populatia constituia 4.604 de oameni. Structura
etnicd a populatiei: 98,9% - Moldoveni/Romani, 0,48% - ucraineni, 0,43% - rusi, 0,13% - romi 0,06% -

alte etnii.

Date privind amplasamentul:

a.

f.

Zona de hazard seismic caracterizata de urmatorii parametrii: Conform NCM E.01.03 —
2005, anexa G : gradul seismic 7 1/2

Nivelul de asigurare a protectiei antiseismice : NP2

Zona climatica: Temperaturamedie a aerului din nord spre sud variaza intre 7,5 C si 10 °C,
iar a solului intre 10 C si 12 C. In Republica Moldova sunt aproximativ 2.060-2.360 de
ore cu soare pe an, temperatura pozitivd se Inregistreaza in 165-200 de zile pe an,
precipitatiile variaza intre 370-560 mm/an si aproape 10% din ele cad sub forma de
zapada, care se topeste de cateva ori pe iarna.

Iarna in Republica Moldova este blanda cu temperatura medie in ianuarie de -5 C — -
3 °C, in unele zile ea poate sd coboare la -15 C + -20 C, iar in cazul patrunderii maselor
de aer arctic chiar pana la -35 C.

Zona specifica actiunii zapezii: valoarea caract. a incdrcarii din zapada pe sol: S0,k=2,5
KN/mp

Zona specifica actiunii vantului:

- valoarea presiunii de ref. : qref=0.7 kPa,
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- viteza maxima anuala: Vmax=40 m/s
Clima

Clima este temperat continentala. larna este blanda si scurtd, iar varacdlduroasa si de lunga
duratd. Anual sunt inregistrate 71 zile fara soare, dintre care 40 iarna. Predomina vanturile din directiile
de nord si nord-est, iarna acestea pot bate si din directie sud-estica. Viteza medie anuald a vantului
oscileaza intre 2,5 si 4,5 m/s, cele mai puternice inregistrandu-se in lunile februarie — martie, iar cele mai
slabe in septembrie — octombrie.

larna dureaza in jur de 78 zile, cu temperaturi instabile: in medie, -2,3 °C. Temperatura minima,
de -31,5 °C, a fost inregistratd in 1937. Primavara dureaza cca 70 zile, timp in care temperatura medie o
este de 9,3 °C. Vara incepe la mijlocul lunii mai si se termina in jurul datei de 20 septembrie.

Temperatura medie este de 20,5°C, iar cea maxima absoluta 43°C, in iulie si august.
Starsitul toamnei este determinat de coborarea temperaturii sub 0 °C, ceea ce dureazd aprox. 2 luni,
sl precipitatii atmosferice de lungé durata. Temperatura medie este toamna aproape 10 °C (9,9(6)°C).

Umiditatea relativd medie anuald a aerului este de 71%, maxima Inregistrandu-se in decembrie,
iar minima Tn mai. Cantitatea precipitatiilor atmosferice nu este echilibrata pe tot parcursul anului: cea
mai mare parte (77%) cade in sezonul cald. larna precipitatiile cad atat sub forma de lapovita, cat si
de zapada, mai rar de ploaie. Precipitatiile din perioada de vard cad mai ales sub forma de averse.
Cantitatea anuald de precipitatii in localitatea este cu 2040 mm mai mare decat in afara lui: 480 mm.

Flora

Flora este constituita din circa 220 specii si 55 varietati de foioase si conifere, dintre care 168
specii de arbori, 97 arbusti si 10 liane. In 2011, din cei 87 de arbori luati sub protectie sau pastrat doar
77 din specii si 36 de amplasamente. Arborii ocrotiti apartin a 23 de specii, inclusiv specii autohtone:
fag, frasin, paltin de cAmp, par, plop cenusiu, stejar pedunculat, tei argintiu, volnis; specii autohtone: brad
de Caucaz, castan porcesc, cedru de California, dud, duglas verde, gladita, maclura pomifera, molid
argintiu, molid de Canada, pin negru, platan occidental, simbovina.

Fauna
Au fost inregistrate 27 specii de mamifere, 89 specii de pasari si 14 specii de reptile si amfibii.

Dintre mamifere se Intalnesc mai des cartitele, aricii, soarecii de camp, liliecii, diferite rozatoare,
veveritele s.a.. Dintre animalele rapitoare pot fi enumerate nevastuicile, dihorii, jderii. Isi fac cuib 53
specii de pasari, altele sunt migratoare, celelalte obisnuiesc s ramana numai in timpul iernii.

Cercetarile efectuate demonstreaza ca in prezent pe teritoriul or. Chisindu populeaza cca 89 de
specii de pasari. Printre acestea predomind speciile arboricole-arbusticole, care isi construiesc cuiburile
in coronamentul arborilor (Fringilla coelebs, Oriolus oriolus, Carduelis chloris, Columba palumbus,
Streptopelia turtur, Streptopelia decaocto, Turdus merla si Turdus philomelos, Silvia atricapila etc.) sau
in scorburi (Parus ater, Parus major, Dendrocopos major, Dendrocopos medius, endrocopos syriacus,
Muscicapa striata, Sitta europea etc.). Unele specii In conditii naturale trdiesc in stancarii (Phoenichurus
ochruros Apus apus), iar in oras ocupd nisele din cladiri. Un numar redus de specii (Phylloscopus
collibita, Luscinia luscinia) preferd sa-si camufleze cuiburile pe sol in invelisul ierbos de la baza
arbustilor.

Componenta reptilelor si amfibienilor nu este prea bogata. Cel mai des sunt intdlnite soparlele,
serpii, broastele, broastele de rau, broastele testoase, broastele raioase.
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5 DATE TEHNICE ALE INVESTITIEI
1.1 DESCRIEREA LUCRARILOR

Lucrarile de modernizare ale statiei de reglare — masurare — predare S.P. ORHEI se vor desfasurain
urmatoarele etape:

- prima etapa consta in intocmirea proiectului tehnic al statiei de reglare masurare si avizarea
acestuia de catre proiectant;

- a doua etapa va consta in confectionarea noii statii de reglare masurare gaze concomitent cu
realizarea lucrarilor de amenajare (platforma) de catre executant;

- a treia etapd consta in montarea noilor echipamente aferente pentru S.P. ORHEI si efectuarea
cuplarii. Dupa efectuarea tuturor probelor si testelor necesare pentru noile echipamente se va realiza
furnizarea gazelor prin noile instalatii.

1.2 INSTALATIA MECANICA

La dimensionarea instalatiei mecaniceaS.P. ORHEI s-au avut in vedere urmatoarele date tehnice:
- presiunea de proiectare Py = 63 bar;
- presiunea maxima de intrare Pmaxi= 55 bar;
- presiunea minima de intrare Pminj= 15,0 bar;
- debitul maxim Qmax = 10.000 Nmc/h:
- presiunea maxima de iesire Pnaxe = 12,0 bar;
- presiunea minima de iesire Pmine = 2,0 bar;
- temperatura minima a gazului pe intrare Tmin = 7°C;
- temperatura medie in cele mai reci 5 zile Tmeqd = -23°C;
- Sistemul de alimentare cu energie electrica: 380V

Instalatia mecanica a S.P. ORHEI, conform schemei bloc reprezentata in desenul nr. Al si a
planului de amplasament a utilajelor reprezentata in desenul nr. A 2, va fi echipatd cu urmatoarele
echipamente:

g. racordul de intrare;

h. instalatia de separare — filtrare gaze;

i. instalatia de reglare si incalzire;

j. instalatia de reglare la distanta a presiunii;

k. instalatia de masura;

| instalatia de odorizare;

m. racordul de iesire;

n. instalatia de by — pass;

o. grup de reglare masurare pentru centralele termice;

p. instalatia de incélzire.
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1.21 RACORDUL DE INTRARE

Prin intermediul racordului de intrare DN 100 Pn Clasa 600 se realizeaza alimentarea cu gaze naturale
a instalatiei mecanice. Racordul este prevazut cu o imbinare electroizolanta DN 100 Clasa 600 (IE1),
un tronson ce permite refularea gazelor prin 2 robinete actionate manual DN 50 Clasa 600, (R1) si (R2),
inainte de punerea in functiune. Din racordului de intrare se face legatura si spre By-pass-ul general al
statiei prin intermediul unui robinet actionat manual DN 50 Clasa 600 (R3).

Pe racordul de intrare se va instala un manometru radial 0 + 100 bar (M1) si un robinet de aerisire G1/2”
PN 100

Intrarea in statie este prevazuta cu un robinet cu sfera actionat electric DN 100 Clasa 600 (R4).

In capitolul VI sunt prezentate calculele de dimensionare a tevilor si fisele tehnice ale
echipamentelor care se monteaza pe racordul de intrare.

1.2.2 INSTALATIA SEPARARE —FILTRARE GAZE

Instalatia de filtrare — separare este un echipament constituit din 2 filtre — separatoare,
dimensionate astfel incat un singur filtru sa asigure debitul maxim la presiunea minima de intrare.

Din calculul de dimensionare a filtrelor —separatoare se vor utiliza filtre — separatoare de tip FSPF
DN 100 Clasa 600. Viteza maxima in tronsonul de intrare nu trebuie sa depaseasca 30 m/s. Filtrele —
separatoare de tip FSPF DN 100 Clasa 600 (pozitiile FSPF1, FSPF2) vor fi conform fiselor tehnice
anexate si vor fi prevazute cu traductoare de presiune diferentiale (pozitia DPSO1 si DPS02) si cu
indicatoare de nivel (pozitiile LIA 1si LIA 02. Curétirea (inlocuirea) cartusului filtrant se va face fara
demontarea filtrului — separator din instalatie. Fiecare filtrul — separator va fi dotat cu dispozitiv de
purjare manuala prin intermediul celor 2 robinete de 1”. Intrarea in filtru — separator se face prin
intermediul celor 2 robinete cu sfera actionate electric (RS5) si (R6).

Instalatia de filtrare — separare realizeaza, prin intermediul filtrelor — separatoare, separarea si
eliminarea impuritatilor solide si lichide antrenate de fluxul de gaze naturale in timpul exploatarii si
pentru a proteja conductele, echipamentele si dispozitivele care ar putea fi deteriorate din cauza gazului
contaminat cu diverse particule. Gazul va intra in filtru — separator prin racordul de intrare si are loc o
prima separare gravitationala, datoritd micsorarii vitezei gazului. Gazul va ajunge, apoi, in ciclonul axial.
Fortele centrifuge determind impuritatile sa cada la baza filtrului separator, si in cele din urma sunt
evacuate prin racordul de purjare. Apoi, gazul trece prin cartusele filtrante, din interior spre exterior
realizandu-se o filtrare in proportie de 99,5% a particulelor solide mai mari de 10 um, iar gazul iese curat
prin racordul de iesire. Colectarea impuritatilor se va face la partea inferioard a filtrelor — separatoare, in
camera de colectare, iar purjarea acestora urmand sa se facd manual in rezervorul de stocare impuritati.
Nivelul de lichid acumulat in filtrul separator va fi vizualizat pe indicatorul magnetic de nivel. Purjarea
fiecarui filtru — separator se realizeaza prin intermediul celor 2 robinete de 1” de automata printr-un
racord DN 25 intr-un rezervor de stocare impurititi capacitatea de minim 1 m3. Zona de colectare a
filtrelor — separatoare, racordul de purjare si indicatorul de nivel vor fi izolate termic si Incalzite.

Traductorul de presiune diferentiala, traductorii de nivel maxim si minim si actionarile electrice
utilizate vor fi conform specificatilor tehnice.

In capitolul V sunt prezentate calculele de dimensionare si fisele tehnice ale echipamentelor care
se monteaza pe instalatia de filtrare — separare.

1.2.3 INSTALATIA DE REGLARE SI INCALZIRE

Instalatia de reglare pentru S.R.M.P ORHETI va fi formata din doua linii de reglare dimensionate
ca o singura linie de reglare sa asigure debitul de 10.000 Nmc/h la presiunea de intrare cuprinsa intre Pint
= 15 + 55 bar si o presiune de iesire cuprinsd intre Pies sat = 2,0 = 12,0 bar la temperatura minima a
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gazului pe intrare Tmin= 7°C. Fiecare linie de reglare va fi formata din: robinet cu sferd DN 100 PN Clasa
600 actionat electric (R5) si (R6), un schimbator de caldura de tip KSI DN 100 PN Clasa 600 (IG1 si
1G2), un regulator FC monitor REFLUX DN 80 PN Clasa 600 (MRPF1 si MRPF2), un regulator FO cu
actionare indirecta REFLUX DN 80 PN Clasa 600 (RPF1 si RPF2), tronsonul de iesire regulator DN 150
si un robinet cu sferd DN 150 Clasa 150 actionat electric (R7 si R8).

Fiecare schimbator de caldura este prevazut cu racorzi DN50 Clasa 600 pentru alimentarea cu
agent termic. Pe circuitul tur si retur al fiecarui schimbator de caldura sunt montate dispozitive de blocare
de tip SSV DN50 PN63 (SSV1, SSV2, SSV3 si SSV4), robinete cu sfera DN 50 PN16 pentru izolarea
circuitului de agent termic pe fiecare schimbator si regulator de temperaturda DN 50 PN 16 (RT3).
Senzorul de temperatura (ST1) pentru regulatorul de temperatura va fi montat pe colectorul celor 2 iesiri
din reglare. Fiecare incélzitor va fi dotat cu un sistem de sigurantd si anume cate o supapa de sigurantd
la suprapresiune G 3/4" Clasa 600 (PSV1 si PSV2). Tronsoanele care asigura alimentarea cu agent termic
vor fi izolate termic. Pe aceste tronsoane se va monta un senzor de presiune si unul de temperatura.

Reglarea presiunii se va realiza cu 2 regulatoare cu actionare indirectd pe fiecare linie unul
monitor (FC) si unul activ (FO) tip REFLUX DN 80 Clasa 600, sistem de incalzire locald a pilotului,
indicator pentru gradul de deschidere a regulatorului, sistem de reglare la distanta a presiunii de iesiresi
amortizor de zgomot incorporat in regulator.

Pe tronsonul iesire din regulator DN 150 vor fi montate tevile pentru impulsurile regulatorului
activ si a regulatorului monitor, un robinet cu sfera G ' pentru aerisire a liniei in cazul interventiilor, un
manometru radial, un senzor de curgere si o supapa de descarcare G 1” (PSV3 si PSV4).

Pe colectorul liniilor de reglare DN 150 vor fi montate: un manometru radial, un termometru
radial, un traductoare de presiune, un traductor de temperatura si un robinet cu sferd G '4 pentru aerisire.

In capitolul V prezentate calculele de dimensionare si fisele tehnice ale echipamentelor care se
monteaza pe modulul de reglare pentru SAT.

1.24 CONTROLUL PRESIUNII DE LA DISTANTA CU SISTEMUL SCHISCHEK TIP Y SISTEM
DE CONTROL ELECTRIC

Pun Sige waw Ewmeh view with terminal bax . Sum moomied em vl Compact body

' M &

&

Sistemul Schischek tip y permite controlul de la distanta al statiei prin actionarea pilotilor
regulatoarelor de presiune.

Actuatoarele ExRun sunt actuatoare electrice de noua generatie pentru controlul electric al
supapelor si echipamentelor de reglare, rezistente la explozie si alte aplicatii motorizate pentru sisteme
HVAC in instalatii chimice, farmaceutice, industriale si offshore/onshore, pentru utilizare in zonele Ex
zona 1, 2 (gaz) si zona 21 , 22 (praf).
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Cea mai inalta clasa de protectie si protectie [P66, dimensiuni compacte, greutate redusa, functii
universale si date tehnice si un incélzitor integrat garanteaza o functionare in siguranta chiar si in conditii
de mediu dificile.

Motoarele fara perii de inalta calitate garanteaza o viatd lunga.

Toate actuatoarele sunt programabile si reglabile la fata locului. Nu sunt necesare unelte sau
echipamente speciale. Timpii si fortele de functionare a motorului, in functie de tipul de actuator, sunt
selectabile sau reglabile la fata locului. Sursa de alimentare universala integrata este autoadaptabila la
tensiuni de intrare in intervalul 24...240 VAC/DC. Servomotoarele sunt 100% protejate la suprasarcina
si se blocheaza automat.

Conceptul modular ofera posibilitatea de a monta intrerupatoare de capat reglabile pentru
semnalizare.
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lTl:l:Iu'lil:ﬂﬂi ExRun- 5.10 -Y ExRun- 2350 -Y ExRum- 75100 -¥
Force (nominal) 057 1,0 kN selechbie 2.5 5.0 kN seleciabie 7,51 10 kN seleciable
Biocking fonce in end position® <12/ 181N ~417 5HN ~10 125 kN
Supply voltage | frequency B4, 240 WACTDC, = 10 %, SEif adapiatie, frequency 50,60 Hzx 0%
Powar consumpbion max. siarting curents see (1! EXiTa infonmation (i 260, W VSR, | e 2 | mey |, 2 ANIUSh cumrent
Protechion class Class | [grounded)
Hisabes consumpticon =~ 16 W [mcior is not rennng at this moement), tums on adiomaically at low amient Emperatues
Stroxe 5..:60 mim {adjustahie)
Miotor running Bmes [aslectable) 2030679712 simm 2136192 5/mm 41515121 15°5/mm
Mator Brushiess DT modor
Control meds ¥ 0¥ VDG, 4,20 mA in acc. with wirineg, Selectable on site. Gahvanic separabion between SUpply and Y-signal
Fesdback signai U 0. HIWDIC, 4.0 mA 0 acc. with winng, selectable on s, bofh signals are avaible 2l he same fme
Fseistance of ¥ and U signals mput sigrat Y, 0. 10VDCa HED, V4. 0 mAa 100 0

Feadtiack sagnal: Uy, 0. 10 VDC 3 1.000, = 0 U 4. 20 mAato. 5000
Revarse funchon Bridge Detwesn terminals 34 (signol na) efects o reverse funchion of input and ouiper signais Y and U)
Computsaon confro In s uiation mioss 2 Cn-0f CoMDUESIon ConDl Can be perfarmed by extental connection fwining independently from the maduisting signal
Adgustment of ¥ und U In case of extena mechanical iiaon of operging dsplscement, i i possiie i pemom an acjustme dive siarted Dy iouching e bubon
Elecirical connecfion Ex-& junction box incl terminats 0,14, 4 mme
Cabés gland N0 x 1,5 mm, E2G0 Ex-2 apprved, cabie dameler 35,13 me
Manua gvemide Change from mobor b hand mode Wit red frn-saich on the side, use Aflen key's 1P sids, mag 5 Nm
Hicaaing material Auminium die-cast housing, cogted. Optional with s=awater resisiEnt coaing (. -CTS)
Dimenaions (L » W « H) ~ 208 x 115 x 254 men {fypes < 5 kN, ~ 208 x 115 » 208 mm (lypes 2 7,5 kN), Sor diagrams see (3 Exira idcemation
Wéesght ~ 7 kg {sandaed version without adaption]
Amibients SIOGOE IBMPErSIUTe —40_~T10 "C, Woring temperaiee -20.. 80 *C 2 76 and -20_-30"C At T5

Amibient fempsraturs -30 *C
Humidity

-30_.- 20 "C- reduced FOfCES appron 60 % of iaed value, Bg 5 KN = 3 RN M) Awnid icing!
0,90 % rH, non cendensing

Ciperation mode 53 —350 % ED intermiftent mode {ED = duty cjcle), max. 300 operaing cydes fh
Accuracy mechanically 1 M 50ie (Fysienesis)
Accuracy slectrically = 200 sleps a0c. o sPeks adjusiment *Gaar bel adustment (page 4)
Wiring diagrams 5840 Far adjusfing controd and feednack sigral Uy | Uns 350 fo stroks sefting piease note page 4
Scops of delivery Aouaion with iniegrated junchion box, Aen key for manual overmide
Parametsr at dedivary SO0 N, Es/mm 258N, 6 5/mm T5KN, 95'mm
* Uncartainty of measursmant £ 10 %. Mobe 250 the chaptsr on dimensoning!
| Approbations | [Special solutions and accessories
ATEX, directive 2014734/ EL TS Types in SfUMiFiLTT RoUsNg Wit seawater resistant codtng,
EC lype-approved EPS 19ATEX 1 077 pars nicksi-piated
IECEx ceatified IECEx EPS 190058 ExSwitch-RA Exiemal linear sum swiches, 2 separately adjusable contacs, for
Approval for gz [12{2) G Exdoebib GjICTE, 1560 mouniing on . Fun's spidie mzone 1,2, 71, 22
Types -CTS [12(2) G Exdoeb[ib Goj 1B T6, TS Go ExBoxiSW  Ex-£ temminal box ¢ aux saiches _Seilch-R-L
Approval for dust 122D Ex@]ibDb] NC T, T85°C 0o MHE-S Mourting beacke!, V2A, For Serminal bomes _ Sow-_ direcsy on actuaior
R Refrodt manua ovemaoe for __Run achigiors
CE isenfification CE 0158 RIE-1 Fubber Deldow, 60 mm
EMC directive 2014730/ B0 WER \Weaher stk in siankess steel
Low voitags dimciive 24135/ EL Adaptions  For fings and manidacirers on request
Enciceurs protecian IP6E i acx. with EN 60529 ExRUP-5.10-¥-51; 3t lo55 of conmol Signal the fod S00s and fEMEins in cumrent posicn

ExRur..-33.< 5 kN: Ambianl tBmp. up 10 -50 *C (T4}, 110240 VAC/DC, 25 % ED)
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Gaze Naturale

| Electrical connection
Al aciusiors ¥ equipped with 3 wnersal supply LN workng 3t a voitage range fom

24240 WACDC. The supply untt is 52§ aduseng io fhe cormected wofage! & Att . &
Devite must be fuse proected max. 5 AT ention

A oty gl ac. e S e syt okloge . 21 AL inifizt operation a 5 aciUsIment Nas 10 e SXBCutEd.
Integrated junction box | Parameters, adjustments and failure indication

1. wtich o foe power Zwitch — Push buthon - Lamp
. Dpen opeer of fusclion box for

3. Pt calve fucugh catie gland ME NSCIINST | (haing tha Dlanking plag)
4. Birpwiss sporaL 7 rEm |
L T, Comrect mires 50z, b wisng Sagrem and

Pl K111 Hype Hobe: Weong witlsg expirees guarenie:
vl WerTEny | pcs'rlm i (5
= £ Comnect peslzriion serh PE ] = ¥
7. Fln wires, sorew lzmeineis Push betion (T) ——=
— E. Tioze cabie esives Bghien (P35
§. Cilyme covsrjuncion Do [rgend gesiet J-oolour LED
wakgn - [i-3  Geoy fi-B&

g el (i) BUOUT condel o

Continuous control [ _Run-_..-Y] SE40] ,
: | |Parameter selection
Funotion:
Hizle geae ek seffing 0—10- - 3061 = + 3 chased — sd goes m Ensrroa [ijt Forzes Zafoes
{aee mstructions page d] # i chosed — ol goes out Exfus-I5.50 {ExRar SADY B SIOM LODOM
PA |Exfun-EE)-Y W I300M EDCON
Requesied parameser: | ExRur TE 00T - TENN 10:000 M

©20000 @000 | ||Tic I i e r——

1 2 3 4 5 & 2 simm b 0 e =5
——f— - Resul 3 simm = M 0 Eamme @ 6
3 = 3 4:'_ i ‘swhch peziten fi7] Esimm ® 12 [@ Gxome = @
= = = o ! '|II ) simm W 03 B somk 32 L
A3 B 25 | @ B 12 8mn e M W Symme M W
L _l_z
Yo Yioe Lupcd U Uiac FE 1 Functions, adjustments and parameters
- &) Salf agjustment of sroks;
Beif adjustment - o~ Push bulice () for minimum 3 Seconds. The aciusioe will drve inbo Dol end postions
To st e SN IOt oGt b e rivies of the 24 JA0VAC/DC 10 be adirsed. LED ingicaies GREEN.
Welwe e b {T) marst be ushed for mis, 3 s2c. Adfurstment drive can be appliet i any aih [5) posifion.

B} Zalection of running fime and force:

oo | Put switch (15} indo the comect selscied pOSion in act. 10 above ahie. The selecied
Control parameter wil work at nest opesation of T2 achustor. Adjustment can be done even
vaithou! supply wolage ¥ supply voitage is Fuaiiable fom swich onfy ¥ aduaior is

Fungaon: Funoaon: 2
Ewiich confrol - 3 clesed Zwlich confrol- b cozed ok running.
Outpet st C} Forcs conlrol:
Cosbol zigrai {Feadback) sigesl Coembal sigred [Teadback) sigesl @ ciosed, b open =rd goes in
. . o =y O¥ b ciosed, 3 open = rod igoes ot
'_-='I.r H X L e
ciiio B~ [iriee i, ,’z_'__:"__ 4ma aand b ckised = Moo DoesTYl wark, 6 fundion
11t i 1t 3 and b opened = motor doest work, nc Amction
-
| |
- o poss in - Rod po=s o = r=——
Dimensioning

1 | Forca in biocking position after adjustment dive

Control reverse: (bridge 34 The force in the-end posicns couid be much mere fian the nominal fore

Funcdor: Funcon: anerally the vave is b Check together wih acaustior and conskued 2coovingly,
Swich confrol iﬂQ‘!I'ﬂMI Ewiich canirl hﬂiﬂﬂﬂ'ﬂm Mo e values in e Technical Dom
o L o [
vl — Hhmn R, — ol The: $orce during r=rved COUG ba MuUCh more S the nominal fore.
| { e
i | f To protedt the valve/ amatee and the acusior in T end posifons 3 seif adus-
- et nas o be performed Defole EACh COMMISSIONING of 29 3y changes.
- Fiod poes oot - Fiod poesin . Wmﬁ@mmm}'mmirﬂbwml
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Stroke and gear belt adjustment

Important information for installation and operation

= =i /Y Switch off power
i 7 "Tl- 1. Deesmouni coves:

T _..14. Loosen 5 SOews,
—s  TEMOVE CNEr

2. Agpstilimiaie sioee:
Siroite gan be adusied by thread nut
f=om min. 5 enm ko 60 mm.

3. Open cover bracke? of feedhack gear,
Tieredy gear belf's lension & removed -
mot il thes slide belt by hand o e right
setting acc. 1o sthoke. Do not 1se any
s

Deee 1o repegled movements of Te red
[ T2 sefing of e gear befl gear can
e changed. The posibion i coreded by
chsing the: cover and staring a re-adust:
mient drive.

Gear belt adjustment (for feedback signal U)

4. Postion gear befl acc. b set stoke
Do ot use any sharp 1ooss, manual
operaton ony. Mind positioning.

By gear e sefiing The feadback signal

O0W/ 4 _20mAE adusied D SE0E.

Exaipe:;

[For SroRe Of 26 mm folivws Qear befl set-
g 1o posiion 30 mim Siad adusiment

P dve Iy pushing ioutton (7] 5or 3 5.
20 mm
30 mm
B0 miw

Thersny the fasciack Sgnal is seEng
siroke Fulomaticaly b 26 mm {see atso
ahove 2. Siroke adusment).
Close cover bracket of feedback gear
5. Moz nght posiEon of gear bell!
Ciose Dracke], thereby e gear benis
anomaticaly ensoned.

Ex ared -
zone 1,2, 21,22

A | XK ==

Tappy "
2 MNWVAGDC 2 0%

o | Pesaback sigesl
0..10% /4.0 mA

* il it g i g

# Al neional end intematonal
st b complisd

# Ceriffiled eppeezios st be insiafied b= scoordance wil menafaciure: ireirucion e
EEUIDATIERE = e T A TARAF S0 SR CERET by B mamUichIy, M neishy DHASCEIN
provided by e eqaiomentmay te mpeleg

* Forsieciical instalizBions design, seiecion end eveciion, EAVIEC B0ET-14 cam be used.

= Sppfy cobes musi be resialied in o fosd posBios and prolecisd sgainst mechanioal damegs

forraardoes Ev-aress

, PSS e T

* Forsiecrical cosreciion uze e mi=prai=d juncios bax

* Do rai open the cover wies Croulls a0 Bee

v Connect poterdsl samh

+ Ayl Semparmtars teries fr0m VAN B SCRRI0S nobe mmBlant e pesmtee T, 1)

* Chase af opesiog wits min, [PE

* Flameproal enciesere Is profecied sgains nechenicos] demepes acc. bo SN A007IHT

# Forostsoor insalston 8 profescive wesbher shicld sgainst suem, ==in and o shoui be
appi=d

& ACKEiors Ee mskrisrance fre @ snnost Uncios ieslls ecommended

# Choen conly wiE S Ciolh, sk dest scrumisision

+ Forsieciiosl nsislalions inspecion end maisienance, BN /EC BTE1T oan be wsed.

(1) Exfra information (see additional data sheef)

amd failure indicaton
Manual override
I\ Attention A\
Tum hand feed crank siraty! When aporeaching the end postions
crertuming s possibie and could damage fe vaive of adusior
1. Actualor must be in st position
2. Tum ned Swich 1o changs from motor i hand mode
3, Tum o requited Sioka with Allen ey [lop Side);
» COCEWsE =rod oul
= oleCioONEE - =rdin
4, Lipon compietion hum back o mowr mode

Miinr maode

Hand mpde

\When cperating Ine manual overmde in G2 of dEiore it i possible Tat the gear
demupies. | can be seen thal the selecior swich is lumed on “molke®, but whan
controlied the adumior does nol execie any Soke movement

The bécckade is Fesolved by Simuanecusly FRaing e mol-nand swich and
furming the Alien key in the hexagon shaft The gear engages.
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1.25 INSTALATIA DE MASURA

Instalatia de masurd pentru S.R.M.P ORHEI montata in aval de instalatia de reglare.

Pe iesirea din statia de reglare — masurare pe se va monta o linie de masura prevazuta cu loc pentru
montajul unei port diafragme DN 150 PN 16 (CD). Intrarea in linia de masura se va face din colectorul
tronsoanelor de iesire din reglare. Linia de masura va fi prevazuta cu tronsoanele amonte si aval de port
diafragma si un robinet cu sfera actionat electric DN 150 Clasa 150 (R9) din montat pe iesirea din linia
de masura. Tronsoanele amonte si aval de port diafragma vor respecta lungimile minime impuse de
legislatia n vigoare.

In capitolul V sunt prezentate calculele de dimensionare si fisele tehnice ale echipamentelor care se
monteaza pe instalatia de masura.
Sistemul de masura cu diafragma va fi alcatuit din urmatoarele componente:

- tronsoane de conducte in amonte si in aval;

- diafragma cu prize de presiune;

- elemente auxiliare care sunt tevi de impuls pentru preluarea parametrilor gazelor naturale;

- traductoare de presiune diferentiala;

Elementele secundare din sistem, respectiv traductoarele de presiune staticd, diferentiald,
multivariabile sau de densitate, nu trebuie sd depaseasca o eroare maxima:

de £0,1% si de temperatura +£0,35°C la transportarea gazelor naturale prin conducte magistrale;
de +0,25% si de temperaturd +0,5°C pentru evidenta volumelor la consumatorii finali.

Calculatorul de debit al sistemului respectiv (incluzand toate traductoarele) va avea eroarea
maximad admisd de calculare a volumului corectat de +0,5% valoare care include si erorile masurarii
temperaturii si a presiunii.

1.2.6 INSTALATIA DE ODORIZARE

Sistem de odorizare a gazelor.

Instalatie de odorizare cu doua linii de injectie (de lucru si rezerva).

Pentru prima line cu regim de lucru - automatizatd, prin intermediul de actiune a unui ansamblu
injectoare.

Pentru linia 2 de odorizare a gazului cu un regim manual de lucru, dotata cu o fereastrd de vizualizare
un complex cu picurator calibrat.

Modul de functionare:

- regimul de lucru automat (prin esantionarea debitului de gaze si dozarea esantionului cu o
cantitate de odorizant prestabilitd, pe baza masurarii debitului de gaze livrat, prin intermediul unei
bucle electronice de masura si a generarii unor comenzi corespunzatoare de catre un sistem de
control electronic, conform unui program prestabilit;

- regimul de lucru cu reglare locala (cu reglarea in regim manual de cétre personalul de schimb SP
a debitului mediu de gaz per ord);

- regimul de lucru manual (cu control vizual de catre personalul de schimb SP a cantitatii de odorant
— picaturi, in baza tabelului de calibrare);

- calcularea consumului maxim si minim al odorantului se va efectua in proportia de 16 g de
odorant pentru 1000 M3 de gaz.

Modulul de comanda si dirijare a instalatiei de odorizare:
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- vafi dotat cu un sistem de control si posibilitatea de reglare a cantitatii de odorizant injectat,
sistem de memorie a evenimentelor inclusiv si a semnalele de avertisment si avarii;

- se vaintocmi si imprima un raport pe suport de hartie pentru consumul pe ora si a consumului de
odorant injectat in volumul de gaze livrat. Instalatia hard va avea suficientda memorie operativa
necesard pentru stocarea 1n arhiva, a informatie de consum al odorantului injectat nu mai putin pe
o perioada de 60 zile precedente.

Componenta instalatiei de odorizare:
- instalatia este dotata cu 2 linii de injectie.

- un regulator de presiune a gazului cu regim de lucru in doua trepte la parametrii de presiune a
gazului de intrare nu mai mic de 55 bar, diapazonul de reglabil a presiunii de iesire sa fie in parametrii
4-17 bar;

- o supapa electricd cu trei cai pentru asigurarea regimului de functionare pe etapele de umplere,
golire rezervor de lucru, crearea unei diferente de presiune a gazului in rezervorul de lucru fata de
conducta/tronsonul de iesire al SP (mai mare cu 0,5-1,0 bar) pentru a asigura functionarea normala a
injectoarelor;

- rezervorului de lucru al 10 va fi dotat cu traductor de presiune cu semnal de iesire de 4-20 mA,

.....

- instalatia tehnologica a 1O are posibilitatea golirii complete a tuturor comunicatiilor ale panoului
pneumo-hidraulic, de resturile de odorant, neutralizarea vaporilor de odorant prin intermediul unui filtru
de carbune active, la etapa completarii (umplerea) rezervorului de rezerva cu cantitatea necesara de
odorant, si la etapa efectuarii lucrarilor de mentenanta/reparatii a IO, de asemenea are posibilitatea de
efectuare a operatiilor de spalare pe interior a tuturor conductelor, care au fost in contact cu odorantul.

In componenta 1O sunt prevazute regulatoarele de presiune cu manometre pentru tronsonul de intrare in
scopul livrarii presiunii de gaze in rezervorul de alimentare cu odorant.

In cazul in care se face alimentarea rezervorului de stocare (rezervi) din rezervorul de alimentare a IO,
se vor folosi furtunurile armate cu cuple rapide.

La etapa purjarii resturilor de gaze din rezervorul de alimentare, vaporii de odorant formati vor fi filtrati
prin intermediu unui filtru de carbune.

10 vafi dotata la nivelul inferior, cu o cuva de otel inoxidabil in scopul evitarii unei scurgeri a odorantului
din IO in spatiul deschis inclusiv pe pdmant.

10 vafi executata/confectionata din otel inoxidabil.
Conexiunile cu filet folosite la IO vor fi minimale.
Schita constructiei mecanice 10 este prezentatad in desenul de mai jos in Desen nr. 1 0.

Instalatia de odorizare, va fi dotat cu:

- senzor pentru detectarea scurgerilor de gaze (Crowcon Xguard type 5» sau analog) — 1 buc.
- senzor de securitate (alarma de securitate) - la usa camerei de odorizare (de tip inductiv).
- detector de fum («Bentel» sau analog) in executie antiexploziva -1buc.
Panoul de control si dirijare al instalatiei de odorizare.
- controler logic programabil (CLP);
- modul intrarilor analogice;

- convertor RS-232 in RS485;

- modem GSM/GPRS;
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- display (touch screen) pentru CLP;

- dispozitiv pentru imprimarea informatiilor privind consumul de gaze si a odorantului;

- bariere intrinseci sigure pentru senzori analogici si discreti instalati intr-o zona exploziva;
- modulul de comanda a incalzitorului din dulapul de comanda al unitétii de odorizare;

- relee statice, cu izolatie rezistentd la defectiuni 2,5kV, declansate la subtensiune maxima
7,5MA/12VDC;

- modulul convertizorului 88-264VAC/24V DC, 5A;

- sursa de alimentare (unitate de putere) 85-264 VAC/ 15V DC, 2,8A;

- UPS pentru echipamentul IO la o perioadd minima de 6 ore de lucru fard curent electric;
- intrerupatoare automate;

- prize electrice 220V.
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Desen nr. 110
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Nr. | Echipament
Crt.

1. | Manometru presiune pe tronsonul de iesire SP

2. | Robinet a liniei de picurare

3. | Robinet de sectionare(izolare) a liniei injectie

4. | Robinet presurizare

5. | Tronsonul de iesire SP

6. | Microdebitmetru

7. | Filtru carbune activ

8. | Robinet de sectionare(izolare) a Filtrului carbune activ

9. | Liniei de picurare

10. | Robinet de calibrare

11. | Electrovalva picurare

12. | Indicator nivel tub sticla a rezervorului de stocare

13. | Supapa de descarcare

14. | Indicator de nivel

15. | Robinet racord picurare

16. | Robinet golire

17. | Robinet de alimentare rezervorului de rezerva

18. | Robinet de alimentare rezervorului de stocare

19. | Rezervorului de rezerva

20. | Bratul de marirea sau purjarea presiunii

21. | Robinet de manevra pentru marire sau purjarea presiunii
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22. | Electrovalva presurizare

23. | Racordul presiunii aval

24. | Robinet liniei de presiune inalta (aval)

25. | Injectorul Nel

26. | Racord injectie lichid odorant

27. | Robinet de sectionare(izolare) a Injectorul Nel

28. | Injectorul Ne2

29. | Robinet de sectionare(izolare) a Injectorul Ne2

30. | Bratul de alimentare a rezervorului de lucru

31. | Panoul pneumatic

32. | Indicator de nivel a rezervorului de lucru

33. | Manometru presiune a rezervorului de lucru

34. | Supapa descarcare

35. | Indicator nivel tub sticla a rezervorului de lucru

36. | Racordul de presiune

37. | Manometru presiune inalta

38. | Racordul rezervorului spalare

39. | Filtru rezervorului de lucru

40. | Robinet de sectionare(izolare) a rezervorului de lucru

41. | Robinet de sectionare(izolare) electrovalva alimentare a rezervorului de lucru

42. | Electrovalva alimentare

43. | Racordul rezervorului spalare

44. | Robinet racordului de presurizare
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45. | Robinet de aerisire

46. | Rezervor de spalare

47.| Robinet spalare

48. | Racord spalare

49. | Racord de alimentare regulatorului de presiune a rezervorului de alimentare cu odorant

50. | Racord de alimentare rezervorului de rezerva

51. | Regulator de presiune

52. | Robinet

53. | Rezervor de alimentare cu odorant

54. | Manometru presiune pe tronsonul de intrare SP

55. | Tronsonul de intrare SP

1.2.7 RACORDUL DE IESIRE

Iesirea gazelor din modulul de reglare se face prin intermediul unui racord de iesire DN 150 Clasa
150. Pe acest racord se monteaza racordurile pentru masura cu diafragma DN 150, racordul pentru by-
pass-ul instalatiei de reglare DN 80, un robinet cu sferd DN 80 Clasa 600 actionat manual (R17), doua
supape de descarcare PVS 803 DN 80 Clasa 150 (PSVS5 si PSV6) conectate la racordul de iesire prin
intermediul a doi robinete DN 80 Clasa 150 (R10 si R11) actionati manual, racordul de injectie al insta-
latiei de odorizare si o imbinare electroizolantd DN 150 Clasa (IE2). Racordul de refulare a supapelor de
descarcare va pozitionat la cel putin 15 metri fata de imprejmuirea instalatiel mecanice.

Robinetele Dn 80 Clasa 150 (R10 si R11) vor fi dotate cu un sistem mecanic astfel incat atunci
cand un robinet este inchis celdlalt sa fie deschis si invers.

In capitolul VI sunt prezentate calculele de dimensionare si fisele tehnice ale echipamentelor care
se monteaza pe racordul de iesire spre ORAS.

1.2.8 INSTALATIA DE BY —PASS

Statia de reglare masurare S.R.M. ORHEI va fi prevdzuta cu instalatie de by-pass cu rol de a nu
intrerupe furnizarea de gaze catre consumatori in timpul lucrarilor de mentenanta. Instalatia de by—pass
va fi montata Intre racordul de intrare si racordurile de iesire ale statiei de reglare masurare S.R.M.
ORHEL

In amonte de robinetul de izolare DN 100 Clasa 600 (R4) montat pe racordul de intrare se va
prevedea un racord DN 50 pe care se va monta un robinet cu sfera actionat manual DN 50 Clasa 600
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(R3), un manometru (M13), un robinet de reglare actionat manual Dn 50 Clasa 600 (RRM), un
manometru (M14) si un robinet cu sfera actionat manual DN 80 Clasa 600 (R17)

In capitolul VI sunt prezentate calculele de dimensionare si fisele tehnice ale echipamentelor care
se monteaza pe instalatia de by-pass.

1.2.9 GRUP DE REGLARE MASURA PENTRU CENTRALE TERMICE

Alimentarea cu gaze a centralelor termice se realizeaza prin intermediul unui grup de reglare —
masurare compus din doua linii de reglare, una in lucru si una de rezerva, si o linie de masura. Fiecare
linie de reglare este formatd din: un robinet cu sfera DN 25 Clasa 150 actionat manual (R12 si R13), un
regulator cu actionare directa DIVAL600 DN 25 Clasa 150, un regulator FE DN 25, un tronson de iesire
regulator DN 25 — DN 50, o supapa de descédrcare G1” si un robinet cu sfera DN 50 Clasa 150 (R14 si
R15). Colectorul celor 2 linii de reglare va fi prevazut cu un traductor de presiune (PTS5). Linia de masura
este formata dintr-o linie de masura DN 50 compusa din: contor cu membrana G6, si aval de contor un
robinet cu sfera DN 50 Clasa 150 actionat manual (R16). Dupa robinetul (R16) se va montat o
electrovalvda DN50 cu rol de a intrerupe furnizarea de gaze naturale catre centralele termice atunci cand
in camera centralelor senzorul de gaz detecteaza scapari.

1.2.10 INSTALATIA DE INCALZIRE

Instalatia de incalzire va fi alcatuitd dintr-o serie de echipamente care impreund servesc la
prepararea agentului termic necesar schimbatoarelor de caldura VERTICALE KSI si echipamentelor de
incalzire (caloriferelor) ale camerelor de automatizare, odorizare si a generatorului.

Instalatia de incalzire este alcatuitd din schimbatoare VERTICALE KSI DN 100 Clasa 600, ,
dispozitivele de blocare apa SSV DN 50 Clasa 600, regulator de temperaturd DN50 PN16, robinete cu
sferda DN 50 PN 16, centrale termice, aerisitoare automate, robinet umplere, robinet de golire, pompe
pentru circularea agentului termic, tronsoane tur, tronsoane retur, reductii si flanse.

Se vor monta doud centralele termice cu puterea de 32 KW dimensionate sa asigure necesarul
de putere termica pentru debitul de 10.000 Nmc/h la presiunea de intrare maxima de Pint = 30 bar si o
presiune de iesire Pies= 6,0 bar la temperatura minima a gazului pe intrare de Tmin = 7°C si temperatura
minima a gazului pe iesire Tmin = 1°C.

Instalatia de incalzire deserveste la prepararea agentului termic necesar schimbatoarelor de
cildura verticale KSI . Incalzitoarele KSI sunt folosite la incalzire gazului din instalatie pentru a
compensa scaderea temperaturii acestuia odata cu reducere presiunii. Temperatura gazului la iesirea din
statie trebuie fie de minimum +1°C. In momentul in care temperatura gazului din instalatie scade sub
+1°C regulatorul de temperatura (vana cu 3 cai) prin intermediul senzorului de temperatura si al tubului
capilar se deschid si permit trecerea agentului termic incdlzit prin schimbatoarele de caldura
VERTICALE KSI. Cand temperatura gazului depaseste +1°C vana cu 3 cdi se inchide, iar agentul termic
este trimis pe returul instalatiei.

Atat tronsoanele pentru tur cat si cele pentru retur sunt izolate cu cochilie Caserata pentru teava
- grosime 30 mm.

Pentru incdlzirea spatiilor s-au prevazut radiatoare de incélzire (calorifere). Necesarul de caldura
pentru incélzirea acestor spatii s-a determinat pe baza pierderilor de caldurd prin transmisie si pentru
incélzirea aerului infiltrat. Functie de necesarul de caldurd s-au ales radiatoare corespunzatoare. Cazanele
se vor monta in spatiul aferent camerei centralei termice. Reteaua termicd exterioard se executd cu
conducte izolate termic.

Fiecare centrald termica trebuie sa raspunda cerintelor tehnice specificate in tabelul de mai jos:
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Nr.
Caracteristici tehnice U.M. Valori
Crt.
1. Debit caloric util KW 32
2. Randament termic minim % 90
3. Combustibil utilizat Gaze naturale
Presiunea de alimentare cu gaze naturale: 0.2
4. - Minima bar ’
) 0,35
- Maxima
Alimentare cu energie electrica: tensiune
5. > cu enetgl U v/ 220/50
monofazata/frecventa
6. Admisie aer de combustie: din exteriorul camerei
7. | Evacuarea gazelor de ardere: In afara cofretului

In afara conditiilor prezentate in tabelul anterior, centralele termice mai trebuie sa realizeze
urmatoarele functii de automatizare care sd asigure functionarea fara supraveghere permanenta:

- protectia impotriva Intoarcerii flacarii; arderea amestecului gaz/aer si aprinderea acestuia se va
realiza intr-un focar etans;

- reglarea automata a procesului de ardere;

- controlul automat al temperaturii agentului termic;

- protectie lipsa flacara;

- protectie lipsa gaz;

- protectie lipsd aer;

- protectie la sub si suprapresiune gaz;

- protectie supratemperatura pentru agent termic (tur — retur) si gaze arse.

Montarea si racordarea centralele termice termice se face respectand prevederile cuprinse in
normativele n vigoare. La montarea cazanelor de incélzire se va asigura conditia de orizontalitate.
Racordarea cazanelor la reteaua termica se va face rigid, iar fixarea componentelor instalatiei de incélzire
din centralele termice se va face pe suporti montati pe pardoseald sau pe pereti. Amplasarea vaselor de
expansiune, a pompelor de circulatie, a colectoarelor — distribuitoarelor, a robinetelor si aparatelor de
masurare se va face astfel incat sa fie permis accesul la acestea in vederea executarii operatiilor de
exploatare si intretinere. Pentru alimentarea cu aer si evacuarea gazelor de ardere, se vor respecta
instructiunile tehnice precizate in cartea tehnica a centralelor termice

Centralele termice, carcasele aparatelor electrice, tablourile, masele metalice care pot fi puse
accidental sub tensiune vor fi legate la pdmant.

Agentul termic asigurat de centralele termice este vehiculat in instalatie cu ajutorul pompelor
de circulatie. Dilatarea apei din circuitul de incélzire va fi preluatd de un vas de expansiune Inchis, de
capacitate corespunzatoare volumului de apa din reteaua termica. Reteaua termicd interioard se executa
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din teava de cupru de dimensiuni: @15, @18, P28 si din teava de otel @ 1". Reteaua termica exterioara se
executd din teava de cupru si teava de otel izolata. Conductele de agent termic se monteaza cu panta
minimd de 3 %o. Toate materialele utilizate, tevi, fitinguri, armaturi trebuie sa fie insotite de certificate
de calitate eliberate de producatori si Tnainte de montare vor fi verificate daca nu prezinta defectiuni si
vor fi supuse la probe de presiune si etanseitate. Conductele sunt montate aparent pe reazeme fixe, prin
sustinere cu bratari.

Radiatoarele necesare pentru incélzirea modulelor de reglare si a constructiei anexe se aleg
functie de necesarul de caldura rezultat din calculul termic.

Radiatoarele vor fi prevdzute cu robinete cu cap termostatic.

Inainte de punere in functiune a instalatiei se va proceda la spalarea intregii instalatii de
incalzire, pentru inlaturarea completd a impuritatilor mecanice si lichide din instalatie. Spalarea se
executd cu apa rece, dacd temperatura exterioard este mai mare decat +5°C, sau cu apa calda daca
temperatura exterioara este mai micd de +5°C. Pentru spélarea instalatiei se vor respecta urmatoarele:

- se deconecteaza centrale termice de la sistem din punctele de intrare si iesire a agentului termic;
- serecirculd apa curatd prin intregul sistem pana cand iese fara murdarii, resturi, etc.;

- 1n cazul utilizdrii apei reci, apa se introduce prin conducta de retur si se evacueaza prin conducta
de tur. In cazul spalarii cu apa calda, alimentarea instalatiei se face prin conducta de tur, iar
evacuarea apei murdare prin conducta de retur;

- sereconecteaza centralele termice la sistem.

Verificarea instalatiilor de incélzire se face pe intreaga instalatie sau — eventual separat pe
aparate sau pe parti de instalatie, in ultimele cazuri ramanand obligatorie si verificarea pe intreaga
instalatie. Principala verificare se face prin urmatoarele probe:

- proba la rece;
- proba la cald.

Proba la rece se face in scopul verificarii rezistentei mecanice si a etanseitatii elementelor
instalatiei de incalzire si consta In umplerea cu apa a instalatiél si incercarea la presiune. Proba la rece
este obligatorie pentru intreaga instalatie. Aceasta se face avand racordate echipamentele din centrala
termica, retelele de conducte si aparatele consumatoare de caldurd. Proba la rece se executd inainte de
finisarea elementelor instalatiei (vopsiri, izoldri termice etc.). Proba se executa in perioade de timp cu
temperaturi ambiante mai mari de +5°C. In vederea executirii probei la rece, se va asigura deschiderea
completa a tuturor armaturilor de inchidere si reglaj, reglarea armaturilor de sigurantd la centralele
termice si de la vasul de expansiune in concordantd cu presiunea de proba, verificarea punctelor de
racordare a instalatiei la pompa de presiune cu care se face umplerea. Verificarea comportarii instalatiel
la proba la rece poate fi inceputa imediat dupa punerea ei sub presiune, prin controlul rezistentei si
etanseitatii tuturor imbindrilor. Masurarea presiunii de proba se incepe dupa cel putin 3 ore de la punerea
instalatiei sub presiune si se face cu manometru inregistrator sau cu manometru indicator cu clasa de
precizie 1,6, prin citiri la intervale de 10 minute, timp de 3 ore. Rezultatele probei la rece se considera
corespunzatoare daca, pe toatad durata probei, manometrul nu a indicat variatii de presiune si daca la
instalatie nu se constati fisuri, crapaturi sau scurgeri de apa la imbiniri si presgarnituri. in cazul
constatdrii unor scaderi de presiune sau a defectiunilor enumerate mai sus, se procedeaza la remedierea
acestora si se repetd proba; rezultatele se inscriu in procesul verbal al instalatiei. Dupa executarea probei,
golirea instalatiei de apd este obligatorie.

Proba la cald are drept scop verificarea etanseitdtii, a modului de comportare a elementelor
instalatiei la dilatare si contractare, a circulatiei agentului termic. Proba la cald cuprinde, in mod
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obligatoriu, verificarea randamentului de functionare a centralelor termice, care va trebui sa corespunda
datelor indicate in cartea tehnica a acestora. Pentru efectuarea probei la cald, instalatia se alimenteaza
de preferinta, cu agent termic de la sursa definitivd. Odata cu proba la cald se efectueaza si reglajul
instalatiei. Proba la cald comporta doui faze. In faza I-a, dupa ce apa a atins in instalatie nivelul corect,
se ridica temperatura ei la 50°C si se mentine aceasta temperatura in limitele unei variatii de +5°C. Dupa
2 ore de functionare se face un control atent la toate corpurile de Incdlzire, constatind cu mana sau cu un
termometru de contact gradul de incalzire (temperatura) la partea superioard si la partea inferioara a
corpului de incélzire. Nu se admit diferente mai mari de 5°C intre corpurile de incélzire. Acelasi control
se efectueaza si la conducte. Lipsa de uniformitate a incilzirii se corecteazi prin robinetele de reglaj. In
faza a II-a se ridica temperatura agentului termic la valoarea nominala (in limitele a +5°C) si se verifica
daca apar pierderi de apa la Tmbinari, corpuri de incalzire si armaturi. Se verifica daca se face o buna
dezaerisire a instalatiei. La rdcirea instalatiei se examineaza din nou toatd instalatia spre a se controla
etanseitatea. Dupa terminarea acestei examindri si dupa racirea instalatiei la temperatura ambianta, se
procedeaza la o noud Incalzire, urmata de un control identic cu cel descris mai sus. Daca nici la o a doua
incalzire instalatia nu prezinta neetanseitati sau incalziri neuniforme si functioneaza in conditii normale,
proba se considera corespunzatoare.

Punerea 1n functiune a centralelor termice se va realiza conform prescriptiilor din cartea tehnica
a centralelor termice. Intretinerea centralelor termice se va realiza conform prescriptiilor din cartea
tehnica a centralelor termice. De asemenea, pentru a asigura functionarea continud, in siguranta si
eficienta a centralei este necesara realizarea unor inspectii periodice la anumite intervale de timp. Este
obligatoriu sa se realizeze o inspectie anuala. Orice interventie asupra centralei se va face numai de
personal calificat si atestat de producitor. Inaintea oricirei interventii la centrald se vor respecta regulile
specifice de protectia muncii si stingere a incendiilor aplicabile centralelor termice.

2 INSTALATIA LOCALA, CONDUCTE

Instalatia tehnologica va fi prevazutd cu instrumente de indicare locald a urmatorilor parametri:
- presiunea pe intrare;
- presiunea de iesire;
- temperatura gazului la intrare;
- temperatura gazului la iesire;
- caderea de presiune pe instalatia de separare — filtrare;
- presiunea pe intrare in instalatia de reglare;
- presiunea reglata pe fiecare linie in parte din instalatia de reglare.

Montajul instrumentelor indicatoare pe instalatie se va face astfel incat sd se permita ca la schimbarea lor
acestea sd poata sa fie izolate si depresurizate de pe instalatie fara ca fluxul de gaze prin instalatie s se
intrerupa. Clasa de precizie a manometrelor va fi 1,6 sau mai bund, iar pentru temperaturd o precizie
+1°C sau mai buna.

Conductele functionale si conductele de impuls vor fi astfel pozitionate incét sa se asigure un acces cat
mai optim la echipamentele tehnologice si vor fi sprijinite pentru a se evita eventuale tensiuni. Unde
este cazul se vor prevedea podete sau scdri metalice pentru interventia la echipamente.

3 ARMATURI DE iNCHIDERE

Se vor alege robinete cu sfera conform fiselor tehnice anexate, care sa permitd inchiderea totala a fluxului
de gaz si a caror functionare sa fie influentata cat mai putin de eventualele impuritati antrenate in gaze.
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Vor avea acelasi diametru nominal cu conducta pe care se monteazd. Pozitionarea lor in instalatie va
trebui sa faciliteze camai mult operatiile de intretinere. Pentru arméaturile de dimensiuni mari, daca este
cazul, se vor prevedea by-pass-uri pentru egalizarea presiunilor astfel inct echipamentele montate aval
de armaturi sa nu fie supuse unui soc la deschiderea armaturii respective.

4 MONTAJUL ECHIPAMENTELOR PE POZITIE

Statia de reglare masurare S.P. ORHEI va fi livrata asamblata si se va amplasa pe fundatia prevazuta.
Aceasta este in constructie monobloc prevazuta cu camere separate pentru:

- Camera de automatizare,
- Camera de odorizare,
- Camera Centralelor termice,

- Camera Generatorului

5 PROBE DE PRESIUNE

La punerea in functiune se va urmari ca instalatia sa fie dotatd cu toate echipamentele din schema
tehnologica. Punerea 1n functiune a instalatiei se va face de catre personal autorizat, in prezenta
proiectantului instalatiei, a constructorului instalatiei si a beneficiarului instalatiei. Inainte de punerea in
functiune se vor face probe de presiune de etanseitate in conformitate cu normele in vigoare astfel:

e pentru instalatia amonte de reglare:

- proba de rezistenta se va face cu apa la presiunea de 1,43 x 55 = 78,65 bar, timp de 24 ore de la
stabilizarea si egalizarea presiunii $i temperaturii fluidului de Incercare;

- proba de etanseitate se va face cu aer la presiunea de 55 bar, timp de 12 de ore de la stabilizarea
si egalizarea presiunii si temperaturii fluidului de incercare;

e pentru instalatia aval de reglare:

- proba de rezistentd se va face cu apd la presiunea de 1,43 x 16 = 22,9 bar timp de 24 ore, de la
stabilizarea si egalizarea presiunii $i temperaturii fluidului de ncercare;

- proba de etanseitate se va face cu aer la presiunea de 16 bar timp de 12 de ore, de la stabilizarea
si egalizarea presiunii si temperaturii fluidului de incercare;

Proba de etangietate se vor executa cu manometru inregistrator. Valoarea presiunii de proba inregistrata
pe diagrama trebuie sa ramana constanta pe toata durata probei.

La probele de etanseitate nu se admit scapari sau deformatii ale pieselor componente ale instalatiei.
Conditiile de incercare si rezultatele obtinute se vor consemna intr-un proces verbal.

6 IMBINAREA TEVILOR

Imbinarea tevilor se va realiza prin sudarea electrica a capetelor acestora (cap la cap) prin rotire,
pentru formarea tronsoanelor si la pozitie, cu respectarea coeficientului de calitate al imbinarii sudate la
valoarea de 1 (¢=1).

Caracteristicile materialului tubular care se vor utiliza la realizarea statiei de reglare — masurare —
predare S.P. ORHEI va respecta urmatoarele standarde de fabricatie: EN 3183-2013, EN 10216-3, EN
10216-4 sau APISL;

De asemenea caracteristicile rostului de sudare vor fi:

Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
http:/Avww. vectargaz. ro O.R.C.J22/1286/2020 C.|.F: RO 42633456 i

E-mail: office@vectorgaz.ro  |IBAN: RO10BRDE2405VITT 48252400 B R.D |agi 54 £ 500 2018



Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

- forma: in,Y”;
- tesirea capetelor tevii : 37° —37°%
- distanta intre capete : 1,6 —3,2 mm;
- suprainaltarea sudurii:
- la exterior: 0,8 — 1,6. mm;
- la interior: max. 1,5 mm.

Asamblarea tevilor prin sudurd se va realiza in conformitate cu EN 288-9:2001. In vederea
elimindrii defectelor de suprafata si a zonelor cu abateri geometrice, in toate fazele de executie a
imbinarilor sudate, se va efectua verificarea de catre:

sudorul executant;

seful de echipa;

personal CTC autorizat;
- responsabilul tehnic cu sudura.
Controlul sudurilor se va face astfel:

pentru sudurile amonte de reglare se va face vizual in proportie de 100% indiferent de tipul sudurii, cu
lichide penetrante in proportie de 100% pentru sudurile de colt si prin gamagrafiere sau cu ultrasunete in
proportie de 100% pentru sudurile cap la cap.

pentru sudurile aval de reglare se va face vizual in proportie de 100% indiferent de tipul sudurii, cu
lichide penetrante in proportie de 100% pentru sudurile de colt si prin gamagrafiere sau cu ultrasunete in
proportie de 50% pentru sudurile cap la cap.

In cazul imbinarilor examinate US, orice indicatie de defect care prezinta dubii de interpretare
va fi supusa suplimentar unei examinari prin metoda RP. Controlul cu radiatii penetrante va fi executat
numai de laboratoare de control si personal autorizat de organele in drept, conform reglementérilor in
vigoare.

Conditiile tehnice de calitate si de acceptabilitate a imbinarilor sudate vor fi in conformitate cu
EN 12517-1:2006. Se va asigura calitatea sudurilor executate prin utilizarea tehnologiilor de sudura
elaborate pe baza procedeelor calificate conform EN 15614-1:2008 si prin folosirea sudorilor calificati
si autorizati conform EN 287-1:2004. Calitatea sudurilor vor fi verificate prin control nedistructiv si
garantata de unitatea constructoare prin certificat de conformitate sau de inspectie. Controlul sudurilor
cu radiatii penetrante (RP) sau cu ultrasunete (US) vor fi confirmate si atestate cu buletine de incercari
care vor fi introduse in Cartea tehnica a constructiei. Lucrdrile de sudare pe timp friguros la temperaturi
mai mici de +5,0°C se vor executa cu respectarea procedurilor elaborate si calificate in acest sens de
antreprenor. Beneficiarul prin reprezentantii lui (inspectori de santier, specialisti) va putea efectua prin
sondaje 1ncercari nedistructive prin aceleasi metode utilizate de executant. Rezultatele acestor
determindri vor fi utilizate pentru confirmarea calitatii executiei. Beneficiarului/reprezentantului
autorizat, ii revine dreptul de a accepta sau respinge orice sudura care nu indeplineste cerintele din EN
12517-1:2006.

7 RECOMANDARI SI CONCLUZII

Beneficiarul va urmari pe tot parcursul executiei respectarea tehnologiei specifice lucrarilor de
drumuri.

Pentru orice modificari aduse proiectului, se va solicita in prealabil acordul proiectantului
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8 LISTA STANDARDELOR APLICABILE
No/ . Remarks/
Nr. | Document / Denumire document -
Observatii
Crt. !
NORMATIVE
HG 584/2004 - Decizia guvernamentala HG 584/2004 privind stabilirea conditiilor de
L introducere pe piata a echipamentelor sub presiune.
HG 1168/2005 - Hotararea pentru modificarea si completarea Hotararii Guvernului nr.
2 584/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a echipamentelor sub
presiune.
N.D. 1220/2006 - Decizia privind aprobarea normelor tehnice pentru proiectarea si
3 executia conductelor de alimentare din amonte si de transport gaze naturale
I 27 — 82 - Normativ privind caliatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor
4. civile,industrial si agricole
5. C-56 Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente
Standarde europene armonizate referitoare la echipamente sub presiune sub
incidenta directivei PED 2014/68/EU in conformitate cu OJ C 293 din 2016-08-12
6. SR EN 19:2016 Robinetarie industriald. Marcarea aparatelor de robinetarie de metal
7. SR EN 267+A1:2012 Arzatoare automate cu tiraj fortat care utilizeazd combustibili
lichizi
8. SR EN 334+A1:2009 Aparate de reglare a presiunii gazelor pentru presiuni de intrare
de pana la 100 bar
9. SR EN 378-2+A2:2012 Sisteme de racire si pompe de caldura. Conditii de securitate si
de mediu. Partea 2: Proiectare, executie, incercari, marcare si documentatie
10. | SR EN 593+A1:2011 Robinetarie industriala. Robinete metalice cu fluture
11. | SR EN 676+A2:2008 Arzatoare automate, cu tiraj fortat, care utilizeazd combustibili
gazosl
12. | SR EN 764-4:2015 Echipamente sub presiune. Partea 4: Stabilirea conditiilor tehnice
de livrare ale materialelor metalici
13. | SR EN 764-5:2015 Echipamente sub presiune. Partea 5: Documente de inspectie a
materialelor metalice si de conformitate cu specificatia de material
14. | SR EN 764-7:2004 Echipamente sub presiune. Partea 7: Sisteme de securitate pentru
echipamentele sub presiune nesupuse la flacara.
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15. | SREN 764-7:2004/AC:2006 Echipamente sub presiune. Partea 7: Sisteme de securitate
pentru echipamentele sub presiune nesupuse la flacara

16. | SR EN 1057+A1:2010 Cupru si aliaje de cupru. Tevi rotunde, fard sudurd, pentru apa
si gaz utilizate la instalatii sanitare si de incélzire

17. | SR EN 1092-1+A1:2013 Flanse si imbinarea lor. Flanse rotunde pentru conducte,
robinete, racorduri si accesorii desemnate prin PN. Partea 1: Flanse de otel

18. | SR EN 1092-3:2004 Flanse si imbinarea lor. Flange rotunde pentru conducte, robinete,
racorduri $i accesorii desemnate prin PN. Partea 3: Flange de aliaj de cupru

19. | SREN 1092-3:2004/AC:2008 Flange si imbinarea lor. Flange rotunde pentru conducte,
robinete, racorduri si accesorii desemnate prin PN. Partea 3: Flanse de aliaj de cupru

20. | SR EN 1092-4:2003 Flange si imbinarile lor. Flange rotunde pentru conducte, robinete,
racorduri si accesorii desemnate prin PN. Partea 4: Flanse de aliaj de aluminiu

21. | SR EN 1171:2016 Robinetarie industriald. Robinete cu sertar de fonta

22. | SR EN 1349:2010 Robinete de reglare pentru procese industriale
SR EN 1515-4:2010 Flanse si imbinarea lor. Prezoane si piulite. Partea 4: Alegerea

23. prezoanelor si piulitelor pentru echipamente sub incidenta Directivei Echipamente sub
Presiune 97/23/CE

24 | SREN 1591-1:2014 Flange si imbinarea lor. Reguli de calcul ale imbindrilor cu flanse
circulare cu garniturd de etansare. Partea 1: Metoda de calcul

25 | SR EN 1653:2003 Cupru si aliaje de cupru. Placi, table si discuri pentru boilere, vase
sub presiune si rezervoare pentru depozitarea apei calde

26. | SR EN 1653:2003/A1:2003 Cupru si aliaje de cupru. Placi, table si discuri pentru
boilere, vase sub presiune si rezervoare pentru depozitarea apei calde

27 | SREN 1759-3:2004 Flanse si imbinarea lor. Flange rotunde pentru conducte, robinete,
racorduri $i accesorii desemnate prin clasa. Partea 3: Flange de aliaje de cupru

28. | SREN 1759-3:2004/AC:2007 Flange si imbinarea lor. Flange rotunde pentru conducte,
robinete, racorduri si accesorii desemnate prin Clasa. Partea 3: Flanse de aliaje de cupru

29. | SREN 1759-4:2004 Flange si imbinarea lor. Flange rotunde pentru conducte, robinete,
racorduri si accesorii desemnate prin clasa. Partea 4: Flanse de aliaje de aluminiu

30. | SR EN 1983:2014 Robinetarie industriald. Robinete cu sfera de otel

31. | SR EN 1984:2010 Robinetarie industriald. Robinete cu sertar, de otel
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SR EN ISO 4126-3:2006 Dispozitive de securitate pentru protectie impotriva

32. | suprapresiunilor. Partea 3: Supape de sigurant si dispozitive de sigurantd cu membrana
de rupere in combinatie

33, | SR EN ISO 4126-1:2013 Dispozitive de securitate pentru protectie impotriva
suprapresiunilor. Partea 1: Supape de siguranta.

34. | SR EN ISO 4126-4:2013 Dispozitive de securitate pentru protectie impotriva
suprapresiunilor. Partea 4: Supape de siguranta pilotate
SR EN ISO 4126-5:2013 Dispozitive de securitate pentru protectie impotriva

35. suprapresiunilor. Partea 5: Dispozitive de sigurantd pentru descércarea controlata
impotriva suprapresiunilor (DSDCS)

36. | SR EN ISO 4126-7:2013 Dispozitive de securitate pentru protectie impotriva
suprapresiunilor. Partea 7: Date comune

37. | SR ENISO 9606-2:2005 Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 2: Aluminiu
si aliaje de aluminiu

3g8. | SR EN ISO 9606-3:2001 Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 3: Cupru si
aliaje de cupru

39. | SR EN ISO 9606-4:2001 Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 4: Nichel si
aliaje de nichel

40. | SR EN ISO 9606-5:2002 Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 5: Titan si
aliaje de titan, zirconiu si aliaje de zirconiu

41. | SRENISO 9712:2013 Examinari nedistructive. Calificarea si certificarea personalului
pentru examindri nedistructive

42. | SREN 10028-1+A1:2009 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea
1: Conditii generale

43. | SR EN 10028-1+A1:2009/AC:2010 Produse plate din otel pentru recipiente sub
presiune. Partea 1: Conditii generale

44. | SR EN 10028-2:2009 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 2:
Oteluri nealiate si aliate cu caracteristici specificate la temperatura ridicata

45. | SR EN 10028-3:2009 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 3:
Oteluri sudabile cu granulatie find, normalizate

46. | SR EN 10028-4:2009 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 4:
Oteluri aliate cu nichel cu caracteristici specificate la temperatura scazuta

47. | SR EN 10028-5:2009 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 5:
Oteluri sudabile cu granulatie find laminate termomecanic
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48.

SR EN 10028-6:2009 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 6:
Oteluri sudabile cu granulatie fina, célite si revenite

49.

SR EN 10028-7:2008 Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 7:
Oteluri inoxidabile

50.

SR EN 10216-1:2014 Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 1: Tevi de otel nealiat cu caracteristici specificate la temperatura
ambianta

5l

SR EN 10216-2:2014 Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 2: Tevi de otel nealiat cu caracteristici specificate la temperatura ridicata

52.

SR EN 10216-3:2014 Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 3: Tevi de otel aliat cu granulatie fina

53.

SR EN 10216-4:2014 Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 4: Tevi de otel nealiat si aliat cu caracteristici specificate la temperatura
scazuta

SR EN 10216-5:2014 Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 5: Tevi de otel inoxidabil

55.

SR EN 10217-1:2002 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 1: Tevi de otel nealiat, cu caracteristici precizate la temperatura ambianta

56.

SREN 10217-1:2002/A1:2005 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice
de livrare. Partea 1: Tevi de otel nealiat, cu caracteristici precizate la temperatura
ambianta

57.

SR EN 10217-2:2003 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 2: Tevi sudate electric, de otel nealiat si aliat cu caracteristici precizate
la temperatura ridicata

58.

SREN 10217-2:2003/A1:2005 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice
de livrare. Partea 2: Tevi sudate electric, de otel nealiat si aliat cu caracteristici precizate
la temperatura ridicata

59.

SR EN 10217-3:2003 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 3: Tevi de otel aliat cu granulatie fina

60.

SREN 10217-3:2003/A1:2005 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice
de livrare. Partea 3: Tevi de otel aliat cu granulatie fina

61.

SR EN 10217-4:2003 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 4: Tevi sudate electric, de otel nealiat cu caracteristici precizate la
temperatura scazuta
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62.

SREN 10217-4:2003/A1:2005 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice
de livrare. Partea 4: Tevi sudate electric, de otel nealiat cu caracteristici precizate la
temperatura scazuta

63.

SR EN 10217-5:2003 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 5: Tevi sudate sub strat de flux, de otel nealiat si aliat cu caracteristici
precizate la temperatura ridicata

SREN 10217-5:2003/A1:2005 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice
de livrare. Partea 5: Tevi sudate sub strat de flux, de otel nealiat si aliat cu caracteristici
precizate la temperatura ridicata

65.

SR EN 10217-6:2003 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 6: Tevi sudate sub strat de flux, de otel nealiat cu caracteristici precizate
la temperatura scazuta

66.

SREN 10217-6:2003/A1:2005 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice
de livrare. Partea 6: Tevi sudate sub strat de flux, de otel nealiat cu caracteristici
precizate la temperaturd scazuta

67.

SR EN 10217-7:2015 Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de
livrare. Partea 7: Tevi de otel inoxidabil

68.

SR EN 10222-1:2003 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 1:
Prescriptii generale pentru piesele obtinute prin forjare libera

69.

SR EN 10222-1:2001/A1:2003 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune.
Partea 1: Prescriptii generale pentru piesele obtinute prin forjare libera

70.

SR EN 10222-2:2002 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 2:
Oteluri feritice si martensitice cu caracteristici specificate la temperatura ridicata

71.

SR EN 10222-2:2002/AC:2002 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune.
Partea 2: Oteluri feritice si martensitice cu caracteristici specificate la temperatura
ridicata

72.

SR EN 10222-3:2002 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 3:
Oteluri cu nichel cu caracteristici specificate la temperatura ridicata

73.

SR EN 10222-4:2002 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 4:
Oteluri sudabile cu granulatie find cu limitd de curgere ridicata

74.

SR EN 10222-4:2002/A1:2002 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune.
Partea 4: Oteluri sudabile cu granulatie fina cu limita de curgere ridicata

75.

SR EN 10222-5:2002 Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 5:
Oteluri inoxidabile martensitice, austenitice si austenito-feritice

76.

SR EN 10222-5/AC:2001 Piese forjate pentru aparate sub presiune. Partea 5: Oteluri
inoxidabile martensitice, austenitice si austenitoferitice
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77 | SR EN 10253-2:2008 Racorduri pentru sudare cap la cap. Partea 2: Oteluri nealiate i
oteluri aliate feritice cu conditii de inspectii specifice

78. | SR EN 10253-4:2008 Racorduri pentru sudare cap la cap. Partea 4: Oteluri inoxidabile
austenitice si austenito feritice (duplex) cu conditii de inspectii specifice

79. | SR EN 10253-4:2008/AC:2009 Racorduri pentru sudare cap la cap. Partea 4: Oteluri
inoxidabile austenitice si austenito-feritice (duplex) cu conditii de inspectii specifice

80. | SR EN 10269:2014 Oteluri si aliaje de nichel pentru elemente de fixare utilizate la
temperatura ridicata si/sau scazuta

81. | SR EN 10272:2008 Bare de otel inoxidabil pentru recipiente sub presiune

g2. | SR EN 10273:2008 Bare laminate la cald din oteluri sudabile pentru aparate sub
presiune cu caracteristici specificate la temperaturi ridicate

83. | SR EN 10305-4:2016 Tevi de otel pentru utilizari de precizie. Conditii tehnice de
livrare. Partea 4: Tevi fara sudura trase la rece pentru circuite hidraulice si pneumatice

84. | SR EN 10305-6:2016 Tevi de otel pentru utilizari de precizie. Conditii tehnice de
livrare. Partea 6: Tevi sudate trase la rece pentru circuite hidraulice si pneumatice

g5. | SR EN ISO 10931:2006 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru aplicatii
industriale. Polifluorura de viniliden (PVDF). Specificatii pentru componente si sistem
SR EN ISO 10931:2006/A1:2015 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru

86. aplicatii industriale. Poli(fluorura de viniliden) (PVDF). Specificatii pentru componente
si sistem

g7. | SREN 12178:2004 Sisteme de racire si pompe de cédldurd. Dispozitive pentru indicarea
nivelului de lichid. Cerinte, incercari si marcare

88. | SR EN 12263:2002 Sisteme de racire si pompe de caldurd. Dispozitive intreruptoare de
securitate, pentru limitarea presiunii. Conditii si incercari
SR EN 12266-1:2012 Robinetarie industriala. Incercarile aparatelor de robinetirie

89. | metalice. Partea 1: Incercari la presiune, proceduri de incercare si criterii de acceptare.
Cerinte obligatorii

90. | SR EN 12284:2004 Sisteme frigorifice si pompe de cédldura. Robinete. Conditii,
incercari si marcare

91. | SR EN 12288:2010 Robinetarie industriala. Robinete cu sertar de aliaj de cupru
SR EN 12392:2016 Aluminiu si aliaje de aluminiu. Produse obtinute prin deformare

92. | plasticd. Conditii speciale pentru produse destinate executarii de echipamente sub
presiune
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93. | SR EN 12420:2014 Cupru si aliaje de cupru. Piese forjate

94. | SR EN 12452:2012 Cupru si aliaje de cupru. Tevi rotunde, fara sudurd, pentru
schimbatoare de caldura

05. | SR EN 12452:2012 Cupru si aliaje de cupru. Tevi laminate, fara sudurd, cu aripioare
pentru schimbatoare de caldura

96. | SR EN 12516-1:2015 Robinetarie industriala. Rezistenta mecanica a carcaselor sub
presiune. Partea 1: Metoda tabulara pentru carcasele sub presiune ale robinetelor de otel

SR EN 12516-2:2015 Robinetdrie industriald. Rezistenta mecanicd a carcaselor sub
97. | presiune. Partea 2: Metoda de calcul pentru carcasele sub presiune ale robinetelor de
otel

08. | SR EN 12516-3:2003 Robinetarie industriald. Rezistenta mecanica a carcaselor. Partea
3: Metoda experimentala

g99. | SR EN 12516-3:2003/AC:2004 Robinetarie industriald. Rezistenta mecanicd a
carcaselor. Partea 3: Metoda experimentala

SR EN 12516-4:2015 Robinetdrie industriald. Rezistenta mecanicd a carcaselor sub
100. | presiune. Partea 4: Metoda de calcul pentru carcasele sub presiune ale robinetelor din
materiale metalice altele decat otelul

SR EN 12542:2011 Echipamente si accesorii pentru GPL. Recipiente cilindrice
101. | stationare, sudate, de otel, produse in serie, pentru depozitarea gazului petrolier lichefiat
(GPL) avand un volum mai mic sau egal cu 13 m3. Proiectare si executie

102. | SR EN 12952-1:2016 Cazane cu tevi de apd si instalatiile auxiliare. Partea 1:
Generalitai

103. | SR EN 12952-10:2003 Cazane cu tevi de apad si instalatii auxiliare. Partea 10: Cerinte
referitoare la protectia Impotriva suprasarcinii de lucru

104. | SR EN 12952-11:2007 Cazane cu tevi de apd si instalatii auxiliare. Partea 11: Cerinte
referitoare la dispozitivele de limitare ale cazanului si la accesoriile acestuia

105. | SR EN 12952-18:2013 Cazane cu tevi de apd si instalatii auxiliare. Partea 18:
Instructiuni de functionare

106. | SR EN 12952-2:2012 Cazane cu tevi de apa si instalatii auxiliare. Partea 2: Materiale
utilizate pentru partile sub presiune ale cazanelor si pentru accesorii

107. | SR EN 12952-3:2012 Cazane cu tevi de apad si instalatii auxiliare. Partea 3: Proiectarea
si calculul partilor sub presiune ale cazanului

108. | SR EN 12952-5:2012 Cazane cu tevi de apa si instalatii auxiliare. Partea 5: Fabricatia
si constructia partilor sub presiune ale cazanului
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109. | SREN 12952-6:2012 Cazane cu tevi de apa si instalatii auxiliare. Partea 6: Examinarea
pe durata constructiei, documentatie si marcarea partilor sub presiune ale cazanelor

110. | SR EN 12952-7:2013 Cazane cu tevi de apd si instalatii auxiliare. Partea 7: Cerinte
referitoare la echipamentul cazanului

SR EN 12952-8:2003 Cazane cu tevi de apa si instalatiile auxiliare Partea 8: Cerinte
111. | referitoare la echipamentele de incilzire ale cazanului care utilizeazi combustibili
gazosi si lichizi

112. | SR EN 13121-1:2004 Rezervoare si recipienti de PAS pentru aplicatii deasupra solului.
Partea 1 : Materii prime. Conditii pentru specificatii si conditii de receptie

113. | SREN 13121-1:2004 Rezervoare si recipienti de PAS pentru aplicatii deasupra solului.
Partea 1 : Materii prime. Conditii pentru specificatii si conditii de receptie

114. | SREN 13121-2:2004 Rezervoare si recipiente de PAS pentru aplicatii deasupra solului.
Partea 2: Materiale compozite. Rezistenta chimica

115. | SR EN 13134:2002 Lipire tare. Calificarea procedurilor de lipire tare

116. | SR EN 13136:2014 Sisteme frigorifice si pompe de cdldura. Dispozitive de
suprapresiune si conductele asociate. Metode de calcul

117. | SR EN 13136:2014 Sisteme frigorifice si pompe de caldurd. Dispozitive de
suprapresiune si conductele asociate. Metode de calcul

118. | SR EN 13136:2014 Sisteme frigorifice si pompe de caldurd. Dispozitive de
suprapresiune si conductele asociate. Metode de calcul

SR EN 13175:2015 Echipamente si accesorii pentru GPL. Specificatii si incercari
119. pentru robinete si accesorii ale rezervoarelor de gaz petrolier lichefiat (GPL) sub
presiune

120. | SR EN 13397:2002 Robinetarie industriala. Robinete metalice cu membrana

121. | SREN 13445-1:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 1: Generalitati

122 | SR EN 13445-1:2014/A1:2015 Recipiente sub presiune nesupuse la flacdrd. Partea 1:
Generalitati

123. | SR EN 13445-2:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 2: Materiale

124. | SR EN 13445-3:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 3: Proiectare

125. | SR EN 13445-3:2014/A1:2015 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 3:

Proiectare
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126. | SR EN 13445-4:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 4: Executie

127. | SR EN 13445-5:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacard. Partea 5: Inspectie
sl examinare

SR EN 13445-6:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 6: Cerinte
128. | referitoare la proiectarea si executia recipientelor sub presiune si a partilor sub presiune,
turnate din fontd cu grafit nodular

SR EN 13445-8:2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 8: Cerinte
129. suplimentare pentru recipientele sub presiune executate din aluminiu si aliaje de
aluminiu

SR EN 13445-8:2014/A1:2015 Recipiente sub presiune nesupuse la flacard. Partea 8:
130. | Cerinte suplimentare pentru recipientele sub presiune executate din aluminiu si aliaje
de aluminiu

131. | SR EN 13480-1:2012 Conducte industriale metalice. Partea 1: Generalitati

132. | SR EN 13480-2:2012 Conducte industriale metalice. Partea 2: Materiale

133. | SR EN 13480-2:2012/A1:2014 Conducte industriale metalice. Partea 2: Materiale

134. | SR EN 13480-3:2012 Conducte industriale metalice. Partea 3: Proiectare si calcul

135. | SR EN 13480-4:2012 Conducte industriale metalice. Partea 4: Fabricatie si instalare

136. | SR EN 13480-4:2012/A1:2014 Conducte industriale metalice. Partea 4: Fabricatie si
instalare

137. | SR EN 13480-4:2012/A1:2014 Conducte industriale metalice. Partea 4: Fabricatie si
instalare

138. | SR EN 13480-4:2012/A2:2016 Conducte industriale metalice. Partea 4: Fabricaie si
instalare

139. | SR EN 13480-5:2012 Conducte industriale metalice. Partea 5: Inspectie si incercari

140. | SR EN 13480-5:2012/A1:2014 Conducte industriale metalice. Partea 5: Inspectie si
incercari

141. | SR EN 13480-6:2012 Conducte industriale metalice. Partea 6: Cerinte suplimentare
pentru conductele ingropate

142 | SR EN 13480-8:2012 Conducte industriale metalice. Partea 8: Cerinte suplimentare
pentru conductele de aluminiu si aliaje de aluminiu
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143. | SR EN 13480-8:2012/A1:2014 Conducte industriale metalice. Partea 8: Cerinte
suplimentare pentru conductele de aluminiu si aliaje de aluminiu

144. | SR EN 13480-8:2012/A2:2016 Conducte industriale metalice. Partea 8: Cerinte
suplimentare pentru conductele de aluminiu si aliaje de aluminiu

145. | SR EN 13547:2014 Robinetarie industriald. Robinete de aliaj de cupru

146. | SR EN ISO 13585:2012 Lipire tare. Calificarea operatorilor pentru lipire tare

147. | SR EN 13709:2010 Robinetarie industriald. Robinete de inchidere si retinere cu ventil
de otel

148. | SR EN 13789:2010 Robinetarie industriala. Robinete cu ventil de fonta

149. | SR EN 13831:2008 Vase de expansiune inchise cu membrand incorporatd pentru
instalatia cu sisteme de incalzire cu apa

150. | SR EN 13923:2006 Recipiente de PAS sub presiune, cu infagurare filamentara.
Materiale, proiectare, fabricatie si incercare

151. | SR EN 14129:2014 Echipamente si accesorii pentru GPL. Supape de siguranta pentru
recipiente GPL sub presiune

152. | SR EN 14222:2004 Cazane cu tevi de fum executate din otel inoxidabil

153. | SR EN 14359+A1:2011 Acumulatoare hidropneumatice pentru transmisii hidraulice

154. | SR EN 14382+A1:2009 Dispozitive de siguranta pentru statiile si instalatiile de reglare
a presiunii gazelor. Dispozitive de blocare pentru presiuni de intrare pana la 100 bar

SR EN 14382+A1:2009/AC:2009 Dispozitive de sigurantd pentru statiile si instalatiile
155. | de reglare a presiunii gazelor. Dispozitive de blocare pentru presiuni de intrare pani la
100 bar

SR EN 14394+A1:2009 Cazane de incélzire. Cazane echipate cu arzdtoare cu tiraj
156. fortat. Putere utila mai mica sau egald cu 10 MW si temperaturd maxima de functionare
de 110 grade C

157. | SREN 14570:2014 Echipamente si accesorii pentru GPL. Echipament pentru recipiente
de GPL sub presiune supraterane si subterane

158. | SR EN 14585-1:2006 Furtunuri metalice flexibile ondulate utilizate sub presiune.
Partea 1: Prescriptii

159. | SR EN 14917+A1:2012 Compensatoare de dilatare cu burduf metallic pentru aplicatii
sub presiune
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SR EN 15001-1:2009 Sisteme de alimentare cu gaze. Conducte de gaz cu o presiune de
160. | lucru mai mare de 0,5 bar pentru instalatii industriale i mai mare de 5 bar pentru
instalatii industriale si neindustriale. Partea 1: Cerinte functionale detaliate pentru
proiectare, materiale, constructie, inspectie si incercari

SR EN ISO 15493:2004 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru aplicatii
161. | industriale. Acrilonitril butadien-stiren (ABS), policlorura de vinil neplastifiata (PVC-
U) si policlorura de vinil clorurata (PVC-C). Specificatii pentru componente si sistem.
Serie metrica

162. | SR EN ISO 15613:2004 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
materiale metalice. Calificarea bazata pe o incercare de sudare inainte de fabricatie

SR EN ISO 15614-1:2004 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
163. | materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 1: Sudarea cu arc si sudarea
cu gaz a otelurilor si sudarea cu arc a nichelului si a aliajelor de nichel

SR EN ISO 15614-1:2004/A1:2008 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
164. | pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 1: Sudarea cu arc si
sudarea cu gaz a otelurilor si sudarea cu arc a nichelului si a aliajelor de nichel.
Amendament 1

SR EN ISO 15614-1:2004/A2:2012 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
165. | pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 1: Sudarea cu arc si
sudarea cu gaz a otelurilor si sudarea cu arc a nichelului si a aliajelor de nichel.
Amendament 2

SR EN ISO 15614-11:2003 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
166. | materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 11: Sudare cu fascicul de
electroni i cu laser

SR EN ISO 15614-2:2005 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
167. | materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 2: Sudare cu arc electric a
aluminiului si aliajelor sale

SR EN ISO 15614-2:2005/AC:2009 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
168. | pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 2: Sudare cu arc
electric a aluminiului si aliajelor sale

SR EN ISO 15614-4:2006 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
169. | materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 4: Sudarea in scopul
finisarii a pieselor turnate din aluminiu

SR EN ISO 15614-4:2006/AC:2008 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
170. | pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 4: Sudare de finisaj
a pieselor turnate de aluminiu

SR EN ISO 15614-5:2004 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
171. | materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 5: Sudarea cu arc electric a
titanului, zirconiului si a aliajelor acestora
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SR EN ISO 15614-6:2006 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
172. | materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 6: Sudarea cu arc electric
si cu gaze a cuprului si aliajelor sale
173. | SR EN ISO 15614-7:2007 Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru
materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 7: Incércare prin sudare
174. | SR EN ISO 15620:2002 Sudare. Sudare prin frecare a meterialelor metalice
SR EN 15776+A1:2016 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Cerinte referitoare
175. | la proiectarea si executia recipientelor sub presiune si a partilor sub presiune turnate din
fontd cu o alungire la rupere mai mica sau egala cu 15 % SR EN ISO 16135:2006
Robinetarie industriala. Robinete cu sferd de materiale termoplastice
176 SR EN ISO 21787:2006 Robinetarie industriald. Robinete cu ventil de materiale
" | termoplastice
ALTE STANDARDE
No/ . Remarks/
Nr. | Document / Denumire document ~
Observatii
Crt. !
177. | OHTII 51-1-85 «O61ecoro3Hbie HOPMbI TEXHOIOTHIECKOTO IPOCKTHPOBAHNS;
BCH 011-88 «CtpouTenbcTBO MarucTpajgbHBIX MW HPOMBICIOBBIX TPYOOIPOBOJIOB.
178. | Oumerxa nomoctn u UCTIBITAHUEY,;
179. | CHuII 2.05.06-85 «MarucTpanbHeie ra30npoBObD);
180, | BHTII - 2 -86 «HopMbI TEXHOJIOTUYECKOT0 MPoeKTUpoBaHust MI ;
181 «Reguli de exploatare tehnica si In siguranta a SP»;
«Reglementari privind expluatarea tehnica a statiilor de predare a gazoductelor
182. magistralex;
BCH 51-1-80 «MIHCTpYKIMS 11O BBIITOJHEHUIO CTPOUTENBHBIX Pa0OT B OXPAaHHBIX 30HAX
183. MarucTpajgbHbBIX Ta30IIPOBOJIOBY;
184 BCH 51-1-97 «IlpaBuna npou3BoAcTBa IPU KalUTAIbHOM PEMOHTE JIMHEHHOMN YacTh»;
CTO TA3IIPOM 9.2-003-2009 «3amurta ot Kkoppo3uu. IIpoexkTupoBaHue
185. IEKTPOXUMHUYECKOMN 3aILUTHI ITOA3EMHBIX COOPYKEHUI;
CTO Taznmpom 2-3,5-051-2006r «HopMbl TEXHOJOTHYECKOTO MPOSKTHUPOBAHUS
186. MarucTpajgbHbBIX Ta30IIPOBOJIOBY ;
NCM A.07.02-2012 « Procedura de elaborare, avizare, aprobare si continutul-cadru al
187. documentatiei de proiect pentru constructii. Cerinte si prevederi principaley;
188. | NCM A.07.04-2002 «Regulament cu privire la managerul de proiect»;
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I'OCT 8.586: 2005 ISO 5167:2013 «M3mepenue pacxosa U KOJUYECTBA KUAKOCTEN U
189. | rasos ¢ momomsIo CTaHJAPTHBIX CYXKAIOIIUX YCTPOHCTBY;
ANRE HOTARARE Nr. 385 din 12-08-2010 referitor la aprobarea Regulamentului cu
190. privire la modul de masurare a gazelor naturale in scopuri comerciale;
191. | SMISO 12213-2:2014 Gaz natural. Calculul factorului de compresibilitate.
NCM G.01.01:2016 ,,Instalatii electrice. Proiectarea alimentarii cu energie electrica a
192. intreprinderilor industriale. Norme de proiectare tehnologica”
193, | NAIE (editia sase si sapte cu modificari si completari)
No/ . Remarks/
Nr. | Document / Denumire document -
Observatii
Crt. !
Flanse si fitinguri
STAS 8804/3-92 - Fitinguri din otel nealiat si aliat pentru sudare cap la cap. Coturi cu
194. | raza lunga 30 grade, 45 grade, 60 grade, 90 grade, 180 grade. Dimensiuni.
STAS 8804/5-92 - Fitinguri din otel nealiat si aliat pentru sudare cap la cap. Teuri egale.
195. | Dimensiuni.
STAS 8804/6-92 - Fitinguri din otel nealiat si aliat pentru sudare cap la cap. Teuri cu
196. ramificatie redusa. Dimensiuni.
STAS 8804/8-92 - Fitinguri din otel nealiat si aliat pentru sudare cap la cap. Reductii.
197. | Dimensiuni.
STAS 8804/9-92 - Fitinguri din otel nealiat si aliat pentru sudare cap la cap. Capace.
198. | Dimensiuni.
STAS 8121/1-85 - Elemente filetate pentru asamblarea flanselor. Conditii tehnice
199. generale de calitate .
200. | STAS 8121/2-84 - Elemente filetate pentru asamblarea flanselor. Prezoane. Dimensiuni.
STAS 8121/3-84 - Elemente filetate pentru asamblarea flanselor. Piulite hexagonale.
201. | Dimensiuni.
STAS 11290-89 - Oteluri rezistente la temperaturi scazute si ridicate, densitatea
202. organelor de asamblare. Marci si conditii tehnice de calitate.
203. | ENISO 4014:2011 - Suruburi cu cap hexagonal partial filetate. Grade A si B
204. | ENISO 4016:2011 - Suruburi cu cap hexagonal partial filetate. Grad C.
205. | EN ISO 4034:2013 - Piulite hexagonale normale . Grad C.
EN 1515-1:2002 - Flanse si imbinarea lor. Prezoane si piulite. Partea 1: Alegerea
206. prezoanelor si piulitelor.
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EN 1515-2:2002 - Flanse si imbinarea lor. Prezoane si piulite. Partea 2: Clasificarea

207 | materialelor pentru prezoane si piulite pentru flansele de otel, desemnate prin PN.

EN 1515-3:2006 - Flanse si imbinarea lor. Prezoane si piulite. Partea 3: Clasificarea
208. | materialelor pentru prezoane si piulite pentru flansele de otel, desemnate prin Clasa.

GASKETS

EN 1514-1:2003 - Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse
209. | desemnate prin PN. Partea 1: Garnituri plate nemetalice cu sau fara insertie.

p p

EN 1514-2:2015 - Flanse si imbinarea lor. Garnituri pentru flanse desemnate prin PN.
210. | partea 2: Garnituri spirale pentru utilizari cu flanse de otel.

EN 7278:2002 - Hidrocarburi lichide. Masurare dinamica. Sisteme de etalonare a
211. | contoarelor volumetrice. Partea 1: Principii generale.

Sudura

EN ISO 15607:2004 - Specificatiasi calificarea procedurilor de sudare pentru materiale
212. | metalice. Reguli generale.

EN ISO 2560:2010 - Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea manuala
213 | cu arc electric a otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare.
214 EN ISO 3581:2017 - Materiale consumabile pentru sudare. Electrozi inveliti pentru

sudarea manuala cu arc a otelurilor inoxidabile si a otelurilor refractare.

EN ISO 14171:2016 - Materiale consumabile pentru sudare. Sdrme pline, sdrme tubulare
215. | si cupluri sarma-flux pentru sudarea cu arc electric sub strat de flux a otelurilor nealiate
si a otelurilor cu granulatie find. Clasificare

EN ISO 18275:2012 - Materiale consumabile pentru sudare. Electrozi inveliti pentru

216. | sudarea manuali cu arc electric a otelurilor de inaltd rezistenta. Clasificare.

EN 12536:2001 - Materiale pentru sudare. Vergele pentru sudare cu gaze a otelurilor

217. | healiate si a otelurilor termorezistente. Clasificare.

EN ISO 5817:2015 - Sudare. Imbinari sudate prin topire din otel, nichel, titan si aliajele
218. | acestora (cu exceptia sudarii cu fascicule de energie). Niveluri de calitate pentru
imperfectiuni.

EN ISO 9692-1:2014 - Sudare si procedee conexe. Tipuri de pregatire a imbinarii. Partea
1: Sudare manuala cu arc electric cu electrod invelit, sudare cu arc electric cu electrod
fuzibil in mediu de gaz protector, sudare cu gaze, sudare WIG si sudare cu fascicule de
energie a otelurilor.

2109.

EN ISO 3580:2011 - Materiale consumabile pentru sudare. Electrozi inveliti pentru

220. | sudarea manuali cu arc electric a otelurilor termorezistente. Clasificare

EN ISO 544:2011 - Materiale consumabile pentru sudare. Conditii tehnice de livrare

221, pentru materiale de adaos si fluxuri. Tipul produsului, dimensiuni, tolerante si marcare

NDT

EN 10160:2001 - Examinare cu ultrasunete a produselor plate din otel cu grosime egala

222. | sau mai mare de 6 mm (metoda prin reflexie).
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EN ISO 17637:2011 - Examindri nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuala a

223. | imbindrilor sudate prin topire.

EN ISO 17636-1:2013 - Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea radiografica.
224. | partea 1: Tehnici care utilizeaza radiatii X sau gama cu film.

EN ISO 10675-1:2014 - Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate. Niveluri de
225. acceptare pentru examinarea radiografica. Partea 1: Otel, nichel, titan si aliajele acestora.

ptare p g ! S J

EN ISO 3452-1:2013 - Examindri nedistructive. Examinare cu lichide penetrante. Partea
226. | 1. Principii generale.
997 EN ISO 23277:2015 - Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea cu lichide

penetrante a sudurilor. Niveluri de acceptare.

EN ISO 5167-1:2005 - Masurarea debitului de fluide prin metoda micsordrii locale a
228, | sectiunii de curgere in conducte cu sectiune circulard sub presiune. Partea 1: Principii si
conditii generale.

EN ISO 5167-2:2004/C91:2005 - Masurarea debitului de fluide prin metoda micsorarii
229 | locale a sectiunii de curgere in conducte cu sectiune circulard sub presiune. Partea 2:
Diafragme

230. | ASME B31.8 :2016 - Transport si distributie de gaz Sisteme de conducte

231. | ASME B16.5 :2013 - Flanse pentru tevi si racorduri.

232. | ASME B16.9 :2001 - Fabricarea fitingurilor forjate

233. | ASME VIII, Div I - Reguli pentru constructia de nave sub presiune

234. | API Spec. 5L - Specificatii pentru linii de tevi

235. | API Spec. 6D - Specificatii pentru tevi si robinete

236. | API Spec. 520 - Dimensiuni , alegere instalatiilor sub presiune

9 MATERIALE UTILIZATE

9.1 Generalitati

Toate materialele, armaturile, confectiile si accesoriile utilizate la executia statiei de reglare
masurare, vor corespunde standardelor si normelor de fabricatie si vor fi insotite de certificate de calitate
care se vor pastra (arhiva) pentru a fi incluse in cartea tehnica a constructiel.

La receptia materialelor se va verifica corespondenta cu certificatele de calitate
insotitoare.

Materialele care nu corespund calitativ nu vor fi folosite la executarea lucrarii.

Orice inlocuire sau schimbare de material se va putea face numai cu acordul scris al
proiectantului. Toate materialele, armaturile, confectiile si accesoriile utilizate vor fi depozitate
corespunzator pe toatd durata executiei, pentru a se evita deteriorarea, degradarea sau risipa, dupa cum
urmeaza:
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Nr. Denumire material Conditii de depozitare
Crt.
1. | Material tubular Pe rampe, cu evitarea contactului cu solul
2. | Tevi de instalatii si profile In stelaje (rastele)
3. | Tuburi de oxigen Conform normelor PSI, MP
4. | Materiale pentru izolatii: Sub soproane, protejate de radiatia solara
si ploi.
5. | Materiale pentru sudura : In magazii inchise, ventilate si uscate,
A . . | conform instructiunilor furnizorilor
- electrozi, sarme, fluxuri, gaze de protectie; ’
- carbid.
6. Materiale marunte: In magazii inchise
- suruburi si prezoane;
- fitinguri;
- robinete.
7| Prefabricate , confectii metalice, curbe, Pe platforme betonate
claviaturi din teava
8. Diluanti, grund, vopsele In magazii 1inchise cu respectarea
normelor PSI

Aceasta specificatie contine materialele si criteriile folosite la dimensionarea tehnologica a conductelor
tehnologice.

Indimensionarea conductelor care transporta gaze naturale se vor respecta normativele adecvate in
vigoare.

Caracteristicile materialului tubular care se vor utiliza la realizarea statiei de reglare masurare S.P.
ORHEI va respecta urmatoarele standarde de fabricatie: SR EN 3183/2013, EN 10216-3, EN 10216-4,
EN 10208-1, EN 10208-2 sau APISL;

Adaosul de coroziune (eroziune) interioard a conductelor de gaze va fi luat a=2,5 mm la calculul mecanic
al grosimii de perete a tevilor.

Flange

- Se vor folosi flanse cu gat pentru echipamentele montate in amonte si aval de instalatia de reglare
conform ASME B 16.5;

Fitinguri de sudura

- Fitingurile de sudura sunt conform ANSI B16.9.
Fitinguri filetate

- Fitingurile filetate vor fi tip BSP;
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9.2 Materiale de adaos

Antreprenorii vor folosi materiale de adaos pentru care au calificate procedurile de sudura
corespunzatoare tevii de otel utilizate, pentru imbinarea tevilor prin sudura pe santier si in atelierele de
confectii metalice.

La receptia materialelor de adaos pentru sudare se vor verifica:
- integritatea ambalajului;

- corespondenta intre datele inscrise in certificatul de calitate insotitor, eticheta de pe ambalaj si
continut;

- dimensiuni;

- integritatea si uniformitatea invelisului;

- coaxialitatea invelisului cu sdrma metalica;
- aderenta invelisului pe sairma metalica.

Verificarea calitatii la receptie a materialelor de adaos se va face pe loturi aprovizionate de la furnizor.
Pentru electrozii inveliti verificarea dimensiunilor, aspectului coaxialitatii invelisului si aderentei se va
efectua pe minimum 10 electrozi prelevati dintr-o tond din fiecare lot de productie, dar nu mai mult de
200 de electrozi din lotul respectiv. Pe parcursul executiei, la solicitarea supervizorului (diriginti de
santier, specialisti desemnati de beneficiar, inspectori ISC) se pot impune verificari pentru atestarea
calitdtii materialelor de adaos.

9.3 Lista materialelor utilizate

Nr. Reper Calitate

crt. Material

1. Teava @168.3x4.5 mm P355NH

2. Teava @168.3x4.5 mm P355NH

3. Teava @114.3x5 mm P355NH

4. Teava @88.9x5 mm P355NH

5. Teava @60.3x4.5 mm P355NH

6. Teava @60.3x2.9 mm P235GH

7. Teava @33.7x3.2 mm P355NH

8. Teava @33.7x3.2 mm P355NH

9. Teava @33.7x3.2 mm P235GH

10. Teava @33.7x4.5 mm P355NL

11. Teava @33.7x4.5 mm P355NH

12. Teava @26.9x3.2 mm P235GH
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13. Cot 90° @168.3x4.5 mm P355NH
14. Cot 90° &168.3x4.5 mm P355NH
15. Cot 90° @114.3x5 mm P355NH
16. Cot 90° @114.3x5 mm P355NH
17. Cot 90° @88.9x5 mm P355NH
18. Cot 90° @60.3x4.5 mm P355NH
19. Cot 90° @60.3x2.9 mm P235GH
20. Cot 90° @60.3x4.5 mm ASTM350LF2
21. Cot 90° @33.7x4.5 mm P355NH
22. Cot 90° @33.7x4.5 mm P355NH
23. Teu egal @168.3x4.5 mm P355NH
24, Teu egal @114.3x5 mm P355NH
25. Teu egal ¥60.3x4.5 mm P355NH
26. Teu egal ¥60.3x2.9 mm P265GH
27. Teu egal @33.7x4.5 mm P355NH
28. Teu egal @33.7x3.2 mm P355NH
29. Teu egal 826.9x2.6 mm P265GH
Teu redus
30. P355NH
@114.3x5 mm / @60.3x4.5 mm
Reductie concentrica
31. P355NH
@168.3x4.5 mm / @88.9x4.5 mm
Reductie concentrica
32. P355NH
@114.3x5 mm / 388.9x5 mm
Reductie concentrica
33. P355NH
@114.3x5 mm / @60.3x4.5 mm
Reductie concentrica
34. P355NH
@88.9x5.6 mm / @60.3x4.5 mm
Reductie concentrica
35. P265GH
?88.9x4.5 mm / @60.3x4.5 mm
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Reductie fabricata
36. P355NH
@114.3x5 mm / 3108x6 mm
Reductie fabricata
37. P355NH
@168.3x4.5 mm / @159x6 mm
38. Flansa oarba DN50 P245GH
39. Flansa oarba DN25 P245GH
40 Flansa cu gat DN150 ASTM 350
' (2168.3x7.11 mm) LF2
41 Flansa cu gat DN100 ASTM 350
' (2114.3x7.11 mm) LF2
42 Flansa cu gat DN80 ASTM 350
' (288.9x5.49 mm) LF2
43 Flansa cu gat DN80 ASTM 350
' (288.9x5.49 mm) LF2
Flansa cu gat DN80
44, P250GH
(288.9x3.3 mm)
Flansa cu gat DN50
45. P250GH
(960.3x2.9 mm)
Flansa cu gat DN50
46. P250GH
(960.3x2.9 mm)
47 Flansa cu gat DN50 ASTM 350
' (260.3x3.91 mm) LF2
48 Flansa cu gat DN50 ASTM 350
' (260.3x3.91 mm) LF2
49 Flansa cu gat DN50 ASTM 350
' (260.3x3.91 mm) LF2
50 Flansa cu gat DN50 ASTM 350
' (260.3x3.91 mm) LF2
Flansa cu gat DN50
51. P355NH
(960.3x3.91 mm)
52. Flansa cu gat DN50 P355NH
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(960.3x3.91 mm)

Flansa cu gat DN25
53. P245GH
(933.7x3.2 mm)

Flansa cu gat DN25
54. P355NH
(933.7x3.2 mm)

Flansa cu gat DN25 ASTM 350

55.
(233.7x3.38 mm) LF2

Flansa cu gat DN25
56. P355NH
(933.7x3.2 mm)

- Flansa cu gat DN25 ASTM 350
' (@33.7x4.55 mm) LF2
o ASTM 350
58. Mufa DN25 LE2
. ASTM 350
59. Mufa DN15 =)
o ASTM 350
60. Mufa DN8 LE2
. ASTM 350
61. Mufa DN15 =)
62. Vana cu 3 cai -

10 CONFECTII METALICE EXECUTATE iN ATELIERE

Toate confectiile prevazute in proiect a fi executate in atelier vor fi insotite de certificate de calitate in
care se vor inscrie toate informatiile relevante privind calitatea materialelor de baza si de adaos de la
uzinarea lor (teava, flange, armaturi, prezoane, garnituri, electrozi sudare, etc.)

Toate confectiile vor fi marcate prin vopsire la interior la loc vizibil si vor cuprinde:
- Executantul;
- Presiunea maxima de regim;
- Presiunea de proba;
- Material;
- Data executiel.
La exterior, confectiile vor fi marcate prin poansonare cu:

- Numarul de ordine al confectiei;

- Semnul CTC.
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Inainte de expedierea pe santier, toate armiturile si confectiile de atelier (inclusiv curbele de
schimbare de directie) vor fi supuse probei de rezistentd de 1,5 x Pn bar, iar suprafata exterioara va fi
protejata cu un strat de grund.

11 CARTEA CONSTRUCTIEI

Cartea tehnica a constructiei se va intocmi conform legislatiei in vigoare.

Cartea tehnicd a constructiei reprezinta evidenta tuturor documentelor (acte si documentatii)
privind constructia, emise in toate etapele realizarii ei, de la certificatul de urbanism péana la receptia
finald a lucrarilor. Aceasta se va intocmi si se va completa pe parcursul executiei de toti factorii care
concura la realizarea lucrarilor, prin grija dirigintelui de santier.

Dupa receptie si punerea in functiune cartea tehnica se va preda la beneficiar, care o va completa
in continuare, pe intreaga durata de existenta a constructiei, cu date referitoare la toate interventiile asupra
acesteia.

12 FISA TEHNOLOGICA PENTRU SUDURA CONDUCTE DE
TRANSPORT GAZE NATURALE SI INSTALATII TEHNOLOGICE
AFERENTE

L. Considerente generale

Prezenta fisa se refera la sudarea tronsoanelor de teava pentru formarea firului conductei, prin
sudurd cap la cap si de colt, precum si la sudarea diferitelor accesorii ale conductei: robinete, flange,
refulatoare, fitinguri, confectii de atelier, etc. cu respectarea prevederilor normelor tehnice in vigoare.
La sudarea conductelor din otel din cadrul sistemelor de alimentare cu gaz se vor respecta si prescriptiile
functionale prevazute in standardul EN 12732:2013.

Executia imbindrilor sudate se va face utilizand tehnologii omologate conform standardelor
EN ISO 15614-1:2004+A2:2012.

Calitatea sudurilor va fi verificatd prin control nedistructiv si va fi garantata de catre unitatea
constructoare prin certificat de calitate. Metodele de control nedistructiv si procentul de suduri examinate,
casi conditiile tehnice de acceptabilitate a sudurilor la conductele de gaze, vor fi specificate in proiect.

In cazul instalatiilor tehnologice, procentele de control nedistructiv si metodele de examinare ale
sudurilor sunt specificate in desenele de executie.

Sudorii care vor executa imbinarile sudate, vor fi calificati si autorizati conform API Std 1104
sau EN 287-1 : 2011. Standardele pentru calificarea si autorizarea sudorilor vor fi specificate in
proiectul conductei. Unitatea constructoare va verifica in proportie de 100 % imbinarile sudorilor
incepatori si a celor nou angajati, la cel putin primele 100 suduri realizate. Toti sudorii vor fi verificati
cel putin o datd pe an. Dacd un sudor nu a fost angajat intr-un proces de sudare pe o perioada de minim
6 luni, acesta va fi supus unui test de verificare.

Intreprinderea constructoare va pastra inregistrarea testelor de calificare a procedeului
tehnologic de sudare, pe toata durata folosirii acestuia; de asemenea, va pastra, pe durata executiel
lucrarilor, inregistrarea sudorilor autorizati si datele cu rezultatele testarilor respective.

II. Operatiuni premergatoare sudarii

Pentru formarea tronsoanelor se dau urmatoarele indicatii:
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- pentru teren deschis, cu aliniamentul drept fara canalizatii subterane, lungimea
tronsoanelor se stabileste in functie de capacitatea de ridicare a carligului macaralei si
greutatea pe metru liniar a tevii;

- pe cdi publice cu alte canalizatii subterane (in special in zona DN), lungimea
tronsoanelor se stabileste dupa distantele 1intre canalizatiile care wurmeaza a fi
traversate, dupa locul robinetelor de separare, schimbari de aliniament si alte conditii
concrete si particulare de executie.

Dupa curatire, distantare si aliniere, cele doud tronsoane se solidarizeaza intre ele prin 4 puncte
de sudura situate diametral opus.

Tevile pentru industria petroliera se livreaza cu capetele sanfrenate. Se controleaza tevile
care urmeaza sa fie Tmbinate in tronsoane, dacd nu au marginile deformate sau ovalizate. Capetele
ovalizate sau deformate se vor Inldtura prin taiere cu flacara oxiacetilenica, dupa care capetele tevilor se
vor sanfrena la 30°.

Pregatirea rosturilor pentru sudura cap la cap se va realiza in V, conform EN ISO 9692-1 :2004.
Deschiderea rostului va fi de 1 + 3 mm iar inaltimea neteda a rostului va fi de 2 mm.

I11. Realizarea sudurii

Imbinarile sudate se pot realiza prin orice procedeu electric supus in prealabil omologarii si
incercdrii distructive.

Caracteristicile mecanice si compozitia chimicd a metalului depus prin sudare trebuie sa fie
aceleasi cu ale tevii: curentul va fi alternativ sau continuu, dupa aparatul de sudura disponibil. Se
va utiliza un procedeu de sudurd omologat pentru conditiile concrete.

Se va aplica operatia de preincalzire atunci cand este prevazuta in tehnologia de executie,
respectiv atunci cand temperatura metalului, a mediului ambiant sau grosimea materialului impun
efectuarea unui asemenea tratament pentru a obtine suduri satisfacdtoare. Conditiile de preincélzire,
temperatura si timpul de mentinere vor fi stabilite prin procedeul calificat de sudare si tehnologia de
sudare stabilitd.

Dupa curatarea suprafetelor de sudat la luciu metalic, se trece la aplicarea primului strat de
sudurd. Grosimea primului strat nu va depasi 3 mm. Stratul trebuie sa fie uniform si total, fara pori,
incluziuni, zgura, fisuri sau crapaturi si cu marginile fara praguri de metal.

Dupa terminarea primului strat, sudorul indeparteaza prin cioc@nire usoarad zgura si curdtd prin
frecare cu peria de sarma stratul aplicat si topiturile.

Daca se observa pori, goluri, zgura sau alte defecte, pe o lungime de minim 20 mm, pe fiecare
parte a defectului, stratul depus se taie cu dalta si se reface corect. Straturile urmatoare se aplica in
acelasi mod cu primul strat, insa cu electrozi mai grosi,

Sudurile defecte vor fi reparate sau indepartate. Repararea se va executa conform unei
proceduri de sudare omologate. O sudura poate fi reparata de cel mult 2 ori.

Sudurile de pozitie vor fi executate dupd cel putin 24 ore de la coborarea tronsoanelor in sant,
calitatea lor urmand a fi verificata integral prin gamagrafiere.

Detensionarea sudurilor, respectiv domeniul de temperaturd, modul de incalzire, timpul de
mentinere se stabilesc prin procedeul de sudare omologat.

Duritatea 1n cordonul de sudurad nu va depasi 220 HB.

IV.  Materiale de adaos pentru sudare
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Pentru asigurarea corespondentei materialelor de adaos cu caracteristicile materialului tubular
si cu conditiile de sudare (caracterul invelisurilor, pozitia de sudare, felul si intensitatea curentului, etc.)
este necesard consultarea urmdtoarelor standarde:

- EN 1011-1:2009 Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor metalice.
- Partea | : Ghid general pentru sudarea cu arc electric

- EN 756 :2004 Materiale consumabile pentru sudare. Sarme pline, cupluri sairma - flux pentru
sudarea cu arc electric sub strat de flux a otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare.

- EN760:1997 Fluxuri pentru sudarea cu arc electric sub strat de flux. Clasificare.

- EN 14175:2008 Materiale consumabile pentru sudare. Gaze si amestecuri de gaze pentru sudarea
prin topire si procedee conexe.

- EN 544:2011 Materiale pentru sudare. Conditii tehnice de livrare a materialelor de adaos. Tipul
produsului, dimensiuni, tolerante si marcare cat si afiselor tehnice elaborate de uzina producatoare
referitoare Ia caracteristicile tehnice ale materialelor de adaos. In functie de marcile de otel pentru
tevi utilizate si a procedeului de sudare calificat, constructorul va stabili tipul materialelor de
adaos conform EN 756, EN 760, EN 14175 sau conform clasificariit AWS A 5.1, A 5.5, A 5.18,
A 5.20 (sarme tubulare pentru sudarea MIG / MAG).

Receptia materialelor de adaos pentru sudare se va face in depozit, verificand:
- integritatea ambalajului;

- corespondenta intre datele inscrise in certificatul de calitate insotitor, eticheta de pe
ambalaj si continut;

- integritatea si uniformitatea invelisului electrozilor;
- coaxialitatea Invelisului cu sarma metalica;
- aderenta invelisului pe sirma metalicd,
in conformitate cu conditiile tehnice generale de calitate din EN 756 : 2004 si EN 544:2004.

Pentru a beneficia de calitatile prescrise, electrozii trebuie sa fie manipulati fard a tranti cutiile sau lazile.
Electrozii vor fi transportati in vehicule acoperite, vor fi depozitati in incaperi uscate, ferite de umezeala,
umiditatea maxima admisa fiind de 60%.

Electrozii cu invelis bazic care 1nainte de folosire au venit in contact cu atmosfera umeda, vor fi
uscati inainte de folosire timp de 2 ore la temperatura de 250 ... 300 °C.

Imbinarile sudate vor fi poansonate de catre sudorii care le-au executat.

13 FISA TEHNOLOGICA DE APLICARE A IZOLATIEI
CONDUCTELOR DE OTEL CU BENZI AUTOADEZIVE TIP
GAZBAND

Protectia anticorozivd a conductelor metalice ingropate se poate realiza cu benzi adezive tip
GAZBAND aplicate la rece.

Benzile autoadezive tip GB sau EB realizeaza protectia anticorozivd a conductelor metalice
montate subteran, iar benzile autoadezive tip GBPM sau EBPM asigura atat protectia anticoroziva cat si
protectia mecanica exterioara a izolatiel.

Izolarea tevilor cu benzi adezive tip GAZBAND se poate executa in statii fixe de izolare sau pe
traseu, respectiv izolarea In fir continuu deasupra santului, intregirea izolatiei la suduri si lucrarile de
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reparare a izolatiei conductelor. Aplicarea pe santier a izolatiei se poate efectua si pe conducta in
functiune.

Sistemele de protectie anticoroziva cu benzi GB sau GBPM, recomandate pentru izolatie
normala, intdrita sau foarte intdrita sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Sisteme GB Grund Strat interior Strat exterior
GBN APT 90 GB120 cu suprapunere de 50%
GBI APT 90 GB120 cu suprapunere de 50%
GBFS APT 90 GB150 cu suprapunere de 50%
GBPM N 150 |APT 90 GBPM 150 cu suprapunere de 1"
GBPM 1150 APT 90 GB 120 cu GBPM 120 cu suprapunere de
suprapunere de 1" 1"
GBPMFI150 |APT 90 GB 150 cu GBPM 150 cu suprapunere de
suprapunere de 1" 1"

Izolatia anticoroziva foarte intdrita executata in statie fixa (sistemul GBPM FI150) adoptata
pentru protejarea conductelor si avand grosimea de 2,9...3 mm este alcatuita din:

e grund APT 90;

* o infasurare de bandd adeziva GB 150 pentru protectie anticoroziva cu o suprapunere de cel
putin 1";

* o infasurare de bandda GBPM 150 pentru protectie mecanica cu o suprapunere de cel putin 1".

Izolatia anticoroziva foarte Intdritd executatd pe traseu (sistemul GB FI) adoptatd pentru protejarea
conductelor este alcétuita din:

e grund APT 90;

* o infasurare de banda adeziva GB 150 pentru protectie anticoroziva cu o suprapunere de 50
%.

In functie de conditiile specifice precizate prin proiect, acolo unde este necesar, la izolatia
anticoroziva executata pe traseu GB FI se poate adduga si o bandda GBPM 150 pentru protectie mecanica,
la infasurarea acesteia asigurdndu-se o suprapunere de cel putin 1".

Sistemele de protectie anticoroziva cu benzi EBPM, recomandate pentru izolatie normala, intarita
sau foarte intaritd sunt prezentate in tabelul tabelul de mai jos.

Sisteme EBPM Izolatie normala
EBPM 120 Dn<500 |[Grund + banda EBPM 120 cu suprapunere de 1"
EBPM 150 Dn>500 |[Grund + banda EBPM 150 cu suprapunere de 1"
Sisteme EBPM Izolatie Intarita
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EBPM 180 digngg‘:f cle Grund + bandd EBPM 180 cu suprapunere de 1"
Sisteme EBPM Izolatie foarte Intarita

EBPM 120 Dn<500 |Grund + bandd EBPM 120 cu suprapunere de 50%

EBPM 150 Dn>500 |Grund + bandd EBPM 150 cu suprapunere de 50%

In cazul in care se impune betonarea conductei, inainte de a efectua aceastd operatiune, se
recomanda aplicarea unui strat suplimentar de compozit pe bazad de rasini epoxidice peste sistemul de
protectie anticoroziva si mecanica EBPM realizat.

14 MATERIALE UTILIZATE LA REALIZAREA IZOLATIEI

Grund

Grundul se aplicd pe suprafetele conductelor metalice pregatite corespunzator pentru a asigura
aderenta benzilor tip GAZBAND si ca un prim strat de protectie anticoroziva. Conform specificatiel
tehnice a fabricantului, compozitia grundului utilizat In cadrul sistemelor de protectie anticoroziva
GAZBAND este un amestec de elastomeri si rasini in solventi. Pentru a asigura fluiditatea necesara,
grundul se dilueaza cu toluen si se omogenizeaza Tnaintea aplicarii. Caracteristicile fizico - mecanice ale
grundului sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Caracteristica UM Valoare Metoda de
admisa verificare

Vascozitate (timp de scurgere prin secunde 180 £20 STAS 6615/1 -74
cupa Ford 0 4 mm )
Continut de substanta uscata % 50 +5 ISO 1515
Continut 1n apa sau ulei % Lipsa ASTM D 570
Temperatura de aplicare C 5-50 Termometru
Timp de uscare minute 60'- 5' -

Grundul se prezinta sub forma lichida; el se procura si se pastreaza in vase inchise marcate cu tipul
produsului, data fabricatiel si termenul de valabilitate. Grundul trebuie sa-si pastreze caracteristicile pe
toatd durata termenului de valabilitate.

Grundul va fi livrat de catre producator insotit de certificat de calitate si de instructiuni de folosire si
pastrare. Acestea vor cuprinde urmatoarele informatii:

- termenul de valabilitate pentru pastrarea la diferite temperaturi;

- capacitatea de aderenta la suprafetele metalice curatite;

- tipul si cantitatea de solvent necesar obtinerii fluiditatii de aplicare;
- grosimea recomandata pentru stratul de grund;

- tipul de solvent cu care se poate curdta grundul de pe suprafetele metalice.
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Mastic

Masticul se utilizeaza la umplerea suprafetelor denivelate, in vederea aplicarii corecte a benzilor
de izolare. Masticul se prezintd sub formd semisolida, avand o compozitie care il face compatibil cu
benzile tip GAZBAND.

Benzi autoadezive tip GB sau EB, GBPM sau EBPM

Benzile autoadezive tip GB sau EB, GBPM sau EBPM constituie componenta principald pentru
realizarea protectiei anticorozive a conductelor metalice ingropate.
14.1.1 Benzi de protectie anticoroziva autoadezive tip GAZBAND GB120, GB150

Aceste benzi sunt recomandate pentru izolarea mecanizata si manuala a sudurilor, izolarea manuala
atevilor, a rezervoarelor ingropate, a coturilor si a curbelor.

Conform specificatiei tehnice a fabricantului, compozitia este:
- banda: elastomeri cu foarte buna rezistenta la imbatranire, antioxidanti si rasini;
- adeziv: elastomeri termoplastici, rasini speciale de aderentd, solventi;

- folie antiaderentd: hartie, polietilend, polipropilend sau poliester mono sau dublu
siliconate.

Caracteristicile minimale ale benzii GB sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Tip banda
Caracteristici tehnice Verificare
GB120 GB150
Grosime, mm 1,2 1,5
Rezistenta la rupere (N/10 mm) min DIN 30672 25 30
Alungire la rupere, min % DIN 30672 50%
Autoadeziune 23°C (N/10mm) min DIN 30672 15
Aderen‘ga la suport metalic 23°C (N /10 DIN 30672 8
mm) min
Rezistenta la izolatie, Ohm, min ASTM D 257 1x10°
Duritate, °ShA STAS 5441 72-82 >70

Benzile vor fi livrate de catre producdtor insotite de certificat de calitate si de instructiuni de
folosire si pastrare. Fabricantul va specifica tensiunea de intindere necesara unei infasurari omogene, fara
MicCsorarea grosimii sau latimii benzii.

14.1.2 Benzi de protectie anticoroziva stratificata cu banda de protectie mecanica GBPM

Aceste benzi sunt recomandate pentru izolarea mecanizatd si manuald a conductelor si a
rezervoarelor ingropate in soluri dure. Datoritd elementului de rezistenta se aplicda monostrat cu o
suprapunere de 50 % sau 1".
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Conform specificatiei tehnice a fabricantului, stratul de protectie mecanicad poate fi tip retea sau
tesatura pe baza de poliester, fibra de sticld sau polipropilena sau netesutd pe baza de polipropilena tip
Typar SF. Materialul Typar SF ( realizat de DUPONT) este un material izotropic, cu o rezistenta foarte
buna la microorganisme, la medii chimice agresive cat si la UV.

Caracteristicile minimale ale benzii GBPM sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Caracteristici tehnice Verificare TIP BANDA

GBPM 120 GBPM 150

Grosime totald, mm DIN 30672 1,2 1,4
Rezistenta !a rupere (N /10 mm) min DIN 30672 50 70
Autoadeziune 23 °C (N/10 mm) min DIN 30672 8
Aderenta la banda de protectie anticoroziva DIN 30672 8
tip GB, 23 °C (N/10 mm) min
Aderenta la suportul metalic 23 °C (N/10 mm)| DIN 30672 8
min
Rezistenta la izolatie, Ohm, min ASTM D 257 1 x108

Benzile vor fi livrate de catre producdtor insotite de certificat de calitate si de instructiuni de
folosire si pastrare. Fabricantul va specifica tensiunea de intindere necesara unei infasurari omogene, fara
MiCsorarea grosimii sau latimii benzii.

14.1.3 Benzi de protectie anticoroziva autoadezive tip GAZBAND EB

Conform specificatiei tehnice a fabricantului, componentele benzilor EB sunt:

- un strat de protectie anticoroziva, care intrd in contact cu suprafata metalicd grunduitd in
prealabil;

- adeziv sensibil la presiune;
- film aderent / folie aderenta.

Stratul de protectie anticoroziva este un compozit polimeric pe baza de elastomeri, calandrat la
grosimea necesara.

Adezivul benzilor se aplica pe o singura parte a stratului de protectie anticoroziva si are proprietatea
de a adera atat la grund cat si la mastic. Folia antiaderentd are rolul de a impiedica lipirea straturilor
succesive de banda adeziva depozitatd. La aplicarea benzii adezive pe conducta, folia antiaderentd se
indeparteaza.

14.1.4 Benzi de protectie anticoroziva si mecanica tip GAZBAND EBPM

Benzile de protectie anticoroziva si mecanica tip GAZBAND EBPM sunt de constructie speciala,
constand din:

- un strat interior adezivat de protectie anticoroziva, care intrd in contact cu suprafata
metalicd grunduita in prealabil;
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- un strat exterior cu rezistenta mecanica ridicatd, aplicat prin presare pe stratul precedent;

- film aderent / folie aderenta.

15 EXECUTIE

Pregatirea suprafetelor
Materialul tubular trebuie sa fie controlat si acceptat conform normelor.

Inainte de aplicarea grundului, suprafata fiecarei tevi va fi curatata prin indepartarea umiditatii, a
pamantului, ruginii, tunderului, a contaminantilor organici si a stratului de protectie anticoroziva
temporard aplicat de furnizorul de teava,

In statia de izolare, inainte de curatire, la ambele capete ale cupoanelor de teava se vor monta
capace pentru a impiedica patrunderea corpurilor strdine in interior; acestea vor raimane montate pana la
sudarea tevilor pe teren.

Se interzice aplicarea izolatiei cAnd umiditatea atmosferica este mai mare de 75% 1n locuri expuse
la intemperii sau mai mare de 85 % in spatii acoperite,

Praful, pamantul, sarurile se Indeparteaza prin spalare cu apa sau prin stergere cu lavete umede.
Degresarea contaminantilor organici se va face prin stergerea cu lavete umezite cu solventi organici
(benzina extractie, white spirt) pentru materii nesaponificabile, respectiv cu solutii alcaline (detergenti)
pentru materii saponificabile.

Daci tevile metalice sosesc in baza de izolare protejate exterior cu un strat protector temporar (wash
primer), acesta se Inlatura cu solventii specificati de furnizorul materialului tubular. Dacd nu se reuseste
indepartarea corespunzatoare a primer - ului se impune curdtarea mecanizata.

Procedeele de pregatire a suprafetei in vederea aplicarii grundului, in statiile de izolare sunt:
- curdtarea mecanizata cu perii de sarma;

- curatarea locala cu perii de sdrma actionate electric sau pneumatic;

- sablarea cu nisip cuartos, cu corindon sau cu alice metalice.

Dupa curatare, teava se sterge imediat cu lavete si apoi se curata cu jet de aer comprimat uscat, fara
ulei.

Pe traseu, portiunile ce urmeaza a fi izolate se curdta mecanizat cu dispozitive cu perii de sarma
actionate electric sau pneumatic, fiind interzisa folosirea periilor actionate manual. Dacad in statie
conducta a fost izolata cu bitum sau polietilena extrudata, margineaizolatiei se sanfreneaza sub un
unghi care sa permita o trecere lina intre suprafata izolata si cea neizolata. Latimea sanfrenului va fi
de 40 mm. Surplusul de izolatie rdmas pe suprafata ce urmeaza a fi izolata se indeparteaza cu obiecte
ascutite si solventi.

Aplicarea izolatiei

Grundul se aplica la temperatura ambiantd, imediat dupd pregdtirea suprafetei metalice a
conductei. Teava nu va avea temperatura mai mici de 10°C si mai mare de 50°C. In functie de umiditatea
mediului ambiant, Intre momentul terminarii pregatirii suprafetei metalice si momentul grunduirii este
permis sa treaca:

- 2 ore, la umiditate intre 80 - 85 %;
- 3 ore, la umiditate intre 70 - 80 %;

- 4 ore, la umiditate sub 70 %;
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- nu se admite aplicarea grundului cand umiditatea mediului depaseste 85 %.

Inainte de aplicare, grundul se amesteca si daca este necesar, se dilueaza cu solventii recomandati
de furnizorul sistemului de izolatie.

Aplicarea grundului se poate face prin pulverizare fara aer comprimat (airless), aplicare
mecanizatd, aplicare cu pensula sau trafaletul.

Deoarece grundul este inflamabil se vor lua masuri impotriva aprinderii acestuia prin flacara directa
sau prin scantei de ia echipamentul de lucru.

Stratul de grund trebuie sa fie uniform, fara denivelari sau lipsuri, fard incluziuni de aer sau praf.
Grundul se aplica pe suprafata exterioara a conductei astfel:

- in statii fixe de izolare - pe lungimea cuponului minus 150 mm la fiecare capat;
- pe teren - pe lungimea neizolata in statie plus 150 mm la fiecare capat.

Timpul de uscare relativa este cel indicat de furnizorul de grund. Se considera grundul relativ uscat
daca la apasare cu degetul este destul de moale ca sa raimand amprenta pe grund si este suficient de tare
incat sa nu se lipeasca pe deget.

Portiunile de teava grunduite si rdmase neizolate se vor curati obligatoriu cu solvent gi se vor
grundui din nou iar cand solventul nu este cunoscut, suprafata respectiva se va curdta cu perii de sarma.

Prima infasurare de banda adeziva se aplica la temperatura ambianta imediat dupa uscarea relativa
a grundului, respectand suprapunerea proprie fiecarui sistem de izolare. Benzile se aplica elicoidal cu
ajutorul unor dispozitive de derulare si intindere, cu unghi de Infasurare reglabil, care sd mentina
tensiunea in banda la valoarea indicata de furnizorul de material. Se admite o reducere a latimii benzii
datorita Intinderii de maxim 0,5 %. intinderea nu trebuie sd provoace subtierea benzii.

In statia de izolare se vor utiliza dispozitive mecanizate de infasurare si intindere a benzii; pe santier
se admite folosirea unor dispozitive actionate manual, cu sisteme de reglare si control a tensiunii benzii.

Important! Se impune respectarea tensiunii in banda, alungirea si subtierea benzii specificate
de fabricant pentru fiecare sistem de izolare.

Pe santier, la aplicarea benzii adezive se vor respecta urmatoarele:

- portiunile de conductd proeminente: suduri, robinete, flanse, racorduri, vor fi umplute
manual cu mastic; dupa nivelarea / presarea masticului se vor aplica benzile autoadezive;

- suprapunerea peste izolatia existentd din statia fixa trebuie sa se execute pe o lungime de
cel putin 100 mm si cel mult 150 mm.

Este interzisa aplicarea benzii adezive cu resturi de folie antiaderentd pe ea. Fixarea benzii pe
conducta se va realiza pe generatoarea superioara.

La terminarea unei role se va face legatura intre banda veche si cea noua printr-o

suprapunere minimd de 100 mm, prin presare cu role. Spiralele de banda trebuie sa se suprapuna
lateral cel putin 25,4 mm, margine peste margine.

Se aplicd urmatorul strat de banda de protectie mecanica respectand suprapunerea impusa de
fabricant.

Dacd banda adeziva este aplicata fara protectie mecanica si acoperirea conductelor in sant are loc
la peste 20 ore de la executarea izolarii, atunci izolatia anticoroziva se va proteja antisolar la exterior cu
folie de polietilena, poliester, folie antiaderentd sau cu solutie de lapte de var.
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Pentru temperaturi ridicate si lumina solara foarte puternica, precum si in cazul mentinerii
conductei izolate suprateran mai mult de o saptamana se recomanda protectia antisolara a izolatiel cu
protectie mecanica.

In cazurile specificate prin proiect, cum sunt traversarile de ape si canale, se va aplica banda de
protectie mecanica si izolatiei anticorozive executate pe traseu.

2.3. Izolarea conductelor in cazul suhtraversérilor cdilor de comunicatie si in cel al intersectérilor cu alte
conducte, izolatii si canalizarii subterane

In cazul subtraversirilor ciilor de comunicatie si in cel al intersectrilor cu alte conducte, instalatii
si canalizatii subterane, conductele se vor transporta la locatiile respective gata izolate in statii fixe, cu
banda adeziva tip GBPM sau EBPM.

Izolatia tuburilor de protectie metalice, prevazute in cazul subtraversarilor de cai de comunicatie si
in cel al intersectarilor cu alte conducte, instalatii si canalizatii subterane va fi identicad cu cea a
tronsoanelor de conducta ce fac obiectul subtraversarilor si intersectdrilor respective (va fi de tip GBPM
sau EBPM) si se va realiza tot in statii fixe.

La introducerea conductelor in tuburi de protectie, conducta va fi protejatd prin montarea de
distantiere din material plastic (tip ALTENE). De asemenea, capetele tuburilor de protectie vor fi etansate
prin intermediul dispozitivelor de etansare (burdufuri / masoane ) din espansit, tip F, varianta S.

16 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIEI

Materialele vor fi livrate insotite de buletine de analiza si calitate. Procedura de curatire si pregatire
a suprafetelor metalice va fi aprobata in prealabil de supervizor care va impune executarea de teste de
aderenta a izolatiei.

Verificarea calitatii izolatiei se efectueaza controland aspectul, aderenta, grosimea, continuitatea si
rezistenta de trecere a izolatiei conform reglementarilor tehnice ale producatorului.

Parametrii unei izolatii de foarte bund calitate executatd cu benzi adezive din GAZBAND sunt:
- rezistenta de trecere: 108 Q / m2;
- rezistenta medie: > 8000 Q / m2;
- conductanta medie: < 125 uS I m2;
- densitatea de curent de protectie catodica: < 0,02 mA / m2;
- potential conducta - sol: 850 ... 1200 mV.

17 REPARAREA IZOLATIEI

Se considera defecte ale izolatiei anticorozive a conductelor orice neconformitati aparute la
aplicarea izolatiei in statii fixe, la izolarea sudurilor pe santier sau in timpul depozitarii, transportului sl
manipuldrii conductelor izolate, fata de cerintele formulate in capitolul 6 al standardului de firma si
instructiunile producatorului.

Repararea defectelor si verificarea calitdtii izolatiei se vor realiza conform instructiunilor
producatorului, utilizind numai materialele livrate sau recomandate de acesta.

18 MANIPULARE, STOCARE, TRANSPORT SI LIVRARE

Manipularea, depozitarea si transportul tevilor izolate se vor executa astfel Tncat sd se evite
deteriorarea izolatiei. Utilizarea chingilor pentru transport este permisa numai dupa uscarea completa a
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straturilor aplicate dar nu mai devreme de 24 ore de la aplicare. Acestea trebuie sa aiba latimi de cel putin
2,5 x diametrul conductei manevrate si vor fi confectionate numai din materiale textile sau cauciucate.
Tipul si latimea chingilor vor fi avizate de supervizor.

In baza de izolare, tevile izolate vor fi depozitate pe rampe special amenajate. Sprijinirea tevilor pe
suportii rampei se face numai pe capetele rdmase neizolate. in cazul stocdrii teava langa teava, distanta
intre generatoarele tevilor in punctele cele mai apropiate va fi minimum 20 mm. Distanta dintre sol si
stivd va fi de minim 100 mm.

Daci tevile sunt sudate sub forma de dubleti, atunci intre capetele tevii vor fi utilizate minimum 2
reazeme, placate cu cauciuc moale. Aceste reazeme nu vor fi asezate direct pe teava izolata.

Conducta izolata, asezatd pe marginea santului pentru sudare in vederea lansarii in sant, va fi
sprijinita pe saci cu nisip, astfel incat conducta si nu vind in contact cu solul. Distanta intre doua puncte
consecutive de sprijin va fi aprobata in prealabil de supervizor.

Transportul tevilor izolate de la baza de izolare la locul de montaj se va face cu mijloace de
transport special amenajate cu dispozitive pentru asezarea tevilor, astfel incat sa nu se deterioreze izolatia.
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19 BREVIARE DE CALCUL STATIE DE REGLARE —S.P. ORHEI
Q=10.000Nmc/h

DATE INITIALE:

- presiunea de proiectare Py, = 63 bar;

- presiunea maxima de intrare Pmax.i= 55 bar;

- presiunea minima de intrare Pmini= 15,0 bar;

- debitul maxim Qmax = 10.000 Nmc/h:

- presiunea maxima de iesire Ppax.. = 12,0 bar;

- presiunea minima de iesire Pmine = 2,0 bar;

- temperatura minima a gazului pe intrare Tmin = 7°C;

- temperatura medie in cele mai reci 5 zile Tmed = -23°C;
- Sistemul de alimentare cu energie electrica: 380V

ALEGEREA ECHIPAMENTELOR DE FILTRARE:

Dimensionarea racordului de intrare si iesire al filtrelor —separatoare se face in functie de viteza gazului
in acestea. Instalatie de filtrare este dimensionatd ca un singur filtru - separator sa asigure 100% din
debitul maxim de 100.000 Nmc/h la presiunea minima de intrare P1 = 15 bar, fara adepasi viteza de 30
m/s.

Debitul ce trece prin filtru - separator pentru n=1:
Qf-s = Qmax /1’1, =>Qﬁltru= 100.000 Nl’l’lC/h.
Plmin = 15,0 bar

W= ok —k— (relatia 1)

unde:
w —viteza de curgere a gazelor, in m/s;
Q —debitul de calcul, in Nmc/h;
Di — diametrul interior al conductei, in m;
T —temperatura medie a gazelor, in K;
Ty —temperatura de referinta, in K;
P, — presiunea absoluta de referinta, P, = 1,01325 bar;
P — presiunea absoluta a gazelor, in bar;

Pentru diametrul nominal DN100 se va utiliza teava @¥114,3 x 6,3mm, rezultand o viteza a gazelor
de V =21,86 m/s.

Se alege un filtru separator vertical, cu racordurile de intrare, respectiv iesire pe DN 100, echipat
cu doua trepte. Treapta I reprezinta cartusele coalescere, treapta II este un demister cu sicane.

ALEGEREA REGULATOARELOR:
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Instalatia de reglare va fi format din doua linii de reglare. Cele doua linii de reglare echipate vor
fi dimensionate ca o singura linie de reglare sa asigure debit maxim de 10.000 Nmc/h la presiunea de
intrare cuprinsa intre Pint = 15 + 55 bar si o presiune de iesire cuprinsa intre Pies = 6,0 + 12,0 bar la
temperatura minima a gazului pe intrare Tmin = 7°C.

Alegerea regulatoarelor se va face tinand¢ont de recomandarile din standardul EN 334+A1:2009.
Se determina coeficientul de debit minim pentru regulator, care asigurd debitul maxim in conditiile cele
mai dezavantajoase. Conform breviarului de calcul se alege un regulator cu actionare indirecta REFLUX
DN 80 Clasa 600 Monitor (FC) st REFLUX DN 80 Clasa 600 Activ (FO). Pentru ca nivelul zgomotului
si vibratiile sa fie reduse, viteza maxima admisa pe circuitul regulatorului in conditii de proces specificate
va fi mai micd sau egala cu 150 m/s.

CALCULUL DIAMETRULUI TRONSONULUI DE INTRARE S.P.:

Calculul se face in functie de viteza gazului in tronsonul de intrare. Determinarea vitezei intr-o
sectiune a tronsonului de intrare se face pe baza relatiei 1:

Pentru debitul: Q= 10.000 Nmc/h si Pimin= 15,0 bar.

Pentru diametrul nominal DN 100 se va utiliza teava @ 114.3 x 6,3 mm, rezultand o viteza a
gazelor de V = 21,86 m/s.

CALCULUL DIAMETRULUI TRONSONULUI DE IESIRE DIN REGULATOR:

Calculul se face in functie de viteza gazului in tronsonul de iesire regulator. Determinarea vitezei
intr-o sectiune a tronsonului de iesire regulator se face pe baza relatiei 1:

Pentru debitul: Q= 10.000 Nmc/h si Pomin= 6,0 bar.

Pentru diametrul nominal DN150 se va utiliza teava ©@168,3 x 5,0 mm, rezultand o viteza a gazelor
de V=19,89 m/s.

CALCULUL DIAMETRULUI TRONSONULUI DE IESIRE :

Calculul se face in functie de viteza gazului in tronsonul de iesire. Determinarea vitezei intr-o
sectiune a tronsonului de iesire se face pe baza relatiei 1:

Pentru debitul: Q= 10.000 Nmc/h si Pomin= 6,0 bar.

Pentru diametrul nominal DN150 se va utiliza teava ©@168,3 x 5,0 mm, rezultand o viteza a gazelor
de V =19,89 m/s.
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20 ANEXE
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.1Anexa nr. 1 - Breviar de calcul grosime teava 0114,3mm

Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
http:/Avww. vectargaz. ro O.R.C.J22/1286/2020 C.|.F: RO 42633456 i

E-mail: office@vectorgazro  IBAN: RO10BRDE240EVITT 48232400 B R.D lagi 150 £ 500 20118



ELTOAR AL

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

CALCUL DE DIMENSIONARE SI VERIFICARE TEAVA @ 114,3 x 6,3 mm

CONFORM EN 13480-3 6.1 CORP CILINDIC

1. DATE DE INTRARE

Date de proiectare

Tempetatura de calcul

Adaosul de coroziune interna
Presiune de calcul:

Date despre revipient

Corp cilindric: teava trasa sau sudata

Coeficient imbinari sudate

Material teava

Rm= 390 | N/mm?2
Rp= 275 | N/mm2
ReHt= 275 | N/mm?2
Tensiune de calcul f
f=min(Rm/2,4 si Rp/1,5)

f= 162,5 N/mm?2

Tensiune de calcul pentru conditii de incercare ftest

ftest= ReHt/1,05

ftest= 261,9

N/mm?2

Diametrul exterior al corpului
Lungimea partii cilindrice

Grosime perete (necorodat)

Toleranta negativa a grosimii peretelui

th= en*0,125

63 bar

Temp= -29 | °C

c= 3| mm

Pc= 6,3 | Mpa

Z 1 | Ztest
conform SR EN 10216-

P275NL1 3

f20=f

f20= 162,5 | N/mm?2

Do= 114,3 | mm

Lcil= 1000 | mm

en= 6,3 | mm
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ELTOAR AL

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

2. CALCULE

Proiectarea componentelor supuse la presiune interioare. Tevi drepte

Grosime minima fara adaos

emin=

Grosimea minima necesara incluzand adaosuri

emina=

Grosimea de analiza

ea=

Conditia de aplicabilitate:

Do/Di<

Diametrul interior al corpului:

Di=

U=(emina/en)*100%

3. PRESIUNEA MAXIMA DE LUCRU PERMISA

Diametrul mediu al peretelui

Dm=(Do+Di)/2

Presiunea maxima de lucru in conditii de coroziune la temperatura de proiectare

MAWPHC=2*f*z*(ea/Dm)

(Do*Pc)/(2*f*z+Pc)

emin+c+th

en-c-th

Do-2*ea

rezulta:

rezulta:

Presiunea maxima de lucru fara coroziune la temperatura ambianta

MAWPNC=2*f20*z*((ea+c)/Dm)

Presiune maxima de test (faracoroziune la temperatura ambianta)

Ptmax=2*ftest*ztest*((ea+c)/Dm)
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

Conform EN 13480-5 PRESIUNE NECESARA MINIMA DE TEST HIDRAULIC Pt min

Ptmin=max(1,43*Pc si 1,25*Pc*(f20/f)) _

Daca Ptmax>Ptmin rezulta

Upt=(Ptmin/Ptmax)*100 %
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.2Anexa nr. 2 — Breviar de calcul grosime teava ©9168,3mm
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

CALCUL DE DIMENSIONARE SI VERIFICARE TEAVA @ 168,3 x 5 mm

CONFORM EN 13480-3 6.1 CORP CILINDIC

1. DATE DE INTRARE

Date de proiectare

Tempetatura de calcul Temp= -29 | °C
Adaosul de coroziune interna c= 3 | mm
Presiune de calcul: 16 bar Pc= 1,6 | Mpa

Date despre revipient

Corp cilindric: teava trasa sau sudata

Coeficient imbinari sudate Z 1 | Ztest
Material teava P275NL1 conform SR EN 10216-3
Rm= 390 | N/mm?2

Rp= 275 | N/mm2

ReHt= 275 | N/mm?2

Tensiune de calcul f

f=min(Rm/2,4 Si
Rp/1,5) £20=f

f= 162,5 N/mm?2 f20= 162,5 | N/mm2

Tensiune de calcul pentru conditii de incercare ftest

ftest= ReHt/1,05

ftest= 261,9 | N/mm?2
Diametrul exterior al corpului Do= 168,3 | mm
Lungimea partii cilindrice Lcil= 1000 | mm
Grosime perete (necorodat) en= 5| mm
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Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Toleranta negativa a grosimii peretelui

en*0,12
th= 5

2. CALCULE
Proiectarea componentelor supuse la presiune interioare. Tevi drepte
Grosime minima fara adaos

emin= (Do*Pc)/(2*f*z+Pc)
Grosimea minima necesara incluzand adaosuri

emina= emin+c+th

Grosimea de analiza

ea= en-c-th
Conditia de aplicabilitate:
Do/Di< 1,7

Diametrul interior al corpului:

Di= Do-2*ea

rezulta:

rezulta:

U=(emina/en)*100%

3. PRESIUNEA MAXIMA DE LUCRU PERMISA

Diametrul mediu al peretelui

Dm=(Do+Di)/2
Presiunea maxima de lucru in conditii de coroziune la temperatura de proiectare

MAWPHC=2*f*z*(ea/Dm)

Presiunea maxima de lucru fara coroziune la temperatura ambianta
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

MAWPNC=2*f20*z*((ea+c)/Dm)

Presiune maxima de test (faracoroziune la temperatura ambianta)

Ptmax=2*ftest*ztest*((ea+c)/Dm)

Conform EN 13480-5 PRESIUNE NECESARA MINIMA DE TEST HIDRAULIC Pt min

Ptmin=max(1,43*Pc si 1,25*Pc*(f20/f))

Daca Ptmax>Ptmin rezulta

Upt=(Ptmin/Ptmax)*100 %
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.3Anexa nr. 3 - Breviar de calcul grosime teava (360,3mm
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

CALCUL DE DIMENSIONARE SI VERIFICARE TEAVA @ 60,3 x 5 mm

CONFORM EN 13480-3 6.1 CORP CILINDIC

1. DATE DE INTRARE

Date de proiectare

Tempetatura de calcul Temp= -29 | °C
Adaosul de coroziune interna c= 3 | mm
Presiune de calcul: 63 Dbar Pc= 6,3 | Mpa

Date despre revipient

Corp cilindric: teava trasa sau sudata

Coeficient imbinari sudate Z 1 | Ztest
Material teava P275NL1 conform SR EN 10216-3
Rm= 390 | N/mm?2

Rp= 275 | N/mm2

ReHt= 275 | N/mm?2

Tensiune de calcul f

f=min(Rm/2,4 si
Rp/1,5) £20=f

f= 162,5 N/mm?2 f20= 162,5 | N/mm2

Tensiune de calcul pentru conditii de incercare ftest

ftest= ReHt/1,05

ftest= 261,9 | N/mm?2
Diametrul exterior al corpului Do= 60,3 | mm
Lungimea partii cilindrice Lcil= 1000 | mm
Grosime perete (necorodat) en= 5| mm
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Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Toleranta negativa a grosimii peretelui

en*0,12
th= 5

2. CALCULE
Proiectarea componentelor supuse la presiune interioare. Tevi drepte
Grosime minima fara adaos

emin= (Do*Pc)/(2*f*z+Pc)
Grosimea minima necesara incluzand adaosuri

emina= emin+c+th

Grosimea de analiza

ea= en-c-th
Conditia de aplicabilitate:
Do/Di< 1,7

Diametrul interior al corpului:

Di= Do-2*ea

rezulta:

rezulta:

U=(emina/en)*100%

3. PRESIUNEA MAXIMA DE LUCRU PERMISA

Diametrul mediu al peretelui

Dm=(Do+Di)/2
Presiunea maxima de lucru in conditii de coroziune la temperatura de proiectare

MAWPHC=2*f*z*(ea/Dm)

Presiunea maxima de lucru fara coroziune la temperatura ambianta
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

MAWPNC=2*f20*z*((ea+c)/Dm)

Presiune maxima de test (faracoroziune la temperatura ambianta)

Ptmax=2*ftest*ztest*((ea+c)/Dm)

Conform EN 13480-5 PRESIUNE NECESARA MINIMA DE TEST HIDRAULIC Pt min

Ptmin=max(1,43*Pc si 1,25*Pc*(f20/f))

Daca Ptmax>Ptmin rezulta

Upt=(Ptmin/Ptmax)*100 %
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.4Anexa nr. 4 - Breviar de calcul grosime teava 88.9mm
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

CALCUL DE DIMENSIONARE SI VERIFICARE TEAVA @ 88,9 x 4 mm

CONFORM EN 13480-3 6.1 CORP CILINDIC

1. DATE DE INTRARE

Date de proiectare

Tempetatura de calcul Temp= -29 | °C
Adaosul de coroziune interna c= 3 | mm
Presiune de calcul: 16 bar Pc= 1,6 | Mpa

Date despre revipient

Corp cilindric: teava trasa sau sudata

Coeficient imbinari sudate Z 1 | Ztest
Material teava P275NL1 conform SR EN 10216-3
Rm= 390 | N/mm?2

Rp= 275 | N/mm2

ReHt= 275 | N/mm?2

Tensiune de calcul f

f=min(Rm/2,4 si
Rp/1,5) £20=f

f= 162,5 N/mm?2 f20= 162,5 | N/mm2

Tensiune de calcul pentru conditii de incercare ftest

ftest= ReHt/1,05

ftest= 261,9 | N/mm?2
Diametrul exterior al corpului Do= 88,9 | mm
Lungimea partii cilindrice Lcil= 1000 | mm
Grosime perete (necorodat) en= 4 | mm
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Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Toleranta negativa a grosimii peretelui

en*0,12
th= 5

2. CALCULE
Proiectarea componentelor supuse la presiune interioare. Tevi drepte
Grosime minima fara adaos

emin= (Do*Pc)/(2*f*z+Pc)
Grosimea minima necesara incluzand adaosuri

emina= emin+c+th

Grosimea de analiza

ea= en-c-th
Conditia de aplicabilitate:
Do/Di< 1,7

Diametrul interior al corpului:

Di= Do-2*ea

rezulta:

rezulta:

U=(emina/en)*100%

3. PRESIUNEA MAXIMA DE LUCRU PERMISA

Diametrul mediu al peretelui

Dm=(Do+Di)/2
Presiunea maxima de lucru in conditii de coroziune la temperatura de proiectare

MAWPHC=2*f*z*(ea/Dm)

Presiunea maxima de lucru fara coroziune la temperatura ambianta
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

MAWPNC=2*f20*z*((ea+c)/Dm)

Presiune maxima de test (faracoroziune la temperatura ambianta)

Ptmax=2*ftest*ztest*((ea+c)/Dm)

Conform EN 13480-5 PRESIUNE NECESARA MINIMA DE TEST HIDRAULIC Pt min

Ptmin=max(1,43*Pc si 1,25*Pc*(f20/f))

Daca Ptmax>Ptmin rezulta

Upt=(Ptmin/Ptmax)*100 %
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.5Anexa nr. 5 — Breviar de calcul grosime teava 333.7mm
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

CALCUL DE DIMENSIONARE SI VERIFICARE TEAVA @ 33,7 x4 mm

CONFORM EN 13480-3 6.1 CORP CILINDIC

1. DATE DE INTRARE

Date de proiectare

Tempetatura de calcul Temp= -29 | °C
Adaosul de coroziune interna c= 3 | mm
Presiune de calcul: 16 bar Pc= 1,6 | Mpa

Date despre revipient

Corp cilindric: teava trasa sau sudata

Coeficient imbinari sudate Z 1 | Ztest
Material teava P275NL1 conform SR EN 10216-3
Rm= 390 | N/mm?2

Rp= 275 | N/mm2

ReHt= 275 | N/mm?2

Tensiune de calcul f

f=min(Rm/2,4 Si
Rp/1,5) £20=f

f= 162,5 N/mm?2 f20= 162,5 | N/mm2

Tensiune de calcul pentru conditii de incercare ftest

ftest= ReHt/1,05

ftest= 261,9 | N/mm?2
Diametrul exterior al corpului Do= 33,7 | mm
Lungimea partii cilindrice Lcil= 1000 | mm
Grosime perete (necorodat) en= 4 | mm
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Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Toleranta negativa a grosimii peretelui

en*0,12
th= 5

2. CALCULE
Proiectarea componentelor supuse la presiune interioare. Tevi drepte
Grosime minima fara adaos

emin= (Do*Pc)/(2*f*z+Pc)
Grosimea minima necesara incluzand adaosuri

emina= emin+c+th

Grosimea de analiza

ea= en-c-th
Conditia de aplicabilitate:
Do/Di< 1,7

Diametrul interior al corpului:

Di= Do-2*ea

rezulta:

rezulta:

U=(emina/en)*100%

3. PRESIUNEA MAXIMA DE LUCRU PERMISA

Diametrul mediu al peretelui

Dm=(Do+Di)/2
Presiunea maxima de lucru in conditii de coroziune la temperatura de proiectare

MAWPHC=2*f*z*(ea/Dm)

Presiunea maxima de lucru fara coroziune la temperatura ambianta
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

MAWPNC=2*f20*z*((ea+c)/Dm)

Presiune maxima de test (faracoroziune la temperatura ambianta)

Ptmax=2*ftest*ztest*((ea+c)/Dm)

Conform EN 13480-5 PRESIUNE NECESARA MINIMA DE TEST HIDRAULIC Pt min

Ptmin=max(1,43*Pc si 1,25*Pc*(f20/f))

Daca Ptmax>Ptmin rezulta

Upt=(Ptmin/Ptmax)*100 %
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.6 Anexa nr. 6 — Breviar de calcul grosime teava (360.3mm
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

CALCUL DE DIMENSIONARE SI VERIFICARE TEAVA @ 60,3 x 4 mm

CONFORM EN 13480-3 6.1 CORP CILINDIC

1. DATE DE INTRARE

Date de proiectare

Tempetatura de calcul Temp= -29 | °C
Adaosul de coroziune interna c= 3 | mm
Presiune de calcul: 16 bar Pc= 1,6 | Mpa

Date despre revipient

Corp cilindric: teava trasa sau sudata

Coeficient imbinari sudate Z 1 | Ztest
Material teava P275NL1 conform SR EN 10216-3
Rm= 390 | N/mm?2

Rp= 275 | N/mm2

ReHt= 275 | N/mm?2

Tensiune de calcul f

f=min(Rm/2,4 Si
Rp/1,5) £20=f

f= 162,5 N/mm?2 f20= 162,5 | N/mm2

Tensiune de calcul pentru conditii de incercare ftest

ftest= ReHt/1,05

ftest= 261,9 | N/mm?2
Diametrul exterior al corpului Do= 60,3 | mm
Lungimea partii cilindrice Lcil= 1000 | mm
Grosime perete (necorodat) en= 4 | mm
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Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Toleranta negativa a grosimii peretelui

en*0,12
th= 5

2. CALCULE
Proiectarea componentelor supuse la presiune interioare. Tevi drepte
Grosime minima fara adaos

emin= (Do*Pc)/(2*f*z+Pc)
Grosimea minima necesara incluzand adaosuri

emina= emin+c+th

Grosimea de analiza

ea= en-c-th
Conditia de aplicabilitate:
Do/Di< 1,7

Diametrul interior al corpului:

Di= Do-2*ea

rezulta:

rezulta:

U=(emina/en)*100%

3. PRESIUNEA MAXIMA DE LUCRU PERMISA

Diametrul mediu al peretelui

Dm=(Do+Di)/2

Presiunea maxima de lucru in conditii de coroziune la temperatura de proiectare

MAWPHC=2*f*z*(ea/Dm)

Presiunea maxima de lucru fara coroziune la temperatura ambianta

Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Remania
hitp:iiww vectargaz ro D.R.C. J22/1250/2020 C.|.F: RO 42633458 [k SR
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

MAWPNC=2*f20*z*((ea+c)/Dm)

Presiune maxima de test (faracoroziune la temperatura ambianta)

Ptmax=2*ftest*ztest*((ea+c)/Dm)

Conform EN 13480-5 PRESIUNE NECESARA MINIMA DE TEST HIDRAULIC Pt min

Ptmin=max(1,43*Pc si 1,25*Pc*(f20/f))

Daca Ptmax>Ptmin rezulta

Upt=(Ptmin/Ptmax)*100 %
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.7Anexa nr. 7 - Fisa tehnica Robinet de Reglare
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ELTOA AL

Echipamente si Solutii

Gaze Naturale

pentru

Distributie si Transport

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisa tehnica: Robinet de reglare

Nr. Specificatii tehnice impuse prin Coresporfdentfl. propuflerfl tehnice -
. . . cu specificatiile tehnice impuse Producator
Crt. Caietul de sarcini . ’ . .
prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1. | Parametrii tehnici si functionali:
- Fuid de lucru: gaze naturale - Fuid de lucru: gaze naturale
- Temperatura mediului ambiant: | - Temperatura mediului ambiant:
-30...+80°C -30...+80°C
- Temperaturade lucru: - Temperaturade lucru:
-20°...+60°C -20°...460°C
- Clasade presiune: Clasal50 - Clasade presiune: Clasal50
- Diametrul nominal: 3" - Diametrul nominal: 3"
- Montg: Suprateran, vertical sau | - Montg: Suprateran, vertical sau
orizontal orizontal
- Racordare la proces. flanse! - Racordare la proces. flanse
conform EN 1092; ASME/ANSI B | conform EN 1092; ASME/ANSI B
16.5 16.5
- Corpul robinet: A216 WCB,: - Corpul robinet: A216 WCB,
A352LCC A352LCC
- Materialul tijei: inox - Materialul tijei: inox
- Materialul scaun: inox - Materialul scaun: inox
- Materialul capace s flanse: otel - Materialul capace s flanse: otel
2. | Certificari:
- Producator: certificate ISO 9001 | - Producator: certificate SO 9001
3. | Marcare si identificare:
- DN-ul, PN-ul robinetului - DN-ul, PN-ul robinetului
- Marcajul de conformitate CE - Marcajul de conformitate CE
5. | Conditii de garantie si post garantie:
- Producatorul vagaranta calitatea| - Producatorul va garanta calitatea
si buna functionare timp de 12 luni { si buna functionare timp de 12 luni
de la punerea in functiune de la punerea in functiune
PRECIZARE:
1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avind completate

2.
3.

coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completarii coloanelor 2 si 3 revine ofertantului.
Toate cerintele din prezenta fisa tehnica sunt obligatorii.
Se vor considera editiile Tn vigoare a normativelor si standardelor la care sefac referire,

Tel: D040.744.435 482
http e veckorgaz.ro
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Liscirone. Sorrranioticr Solubaim

MD-2028, 71/7 Gh.Asachi str., Chisinau, R. Moldova
tel: +373 22 820 834, fax: +373 22 820 833
e-mail: office@omnicom.md, www.omnicom.md

ROBINETE DE REGLARE TIP MT 042-E VM

Robinetele de reglare tip MT 042 -E V' M cu 2 cdi pot fi incadrate in categoria robinetelor de reglare
cu ventil cu flange si corp drept. Robinetul este construit pe baza unui corp din otel turnat in care se produce
schimbarea de sens a fluxului de gaz si detenta gazului.

Gazul patrunde in robinet prin racordul de intrare, trece prin scaun si ajunge in piston. Cantitate de
gaz care va trece spre racordul de iesire variaza in functie de pozitia pistonului in raport cu scaunul. Detenta
se produce la trecerea gazului in spatiul dintre piston si scaun.

In cazul robinetelor de reglare previzute cu amortizor de zgomot detenta se produce in orificiile
amortizorului.

Deplasarea pistonului in raport cu scaunul este datd de actionarea manuala (cu surub).

Robinetele pot fi dotate cu dublu s tm de actioanare manuala al doilea obturator , cu amortizor
de zgomot si cu incorporat
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S.C. “Omnicom” S.R.L., MD-2028, str. Gh.Asachi 71/7, Chisinau, Moldova

IBAN: MD69AG000000022513218996, BC *‘MOLDOVA-AGROINDBANK' SA, fil. Nr.18, Chisinau
SWIFT.: AGRNMD2X441

C/F: 1006600007475, C/TVA: 0205900
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MD-2028, 71/7 Gh.Asachi str., Chisinau, R. Moldova
tel: +373 22 820 834, fax: +373 22 820 833
e-mail: office@omnicom.md, www.omnicom.md

Caracteristici tehnice

Model robinet MT042-EV M
Presiune nominald [bar] PN 16; PN 25; PN 40; PN 63; PN 100
Clasa de presiune ANSI 150; ANSI 300; ANSI 400; ANSI 600
Diametru racord intrare-iesire Flanse egale: DN 25 + DN 400

Mediu de lucru Gaze naturale si alte fluide necorozive
Temperatura mediu ambiant [°C] -30+80°C
Temperatura mediu de lucru [°C] -20+60 °C

Tip actionare Manuala

Standarde de referinta
Robinetele de relare MT 042 -E VM sunt proiectate si executate in conformitate cu standardele

internationale
ASTM, AlISI, EN
Dimensiuni fata la fata EN 558-1; 1SO 5752; AP1 609
EN 1092; ASME/ANSI B 16. 5;
Flanse de conectare
alte standarde ,la cerere
- rezistenta corp EN 12266; API 598; EN 60534-4;
Teste
- etansare scaun alte standarde, la cerere
Materiale
Part Material Part Material
A216 WOCB, ) Otel inox, aliaje de aluminiu,
Corp A352 LCC Repere interne alama
caun INOX Ventulul robinetului Cauciuc (NBR)
) INOX ' Cauciuc (NBR), FKM
Tia =IOl (optional)
Capace si flanse Otel

S.C. “Omnicom” S.R.L., MD-2028, str. Gh.Asachi 71/7, Chisinau, Moldova

IBAN: MD69AG000000022513218996, BC *‘MOLDOVA-AGROINDBANK' SA, fil. Nr.18, Chisinau
SWIFT.: AGRNMD2X441

C/F: 1006600007475, C/TVA: 0205900
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MD-2028, 71/7 Gh.Asachi str., Chisinau, R. Moldova
tel: +373 22 820 834, fax: +373 22 820 833
e-mail: office@omnicom.md, www.omnicom.md

Acoperiri de suprafatd
Toate componentele externe ale robinetului sunt proteate la coroziune prin aplicarea unui sistem de
acoperire sau prin folosirea unor materiale rezistente la coroziune.
Dimensiuni de gabarit MT 042 -E VM

PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 PN 100
Diametru Clasa 150 Clasa 300 Clasa 400 Clasa 600
nominal DN A C A C A C
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25 184 2 8 125 19 298 12 210 318 134
40 222 336 140 232 351 142 246 32 150
50 254 384 155 26 404 158 286 433 10
80 298 451 200 31 49 204 336 491 212
100 352 533 210 368 55 215 394 596 225
150 451 682 230 43 16 235 508 6 250
200 543 822 25 568 859 281 609 921 298
250 63 1018 350 08 10 1 362 52 1138 382
300 3 1115 382 0 1165 396 804 121 405
400 1016 123 495 - - - - - -

S.C. “Omnicom” S.R.L., MD-2028, str. Gh.Asachi 71/7, Chisinau, Moldova

IBAN: MD69AG000000022513218996, BC *‘MOLDOVA-AGROINDBANK' SA, fil. Nr.18, Chisinau
SWIFT.: AGRNMD2X441

C/F: 1006600007475, C/TVA: 0205900
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1.0 INTRODUCERE

Scopul acestui manual este de a furniza toate informaciile necesare pentru instalarea, pornirea si

intretinerea supapelor de restrictie
VLM ( control manual, vezi figura 1)
SYNCROFLUX ( control electric, vezi figura 2).

De asemenea, sa considerat utila includerea unei scurte ilustracii a principalelor caracteristici ale
supapelor.

Acest manual nu are ca scop furnizarea de informa-ii referitoare la comenzile electrice ¢i sistemele
relative de control instalate pe supapele SYNCROFLUX; pentru aceste informaeii, va rugam sa

consultasi documentaria specifica aferenta.

1.1 CARACTERISTICI PRINCIPALE

Supapele VLM / SYNCROFLUX sunt dispozitive de by-pass °i de strangulare adecvate pentru utilizarea

cu fluide gazoase neagresive tratate anterior.
Principalele caracteristici ale acestor supape sunt:
- corp de intrare superior potrivit pentru cuplaj cu flansa;
- o insereie moale pe scaunele supapei pentru o mai buna etanseitate;
- obturator echilibrat pentru deschidere si inchidere mai usoara;
- posibilitatea incorporarii

amortizor de zgomot;

supapa de blocare;

al doilea obturator in serie cu obturatorul principal (vezi figura 3).
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1.2 CONTROLUL SUPAPEI

Operariunile de deschidere «i inchidere a supapelor se efectueaza prin intermediul diferitelor tipuri de comenzi ale
roeii de mana (VLM) sau electrice (SYNCROFLUX); pentru acestea din urma, va rugam sa consultai instruceiunile

specifice de utilizare i intresinere.

2. INSTALARE

2.1 INFORMA Il GENERALE

inainte de a efectua instalarea, pornirea sau intreeinerea, operatorii trebuie:
- citi*i procedurile de siguran-a referitoare la echipamentele pe care vor lucra;
- obeine autorizasia de funceionare necesara, acolo unde este necesar;

- se echipeaza cu echipamentul de protec«ie personald adecvat (casca, ochelari etc.);

- asigura«i-va ca zona de lucru este echipata cu dispozitive de proteceie colectiva adecvate ¢i cu
instruceiunile de siguranea necesare.

Echipamentul i componentele sale trebuie deplasate numai dupa ce se asigura ca echipamentul de ridicare utilizat
poate face fasa sarcinilor care trebuie ridicate (capacitatea «i funceionalitatea de ridicare). Echipamentul trebuie mutat
folosind punctele de ridicare specifice de pe unitate. Echipamentele de ridicare motorizate trebuie utilizate numai de

personal calificat.

in cazul in care instalarea echipamentului +i a accesoriilor sale necesiti utilizarea unor fitinguri de
compresie, acestea trebuie instalate urmand instruceiunile furnizate de producator. Alegerea
accesoriilor utilizate trebuie sa fie compatibild cu utilizarea specificatd a echipamentului si cu

specificatiile sistemului.

Punerea in funcriune trebuie efectuata de personal pregatit corespunzator:

in timpul activitaeilor de pornire, tot personalul neesencial trebuie si se distaneeze de unitate, iar zona de

excludere din jurul unitatii trebuie sa fie indicata in mod corespunzator (semne, bariere de siguran+j, etc ...).
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2.2 INSTRUCTIUNI GENERALE

Instalarea supapei trebuie sa respecte normele (legile sau standardele) in vigoare la locul instalarii.

in special, sistemele de gaze naturale trebuie si fie conforme cu prevederile legale actuale sau
standardele in vigoare la locul de instalare sau trebuie sa fie cel putin conforme cu standardele EN
12186 sau EN12279 (nu uitasi ca instalasia care respecta aceste standarde minimizeaza riscul de

incendiu) .

Supapa este prevazuta cu dispozitive externe de limitare a presiunii. Prin urmare, atunci cand este
instalat, trebuie sa se asigure ca presiunea de funceionare a sistemului la care este conectat nu depaseste
niciodata valoarea presiunii maxime admise (PS). Varfurile de presiune echivalente cu 1,1 x PS sunt

permise numai pentru perioade scurte.

Prin urmare, in cazul in care utilizatorul considera necesar, ar trebui montate sisteme adecvate de
limitare a presiunii pe sistemul principal; utilizatorul trebuie sa echipeze, de asemenea, sistemul cu
sisteme adecvate de purjare ¢i drenaj, pentru a putea elibera presiunea ¢i scurge orice fluid con¢inut

in sistem inainte de a intreprinde orice activita-i de testare °i intrecinere.

2.3 INSTRUC IUNI SPECIALE

inainte de instalarea supapei, trebuie si se asigure ci:
- supapa se potriveste in spaciul prevazut «i este suficient de practicabila pentru operasiuni de

intresinere ulterioare;

- tubulatura din amonte i din aval a supapei se afla la acelaci nivel cu conexiunile de intrare si
iesire i pot sus-ine greutatea supapei;

- flaneele de intrare / iesire ale tubului sunt paralele cu suprafesele de contact ale supapei;

- interiorul supapei este curat «i supapa in sine nu a suferit nicio deteriorare in timpul transportului;
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- tubulatura din amonte a fost curasata pentru a elimina impuritasile reziduale precum zgura de
sudura, nisip, reziduuri de vopsea, apa etc.

Supapa are o direceie de curgere obligatorie indicata cu o sageata pe corpul supapei *i de preferinea
ar trebui instalata cu tija in pozisie verticald. Conexiunile la tuburile de intrare °i iesire se realizeaza
folosind flan+e standard a caror dimensiune si tip sunt indicate pe placuea cu date tehnice (vezi
capitolul 2.4); alegerea euruburilor «i a garniturilor de conectare trebuie facuta de instalator pe baza

acestor informaecii *i a condi-iilor de utilizare la locul de instalare;

2.4 CONDI Il DE UTILIZARE

inainte de pornire, trebuie verificat daci condiiile de utilizare sunt conforme cu specificaciile unitasii.

Aceste specificacii pot fi gasite pe placile de identificare cu care este prevazuta fiecare supapa (figura 4).

Figura 4

O atencie deosebita trebuie acordata urmatoarelor specificacii:
- Presiunea maxima admisa PS.
- Temperatura de proiectare (sunt afieate valorile minime «i maxime).

- Clasa conexiunilor de intrare i ievire.

Utilizatorul ar trebui, de asemenea, sa verifice daca materialele utilizate i orice tratament de suprafasa

aplicat sunt compatibile cu utilizarea prevazuta.
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Avand in vedere caracteristicile geometrice ale supapei, in timpul fazei de proiectare nu au fost luate in considerare tensiunile
datorate traficului, vantului sau posibilei activita«i seismice; prin urmare, utilizatorul ar trebui sa ia toate masurile de precausie

posibile pentru a limita efectele unor astfel de evenimente asupra sistemului, in cazul in care acestea sunt prezente.

3.0 PORNAI

3.1 PRESURIZARE

Dupa instalare, verifica*i daca conexiunile de linie au fost realizate corect i daca sangerarile «i

orificiile de evacuare ale sistemului sunt inchise.

Presuriza«i incet sistemul (sau seceiunea sistemului) folosind supapa de linie din amonte sau alte

sisteme de presurizare.

3.2 VERIFICAREA STRAINATII EXTERNE

Testul de etan-eitate la conexiunile dintre supapa i sistem se efectueaza conform metodelor in

vigoare la locul de instalare.

Etaneeitatea externa este asigurata atunci cand, dupa pulverizarea elementului sub presiune cu un agent de spumare,

nu se formeaza bule.

3.3 VERIFICAREA STANDURII INTERNE

Etaneeitatea interna a supapei poate fi verificata inchizand-o complet, men¢inand in acela«i timp
presiunea liniei amonte in sistem °i verificand daca nu exista o cre-tere a presiunii in aval de

supapa.




1 Piletro "
=L Fiormentind ..

3.4 PORNIREA SUPAPEI SYNCROFLUX

Pentru a porni sistemul de control al supapei SYNCROFLUX, va rugam sa consulta*i documentacia specifica.

3.5 PORNIREA SUPAPEI DE BLOCARE INCORPORATA

Pentru instalarea supapei VLM sau SYNCROFLUX cu supapa de blocare SB 82 incorporata, va

rugam sa consultasi manualul tehnic MT 015 referitor la supapa de blocare SBC / SB.

4.0 INTRE INERE

4.1 GENERALITA I

intresinerea este strict legata de calitatea fluidului transportat (impuriti«i, umiditate, etc ...). Prin
urmare, intrecinerea preventiva trebuie efectuata intotdeauna, la intervale care (daca nu sunt

deja stabilite de standarde) se refera la:
- calitatea fluidului transportat;

- curaeenia ¢i condisiile tubulaturii sistemului; in general, dupa ce sistemul este pornit pentru prima
data, este necesara o intresinere mai frecventa pentru curasenia tuburilor interne.

De asemenea, trebuie efectuati o intresinere regulati a suprafeselor exterioare ale supapelor. in

special suprafeeele de proteceie (in mod normal vopsea) trebuie refacute in caz de deteriorare.

inainte de a efectua orice intresinere, asiguraci-va ca secriunea sistemului la care se lucreaza a fost

izolata in amonte +i in aval ¢i ca presiunea din seceiunea in cauza a fost eliberata.

De asemenea, asigurari-va ca sunt disponibile o serie de piese recomandate. Piesele utilizate trebuie sa fie piese

originale Pietro Fiorentini Spa.

NB Utilizarea pieselor neoriginale scuteste producatorul de orice raspundere.

10
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4.2 PROCEDURA DE INTRE INERE A SUPAPEI VLM

4.2.1 DEMONTA IE

Vezi figura 5
1) Desfaceri suruburile (pozisia 25) folosind o cheie cu capat deschis.
2) indeparta«i ansamblul de reglare de pe corpul principal folosind echipamentul adecvat «i

rotind volanul (pozisia 17)

3) Desfacer¢i uruburile (pozisia 25) folosind o cheie cu capat deschis. Scoate-i flan+a

4) inferioara (pozisia 25).
5) Desfaceri suruburile (pozisia 27) de pe inelul de blocare (pozisia 3) pentru etan+area armata (pozisia 5) folosind un nr. 5 chei
T

hexagonale de sex masculin.
6) Desfacer¢i surubul (pozisia 28) cu ajutorul unei chei deschise. Scoate*i roata de
7) mana (pozisia 17)
8) Scoate*i discul de oprire (pozisia 14) lateral
9) Arborele de suscinere (poz. 11) este fix cu o cheie cu capat deschis, scoate«i piuliea (poz.

21) folosind o cheie cu capat deschis ¢i piuliea de blocare a obturatorului (poz. 9) folosind o cheie cu soclu.

10) Scoate-i rulmentul pentru guler (pozi-ia 34), obturatorul (pozisia 12) i arcul (pozisia 20) din ghidajul obturatorului.

11) Desfacesi suruburile (pozisia 26) cu ajutorul unei chei deschise ¢i scoateri flan+a superioara (pozisia
13).

12) Desface¢i suruburile (pozisia 31) folosind o cheie T hexagonala tata i scoate+i ghidajul tijei
(pozisia 16) i arborele (pozisia 11)

13)  Verifica«i i cura-a-i toate piesele metalice demontate. Verificai cu atensie
14)  starea scaunului oblonului (poz. 12). inlocuisi toate componentele

15)  conrinute in setul de piese.

11
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16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)

23)

24)

4.2.2 REASAMBLARE -

inlocuisi ghidajul tijei (pozicia 16) «i arborele (pozisia 11) «i fixa*i suruburile (pozisia 31) folosind o
cheie T hexagonala tata.

inlocui«i flan+a superioara (pozisia 13) «i fixa*i suruburile (pozisia 26) folosind o cheie cu capat deschis.

Montaci discul de oprire (poz. 14) «i strange+i complet arborele folosind o cheie cu capat deschis.

inlocuiei arcul (poz. 20), obturatorul (poz. 12) «i rulmentul pentru guler (poz. 34) de pe ghidajul obturatorului.

Fixaei piuliea de blocare a obturatorului (poz. 9) folosind o cheie cu mufa i piuli-a (poz. 21)
folosind o cheie cu capat deschis, men¢inand arborele (poz. 11) fix cu o cheie deschisa.

inlocuisi roata de mana (pozisia 17) «i fixasi-o cu surubul (pozisia 28) cu ajutorul cheii deschise.

inlocuiri garnitura armata (pozisia 5) «i inelul de blocare (pozi+ia 3) de pe corpul principal i fixa«i uruburile
(pozi-ia 27) folosind un nr. 5 chei T hexagonale de sex masculin.

inlocui«i flan+a orbului inferior (poz. 1) «i fixai suruburile (poz. 25)
folosind un cheie terminata.

inlocuiei ansamblul de reglare de pe corpul principal «i fixasi suruburile

(poz. 25) folosind o cheie deschisa.

12
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4.3 PROCEDURA DE INTRE INERE A VANEI OBLIGATORI DUBLU VLM

Consultai figura 6 ¢i efectuaci operaciunile descrise in capitolul 4.2 pentru ambele capete

e N e N ]
g (#) L)

Figura 6
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4.4 PROCEDURA DE INTRE INERE A SUPAPEI SINCROFLUX

Consultaei figura 7 «i, dupa indepartarea sistemului de control, urma-i procedura descrisa in capitolul
4.2.
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4.5 PROCEDURA DE INTRE INERE A SILEN IULUI INCORPORAT

Consultaci figura 8

Pentru demontarea amortizorului de zgomot, urmaei pacii descrii mai jos

1) Desfacesi i scoate*i *uruburile (poz. 31) «i scoate+i capacul superior din corpul principal;

2) Slabiei piulicele (pozi-ia 87) «i ridicari flan+a (pozisia 72);

3) Scoate*i unitatea compusa din grila (pozisia 75), garnitura armata (pozi«ia 7) «i inel de blocare
(pozi<ia 98) din man+on (pozisia 79);

4) Scoateri grila (poz. 75) «i garnitura armata (poz. 7) prin desfacerea curuburilor (poz.
99);

5) Scoateri tamburul intern (pozicia 77) din maneon (pozisia 79);

6) Scoatei tamburul exterior (pozisia 78) cu garniturile sale (pozisiile 73 «i 80);

7) indeparta«i capacul exterior (poz. 83);

8) Desfaceri suruburile (pozisia 86) *i scoateri flan+a inferioara a amortizorului de zgomot (pozisia 82).

Pentru a reasambla amortizorul, urmaei pa¢ii descrisi mai sus in ordine inversa.

Recine*i ca «aibele din pozisia 88, odata ce au fost demontate, nu mai pot garanta etan-eitatea

*i, prin urmare, trebuie inlocuite.

Cand inlocui«i tamburul exterior (pozisia 78), asigura¢i-va ca suportul cu diametrul interior mai mic

este rotit spre flan+a (pozisia 82).

16
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4.6 SUPAPA DE BLOCARE INCORPORATA SB 82 PROCEDURA DE INTRE INERE

Pentru intresinerea supapei de blocare incorporate, va rugam sa consultasi manualul MT 015 referitor la
supapa de blocare SBC / SB.

5.0 LUBRIFICARE

Supapele sunt deja lubrifiate in timpul asamblarii (folosind produsul cel mai potrivit pentru
funceionare daca este specificat in comanda) din urmatoarele motive:

1) pentru a facilita asamblarea componentelor

2) pentru a imbunéta-i manevrabilitatea

3) pentru a ajuta la men+inerea uniti-ii in bune condiii daca trebuie depozitati intr-un depozit in timpul
funceionarii normale, nu este nevoie sa lubrifiasi supapa.

in timpul operasiunilor de intresinere, se recomanda lubrifierea pieselor in miscare (obturator, tija,

...) *i a garniturilor cu grasime de siliciu.

6.0 DEPOZITARE

Supapele VLM nu necesita masuri speciale pentru a fi depozitate pentru perioade lungi de timp;
este totuei recomandat sa fiei siguri ca:

- pastraci supapele in ambalajul lor original;

- recine*i dispozitivele de proteceie aplicate in fabrica la conexiunile cu flan+3;

- meneine«i supapele in pozisia deschisa pentru a proteja starea scaunelor de etan-are.

- pastra«i piesele din cauciuc departe de lumina directd a soarelui, pentru a preveni imbatranirea prematura;

18
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7.0 PIESE

Pentru a comanda piese, va rugam sa specificasi:

Tipul supapei

Accesorii incorporate,
Nr. de inregistrare.

Anul de construc ie
Tipul de fluid folosit
Partea nr. ( pozitie)

Cantitate

Pentru identificarea pieselor, va rugam sa consultaci figurile 5, 6, 7 i 8.

19
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.8Anexa nr. 8 - Fisa tehnica Regulator cu actionare directa
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ELTOR LAZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisa tehnica: RG- Regulator cu actionare directa

Corespondenta propunerii

Nr. Spec1ﬁca§31 tehnice lm.plfse PHIM L ¢ ehnice cu specificatiile tehnice Producator
Crt. Caietul de sarcini . . . . .
impuse prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1. | Parametrii tehnici si functionali:
: _ . . _ NN = Pietro
Tip regulator: cu actionare Tip regulator: cu actionare I? Fiorentini

directd,  pentru  stabilizare
presiune, cu filtru

- Fluid de lucru: conform
Specificatii tehnice

- Temperatura fluidului de
lucru:  conform  Specificatii
tehnice

- Temperatura mediului
ambiant: cConform Specificatii
tehnice

- Clasa de presiune: conform
Specificatii tehnice

- Diametrul nominal: conform
Specificatii tehnice

- Presiunea de intrare: conform
Specificatii tehnice

- Clasa de precizie: = 2,5 +
10%

- Grupadereglare: £ 1 + 5%

- Grupa de inchidere: = 1 + 5%
- Montaj: orizontal sau vertical
- Diametrul exterior al tevii pe

care se monteazd: conform
Specificatii tehnice

- Filtru din material textil
(viledon) cu finetea de filtrare
50 microni, incorporat, montat
la intrare

- Prize de masurare a presiunii
gazului in amonte si in aval

- Materiale utilizate pentru
constructia regulatorului:

directa, pentru stabilizare
presiune, cu filtru

Fluid de lucru: gaze naturale
Temperatura  fluidului  de

lucru: 7°C

Temperatura mediului

ambiant: -40°...+50°C

Clasa de presiune: 150
Diametrul nominal: DN25

Presiunea de intrare: 2...12

Bar

Clasa de precizie: £2,5 + 10%
Grupadereglare: = 1 + 5%
Grupa de inchidere: = 1 + 5%
Montaj: orizontal sau vertical

Diametrul exterior a tevii pe

care se monteaza: ¥33.4mm

Filtru din material textil

(viledon) cu finetea de filtrare 50
microni, incorporat, montat la
intrare

Prize de masurare a presiunii

gazului in amonte si in aval

Materiale  utilizate pentru

constructia regulatorului:

aluminiu injectat (EN 1706)
alama (EN 12164)

otel zincat si inox (EN 10088)
cauciuc NBR (UNI 7702)

Tel: 0040.744.435 482
http:fwwe vectorgaz ro

E-mail: cffice @vectorgaz.ro

Aleea Praf. | P. Culianu rr.13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romdnia
O.R.C. J22/1280/2020 C.|F: RO 42633466 %5
IBAN: ROVOBRDE2405VATT 452322400 B R.D lasi

O BO01:-2015
150 140073015
152 45001 22018




ELTOR LAZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

- aluminiu injectat (EN 1706)
- alama (EN 12164)

- otel zincat si inox (EN
10088)

- cauciuc NBR (UNI 7702)

Specificatii de performanti si conditii privind siguranta in exploatare:

- Corpul regulatorului trebuie
sd reziste la o presiune de cel
putin 1,5 ori presiuneanominala

- Regulatorul va functiona
intre debitul minim si maxim,
fara inlocuirea componentelor

- Trebuie sa existe
posibilitatea inlocuirii scaunelor
in cazul coroziunii  sau
abraziunii acestora

- Instalatia de reglare trebuie
sd mentind constantd presiunea
de iesire, in limitele grupel de
reglare, indiferent de variatiile
presiunii de intrare si a debitului
de gaze vehiculat prin instalatie

- Regulatoarele se vor
dimensiona sa atinga
capacitatea maxima de debit la
presiunea minima de intrare

- Protectie anticoroziva: un
strat de grund si doua straturi de
vopsea

- Teste si certificari:

0 Conditii generale conform
SO 14313

0 Incercari suplimentare:

e Proba de presiune pentru
intregul  echipament la o0
presiune de 1,5 ori presiunea
maximad de functionare pe o
durata de 10 min.

e Proba de etanseitate scaun
pentru regulator cu aer introdus
din interior la o presiune
maximad de functionare pe o
durata de 5 min.

- Corpul regulatorului trebuie sa
reziste la o presiune de cel putin
1,5 ori presiunea nominala

- Regulatorul va functiona intre
debitul minim si maxim, fara
inlocuirea componentelor

- Trebuie sa existe posibilitatea
inlocuirii  scaunelor in cazul
coroziunii sau abraziunii acestora

- Instalatia de reglare trebuie sa
mentind constantd presiunea de
iesire, in limitele grupei de
reglare, indiferent de variatiile
presiunii de intrare si a debitului
de gaze vehiculat prin instalatie

- Regulatoarele se vor
dimensiona sa atingad capacitatea
maximad de debit la presiunea
minima de intrare

- Protectie anticoroziva: un strat
de grund si doud straturi de
vopsea

- Teste si certificari:

0 Conditii generale conform
SO 14313

0 Incercari suplimentare:

e Proba de presiune pentru
intregul echipament la o presiune
de 1,5 ori presiunea maxima de
functionare pe o durata de 10
min.

e Proba de etanseitate scaun
pentru regulator cu aer introdus
din interior la o presiune maxima
de functionare pe 0 duratd de 5
min.

e Proba de etanseitate cu aer

Tel: 0040.744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu nr 13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romania
http:ifwww. vectorgaz.ro ORC. J22/1256/2020 C.| F: RO 426334566 et
E-mail: office @vectorgaz.ro  IBAN: ROV0BERDE2408VITY48232400 B R.D lasi

150 140073015
152 45001 22018



Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
———

Gaze Naturale

pentru intregul echipament la 0
presiune de 1,1 ori presiunea
maximd de functionare pe o
duratd de 10 min.

e Proba de etanseitate cu aer
pentru intregul echipament la 0
presiune de 1,1 ori presiunea
maximad de functionare pe 0
durata de 10 min. e Agentul de proba va fi azot

e Agentul de proba va fi £az0s

azot gazos e In timpul si dupa perioada

o fn timpul §i dup perioada de proba, nu se vor admit scapari

de proba, nu se vor admit 0 Certificat de tip CE,
scapari conform PED 2014/68/EU sau
0 Certificat de tip CE conform HG nr. 123/2015,

conform PED 2014/68/EU sau privind  stabilirea . condi‘;iilor

conform HG nr. 123/2015, pt?n‘tm punerea la_dispozitic pe

privind stabilirea conditiilor pla‘@ a  cchipamentelor  sub

pentru punerea la dispozitie pe presiune

piatd a echipamentelor sub 0 Certificat de tip CE,

presiune conform  directivei  94/9/EC,
0 Certificat de tip CE, anexa 3 (HG 245/2016) privind

conform directivei 94/9/EC stabilirea  conditiilor  pentru

anexa 3 (HG 245/2016) privind | Punerea la dispozitie pe piatd a
stabilirea  conditiillor  pentru cchipamentelor si  sistemelor

punerea la dispozitic pe piata a protectoare destinate utilizarii in
echipamentel or si sistemelor atmosfere potential explozive

protectoare destinate utilizarii in 0 Certificat si raport de
atmosfere potential explozive incercare la foc (“fire safe”),
. . entru produsul ofertat, conform
0 Certificat si raport de| P ’
Yl ISO 10497

incercare la foc (“fire safe”),

pentru produsul ofertat, conform
ISO 10497

3. | Conditii privind conformitatea cu standarde relevante:

- Conditii generale tehnice de | - Conditii generale tehnice de
executie: executie:

e EN334 e EN334

e EN 14382 e EN 14382

e EN 1092-1 e EN 1092-1

4 | Conditii de garantie si post garantie:

- Producatorul va garanta| - Producatorul va  garanta
calitatea si buna functionare | calitatea si buna functionare timp
timp de 12 luni de la punereain{ de 12 luni de la punerea in

functiune functiune
PRECIZARE:
Tel: 0040.744 435 452 Aleea Praf. | P. Culianu rr.13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romdnia
hitp:ffwww. vectorgaz ro OR.C. J22/1258/2020 C .| F: RO 42633466 L s

E-mail: office @vectorgaz.ro  IBAN: RO10BERDE2405VITT 48282400 B R.D lagi I £5004 2018



Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
———

Gaze Naturale

1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avind completate
coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completarii coloanelor 2 si 3 revine ofertantului.

2. Toate cerintele din prezenta fisa tehnica sunt obligatorii.

3. Se vor considera editiile in vigoare anormativelor si standardelor la care se fac referire.

Tel: 0040.744 435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romdnia
hitp:ifwww. vectargaz ro O R.C. J22/1256/2020 C.| F: RO 42633456 ittty

E-mail: office @vectorgaz.ro  IBAN: ROV0BERDE2408VITY48232400 B R.D lasi 450 45001 2018
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3 DIVAL 600

Sigur, fiabil si de Tnalta performanta

- Regulator cu arc

- Presiune de proiectare: pana la 290 psig

- Interval de presiune la iesire: 4” wc pana la 64 psig

- Dimensiuni: 17 -1"1/4 -1"1/2 -2”

- Flansare ANSI 150

- Pentru aplicatii cu precizie la presiune ridicata la iesire

Optiuni:

- Supapa de blocare incorporata

- Prevedere pentru functionare ca monitor de linie

Pietro
? Fiorentini

www.fiousa.com
888.618.8787

Dival600Spec_ 0112 « 3345
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Regulator de presiune

Dival 600

- Regulatoarele de presiune din seria Dival 600 sunt dispozitive cu actiune directa pentru aplicatii de joasa si medie presiune controlate -
" de o diafragma si un arc contrar.
_ Aceste regulatoare sunt potrivite pentru utilizare cu gaze necorozive filtrate anterior.

- Designul modular al regulatorului de presiune din seria Dival 600 permite instalarea unui dispozitiv de inchidere strans

~ Incorporat pentru utilizare ca ,monitor n linie” pe acelasi corp, fara a modifica dimensiunea fata in fata.

. In plus, cu adevarat ,design de intrare de top” permite o intretinere periodica usoaré fara a scoate corpul din linie.

" Caracteristicile regulatoarelor din seria Dival 600 fac din acesta un produs potrivit pentru orice aplicatie.

: Timpul de raspuns rapid il face ideal pentru arzétor sau aplicatii industriale sau ori de cate ori schimbari bruste ale debitului

- fac parte din proces.

: Precizia ridicatd impotriva oricarei variatii a presiunii de admisie face din seria Dival 600 un produs optim si pentru

- sistemele districtuale de gaze, o aplicatie in general in care sunt preferate regulatoarele de operare pilotate.

~ Ointretinere extrem de usoara si un numar redus de piese sunt fundalul operatiunii cu costuri reduse. Accesorii la cerere:
-Supapa incorporata pentru mahalale
-Functia de monitorizare in linie

" - Amortizor;

-Supapa de siguranta incorporata.

- - DESIGN COMPACT - RAPORT BUN CALITATE PRET

~ -INTRETINERE USOARA - PRECIZITIE MARE
- - ENTRARE SUPERIOR - COST DE OPERARE SCAZUT

- TIMP DE RASPUNS RAPID - GAMA LARGA DE APLICATII
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INCHIDERE Dival 600

Acesta este un dispozitiv care opreste imediat fluxul de gaz ori de cate ori presiunea din aval depaseste punctul de referinta

dat. Dispozitivul poate fi actionat si manual.

LA Slam shut incorporat (vezi figura 2) poate fi incorporat in regulatorul standard si in monitorul in linie. Instalarea supapei
Slam Shut integrate nu produce nicio reducere a valorilor KG sau Cg ale regulatorului.

Un alt avantaj al supapei de inchidere incorporata este ca poate fi montata oricand pe o serie Dival 600 instalata anterior,
fara a modifica unitatea de reglare (doar cu corp cu 4 cai).

Tn plus, inchiderea poate fi pozitionatd in patru pozitii diferite (rotatie pe axa sa) astfel incat sé fie fixata in pozitia cea mai
adecvata fata de grevarea inconjuratoare, daca exista.Principalele caracteristici ale acestui dispozitiv sunt:

-presiune de proiectare 20 bari pentru toate componentele;

- precizie (AG): ap la 5 pentru cresterea presiunii, pana la 15 pentru scaderea presiunii;
-by-pass intern;

-interventie pentru suprapresiune si/sau sub presiune;

- control manual prin buton;

- posibilitate de telecomanda pneumatica sau electromagnetica;

-dimensiuni de gabarit compacte;

-intretinere usoara;

- posibilitate de aplicare a dispozitivelor pentru semnal la distanta (microintrerupatoare
de contact sau inductive).

DIVAL 600 + SLAM SHUT LA Dival 600




VERSIUNI Dival 600

3 Port 4 Port

AMORTIZOR INCORPORAT Dival 600

Ori de cate ori sunt necesare limite specifice de zgomot, amortizorul de zgomot va permite sa reduceti considerabil emisiile de

zgomot Tn decibeli (dBA) in timpul functionarii regulatoarelor de presiune a gazului.
Regulatorul de presiune Dival 600 poate fi furnizat cu amortizor incorporat fie in versiunea standard, cu inchidere trantita
fncorporata, fie in versiunea de monitorizare in linie.

Cu amortizorul incorporat, coeficientii supapelor Cg si KG nu sunt afectati. Avand in vedere dispunerea modulara a
regulatorug% siIGnc er m A& sa fie adaptat atat la versiunea standard Dival 600, cat si la cele cu slam-

versiunea inchisa sau monitorizata, fara a fi necesara modificarea conductelor. Reducerea presiunii si controlul functioneaza in
acelasi mod ca in versiunea standard.

VERSIUNEA MONITOR Dival 600

Seria Dival 600 care functioneaza ca monitor in linie este un regulator care, in plus fata de versiunea standard, are un alt
dispozitiv mobil de echilibrare a ansamblului care garanteaza o mai mare acuratete a presiunii reglate si, prin urmare, o
valoare la fel de precisa pentru presiunea de interventie fara risc de interferenta cu regulator principal.

Regulator standard m Monitor regulator
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CARACTERISTICI PRINCIPALE Dival 600

MATERIALE Dival 600

Corp Otel turnat ASTM A216 WCB Fonta ductila GS
400-18 ISO 1083

Capace Aluminiu turnat sub presiune EN AC-AISI 12 UNI EN

Membrana 1706 Panza cauciucata

Scaun supape Alama

Etansare Cauciuc nitril

Caracteristicile enumerate mai sus se refera la produse standard. La cerere pot fi furnizate
caracteristici speciale si materiale pentru aplicatii specifice.

Coeficient Dival 600

o 280 BP/MP 2280/TR
Diametru nominal (mm) 25 40 50 25 40 50
Dimensiune (inci) 1" 1"1/2 2" 1" 1"1/2 2"
Coeficientul de curgere Cg 269 652 781 315 692 770
KG coeficient de curgere 283 685 821 331 727 809
Factor de forma a corpului K1 94 94 86 97 95 97

Pentru formula de dimensionare consultati www.fiorentini.com/sizing



PRUDENTA:
Graficul ofera o referinta rapida a capacitatii maxime recomandate a regulatorului, in functie de dimensiunea
selectata. Valorile sunt exprimate in m3/h efectiv de gaz natural (sg 0,6): pentru a avea datele direct in Nm3/h este

necesar sa se Inmulteasca valoarea cu valoarea presiunii de iesire Tn bar - absoluta.

A‘ctud\ﬂo sabo
(m3/h)

A rritd
a rinmcaC

—DN 40 —DN50 |

‘ Presiune la iesire (bari ‘ ‘

Presostate cu supapa de blocare Dival 600

Presostat LA/BP LAMPA
Interval de referinta pentru suprapresiune (OPSO) 0,030 + 0,180 0,140 + 0,450
Interval de referintd pentru subpresiune (UPSO) 0,006 + 0,060 0,010 + 0,240

Presiune de lucru in bar

INSTALARE TIPICA Dival 600

. Presiunea de intrare

. Presiunea de iegire
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Dimensiuni totale in mm Dival 600
Tipe DN NPS S A B B1 D E F M N
Dival 600 25 1" 183 145 343 433 280 215 200  Rp1/2"  Rpl/4"
Dival 600 40 1"1/2 223 145 343 433 280 215 200 Rp1/2" Rp1/4"
Dival 600 50 2" 254 145 343 433 280 215 200  Rp1/2" Rpl/4"
Dival 600 G2" 2"NPTF 152,4145 343 433 280 215 200  Rp1/2" Rp1/4"
Greutati in KG Dival 600
Tip DN NPS Dival Dival cu trantire LA/...
Dival 600 25 1™ 15 16
Dival 600 40 1"1/2 17 18
Dival 600 50 2" 20 21
Dival 600 G2 2" NPTF 18 19

Dimensiuni fata in fata S conform IEC 534-3 si EN 334
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PRECAUTII

PRECAUTIE GENERALA

Aparatul descris in acest manual este un dispozitiv supus presiunii
instalat in sisteme sub presiune;

Aparatul in cauza este instalat in mod normal in sisteme de
transport de gaze inflamabile (gaz natural, de exemplu).

PRECAUTIE PENTRU OPERATORI

Tnainte de a continua cu instalarea, punerea in functiune sau
intretinerea, operatorii trebuie sa:

Examinati prevederi de siguranta aplicabile instalatiei in care
trebuie sa functioneze;

Obtine autorizatii necesar pentru lucru atunci cand este necesar;
Folositi mijloacele necesare de protectie individuala (casca,
ochelari de protectie etc.);

- Asigurati-va ca zona in care Tsi desfasoara activitatea este dotata
cu mijloace de protectie colectiva avute in vedere si cu cele
necesare indicatii de siguranta.

MANIPULARE

Manipularea aparatului si a componentelor acestuia trebuie efectuata
numai dupa ce s-a asigurat ca dispozitivul de ridicare este adecvat pentru
sarcini de ridicat ( capacitatea de ridicare si functionalitate). Aparatul
trebuie manipulat folosind puncte de ridicare furnizate pe aparatul propriu-
zis. Mijloacele motorizate trebuie utilizate numai de catre persoanele

responsabile de acestea.
AMBALARE

Ambalajele pentru transportul echipamentelor si piesele de schimb
relevante sunt proiectate si modelate pentru a evita deteriorarea oricarei
piese in timpul activitatilor de transport, depozitare si manipulare. Prin
urmare, echipamentele si piesele de schimb vor fi pastrate in ambalaj
pana la instalarea lor in locul final. Dupa deschiderea ambalajului,
verificati daca nicio deteriorare a marfurilor nu a avut loc. Daca s-au
produs daune, informati furnizorul si pastrati ambalajul pentru orice

verificare.
INSTALARE

Instalarea regulatorului de presiune trebuie sa se faca cu respectarea
prevederilor (legilor sau standardelor) in vigoare la locul de instalare.

n detaliu, instalatiile de gaze naturale trebuie sa prezinte caracteristici in
conformitate cu prevederile legii si cerintele standard in vigoare la locul de
instalare sau inchiriat in conformitate cu standardele EN 12186 sau EN
12279; in detaliu, este necesar sa se respecte prevederile paragrafelor 6.2,
7.5.2,7.7, 9.3 din standardul EN 12186 si 6.2, 7.4, 7.6, 9.3 din standardul
EN 12279. Instalarea in conformitate cu astfel de standarde minimizeaza
riscul de incendiu si formarea de atmosfere potential explozive.

Supapa nu este echipata cu dispozitive externe de limitare a presiunii; prin
urmare, trebuie instalat asigurandu-va ca presiunea de lucru a ansamblului
pe care este instalat nu depaseste presiunea maxima admisa (PS).

Prin urmare, utilizatorul, dupa cum considera necesar de catre acesta,
trebuie sa instaleze pe ansamblu sisteme adecvate de limitare a presiunii,
precum si sa asigure instalatiei sisteme adecvate de evacuare sau de

scurgere pentru a descarca

presiunea si fluidul continut in instalatie inainte de a continua orice
activitate de inspectie si intretinere.

Daca instalarea aparatului necesita aplicarea defitinguri de compresie pe
teren, acestea trebuie instalate urmandinstructiunile producatorului a
fitingurilor in sine. Alegerea fitingului trebuie sa fie compatibila cu utilizarea
specificata pentru aparat si cu specificatiile sistemului atunci cand este avut
n vedere.

PUNERE IN FUNCTIUNE

Punerea in functiune trebuie efectuatd de personal instruit adecvat.in
timpul activitatilor de punere in functiune, personalul care nu este strict
necesar trebuie sa fie ordonat plecarea, iar zona de interzicere trebuie
semnalizata corespunzator (indicatoare, bariere etc.).

Verificati daca setarile aparatului sunt cele solicitate; daca este necesar,
resetati-le la valorile cerute in conformitate cu procedurile indicate in
manual.

La punerea in functiune, trebuie evaluate riscurile asociate oricaror
deversari in atmosfera de gaze inflamabile sau nocive.

In instalatiile din retelele de distributie a gazelor naturale trebuie avut in
vedere riscul formarii de amestecuri explozive (gaz/aer) in interiorul
conductelor.

CONFORMITATE CU DIRECTIVA 97/23/CE (PED)

Regulator de presiune Dival 600 este clasificat ca accesoriu de
presiuneconform directivei 97/23/CE (PED).

Regulatorul de presiune Dival 600 cu dispozitiv bloc incorporat, cu
presostat pentru declansare in caz de presiune maxima, este definit ca un
accesoriu de siguranta conform Directivei PED si, prin urmare, poate fi
utilizat atat ca accesoriu de presiune, cét si ca accesoriu de siguranta,
ntotdeauna conform Directivei PED .

Configuratia regulatorului de presiune de reglare plus regulatorul de
monitorizare in linie este definitd ca accesoriu de siguranta conform
Directivei PED.

n acest caz, utilizatorul trebuie sa verifice daca presiunea maxima
admisibila (PS) a echipamentului sub presiune care trebuie protejat este in
concordanta cu reglarea si clasa de inchidere. (SG) de regulator de
monitor; presiunea din interiorul echipamentului sub presiune trebuie sa fie

mai mica de 110% dinPS.

Conformitatea cu Directiva 97/23/CE si marcajul CE al regulatorului de
presiune si al accesoriilor relevante necesita instalarea in sistem cu cerinte
minime conform EN 12186).
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U INTRODU R

Scopul acestui manual este de a oferi informatiile esentiale pentru
instalarea, punerea in functiune, dezasamblarea, reasamblarea si
intretinerea DIVAL 600 reglementatorii.

De asemenea, este oportun sa se furnizeze o ilustrare succinta a

principalelor caracteristici ale regulatorului si ale accesoriilor acestuia.

1.1 CARACTERISTICI PRINCIPALE

- Regulatorul de presiune DIVAL 600 r este un regulator de presiune
pentru fluide gazoase curatate anterior si este potrivit pentru presiuni
medii si joase.

The DIVAL 600 este un regulator in mod normal deschis si, in consecinta,
se deschide in cazul:

- Ruperea diafragmei principale;

- Fara semnal de presiune reglata.

Principalele specificatii ale acestui regulator sunt:

- Presiunea de proiectare PS: pana la 20 bar;

- Interval de temperatura de functionare: -20 °C péana la + 60 °C;

- Interval de temperatura ambientala: -20 °C pana la + 60 °C;

- Interval de presiune de intrare bpu: 0,2 pana la 20 bar;

- Interval de reglare posibil Wd: 10 la 350

mbar pentru cap & 280; 280 + 4400

mbar pentru cap @ 280/TR;

- Presiune diferentiald minima: 0,1 bar;

- Clasa de precizie AC: pana la 5 (in functie de campul de presiune de
iesire);

- Clasa de presiune de blocare SG: pana la 10 (in functie de cAmpul de

presiune de iesire)

1.2 OPERARE REGULATOR DIVAL 600 (fig. 1)

n absenta presiunii, obturatorul 3 este mentinut in pozitie deschisa de la

carligul arborelui 9 pe partea laterala a parghiilor 13 (fig. 1).
Presiunea de iesire Pd este verificata prin compararea intre sarcina arcului
43 si impulsul presiunii de iesire pe membrana 19.

in aceasts comparatie sunt implicate si greutatea echipamentului mobil si
impingerile dinamice asupra obturatorului.

Presiunea din amonte, desi este variabila, nu are nicio influenta asupra
echilibrului obturatorului 3, intrucat acesta din urma, datorita prezentei
orificiului A, este pozitionat intre doua presiuni egale care actioneaza pe
suprafete egale.

Miscarea diafragmei 9 este transmisa de sistemul de parghii 13 catre tija 9
si, prin urmare, catre obturatorul 3. Obturatorul 3 este prevazut cu o
garnitura din cauciuc vulcanizat pentru a asigura etanseitatea perfecta cu
cerere de debit zero.

Daca, in timpul functionarii, presiunea din aval scade, forta pe care o
exercita asupra diafragmei 19 devine mai mica decéat sarcina arcului 43.
Prin urmare, diafragma scade si, prin intermediul sistemului de parghii 13,
trage obturatorul 3 departe de supapa. scaunul 2. Prin urmare, debitul de
gaz creste pana la restabilirea valorii de referintd a presiunii initiale.
Daca, pe de alta parte, presiunea din aval incepe sa creasca, forta
exercitatad asupra diafragmei 19 depaseste sarcina arcului 43. Obturatorul
este deci deplasat spre pozitia inchis, revenind presiunii din aval valoarea
de referinta.

Tn conditii normale de lucru, obturatorul 3 este pozitionat astfel incat sa
mentina presiunea Pd in jurul valorii de referinta selectate.

Pentru a regla valoarea de referinta a presiunii, rotiti corespunzator inelul
de reglare intern 28, in sensul acelor de ceasornic pentru a creste si in
sens antiorar pentru a-l reduce. in mod normal, mufa este utilizatd numai
pentru acoperirea benzii inferioare a diferitelor intervale de reglare; la

valorile mai mari se foloseste surubul de reglare.

Regulatorul de presiune este echipat cu doua dispozitive antipompare 33 si
34 (fig. 1), care au sarcina de a incetini intrarealiesirea gazului/aerului in cap
doar in fazele tranzitorii, pentru a evita posibilele fenomene de oscilatie ale
presiunii reglate.

Exista, de asemenea, doua opriri V1 si V2 in scopul eliminarii efectelor
daunatoare care ar putea deriva din supra-presiuni sub diafragma 19 sau de
la suprasolicitarea arcului 43.

De obicei, o solutie de tipul prezentat in fig. 2a este adoptata pentru a proteja
obturatorul impotriva deteriorarilor rezultate din cresterile bruste ale presiunii
reglate.

smochin. 1

De fapt, aceasta solutie permite discului de protectie a diafragmei 20 sa se
sprijine pe capatul superior de cursa V1 depasind sarcina arcului 42 si
eliberand astfel obturatorul de sarcina rezultata din cresterea brusca a
presiunii.

Pentru a preveni scurgerile mici la debitul necesar nul sau ca
suprapresiunile bruste si temporare, rezultate de exemplu din manevre
rapide sau supraincalzirea gazului, pot lasa sa declanseze robinetul de
nchidere, solutie prezentata in fig. 2a poate fi transformata, la cerere, intr-o
supapa de degajare incorporata, eliminand inelul O 73 si adaugand inelul
70 (fig. 2b).

Functionarea acestuia este descrisa astfel: cu regulatorul inchis, orice
suprapresiune ridica discul de protectie a diafragmei 20 depasind sarcina
arcurilor 42 si 43. Tn acest fel, 0 anumité cantitate de gaz este evacuata
prin scaunul Z al supapei de siguranta.
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smochin. 2a smochin. 2b
1.3 Tab. 1 ARCURI S| SETARE

Tabelul 1 prezinta campurile de calibrare ale diferitelor arcuri prevazute.

Cod Culoare De | lata | d Interval de setare (mbar) CAP
2701345 GALBEN 65 | 180 | 3.5 018
2700525 * PORTOC_ALE 22 2 40
2701620 PORTOCALE 65 [ 180 | 4 15+ 30
2700525 * PORTOCALE 2230 [FNA0RT |22
2701860 ROSU 65 | 180 | 45 s
2700525 * PORTOCALE 22 40 2
2702190 VERDE 65 180 5 40+ 75
2700645 * ROSU 22 40 23 ’ 280
2702370 NEGRU 65 | 180 | 55 120
2700645 * ROSU 22 20 | 23 '
2702540 BLU 65 | 180 6 '
2700645 * ROSU 22 40 | 23 100=170
2702730 ALBASTRU DEscHIs|  ©> | 180 | 65 VBT
2700645 * ROSU 22 40 23
2702950 BROWM 65 | 180 7 0+ 250
2700645 * ROSU 22 40 2,3 i
2701345 GALBEN 65 | 180 | 3.5 o 10
2700525 * PORTOCALE 22 40 2
2701620 PORTOCALE 65 | 180 :1 6
2700525 * PORTOCALE 22 40
2701860 ROSU 65 | 180 | 4.5 2
2700525 * PORTOC_ALE 22 40 2 280
2702190 VERDE 65 | 180 5
TR ROSU = 7 ’ 36+ 70 REGULATE)R
2702370 NEGRU 65 | 180 . 120 CU SUSUL IN JOs
2700645 * ROSU 22 40 | 23 i
2702540 BLU 65 180 6 : 17
2700645 * ROSU 22 40 | 23 00+170
2702730 AZZURRO 65 | 180 | 6,5 52270
2700645 * ROSU 22 40 2,3 )
2702950 MARO 65 | 180 7 220+ 350
2700645 * ROSSO 22 40 | 23 :
2702940 ALBASTRU DESCHIS 150 | 7 280 + 720
2703125 ALB-GALBEN 150 | 7.5 590 = 1000
2703325 ALB-PORTOCIAL 65 150 3 840 = 1250 280/TR
2703685 ALB-VERDE 150 9 1050 + 2300
2703995 ALB NEGRU 150 | 10 2000 = 4400

De = Diametru extern d = diametrul firului Iata = lungime * = pentru supapa de limitare interioara.
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2.0 INSTALARE

2.1 GENERAL

Regulatorul de presiune nu necesitd niciun accesoriu suplimentar de
siguranta in amonte pentru protectie impotriva suprapresiunii in
comparatie cu presiunea de proiectare PS, cand statia de reducere
din amonte este dimensionata pentru o presiune incidentd maxima

n aval MI Pd < 1,1 PS. Inainte de a instala regulatorul este necesar si

va asigurati ca:

- Regulatorul poate fi introdus in spatiul prevazut si ca operatiunile de
intretinere ulterioare sa fie suficient de practicabile (vezi dimensiunile
de gabarit in tabelul 2);

- Conductele de intrare si de evacuare trebuie sa fie la acelasi nivel si

sa poata suporta greutatea regulatorului (vezi diagrama 2b);

- Flansele de intrare/iesire ale conductelor sunt paralele;

Alte instalatii posibile sunt prezentate in figura 4

- Flansele de intrare/iesire ale regulatorului sunt curate si regulatorul
n sine nu a fost supus deteriorarii in timpul transportului;
- Conducta din amonte a fost curatata pentru a elimina impuritatile
reziduale precum sol de sudura, nisip, reziduuri de vopsea, apa etc.
Aranjamentul prevazut de obicei este cel indicat in figura 3.
Tab. 2a:Dimensiuni totale in mm
Tip DN NPS S A B B1 E D M N
Dival 600 25 1 183 145 343 433 215 280 Rp 1/2" Rp 1/4”
Dival 600 40 1"1/2 223 145 343 433 215 280 Rp 172" Rp 1/4"
Dival 600 50 2" 254 158 343 433 215 280 Rp 1/2" Rp 1/4”
Dival 600 G2" 2 NPT 152,4 158 343 433 215 280 Rp 1/2" Rp 1/4"
Tab. 2b:Greutati in KG
Tip DN NPS Dival Dival cu supapé de inchidere slam LA/...
Dival 600 25 1 15 16
Dival 600 40 1"1/2 17 18
Dival 600 50 2" 20 21
Dival 600 G2 2 NPT 18 19
f]

Fig. 3 Regulator standard
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ALTE POSIBILITATI

Fig 4

2.2 CONECTAREA DISPOZITIVELOR

Conexiunile dintre aparat si tubulatura principala trebuie realizate
cu teava din otel inoxidabil sau cupru cu diametrul interior minim de
8 mm.

INSTALARE IN LINIE

Regulator

Ve Linia de detectare
3 f,f Manometru de control

_,-"' I."I _Robinet purjare

/ fa
= 1
B %3
L =)
N
N

L I

Fig 5

Supapa de pornire/in

chid

ere

INSTALARE iN unghi drept

Regulator |—] Robinet purjare
— Linia de detectare
] | ) ¥
=
[m]
> [
Manometru contro = X

!

—

Robinet de pornire/oprire

L

IN
 J

Fig. 6

Tab.3: Detaliu de conexiune multipla

@
3
G

©

140

15

Instalarea unui dop multiplu pe o instalatie isi are scopul de a lua
dintr-un singur punct toate semnalele de impuls de presiune care merg
la diferitele dispozitive de reducere-siguranta si la accesoriile acestora.
Regulatorul trebuie instalat pe linia cu sageata de pe corp indreptata in
directia fluxului de gaz.
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Este indispensabil pentru o buna reglare a pozitiei prizelor de presiune din
aval si viteza gazului la punctul de preluare respecta valoarea data in
tabelul 4.

Regulatorul, atunci cand este utilizat in statiile de reducere a presiunii
gazului, trebuie sa fie instalat cel putin conform cerintelor stabilite de
standardele EN 12186 sau EN 12279. Toate punctele pentru o posibila
eliberare a gazului din cauza posibilelor rupturi ale senzorilor/diafragmelor
trebuie sa fie transportate. conform standardelor EN 12186 sau EN 12279.
Se recomanda urmatoarele pentru a preveni acumularea de impuritati si
condens in liniile de preluare a presiunii.

a) Liniile Tn sine trebuie sa coboare in jos spre conducta din aval cu o
panta de aproximativ 5-10%;

b) Conectorii de pe tevi trebuie sa fie intotdeauna sudati pe partea
superioara a tevii in sine si trebuie sa existe bavuri sau proeminente n
interior Tn orificiul tevii.

NB RECOMANDAM SA NU PUNETI SUPAPELE DE
PORNIRE/OPRIRE LA DECOLLARI DE IMPULS

Viteza gazului nu trebuie sa depaseasca urmatoarele

valori in conducta din aval de regulator:

Vmax = 25 m/s pentru 1,5 < Pd < 4 bar

Vmax = 20 m/s pentru 0,5 < Pd < 1,5 bar

Vmax = 15 m/s pentru Pd < 0,5 bar

23 VOLUM iN AVAL NECESAR PENTRU INSTALARE

Tn cazul unui regulator de serviciu de tip ON-OFF (oprire sau pornire
arzatoare), trebuie sa retineti ca, desi aparatul DIVAL 600 este clasificat
ca fiind de tip reactie rapida, necesita un volum de gaz dimensionat
corespunzator intre aparatul in sine si arzatorul astfel incat sa absoarba
partial variatiile de presiune cauzate de variatiile rapide ale debitului.

3.0 MODULARITATE

Conceptia de tip modular a regulatoarelor DIVAL 600 inseamna ca este
posibild montarea unei supape de blocare pe corpul propriu-zis chiar si
dupa instalarea regulatorului (doar pentru versiunea cu corp cu 4 cai).

31 LA/.. SUPAPA DE BLOCARE

Acesta este un dispozitiv (fig. 8 si 9) care blocheaza imediat debitul de gaz
daca, din cauza unei defectiuni, presiunea din aval ajunge la punctul setat
pentru interventia sa, sau daca este actionata manual.

Asteptati regulatorul de presiune DIVAL 600, inchiderea sa fie incorporata
atéat pe regulatorul de serviciu, cat si pe monitorul in linie. Trei versiuni
(LA/BP, LA/MP si LA/TR) sunt disponibile in functie de interventie
intervale de presiune

Principalele caracteristici ale dispozitivului slam-shut sunt urmatoarele:

Principalele caracteristici ale dispozitivului slam-shut sunt urmatoarele:
@ Presiune de proiectare PS: pana la 20 bar;
@ Interventie pentru cresterea si/sau scaderea presiunii;
& Precizia interventiei AG: £ 5% din punctul de referinta pentru cresterea
presiunii (pe baza presiunii de reglare);
+ 15% din punctul de referinta pentru caderea de presiune (pe
baza presiunii de reglare);
@ dispozitiv de by-pass intern;
@ dispozitiv de actionare manual cu buton.

Fig,8
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AT O T

Fig. 9

Detaliu buton actionat manual

dispozitiv de actionare

NB.: L'O-ring este folosit pentru

0 anumita versiune.

Supapa de inchidere LA/.. consta in principal dintr-un obturator (fig. 9)
montat pe o tija, un sistem de péarghie de deblocare, un cap de comanda si
un sistem de resetare manuala. Presiunea pentru controlul Pd, in camera C
a capului de comanda, actioneaza asupra diafragmei 46 care este solidara
cu arborele cu came 45.

Sarcina presiunii Pd asupra diafragmei este contracarata de arcurile 34 si
35 care determina, respectiv, interventia pentru cresterea si scaderea
presiunii. Setarea dispozitivului se face prin rotirea inelelor 17 si 18. Rotirea
inelelor in sensul acelor de ceasornic creste valoarea interventiei; rotirea in
sens invers acelor de ceasornic o scade.

Interventia ca urmare a cresterii presiunii are loc astfel: atunci cand
presiunea Pd depaseste punctul de referinta, sarcina asupra diafragmei 4
creste pana cand depaseste rezistenta arcului 34. Aceasta face ca arborele
45 sa se translate spre stanga astfel incat schimbari cu came

palpatorul 33 si declanseaza mecanismul parghiei 29. in acest fel, tija 5 cu
obturatorul 19 este eliberata si inchisa de arcul 8.

Pe de alta parte, interventia ca urmare a scaderii presiunii are loc dupa
cum urmeaza: atata timp cat presiunea Pd ramane deasupra sarcinii
arcului 35, suportul arcului 13 se sprijina pe suportul 12.

Daca presiunea Pd scade sub punctul de referinta, arcul 35 translata
suportul 13 spre dreapta si odata cu acesta si arborele 45.

Cama deplaseaza palpatorul 33 si declanseaza mecanismul de parghie
29. Inchiderea este resetata prin desurubarea bucsei 7 si tragand-o in jos
pana cand sistemul de parghie 29 este resetat.

in prima fazi a operatiunii va fi necesar sa asteptati pana cand presiunea
din amonte, prin by-pass-ul intern, trece in aval de obturator pentru a o
reechilibra. Dupa resetare, bucsa 7 trebuie sa fie insurubata inapoi pe
locasul sau.

Este posibil sa vedeti din exterior daca inchiderea este deschisa sau
nchisa observand pozitia piulitei 37 prin bucsa 7, asa cum se arata in
figura 9.

Tabelul 5 enumera domeniul de interventie al presostatoarelor disponibile.
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3.2 Tab. 5 LA/... CARACTERISTICILE ARCURILOR SUPAPEI DE BLOCARE
Caracteristicile ARCURILOR supapa blocare LA/BP
Cod Culoare De Iata d INTERVAL DE SETARE in mbar
Interventie pentru max. presiune
64470112 RO ROSU 34 43 2.2 30 =50
64470115GR GRI 42 2.8 50 + 180
Interventie pentru min. presiune
64470024BI ALB 15 45 13 6+60
supapa blocare LA /MP
Interventie pentru max. presiune
64470115GR GRI 42 2.8 140 + 180
64470116GI GALBEN 34 40 3.2 180 + 280
64470051BI1 ALB 50 3.2 280 + 450
Interventie pentru min. presiune
64470024BI ALB 15 45 1.3 10 + 60
6470038GI GALBEN 40 2 60 + 240
supapa blocare LA /TR
Interventie pentru max. presiune
64470116GI GRI 40 32 250 + 550
64470051BI ALB 50 32 550 + 850
64470057BL ALBASTRU 34 50 35 850 + 1500
64470058AR PORTOCALE 50 4 1500 + 2500
64470059A2 ALBASTRU DESCHIS >0 45 2500 + 4000
64470060NE NEGRU 50 5 4000 + 5500
Interventie pentru min. presiune
64470038GI GALBEN 40 2 100 + 500
64470045MA MARO 15 41 24 500 + 1000
64470046BL ALBASTRL 40 3 1000 + 2000
64470149NE NEGRU 43 3.2 2000 + 3500

De = @ diametrul exterior d = @ diametrul firului Iata = Lungime
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3.3 DIVAL 600 FUNCTIONAZA CA UN MONITOR

Monitorul este un regulator de urgenta a carui functie este de a intra in
functiune Tn locul regulatorului principal atunci cand defectiunea acestuia
din urma face ca presiunea din aval sa atinga punctul setat pentru
interventia monitorului.

PIETRO FIORENTINI are o solutie pentru acest dispozitiv de urgenta
pentru instalatii inline.

MONITOR REGULATOR REGULATOR PRINCIPAL

Fig. 10

3.3.1 CARACTERISTICI CONSTRUCTIVE

The DIVAL 600 cu functii de monitorizare este un regulator care, in
comparatie cu versiunea normala, dispune de un alt dispozitiv mobil de
echilibrare a ansamblului care garanteaza o mai mare precizie in
presiunea reglata si deci o valoare de interventie a presiunii la fel de
precisa fara probleme de interferenta cu regulatorul principal.

in aceasta configuratie, regulatorul de monitor are o varianta de
constructie care este ilustrata in fig. 11.

Fig. 11a REGLATOR Fig. 11b REGULATOR

STANDARD MONITOR

AMORTIZOR INTEGRAT

Acest dispozitiv permite o scadere puternica a zgomotului cauzata de
reducerea presiunii gazului, atunci cand aceasta conditie este impusa de
conditiile speciale de mediu.

Regulator de presiune Dival 600 poate avea amortizor integrat atat in
varianta normala cat si in varianta cu supapa de blocare sau on-linemonitor.
Avand in vedere conceptia modulara a regulatorului, amortizorul poate fi
asamblat pe orice fel de Regulator Dival 600 deja instalat, fara a fi nevoie
sa modificati conductele de intrare si de iesire. Metoda de reducere si

reglare a presiunii este aceeasi cu versiunea de baza-regulator.

fig.12
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4.0 ACCESORII

4.1 SUPAPA DESCARCARE

Supapa de siguranta este un dispozitiv de siguranta care elibereaza o
anumita calitate a gazului in exterior atunci cand presiunea la punctul de
control depaseste valoarea de referintd ca urmare a unor evenimente de
scurta durata, cum ar fi, de exemplu, inchiderea foarte rapida a pornirii.
supape de oprire si/sau supraincalzirea gazului cu cerere de debit zero.
Eliberarea gazului in exterior poate, de exemplu, sa intarzie sau sa
blocheze interventia supapelor de inchidere stransa din motive tranzitorii
care decurg din deteriorarea regulatorului.

n mod evident, cantitatea de gaz eliberata depinde de amploarea
suprapresiunii in raport cu punctul de referinta.

Diferitele modele de supape de limitare disponibile sunt toate bazate pe
acelasi principiu de functionare care este ilustrat mai jos cu referire la
supapa VS/AM 65 (fig. 12). Se bazeaza pe contrastul dintre impingerea pe
diafragma 24 care deriva din presiunea gazului de control si impingerea
din arcul de reglare 20. Greutatea ansamblului mobil, impingerea statica si
impingerea dinamica reziduala pe obturator 4. contribuie de asemenea la
acest contrast. Atunci cand forta care deriva din presiunea gazului o
depaseste pe cea a arcului de reglare, obturatorul 4 este ridicat si, ca
urmare, se elibereaza o anumita calitate a gazului. De indata ce presiunea
scade sub valoarea de referinta, obturatorul revine in pozitia inchis.

Procedati asa cum este indicat mai jos pentru a controla si regla

interventia supapei de siguranta.

smochin. 13

4.1.1 INSTALARE DIRECTA iN LINIE (fig.
14).

Cand supapele de sigurantd montate direct in linie, adica fara
interpunerea unei supape de pornire/oprire, va recomandam sa
1) procedati dupa cum urmeaza:

Asigurati-va ca supapa de pornire/oprire din aval V2 si robinetul

2 de purjare 6 sunt inchise;
Conectati la robinet 6 o presiune auxiliara controlata si stabilizati-
o la valoarea de declansare dorita a supapei de siguranta.

3) Deschideti robinetul de purjare 6 cu o crestere ulterioara a

presiunii sectiunii din aval;
Verificati interventia supapei de siguranta si, dacé este necesar,
reglati-o prin rotirea corespunzatoare a inelului de reglare intern

14 (in sensul acelor de ceasornic pentru a creste valoarea de

referintd, in sens antiorar pentru a-l reduce).

. _
(3)

e

<
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4.1.2 INSTALARE CU SUPAPA PORNIT/OPRIT (fig.

15)
1) N ’ !
2) Inchideti robinetul de pornire/oprire 16;
Conectati o presiune auxiliara controlata la supapa de preluare 17
3) si cresteti-o incet pana la valoarea de interventie prevazuta;

Verificati interventia supapei de siguranta si, daca este necesar,
reglati-o prin rotirea corespunzétoare a inelului de reglare intern
14 (in sensul acelor de ceasornic pentru a creste valoarea de

referintd, in sens antiorar pentru a-l reduce).

smochin. 15
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5.1 GENERAL

Dupa instalare, verificati daca supapele de intrare/iesire de pornire/oprire,

orice by-pass si robinetul de purjare sunt inchise.

inainte de punere n functiune, trebuie sa va asigurati ca conditiile de
utilizare sunt conforme cu caracteristicile aparatelor.

Aceste caracteristici sunt amintite de simbolurile de pe placutele cu
specificatii aplicate fiecarui aparat (smochin. 15).

Recomandam actionarea supapelor de deschidere si inchidere foarte
ncet. Regulatorul poate fi deteriorat prin operatiuni prea rapide.

De mentionat ca regulatoarele de presiune cu functii de monitorizare sunt
identificate pe placuta prin literele ,DIVAL/M”.

PLACUTE DE SPECIFICATII APARATELOR

etk C € (Hnimmmmm E

REGULATOR DIVAL 600 | ® | T
1N PS:I_ Pumak: ber :J‘i ) ‘:, ::
oK Flange ac | ﬁfﬁ x’—_:
ve: | e woes ] T
Weis: | Pt METAND | oy:
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Lista simbolurilor utilizate i semnificatiile acestora sunt enumerate
mai jos:

Ce

= Conform Directivei 97/23/CE PED

Pumax= presiunea maxima de lucru la intrarea in aparat.

bpu= intervalul de variabilitate a presiunii de intrare a regulatorului de

presiune in conditii normale de functionare.

PS= presiunea maximé pentru care corpul si peretii sai despartitori
metalici interiori sunt proiectati in conformitate cu cerintele de rezistenta
din prezentul document.

Wds= domeniul de reglare al regulatorului de presiune care poate fi
obtinut utilizdnd piesele si arcul de reglare montate in momentul testarii
(adica fara schimbarea niciunei componente ale aparatului.

Wd= domeniul de reglare al regulatorului de presiune care se poate obtine
folosind arcurile de reglare indicate in tabelele asociate si, de asemenea,
prin schimbarea unei alte parti a aparatului (garnitura intarita, diafragma
etc.).

Cg si KG = coeficientul experimental al debitului critic. AC=
clasa de reglementare.SG= clasa de presiune de inchidere.AG

= acuratetea interventiei.
Wdso= raza de interventie pentru suprapresiune de inchidere care poate fi
obtinuta cu ajutorul arcului de reglare montat la momentul incercarii.

Wdo-= raza de interventie pentru suprapresiune de inchidere care poate fi
obtinuta cu ajutorul arcurilor de reglare indicate in tabele.

Wdsu= interval de interventie pentru scaderea presiunii inchiderii care se
poate obtine cu ajutorul arcului de reglare montat la momentul incercarii.

Wdu= intervalul de interventie pentru scaderea presiunii inchiderii care se
poate obtine cu ajutorul arcurilor de reglare indicate in tabele.

5.2 INTRARE DE GAZ, CONTROLUL
ETANSEITATII EXTERNE $I SETARI

Presurizarea echipamentului se va face foarte lent. in cazul in care nu se
efectueaza nicio procedura de stabilizare, se recomanda mentinerea
vitezei gazului in conducta de alimentare la o valoare egala cu 5 m/sec in
timpul presurizarii.

Pentru a proteja aparatul de deteriorare, nu trebuie efectuate niciodata

urmatoarele operatiuni:
- Presurizare printr-o supapa situata in aval de aparatul propriu-

zis.
- Depresurizarea printr-o supapa situata in amonte de aparatul
propriu-zis.
Etanseitatea exterioara este garantata daca nu se formeaza bule atunci
cand se aplica un mediu de spuma pe element sub presiune.
Regulatorul si orice alte aparate (inchidere trantita, monitor) sunt furnizate
n mod normal deja setate pentru punctul de referinta dorit. Este posibil din
diverse motive (de exemplu, vibratii in timpul transportului) ca setarile sa fie
modificate rdmanand in limitele valorilor permise de arcurile utilizate.

Prin urmare, va recomandam sa verificati setarile utilizand procedurile
ilustrate mai jos.

Tabelele 6 si 7 ofera valoarea de referintd recomandata pentru aparate in
diferitele aranjamente de instalare. Cifrele din aceste tabele pot fi utile atat
la verificarea valorii de referinta existente, cat si pentru modificarea
acestora, daca acest lucru va fi necesar ulterior.

Tn instalatiile formate din doua linii, sugerdm punerea in functiune cate o
linie, incepand de la cea cu punctul de referinta al iubitorului, cunoscut sub
numele de linie ,rezerva”. Punctul de referinta al aparatelor din linie se va
abate Tn mod evident de la cele specificate in tabelele 6 si 7.

Tnainte de punerea in functiune a regulatorului trebuie sa verificati dac&
toate supapele de pornire/oprire (admisie, iesire, orice by-pass) sunt

inchise si ca gazul este la o temperatura care s& nu conduca la defectiuni.
S PUNEREA IN FUNCTIE A REGULATORULUI

Daca exista si o supapa de siguranta in linie, consultati alin. 4.1 pentru a-| verifica.

smochin. 17

1) deschideti partial robinetul de purjare din aval 6;

2) deschideti foarte lent vana de pornire/oprire de admisie V1;

3) stabilizati presiunea in amonte si in aval; prin manometrul 5 verificati daca
presiunea din aval arat4 valoarea de calibrare dorité. in caz contrar, reglati
calibrarea actionand asupra piulitei inelare interne corespunzatoare (fig. 1),
rotind-o Tn sensul acelor de ceasornic pentru a creste si in sens invers acelor
de ceasornic pentru a scadea;

5) inchideti robinetul de purjare 6 si verificati etanseitatea regulatorului si
valoarea suprapresiunii de inchidere a acestuia;

6) verificati etanseitatea tuturor imbinarilor dintre supapele de pornire/oprire
V1 si V2 folosind o Solutie de spuma;

7) deschideti foarte incet robinetul de pornire/oprire din aval V2, pana cand
conducta este complet umpluta.
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5.4 PUNEREA IN FUNCTIE A REGLATORULUI CU LA/.. SUPAPA
DE DESCARCARE INCOPORATA

Daca exista si o supapa de siguranta in linie, consultati alin. 4.1 pentru a-| verificg.

smochin. 18

Verificati si reglati interventia inchiderii stranse 7 dupa cum urmeaza:

A) Pentru inchiderea stransa conectata la conducta din aval printr-o
supapa ,impingere” cu deviator cu trei cai 11, (fig. 19), procedati dupa cum
urmeaza:

- conectati o presiune auxiliara controlata la calea C;

- stabilizati aceasta presiune la punctul de referinta stabilit pentru
regulator;

- apasati complet butonul 1 al supapei cu trei cai ,impingere”;

- reseteaza dispozitivul de inchidere prin intermediul bucsei filetate din
dotare;

- tineti butonul 1 apasat si:

= pentru dispozitivele de siguranta care intervin la presiune maxima:

creste incet presiunea auxiliara si verifica valoarea de interventie. Daca
este necesar, mariti valoarea de interventie rotind inelul de reglare 18 in
sensul acelor de ceasornic sau in sens invers acelor de ceasornic pentru a
reduce valoarea de interventie.

= pentru dispozitivele de siguranta care intervin pentru cresterea si
scaderea presiunii: se mareste incet presiunea auxiliara si se inregistreaza
valoarea de interventie. Restabiliti presiunea la punctul de referinta stabilit
pentru regulator si efectuati operatia de resetare a inchiderii stranse.

- Verificati interventia pentru reducerea presiunii prin reducerea lent a
presiunii auxiliare. Dacéa este necesar, mariti valorile de interventie pentru
cresterea sau scaderea presiunii prin rotirea inelelor 18 si 17 in sensul
acelor de ceasornic si invers pentru a le reduce.

- verificati buna functionare repetarea operatiilor de cel putin 2-3 ori.

Pozitia de odihna
(comunicare A si

[
\L\ /:J’ j)
Pozitia d& contpe—lCamera

(comunicare A si ¢} | contr,oli

Dispozitiv de siguranta

tine sub control

{'Mediul cu presare to %
A
1
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B) La dispozitivele fara supapa ,push” (fig. 20) recomandam conectarea
separatd a capului de comanda la o presiune auxiliara controlata si
repetarea operatiunilor descrise mai sus.

i

? ? Camera C

L T controlat
presiune

Mediul cu presare to
Dispozitiv de sigura}nta tine sub control

__lJ [
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La sfarsitul operatiunii, reconectati capul de comanda la priza
de presiune din aval

N.B.: Testele de interventie ar trebui repetate in sfarsit in fiecare luna.

La sfarsitul verificarii inchiderii, procedati dupa cum urmeaza:

1) Asigurati-va ca blocul este in pozitia de inchidere;

2) Deschideti robinetul de blocare de admisie V1;

3) Deschideti foarte incet robinetul de blocare, trdgand de busol3;

4) Deschideti partial robinetul de evacuare 6 amplasat pe conducta de
evacuare;

5) Verificati, prin manometrul 5, ca presiunea de iesire sa aiba valoarea
manometrica indicata de regulator. Daca nu, atunci este necesara reglarea
valorii de masurare, actionand pe clema interna, rotind-o in sensul acelor
de ceasornic pentru a creste si in sens invers acelor de ceasornic pentru a
scadea;

6) Inchideti robinetul de evacuare 6 si verificati valoarea presiunii de
inchidere;

7) Cu ajutorul unui agent de spuma se verifica capacitatea tuturor
Tmbinérilor amplasate intre supapele de blocare V1 si V2;

8) Deschideti foarte incet robinetul de blocare de evacuare V2, pana cand
tubulatura se umple complet;

9) Este indicat sa se verifice daca, activand manual robinetul de blocare,
capacitatea liniei este oprita.
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Setarea aparatelor on-line formate din

regulatoare Dival 600 + Slam-shut + Supape
de degajare

set regulator- i X X
Relief Inchis Inchis
punct = Max Min
(Pds) mbar SleElE
Inchis
10<Pds<15
Pds x 1.7 Pds x 2 nu e disponibil
X X
15<Pds<19 ’ 10 mbari
19<Pds<24 Pds x 0,56
24<Pds<35
Pds x 1,55 Pds x 1,77 Pds x 0,57
35<Pds<40 Pds x 1,7
40<Pds<70
Pdsx1.4 Pds x 1,52
70<Pds<80 Pds x 0,6
80<Pds=<100
Pds x 1,3 Pds x 1,4
100<Pds<750
Pds x 1,46
750<Pds<1000
1000<Pds<2500 Pds x 0,7
- Pds x 1,16 Pdsx 1,5
2500<Pds<4400 Pds x 1,2
55 PUNERE IN FUNCTIUNE REGULATOR

MONITOR IN LINE PLUS DIVAL 600 CU
SUPAPA LA/.. INCORPORATA

Daca exista si o supapa de siguranta in linie, consultati alin. 4.1 pentru a-l verificg.

<)

G Bl
(_‘,‘ﬂ@

5>
@
G
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Verificati si reglati interventia inchiderii stranse 7 dupa cum urmeaza:

A) Pentru strangerile conectate la conducta din aval printr-un deviator cu trei cai
,suppa de impingere 11, procedati dupa cum urmeaza (fig. 19):
- conectati o presiune auxiliara controlata la calea C;

- stabilizati aceasta presiune la punctul de referinta stabilit pentru
regulator;

- apasati complet butonul 1 al supapei cu trei cai ,impingere”;
- reseteaza dispozitivul de inchidere prin intermediul bucsei filetate din

dotare;
- tineti butonul 1 apasat si:

- pentru dispozitivele de siguranta care intervin la presiune
maxima: cresteti incet presiunea auxiliara si verificati valoarea de
interventie. Daca este necesar, mariti valoarea de interventie
rotind inelul de reglare 18 in sensul acelor de ceasornic sau in
sens invers acelor de ceasornic pentru a reduce valoarea de

interventie.

- pentru dispozitivele de siguranté care intervin pentru cresterea si
reducerea presiunii: cresteti incet presiunea auxiliara si
inregistrati valoarea de interventie. Restabiliti presiunea la

valoarea de referinta

stabilit pentru regulator si efectuati operatia de resetare a
fnchiderii trantite. Verificati interventia pentru reducerea presiunii
reducand incet presiunea auxiliara. Daca este necesar, mariti
valorile de interventie pentru cresterea sau scaderea presiunii
prin rotirea inelelor 18 si 17 in sensul acelor de ceasornic si
invers pentru a le reduce.

- verificati functionarea corecta repetand operatiunile de cel putin
2-3 ori.

- La aparatele fara supapa ,impingere” (fig. 20) recomandam
conectarea separata a capului de comanda la o presiune auxiliara
controlata si repetarea operatiunilor descrise mai sus.

La sfarsitul operatiunii, reconectati controlul

indreptati-va catre priza de presiune din aval

NB: Testele de interventie ar trebui repetate in sfarsit in fiecare luna.

La sfarsitul verificarii inchiderii, procedati dupa cum urmeaza:

1) Asigurati-va ca blocul este in pozitia de inchidere;

2) Deschideti partial robinetul de evacuare 6 amplasat pe conducta
de evacuare;

3) Decditiagtaltipstechoreleldéngsite;al regulatorului principal 2 si

4) mdeti foarte Tncet robinetul de blocare V1;

5) Deschideti foarte incet robinetul de blocare tragand de busola;

6) Verificati prin manometrul 5 ca presiunea de iesire sa aiba valoarea
de massieierfisAitorul regulatorului 1. Daca nu, reglati valoarea de

masurare actionand pe clema interna, rotindu-l in sensul acelor de

7) InchREAPRSBIRABN Y BWIESIFSLIN ERRCIN I AR dsiGRASRIMIC
inchidesgrru a scadea;
monitorului regulatorului 1;

8) Activupsv@iadirobinetul de blocare si deschideti partial robinetul de
9) Conectati stecherul de impuls al regulatorului principal;
10) Deschideti foarte incet robinetul de blocare, tragand de busols;
11) Verificati prin manometrul 5 ca presiunea la iesire sa aiba

valogegardersopsaticrs haleipal 2. In caz contrar, reglati valoarea de

masurare actionand pe clema interna, rotind-o in sensul acelor de

12) InchRASPIISRANINYSSTEsR R U S6ARIAYSI85RIAr SIe SRARYRIC
iesire aentru a scadea;
regulatorului principal 2;

13) Cu'gpbiodiilonalasatinse yalake domiacy tapXetatea tuturor

14) Deschideti foarte incet robinetul de blocare de evacuare V2, pana cand

tubulatygasie complet;

15) Este indicat sa se verifice daca activand manual robinetul de blocare,
capacitatea liniei este oprita.
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SETARE de aparate IN-linie constand din regulator Dival 600 + Monitor + Supapa blocare + Supapa de

aerisire
Setarea regulatorului INCHIDE SLAM-SHUT
(Pds) mbar MONITOR SUPAPA Max Min
10<Pds<15 Nu |.nch|<.1g
Pds x 1.7 Pds x 2 disponibil
15<Pds<19 SX1 X 10 mbari
19<Pds<24 Pds x 0,56
24<Pds<35 Pds x 1,77 Pds x 0,57
35<Pds<40 Pds +5 mbar Pds x 1,55 Pdsx 1,7
40<Pds<70 Pds x 1,4
: P 1,52
70<Pds<80 dsx 1,5 Pds x 0,6
80<Pds<100 Pds x 1,4
P 1 .
100<Pds<750 Pds x 1,15 dsx1.3
Pds x 1,46
750<Pds<1000
1000<Pds<2500 Pds x 1,5 Pds x 0,7
P 1,07 P 11 . !
2500<Pds<4400 dsx 1,0 dsx 1,16 Pds x 1,2

6.0 DEPANARE

Problemele de diferite tipuri care ar putea aparea in timp sunt
evidentiate mai jos. Ele deriva din fenomene asociate cu conditiile
gazului, desigur, precum si cu Tmbatranirea naturala si uzura

materialelor.

6.1

PROBLEMA

Tab. 8 REGULATOR DIVAL 600 (fig. 22, 23, 24, 25 si 26)

Blocarea supapelor antipompare

Curatati si inlocuiti daca este necesar

CAUZE POSIBILE REMEDIU
Scaun supapei [2] deteriorat Ainlocui
Obturator [211] deteriorat Ainlocui
Inelul O [202] deteriorat Ainlocui
Fara etanseitate la Inelul O [213] deteriorat Ainlocui
Q=0 Inelul O [215] deteriorat Ainlocui
Diafragma [209] deteriorata Ainlocui
Murdarie sau corpuri strdine in garnitura Curat
Zona
Frecarea anormala a tijei- Curétati si, dacd este necesar, inlocuiti
obturator elemente de etansare si/sau de ghidare
Pompare

Volume reduse in aval

Mariti volumul

Cresteti Pd cu
Q>0

Ruperea diafragmei [321].

Ainlocui

Ruperea diafragmei [209].

Ainlocui

Trebuie retinut ca toate operatiunile asupra aparatelor trebuie
efectuate de personal cu Tnalta calificare, cu cunostinte adecvate
in materie. Modificarea aparatelor de catre personal nepotrivit
ne elibereaza de orice responsabilitate de orice fel.
Prin urmare, trebuie sa va instruiti personalul de intretinere sau sa apelati la
centrele de service autorizate oficial de noi.
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6.2 Tab. 9 SUPAPA (fig. 27)

PROBLEMA

Obturatorul trantit nu
Tnchide

CAUZE POSIBILE

Diafragma capului de control [16]
rupt

REMEDIU

Schimbati diafragma

Scurgere din
obturator trantit

Garnitura obturatorului [10] deteriorata

Schimbati garnitura

Inelul O [66] uzat

Schimbare

Scaun obturator [7] erodat sau scapat

Schimbati scaunul

Interventie incorecta
presiune

Setare gresita a max si/sau
arc minim

Faceti din nou setarea folosind inelele
[12] si/sau [13]

Frecare in sistemele de parghie

Schimbare

Rearmarea nu

posibil

Persistenta cauzei care a condus
sa creasca sau sa scada presiunea
in aval

Scadeti sau micsorati
presiunea din aval

Sisteme de parghii rupte sau ciobite

Schimbare

NB Daca inchiderea a intervenit, inchideti supapa de admisie si de evacuare (
V1 si V2) in linie si descarcati presiunea Tnainte de a efectua orice

operatiune.

Eliminati cauzele care au dat nastere interventiei inainte de reactivare

aceasta.

noastre din Arcugnano (Vicenza).

in cazul unor probleme de operare cand personalul calificat pentru o anumita
operatiune nu este disponibil, sunati la centrul de service cel mai apropiat de dvs.

Pentru mai multe informatii, contactati centrul nostru de service SATRI de la lucrarile



Manual Tehnic MT 185-E

7.0 INTRETINERE

7.1 GENERAL

Inspectia si intretinerea periodica se vor efectua conform
reglementarilor in vigoare (tip si frecvente). inainte de a efectua
orice operatiune este important sa va asigurati ca regulatorul a
fost intrerupt atatin amonte de regulator, cat si supapele de
pornire/oprire. Operatiunile de intretinere sunt strans asociate cu
calitatea gazului transportat (impuritati, umiditate, benzina,
substante corozive) si cu eficienta filtrarii.

intretinerea preventiva trebuie efectuata la intervale care, daca nu sunt

stabilite prin reglementarile in vigoare, depind de:

- Calitatea gazului transportat;

- Curatenia si conservarea conductei in amonte de regulator: in
general, de exemplu, la prima pornire a echipamentului, este
necesara intretinerea mai frecventa din cauza starii precare de
curatenie din interiorul conductei;

- Nivelul de fiabilitate cerut sistemului de reglementare.

inainte de a incepe operatiunile de demontare a aparatului trebuie s3

verificati daca:

- Este disponibil un set de piese de schimb recomandate. Piesele de schimb trebuie
sa fie originaleFiorentini cele, avand in vedere ca cele mai importante
precum diafragmele sunt marcate;

- Un set de chei este disponibil conform specificatiilor din tabelul 10.

Pentru o intretinere corespunzatoare, articolele de rezerva recomandate sunt

identificate fara echivoc prin etichete care indica:

- Nr. desenul de montaj SR al aparatului pentru care sunt potrivite
piesele de schimb;

- Pozitia aratata in desenul de montaj SR al aparatului.

- Va sfatuim sa inlocuiti toate piesele din cauciuc. Pentru a face acest lucru, va
rugdm sa utilizati kitul de Tnlocuire corespunzator, asa cum este evidentiat cu
puncte negre in imaginile 22, 23, 24, 25, 26 si 27.

NB Pietro Fiorentini SpA nu este in niciun caz responsabil, in cazul utilizarii
unor nlocuitori neoriginale.

Inainte de a incepe dezasamblarea echipamentului, este de asemenea
necesar sa va asigurati cd sectiunea de instalatie pe care se lucreaza nu
functioneazd in amonte sau in aval, precum si ca presiunea din sectiunea de
conducte implicata a fost descarcata.

Manevra de depresurizare trebuie efectuata acordand atentie la evacuarea
robinetilor de purjare in canalizare intr-o zona sigurd. Pentru a evita riscul de a
genera scantei din cauza deniveldrilor de particule de impuritdti in interiorul liniilor

de refulare, se recomanda mentinerea vitezei fluidului mai mica de 5 m/sec.

Mai mult, se recomanda efectuarea de marcaje de referinta, inainte de
demontarea echipamentului, pe piesele care pot prezenta probleme de
orientare sau pozitionare reciproca in timpul reasamblarii.

in sfarsit, se subliniaza ca inelele O si piesele mecanice de alunecare
(tije, etc.) trebuie lubrifiate, inainte de reasamblare, cu un strat subtire
de unsoare siliconica. Inainte de punere in functiune, etanseitatea
exterioara a echipamentului trebuie testata la o presiune adecvata
pentru a asigura absenta scurgerilor externe.

Etanseitatea interioara a dispozitivelor bloc si a monitoarelor, atunci cand
acestea sunt utilizate ca accesorii de sigurantd conform Directivei PED,
trebuie testata la o presiune adecvata pentru a asigura etanseitatea
interioara la presiunea de functionare maxima prevazuta. Astfel de teste
sunt esentiale pentru a asigura utilizarea n siguranta in conditiile de
functionare prevazute. Acestea trebuie Tn orice caz sd respecte
reglementdrile nationale in vigoare.

7.2 PROCEDURA DE INTRETINERE REGULATOR
DIVAL 600

PROGRAMAT PREVENTIV
INTRETINERE

Procedura de demontare, inlocuire completa a pieselor de
schimb si remontare a regulatorului de presiune DIVAL 600
+ LA/

OPERATIA PRELIMINARA

A. Asigurati regulatorul in siguranta;

B. Asigurati-va ca presiunea in amonte si in aval de acesta este 0..

DEMONTARE SI REMONTARE

7.3 REGULATOR DIVAL 600 (fig.
22-23-24-25-26)

1) Deconectati fitingul dintre regulatoare si dopul de presiune de iesire
(stecher de impuls);
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2) Desurubati complet robinetul (354) si clema de reglare 5) Desurubati complet piulita-surub (332) si scoateti arcul
interna (352). Scoate apoi izvorul (341); (331);

“d

3) Scoateti suruburile (47) care fixeaza capacul de sprijin inferior (310) cu
capacul de sprijin Thalt (340);

e
=
e
7) Desurubati surubul-piulitd (324) pentru a demonta discul de protectie
(322), membrana (321) si suportul de membrana (323);
8) Verificati, prin crestere si scadere, functionarea corecta a

parghiilor interne (301);

6) Scoateti grupul de membrana (320)

4) Scoateti capacul inalt (340);

AL
&
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9) Scoateti suruburile (46); 12) Desurubati surubul (212) de pe obturator (211) si separati toate
componentele grupului de echilibrare (200);

10) Separati capul (300) si grupul de echilibrare (200) de corpul

regulatorului (1); & o . ”

13) Desurubati scaunul supapei de pe corp (2), avand grija sa nu deteriorati
jantele de sustinere;

r’
—

11) Separati grupul de echilibrare (200) de capul (300) prin
modificarea directiei de curgere a gazului pentru a scoate
arborele (203) din imbinarea de incdrcare (312);

14) Desurubati apoi suruburile (48) pentru a demonta flansa oarba inferioara

(10).
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Pentru a remonta regulatorul se pot efectua operatiunile descrise
pentru demontare, in sens invers.

Inainte de a reinstala elementele de sustinere (o-rings, membrane,
etc...), este necesar sa se verifice integritatea acestora si, daca este
cazul, sa le Tnlocuiasca. Este necesar sa va asigurati ca membrana (209)
este introdusa perfect in locasul sau si ca miscarea grupului de
obturator arbore nu prezinta obstacole.

Trebuie sa fii foarte atent la manipularea scaunului supapei (2), pentru a nu
deteriora jantele de sustinere.

Clema de reglare interna (352) trebuie activata doar
partial.

intretinerea doar a supapei de reglare (grupul de echilibrare 300 si
scaunul supapei 2) poate fi efectuata fara a fi necesara interventia
asupra capului de comanda.

In acest caz, operatiile de urmat incep din pozitia 9 dupa
ce s-a implementat operatia de pozitia 1.

NB Supapele mici anti-pompare (318) nu trebuie de obicei demontate
n continuare, cu exceptia problemelor de functionare;

7.4 INLOCUIRE SUPPA ANTIPOMPARE

1) Scoateti supapa anti-pompare din capac, actionand pe partea
exterioara a capacului;

2) Folositi 3 picaturi de Loctite 495 pe partea inferioara a scaunului capacului pentru noua

supapa anti-pompare;

3) Asezati si introduceti noua supapa antipompare in locasul capacului cu
cele doud orificii, prezente pe o parte a supapei antipompare,
indreptate spre exterior;

4) Fortati introducerea supapei anti-pompare in scaun cu o lovitura
usoara.
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VERSIUNEA TIMITE

VERSIUNEA DE RELIEF INTERN

DN:40 -50

DN: 25-32

smochin. 22
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Grupul 300

smochin. 23
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Unitatea 200

smochin. 25b

(Versiune standard DN 40 e 50)
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7.5 LA/:: SUPAPA DE BLOCARE(fig. 27)

1) Asigurati-va ca supapa de inchidere este in pozitie inchisa;

2) Deconectati fitingurile dintre supapa de inchidere si
racordul de presiune din aval;

3) Scoateti suruburile care strang supapa de inchidere pe corp;

4) Desurubati dopul (20) si piulitele de reglare (17) si (18); apoi,
extrageti arcurile de calibrare (34) si (35) si suporturile
de arc(12)si (13);

5) Scoateti suruburile (41) si demontati capacul (2) cu piulita

(14);

6) Extrageti din corp (1) ansamblul diafragma format din partile
45, 46, 48 si 49; pentru a le separa, desurubati stiftul (45) de
piulita de strangere (49);

7) Scoateti piulita (37) si desurubati complet piulita (6) si
bucsa filetata (7);

8) Din partea superioara se extrage ansamblul arborelui format
din piesele 9, 66, 19, 4 si 8, bucsele (22) si (23) si (19) si
arborele (5). Apoi, desurubati arborele (5) si suportul
obturatorului (4) si scoateti inelul elastic (9) pentru a
demonta obturatorul (19);

9) Scoateti suruburile (40) si demontati ansamblul de ancorare
format din piesele 29, 30, 33, 36, 38, 39 si 43;

10) Scoateti suruburile (53) pentru a demonta flansa (51);

11) in final, pentru a demonta ansamblul butonului de deblocare, desurubati
piulita (61) si apoi desurubati piesa (58) de pe stiftul (62).

Pentru reasamblarea inchiderii se pot efectua operatiunile de
demontare n ordine inversa.

Inainte de reasamblarea elementelor de etansare (inele O, diafragme etc.),
verificati integritatea acestora si inlocuiti-le daca este necesar.

smochin. 27
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8.0

8.1

1)

2)

3)
4)

5)

OPERATIA FINALA

VERIFICAREA ETANSEITELOR

Deschideti foarte incet supapa de pornire/oprire in amonte de regulator si,
folosind o solutie de spuma sau ceva asemanator, verificati:

- etanseitatea suprafetelor exterioare ale regulatorului;

- etanseitatea inchiderii trantite;

- etanseitatea suprafetelor interne ale regulatorului;

- etanseitatea fitingului.

Functionand foarte lent, trageti bucsa filetata furnizata (7), de pe
inchidere, pand cand se deschide doar by-pass-ul intern. Trageti
complet in pozitia de reangajare;

Verificati etanseitatea garniturii armate a regulatorului;
Deschideti un robinet de purjare in aval de regulator pentru a crea un flux
mic de gaz;

Rotiti inelul de reglare intern (352) pana cand se atinge valoarea de
referinta dorita;

6) Inchideti robinetul de purjare in atmosfera.

8.2

LANSARE

Deschideti foarte incet robinetul de pornire/oprire din aval si, daca este
necesar, ajustati valoarea de referinta a regulatorului cu ajutorul inelului de
reglare intern (352).

Setati robinetul (354) pentru capul de comanda normal sau piulita surubului de blocare

(358) pentru capul de comanda redus.
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Tab. 10 CHEI DE INTRETINERE PENTRU REGULATOR DE PRESIUNE DIVAL 600 (+LA...)

Combinatie
cheie
Ch. 8-9-10-11-12-13-
14-15-16-17-18-19-20-
21-22-23-24-25-26-27-
41

[

Hexagon sau
cheie Allen

Ch. 3-4-5-6-7-8-19

-~

Clesti pentru circlip
Cod.10-25 19-60

Adiustable
cheie

L.30

surubelnita Philips

Es.Ch PHO x 100 - PH
1x125 - PH 2x150

b —

Acul de busola
cheie

Ch. 8-9-10-11-12-13-

14-15-16-17-18-19-20-
24-26-27-36-46

Cap plat
surubelnita

0,5x3x75 1,2x6,5x125
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ELTOA AL

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisa tehnica: Electroventil

Nr.

Specificatii tehnice impuse prin

Corespondenta propunerii
tehnice

Crt. Caietul de sarcini cu specificatiile tehnice impuse Producator
prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1 Parametri tehnici si functionali:
- Utilizare: gaze neagresive din | - Utilizare: gaze neagresive din Macdas
celetrel familii (gaze uscate) celetrel familii (gaze uscate)
- » Temperatura ambianta (TS) : - | - « Temperatura ambianta (TS) : -
20+ +60 °C 20+ +60 °C
- Tensiuni de aimentare (vezi | - « Tensiuni de aimentare (vezi
tabelul 2) : 12 Vdc - 12 V/50 Hz | tabelul 2) : 12 Vdc - 12 V/50 Hz
- 24 Vdc - 24 V/50 Hz - 110§ - 24 Vdc - 24 V/50 Hz - 110
V/50-60 Hz - 230 V/50-60 Hz* V/50-60 Hz - 230 V/50-60 Hz*
- » Tolerantd de alimentare: -15% | - « Tolerantd de alimentare: -15%
... +10% ... +10%
-« Cablaje electrice: presetupad | - « Cablaje electrice: presetupa
M20x1,5 M20x1,5
-« Nr. cicluri/ora : vezi tabelul 2a, | - * Nr. cicluri/ora : vezi tabelul 2a,
2b 2b
- » Puterea absorbitd: vezi tabelul | - « Puterea absorbitd: vezi tabelul
2a, 2b 2a, 2b
- * Presiune maxima de lucru - * Presiune maxima de lucru
- DN 25: EV(Q-R-S-T)-1=1 bar - | - DN 25 : EV(Q-R-S-T)-1=1 bar -
EV(Q-R-ST)-3=3 bar - EV(Q-R- | EV(Q-R-ST)-3=3 bar - EV(Q-R-
S-T)-6=6 bar S-T)-6=6 bar
- » Reglareatimpului de deschidere | - « Reglareatimpului de deschidere
: intre 0,5 si 30 s £ 20% (ta= 25| : intre 0,5 si 30 s = 20% (ta= 25
°C-V=Vn) °C-V=Vn)
- « Timp deinchidere: <1s - « Timp definchidere: <1s
- * Grad de protectie: IP65 - * Grad de protectie: IP65
- e Clasaa - * Clasaa
- » Rezistentamecanica: Grupa2 | - ¢ Rezistentamecanica: Grupa?2
- » Racorduri filetate Rp : DN 25 - | - « Racorduri filetate Rp : DN 25 -
conform EN 10226 conform EN 10226
- * Racorduri cu flanse de cuplat cu | - ¢ Racorduri cu flanse de cuplat cu
flange PN 16 : ISO 7005 / EN | flanse PN 16 : ISO 7005 / EN
1092-1 1092-1
2. Conditii privind conformitatea cu standarde relevante

Tel: QD40 744 435 482
http/nwwnw. veciorgaz.ro
E-mail office@vectorgaz. o

Aieea Prol. | P Cullanu nr13 A, 135, jud. lagd, 700548 Romanis
DR, J22M 2592020 CLF.: RO 4263234865
IBAMN: RO CERDE2405WATT4A282400 B.R.D lasi

BYSTEMA

S0 A1 2is
S0 141 25
S0 45301 208
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Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport

-+ In conformitate cu :
Regulamentul (UE) 2016/426
(Aparate care ard combustibili
gazosi)

- Directiva PED 2014/68/UE -
Directiva EMC 2014/30/UE

- Directiva LVD 2014/35/UE -
Directiva RoHS 11 2011/65/UE

-+ In conformitate cu :
Regulamentul (UE) 2016/426
(Aparate care ard combustibili
gazosi)

- Directiva PED 2014/68/UE -
Directiva EMC 2014/30/UE

- Directiva LVD 2014/35/UE -
Directiva RoHS 11 2011/65/UE

3. Conditii de garantie si postgarantie
- Producatorul va garanta calitatea | - Producatorul va garanta calitatea
si buna functionare a produsului { si buna functionare a produsului
timp de 24 luni de la punereain | timp de 24 luni de la punerea in
functiune sau de 36 luni de la| functiune sau de 36 luni de la
data livrarii. data livrarii.
PRECIZARE:
1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avind completate
coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completarii coloanelor 2 si 3 revine ofertantului.
2. Toate cerintele din prezenta fisd tehnica sunt obligatorii.
3. Se vor considera editiile in vigoare a normativelor si standardelor |a care sefac referire.
Tel: 0040 744.435 4582 Aeea Prof. |. P Cullanu nri13 A, iag, jud. lasi, 700548 Roméants

http:/owerw veciorgaz. ro DR.C, J22M 2502020 C.1LF.: RD 42633485
E-mail office@vectorgaz.io  IBAN: RO DBERDEZ405WATT4A282400 B.R.D lasi

S0 141 25
2045001 208




MADAS

EV(Q-R-S-T)-1-3-6

ELETTROVALVOLA AUTOMATICA NORMALMENTE CHIUSA PER GAS AD APERTURA LENTA
AUTOMATIC NORMALLY CLOSED SLOW OPENING SOLENOID VALVE FOR GAS
ELECTROVANNE AUTOMATIQUE NORMALEMENT FERMEES POUR GAZ A OUVERTURE LENTE
ELECTROVALVULA AUTOMATICA NORMALMENTE CERRADA PARA GAS CON APERTURA LENTA

Pressione massima di esercizio
Maximum operating pressure
Pression maximum de fonctionnement
Presion maxima de funcionamiento

Attacchi filettati / Threaded connections
Raccords filetés / Conexiones roscadas

Attacchi flangiati/ Flanged connections
Raccords a brides / Conexiones embridadas

Norma di riferimento
Reference standard

Norme de référence
Patrén de referencia

In conformita a

In conformity with
Conforme a
Conforme

CE-51CN4180
C€os

MADE IN ITALY

1-3-6bar (DN 15 - DN 20 - DN 25)
0,5-1bar (DN32-DN32FL-DN40-DN40FL-DN50-DN50FL)

DN 15-DN20-DN25-DN32-DN40-DN 50

DN 25* - DN 32 -DN 40 - DN 50

*surichiesta * with swivel flanges * sur demande * bajo peticion

con flange girevoli on request avec brides tournantes  con bridas locas
EN 161
Regolamento (UE) Regulation (EU) Réglement (UE) Reglamento (UE)
2016/426 2016/426 2016/426 2016/426
Direttiva PED PED Directive Directive PED Directiva PED
2014/68/UE 2014/68/EU 201Pagem® of 730  2014/68/UE
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1.0 - GENERALITA

Il presente manuale illustra come installare, far funzionare e utilizzare il dispositivo in modo sicuro.
Le istruzioni per I'uso devono essere SEMPRE disponibili nell’impianto dove ¢ installato il dispositivo.

ATTENZIONE: le operazioni di installazione/cablaggio/manutenzione devono essere eseguite
da personale qualificato (come indicato in 1.3) utilizzando adeguati dispositivi di protezione
individuale (DPI).

Per eventuali informazioni relative alle operazioni di installazione/cablaggio/manutenzione o in caso di problemi non risolvibili
con I'utilizzo delle istruzioni & possibile contattare il produttore utilizzando indirizzo e recapiti telefonici riportati in ultima pagina.

1.1 - DESCRIZIONE

Elettrovalvole di intercettazione per gas automatiche normalmente chiuse ad apertura lenta regolabile. Aprono il flusso del
gas quando la bobina viene alimentata elettricamente e lo chiudono quando viene tolta tensione. Possono essere comandate
da pressostati, termostati, ecc.

Possono essere fornite dotate di CPI switch per la segnalazione a distanza della posizione dell’otturatore (chiuso) della valvola.
Il CPI ¢ installabile anche successivamente SOLO SE I’apparecchio e dotato di apposita predisposizione (tappo sotto al corpo
valvola). Ulteriori informazioni riguardanti il CPI switch sono riportate in 6.0.

Norme di riferimento: EN 161 - EN 13611.

1.2 - LEGENDA SIMBOLI

PERICOLO: In caso di PERICOLO: In caso di inosservanza @ ATTENZIONE: Viene
A inosservanza  possono & oltre a danni a beni materiali, possono //y richiamata I’attenzione su

essere procurati danni a essere procurati danni alle persone e/o dettagli tecnici rivolti al

beni materiali. animali domestici. personale qualificato.

1.3 - PERSONALE QUALIFICATO

Trattasi di persone che:

+ Hanno dimestichezza con I'installazione, il montaggio, la messa in servizio e la manutenzione del prodotto;
+ Sono a conoscenza delle normative in vigore nella regione o paese in materia di installazione e sicurezza;

+ Hanno istruzione sul pronto soccorso.

A 1.4 - USO DI PARTI DI RICAMBIO NON ORIGINALI

+ In caso di manutenzione o sostituzione di componenti di ricambio (es. bobina, connettore, ecc.) devono essere utilizzati
SOLAMENTE quelli indicati dal fabbricante. L'utilizzo di componenti differenti, oltre a far decadere la garanzia del
prodotto, potrebbe compromettere il corretto funzionamento dello stesso.

« |l fabbricante non & responsabile di malfunzionamenti derivanti da manomissioni non autorizzate o utilizzo di ricambi non
originali.

& 1.5 = UTILIZZO NON APPROPRIATO

« Il prodotto deve essere utilizzato unicamente allo scopo per il quale & stato costruito.

+ Non e consentito I'utilizzo con fluidi differenti da quelli indicati.

+ Non devono essere superati in nessun caso i dati tecnici indicati in targhetta. E’ cura dell’ utilizzatore finale o dell’installatore,
adottare corretti sistemi a protezione dell’apparecchio che impediscano il superamento della pressione massima indicata
in targhetta.

- Il fabbricante non & responsabile per danni causati da un utilizzo improprio dell’apparecchio.
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2.0 - DATI TECNICI

+ Impiego
+ Temperatura ambiente (TS)
- Tensioni di alimentazione (vedere tabella 2)
« Tolleranza su tensione di alimentazione
- Cablaggio elettrico
+ N cicli/ora
+ Potenza assorbita
« Pressione massima di esercizio
DN 15-DN 20 - DN 25
DN 32 - DN 40 - DN 50
+ Regolazione tempo di apertura
+ Tempo di chiusura
+ Grado di protezione
+ Classe
+ Resistenza meccanica
« Attacchi filettati Rp

+ Attacchi flangiati accoppiabili con flange PN 16 :
: surichiesta

: rete metallica maglia 1 mm (eccetto EV(Q-R-S-T)-3 - EV(Q-R-S-T)-6)

: Regolamento (UE) 2016/426 (Apparecchi che bruciano carburanti gassosi)

« Attacchi filettati NPT o flangiati ANSI 150
+ Organo filtante
+ In conformita a

: gas non aggressivi delle tre famiglie (gas secchi)

1-20 ++60°C

112 Vdc - 12 V/50 Hz - 24 Vdc - 24 V/50 Hz - 110 V/50-60 Hz - 230 V/50-60 Hz*
:-15% ... +10%

: pressacavo M20x1,5

: vedere tabella 2a, 2b

: vedere tabella 2a, 2b

: EV(Q-R-S-T)-1=1bar - EV(Q-R-S-T)-3=3 bar - EV(Q-R-S-T)-6=6 bar
: EV(Q-R-S-T)-1=0,5 o 1 bar (vedere etichetta prodotto)

1 da0,5a30s+20% (ta=25°C-V=Vn)

:<1s

. IP65

CA

: Gruppo 2

(DN 15 - DN 20 - DN 25 - DN 32 - DN 40 - DN 50) secondo EN 10226

(DN 25** - DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005 / EN 1092-1

Direttiva PED 2014/68/UE - Directiva EMC 2014/30/UE
Directiva LVD 2014/35/UE - Directiva RoHS Il 2011/65/UE

* Solo monofase, I'apparecchio non funziona se alimentato con tensione trifase.
** Su richiesta attacchi DN 25 con flange girevoli.

2.1 - INDIVIDUAZIONE MODELLI

EVQ : Apertura lenta regolabile + regolazione scatto rapido

EVR
EVS

EVT : Apertura lenta regolabile

: Apertura lenta regolabile + regolazione portata
1 Apertura lenta regolabile + regolazione scatto rapido + regolazione portata

(-1)=0,5 0 1 bar (vedere etichetta prodotto)

(-3)=3 bar - (-6)=6 bar
2.2 - LIVELLO SIL

Il livello di SIL della elettrovalvola stand-alone e SIL 2; quando vengono installate due elettrovalvole in serie e il relativo
controllo tenuta (Valve Proving System), certificato secondo EN 1643, il livello raggiunto & SIL 3, cosi come indicato sulla
norma EN 676:2008. L'elettrovalvola ha livello di PL d. Per ulteriori dati consultare la tabella SIL LEVEL (tabella 3).

3.0 - MESSA IN FUNZIONE DEL DISPOSITIVO

3.1 - OPERAZIONI PRELIMINARI ALL'INSTALLAZIONE

+ E’ necessario chiudere il gas a monte della valvola prima dell’installazione;

- Verificare che la pressione di linea NON SIA SUPERIORE alla pressione massima dichiarata sull’etichetta del prodotto;
« Eventuali tappi di protezione (se presenti) vanno rimossi prima dell’installazione;

« Tubazioni e interni della valvola devono essere liberi da corpi estranei;

Se I’apparecchio é filettato:

- verificare che la lunghezza del filetto della tubazione non sia eccessiva per non danneggiare il corpo dell’apparecchio in fase

di awitamento;
Se I’apparecchio é flangiato:

- verificare che le controflange di ingresso e uscita siano perfettamente coassiali e parallele per evitare di sottoporre il corpo
a inutili sforzi meccanici, calcolare inoltre lo spazio per I'inserimento della guarnizione di tenuta;
- Per le fasi di serraggio, & necessario munirsi di una o piti chiavi dinamometriche tarate %@i giensii-ghpjoccaggio controllati;

EV(Q-R-S§-T)-1-3-6
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Procedure in comune (apparecchi filettati e flangiati):
- Deve essere prevista, in accordo alla normativa EN 161, I'installazione di un filtro adeguato a monte di un dispositivo di
sicurezza di chiusura del gas;
- In caso di installazione all’esterno, € consigliato prevedere una tettoia di protezione per evitare che I’acqua piovana possa
danneggiare le parti elettriche dell’apparecchio.
- Prima di effettuare connessioni elettriche verificare che la tensione di rete corrisponda con la tensione di alimentazione
indicata sull’etichetta del prodotto;
- Scollegare I’alimentazione prima di procedere al cablaggio;
« In base alla geometria dell’impianto valutare il rischio di formazione di miscela esplosiva all’interno della tubazione;
& - Se I'elettrovalvola & installata in prossimita di altre apparecchiature o come parte di un insieme, € necessario
valutare preliminarmente la compatibilita fra I’elettrovalvola e tali apparecchiature.
- Evitare di installare I'elettrovalvola in prossimita di superfici che potrebbero essere danneggiate dalla temperatura
della bobina;
+ Prevedere una protezione da urti o contatti accidentali nel caso I'elettrovalvola sia accessibile a personale non qualificato.

=
3.2 - INSTALLAZIONE (vedere esempio in 3.4)

Apparecchi filettati:

- Assemblare il dispositivo avvitandolo, assieme alle opportune tenute, sull’impianto con tubi e/o raccordi le cui filettature
siano coerenti con la connessione da assemblare.

+ Non usare la bobina (11) come leva per I’avvitamento ma servirsi dell’apposito utensile;

« La freccia, indicata sul corpo (4) dell’apparecchio, deve essere rivolta verso I'utenza;

Apparecchi flangiati:

- Assemblare il dispositivo flangiandolo, assieme alle opportune tenute, all’impianto con tubi le cui flange siano coerenti con
la connessione da assemblare. Le guarnizioni devono essere prive di difetti e devono essere centrate tra le flange;

+ Se a guarnizioni inserite lo spazio rimanente & eccessivo non cercare di colmare il gap stringendo eccessivamente i bulloni
dell’apparecchio;

- La freccia, indicata sul corpo (4) dell’apparecchio, deve essere rivolta verso I'utenza;

« Inserire all'interno dei bulloni le apposite rondelle per evitare danneggiamenti alle flange in fase di serraggio;

- Durante la fase di serraggio prestare attenzione a non “pizzicare” o danneggiare la guarnizione;

« Serrare i dadi o bulloni gradualmente, secondo uno schema “a croce” (vedere esempio sottoindicato);

- Serrarli, prima al 30%, poi al 60%, fino al 100% della coppia massima (vedere tabella sottostante secondo EN 13611);

Diametro DN 25 | DN 32 | DN 40 | DN 50
Coppia max (N.m) 30 50 50 50

- Serrare nuovamente ogni dado o bullone in senso orario almeno una volta, fino al raggiungimento dell’'uniformita della
coppia massima;

« Procedure in comune (apparecchi filettati e flangiati):

- Il dispositivo puo essere installato anche in posizione verticale senza che ne venga pregiudicato il corretto
funzionamento. Non pud essere posizionato capovolto (con la bobina (11) rivolta verso il basso);

- Durante I'installazione evitare che detriti o residui metallici penetrino all’interno dell’apparecchio;

- Garantire un montaggio privo di tensioni meccaniche, & consigliato I’uso di giunti compensatori anche per
sopperire alle dilatazioni termiche della tubazione;

+In caso sia prevista I'installazione dell’apparecchio in una rampa, € cura dell’installatore prevedere
adeguati supporti 0 appoggi correttamente dimensionati, per sostenere e fissare I'insieme. Non lasciare, mai e per nessun
motivo, gravare il peso della rampa solo sulle connessioni (filettate o flangiate) dei singoli dispositivi;
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+ In ogni caso dopo I'installazione verificare la tenuta dell’impianto;

- Non & consentito il cablaggio con cavi collegati direttamente alla bobina. Usare SEMPRE e SOLO il connettore indicato
dal fabbricante;

« Prima di cablare il connettore (1), svitare completamente e rimuovere la vite centrale (16). Usare gli appositi terminali per
cavi (vedere figure sotto). NOTA: Le operazioni di cablaggio del connettore (1) devono essere eseguite avendo cura di
garantire il grado IP65 del prodotto;

- Cablare il connettore (1) con cavo 3x0,75mm? @ esterno da 6,2 a 8,1 mm. Il cavo deve essere in doppia guaina, idoneo per
uso esterno, con tensione minima 500V e temperatura di almeno 105°C;

- Collegare all’alimentazione i morsetti 1 e 2 e il cavo di terra al morsetto <;

* IMPORTANTE: con alimentazioni 12 e 24 Vdc & necessario rispettare la polarita;

- Fissare il connettore (1) alla bobina (11) serrando (coppia consigliata 0,4 N.m = 10%) la vite centrale (16);
+ La valvola deve essere collegata a terra o tramite la tubazione o mediante altri mezzi (es. ponti a cavi).

3.3 - INSTALLAZIONE IN LUOGHI A RISCHIO DI ESPLOSIONE (DIRETTIVA 2014/34/UE)

L'elettrovalvola non & idonea per I'utilizzo in luoghi a rischio di esplosione.

3.4 - ESEMPIO GENERICO DI INSTALLAZIONE
(Rampa Bruciatore)

1. Filtro gas FM 8. Reset esterno

2. Valvola di blocco OPSO serie MVB/1 MAX 9. Burner control

3. Regolatore di pressione RG/2MC 10. Dispositivo controllo tenuta MTC10
4. Pressostato di minima pressione 11. Valvola di sfioro MVS/1

5. Elettrovalvola automatica EV-1/NC ad apertura rapida 12. Manometro e relativo pulsante

6. Pressostato di massima pressione 13. Gas detector

7. Elettrovalvola automatica EVS-1/NC

ad apertura lenta

scarico in aria libera

tettoi 7
foiaesterna interno centrale termica

rete Jns

Utenzg
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4.0 - PRIMA MESSA IN SERVIZIO

- Prima della messa in servizio verificare che tutte le
indicazioni presenti in targhetta, inclusa la direzione del
flusso, siano rispettate;

+ Dopo aver pressurizzato in maniera graduale I'impianto,
verificare la tenuta e il funzionamento dell’elettrovalvola,
alimentando/disalimentando elettricamente il
connettore SOLO SE connesso alla bobina.

NOTA IMPORTANTE: Non usare il connettore
come interruttore per aprire/chiudere I'elettrovalvola.

A

4.1-VERIFICHE PERIODICHE CONSIGLIATE

- verificare con apposito strumento tarato che il serraggio dei
bulloni sia conforme a quanto indicato in 3.2;
- verificare la tenuta delle connessioni flangiate/filettate sull’impianto;

- verificare la tenuta e il funzionamento dell’elettrovalvola;

E’ cura dell’ utilizzatore finale o dell’installatore definire la frequenza

delle suddette verifiche in base alla gravita delle condizioni di

4.2 - REGOLAZIONI (vedere fig. 5)

Vanno effettuate con I'impianto fermo e valvola

f NON alimentata elettricamente. Si raccomanda
precedentemente alimentata) e/o di usare, per le
mani, idonee protezioni termiche;

- Per la regolazione della velocita di apertura dell’otturatore
progressivamente awvitando la vite (15) in senso orario.
IMPORTANTE: Variazioni della pressione di ingresso e
della temperatura ambiente possono influire sul tempo di

- Per la regolazione dello scatto rapido agire sulla vite (14).
Awvitandola in senso onti-orario fino a fine corsa, I'apertura
della valvola sara subito lenta, avvitandola in senso orario si
lenta.

- Per la regolazione della portata agire sulla vite (13). Awvitare

in senso orario per diminuire la portata, in senso antiorario per

servizio.

di attendere il raffreddamento della bobina (se
agire sulla vite (15). La velocita di apertura aumenta
apertura della valvola.
ha una prima fase ad apertura veloce ed una seconda fase
aumentarla.

5.0 - MANUTENZIONE

Non sono previste operazioni di manutenzione interne all’apparecchio.
Nel caso si renda necessaria la sostituzione della bobina e/o
della scheda elettronica/connettore:

+ Prima di effettuare qualsiasi operazione accertarsi
che I'apparecchio non sia alimentato elettricamente;

- Dato che la bobina & idonea anche per alimentazione
permanente, il riscaldamento della bobina in
caso di servizio continuo & un fenomeno del tutto
normale. E' consigliabile evitare il contatto a
mani nude con la bobina dopo un alimentazione
elettrica continua superiore a 20 minuti. In caso
di manutenzione aspettare il raffreddamento della
bobina o eventualmente usare idonee protezioni;

A

NOTA: nel caso sia necessario sostituire la bobina (11) in
conseguenza a un guasto elettrico & consigliato sostituire
anche il connettore (1). Le operazioni di sostituzione bobina
e/o connettore devono essere eseguite avendo cura di garantire
il grado IP65 del prodotto.

5.1 - SOSTITUZIONE DEL CONNETTORE

- Svitare completamente e rimuovere la vite centrale (16),
successivamente sganciare il connettore (1) dalla bobina (11);

- Dopo aver rimosso il cablaggio elettrico interno esistente,
cablare il nuovo connettore e fissarlo alla bobina come
indicato in 3.2;

5.2-SOSTITUZIONE DELLA BOBINA (fig. 6)

- Svitare completamente e rimuovere la vite centrale (16),
successivamente sganciare il connettore (1) dalla bobina (11);

- Utilizzando una chiave a fascia per filtri olio (figura 6a), svitare
completamente e rimuovere il kit freno (12);

- Estrarre e rimuovere la bobina (11) dal cannotto assieme
alle apposite guarnizioni (figura 6b);

- Inserire nel cannotto la nuova bobina + guarnizioni (figura 6¢);

+ Awvitare (figura 6d) nel foro del cannotto il kit freno (12) e
serrarlo utilizzando una chiave a fascia per filtri olio.

6.0 - CPI SWITCH

Il microswitch di segnalazione posizione di chiusura (CPI
SWITCH) € un sensore di prossimita magnetico con contatto
normalmente aperto. Fornisce una segnalazione alla chiusura
dell’otturatore della valvola.

Se I'elettrovalvola € fornita col il microswitch in dotazione, la
posizione del sensore & gia calibrata e fissa, quindi, per farlo
funzionare & sufficiente collegarlo elettricamente.

Nel caso sia fornito a parte e installato successivamente su
una elettrovalvola con predisposizione seguire le indicazioni
riportate al paragrafo 6.2.

6.1 - CARATTERISTICHE TECNICHE CPI SWITCH

=20 ++60°C

» max 1000 V (dc o picco ac)
:max 1 A (dc o picco ac)

: max 40W ohmici

+ Temperatura ambiente
« Tensione switchabile
+ Corrente switchabile

+ Potenza switchabile

+ Resistenza 1200 mQ
+ Grado di protezione . IP65
+ Lunghezza cavi :max 5m

Schema elettrico CPI
— " e— SPST

valvola aperta / contatto aperto
valvola chiusa / contatto chiuso

Page 15 of 730

Madas Technical Manual - 1|1.5b - REV. 0 of 10" May 2018

EV(Q-R-S$-T)-1-3-6

(=]
-



-
=

+ Prima di

6.2-INSTALLAZIONE e TARATURA CPI SWITCH

E’ necessario chiudere il gas prima dell’installazione.
NOTA: Le operazioni di cablaggio del connettore CPI (21) devono
essere eseguite avendo cura di garantire il grado IP65 del prodotto.

+ Svitare il tappo (24) sotto il corpo valvola (4);

+ Avvitare al posto del tappo (24) il kit CPI (23). Verificare

che trail corpo (4) e il kit CPI (23) sia presente la rondella
di alluminio (18);

+ Serrare il kit CPI (23) al corpo valvola (4) con apposita

chiave commerciale;
cablare il connettore CPl (21),
completamente e rimuovere la vite centrale (20);

svitare

« Se |l

7.0 - TRASPORTO, STOCCAGGIO E SMALTIMENTO
« Durante il trasporto il materiale deve essere trattato con cura,

evitando che il dispositivo possa subire urti, colpi o vibrazioni;
prodotto presenta trattamenti superficiali (es.
verniciatura, cataforesi, ecc) non devono essere danneggiati
durante il trasporto;

+ La temperatura di trasporto e di stoccaggio, coincide con

quella indicata nei dati di targa;

- Se il dispositivo non viene installato subito dopo la consegna deve

essere correttamente immagazzinato in un luogo secco e pulito;

+ In ambienti umidi € necessario usare siccativi oppure il

riscaldamento per evitare la condensa.

+ Collegare i morsetti 1 e 2 del connettore CPI (21) in serie

- Cablare il connettore CPI (21) con cavo 2x1mm?2 @ esterno

- Fissare il connettore CPI(21) serrando (coppia consigliata

+ Perla taratura del microswitch allentare il dado di fissaggio

+ Fissare la ghiera di regolazione (19) in quella posizione

+ A questo punto il kit & installato. Aprire e chiudere

In targa (vedere esempio a fianco) sono riportati i seguenti dati:

+ Nome/logo e indirizzo del fabbricante (eventuale nome/logo distributore)

-+ CE-51CN4180

+ Il prodotto, a fine vita, dovra essere smaltito in conformita alla
legislazione vigente nel paese in cui si esegue tale operazione.

8.0 - GARANZIA

Valgono le condizioni di garanzia stabilite col fabbricante al
momento della fornitura.
Per danni causati da:
+ Uso improprio del dispositivo;
- Inosservanza delle prescrizioni indicate nel presente
documento;
- Inosservanza delle norme riguardanti I'installazione;
- Manomissione, modifica e utilizzo di parti di ricambio
non originali;
non possono essere rivendicati diritti di garanzia o risarcimento danni.
Sono esclusi inoltre dalla garanzia i lavori di manutenzione,
il montaggio di apparecchi di altri produttori, la modifica del
dispositivo e I'usura naturale.

al dispositivo di segnalazione. Usare gli appositi terminali
per cavi (vedere figure in 3.2);

da 6,7 mm. Il cavo deve essere in doppia guaina, idoneo
per uso esterno, con tensione minima 500V e temperatura
di almeno 90°C;

0,4 N.m £ 10%) la vite centrale (20);

(22) e posizionare (avvitandola o svitandola) la ghiera di
regolazione (19)inmodo che con|’elettrovalvolain posizione
di chiusura il microswitch fornisca il segnale;

serrando il dado (22);

I’elettrovalvola (dando e togliendo tensione) 2-3 volte per
verificare la corretta segnalazione del microswitch.

9.0 - DATI DI TARGA

— s
® Via Moratello, 5/7 - 37045
MADAS® ““sitich
——— www.madas.it
Mod: EVS-1DN 50

CE- 51CN4180 CLA GR.2 EN 161 Pmax=PS=1bar

) ” 1PG5 - 230 U/50-60 Hz 89/25 VA 15:-20+60 °C
+ Mod.: = nome/modello dell’apparecchio seguito c 0051
dal diametro di connessione 0497
vear:2018  Lot:U1804 2185/00001

= numero pin di certificazione

- ClLA = Forza di tenuta in controflusso pari a 150 mbar secondo EN 161
+ Gr.2 = Resistenza meccanica gruppo 2 secondo EN 161
+ EN 161 = Norma di riferimento del prodotto
+ P.max = Pressione massima alla quale & garantito il funzionamento del prodotto
- PS = Pressione massima ammissibile
- IP... = Grado di protezione
-« 230V.... = Tensione di alimentazione, frequenza (se Vac), seguite dall’assorbimento elettrico
Esempio indicazione assorbimento elettrico: 89/25 VA indica 89 VA allo spunto, 25 VA a regime
- TS = Range di temperatura alla quale & garantito il funzionamento del prodotto
- (goost = Conformita Regolamento 2016/426 seguito dal n° dell’Organismo Notificato
- { €047 (se presente) = Conformita Dir. PED seguita dal n° dell’Organismo Notificato
. year = Anno di fabbricazione
+ Lot = Numero matricola del prodotto (vedere spiegazione di seguito)
- U1804 = Lotto in uscita anno 2018 settimana n° 04
- 2185 = numero progressivo commessa riferito all’anno indicato
- 00001 = numero progressivo riferito alla q.ta del lotto Page 16 of 730
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1.0 - GENERAL INFORMATION

This manual shows you how to safely install, operate and use the device.
The instructions for use ALWAYS need to be available in the facility where the device is installed.

ATTENTION: installation/wiring/maintenance need to be carried out by qualified staff (as explained
in section 1.3) using appropriate personal protective equipment (PPE).

For any information pertaining to installation/wiring/maintenance or in any case problems that cannot be resolved with the use
of the instructions, it is possible to contact the manufacturer using the address and phone numbers provided on the last page.

1.1 - DESCRIPTION

Normally closed automatic solenoid valves for gas with adjustable slow opening. They open the flow of gas when the coil is
electrically powered and close them when power is disconnected. They can be controlled by pressure switches, thermostats, etc.
They can be equipped with CPI switches to control the valve’s obturator position (closed) remotely. The CPI can also be
installed at a later time ONLY IF the device is set-up properly (cap under the valve body). Further information regarding the
CPI switch is available in 6.0.

Reference standards: EN 161 - EN 13611.

1.2 - KEY OF SYMBOLS

DANGER: In the event DANGER: In the event of % ATTENTION: Attention
of inobservance, this may inobservance, this may cause damage is drawn to the technical

cause damage to tangible to tangible goods, to people and/or pets. & details  intended  for
goods. qualified staff.
1.3 - QUALIFIED STAFF

These are people who:

+ Are familiar with product installation, assembly, start-up and maintenance;

+ Know the regulations in force in the region or country pertaining to installation and safety;
+ Are trained in first aid.

A 1.4 - USING NON-ORIGINAL SPARE PARTS

- To perform maintenance or change parts (e.qg. coil, connector, etc.) ONLY manufacturer-recommended parts can be used.
Using different parts not only voids the product warranty, but could also compromise correct device operation.
+ The manufacturer is not liable for malfunctions caused by unauthorised tampering or use of non-original parts.

& 1.5 - IMPROPER USE

« The product must only be used for the purpose it was built for.

- It is not allowed to use fluids other than those expressly stated.

« The technical data set forth on the rating plate must not be exceeded whatsoever. The end user or installer is in charge of
implementing proper systems to protect the device, which prevent exceeding the maximum pressure indicated on the rating
plate.

+ The manufacturer is not responsible for any damage caused by improper use of the device.
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2.0 - TECHNICAL DATA

+ Use

+ Ambient temperature (TS)

+ Supply voltages (see table 2)

+ Power supply tolerance

« Electric wiring

+ No. cycles/hour

+ Absorbed power

+ Maximum operating pressure
DN 15-DN 20 - DN 25
DN 32 - DN 40 - DN 50

- Opening time adjustment

- Closing time

+ Protection rating

- Class

+ Mechanical resistance

+ Rp Threaded connections

+ Flanged connections to be coupled with PN 16 flanges :
+ NPT threaded or ANSI 150 flanged connections :
: 1 mm mesh piping (except EV(Q-R-S-T)-3 - EV(Q-R-S-T)-6)

: Regulation (EU) 2016/426 (Appliances burning gaseous fuels)

« Filter element
+ In compliance with

: EV(Q-R-S-T)-1=1 bar -
: EV(Q-R-S-T)-1=0.5 or 1 bar (see product label)

: between 0.5and 30 s +20% (ta= 25 °C - V=Vn)

:<1s

: IP65

tA

: Group 2

:(DN 15-DN 20 - DN 25 - DN 32 - DN 40 - DN 50) according to EN 10226

: non-aggressive gases of the three families (dry gases)

1-20 ++60°C

112 Vdc - 12 V/50 Hz - 24 Vdc - 24 V/50 Hz - 110 V/50-60 Hz - 230 V/50-60 Hz*
1-15% ... +10%

: cable gland M20x1.5

: see table 2a, 2b

: see table 2a, 2b

EV(Q-R-S-T)-3=3 bar - EV(Q-R-S-T)-6=6 bar

(DN 25** - DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005 / EN 1092-1
on request

PED Directive 2014/68/EU - EMC Directive 2014/30/EU
LVD Directive 2014/35/EU - RoHS Il Directive 2011/65/EU

* Only single-phase, the device does not work if powered with three-phase voltage.

** DN 25 with swivel flanges on request.

2.1 - MODEL IDENTIFICATION

EVQ : Adjustable slow opening + adjustable fast stroke
EVR : Adjustable slow opening + flow rate control
EVS : Adjustable slow opening + adjustable fast stroke + flow rate adjustment

EVT : Adjustable slow opening

(-1)=0.5 or 1 bar (see product label)

(-3)=3 bar - (-6)=6 bar
2.2 - SIL LEVEL

The SIL level of the stand-alone solenoid valve is SIL 2; when two solenoids are installed in series and the relative leak test
(Valve Proving System), certified according to EN 1643, the achieved level is SIL 3, as set forth in EN 676:2008. The solenoid
valve has PL d level. For further data refer to the SIL LEVEL table (table 3).

3.0 - COMMISSIONING THE DEVICE

3.1 - OPERATIONS PRIOR TO INSTALLATION

« It is necessary to close the gas upstream of the valve prior to installation;
- Make sure that the line pressure DOES NOT EXCEED the maximum pressure declared on the product label;
« Any protective caps (if any) must be removed prior to installation;
« Valve pipes and insides must be clear of any foreign bodies;
If the device is threaded:
+ make sure that the pipe thread is not too long, to prevent damaging the body of the device when screwing it on;
If the device is flanged:
- make sure the inlet and outlet counter-flanges are perfectly coaxial and parallel in order to prevent unnecessary
mechanical stress to the body. Also calculate the space to insert the seal gasket;
- With regard to tightening operations, equip yourself with one or two calibrated torque wrenches or other controlled locking
tools; Page 18 of 730
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Common procedures (threaded and flanged devices):
+ In accordance with EN 161, a suitable filter must be installed upstream of a gas closing safety device;
+ With outdoor installation, it is advisable to provide a protective roof to prevent rain from damaging the electrical parts of
the device;
« Prior to carrying out any electrical wiring operations, make sure that the mains voltage matches the supply voltage indicated
on the product label;
+ Cut out power prior to proceeding with wiring;
- Depending on the shape of the system, evaluate the risk of explosive mixtures developing inside the pipes;
& - If the solenoid valve is installed near other devices or as part of an assembly, compatibility between the solenoid
valve and this other device must be evaluated beforehand,;
- Avoid installing the solenoid valve near surfaces that could be damaged by the coil’s temperature;
- Provide protection against impacts or accidental contacts if the solenoid valve is accessible to unqualified personnel.

3.2 = INSTALLATION (see example in 3.4)

Threaded devices:

- Assemble the device by screwing it, with the due seals, onto the plant with pipes and/or fittings whose threads are consistent
with the connection being attached;

+ Do not use the coil (11) as a lever to help you screw it on, only use the specific tool;

- The arrow, shown on the body (4) of the device, needs to be pointing towards the application;

Flanged devices:

- Assemble the device by flanging it, with the due seals, onto the plant with pipes whose flanges are consistent with the
connection being attached. The gaskets must be free from defects and must be centred between the flanges;

- If, after installing the gaskets, there is still an excessive space in between, do not try to reduce the said gap by excessively
tightening the bolts of the device;

+ The arrow, shown on the body (4) of the device, needs to be pointing towards the application;

+ Insert the relative washers inside the bolts in order to prevent damage to the flanges during tightening;

- When tightening, be careful not to “pinch” or damage the gasket;

- Tighten the nuts or bolts gradually, in a “cross” order (see the example below);

- Tighten them, first by 30%, then by 60%, and finally 100% of the maximum torque (see the table below according to
EN 13611);

Diameter DN 25 | DN 32 | DN 40 | DN 50

Max. torque (N.m) 30 50 50 50

- Tighten each nut and bolt again clockwise at least once, until the maximum torque has been achieved uniformly;
- Common procedures (threaded and flanged devices):

+ The device can also be installed vertically without prejudicing correct operation. It cannot be put in upside
down (with the coil (11) pointing downwards);

- During installation, avoid debris or metal residues from getting into the device;

+ To guarantee mechanical tension-free assembly, we recommend using compensating joints, which also
adjust to the pipe’s thermal expansion;

- If the device is to be installed in a ramp, it is the installer’s responsibility to provide suitable supports or correctly sized
supports, to properly hold and secure the assembly. Never, for any reason whatsoever, leave the weight of the ramp only on
the connections (threaded or flanged) of the individual devices;
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« In any case, following installation, check the tightness of the plant;

- Wiring cannot have cables connected directly to the coil. ALWAYS and ONLY use the connector identified by the
manufacturer;

- Before wiring the connector (1), unscrew and remove the central screw (16). Use the special cable terminals (see the figure
below). NOTE: Connector wiring (1) needs to be carried out taking care to ensure the product’s IP65 rating;

- Wire the connector (1) with a 3x0.75mm? cable having an external @ from 6.2 to 8.1 mm. The cable must have double sheathing,
suitable for outdoor use, with a minimum voltage of 500V and a temperature of at least 105°C;

- Connect terminals 1 and 2 to the power supply and the earth cable to terminal <;

* IMPORTANT: with 12 and 24 Vdc power supplies it is necessary to observe the polarity;

- Secure the connector (1) to the coil (11), tightening (recommended tightening torque 0.4 N.m + 10%) the centre screw (16);
« The valve needs to be earthed either through the pipe or through other means (e.g. cable jumpers).

3.3 - INSTALLATION IN PLACES WHERE THERE IS THE RISK OF EXPLOSION (DIRECTIVE 2014/34/EU)

The solenoid valve is not suitable for use in potentially explosive areas.

3.4 - GENERIC EXAMPLE OF AN INSTALLATION

(Burner Gas train)
1. FM gas filter 8. External reset
2. 0PSO series MVB/1 MAX shut off valve 9. Burner control
3. RG/2MC pressure regulator 10. MTC10 valve proving system
4. Minimum pressure switch 11. MVS/1 relief valve
5. EV-1/NC fast opening automatic solenoid valve 12. Pressure gauge and relative button
6. Maximum pressure switch 13. Gas detector
7. EVS-1/NC slow opening automatic

solenoid valve

discharge in open air

external roof internal thermal unit

Piping 'ZumS J 7 =8
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4.0 - FIRST START-UP

- Before start-up make sure that all of the instructions
on the rating plate, including the direction of flow, are
observed;

- After having gradually pressurised the system,
check tightness and operation of the solenoid valve,
electrically powering / disconnecting the connector
ONLY IF connected to the coil.

IMPORTANT NOTE: Do not use the connector as
a switch to open/close the solenoid valve.

A

4.1 - RECOMMENDED PERIODIC CHECKS

- use a suitable calibration tool to ensure the bolts are
tightened as indicated in 3.2;

- checktightness of the flanged/threaded connections on the system;

- check tightness and operation of the solenoid valve;

It is the responsibility of the final user or installer to define the

frequency of these checks based on the severity of the service

conditions.

4.2 - ADJUSTMENTS (see fig. 5)

Must be carried out with the system stopped and
valve NOT electrically powered. It is recommended

& to wait for the coil to cool down (if previously
powered) and/or to use suitable protections for the
hands against heat;

+ Adjust the obturator opening speed from the screw (15).
Gradually increase opening speed by turning the screw
(15) clockwise. IMPORTANT: Changes to inlet pressure
and room temperature can affect valve opening time.

+ Adjust the fast stroke by turning the screw (14). By turning
it anticlockwise to the stroke end, valve opening will
immediately be slow. By turning it clockwise, it will initially
be fast and then slow.

+ Adjust the flow control by turning the screw (13). Turn it
clockwise to decrease the flow rate, and anticlockwise to
increase it.

5.0 - MAINTENANCE

No maintenance operations need to be carried out inside
the device.

If the coil and/or electronic board/connector need to be
replaced:

- Before performing any operation, make sure that the
device is not electrically powered;

- Since the coil is also suitable to be permanently
powered, coil heating in case of continuous
operation is an entirely normal phenomenon. It is
advisable to avoid touching the coil with bare hands
after a continuous power supply lasting longer
than 20 minutes. In case of maintenance, wait for
the coil to cool down or, if necessary, use suitable
protections;

A

NOTE:if the coil (11) needs to be changed following an
electrical failure, we recommend changing the connector (1) as
well. The coil and/or connector replacement operations need to
be carried out taking care to ensure the product’s IP65 rating.

5.1 - REPLACING THE CONNECTOR

- Completely unscrew and remove the central screw (16), then
remove the connector (1) from the coil (11);

- When you have taken out the existing internal electrical
wiring, wire the new connector and secure it to the coil, as
shown in 3.2;

5.2 - REPLACING THE COIL (fig. 6)

- Completely unscrew and remove the central screw (16), then
remove the connector (1) from the coil (11);

- Using a strap-type wrench for oil filters (fig. 6a), loosen
completely and remove the brake kit (12);

+ Extract and remove the coil (11) from the armature assembly
together with the relative gaskets (figure 6b);

+ Insert the new coil + gaskets into the armature assembly
(figure 6c¢);

- Tighten (figure 6d) the brake kit (12) in the armature
assembly hole and secure it using a strap-type wrench for
oil filters.

6.0 - CPI SWITCH

The microswitch that signals the closed position (CPI SWITCH)
is a magnetic proximity sensor with normally open contact. It
provides a signal when the valve obturator closes.

Ifthe solenoid valve comes with the microswitch, the position of
the sensorisalready calibrated and set; therefore, for operation
you simply need to connect it to the power supply.

If it comes separately and is installed at a later time on a
solenoid valve with CPI set-up, follow the instructions provided
in paragraph 6.2.

6.1 - CP1 SWITCH TECHNICAL DATA

:-20 ++60 °C

»max 1000 V (dc or ac peak)
:max 1 A (dc or ac peak)

: max 40W ohmic

+ Ambient temperature
- Switchable voltage

- Switchable current

- Switchable power

+ Resistance 1200 mQ
+ Protection rating : IP65
- Cable length : max 5m

CPI wiring diagram
— e SPST

open valve / open contact
closed valve / closed contact
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6.2 - CPI SWITCH INSTALLATION and CALIBRATION

It is necessary to close the gas prior to installation.

NOTE: CPI connector wiring (21) needs to be carried out taking

care to ensure the product’s IP65 rating.

Unscrew the cap (24) under the valve body (4);

+ In place of the cap (24) screw in the CPI kit (23). Make
sure that between the body (4) and CPI kit (23) there is
the aluminium washer (18);

+ Tightenthe CPIkit(23)to the valve’s body (4) with a special
commercial spanner;

+ Before wiring the CPI connector (21), unscrew and remove
the central screw (20);

+ Connect the CPI connector (21) terminals 1 and 2 in series
tothe signalling device. Use the special cable terminals (see
the figures in 3.2);

- Wire the CPI connector (21) with a 2x1mm? cable having an
external @ of 6.7 mm. The cable must have double sheathing,
be suitable for use outdoors, with minimum voltage of 500V,
and minimum temperature of 90°C;

- Secure the CPI connector (21), tightening (recommended
tightening torque 0.4 N.m + 10%) the centre screw (20);

+ To calibrate the microswitch, loosen the fastening nut (22)
and position (by screwing on or off) the adjustment ring nut
(19) so that, with the solenoid valve in a closed position,
the microswitch provides the signal;

- Secure the adjustment ring nut (19) in that position by
tightening the nut (22);

- The kit is now installed. Open and close the solenoid valve
(by supplying and cutting off power) 2-3 times to make sure
the microswitch is signalling correctly.

9.0 - RATING PLATE DATA

7.0 - TRANSPORT, STORAGE AND DISPOSAL

+ During transport the material needs to be handled with care,
avoiding any impact or vibrations to the device;

+ If the product has any surface treatments (ex. painting,
cataphoresis, etc) it must not be damaged during transport;

+ The transport and storage temperatures must observe the
values provided on the rating plate;

+ I the device is not installed immediately after delivery it must be
correctly placed in storage in a dry and clean place;

+ In humid facilities, it is necessary to use driers or heating
to avoid condensation;

+ At the end of its service life, the product is to be disposed of
in compliance with the legislation in force in the country where
this operation is performed.

8.0 - WARRANTY

The warranty conditions agreed with the manufacturer at the
time of the supply apply.
For damage caused by:

+ Improper use of the device;

- Failure to observe the requirements described herein;

- Failure to observe the regulations pertaining to

installation;

+ Tampering, modification and use of non-original spare parts;
are not covered by the rights of the warranty or compensation for
damage.

The warranty also excludes maintenance work, other
manufacturers’s assembling units, making changes to the
device and natural wear.

® Vla Moralello 5/7 37045
IMADAS" "
S.it

The rating plate data (see example provided here) includes the following:

+ Manufacturer’s name/logo and address (possible distributor name/logo)

+ Mod.: = device name/model followed
by the connection diameter

- CE-51CN4180 = certification pin number

- CLA

- Gr.2

- EN 161 = Product reference regulation

+ P.max

- PS = Allowable maximum pressure

- IP... = Protection rating

- 230V.... = Power supply voltage, frequency

Mod: EVS-1DN 50
CE-51CN4180 CLA GR.2 EN 161
1P65 - 230 U/50-60 Hz 89/25 VA

Pmax=PS=1har
T8:-20+60°C

c 0051
0497
year:2018 Lot:U1804 2185/00001

= Seal strength in counterflow at 150 mbar in accordance with EN 161
= Mechanical resistance group 2 in accordance with EN 161

= Maximum pressure at which product operation is guaranteed

(if Vac), followed by electrical absorption

Example of electrical absorption indications: 89/25 VA indicates 89 VA on PTO, 25 VA at full speed

- TS

¢ €oox1

= Temperature range within which product operation is guaranteed
= Conformity with Regulation (EU) 2016/426 followed by Notified Body No.

- L €umm (if it is present)= Conformity with PED Dir. followed by Notified Body No.

. year = Year of manufacture
- Lot = Product serial number (see explanation below)
- U1804 = Lot issued in year 2018 in the 4th week
- 2185 = progressive job order number for the indicated year
- 00001 = progressive number referring to the quantity of the lot
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1.0 - GENERALITES

Le présent manuel illustre comment installer et faire fonctionner le dispositif en toute sécurité.
Les instructions pour I'utilisation doivent TOUJOURS étre disponibles dans le site de production ou le dispositif est installé.

ATTENTION : les opérations d’installation/de cablage/d’entretien doivent étre effectuées par un
personnel qualifié (comme indiqué au paragraphe 1.3) en utilisant des équipements de protection
individuelle (E.P.l) adaptés.

Pour d’éventuelles informations relatives aux opérations d'installation/cablage/entretien, ou en cas de problémes ne pouvant
pas étre résolus avec les instructions, il est possible de contacter le fabricant en utilisant I’adresse et les numéros de
téléphone reportés a la derniére page.

1.1 - DESCRIPTION

Electrovannes d’arrét de gaz automatiques normalement fermées a ouverture lente réglable. Elles ouvrent le débit du gaz quand la bobine
est sous tension et elles le ferment quand elle est hors tension. Elles peuvent étre commandées pas des pressostats, des thermostats, etc.
Elles peuvent étre fournies dotées de CPI switch pour la signalisation a distance de la position de I'obturateur (ouvert ou fermé) de la
vanne. Le CPI peut étre aussi installé successivement SEULEMENT Sl I'appareil est doté d'une prédisposition appropriée (bouchon
sous le corps de vanne). Le chapitre 6.0 fournit de plus amples informations sur les interrupteurs CPI.

Normes de référence : EN 161 - EN 13611.

1.2 - LEGENDE DES SYMBOLES

DANGER : En cas de DANGER : En cas de non-respect, @ ATTENTION : Nous
non-respect, il y a un il se peut qu’il y ait non seulement attirons votre attention

risque de dommages des dommages matériels mais aussi sur les détails techniques
matériels. des dommages aux personnes et / ou s'adressant au personnel
aux animaux domestiques. qualifié.

1.3 - PERSONNEL QUALIFIE

Il s"agit de personnes qui :

- Sont familiarisées avec I'installation, le montage, la mise en service et I'entretien du produit;

- Connaissent les réglementations en matiere d'installation et de sécurité, applicables dans leur région ou leur pays;
- Ont été formées sur les premiers secours.

A 1.4 - UTILISATION DE PIECES DE RECHANGE NON ORIGINALES

- En cas d’entretien ou de remplacement de composants de rechange (ex. bobine, connecteur, etc.), il ne faut utiliser QUE
ceux indiqués par le fabricant. L'utilisation de composants différents, en plus d’annuler la garantie du produit, pourrait
compromettre le bon fonctionnement de celui-ci.

- Le fabricant n'est pas responsable de dysfonctionnements dérivant d’altérations non autorisées ou d’utilisation de piéces
de rechange non originales.

& 1.5 - UTILISATION NON APPROPRIEE

+ Le produit doit &tre utilisé uniquement pour le but pour lequel il a été construit.

« Il n'est pas permis de I'utiliser avec des fluides différents de ceux indiqués.

- Les données techniques indiquées sur la plaque ne doivent en aucun cas étre dépassées. Il appartient a Iutilisateur final
ou a l'installateur d’adopter des systémes adéquats de protection de I’appareil qui empéchent de dépasser la pression
maximale nominale.

« Le Fabricant n’est pas responsable des dommages causés par un usage impropre de I’appareil.
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2.0 - DONNEES TECHNIQUES

+ Emploi

+ Température ambiante (TS)

« Tensions d'alimentation (voir le tableau 2)

+ Tolérance de la tension d"alimentation

+ Cablage électrique

+ Nbre de cycles/heure

- Puissance absorbée

+ Pression maximum de fonctionnement
DN 15-DN 20 - DN 25
DN 32 - DN 40 - DN 50

- Réglage temps d'ouverture

+ Temps de fermeture

« Indice de protection

- Classe

+ Résistance mécanique

+ Raccords filetés Rp

+ Raccords a brides a coupler avec des brides PN 16 :
: sur demande

: grille métallique maille 1 mm (sauf EV(Q-R-S-T)-3 - EV(Q-R-S-T)-6)

: Réglement (EU) 2016/426 (Appareils brilant des combustibles gazeux)

+ Raccords filetés NPT ou bridés ANSI 150
+ Organe filtrant
+ Conformément a

. EV(Q-R-S-T)-1=1 bar -
. EV(Q-R-S-T)-1=0,5 o 1 bar (voir I'étiquette du produit)

1 de0,5a30s+20% (ta=25°C - V=Vn)

:<1s

: IP65

tA

: Groupe 2

:(DN 15-DN 20 - DN 25 - DN 32 - DN 40 - DN50) selon la norme EN 10226

: gaz non agressifs des trois familles (gaz secs)

1-20 ++60°C

112 Vee - 12 V/50 Hz - 24 Vee - 24 V/50 Hz - 110 V/50-60 Hz - 230 V/50-60 Hz*
1-15% ... +10 %

: serre-cable M20x1,5

: voir tableau 2a, 2b

: voir tableau 2a, 2b

EV(Q-R-S-T)-3=3 bar - EV(Q-R-S-T)-6=6 bar

(DN 25** - DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005 / EN 1092-1

Directive PED 2014/68/UE - Directive EMC 2014/30/UE
Directive LVD 2014/35/UE - Directive RoHS Il 2011/65/UE

* Seulement monophasée, I’appareil ne fonctionne pas s'il est alimenté avec une tension triphasée.

** Sur demande DN 25 avec brides tournantes.

2.1 - IDENTIFICATION DES MODELES

EVQ : Ouverture lente réglable + réglage déclenchement rapide
EVR : Ouverture lente réglable + réglage débit
EVS : Ouverture lente réglable + réglage déclenchement rapide + réglage débit
EVT : Ouverture lente réglable
(-1)=0,5 0 1 bar (voir I'étiquette du produit)
(-3)=3 bar - (-6)=6 bar

2.2 - NIVEAU SIL

Le niveau de SIL de I'électrovanne seule est SIL 2; si les deux électrovannes sont installées en série et le systéme de
controle de I’étanchéité correspondant (Valve Proving System), certifié conformément a la norme EN 1643, le niveau atteint
est SIL 3, comme indiqué sur la norme EN 676:2008. L'électrovanne a un niveau de PL d. Pour de plus amples informations,
consulter le tableau SIL LEVEL (tableau 3).

3.0 - MISE EN SERVICE DU DISPOSITIF

3.1 - OPERATIONS PREALABLES A L'INSTALLATION

- Il est nécessaire de fermer le gaz en amont de la vanne avant I'installation;
- Vérifier que la pression de ligne NE DEPASSE PAS la pression maximum déclarée sur I'étiquette du produit;
« D’éventuels bouchons de protection (si présents) doivent &tre 6tés avant I'installation;
+ Les conduites et intérieurs de la vanne doivent étre libres de corps étrangers;
Si I’appareil est fileté :
- vérifier que la longueur du filet du tuyau n’est pas excessive pour ne pas endommager le corps de I'appareil en phase de
vissage;
Si I’appareil est bridé :
- vérifier que les contre-brides d’entrée et sortie sont parfaitement paralléles pour éviter de soumettre le corps a des
efforts mécaniques inutiles, calculer également I'espace pour I'insertion du joint d’étanchéité ;
+ Pour les phases de serrage, une ou plusieurs clés dynamométriques calibrées ou autres outils de verrouillage controlés
doivent é&tre employés ; Page 24 of 730
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Procédures en commun (appareils filetés et bridés) :
« Il faut prévoir, conformément a la norme EN 161, I'installation d’un filtre adapté en amont d'un dispositif de sécurité de
fermeture du gaz;
« En cas d’installation a I'extérieur, il est conseillé de prévoir une protection aux intempéries pour éviter que les précipitations
puissent endommager les parties électriques de I'appareil;
+ Avant d'effectuer les branchements électriques, vérifier que la tension de réseau correspond a la tension d'alimentation
indiquée sur I'étiquette du produit;
+ Couper I'alimentation avant de procéder au cablage;
- En fonction de la géométrie de I'installation, évaluer le risque de formation de mélange explosif dans le tuyau;
- Sil'électrovanne est installée a proximité d'autres appareillages ou comme partie d'un ensemble, il est nécessaire d'évaluer
& au préalable la compatibilité entre I'électrovanne et ces appareillages;
- Bviter d'installer I'électrovanne a proximité des surfaces susceptibles d’étre endommageées par la température de la bobine;
- Si I'électrovanne est accessible au personnel non qualifié, il faut prévoir une protection contre les collisions ou les contacts
accidentels.

,é%)% 3.2 - INSTALLATION (voir I'exemple au 3.4)

Appareils filetés :

- Assembler le dispositif en le vissant, avec les joints opportuns, sur I'installation avec des tuyaux et/ou des raccords dont
les filetages sont cohérents avec la connexion a assembler;

+ Ne pas se servir de la bobine (11) comme levier pour le vissage mais utiliser I’outil spécifique;

- La fleche, indiquée sur le corps (4) de I'appareil, doit &tre tournée vers I'application ;

Appareils bridés :

+ Assemblez I'appareil en le bridant, avec les joints appropriés, a I'installation avec des tuyaux dont les brides sont compatibles
avec la connexion a assembler. Les joints doivent &tre exempts de défauts et doivent &tre centrés entre les brides ;

- Si lorsque les joints sont insérés, I’'espace restant est excessif ne pas essayer de le remplir en serrant trop les boulons de
I’appareil ;

+ La fleche, indiquée sur le corps (4) de I'appareil, doit &tre tournée vers I’application ;

+ Insérez les rondelles appropriées a I'intérieur des boulons pour éviter d’endommager les brides pendant le serrage ;

+ Pendant la phase de serrage, veillez a ne pas « pincer » ou endommager le joint ;

- Serrer les écrous ou les boulons progressivement, selon un schéma en croix (voir I'exemple ci-dessous) ;

- Serrez-les d'abord a 30 %, puis 60 %, jusqu'a 100 % du couple maximum (voir le tableau ci-dessous selon EN 13611) ;

Diamétre DN 25 | DN 32 | DN 40 | DN 50
Couple max. (N.m) 30 50 50 50

- Serrer chaque écrou ou boulon dans le sens des aiguilles d'une montre au moins une fois jusqu'a ce que I'uniformité du
couple maximal soit atteint ;

« Procédures en commun (appareils filetés et bridés) :

- Le dispositif peut également &tre installé en position verticale sans que le fonctionnement correct ne soit
compromis. Il ne peut pas étre positionné renversé (avec la bobine (11) tournée vers le bas) ;

- Durant I'installation éviter que les déchets ou résidus métalliques ne pénetrent a I'intérieur de I’appareil;

- Garantir un montage dépourvu de tensions mécaniques, il est conseillé d’utiliser aussi des joints
compensateurs pour pallier les dilatations thermiques du tuyau;

- Si l'installation de I'appareil est prévue dans une rampe, c’est a l'installateur de prévoir des supports adéquats ou des
appuis correctement dimensionnés, pour soutenir et fixer I'ensemble. Ne jamais laisser, sous aucun prétexte, reposer le
poids de la rampe uniquement sur les connexions (filetées ou bridées) de chaque dispositif;
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- Dans tous les cas, aprés la mise en place vérifier I'étanchéité de I'installation;

« Il n'est pas permis de cabler avec des cables reliés directement a la bobine. Utiliser TOUJOURS et SEULEMENT le
connecteur indiqué par le fabricant;

« Avant de cabler le connecteur (1), dévisser compléetement et Oter la vis centrale (16). Utiliser les bornes spécifiques
pour les cables (cf. les figures ci-dessous). REMARQUE : Les opérations de cablage du connecteur (1) doivent étre
exécutées en ayant soin de garantir I'indice IP65 du produit;

- Cabler le connecteur (1) avec un cable 3x0,75mm? @ externe de 6,2 a 8,1 mm. Le céble doit &tre en double gaine, adapté a
une utilisation en extérieur, avec une tension minimale de 500V et une température d’au moins 105 °C;

- Relier les bornes 1 et 2 a I'alimentation, et le cable de terre a la borne <;

¢ IMPORTANT : avec des alimentations 12 et 24 Vcc il est nécessaire de respecter la polarité;

- Fixer le connecteur (1) a la bobine (11) en serrant (couple conseillé 0,4 N.m = 10 %) la vis centrale (16);
+ La vanne doit étre reliée a la terre ou par le tuyau ou au moyen d'autres moyens (ex. ponts a cables).

3.3 - INSTALLATION DANS DES LIEUX A RISQUE D'EXPLOSION (DIRECTIVE 2014/34/UE)

L’électrovanne n’est pas adaptée a étre utilisée dans des lieux exposés au risque d’explosion.

3.4 - EXEMPLE GENERIQUE D’INSTALLATION
(Rampe Briileur)

1. Filtre a gaz FM 8. Reset externe

2. Vanne de fermeture OPSO série MVB/1 MAX 9. Burner control

3. Régulateur de pression RG/2MC 10. Dispositif de controle de I'étanchéité MTC10
4. Pressostat de pression minimum 11. Vanne d’évacuation MVS/1

5. Electrovanne automatique EV-1/NC a ouverture rapide 12. Manometre et son bouton

6. Pressostat de pression maximum 13. Détecteur de gaz

7. Electrovanne automatique EVS-1/NC

aouverture lente

évacuation & 'air libre

toit extérieur

pplication
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2) 4.0 - PREMIERE MISE EN SERVICE

« Avant la mise en service, s'assurer que toutes les indications
présentes sur la plaque, y compris la direction du flux, sont
respectées;

+ Aprés avoir pressurisé progressivement I'installation, vérifier
le joint d’étanchéité et le fonctionnement de I'électrovanne,
en mettant sous tension/hors tension le connecteur
UNIQUEMENT S’IL EST connecté & la bobine.
REMARQUE IMPORTANTE : Ne pas utiliser le
connecteur comme Si c’était un interrupteur pour ouvrir/
fermer 'électrovanne.

A

4.1 - VERIFICATIONS PERIODIQUES CONSEILLEES

- s’assurer, avec un instrument calibré approprié, que le
serrage des boulons est conforme a ce qui est indiqué au 3.2;

- vérifier I’étanchéité des connexions a brides/filetées sur
Iinstallation;

- vérifier I’étanchéité et le fonctionnement de I’électrovanne;

C’est a I'utilisateur final ou a I'installateur de définir la

fréquence des susdites vérifications sur la base de la gravité

des conditions de service.

4.2 - REGLAGES (voir la fig. 5)

lls doivent étre effectués lorsque I'installation est
arrétée et la vanne PAS alimentée électriquement.

& Il est conseillé d’attendre le refroidissement

de la bobine (si précédemment alimentée) et/
ou d’utiliser, pour les mains, des protections
thermiques adaptées;

- Pour le réglage de la vitesse d'ouverture de I'obturateur,
agir sur la vis (15). La vitesse d'ouverture augmente
progressivement en vissant la vis (15) dans le sens horaire.
IMPORTANT : Les variations de la pression d’entrée et
de la température ambiante peuvent influencer le temps
d’ouverture de la vanne.

- Pour le réglage du déclenchement rapide, agir sur la vis
(14). En la vissant dans le sens antihoraire jusqu'a la fin de
course, |'ouverture de la vanne sera tout de suite lente, en
la vissant dans le sens horaire on a une premiere phase a
ouverture rapide et une seconde phase lente.

- Pour le réglage du débit, agir sur la vis (13). Visser dans le
sens horaire pour diminuer le débit, dans le sens antihoraire
pour I'augmenter.

5.0 - ENTRETIEN

Aucune opération d'entretien n’est prévue a I'intérieur de I'appareil.
S’il faut remplacer la bobine et/ou la carte électronique/
connecteur :

- Avant d'effectuer toute opération, s’assurer que
I'appareil n’est pas alimenté électriquement;

- Etant donné que la bobine est également adaptée pour
une alimentation permanente, le réchauffement de la
bobine en cas de service continu est un phénomene
tout & fait normal. Il est conseillé d'éviter tout contact
a mains nues avec la bobine aprés une alimentation
électrique continue supérieure a 20 minutes. En cas
d'entretien, attendre le refroidissement de la bobine
ou éventuellement utiliser des protections appropriées;

A

REMARQUE : s'il faut remplacer la bobine (11) suite a
une panne électrique, il est conseillé de remplacer aussi le
connecteur (1). Les opérations de remplacement de la bobine
et/ou du connecteur doivent étre exécutées en ayant soin de
garantir I'indice IP65 du produit.

[
5.1 - REMPLACEMENT DU CONNECTEUR

- Dévisser completement et oter la vis centrale (16), puis
décrocher le connecteur (1) de la bobine (11);

- Aprés avoir 0té le cablage électrique interne existant,
cabler le nouveau connecteur et le fixer a la bobine comme
indiqué au 3.2;

@ 5.2-REMPLACEMENT DE LA BOBINE (fig. 6)

- Dévisser completement et oter la vis centrale (16), puis
décrocher le connecteur (1) de la bobine (11);

- A I'aide d’une clé a ruban pour filtres a huile (figure 6a),
dévisser completement et retirer le kit frein (12);

- Extraire et retirer la bobine (11) du fourreau avec les joints
spécifiques (figure 6b);

- Insérer la nouvelle bobine + les joints (figure 6¢) dans le
fourreau;

- Visser (figure 6d) dans le trou du fourreau le kit frein (12)
et le serrer a I'aide d’une clé a ruban pour filtres a huile.

6.0 - INTERRUPTEUR CPI

Le microswitch de signalisation position de fermeture (CPI
SWITCH) est un capteur de proximité magnétique avec contact
normalement ouvert. Il fournit une signalisation lors de la
fermeture de I'obturateur de la vanne.

Sil'électrovanne est fournie avec le microswitch, la position du
capteur est déja calibrée et fixe, donc, pour le faire fonctionner
il suffit de le relier électriquement.

S'il est fourni a part et installé successivement sur une
électrovanne avec prédisposition, suivre les indications
reportées au paragraphe 6.2.

6.1 - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES CPI SWITCH

:-20 ++60°C

»max 1000 V (cc ou pic ca)
»max 1 A (cc ou pic ca)

: max 40W ohmiques

+ Température ambiante
+ Tension switchable

+ Courant switchable

+ Puissance switchable

+ Résistance 1200 mQ
+ Indice de protection . IP65
+ Longueur des cables 5 m max.

Schéma électrique CPI
— e SPST

vanne ouverte / contact ouvert

vanne fermée / contact fermé
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6.2 - INSTALLATION et REGLAGE CPI SWITCH 7.0 - TRANSPORT, STOCKAGE ET ELIMINATION

Il est nécessaire de fermer le gaz avant I'installation. + Pendant le transport, le matériel doit étre traité avec soin, en évitant que
REMARQUE : Les opérations de cablage du connecteur CPI le dispositif ne puisse subir des chocs, des coups ou des vibrations;

(21) doivent étre exécutées en ayant soin de garantir I'indice - Si le produit présente des traitements superficiels (ex. peinture,
|P65 du produit. cataphorése, etc.) ils ne doivent pas étre endommagés pendant le

Dévisser le bouchon (24) sous le corps de vanne (4);

- Visseralaplace du bouchon (24)le kit CPI (23). S’assurer

qu'entre le corps (4) et le kit CPI (23) il y a la rondelle
d"aluminium (18);

- Serrer le kit CPI (23) au corps de vanne (4) avec une clé

commerciale appropriée;

+ Avantde cablerle connecteur (21), dévisser completement

et Oter la vis centrale (20);

- Relierles bornes 1 et 2 du connecteur CPI (21) en série au

transport;

- La température de transport et de stockage coincide avec celle

indiquée dans les données de la plaque;

- Sile dispositif n’est pas installé tout de suite aprés la livraison, il doit

étre correctement emmagasiné dans un lieu sec et propre;

- En environnements humides, il est nécessaire d'utiliser des

siccatifs ou bien le chauffage pour éviter la condensation;

- Le produit, en fin de vie, devra étre éliminé conformément a la

FR

Iégislation en vigueur dans le pays ol I'on exécute cette opération.

8.0 - GARANTIE

I s’agit des conditions de garantie établies avec le fabricant
lors de la fourniture.
Pour de dommages causés par:
+ un usage impropre du dispositif;
- le non-respect des prescriptions indiquées dans le
présent document;
+ le non-respect des régles concernant I'installation;
- Altération, modification et utilisation de piéces de
rechange non originales;
aucun droit de garantie ou de dédommagement ne peut étre revendiqué.
Sont également exclus de la garantie les travaux d’entretien,
le montage d’appareils d’autres producteurs, la modification
du dispositif et I'usure naturelle.

dispositif de signalisation. Utiliser les bornes spécifiques
pour les cables (cf. les figures au 3.2);

- Cabler le connecteur CPI (21) avec un cable 2x1mm?, @
externe de 6,7 mm. Le cable a utiliser doit étre en double
gaine, adapté a une utilisation en extérieur, avec une tension
minimale de 500V et une température d’au moins 90°C;

- Fixer le connecteur CPI(21) en serrant (couple conseillé
0,4 N.m £ 10 %) la vis centrale (20);

+ Pourleréglage dumicroswitch, desserrer|’écrou de fixation
(22) et positionner (en la vissant ou en la dévissant) la
bague de réglage (19) de sorte qu’avec I'électrovanne en
position de fermeture, le microswitch fournisse le signal;

+ Fixer la bague de réglage (19) dans cette position en
serrant I’écrou (22);

- Ace point, le kit est installé. Ouvrir et fermer I'électrovanne
(en donnant et en enlevant la tension) 2-3 fois pour vérifier
la bonne signalisation du microswitch.

9.0 - DONNEES DE LA PLAQUE

D ——————
Via Moratello, 517 - 37045
MADAS Legnago (VR) - ltaly
— www.madas.it
Mod: EVS-1DN 50

CE-51CN4180 CLA GR.2 EN 161

- Nom/logo et adresse du fabricant (éventuellement nom/logo du revendeur) 1P65 - 230 U/50-60 Hz 89/25 WA
0051

+ Mod. : = nom/modele de I'appareil suivi ( 0497

Dans les données de la plaque (voir I’exemple ci-contre) sont reportées
les données suivantes :

Pmax=PS=1bar
TS:-20+60 °C

par le diamétre de connexion year:2018  Lot:U1804 2185/00001
- CE-51CN4180 = numéro PIN de certification
- ClLA = Force d’étanchéité en contre-flux de 150 mbar selon EN 161
- Gr.2 = Résistance mécanique groupe 2 selon EN 161
- EN 161 = Norme de référence du produit
+ P.max = Pression maximum & laquelle le fonctionnement du produit est garanti
- PS = Pression maximale admissible
< IP... = Indice de protection
+ 230V... = Tension d'alimentation, fréquence (si Vca), suivies de I'absorption électrique

Exemple d’une indication de I’absorption électrique 89/25 VA indique 89 VA au démarrage, 25 VA a plein régime
- TS = Plage de température a laquelle le fonctionnement du produit est garanti

{ €oos1 = Conformité au Réglement (UE) 2016/426 suivi du n° de I’Organisme Notifié
+ { €07 (si c’est présent) = Conformité Dir. PED suivie du n° de I’Organisme Notifié
. year = Année de fabrication
-+ Lot = Numéro de série du produit (voir I'explication ci-dessous)
- U1804 = Lot en sortie année 2018 semaine n° 04
- 2185 = numéro progressif commande se référant a I'année |nd|qulgage 28 of 730
- 00001 = numéro progressif se référant a la q.té du lot
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1.0 - INFORMACION GENERAL

Este manual ilustra como instalar y hacer funcionar el dispositivo de forma segura.
Las instrucciones de uso deben estar SIEMPRE disponibles en la instalacion donde se encuentra el dispositivo.

ATENCION: las operaciones de instalacion/cableado/mantenimiento las debe realizar personal
cualificado (como se indica en 1.3), utilizando equipos de proteccion individual (EPI) adecuados.

Para obtener mas informacion respecto a las operaciones de instalacion/cableado/mantenimiento o en caso de problemas
que no se puedan solucionar usando las instrucciones, es posible ponerse en contacto con el fabricante a través de la
direccion y los numeros de teléfono que aparecen en la Ultima pagina.

1.1 - DESCRIPCION

Electrovalvulas automaticas de corte para gas normalmente cerradas con apertura lenta regulable. Abren el flujo del gas
cuando la bobina se alimenta eléctricamente y lo cierran cuando se quita la tension. Pueden estar controladas por presostatos,
termostatos, etc.

Se pueden suministrar con microinterruptor CPI para indicar a distancia la posicion del obturador (cerrado) de la valvula. El
CPI se puede instalar también a posteriori SOLO Sl el equipo tiene la predisposicion especifica (tapon debajo del cuerpo de
la vélvula). Mas informacion relacionada con el microinterruptor CPI se encuentra en el punto 6.0.

Normas de referencia: EN 161 - EN 13611.

1.2 - LEYENDA DE SiMBOLOS

PRECAUCION: En PRECAUCION: En caso de | 7=\ ATENCION: Se llama
caso de incumplimiento, incumplimiento, ademas de dafios en la atencion sobre detalles
se pueden provocar bienes materiales, también pueden "/ técnicos  dirigidos  al

danos en bienes provocarse dafios a las personas y/o personal cualificado.
materiales. animales domésticos.

1.3 - PERSONAL CUALIFICADO

Se trata de personal que:

- Esta familiarizado con la instalacion, el montaje, la puesta en servicio y el mantenimiento del producto;
- Conoce las normativas en vigor en la region o pais en materia de instalacion y seguridad;

+ Ha recibido formacion acerca de primeros auxilios.

A 1.4 - USO DE PARTES DE REPUESTO NO ORIGINALES

« En caso de mantenimiento o sustitucion de componentes de repuesto (p. ej. bobina, conector, etc.), se deben usar SOLO
los indicados por el fabricante. El uso de componentes diferentes, ademas de invalidar la garantia del producto, podria
perjudicar su correcto funcionamiento.

- El fabricante se exime de toda responsabilidad por problemas de funcionamiento que se deriven de alteraciones no
autorizadas o uso de recambios no originales.

& 1.5-USO NO APROPIADO

- El producto se debe usar sélo para el fin para el que ha sido fabricado.

+ No se permite el uso con fluidos que no sean los indicados.

- No se deben superar en ningun caso los datos técnicos indicados en la placa. El usuario final o el instalador tienen que
adoptar sistemas correctos de proteccion del aparato, que impidan que se supere la presion maxima indicada en la placa.

- El fabricante no es responsable por los dafios causados por un uso impropio del aparato.
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2.0 - DATOS TECNICOS

+ Uso : gases no agresivos de las tres familias (gases secos)

+ Temperatura ambiente (TS) :-20 ++60 °C

« Tensiones de alimentacion (véase la tabla 2) : 12 Vcc - 12 V/50 Hz - 24 Vce - 24 V/50 Hz - 110 V/50-60 Hz - 230 V/50-60 Hz*

+ Tolerancia de tension de alimentacion :-15% ... +10 %

+ Cableado eléctrico : prensaestopas M20x1,5

+ N.%ciclos/hora : véase la tabla 2a, 2b

- Potencia absorbida : véase la tabla 2a, 2b

+ Presion maxima de funcionamiento
DN 15-DN 20 - DN 25 : EV(Q-R-S-T)-1=1 bar - EV(Q-R-S-T)-3=3 bar - EV(Q-R-S-T)-6=6 bar
DN 32 - DN 40 - DN 50 . EV(Q-R-S-T)-1=0,5 o 1 bar (véase la etiqueta del producto)

- Regulacion del tiempo de apertura :de 0,5a30s %20 % (ta=25°C - V=Vn)

+ Tiempo de cierre :<1s

- Grado de proteccion : IP65

- Clase tA

- Resistencia mecanica : Grupo 2

- Conexiones roscadas Rp :(DN 15-DN 20 - DN 25 - DN 32 - DN 40 - DN 50) segtn EN 10226

+ Conexiones embridadas acoplables con bridas PN 16 : (DN 25** - DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005 / EN 1092-1

+ Conexiones roscadas NPT o embridadas ANSI 150 : bajo peticion

- Cartucho filtrante : red metalica malla 1 mm (excepto EV(Q-R-S-T)-3 - EV(Q-R-S-T)-6)

+ De conformidad con : Reglamento (UE) 2016/426 (Aparatos que queman combustibles gaseosos)
Directiva PED 2014/68/UE - Directiva EMC 2014/30/UE
Directiva LVD 2014/35/UE - Directiva RoHS Il 2011/65/UE

* Unicamente monofasica, el aparato no funciona si se alimenta con tension trifasica.
** Bajo peticion DN 25 con bridas locas.

2.1 - IDENTIFICACION DE MODELOS

EVQ : Apertura lenta regulable + regulacion de disparo rapido
EVR : Apertura lenta regulable + regulacion de caudal
EVS : Apertura lenta regulable + regulacion de disparo rapido + regulacion de caudal
EVT : Apertura lenta regulable
(-1)=0,5 0 1 bar (véase la etiqueta del producto)
(-3)=3 bar - (-6)=6 bar

2.2 - NIVEL DE SIL

El nivel de SIL de la electrovalvula aislada es SIL 2; cuando se instalan dos electrovalvulas en serie junto con el respectivo
control de estanqueidad (Valve Proving System), certificado segin EN 1643, el nivel alcanzado es SIL 3, como se indica en
lanorma EN 676:2008. La electrovalvula tiene nivel de PL d. Para obtener otros datos, consulte la tabla SIL LEVEL (tabla 3).

3.0 - PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO

3.1 - OPERACIONES ANTES DE LA INSTALACION

+ Hay que cerrar el gas aguas arriba de la véalvula, antes de la instalacion;
+ Compruebe que la presion de linea NO SEA SUPERIOR a la presion maxima declarada en la etiqueta del producto;
+ Los posibles tapones de proteccion se deben quitar antes de la instalacion;
- Las tuberias y partes interiores de la valvula no deben tener cuerpos extraios;
Si el aparato esta roscado:
+ Compruebe que la longitud de la rosca de la tuberia no sea excesiva, para no dafiar el cuerpo del aparato en fase de atornillado;
Si el aparato esta bridado:
+ Compruebe que las contrabridas de entrada y salida sean perfectamente coaxiales y paralelas, para evitar someter el cuerpo
a esfuerzos mecanicos inttiles; ademas, calcule el espacio para introducir la junta de estanqueidad;
- Para las fases de apriete, es necesario procurarse una o varias llaves dinamométricas calibradas u otras herramientas de
bloqueo controladas; Page 30 of 730

EV(Q-R-S§-T)-1-3-6 22 Madas Technical Manual - 1|1.5b - REV. 0 of 10" May 2018



Procedimientos en comun (aparatos roscados y bridados):
- De acuerdo con la normativa EN 161, la instalacion debe equiparse con un filtro adecuado aguas arriba de un dispositivo
de seguridad de cierre del gas;
+ En caso de instalacion al exterior, se recomienda colocar un techo de proteccion para evitar que el agua de lluvia pueda
dafiar las partes eléctricas del aparato;
- Antes de realizar las conexiones eléctricas, hay que comprobar que la tension de red se ajuste a la tension de alimentacion
indicada en la etiqueta del producto;
- Antes de realizar el cableado, hay que desconectar la alimentacion;
- En funcion de la geometria de la instalacion, evalte el riesgo de formacién de mezcla explosiva en el interior del

conducto;
& - Si la electrovalvula se instala en proximidad de otros equipos o como parte de un conjunto, hay que evaluar
previamente la compatibilidad entre la electrovalvula y estos equipos;
« Evite instalar la electrovalvula cerca de superficies que podrian sufrir dafos debido a la temperatura de la bobina;
+ Prevea una proteccion contra golpes o contactos si la electrovalvula esta accesible a personal no autorizado.

@%ﬁ 3.2 - INSTALACION (véase el ejemplo en el punto 3.4)

Aparatos roscados:

+ Monte el dispositivo enroscandolo, insertando las juntas correspondientes, en la instalacion con tubos y/o racores cuyas
roscas encajen con la conexion que hay que acoplar;

- No use la bobina (11) como palanca para enroscar; use la herramienta adecuada;

- La flecha, indicada en el cuerpo (4) del aparato, debe estar dirigida hacia el punto de consumo;

Aparatos bridados:

+ Monte el dispositivo con bridas, insertando las juntas correspondientes, en la instalacion con tuberias y/o racores cuyas bridas
encajen con la conexion que hay que acoplar. Las juntas no deben tener defectos y deben estar centradas entre las bridas;

- Si con las juntas puestas el espacio que queda fuese excesivo, no trate de rellenarlo apretando excesivamente los pernos del
aparato;

- La flecha, indicada en el cuerpo (4) del aparato, debe estar dirigida hacia el punto de consumo;

« Introduzca dentro de los pernos las arandelas correspondientes para evitar daios a las bridas en fase de apriete;

- Durante la fase de apriete, asegurese de no “pellizcar” ni danar la junta;

« Apriete las tuercas o pernos gradualmente, segtin un esquema “de cruz” (véase el ejemplo indicado abajo);

- Apriételos, primero al 30 %, después al 60 %, hasta el 100 % del par maximo (consulte la tabla de abajo segtin EN 13611);

Diametro DN 25 | DN 32 | DN 40 | DN 50
Par méximo (N.m) 30 50 50 50

- Apriete de nuevo cada tuerca o perno en el sentido de las agujas del reloj, por lo menos una vez, hasta llegar a la uniformidad
del par maximo;

« Procedimientos en comun (aparatos roscados y bridados):

« El dispositivo se puede instalar también en posicion vertical sin que se perjudique su correcto
funcionamiento. No se puede colocar volcado (con la bobina (11) dirigida hacia abajo);

+ Durante la instalacion, evite que la suciedad o residuos metalicos penetren dentro del aparato;

- Garantice un montaje sin tensiones mecanicas; se recomienda el uso de juntas de compensacion para
absorber también las dilataciones térmicas de la tuberia;

- Si se ha previsto la instalacion del aparato en una rampa, es deber del instalador preparar soportes o apoyos adecuados,
correctamente dimensionados, para sostener y fijar el conjunto. Nunca deje, por ningin motivo, que el peso de la rampa
recaiga solamente sobre las conexiones (roscadas o embridadas) de cada uno de los dispositivos;
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+ En cualquier caso, después del montaje compruebe la estanqueidad de la instalacion;

+ No se permite el cableado con cables conectados directamente a la bobina. Use SIEMPRE y SOLAMENTE el conector
indicado por el fabricante;

- Antes de cablear el conector (1), desatornille completamente y quite el tornillo central (16). Utilice los oportunos terminales
para cables (consulte las siguientes figuras). NOTA: Las operaciones de cableado del conector (1) se deben realizar
asegurandose de garantizar el grado IP65 del producto;

- Cablee el conector (1) con cable de 3x0,75 mm?, @ externo de 6,2 a 8,1 mm. El cable debe contar con doble funda, debe
ser idéneo para usos exteriores, con una tension minima de 500 V y temperatura minima de 105 °C;

- Conecte a la alimentacion los bornes 1y 2y el cable de tierra al borne <;

* IMPORTANTE: con alimentaciones de 12 'y 24 Vcc es necesario respetar la polaridad;

- Fije el conector (1) en la bobina (11) apretando (par aconsejado 0,4 N.m £ 10 %) el tornillo central (16);
+ La valvula se debe conectar a tierra o con la tuberia o con otros medios (ej. puentes de cables);

3.3 - INSTALACION EN LUGARES CON RIESGO DE EXPLOSION (DIRECTIVA 2014/34/UE)

La electrovalvula no es idonea para el uso en lugares con riesgo de explosion.

3.4 - EJEMPLO GENERICO DE INSTALACION
(Rampa de quemador)

1. Filtro de gas FM . 8. Reset externo

2. Valvula de seguridad OPSO serie MVB/1 MAX 9. Control del quemador

3. Regulador de presion RG/2MC 10. Dispositivo de control de estanqueidad MTC10
4. Presostato de minima presion 11. Valvula de alivio MVS/1

5. Electrovalvula automatica EV-1/NC de apertura rapida 12. Manémetro y valvula pulsadora correspondiente
6. Presostato de maxima presion 13. Deteccion de gas

7. Electrovalvula automatica tipo EVS-1/NC

de apertura lenta

Descarga al aire libre

P 5 5
lecho exterior Interior de /a central térmica

Alimentacion
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2, 4.0 - PRIMERA PUESTA EN SERVICIO

+ Antes de la puesta en servicio, compruebe que se
respeten todas las indicaciones presentes en la
placa, incluida la direccion del flujo;

- Después de presurizar de forma gradual la
instalacion, compruebe la estanqueidad y el
funcionamiento de la electrovalvula, suministrando
y quitando la alimentacion eléctrica al conector
SOLO Sl esta conectado a la bobina.

NOTA IMPORTANTE: No utilice el conector
como interruptor para abrir/cerrar la electrovalvula.

A

4.1 - COMPROBACIONES PERIODICAS
RECOMENDADAS
+ Compruebe con el instrumento especifico calibrado, que el apriete
de los pernos sea conforme con lo indicado en 3.2;
- Compruebe la estanqueidad de las conexiones embridadas/
roscadas en la instalacion;

- Compruebe la estanqueidad y el funcionamiento de la electrovalvula;

Es deber del usuario final o del instalador determinar la frecuencia de

dichas comprobaciones en funcion de la relevancia de las condiciones

de servicio.
© ) )

4.2 - REGULACIONES (véase la fig. 5)

Deben efectuarse con la instalacion parada y
la véalvula NO alimentada eléctricamente. Se

& recomienda esperar el enfriamiento de la bobina

(si ha sido previamente alimentada) y/o utilizar las
protecciones térmicas idoneas para las manos;

+ Para regular la velocidad de apertura del obturador, regule el tornillo
(15). La velocidad de apertura aumenta progresivamente enroscando
el tornillo (15) en el sentido de las agujas del reloj. IMPORTANTE:
Las variaciones de presion de entrada y de la temperatura ambiente
pueden influir en el tiempo de apertura de la valvula;

- Para regular el disparo rapido, regule el tornillo (14). Si se atornilla en
el sentido contrario al de las agujas del reloj hasta el fin de carrera, la
apertura de la valvula serd lenta, y si se atornilla en el sentido de las
agujas del reloj, se obtiene una primera fase de apertura rapida y una
segunda fase lenta;

+ Para regular el caudal, regule el tornillo (13). Enrosque en el sentido
de las agujas del reloj para disminuir el caudal, y en el sentido

contrario para aumentarlo.

5.0 - MANTENIMIENTO

No se prevén operaciones de mantenimiento a efectuar dentro
del aparato.

Si es necesario sustituir la bobina y/o la tarjeta electrénica/
conector:

+ Antes de realizar cualquier operacion, asegurese de
que el aparato no reciba alimentacion eléctrica;

- Como la bobina es idénea también para alimentacion
permanente, el calentamiento de la bobina en caso de
funcionamiento continuo es un fenémeno normal. Se
aconseja evitar el contacto de las manos desnudas
con labobinatras una alimentacion eléctrica continua
superior a 20 minutos. En caso de mantenimiento, hay
que esperar a que se enfrie la bobina o, si esto no es
posible, utilizar protecciones adecuadas;

A

Madas Technical Manual - 1|1.5b - REV. 0 of 10" May 2018

NOTA: si es necesario sustituir la bobina (11) después de
una averia eléctrica, es recomendable sustituir también el
conector (1). Las operaciones de sustitucion de la bobina
y/o el conector se deben realizar asegurandose de garantizar
el grado IP65 del producto.

[ .
5.1 - SUSTITUCION DEL CONECTOR

- Desenrosque completamente y quite el tornillo central (16);
a continuacion, desinstale el conector (1) de la bobina (11);

- Después de haber quitado el cableado eléctrico interior
existente, cablee el nuevo conector y fijelo a la bobina, tal
como se indica en el punto 3.2;

5.2 - SUSTITUCION DE LA BOBINA (fig. 6)

- Desenrosque completamente y quite el tornillo central (16),
a continuacion, desinstale el conector (1) de la bobina (11);

« Utilizando una llave de correa para filtros de aceite (figura
6a), desenrosque completamente y quite el kit freno (12);

+ Extraiga y quite la bobina (11) del manguito junto con las
juntas correspondientes (figura 6b);

« Introduzca en el manguito la nueva bobina + las juntas
(figura 6¢);

- Enrosque (figura 6d) en el orificio del manguito el kit freno
(12) y apriételo utilizando una llave de correa para filtros
de aceite.

6.0 - MICROINTERRUPTOR CPI

El microinterruptor de indicacion de la posicion de cierre
(MICROINTERRUPTOR CPI) es un sensor de proximidad
magnético con contacto normalmente abierto. Proporciona
una sefal cuando se cierra el obturador de la valvula.

Si la electrovalvula se suministra con el microinterruptor de
serie, laposicion del sensoryaesta calibraday esfija, portanto,
parahacerlo funcionar es suficiente conectarlo eléctricamente.
Si se suministra por separado y se instala posteriormente en
una electrovalvula preparada para esto, siga las indicaciones
que figuran en el apartado 6.2.

6.1 - CARACTERISTICAS TECNICAS DEL
MICROINTERRUPTOR CPI

:-20 + +60°C

: méx. 1000 V (CC o pico CA)

:max. 1 A (CC o pico CA)

: méx. 40 W 6hmicos

+ Temperatura ambiente
+ Tension aplicable

- Corriente aplicable

+ Potencia aplicable

- Resistencia 1200 mQ
+ Grado de proteccion : IP65
+ Longitud de los cables  : max. 5m

Esquema eléctrico del CPI

valvula abierta / contacto abierto
valvula cerrada / contacto cerrado
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6.2 - INSTALACION Y CALIBRACION DEL 7.0 - TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO Y ELIMINACION

MICROINTERRUPTOR CPI + Durante el transporte, el material debe tratarse con cuidado, evitando

Hay que cerrar el gas aguas arriba de la instalacion. que el dispositivo se someta a choques, golpes o vibraciones;
NOTA: Las operaciones de cableado del conector CPI (21) deben . gj ¢ producto tiene tratamientos superficiales (p. ej. pintura,

- Desenrosque el tapon (24) debajo del cuerpo de la valvula (4);

- Enrosque en lugar del tapon (24) el kit CPI (23). Compruebe

que entre el cuerpo (4) y el kit CPI (23) esté la arandela de
aluminio (18);

+ Apriete el kit CPI (23) al cuerpo de la valvula (4) con una llave

comercial especifica;

- Antes de cablear el conector CPl (21), desatornille

completamente y quite el tornillo central (20);

- Conecte los bornes 1y 2 del conector CPI (21) en serie al

reallzarse asegurandose de garantizar el grado IP65 del producto.  cataforess, etc. ), los mismos no deben dafiarse durante el transporte;

+ La temperatura de transporte y almacenamiento debe coincidir con la
indicada en los datos de la placa;

- Siel dispositivo no se instala inmediatamente después de la entrega, se
debe almacenar correctamente en un lugar seco y limpio;

+ En lugares humedos es necesario usar secadores o bien calefaccion
para evitar la formacion de condensacion;

+ El producto, al final de su vida til, debera eliminarse en conformidad
con la legislacion vigente en el pais en el que se realiza esta operacion.

ES

dispositivo de sefalizacion. Utilice los oportunos terminales .
para cables (consulte las siguientes figuras en el punto 3.2); 8.0 = GARANTIA

- Cablee el conector CPI (21) con cable de 2x1 mm?, @ externo  valen las condiciones de garantia establecidas con el fabricante
de 6,7 mm. El cable debe contar con doble funda, debe ser  op o] momento del suministro.
idoneo para usos extegorg(s), ((:)on una tension minima de 500 V. po; dafios causados por:
y temperatura minima de 90 °C; + uso impropio del dispositivo;

' i”?oikc)%ﬁg:g{”(g E‘Ieflﬂl)(azp‘r,e)t;ando(parrecomendado 0.4N.m « incumplimiento de las disposiciones indicadas en este

- Para calibrar el microinterruptor, afloje la tuerca de fijacion (22) _documer}to., .
y coloque (enroscando o desenroscando) el anillo de regulacion * incumplimiento de las normas relacionadas con la
(19)deformatal que, con la electrovalvula en posicion de cierre, instalacion;
el microinterruptor suministre la sefial; - Alteracion, modificacion y uso de partes de repuesto no
- Fije el anillo de regulacion (19) en esa posicion, apretando la originales;
tuerca (22); no se pueden reclamar derechos de garantia ni resarcimiento de dafios.

-+ De esta manera, quedard i_nstalado eI. kit. Abra y cierre la  Ademdas, se excluyen de la garantia los trabajos de
electrovalvula (dando y quitando tension) 2-3 veces, para  mantenimiento, el montaje de aparatos de otros fabricantes,
comprobar la indicacion correcta del microinterruptor. la modificacion del dispositivo y el desgaste natural.

9.0 - DATOS DE LA PLACA

® Via Moratello, 5/7 - 37045
En la informacion de la placa (véase el ejemplo de al lado) aparecen los siguientes datos: MADAS Logmage (i), v
+ Nombre/logotipo y direccion del fabricante (eventual nombre/logotipo del distribuidor) ::n:um!l:':a::: I?Il;\ GR2EN 161 Pmax=PS=1bar
. _ . 1P65 - 230 U/50-60 Hz 89/25 VA 15:-20+60 °C
+ Mod.: = nombre/modelo del aparato seguido 0051
del diametro de conexion c 0497
- CE-51CN4180 = nimero de pin de certificacion vear:2018  Lot:U1804 2185/00001
- CLA = Fuerza de retencion compensatoria de 150 mbar segin EN 161
+ Gr.2 = Resistencia mecanica grupo 2 segun EN 161
« EN 161 = Norma de referencia del producto
+ P.max. = Presion maxima en la que se garantiza el funcionamiento del producto
- PS = Presion maxima admisible
- IP... = Grado de proteccion
- 230 V... = Tension de alimentacion, frecuencia (si es Vca), seguidas por el consumo eléctrico
Ejemplo de indicacion de la absorcion eléctrica: 89/25 VA indica 89 VA en el arranque, 25 VA a régimen
- TS = Intervalo de temperatura en el que se garantiza el funcionamiento del producto
¢ €00zt = Conformidad con el Reglamento (UE) 2016/426 seguida del n.® del Organismo Notificado

- { €047 (si esta presente) = Conformidad Dir. PED seguido del n.° del Organismo Notificado
- year = Afio de fabricacion
- Lote = Namero de matricula del producto (véase la explicacion a continuacion)

- U1804 = Lote en salida afo 2018 semana n.% 04

- 2185 = numero progresivo de pedido referido al afio indicado

- 00001 = numero progresivo referido a la cantidad del lote Page 34 of 730
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Sostituzione della bobina / Replacing the coil
Remplacement de la bobine / Sustitucion de la bobina

=

1
8

69

fig.1,2,3,4,5and 6

fig. 1,2,3,4,5et6

fig. 1,2,3,4,5y6

1. Connettore elettrico 1. Electric connector 1. Connecteur électrique 1. Conector eléctrico
2. 0-Ring di tenuta coperchio 2. Cover sealing O-Ring 2. Joint torique d’étanchéité du 2. Junta térica de estanqueidad
3. Molla di chiusura 3. Closing spring couvercle de la tapa
4. Corpo valvola 4. Valve body 3. Ressort de fermeture 3. Muelle de cierre
5. Otturatore 5. Obturator 4. Corps de vanne 4. Cuerpo de la valvula
6. Rondella di tenuta 6. Sealing washer 5. Obturateur 5. Obturador
7. Tappo G 1/4 7. CapG1/4 6. Rondelle d’étanchéité 6. Arandela de estanqueidad
8. Filtro 8. Filter 7. Bouchon G 1/4 7. Tapon G 1/4
(eccetto EV...-3- 6) (except EV...-3- 6) 8. Filtre (sguf_EV...-S- 6) 8. FiItrq (except__o EV3 6)
9. Viti di fissaggio coperchio 9. Cover fastening screws ?0 g‘;u“jlzr‘l’l‘:t'o" couvercle ?0 E{)’;‘”os de fijacion de la tapa
:? gggiﬁzﬁettrica :? (E:I?evc?:ic coil 11. Bobine électrique 11. B_obina eléctrica
12. Kit apertura lenta 12. Slow opening kit 12. Kit ouverture lente 12. Kit de apertura lenta
13. Regolazione portata 13. Flow rate control 13. Réglage débit 13. Regulacion de caudal
’ ; ’ (uniquement sur modeles R-S) (solo en los modelos R-S)
(solo su modelli R-§) . (on R-S models only) 14. Réglage déclenchementrapide 14. Regulacion del disparo rapido
14. Regolazione scatto rapido 14. Fast stroke control (uniquement sur modeéles Q-S) (solo en los modelos Q-S)
(solo su modelli Q-S) {on Q-5 models only) 15. Réglage temps d’ouverture  15. Regulaciondeltiempodeapertura
15. Regolazione tempo apertura  15. Opening time adjustment 46 yis centrale connecteur 16. Tornillo central del conector
16. Vite centrale connettore 16. Connector centre screw 17. Micro-interrupteur 17. Microinterruptor
17. Microswitch 17. Microswitch 18. Rondelle aluminium 18. Arandela de aluminio
18. Rondella alluminio 18. Aluminium washer 19. Bague de réglage CPI 19. Anillo de regulacion CPI
19. Ghiera di regolazione CPI 19. CPl adjustment ring nut 20. Vis centrale connecteur CPI  20. Tornillo central del conector CPI
20. Vite centrale connettore CPI 20. CPI connector centre screw 21. Connecteur CPI 21. Conector CPI
21. Connettore CPI 21. CPI connector 22. Ecrou de fixation CPI 22. Tuerca de fijacién CPI
22. Dado fissaggio CPI 22. CPI fastening nut 23. Kit CPI 23. Kit CPI
23. Kit CPI 23. CPI kit 24. Bouchoninférieur (uniqguement 24. Tap6n inferior (solo en las
24. Tappo inferiore (solo in versioni 24. Lower cap (on versions sur les versions prévues pour versiones preparadas para la
predisposte per installaz. CPI) set-up for CPI installation) une installation CPI) instalacion del CPI)
25. Fondello 25. Bottom 25. Basement Page)86rafdfiad
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Tabella 1 - Table 1 - Tableau 1 - Tabla 1

Dimensioni di ingombro in mm - Overall dimensions in mm - Dimensions d’encombrement en mm - Dimensiones totales en mm

Attacchi filettati
Threaded connections | Pmax
Raccords filetés (bar)
Conexiones roscadas

B=(D+E)

EVQ...
EVT..

EVR.. | C
EVS...

E

EVQ... | EVR...
EVT.. | EVS...

(CP1)

EV...-1-3-6

RpDN15-RpDN20 | 1-3-6
Rp DN 25

75

207

232 74

22

185 210

10

EV...-1

RpDN32-RpDN40 | 0.5-1
Rp DN 50

160 | 308

323 | 140

46

262 277

140

Attacchi flangiati
Flanged connections
Raccords a brides
Conexiones embridadas

EV...-1

DN 32 FL - DN 40 FL
DN 50 FL

230 | 335

350 | 165

67,5

2675 | 282,5

140 CPI

Le dimensioni sono indicative, non vincolanti - The dimensions are provided as a guideline, they are not binding
Les dimensions sont indicatives et non contractuelles - Las dimensiones son indicativas, no vinculantes

Modello/@ Tensione
Model/@ Voltage
Modele/@ Tension
Modelo/@ Tension
12 Vde
o 12 V/50 Hz
]
a
tf '% E 24 Vde
‘? -
IRe 24 V/50 Hz
Fz®
@2 %
cxg
LAY 110 V/50-60 Hz
> o
w =
a
Y
(3

230 V/50-60 Hz

Codigo de la bobina

Tabella 2a - Table 2a - Tableau 2a - Tabla 2a
Bobine e connettori - Coils and connectors - Bobines et connecteurs - Bobinas y conectores

Codice bobina

Coil code

Code bobine

BO-0407

BO-0417

BO-0427

B0-0437

Timbratura bobina
Coil stamping
Timbrage bobine

BO-0407

12V RAC ES

BO-0417

24V RAC ES

BO-0427

110V RAC ES

B0O-0437

230V RAC ES

Codice connettore

Connector code

Code connecteur
Marcaje de labobina  Cddigo del conector

CN-2101

CN-2111

CN-2101

CN-2111

CN-2121

CN-2131

*Per cicli/ora con tempi ON/OFF differenti da quelli indicati contattare il nostro ufficio tecnico

*For cycles/hour with different ON/OFF times than those indicated, contact our technical department
*Pour les cycles/heure avec des temps ON/OFF différents de ceux indiqués, contacter notre service technique
*Para ciclos/hora con tiempos ON/OFF diferentes de los indicados, consulte a nuestro departamento técnico

Potenza assorbita Cicli/ora*
Energy Absorbed power Cycles/hour*
Saving  Puissance absorbée Cycles/heure®
Potencia absorbida  Ciclos/hora*

YES
56 VA /16 VA
YES
YES
56 VA /16 VA
YES ~ 100
ON=10s
OFF=255

YES 63 VA /20 VA

YES 54 VA /18 VA

CN=-2101 = Energy Saving 12 Vdc - 24 Vdc

CN-2111 = Energy Saving 12 Vac - 24 Vac

CN=-2121 = Energy Saving 110 Vac

CN-2131 = Energy Saving 230 Vac
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Tabella 2b - Table 2b - Tableau 2b - Tabla 2b
Bobine e connettori - Coils and connectors - Bobines et connecteurs - Bobinas y conectores

Modello/@ Tensione Codice bobina Timbratura bobina Codice connettore Potenza assorbita Cicli/ora*
Model/@ Voltage Coil code Coil stamping Connector code Energy Absorbed power Cycles/hour*
Modele/@ Tension Code bobine Timbrage bobine Code connecteur  Saving  Puissance absorbée  Cycles/heure*
Modelo/@ Tension Codigodelabobina ~ Marcaje de labobina  Cddigo del conector Potencia absorbida  Ciclos/hora*
24 Vdc CN-2101 YES
B0-0355
2o B0-0355 24V RAC ES 68 VA/18 VA
N0
Q. = la
'f (-3¢ -] 24 V/50 Hz CN-2111 YES
LI ]
26 i
=g ON=10s
le ? ﬁ OFF=30s
[ B0-0365
o E H H I
o ° 110 V/50-60 Hz B0O-0365 110 V RAC ES CN-2121 YES TTVA /23 VA
g
e
B0-0375
230 V/50-60 Hz B0-0375 930 V RAC ES CN-2131 YES 89VA/25VA
*Per cicli/ora con tempi ON/OFF differenti da quelli indicati contattare il nostro ufficio tecnico CN-2101 = Energy Saving 24 Vdc

*For cycles/hour with different ON/OFF times than those indicated, contact our technical department C€N=2111 = Energy Saving 24 Vac
*Pour les cycles/heure avec des temps ON/OFF différents de ceux indiqués, contacter notre service technique  €N=2121 = Energy Saving 110 Vac
*Para ciclos/hora con tiempos ON/OFF diferentes de los indicados, consulte a nuestro departamento técnico - ¢N=2131 = Energy Saving 230 Vac

Tabella 3 - Table 3 - Tableau 3 - Tabla 3

SIL LEVEL
Parameter Value
Hardware Failure Tolerance - HFT 0
Common Cause Failure - CCF in points 75
Safe Failure Fraction - SFF in % 65%
Expected Lifetime Cycles - B, 251278
Expected Lifetime - T, [years] 87
Probability of Dangerous Failures - PFH [1/h] 1.33E-07
Performance Level - PL d
Safety Integity Level - SIL 2
Mean Time to Dangerous Failure - MTTF [years] 860
DESIGNED LIFETIME
e e e s
o page o010
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Calcolo portate do il coefficiente K,
Flow control calculation using the K, coefficient
Calcul des débits en utilisant le coefficient K,
Calculo de los caudales utilizando el coeficiente K,

Regime subcritico - Sub-critical speed P
Régime subcritique - Régimen subcritico (P LI T)
Ap-py Qv pu T
g, =514k, —2 Ap=—it
¥ av .v‘?| Ki-514%-p,

Regime critico - Critical speed - R

critico

critique - R:

|
O = 257 'K,,-plﬁ
|

a KV
RpDN 15 8,4
Rp DN 20 - Rp DN 25 9,8
Rp DN 32 27,06
Rp DN 40 32,70
FLDN 32 - FLDN 40 24,03
Rp DN 50 35,78
FL DN 50 32,27
. Temperatura all'ingresso della valvola
M o r - Valve inlet temperature
O = aria - air - air - aire I =K ) A
34 Température a I'entrée de la vanne
Temperatura en la entrada de la valvula
Densitaa 0°CeP, bar (pressione assoluta)
oy = Densityat 0 "Cand P, P, P. bar (absolute pressure)
¥ * Densité a0°CetP, 12 bar (pression absolue)
Densidada 0°CyP, bar (presion absoluta)
Diagramma perdite di carico (calcolato con P1 = 50 mbar) - R
Pressure drop diagram (calculated with P1 = 50 mbar) % s z
Diagramme de perte de charge (calculé avec P1 = 50 mbar) & £ z
Diagrama de pérdidas de carga (calculado con P1 =50 mbar) B R
2z fzzs
CEE T
200,
=
—g 100! % y //
G
A Vi
< /4
: 7/
2 7 dv = densita relativa all’aria
o /// dv = density relative to the air
v/ dv = densité relative a I'air
5 Vs dv = densidad relativa del aire
/////,///
3 /////, 1) metano - methane - méthane - metano
2 v / 2) aria - air - air - aire
//// 3) gas d_i citta - town gas - gaz de ville
1 Y gas ciudad
05 Vi 4) gpl - Ipg - gp! - gpl
i /4
05 )
02 // //
7
l) 01 1 2 3 5 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 Q(Nm*/h) dv=0,65
2) L1 I I B L L | RN
1 2 3 5 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 Q(Nm/h) dv=1
3) [ | RN [ RN | RN
1 2 3 5 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 Q(Nm’/h) dv=0,47
4 LLLl [ RN I I L1 JPaQ%e390f730
1 2 3 5 10 20 30 50 100 200 300 ’700 1000 m’/h) dv=1,67
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Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit / Codificacion del producto

Aggiungere la lettera
“N” dopo le cifre
indicanti gli attacchi

Aggiungere la lettera
“A” dopo le cifre
indicanti gli attacchi

Aggiungere la lettera
“B” dopo le cifre
indicanti gli attacchi

Aggiungere la lettera
“V” dopo le cifre
indicanti gli attacchi

Aggiungere la lettera
“K” dopo le cifre
indicanti gli attacchi

Aggiungere la lettera
“L” prima delle cifre che
indicano il voltaggio

E possibile combinare
tra di loro le versioni.
Non serve indicare
“BV” in quanto “B”
include “V”

NOTA: E possibile che alcuni modelli non siano disponibili nelle versioni suddette sia singole e/o combinate. E consigliato chiedere SEMPRE

la fattibilita.

NOTE: It is possible certain models are not available on the above mentioned versions, both singles and/or combined too. We suggest to ask

ATTACCHI FILETTATI NPT / NPT THREADED CONNECTIONS
RACCORDS FILETES NPT / CONEXIONES ROSCADAS NPT
richiedere fattibilita / request feasibility / demander la faisabilité / consulte la disponibilidad

Add the letter “N”
after figures denoting
the connection

figures denoting the
connection

Add the letter “B”
after figures denoting
the connection

figures denoting the
connection

Add the letter “K”
after figures denoting
the connection

Add the letter “L”
before figures
denoting the voltage

It is possible to
combine the above
mentioned versions. It
is not needed to state
“BV” as the letter “B”
includes "V” too

ALWAYS for the feasibility.

richiedere fattibilita / requ
Add the letter “A” after

richiedere fattibilita / requ

Add the letter “V” after

CONNEC

Ajouter la lettre “N”
apres les chiffres
indiquant les connexions

ATTACCHI FLANGIATI ANSI 150 / ANSI 1
RACCORDS A BRIDES ANSI 150 / CONEXIONES EMBRIDADAS ANSI 150
est feasibility / demander

Ajouter la lettre “A”
apres les chiffres
indiquant les connexions

BIOGAS

Ajouter la lettre “B”
apres les chiffres
indiquant les connexions

ELASTOMERI IN FKM (Viton) / ELASTOMERS IN FKM (Viton)
ELASTOMERES EN FKM (Viton) / ELASTOMEROS DE FKM (Viton)

Ajouter la lettre “V”
apres les chiffres
indiquant les connexions

Ajouter la lettre “K”
apres les chiffres
indiquant les connexions

CONNETTORI CON LED / CON
TEURS AVEC LED / CONECTOR CON LED

Ajouter la lettre “L”
apres les chiffres
indiquant le voltage

COMBINAZIONI POSSIBILI / POSSIBLE COMBINATIONS
COMBINAISONS POSSIBLES / POSIBLES COMBINACIONES

Les versions peuvent
&tre combinées entre
elles. Il n’est pas
nécessaire d’indiquer
“BV” car ‘B”
comprend “V”

est feasibility / demander

CATAFORESI / CATAPHORESIS
CATAPHORESE / CATAFORESIS

Afiadir la letra “N” a continuacion
de las cifras que indican los
didmetros de conexion

50 FLANGED CONNECTIONS

la faisabilité / consulte la disponibil

Afiadir la letra “A” a continuacion
de las cifras que indican los
diametros de conexion

la faisabilité / consulte la disponibil

Afiadir la letra “B” a continuacion
de las cifras que indican los
didmetros de conexion

Afiadir la letra “V” a continuacion
de las cifras que indican los
didmetros de conexion

Afiadir la letra “K” a continuacion
de las cifras que indican los
didmetros de conexion

NECTORS WITH LED

Afiadir la letra “L” a continuacion
de las cifras que indican el voltaje

Es posible combinar las
versiones entre si. No es
necesario indicar “BV”, dado
que “B” incluye “V”

lidad

lidad

Es./E.g./Ex. /Ej.
EVSO7TN 008

Es./E.g./Ex. /Ej.
EVS50A 008

Es./E.q./Ex./Ej.
EVSO7B 008

Es./E.g./Ex. /Ej.
EVSO7V 008

Es./E.q./Ex./Ej.
EVSO7K 008

Es./E.g./Ex. /Ej.
EVSO7  LO008

Es./E.g. /Ex. /Ej.
EVSO7BK 008

NOTE: Il est possible que certains modéles ne soient pas disponibles dans les versions uniques et / ou combinées susmentionnées. Il est
recommandé de TOUJOURS demander la faisabilité.

NOTA: Puede suceder que algunos modelos no estén disponibles en las versiones citadas, ya searmwg@umpm @®inadas. Se aconseja

consultar SIEMPRE la viabilidad.
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Sostituire la lettera “S” dei codici indicati in tabella con la lettera corrispondente alla versione voluta.

Replace the letter “S” of the codes indicated in the table with the corresponding letter you need.

Remplacer la lettre “S” des codes indiqués dans le tableau par la lettre correspondant a la version souhaitée.
Sustituir la letra “S” de los codigos indicados en la tabla por la letra correspondiente a la version solicitada.

Apertura lenta regolabile / Adjustable slow opening
Ouverture lente réglable / Apertura lenta regulable

Regolazione scatto rapido / Adjustable fast stroke

Réglage déclenchement rapide / Regulacion de disparo rapido

Regolatore portata / Flow adjustment
Réglage débit / Regulacion de caudal

Attacchi / Connections
Raccords / Conexiones

DN 15

DN 20

DN 25

DN 32

DN 40

DN 50

Es./E.g./Ex. /Ej.

P. max 0,5 - 1 bar

EVS07 008

Attacchi filettati / Threaded connections / Raccords filetés / Conexiones roscadas

Voltaggio / Voltage
Voltage / Voltaje
12 Vdc
12 V/50 Hz
24 Vdc
24V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
12 Vdc
12 V/50 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
12 Vdc
12 V/50 Hz
24 Vdc
24V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
24 Vdc
24V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz

EVS05
EVS05
EVS05
EVS05
EVS06
EVS06
EVS06
EVS06
EVS07
EVS07
EVS07
EVS07

P. max 0,5 bar

Codice / Code / Code / Codice

005
003
002
008
005
003
002
008
005
003
002
008

00 0~

P. max 1 bar

Codice / Code / Code / Codice

EVS02 101
EVS02 104
EVS02 105
EVS02 103
EVS02 102
EVS02 108
EVS03 101
EVS03 104
EVS03 105
EVS03 103
EVS03 102
EVS03 108
EVS04 101
EVS04 104
EVS04 105
EVS04 103
EVS04 102
EVS04 108
EVS05 105
EVS05 103
EVS05 102
EVS05 108
EVS06 105
EVS06 103
EVS06 102
EVS06 108
EVS07 105
EVS07 103
EVS07 102
PageEggogf 7301 08
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Attacchi / Connections
Raccords / Conexiones

DN 25

DN 32

DN 40

DN 50

Attacchi / Connections
Raccords / Conexiones

DN 15

DN 20

DN 25

P. max 0,5 - 1 bar

Attacchi flangiati / Flanged connections / Raccords a brides / Conexiones embridadas

Voltaggio / Voltage
Voltage / Voltaje

12 Vdc
12 V/50 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz

P. max 0,5 bar

Codice / Code / Code / Codice

EVS32
EVS32
EVS32
EVS32
EVS40
EVS40
EVS40
EVS40
EVS50
EVS50
EVS50
EVS50

P. max 3 - 6 bar

005
003
002
008
005
003
002
008
005
003
002
008

P. max 1 bar

Codice / Code / Code / Codice

Attacchi filettati / Threaded connections / Raccords filetés / Conexiones roscadas

Voltaggio / Voltage
Voltage / Voltaje

12 Vde
12 V/50 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
12 Vdc
12V/50 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz
12 Vdc
12 V/50 Hz
24 Vdc
24 V/50 Hz
110 V/50-60 Hz
230 V/50-60 Hz

P. max 3 bar

Codice / Code / Code / Cédice

EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS040000
EVS040000
EVS040000
EVS040000
EVS040000
EVS040000

301
304
305
303
302
308
301
304
305
303
302
308
301
304
305
303
302
308

EVS25 101
EVS25 104
EVS25 105
EVS25 103
EVS25 102
EVS25 108
EVS32 105
EVS32 103
EVS32 102
EVS32 108
EVS40 105
EVS40 103
EVS40 102
EVS40 108
EVS50 105
EVS50 103
EVS50 102
EVS50 108

P. max 6 bar

Codice / Code / Code / Codice

EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS020000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS030000
EVS040000
EVS040000
EVS040000
EVS040000
EVS040000

Page 429803900

601
604
605
603
602
608
601
604
605
603
602
608
601
604
605
603
602
608
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Attacchi
Connections
Raccords
Conexiones

DN 15

DN 20

DN 25

DN 32

DN 40

DN 50

DN 15

DN 20

DN 25

Voltaggio
Voltage
Voltage
Voltaje

Tutti / All

Tutti / Al

Tutti / Al

Tutti / Al

Tutti / Al

Tutti / Al

Tutti / Al

Tutti / All

Tutti / Al

Con predisposizione per CPI switch

With s

Avec prédisposition pour CPI switch
Con predisposicion para microinterruptor CPI

P. max 0,5 - 1 bar

et-up for CPI switch

Codice / Code / Code / Codice

EVS020066 ...

EVS030066 ...

EVS040066 ...

EVS250066 ...

EVS050066 ...

EVS320066 ...

EVS060066 ...

EVS400066 ...

EVS070066 ...

EVS500066 ...

P. max 3 - 6 bar

EVS020067 ...

EVS030067 ...

EVS040067 ...

EVS250067 ...

A ;/A

ies /A ires /A

Con CPI switch

With CPI switch

Avec CPI switch
Con microinterruptor CPI

Codice / Code / Code / Codice

EVS020036...

EVS030036...

EVS040036...

EVS250036...

EVS050036...

EVS320036...

EVS060036...

EVS400036...

EVS070036...

EVS500036...

EVS020046 ...

EVS030046 ...

EVS040046 ...

EVS250046 ...

Kit CPI (installabile solo su elettrovalvole con predisposizione per CPI switch)

CPI kit (only for solenoid valve with set-up for CPI switch)

Kit CPI (peut &tre installé uniquement sur les électrovannes avec prédisposition pour interrupteur CPI)
Kit CPI (instalable inicamente en electrovalvulas expresamente preparadas para poder conectar el micro-interruptor de final de carrera CPI)

Modello / Model
Modele / Modelo

EV(Q-R-S-T)1-3- 6

EV(Q-R-S-T)1

P. max
(bar)

1-3-6bar

0,5-1bar

Attacchi / Connections
Raccords / Conexiones

DN 15 - DN 20 - DN 25

DN 32 - DN 40 - DN 50

Codice / Code
Code / Codice

KIT-EV030066

Page 43 BrEY 870066
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Ci riserviamo qualsiasi modifica tecnica e costruttiva.
We reserve the right to any technical and construction changes.
Nous nous réservons le droit de toute modification technique et constructive.
Nos reservamos el derecho de realizar cualquier cambio técnico y estructural.

Sede legale: Via V. Moratello, 5/6/7 - 37045 Z.A.1. Legnago (VR) Italy Page 44 of 730
Unita locale: Via M. Hack, 1/3/5 - 37045 Z.A.l. Legnago (VR) Italy
Tel. +39 0442/23289 - Fax +39 0442/27821 - http://www.madas.it - e-mail: info@madas.it



Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.10 Anexa nr. 10 - Fisi tehnicii imbinare electroizolant:

Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
http:/Avww. vectargaz. ro O.R.C.J22/1286/2020 C.|.F: RO 42633456 i
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ELTUR 6AZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisi tehnici: |E - imbinare electroizolanti

Corespondenta propunerii
Nr. | Specificatiile tehnice impuse prin | tehnice cu specificatiile tehnice Producitor
crt. Caietul de sarcini impuse prin
Caietul de sarcini
0 1 2 3
1 Caracteristici tehnice:
- Diametrul  nominal: conform | - Diametrul nominal: DNZ100,
Specificatii tehnice DN150 ﬁutnI \TY M
- Presiune nominald: conform | - Presiune nominala: 15...55 Bar, .
Specificatii tehnice 2..12 Bar
- Temperatura mediului ambiant: | - Temperatura mediului ambiant:
conform Specificatii tehnice _A0°.. +50°C
- Tempgratq_ra ggzul ui: conform | _ Temperatura gazului: 7°C
Specificatii tehnice ] o o
. - o _ |- Materid si dimensiuni teava:
- Materia Sl dimensiuni teava: L360NE. @114.3. @168.3
conform Specificatii tehnice B - _
i _— _ . _ - Acoperire exterioara: Rasina
- Acop.erhlrve exterioard: Rasina epoxidicd
epoxidica ) ) )
. olatie: - Rezistenta de izolatie: Peste
- Rezistenta ,de 120 ?ﬂ e Pese 2MQ la tensiunea de incercare de
2MQ la tensiunea de incercare de | oy
500V .
_ - Mod deinstalare: subteran
- Mod deinstalare: subteran
- Marcare conform ATEX
- Marcare conform ATEX | ga/9/EC: 11 3G
94/9/EC: Il 3G . .
. . - Tipul de protectie: EEx de I1A
- Tipul de protectie: EEx de IIA | 14
T4
2. Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
- Test hidrostatic: 1,5 x presiunea | - Test hidrostatic: 1,5 X presiunea
nominala timp de 30 minute nominala timp de 30 minute
- Test la presiune hidrostaticd | - Test la presiune hidrostatica
ciclica test repetat la 20 minute ciclica test repetat la 20 minute
3. Conformitatea cu standarde relevante:
- DIN 2470 patea Il sau ASME | - DIN 2470 partea || sau ASME
sect. VIII Div.1 sect. VI Div.1
4, Conditii de garantie si postgarantie:
- Producatorul va garanta calitatea | - Producatorul va garanta calitatea
si_buna functionare a produsului | si buna functionare a produsului
Tel: 0040.744.435 482 Aleea Praf. | P. Culianu rr. 13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romdnia
hitp:/fwwav.vectorgaz ro O.R.C. J22/1256/2020 C.|.F: RO 42633488 s

E-mail: office @vectorgaz.ro  IBAN: RO10BERDE2408VITY48232400 B R.D lasi

150 £5001 20148




Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
e ——

Gaze Naturale

timp de 12 luni de la punerea in | timp de 12 luni de la punerea in
functiune functiune

PRECIZARE:

1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avind completate
coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completarii coloanelor 2 si 3 revine ofertantului.

2. Toate cerintele din prezenta fisd tehnica sunt obligatorii.

3. Se vor considera editiile in vigoare a normativelor si standardelor la care sefac referire.

Tel: 0040.744.435 482 Aleea Praf. | P. Culianu rr. 13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romdnia
http: /v vectorgaz ro O.R.C. J22/1250/2020 C.|F: RO 42633456 IS LT

150 14007 305

E-mail: office @vectorgaz.ro  IBAN: RO10BERDE2408VITY48232400 B R.D lasi I 45001 2018
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MD-2028, 71/ 7 Gh.Azachi str., Chisinaw, R. Moldova
el +373 22 820 B34, Tax: +373 22 B20 633
wemially afficabomn oo, mid, weera, anankoos

B

Nr. .

ot Reper Material

1 Teava intrare Otel pentru conducte

2 Flansa racord intrare Otel pentru recipiente sub presiune
3 Eloer)nent de etansare (inel NBR

4 Teava inchidere Otel pentru conducte

5 Garnitura Material electroizolant: sticlotextolit
6 Material de umplere Résina epoxidica

7 Garnitura Material electroizolant: sticlotextolit
8 Flansa racord iesire Otel pentru recipiente sub presiune
9 Inel inchidere Otel pentru recipiente sub presiune
10 | Materia de umplere Silicon

11 | Teavaissie Otel pentru conducte

- acoperire exterioara cu rasind epoxidicd sau poliuretanica grosime min. 3 mm. Testare cu
defectoscopul la 25 kV.

- acoperire interioara cu rasina epoxidica grosme min. 0.1 mm.

- dimensiuni: a se vedea tabelele de mai jos.

s T IRCFFTENE FEaA s w s ol s e e
P srphE

Testari

- Control nedistructiv a sudurilor.
- Test la presiune:
0 hidraulica: 1,5 x PN timp de 30 min.;

5.0 "Omimasm” S E.L, MD-2028, gtr, GhAsacl 7177, Ohigmbyg, Moldowrs

[BAN: MOSMACWHKIDON IS 1 3216006, B 'MOLDCVA-AZAOTNORANE SA |, . Nre. 18, Chisindu
SWIFT,: ACRMMOIZN44L

CAF: 1006600007475, ST Q205500
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MD-2028, 71/ 7 Gh.Asachi str., Chisinau, R Moldova
tel: +373 22 B20 B34, fax: +373 22 B20 633
wemiall: afficabammnioom.md, weea. annkooen,md
0 hidraulica ciclica: 5 cicluri a cate 20 min.;
0 laetanseitate: 5 min.
- Test electric:
0 rezistenta de izolatie: > 5 MQ la 1000 Vcc;
0 tensiune de strapungere: 5 kV, 50 Hz timp de 1 min.
Notare
Imbinirile elctroizolante monobloc IEM 100, se indentifica prin specificarea tipului, a
dimensiunilor nominale, aracordurilor de intrare-iesire si a presiunii nominale de lucru.

IEM 100..... | PN - presiune nominala

o DN - diametrul nominal
Nr. | DN De Clasa 150 Clasa 300 Clasa 400 Clasa 600
e L d L d L d L

25 334 | 1143 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500
40 48.3 | 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500
50 60.3 | 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700
65 73 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700
80 88.9 |1683 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700
100 | 1143|2191 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700
125 | 141.3 2191 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700
150 | 168.3 | 273 700 273 700 273 700 273 700
200 2191|3239 | 700 323,9 | 700 323,9 | 700 323,9 | 700
10. | 250 | 273 | 3556 | 700 355,6 | 700 355,6 | 700 355,6 | 700
11. | 300 |323.9)|406,4 | 700 406,4 | 700 406,4 | 700 406,4 | 1000
12. | 350 | 355.6 | 457 700 457 700 457 1000 | 457 1000
13. | 400 | 406.4 | 508 700 508 1000 | 508 1000 | 508 1000
14. 1450 | 457 | 559 700 559 1000 | 559 1000 | 559 1200
15. | 500 | 508 |610 1000 | 610 1000 | 610 1200 | 610 1200
16. | 600 |610 |711 1000 | 711 1000 | 711 1200 | 711 1200
17. | 700 | 711 | 864 1000 | 864 1200 | 864 1500 | 864 1500
18. | 800 |813 |914 1200 | 914 1500 | 914 1500 | 914 1800
19. 1900 | 914 |1067 |1500 |1067 |1500 |1067 |1800 |1067 | 1800
20. | 1000 | 1016 | 1118 |1500 |1118 |1500 |1118 |1800 |1118 | 1800
21. | 1050 | 1067 | 1168 | 1800 | 1168 | 1800 | 1168 | 2000 |1168 | 2200
22. | 1100 | 1118 | 1219 |[1800 |1219 |1800 |1219 |2000 |1219 | 2200
23. 1200 | 1219 | 1321 | 2000 |1321 | 2000 |1321 | 2000 |1321 | 2500

©P NSO WN

5.0 "Omimasm” S E.L, MD-2028, gtr, GhAsacl 7177, Ohigmbyg, Moldowrs

[BAN: MOS0 IZS 13216005, BC "MOLDOVA - ASA0THDEAME Sa, fl. Nr. 18, Chigindu
SWIFT,: ACRMMOIZN44L

CAF - 100600007475, G Q20500



Articol / Lp Descriere / Nazwa towaru Cantitate
Ilos¢ sztuk
] imbinarea izolantda DN150 (6 "), ANSI 150, L360NE ISO 3183 PSL2 sau echivalent, 1
WT: 4,5mm, DT: -29 / 55°C, EXTERN SPARK GAP
5 Junt izolant DN100 (4 "), ANSI 600, L360NE ISO 3183 PSL2 sau echivalent, 1
WT: 4mm, DT:-29/55°C, EXTE RNAL SPARK GAP
CHARACTERISTIC / CHA&AKTERYSTYKA
e
g
2 £ n
4 € C £
o I £3 £ ° 3 E
- o g s 3 ° g I <} IS S =
E S S g £ S 5 EES = g £ E
E o 23 o 2 3 0 8 £ 5 8 - H 8 o g
§S S gL g 3 5 O R < L9 2 Q. RS w N
iz% £ z & 3 &8 9 £3 ] g £ 8 c S
S S RS E o 29 . S Y 8 ] g5 g%
S E s 2 25 2 2 s £ X s 3 T 23 X ¥ €3
iz S s s 3 E 32 5% R 3] o > PN v 3 =3
S Y S5 ERY 9§ £ s S N 83 g N g =
:£8 e 5 RS : 3 Y R £ S g3 8.3 38 £ s
1S ¥ 23 3 E_ 8 3 o N 3R g N o @ 29 TR o S [T
(93 23 R EgE 23 g3 IS 2 s =B 8 g3 g3 5 ¢
H X c T = 2
articot/tp | E2 5 £3 S $58 2 53 is & g& S8 £3 £3 235
Sutlcel ASME VIl 5 5 Epoxidi Sub

1 6/150 16 ANSI150 | -29/55 awura DIV.1& 0,6 APIS5L PUR3mm | SPond

Gaz (non (aer uscat) (aer uscat) 300 sol
WUDT

acru)

Dulce
ASME VIII .

2 4/100 63 ANSIG00 | -29/55 | Natural DIV. 1 & 0,6 5 5 API5L PUR3mm | fPoxidic Sub
Gaz (non WUDT (aer uscat) (aer uscat) 300 sol
acru)

3

DIMENSIUNEN S /WYMIARY (va fi confirmat in caz de PO)
[ Articol./Lp Dz Win Wir () T Dzg A T AT X YATYE Fo Il Greutate Note
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Uwagi

1 168,3 5,6 4,5 500 219 190 120 125 250 - 50 45

2 1143 6,3 6,3 500 177,8 206 88 125 250 - 50 30

3

4

5

SCHITA / SZKIC INSPECTII SI TESTARE / BADANIA I TESTAT
2. 3. 3.2 4 21 7 1.1 1. STANDARD (Inclus):
- verificare vizuala si dimensionala (*)
@ @ - test hidrostatic: 1,5 x DP mentinut timp de 60 de minute.
S 'g“ - testarea presiunii hidrostatice ciclice repetata dupa 20 de minute
N = c  test pneumatic: 6 bari detinute timp de 10 min.
o 22 - test de rezistenta dielectrica: 5000 V c.a.x 1 min. (50 Hz) (*) (SEC)
- test de rezistenta electrica: 25 MQ @ 1000 V c.c. (*) (uscat)
Fi . - detectarea sarbatorilor a acoperirii externe: 25kV
Fi - Metoda NDT VT PN-EN ISO 17637 (numai suduri).
@ al - N - Metoda NDT UT PN EN ISO 17640 si procedura interna (numai suduri)
a }\ - Metoda NDT PT PN EN ISO 3452-1 (numai suduri)
Marcare
Certificare: EN-10204 Tip 3.1
Fo (*) testul se efectueaza Tnainte si dupa testul hidrostatic
L Fo_| testy przeprowadzone przed i po probie hydrostanteyjcz
EXTRAS (Nu sunt incluse) (**):
(**) EXTRAS disponibile la un cost suplimentar - za dodatkow A opfatA
Al
L
MATERIALS / MATERIALY
Tevi Inele de otel Conducta capului Arezista. insul. inel Seal insul. inel O-ring O-ring Umplere Note
Rury digscienie Rura gtowicy digsc. oporowy digsc. uszczeln. Wypetnienie Uwagi
Articol./ Lp | 1.2, 2.2 7.1;2.1, 3.1 3.2 4 5 6 7 8 9
Extern
Epoxid de sticla Epoxid de sticla .
1 L360NE ISO.3183 S355)2+N S355)2H G10/G11 acc. la G10/G11 acc. la BNR BNR P'ollu'retan Spark Gap
PSL2 sau echivalent EN-10025-2 EN-10210 rasina DEHN
NEMA NEMA
EXFSKU
Epoxid de sticla Epoxid de sticla Extern
2 L360NE ISO.3183 S355)2+N S355)2H G10/G11 acc. la G10/G11 acc. la BNR BNR P'ollLfretan Spark Gap
PSL2 sau echivalent EN-10025-2 EN-10210 rasina DEHN
NEMA NEMA
EXFSKU

3

4

5




PROTERGOL UR - Coating 32-55TD

1. Descriere s Utilizare

Protergol UR-Coating 32-55 TD este un materia bicomponent detip
poliretanic utilizat ca sistem de protectie anticoroziva a suprafetel or
metalice. Dupa mixarea celor doua componente, fara adaus de solventi,
se obtine o solutie omogena care se poate aplica prin pensulare sau
Spreiere.

Materialul este fabricat si respecta cerintele standardului EN 10290
Sistemul de protectie anticoroziv reaalizat cu acest material este foarte
rezistent la agenti corozivi, are o aderenta deosebita la suprafata
metalica, rezistenta ridicata la abraziune si socuri mecanice si deosebit
derezistent la produse petroliere.

Se recomanda utilizarea ca protectia anticoroziva a suprafetel or
exterioare lamaterial tubular, conducte, precum la protejarea
echipamentel or, aparatelor conectate conductelor si a structurilor
metalice aferente sistemului

2. Caracteristici Tehnice (material componente protective anticoroziva)

2.1 Generale
Tip Bicomponent A + B fara solventi
Material Compound baza PUR, in stare lichida
Densitate Componenta A Component B Mixat
[glem? ] 1,57 1,24 1,49
Culoare neagra, altalacerere
2.2 Aplicare
Raport de mixare A:B 3:1 masic
Metoda de aplicare cu pensula, roluire, spaclu sau spraiere tip “airless”
Grosimea stratului aplicat [ mm ] laotrecere 0,5 iar per total aplicatie 5+ 6 straturi
( nu sunt necesare mai multe straturi pe system )
Consum material lagrosime strat 1 mm [ kg/ m?] 1,5 ( valoare teoretica, orientativa)
Temperaturi de aplicare recomandate Ambient Substrat Material amestec
[°C] 5+35 10+ 30 15+ 25
Temperatura de serviciu Permanent Termen scurt
[°C] -10++80 + 110 (in masa protectiei)
Timp de aplicare “pot life” (de la terminarea mixarii) la10°C la20°C la30°C
[ min.] 25 20 15
Timp de uscare / intarire (depinde de temperatura) Laatingere Ladepozitare Complet
[ore] 6 16 1 saptamana
Timp de asteptare intre aplicarea struturilor succesive la10°C la20°C la30°C la35°C
[ ore] 20 6 4 2
Conditii pregatire substrat metal Sa2 Y, 1SO 12944-4, rugozitate 50 + 70 um
Materiale pentru curatare: - pt solutie lichida Solvent PROTERGOL B sau G
- pt. material intarit mecanic, abrziune / sablare
2.2 Ambalare, Transpor, Stocare
Ambalare in bidoane A 10 kg + B 3,34 kg sau butoaie 200 kg
Timp de stocare 24 luni, bidon/ butoi inchis etans
recomandat spatiu inchis, uscat, temperatura de 5° + 20°
Transport Comp. A Comp. B Solvent B Solvent G
Punct/ Temperatura de inflamare [°C ] > 100 > 220 prox. 28 aprox. 7
Date privind siguranta produsului vezi “Fisade siguranta a materialului”

2.3 Ambient si siguranta muncii

Materialul nu contine solvent. In stare intaritaa este neutru pentru mediu.

Componentele s materialul mixat aflat incain stare lichida poat produce iritatii in contact cu pielea. Se spala cu
apacadas solutii de curatat non-alkaline.




PROTERGOL UR - Coating 32-55TD

3. Caracteristici Tehnice — Protectia anticor oziva (masuratori dupaintarirea completa)

Duritate Shore D 70+ 5°
Aderenta la suprafata (23°C) Mpa 15
Desprindere catodica (23°C, dupa 28 zile) mm 47
Aderenta dupaimbatranire (dupa 100 zile,

1a100°C) N/mm 6
Rezistenta dielectrica (23°C, dupa 100 zile) Qme 1.3+ 1010
Flexibilitate (23°C) acoperaintegral cerinta standard
Alungirea % 11
Rezistenta laimpact (23°C) Jmm 8
4. Aplicatii

Protectie anticoroziva
pentru suduri / conducte

Protectie anticoroziva
pentru fitinguri/ echipamente

Protectie anticoroziva
pentru structuri

DIN 53505
DIN EN 10290
DIN EN 10290

DIN EN 10290

DIN EN 10290
DIN EN 10290
DIN EN 10290
DIN EN 10290




INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG
Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujaca

ul. Pszczyriska 37, 44-101 Gliwice

CERTIFICATE OF CONFORMITY
No. KOMAG/21/0050X

Programme type la acc. to PN-EN ISO/IEC 17067
certification programme PCW-DBA/D] Edition Mo. 1 dated 20.04.2020

Product panme: lsslating monoblock
I Type (version): 1O CL150 {PS25), O CL300 [PS63), UO CLEOO (PS100),
LD C1900 (PS150).

Nome ond address RADIATYM Sp. 7 ouo.

af the cortificate owner; ul. Preewozowa M, 44 — 1040 Gillwice

Marne and address RADIATYM 5p. z 0.

of the manufacivrer ul. Proewozowas 20, 94 = 100 Gliwics

Product identificotion; according to the enclosure to the certificate including technical

parameters and documentation specifications

Statement of conformity with:
— harmonised standard with Directive 2014/34,/EL:
PN-EN 150 8B0079-36:2016-07 (EN 1SO BO0T9-36:2016)

Compliance with the harmonised standard referred 1o in this certificate is presumed to confirm
compliance with the relevant sssential requirements of Directive 2014/34/EU within the scope of
that standards.

The symbal “X" after the certificate reference number indicates the specific conditions of use of the
equipment or protective system in potentially explosive atmospheres specified in the enclosure to this
Certificate, Itern (A3),

The certificate is valid frorm 30 June 2021 to 29 June 2026. It applies onky to products having the same
properties [parametess) as the sample (samples) presented for assessment and meeting the requirements
specified above,

P
Head of Bivision of attestation Teg

androe] Figiel, Ph. 0. Eng.
iy Gliwice, 30 June 2021

S0 Form: POW-DMAMIT-Z] editon doted 20,04, 2020



INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG
Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujgca

Enclosure
to CERTIFICATE OF CONFORMITY No. KOMAG/21/0050X
(page 1/1)
{Al} INTENDED USE OF THE PRODUCT

Isolating moneblocks type LD CL150 (PS2E), UG CL300 [PSG3|, WO CLGOD [P5200), O CL0O (PS1SO} are
designed Lo break the electrical continuity of plpetines i s, medm, medium-high and high pressure gas
networks and in compressor stations, reduction and metering stations, technological installations, patroleun and
water pipelines, for use in places where explosive gas atmospheres occur,

{A2) TECHNICAL CHARACTERISTICS

UC CLAISG | PS25), LD CLIOG{P3S3], LD CLG00 (P5100]
Type of Isofati ’
ype of Isolating monoblock LQ CLIOO (5150}
Range of diameters DM15 + DN1400
EXFS 100 KU from DEFHM + SOHNE Germany
Type of isolating spark gap ar other certified for use In explosive gas atmnsgpheres
in rone 1

Product marking in accordance with Directive 2014,/34/EU and standard PH-EN 150 80079-36,2016.07;
Il 2= Ex h 118 T Gh

(A3) SPECIFIC CONDITIONS OF UISE

- Range of ambient temperature =30 °C< Ta < +B0"C
- Maglrmurm temperature of process medium +15°C

= Maximum width of the sealing-Insulating compound 15 mm

- Mazimurm thickness of external and internal coating 2 mm

= This certificate applies only [zolating monablocks squipped with external spark gaps.

(Ad) DOCUMENTS SUBMITTED

a) descriptive documents

- Instruction XVII for transport, storage, assembly and use of insulating jeints {monoblocks) manufactured by
Radiatym Lid, Revision no: REV.3.0 dated 23.06.2021,
| = Ignition harard assessment report for [sodating Monoblocks type 0, Gliwice 2021-06-23.

b} specification of tests, certificates
- The tes results of the type U0 isolating moncblock are containgd in Confidential Report Mo, RO-50,/%,/2021.

e) design drawings

- Mo Uo-1
- Mo, Bo-2
|'II.
Head of Civision of Attestation Tests
Certifying Buody
andrzel Figlel, Ph 0. Eng.
. ;Gliwice, 30 June 2021

o
‘ _;,-" Form: FLWADEATI-£1 edihon doned 20008, 2020



INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG
Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujgca

ul, Pszczynska 37, 44-101 Gliwice

CERTIFICATE OF CONFORMITY
No. KOMAG/21/0051X

Programme type 1la acc. to PN-EN ISO/IEC 17067
Certification programme PCW-DBAJOI Edition No. 1 dated 20.04.2020

Froduct name: Isolating Flange Connection IPK

Trpe {version): PM1G, PN25, PNA0, PNG3, PN10O,
CL150, CL300, CL60O, CL900, CL1500, CL2500.

Name end address RADIATYIA 5-|:I~. Z 0.0,

of the certiflcate owners ul, Przoworown 20, 44 — 100 Gliwice

Nome ond aidress RADIATYM 5p. z 0.0,

af the manufociures: ul Preewozowa 20, 44 — 100 Gliwice

Froduct identiffcation according to the enclosure to the certificate including Lechinical

parameters and documentation specifications

Stotement of conformity with:
- harmonised standard with Directive 2014/34/EU:
PM-EM 150 BODTE-36:2016-07 (EN IS0 BOOT9-36:2016)

Compliance with the harmonised standard referred to in this certificate is presumed to confirm
compliance with the relevant essential requirements of Directive 2014/34/EU within the scope of

that standards.

The symbal “¥* after the certificate reference number indicates the specific conditions of use of the
equipment or protective system in potentially explosive atmospheres specified in the enclosure to this
Certificate, Iltem [A3).

The certificate |5 valid from 30 Jume 2021 to 29 June 2028, it applies only to products having the same
properties {parameters) as the sample [samples) presented for assessment and maeting the requiraments

specifiad above

\

2\
'Fl'l Head of Division of Attestation Tests
= | Cortifying Body
|;"'.' | .

: o 1
o ROMAR, el
Sk -]'_rﬁ-"."\_'_____.-' Ardrze| Fgiel, Ph. 3. Eng.
Gliwica, 30 June 2021 =

Favm: PCW-DB8401-F1 adition dited 20.04. 2020



INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG
Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujgca

Enclosure
to CERTIFICATE OF CONFORMITY No. KOMAG/21,/0051X
{page 1/2]
(A1) INTENDED USE OF THE PRODUCT

iselating Flange Connection IPK type PM16, PN25, PHAD, PMNEI, PHLOO, CL150, CL300, CLEOO, CLO0, CL1500,
CL2500 are deskgned to break the electrical continuity of pigelines in low, medun, medidm-high and high pressure
gas networks and v compressar stathons, reductlion and metering stations, technological instalations, petroleum
and water pipelines, for use in places where explosive gas atmospheres ogcur,

{A2) TECHNICAL CHARACTERISTICS
CL1S0, CLI500 PM1E | PN25 | PM40 | PMNG3 | PH100
CL30O
Type of 1solating Flange %
Connection [PE CLEDD,
cLano,
CL1S00.
i it 1/ +24" | 1/2*+12" |DN1O+ | DNIO= | DNIO+ | DN1D+ | DN1O+
i bl b DN1200 | DM1100 | OMGOD | DN40D | DN3SO

EXFS 100 from DEHM + SOHME Germany or other certified for use in explosive
gas abtmodpherss nozone 1

EXFS L300 from DEHN + 50HNE Germany or ather certified for use in explosive
fgas atmospherss in zone 2

Type of isolating spark gap

Product marking in accordance with Directive 2014,/34/EU and standard PN-EN 150 BO0T9-36:2016-0F:
& N2GExh IETE Gb
& I3GExh B TEGh

{A3]) SFECIFIC CONDITIONS OF USE
- Range af ambient temperature -30°C= Ta =+85°C
= Maximurm bemperaiure of process medium 485 °C
- Mtaximurm width of the sealing-insulating compound 20 mm
= Maximuerm thickness of extermal and internal coating 2 mm

This certificate applies only lsolating Flange Cannection IPE equipped with external spark gags.

(A4) DOCUMENTS SUBMITTED

a) descriptive documents

= Instruction ¥Vl Tar transport, Storage, assembly and use of Isclating Flange Connectlon [IFE} manufaciured
by Radiatym Ltd Revision no: REV, 1.0 dated 23,056,202 1
- lgnition hazard assessment repark for lsolating Flange Connection IPE, Gliwice M021-06-23,

b) specification of tests, certificates

- The test results of the type |solating Flange Connection IPK are contained in Cenfidential Report
Mo, RO-51/W/2021 T T f
i

Head of Division of Attestatan Tests
Certifying Br.fd"f

1

#ndrej Fgiel, Ph, O, Eng.

Gliwice, 30 Juns 2021 £ |

Form: FOA-DRA/DI-ZT eoition dated 2004, 2020



INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG
Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujgca

Enclosure
to CERTIFICATE OF CONFORMITY No. KOMAG/21/0051X%
(page 2/2|
c) design drawings
- Mo IPR-CL150 - Mo, IPK-PN1E
. No. IPK-CL30D - Mo. IPE-PN2S
= No. IPK-CLGD0 - No. IPK-PN4D
- Wo. IPE-CL900 = Mo, IPE-PHG3
- Ng. IPK-CLLS00 - No. IPK-PN10O

« M3 IPR-CL2S00

Head of Division of Atiecration Tests
Certifylng Body

Gliwice, 30 lune 2031

Formn: POW-DEAM01-21 edition dated 20.0M, 2020



SWIADECTWO ZATWIERDZENIA SYSTEMU JAKOSCI
CERTIFICATE OF APPROVAL OF QUALITY SYSTEM

Nri1/17

Biuro Certyfikacji INIG-PIB niniejszym stwierdza, system jakoéci stosowany przez:
Cerificaton COffce of OF and Gae inatte — National Messarch nsfilufe (IAG-PIE)
by siates that e qually system adapiad by:

RADIATYM Sp. z 0.0.
ul. Przewozowa 20, 44-100 Gliwice
w zakresie produkciji:
weitfirr e prociuction of:
wyrobow przeznaczonych do plynow grupy 1i 2

wymienionych na str. 2-6
appliances for liquids group 1 i 2 mentioned on page 2-6

zostal zatwierdzony oraz jest objgty nadzorem Biura Certyfikacji INIG-PIB
zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 roku
w sprawie harmonizac)i ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sig do
udostepniania na rynku urzadzen citnieniowych (OJEU z 2014 L 188)
w Zakresia wymagan modulu H (petne zapewnienie jakosci)
have beerr appromed and & sobjecied lo INAG=-AE Cadification Offos sunssifanoe
according fo Directive 20146 ELY of the Europran Parfamsm and of the cowuncd of 15" May 2014 on the
harmonisation of the laws of the Membser Sfales raialing fo the making avafabie on the marks! of pressirs

expupment (OJEL al 2074 L 185)
wiThin 1he soope of reguirenrents of module W W guaity sssirance)

Jednoczesnie Biuro Certyfikac)i INIG-PIB udziela ww. firmie zezwolenia
na uEywanie swojego numend idanryﬂtacg’ nego 1450
| umieszczanie za znakiem
na wyrobach produkowanych zgodnie z procedurami zatwierdzonego systemu jakosci
Al the same brme ING-PIB Cerflffcation Olfice ghves the aulhorsation lo am compary

fo wser its ideniifemg numiber 14880, and fo pod i el I'hcrc mary
on the products produced scoording o procedures of approved qualily sysiem

Data wygasniecia certyfikatu: 27 lutego 2023r
Diaie of expiy of cariicate; 2™ February 2023

Kigrawmik Dyrekior Inshbybutu Nafy | Gazu
Biura Cerlyhikaci Parshwowegn Irstyiuiy Badaworego
LTz aﬁ}ﬂ“‘*‘ Envacior of instyiid Nafty | Gazu

II ;'.' : =:.. Yy
_&.
L l!p-!l, i
Wydanie 4, Hmkaﬁ.ﬁz&nz-znzu F.

47 geltion, Krakow, 28-02-2020

rzd

INSTYTLT WAFTY | GAZU — Panstwowy inslytul Badawery
PL 29-503 Krakfw, W Lubicz 25 &
fel: 2B 124210033 wwwingp! office@ng pl

BELFRC) CERTYFIRALN
led.: +4B6 12 43 38 64 e-mail:

swadilfinigpl




Wyroby objete zatwierdzeniem
Products covered by Certificate of Approval
Typ wyrobu Pﬁg':‘ m::ﬂ?:é"e sk i kate- |przezna
ik robocze/ goria | czenie/
Type of product groupof | ting /the scope of diamsters | = oo
! Dressune
1 DN100-DN500 1
PS100 S
2 DN250+DN500 I oo
[ |
1 DN1000 Il 2 g
PSa4
9 DMN1000 I
Kompensatory liniowe 1 DN100 |
KLR DN125:DN500 n
Linear compensators KLR PS100 ON1d0 | E
m
2 DN125:DN250 I -
DN300+DN500 m g
DN1000 i
PS84
2 DN1000 i
P525 DN100=DN1400 Il
PS63 DN32+DN1400 il
1 PS100 DN32+DN1400 ) Il
P5150 DN32+DN1000 |
Ziacza izolujace PS250 DN32:DN750 Il b
(monobloki) PS420 DN32-DN500 I g
Isolating joints P525 DN250+DN1400 | @
(rmonoblocs) PS63 DN250-DN1400 | %
. P5100 DN250-DN1400 I
PS150 DM250+DN1000 |
PS250 DN250+DN750 |
PS420 DN250+DN500 |
2zd
i R PCA

tel: 4 12 429 0338 wwwinigpl offiee@ing.pl
EIURD CERTYFREALCN
fed; #4212 430 30 &4 eomail:

swatiinig.pl




X

Maksymalne
grupa cisnienie
T!‘P \'l"h"i"ﬂhll I]hrﬂﬁw,l' robocze! zakres Srednic h:l;?— PEEIII;?
Type of product group of &I /the scope of dismeters | 90713 O
ligiridls opnating lcategary | purpose
PrEERUnS
DN32+DN4D [
P325 DHN40+DN125 n
DN150+DN1400 m
DN32+DN100 |
P563
DN100+DN1400 n
DN32-DN100 |
PS100
1 DN100+DN1400 I
DN32+DN100 |
P5150
DN100=-DN1000 m
DN32:DN100 ]
PS250
DN100+DNT50 m
Zlgcza izolujace pa DN32:-DN100 n g
(monobloki) D100+ DN500 ]| =
Isolating joints E
(monoblocs) DN40+DN125 | g
PS25 DN150-DN250 n
DN300+DN1400 ]|
DNAD-DN100 |
PS63 DN125+DN250 n
. DMN300+DN1400 ]}
DN40+DN100 I
PS5100 DN125:DN250 |
DN300-DN1400 1]
DN40+DNT0D |
P5150 DMN125-DN250 |
DN300=DN1000 (1]
Izl

warsinig.pl

BIURD CERTYFIEACH
el 48 12 230 I8 &4 e-mail

swarEDenig. pl

INSTYTUT NAFTY | GAZU - Panstwowy Instytut Badawoey

FL 31-503 krakdw, ul. Lubicz 25 A
tef.c 4% 92 421 00 33

afike@ing, p

AC 01d




Maksymalne
qrupa cisnienie
Typ wyrobu plynéw! |  roboczef zakres Srednic “':I“' g
Type of product group of Eaximim JAhe scope of diameters ;g':' a =
liquids operating 2 Raa
Pregsurg
DN40:DN100 I
) ) PS250 DN125-DMN250 | g
Zigcza izolujace -
(monobloki) 2 et - &
Isolating joints DN40-DN100 I =
noblocs)
L PS420 DN125:DN250 " &
DN300+ DNS00 [[]]
DN25:DN30 I
PS16 (PN16) DN50+DN200 n
DN250:DN1200 m
DN32:-DMG0 |
PS25 (PN25) DNB5+DN125 I
1 DN150:DN1000 m
DM32:DM100 1]
PS40 (PN4D)
DN125-DNB0D 1
—— DN32+DN100 ]
Izolujace potaczenia { } DN125.:DN400 i g
Ealnaewe [FK DN22:DN100 il S
Isolating flange PS100 (PN100) ) >
connections IPK DN125+DN400 i 4
DNG&5+DN200 I
PS16 (PN16) DNZ50+DN300 i
DN350:DN1200 m
DH50+DN125 I
2 PS25 (PN25) DMN150=DN250 I
DN2300-DN1000 m
DN32-DN100 I
PS40 (PNA0) DN125-DN250 I
DMN300+DNGOD m
dz6

EIURO CERTYFIKACI
fe=l: +48 12 430 3B £4 e-mad:
swatiEinig. ol &5 014

| INSTHTUT MAFTY | GATU - Panstwawy Instylul Badaweey
PL 31-503 Krakiw, ul, Lubicz 25 &
Bl +46 124210033 wwwnlgpl  olfice@ing.p



X

Maksymalne
grupa cignienie
Typ wyrobu plyndw/ robocze! rakres srednic H:::: %’;ﬂrﬁ;a
Type of product group of BB XIFTILT fhe scope of diameters .-tga i &
Nauide aperating okl ol
pressure
DN4D+DN100 1
PS63 (PNE3) DN125+DN250 ! o
; DN300+DNA0D 1] i
DN32:DN100 I z
-}
PS100 (PN100) DN125+DN250 ! -
DN300-DN350 in
PS16 (PN16) DN150-DN1200 n
Izolujace polaczenia
kolnierzowe IPK PS25 (PN25) DMN100=-DN1000 in
Isofating flange 1 PS40 (PMN40) DNES+DNEDD n
connections IFK
PS63 (PN63) DN32+DN400 " B
PS100 (PN100) DN32+DN350 n E‘
P516 (PN16) DN350+DN1200 | 5
PS25 (PN25) DN250+DN1000 | o
2 PS40 (PN40) DN250-DNE00 |
P563 (PN63) DN250-DN400 |
PS100 (PN100) DN250+-DN350 i
Polaczenia PE/STAL
PE-Steel connections
DN32/25+DN30/B0 I
1 PS10 DN110/100+DN315/3200 [ "
zakonczone rura DN355/300:DNE30/550| Il @
stalows o
przeznaczone do DN110/100+DN315/300 I E
spawania o
ol i St Fd PS10 DN355/300+DN500/500 1]
fer welding [dn/DHN] DNG30/550 11}
=8
1 P510 DMN225/200-DNE630/550 1 g E‘
u. i—

Sr&
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Maksymalne
grupa cignienia
Typ wyrobu ptyndw/ robocze! zakres srednic kair?; ’::::Ir;?
Type of product group af Maximim fthe scope of dismeters ﬂg?
i o Bgory | purpose
pressure
DN32/25:DN20/80 ,
3 PS10 (PN10) | DN110/100+-DN315/300 0
73 ]
DM355/300-DNE20/500 " %
i DN110/100-DN315/300 =
kolnierzem : I E'
=]
szyjkowym DN355/300+DN500/500
closed with a neck 2 PS10 (PN10) L
flange [dn/DN]: DNG30D/'500 "
ey
1 PS10 (PN10) | DN225/200-DNE30/500 1 é S
22
DN32/25, DN40/32,
DN50/40, DN63/50, I @
bizsnnincwez 1 PS10 (PN10) DNT75/65, DN90/80 @
DN110/100, DN160/150, =
koilnierzem plaskim i DN200/200. DN250/250 I E
sZyjkowym DN110/100, DN160/
jointless with a fiat 2 | psto(eaio) | DO Csarey | ! &
flange and a neck
flange o -
1 PS10 (PM10) DN250/250 I E 3
0=
TS c2ns 1 53
azg 4 PS5 (R5/4"), 50/40 (R6/4"), | m b
closed with sieel pipe 63/50 (R2") 88
with a thread

Krakaw, 28-02-2020 1.
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.10.1Introducere

Imbinarile electroizolante monobloc sunt utilizate in scopul separarii electrice a conductelor
metalice subterane protejate catodic de instalatiile supraterane deservite sau pentru sectionarea electrica
a conductelor metalice in tronsoane sau in zone protejate catodic diferentiat.

Imbinarea electroizolanti monobloc poate fi instalata suprateran sau subteran, avand in acest sens
atasate wurechi pentru conectarea eclatorului
respectiv papuci pentru conectarea prizelor de i
tensiune. 4 i

Imbinarea electroizolantd monobloc este o
unitate rigidd nedemontabild si care nu necesita
intretinere. In procesul de fabricatie este supusi
testelor de presiune (rezistentd si etanseitate) si
testelor electrice (rezistenta la izolare, tensiune de
strapungere).

Imbinarea electroizolantd monobloc are
elemente de asamblare de tip capete pentru sudura
sau flanse pentru imbinare cu flange.

20.10.2Caracteristici tehnice

Imbinarile electroizolante sunt concepute pentru a lucra cu gaze naturale sau alte gaze necorozive.

Parametri principali sunt:

- presiunea nominala: PN 16/ 25/ 40/ 63/ 100 bar;
Clasa 150/ 300/ 400/ 600;

- diametrul nominal: DN 25 = DN 1200;

- temperatura de lucru: -20 ~+60°C;

- temperatura mediului ambiant: -29 ++60° C;

- materiale: dupa standardele: EN/ API/ ASTM;

- cod proiectare: EN 1594/ DIN 2470-1,2/ ASME Sect.VIII Div.1
Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
http:/Avww. vectargaz. ro O.R.C.J22/1286/2020 C.|.F: RO 42633456 i
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

— .-

Nr. .
Reper Material
crt.
1 Teava intrare Otel pentru conducte
2 Flanga racord intrare Otel pentru recipiente sub presiune
3 }'Ele"rnent de etansare (inel NBR
0")
4 Teava inchidere Otel pentru conducte
5 Garnitura Material electroizolant: sticlotextolit
6 Material de umplere Rasind epoxidica
7 Garnitura Material electroizolant: sticlotextolit
8 Flansa racord iesire Otel pentru recipiente sub presiune
9 Inel inchidere Otel pentru recipiente sub presiune
10 | Material de umplere Silicon
11 | Teava iesie Otel pentru conducte
- acoperire exterioara cu rasind epoxidicd sau poliuretanica grosime min. 3 mm. Testare cu
defectoscopul la 25 kV.
- acoperire interioara cu rasina epoxidicd grosime min. 0.1 mm.
- dimensiuni: a se vedea tabelele de mai jos.
Tel: 0040.744 435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
hitp: /A, veckargaz ro OR.C. J22/1286/2020 C.L.F: RO 42633456 [ T

150 1400 23015

E-mail: office@vectorgazro  IBAN: RO10BRDE240EVITT 48232400 B R.D lagi 150 £ 500 20118



Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

I LT PR PR o b FUE L] TS SRt Y
L ™ ]

Testari
- Control nedistructiv al sudurilor.
- Test la presiune:
0 hidraulica: 1,5 x PN timp de 30 min.;
0 hidraulica ciclica: 5 cicluri a cate 20 min.;
0 la etanseitate: 5 min.
- Test electric:
0 rezistenta de izolatie: > 5 MQ la 1000 Vcc;
0 tensiune de strapungere: 5 kV, 50 Hz timp de 1 min.
Notare

Imbindrile elctroizolante monobloc IEM 100, se indentifica prin specificarea tipului, a
dimensiunilor nominale, a racordurilor de intrare-iesire si a presiunii nominale de lucru.

IEM 100 .....

| PN - presiune nominala
DN - diametral nominal

Nr. | DN De Clasa 150 Clasa 300 Clasa 400 Clasa 600
crt. | [mm]

[mm] | L d L d L d L

1. 25 334 | 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500

2. 40 48.3 | 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500 114,3 | 500

3. 50 60.3 | 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700

4. 65 73 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700

5. 80 88.9 |168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700 168,3 | 700

Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
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ELTOAR AL

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

6. 100 | 114.3|219,1 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700

7. 125 | 141.3|219,1 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700 219,1 | 700

8. 150 | 168.3 | 273 700 273 700 273 700 273 700

9. 200 |219.1323,9 | 700 323,9 | 700 323,9 | 700 323,9 | 700

10. | 250 |273 |355,6 | 700 355,6 | 700 355,6 | 700 355,6 | 700

11. | 300 |323.9|406,4 | 700 406,4 | 700 406,4 | 700 406,4 | 1000
12. | 350 | 355.6 | 457 700 457 700 457 1000 | 457 1000
13. | 400 |406.4 | 508 700 508 1000 | 508 1000 | 508 1000
14. | 450 |457 |559 700 559 1000 | 559 1000 | 559 1200
15. | 500 |508 |610 1000 | 610 1000 | 610 1200 | 610 1200
16. | 600 |610 |711 1000 | 711 1000 | 711 1200 | 711 1200
17. | 700 |711 | 864 1000 | 864 1200 | 864 1500 | 864 1500
18. | 800 |[813 |914 1200 | 914 1500 | 914 1500 | 914 1800
19. | 900 |914 |1067 |1500 |1067 | 1500 |1067 |1800 | 1067 | 1800
20. | 1000 | 1016 | 1118 |1500 |1118 |1500 | 1118 |1800 |1118 | 1800
21. | 1050 | 1067 | 1168 | 1800 | 1168 |1800 | 1168 |2000 |1168 | 2200
22. | 1100 | 1118 | 1219 |1800 |1219 |1800 |1219 |2000 |1219 | 2200
23. | 1200 | 1219 | 1321 | 2000 |1321 | 2000 |1321 |2000 |1321 | 2500
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.11 Anexa nr. 11- Fisa tehnica Filtru separator
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ELTUR 6AZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisa tehnica: FS - Filtru Separator.

Specificatiile tehnice impuse Coresl?ondenta propunerii
Nr. ’ . tehnice cu specificatiile «
prin . . Producator
crt. . - tehnice impuse prin
Caietul de sarcini . ..
Caietul de sarcini
0 1 2 3
1. Conditii generale:
- Utilizare: separare si filtrare | - Utilizare: separare si filtrare @ P_letro —
impuritati lichide si solide impuritati lichide si solide Fiorentini
- Utilgul se va monta in statii | - Utilgjul se va monta in statii
de reglare si masura proiectate ;| de reglare si masura proiectate
si exploatate conform EN | si exploatate conform EN
12186:2015 “Sisteme de| 12186:2015 “Sisteme de
adimentare cu gaz. Statii de: aimentare cu gaz. Statii de
reglare a presiunii gazelor | reglare a presiunii gazelor
pentru transport si distributie’ pentru transport si distributie’
2. Conditii de lucru:
- Fluidul de lucru: gaz natura, | - Fluidul de lucru: gaz natural,
densitatea (p) - 0,717 Kg /| denstatea (p) - 0,717 Kg /
Nm?3 Nm?3
- Temperatura mediului | - Temperatura mediul ui
ambiant: conform Specificatii | ambiant: -40°...+50°C
tennice - Temperatura gazului: 7°C
; TemPf‘ifa“.J.f a gazului: conform | _ \jont- suprateran, in zona
Specificatii tehnice Ex, Tn cofret termoizolat
- Montg: fsupratera_n, Im Z0nd | _ pehit de gaze vehiculate
EX, Tn cofret termoizol at 10000Nmc/h
- Debit de gaze vehiculdle: |  preqyne nominala: 15...55 bar
conform Specificatii tehnice ) )
i i - Presiunea de proiectare: 63 bar
- Presune nominala: conform )
Specificatii tehnice Presune de operare: 15..55
. . bar
- Presunea de proiectare:
conform Specificatii tehnice
- Presiune de operare: conform
Specificatii tehnice
3. Parametri constructivi:
- Tip separator: echipament cu | - Tip separator: echipament cu
doua trepte de separare, 0| doud trepte de separare, O
treapta centrifugala | treapta centrifugala
Tel: 0040.744.435_ 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasl, jud. lasi, 700548 Romania
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

ELTUR 6AZ

gravitationala si O treapta cu
cartus filtrant

- Proiectare si executie
echipament in conformitate cu
EN 13445, AD-Merckblatte,
TUV, etc.

- Pozitie de montgj: vertical

- Racordare la proces:. cu flansa,
contraflanse, organe  de
asamblare si garnituri (ASME
B 16.5 respectiv ASME 16.47
ANSI B16.5) sau flanse cu gat
conform EN 1092/1

- Racorduri  si  caracteristici
dimensionale ale acestora:

e de conectare. conform
Specificatii tehnice — 2 buc
o de golire: conform
Specificatii tehnice — 1 buc

e de evacuare la limita
cofretului: conform
Specificatii tehnice — 1 buc

e indicator de nivel:

conform Specificatii
tehnice — 2 buc

e manometru diferential:
conform Specificatii
tehnice — 2 buc

o Agidre conform

Specificatii tehnice — 1 buc

gravitationala si O treapta cu
cartus filtrant

Proiectare si executie
echipament in conformitate cu
EN 13445, AD-Merckblatte,
TUV, etc.

Pozitie de montaj: vertical

Racordare la proces: cu flansa,
contraflanse, organe  de
asamblare si garnituri (ASME
B 16.5 respectiv ASME 16.47
ANSI B16.5) sau flanse cu gat
conform EN 1092/1

Racorduri si  caracteristici
dimensionale ale acestora:

e de conectare: DN100

Clasab00 — 2 buc

e de goliree DN25 Clasa600
—1 buc

e de evacuare la limita
cofretului: DN25 Clasab00

—1 buc
e indicator de nivel: DN25
Clasab00 — 2 buc

e manometru diferential:
G1/2" Clasab00 — 2 buc

e Aegisre G1/2" Clasac00
—1 buc

Dotari minime:

- Sistem purjare manual
- Indicator magnetic de nivel

- Traductor de presiune
diferential

- Robinet de aerisire

- Protectie exterioara

anticoroziva: un strat de grund
si doua straturi de vopsea de
inaltd rezistenta

- lzolatie termica din spuma
poliuretanica cu folie de

Sistem purjare manual
Indicator magnetic de nivel

Traductor de presiune
diferential

Robinet de aerisire

Protectie exterioara

anticoroziva: un strat de grund
si doud straturi de vopsea de
inaltd rezistenta

|zolatie termica din spuma
poliuretanica cu folie de

auminiu  (pentru  partea auminiu  (pentru  partea
Tel: 0040.744.435_ 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasl, jud. lasi, 700548 Romania
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ELTUR 6AZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

inferioara a separatorului) si
cablu de incalzire

- Cablu de incalzire autoregrabil

pe portiunea de decantare
lichide

inferioara a separatorului) si
cablu deincilzire

- Cablu de incalzire autoregrabil

pe portiunea de decantare
lichide

Caracteristici functionale

- Randament de  separare
impuritati lichide cu diametru
mai mare de 10 + 12 microni:
99,5%

- Randament de  retinere
impuritati solide cu diametru
mai mare de 5 microni: 99,5%

- Cadere maxima de presiune pe
cartusul filtrant: 500 mbar

- Randament de  separare
impuritati lichide cu diametru
mai mare de 10 + 12 microni:
99,5%

- Randament de  retinere
impuritati solide cu diametru
mai mare de 5 microni: 99,5%

- Cadere maxima de presiune pe
cartusul filtrant: 500 mbar

Teste si certificiri puse la dispozitia beneficiarului

- Certificate  de  ingpectie
materiale si echipamente din
componenta separatorul ui-
filtrudetip 3.1.B

- Certificat de calitate si de

conformitate,  insotit  de
documente care si ateste
efectuareatestelor:

e probe de presiune
e probe de etangeitate

e buletine de analizd, prin
metode nedestructive a
imbinarilor sudate 100%

e Probe defunctionare

- Certificate  de  ingpectie
materiale si echipamente din
componenta Separatorul ui-
filtrudetip 3.1.B

- Certificat de calitate si de

conformitate,  insotit  de
documente care si ateste
efectuareatestelor:

e probe de presiune
e probe de etanseitate

e buletine de analizd, prin
metode nedestructive a
imbinarilor sudate 100%

e Probe defunctionare

Marecare si identificare

- Placa de timbru, n
conformitate cu normele 1n
vigoare.

- Pe o eticheta nedemontabila se
vor regdsi minim urmadtoarele
date:

e numele sau
fabricantului

smbolul

e nr.seriesi tipul/modelul
e anul fabricatiel
e debitul maxim de gaz

- Placa de timbru, n
conformitate cu normele 1n
vigoare.

- Pe o eticheta nedemontabila se
vor regdsi minim urmadtoarele
date:

e numele sau
fabricantului

smbolul

e nr.seriesi tipul/modelul
e anul fabricatiel
e debitul maxim de gaz

Tel: D040.744.435 482
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ELTUR 6AZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

e diametrul nominal

racorduri
e presiuneanominala

e marcg de conformitate CE

e diametrul nominal

racorduri
e presiuneanominala

e marcg de conformitate CE

Mod de ofertare:

Documentatia care va fi prezentata la ofertare:

- Certificat de conformitate CE.

- Caracterigticile tehnice ale
produselor oferite trebuie sa
fie identificate si evidentiate,
in cataloage sau specificatii
tehnice de producator, strict
pentru produsul ofertat, aceste
vor fi parte integrantda din
oferta tehnicd. Cataloage si
specificatii  tehnice vor fi
asumate de catre ofertantul
echipamentului (original sau
copie conform cu originalul)

- Se vor pune la dispozitie
Desene de ansamblu la scarad
(sectiuni, detalii, etc.) se vor
detalia componentele pana la
nivel de reperefolosite

- Ofertantul are obligatia de a
face dovada conformitatii
produselor care urmeaza sa fie

furnizate cu cerintele
previzute 1in aceastd fisa
tehnicd. In acest scop,

propunerea tehnica va contine
corespondenta, pentru fiecare
articol a cerintelor prevazute
In aceasta fisa tehnica, cu
articolul paragraful sau pagina
din oferta tehnica care atesta
Tndeplinirea respectivel cerinte

- Produsul se va livra complet
echipat

-Se vor ofeta si
echipamente noi

livra

- Certificat de conformitate CE.

- Caracterigticile tehnice ale
produselor oferite trebuie sa
fie identificate si evidentiate,
in cataloage sau specificatii
tehnice de producator, strict
pentru produsul ofertat, aceste
vor fi parte integranta din
oferta tehnicd. Cataloage si
specificatii  tehnice vor fi
asumate de catre ofertantul
echipamentului  (original sau
copie conform cu originalul)

- Se vor pune la dispozitie
Desene de ansamblu la scarad
(sectiuni, detalii, etc.) se vor
detalia componentele pana la
nivel de reperefolosite

- Ofertantul are obligatia de a
face dovada conformitatii
produselor care urmeaza sa fie

furnizate cu cerintele
previzute 1in aceastd fisa
tehnicd. In acest scop,

propunerea tehnica va contine
corespondenta, pentru fiecare
articol a cerintelor prevazute
In aceasta fisa tehnica, cu
articolul paragraful sau pagina
din oferta tehnica care atesta
Tndeplinirea respectivel cerinte

- Produsul se va livra complet
echipat

-Se vor ofeta si
echipamente noi

livra

Documentatie care va insoti produsul:

- Cartea tehnica si manualul de
exploatare a echipamentului

- Cartea tehnica si manualul de
exploatare a echipamentului
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ELTUR 6AZ

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

(inclusiv a echipamentelor din
dotare)

- Desene de ansamblu la scara
(sectiuni, detdii, etc.)

- Instructiuni  de montaj in
instalatie,
- Instructiuni  de punere in

functiune si exploatare

- Instructiuni  de scoatere din
functiune

- Instructiuni de mentenanta
- Raport de Trasabilitate

- Certificat de inspectie pentru
materiale tip 3.1 EN 10204

- Certificate/ Raport pentru
Teste de presiune/ etanseitate

- Certificate/ Teste protectii
anticorozive

- Declaratie de conformitate CE

- Buletine de analizd suduri
(1009%).

(inclusiv a echipamentelor din
dotare)

- Desene de ansamblu la scara
(sectiuni, detalii, etc.)

- Instructiuni  de montaj in
instalatie,
- Instructiuni  de punere in

functiune si exploatare

- Instructiuni  de scoatere din
functiune

- Instructiuni de mentenanta
- Raport de Trasabilitate

- Certificat de inspectie pentru
materiale tip 3.1 EN 10204

- Certificate/ Raport pentru
Teste de presiune/ etanseitate

- Certificate/ Teste protectii
anticorozive

- Declaratie de conformitate CE

- Buletine de analizd suduri
(1009%).

10. | Conditii de livrare:
- Utilgul se va livra complet | - Utilgjul se va livra complet
echipat echipat
- Produsele vor fi ambalate | - Produsele vor fi ambalate
pentru a face fata | pentru a face fata
transportului, manipuldrii si | transportului, manipularii s
depozitarii pana la destinatia| depozitarii pana la destinatia
finala finala
- Ofertantul va asgura | - Ofertantul va asgura
integritatea produselor livrate, | integritatea produselor livrate,
pana la sediul achizitorului. | pana la sediul achizitorului.
Produsele vor fi ambalate; Produsele vor fi ambalate
pentru a face fata | pentru a face fata
transportului, manipuldrii si | transportului, manipuldrii si
depozitarii pana la destinatia | depozitarii pana la destinatia
finala finala
11. | Conditii de garantie si postgarantie:

- Producatorul va garanta
calitatea si buna functionare a
produsului timp de 12 luni de
la punereain functiune

- Producatorul va garanta
calitatea si buna functionare a
produsului timp de 12 luni de
la punereain functiune

Tel: D040.744.435 482
htpifwwen vectorgaz ro
E-mail: office @vectorgaz.ro
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1 INTRODUCERE

Acest manual isi propune sa furnizeze informatii esentiale pentru instalarea, punerea in
functiune,intretinerea separatoarelor in doua etape.

2 DESCRIEREA FILTRULUI SEPARATOR
Filtrele separatoare in doua trepte (cicloni si cartuse) sunt filtre pentru fluidele gazoase.
Acestea separa impuritatile solide si lichide de fluidul de tratat.

Prima separare are loc datoritd unei forte centrifuge care actioneaza asupra fluidului din
interiorul ciclonilor; ca rezultat, impuritatile separate se vor aseza pe fundul filtrului.

Apoi, gazul trece prin componentele de filtrare care patrund din interior spre exterior i
aseza particulele solide foarte mici.

3 ACCESORII

Filtru separator este aranjat Tn mod normal pentru instalarea accesoriilor enumerate in
paragrafele urmatoare (acestea nu sunt incluse in furnizare daca nu sunt necesare in mod
expres).

Alegerea acestor accesorii se efectueaza tinand cont de conditile de utilizare a filtrului cu
care sunt combinate.

3.1 SUPAPA DE PURJARE

Aceste supape fac ca impuritatile colectate in timpul operatiei sa fie eliminate din filtru.

Acestea sunt plasate: ori pe fundul filtrului pentru a elimina impuritatile rezultate din trecerea
gazului Tn cicloni, ori langéa partea superioara a suportului cartusului pentru a elimina praful
care se asaza in camera superioara a filtrului.

3.2 INDICATOR DE NIVEL
Acest dispozitiv este util pentru a verifica cantitatea de impuritati din rezervor; poate fi
amenajat pentrusemnalizarea la distanta.

3.3 INDICATOR PRESIUNE DIFERENTIALA

Indicatorul de infundare este un dispozitiv potrivit pentru a detecta caderile de presiune.
Este utilizat pentru detectarea nivelului de colmatare a cartuselor de filtrare.
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4 INSTALARE

4.1 AVERTISMENTE GENERALE

Inainte de instalarea, punerea in functiune sau intretinerea separatorului, operatorii trebuie:
e examinati dispozitivele de siguranta aplicabile instalatiei unde trebuie sa functioneze
o obtineti autorizatiile necesare pentru a lucra, atunci cand este necesar
e echipati-va cu protectiile individuale necesare (casca, ochelari, etc ...)

e asigurati-va ca zona in care trebuie sa lucreze este echipatd cu protectiile colective
necesaresi cu semnele de siguranta necesare.

Manipularea echipamentului si a componentelor acestuia se efectueaza dupa evaluarea
faptului ca dispozitivele de ridicare sunt potrivite pentru sarcinile care trebuie ridicate
(capacitatea si functionalitatea de ridicare). Manipularea echipamentului se efectueaza
utilizand inelele de ridicare dispuse pe echipament.

Utilizarea mijloacelor motorizate este rezervata personalului responsabil de aceasta.

In cazul In care instalarea sistemului si a accesoriilor sale necesita aplicarea de fitinguri de
compresie, acestea trebuie instalate urméand instructiunile producatorului de fitinguri de
compresie. Alegerea fitingurilor de compresie trebuie sa fie compatibila cu utilizarea
specificata pentru echipament si cu specificatiile instalatiei, acolo unde este necesar.

Punerea in functiune trebuie efectuata de personal instruit corespunzator.

In timpul punerii in functiune, personalul care nu este strict necesar va fi mutat si zona de
interzicere va fi semnalizata corespunzator (semne, bariere etc.).

4.2 INSTRUCTIUNI GENERALE

Inainte de a instala separatorul, este necesar s& va asigurati ca:

- Filtrul separatorul poate fi introdus in spatiul amenajat si este suficient de accesibil
pentru urmatoarele operatiuni de inspectie si Tintretinere (faceti referire Ila
dimensiunile raportate in desenul de fabricatie)

- conductele de conectare sunt curatate pentru a elimina impuritatile reziduale, cum ar
fi zgura de sudura,nisip, deseuri de lac, apa etc. \

- conexiunile la proces sunt realizate in asa fel incat sa nu supraincarcati duzele de
intrare si iesire cu sarcini suplimentare.

Conexiunile la conductele de intrare si iesire se efectueaza prin intermediul unor flanse
standardizate ale caror dimensiuni si tipuri sunt raportate pe placuta cu date tehnice (a se
vedea capitolul 4.4); alegerea suruburilor de conectare si a garniturilor de etansare se face
de catre instalator, care trebuiesa ia in considerare aceste informatii, tipul de fluid si conditiile
de utilizare in locul instalarii.

4.3 INSTRUCTIUNI SPECIALE

Instalarea filtrului separator se va efectua in conformitate cu prescriptiile (legile sau
reglementarile) in vigoare la locul de instalare.

In special specificatiile instalatilor de gaze naturale trebuie sa fie in conformitate cu
prevederile legale sau reglementarile in vigoare la locul de instalare sau cel putin in
conformitate cu reglementarile EN 12186 sau EN12279 (reamintim ca instalarea in

5
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conformitate cu aceste legi minimizeaza riscul de incendiu).

Filtrul separator, daca nu se convine altfel, este livrat fara dispozitive externe de limitare a
presiunii; prin urmare, acesta trebuie instalat asigurandu-va ca presiunea de functionare a
unitatii, acolo unde esteinstalata, nu depaseste niciodata valoarea presiunii maxime admise
(PS). Numai pentru perioade limitate de timp sunt permise varfuri cu o valoare egala cu 1,1 x
PS.

Utilizatorul verifica daca presiunea sistemului la care este conectat separatorul nu depaseste
niciodata valoarea PS (sau valoarea 1,1 x PS pentru perioade scurte de timp) sau trebuie sa
verifice ca dispozitivul de limitare a presiunii, daca este cazul, instalat in amonte de acest
sistem, asigura o valoare max.presiune incidentala MIP <= PS.

Accesoriile suplimentare, cum ar fi supapele de siguranta, supapele de scurgere, trebuie sa
fie conectate la puncteleindicate pe desenul separatorului.

Aceste dispozitive nu fac parte integrantd din furnizare, cu exceptia cazului in care sunt
solicitate Tn mod expres in comanda. Aceste dispozitive vor fi alese de utilizator in functie de
conditiile reale de utilizare si instalare; in special, alegerea supapelor de siguranta se face
ludnd in considerare valoarea max. conditile de presiune de functionare necesare
separatorului.

4.4 CONDITII DE UTILIZARE
Va recomandam sa verificati, inainte de punerea in functiune, daca conditiile de utilizare sunt
conforme cu specificatiile echipamentului.

Astfel de specificatii sunt raportate pe placile de identificare ale fiecarui echipament (figura
2).

In special, am dori sa va atraga atentia asupra urmatoarelor specificati:
- PS max. presiune admisibila.
- Temperatura de proiectare (sunt afisate valorile minime si maxime).
- clasa conexiunilor de intrare si iesire.

Nu a fost prevazuta o operatie cu variatii de sarcina ciclica; prin urmare, fara oboseala
fenomenele au fost luate in considerare.

Mai mult, stresurile determinate de trafic sau evenimente seismice nu au fost luate in
considerare; prin urmare, utilizatorul va adopta masurile de precautie adecvate pentru a
limita efectul unor astfel de evenimente atunci cand else asteapta sa se intample.
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5 PUNEREA IN SERVICIU
5.1 INSTRUCTIUNI GENERALE

Dupa instalare, asigurati-va ca supapele de pornire-oprire sunt inchise.

Presurizarea rezervorului, atunci cand este necesar, se va face incet prin intermediul unei
supape de proces sau prin intermediul altor dispozitive dispuse in acest scop pe instalatia n
care se afla rezervorulinstalat.

5.2 CONTROLUL ETANSEITATI

Incercarea de etansare pneumatica se efectueaza in conformitate cu prevederile in vigoare
lalocul de instalare.

Etanseitatea externa este asigurata la acoperirea elementului sub presiune cu un agent de
spumare, nu apar bule

6 INTRETINERE

6.1 INSTRUCTIUNI GENERALE
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Inainte de a efectua orice interventie, asigurati-va ca echipamentul a fost intrerupt si ca
presiunea din echipament a fost descarcata

Aceasta operatie poate fi efectuata prin actionarea supapei de purjare sau a oricarei altei
supape de pe separator amenajat in acest scop.

6.2 CURATAREA CICLONILOR

Periodic poate fi necesara curatarea ciclonilor, in principal in canalul de impuritati. Aceste
interventii de curatare sunt strict legate de calitatea gazului transportat (impuritati, benzina,
umiditate).

Pentru a curata ciclonii, efectuati urmatoarele operatii:

taiati separatorul cu ajutorul supapelor de pornire amplasate in amonte si in aval de
separator;

depresurizati separatorul

descarcati orice impuritate prin intermediul supapei de purjare.
deschideti portul de inspectie (figura 1, pozitia H)

scoateti vasul de scurgere al ciclonului (figura 3)

curatati vasul de scurgere si partea fixa a ciclonului cu mijloacele adecvate (perii,
comprimate aer etc.)

reasamblati bolurile inferioare ale ciclonilor

inchideti din nou portul de inspectie; in aceasta faza este necesar sa se inspecteze
starea garniturii de etansare instalate pe un astfel de orificiu si, atunci cand este
necesar, sa se inlocuiasca (in general garniturile trebuie sa fie inlocuit la fiecare
deschidere)

reporniti separatorul.
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6.3 INLOCUIREA CARTUSULUI (CAPAC CU INCHIDERE RAPIDA)

Periodic poate fi necesara inlocuirea cartuselor.

Aceste operatiuni sunt strict legate de calitatea gazului transportat (impuritati, benzina,
umiditate).

Pentru a Tnlocui cartusele, efectuati urmatoarele operatii (consultati figura 4):

Separati separatorul de proces prin intermediul supapelor de pornire amplasate in
amonte si in aval de separatorul insusi;

depresurizati separatorul (vezi mai sus)

descarcati orice impuritati prin intermediul supapei de scurgere.
Scoateti stiftul de blocare (1)

Desurubati dispozitivul de ridicare (2)

Mutati bratul de ridicare (3)

Scoateti capacul de protectie (4)

Scoateti inelul de segment (5)

Remontati dispozitivul de ridicare (2) de pe capac (7) si fixati-l pe acelasi cu ajutorul
stiftului dispozitiv (1)

Ridicati capacul de etansare (7) si eliberati accesul la cartusele rotind bratul de
sustinere(3)

Slabiti piulitele de fixare ale suportului superior al cartuselor si scoateti suportul n
sine;

scoateti cartusele de filtrare;

introduceti noile cartuse si aveti grija sa inspectati starea suportului inferior (daca este
necesar, indepartati impuritatile, daca exista);

reasamblati suportul inferior al cartuselor si fixati piulita; piulita trebuie stransa astfel
ncat sa comprime garniturile de etansare ale cartuselor.

inchideti capacul de inspectie efectuand operatia inversa fata de cea de deschidere; in
aceasta faza este necesar sa verificati starea garniturii de etansare instalate pe un
astfel de capac si, atunci cand este necesar, sa o inlocuiti (in general garniturile trebuie
Tnlocuite la fiecare deschidere)

reporniti separatorul.

10
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Figura 4
6.4 INLOCUIREA CARTUSULUI (FILTRE CU INCHIDERE CU FLANSE)

Slabiti suruburile poz. 23 si scoateti-le.

Stréngeti piulita poz. 50 pentru ridicarea flansei oarbe pos. 22 suficient de putin pentru
a putea descoperi filtrul.

Slabiti si scoateti piulitele fluture poz. 25.

Scoateti cartusul de filtrare si Tnlocuiti-le.

Remontati noul cartus de filtrare avand grija sa aplicati niste vaselina pe suprafetele
suportului de pasla.

Montati si strangeti piulitele fluture poz. 25.

Inlocuiti garnitura de etansare poz. 26.

Remontati flansa de inchidere poz. 22 si strangeti suruburile poz. 23.

11
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6.5 INTRETINEREA SUPRAFETELOR EXTERNE

Inspectiile periodice includ, de asemenea, inspectia suprafetelor externe, in special este
necesar sa se inspecteze, in cazul containerelor din otel sau carbon, ca nu au loc fenomene
de oxidare pe aceste suprafete. In cazul in care aceste fenomene au loc, este necesar sa se
restabileasca protectia suprafetei deteriorate.

7 PIESE DE SCHIMB

Piesele de schimb ale separatoarelor constau de obicei Tn garniturile de etansare si n
cartusele de filtrare. Lacomanda pieselor de schimb, va rugam sa mentionati:

e Tipul de filtru

e Numar de serie

e Anul fabricatiei

e Tipul de fluid de tratat
e Partea nr. (pozitie)

e Cantitatea necesara

13
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1.0 INTRODUCTION
This manual aims to provide essential information for the installation, commissioning,

maintenance of the two-stage separators.

2.0 DESCRIPTION OF THE TWO-STAGE SEPARATOR

The two-stage separators (cyclones and cartridges) are filters for gaseous fluids.

They separate the solid and liquid impurities from the fluid to be treated.

The first separation takes place thanks to a centrifugal force that operates on the fluid inside
the cyclones; as a result, the separated impurities will settle on the bottom of the filter.

Then the gas passes through the filtering components penetrating from the inside towards the

outside and settling the very small solid particles.

3.0 ACCESSORIES

The two-stage separator is normally arranged for the installation of the accessories listed in the
following paragraphs (they are not included in the supply if not expressedly required).

The choice of such accessories shall be performed considering the conditions of use of the

filter which they are combined with.

3.1 BLEED VALVE

These valves make the impurities collected during the operation flow away from the filter.

They are placed: one on the bottom of the filter to eliminate the impurities resulting from the
passage of gas in the cyclones, one next to the upper part of the cartridge support to eliminate

the dusts that settle in the filter upper chamber.

3.2 LEVEL INDICATOR
This device is useful to check the quantity of impurities in the tank; it may be arranged for the

remote level signaling.

3.3 CLOGGING INDICATOR
The clogging indicator is a device fit to detect the pressure drops.

It is used for detecting the clogging level of the filtering cartridges.
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4.0 INSTALLATION
4.1 GENERAL WARNINGS

Before the installation, commissioning or maintenance of the separator, the
operators shall:
- examine the safety devices applicable to the installation where they have to work

- obtain the necessary authorizations to work, when required

equip oneself with the necessary individual protections (helmet, goggles, etc...)

make sure that the area where they have to work is equipped with the required collective

protections and with the necessary safety signs.

The handling of the equipment and of its components shall be carried out after evaluating that
the lifting devices are fit for the loads to be lifted (lifting capacity and functionality). The
handling of the equipment shall be carried out by using the lifting eyes arranged on the
equipment itself.

The use of motorized means is reserved to the personnel in charge of this.

In case the installation of the system and of its accessories requires the application of
compression fittings, these shall be installed by following the instructions of the compression
fittings manufacturer. The choice of the compression fittings shall be compatible with the use

specified for the equipment and with the plant specifications, where required.

The commissioning shall be carried out by properly trained personnel.
During the commissioning, non strictly necessary personnel shall be moved away and the

prohibition area shall be properly signaled (signs, barriers, etc...).
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4.2 GENERAL INSTRUCTIONS

Before installing the separator, it is necessary to make sure that:

- the separator may be inserted in the arranged space and it is sufficiently accessible for the
following inspection and maintenance operations (make reference to the dimensions reported

in the manufacturing drawing)

- the connection pipelines are cleaned in order to expel residual impurities such welding slag,

sand, varnish waste, water, etc.\

- the connections to the process are made in such a way as not to overload the inlet and outlet
nozzles with additional loads.

The connections to the inlet and outlet pipelines are carried out by means of standardized
flanges the sizes and types of which are reported on the data plate ( see chapter 4.4); the
choice of the connecting screws and of the seal gaskets shall be made by the installer who
shall consider such information, the type of fluid and the conditions of use in the place of

installation.
4.3 SPECIAL INSTRUCTIONS

The separator installation shall be carried out in compliance with the prescriptions (laws or
regulations) in force in the place of installation.

In particular the specifications of natural gas plants shall be in compliance with the law
provisions or regulations in force in the place of installation, or at least in compliance with the
EN 12186 or EN12279 regulations (we remind that the installation in compliance with such
laws minimizes the risk of fire hazard).

The separator, unless otherwise agreed upon, is delivered without external pressure limiting
devices; therefore it shall be installed by making sure that the operating pressure of the unit,
where it is installed, never exceeds the value of the permissible maximum pressure (PS). Only
for limited periods of time peaks with value equal to 1.1 x PS are permitted.

The user shall check that the pressure of the system to which the separator is connected,

never exceeds the PS value (or the value 1.1 x PS for short periods of time) or he shall check
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that the pressure limiting device, if any, installed upstream from this system, ensures a max.

incidental pressure MIP <=PS.

Additional accessories such as safety valves, drain valves shall be connected to the points
shown on the separator drawing.

These devices are not an integral part of the supply, unless they are expressly required in the
order. These devices shall be chosen by the user according to the actual conditions of use and
of installation; in particular, the choice of the safety valves shall be made considering the
actual max. operating pressure conditions required for the separator.

4.4 CONDITIONS OF USE

We recommend checking, before commissioning, that the conditions of use are in compliance
with the equipment specifications.

Such specifications are reported on the identification plates of each equipment (figure 2).

In particular we would like you to draw your attention to the following specifications:
- PS max. permissible pressure.
- Design temperature (the minimum and maximum values are shown).

- the inlet and outlet connections class.

An operation with cyclical load variations was not provided for; therefore no fatigue

phenomena were taken into consideration.
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Moreover, stresses determined by traffic or seismic events were not taken into consideration;
therefore, the user shall adopt the proper precautions to limit the effect of such events when he

expects them to happen.
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5.0 COMMISSIONING
5.1 GENERAL INSTRUCTIONS

After the installation, make sure that the on-off valves are closed.
The pressurization of the tank, when necessary, shall be made slowly by means of a process
valve or by means of other devices arranged to this purpose on the plant where the tank is

installed.
5.2 CONTROL OF THE TIGHTNESS

The pneumatic tightness test shall be carried out according to the provisions in force in the
place of installation.
The external tightness is ensured when coating the element under pressure with a foaming

agent, no bubbles appear
6.0 MAINTENANCE

6.1 GENERAL INSTRUCTIONS

Before performing any intervention, make sure that the equipment has been cut-off and that
the pressure in the equipment has been discharged

This operation may be carried out by operating the drain valve or any other valve on the

separator arranged to this purpose. .
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6.2 CYCLONES CLEANING

Periodically it may be necessary to clean the cyclones, mainly in the drain of impurities.

These cleaning interventions are strictly connected to the quality of the transported gas
(impurities, gasoline, humidity ).

In order to clean the cyclones, perform the following operations:

- cut-off the separator by means of the on-off valves placed upstream and downstream from
the separator itself;

- depressurize the separator

- discharge any impurity by means of the drain valve.

- open the inspection port ( figure 1, pos H)

- remove the cyclone drain bottom bowl ( figure 3)

- clean the drain bowl and the cyclone fixed part with the proper means ( brushes, compressed
air, etc, )

- reassemble the cyclones lower bowls

- close again the inspection port; in this phase it is necessary to inspect the state of the seal
gasket installed on such port and, when necessary, replace it ( generally the gaskets shall be
replaced at each opening)

- re-commission the separator.

10
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DETTAGLIO
CICLONE

Esagono chiave 50

Figure 3: DETTAGLIO CICLONE = CYCLONE DETAIL
ESAGONO CHIAVE = HEXAGON WRENCH
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6.3 REPLACEMENT OF THE CARTRIDGE/S (FILTERS WITH QUICK CLOSING HEAD)

Periodically it may be necessary to replace the cartridges.

These operations are strictly connected to the quality of the transported gas ( impurities,

gasoline, humidity ).

In order to replace the cartridges, perform the following operations ( refer to figure 4 ) :

Cut-off the separator from the process by means of the on-off valves placed upstream
and downstream from the separator itself;

depressurize the separator ( see above )

discharge any impurities by means of the drain valve.

Remove the lockpin (1)

Unscrew the lifting device ( 2)

Move the lifting arm ( 3)

Remove the protection cover ( 4)

Remove the segmentring (5)

Replace the lifting device ( 2 ) on the cover ( 7) and fix it on the same by means of the
lockpin (1)

Lift the seal cover ( 7 ) and free the access to the cartridges rotating the supporting arm
(3)

Loosen the fixing nuts of the upper support of the cartridges and remove the support
itself;

remove the filtering cartridges;

insert the new cartridges and take care to inspect the state of the lower support (if
necessary remove the impurities, if any);

reassemble the lower support of the cartridges and fix the nut; the nut shall be tightened
in such a way as to compress the seal gaskets of the cartridges.

Close the inspection cover by performing the reverse operation with respect to the
opening one; in this phase it is necessary to check the state of the seal gasket installed
on such cover and, when necessary, replace it (generally the gaskets shall be replaced
at each opening)

re-commission the separator.

12
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Figure 4
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6.4 REPLACEMENT OF THE CARTRIDGE/S (FILTERS WITH FLANGED HEAD)

* Loosen the bolts pos. 23 and remove them.

« Tighten the nut pos. 50 in order to lift the blind flange pos. 22 a little enough to be able
to uncover the filter.

» Loosen and remove the wing nuts pos. 25.

* Remove the filtering cartridge/s and replace it/them.

+ Refit the new filtering cartridge/s taking care to apply some grease on the felt support
surfaces.

» Refit and tighten the wing nuts pos. 25.

* Replace the sealing gasket pos. 26.

* Refit the closing flange pos. 22 and tighten the bolts pos. 23.
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6.5 MAINTAINANCE OF THE EXTERNAL SURFACES

The periodical inspections shall include also the inspection of the external surfaces, in
particular it is necessary to inspect, in case of containers made of steel or carbon, that no
oxidation phenomena take place on these surfaces. Should these phenomena take place, it is

necessary to restore the damaged surface protection.

7.0 SPARE PARTS

The separators spare parts usually consist in the seal gaskets and in the filtering cartridges.
When ordering the spare parts, please mention:

* Type of filter

« Serial number

* Year of manufacture

* Type of fluid to be treated

« Part no. (position)

* Required quantity

15
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1 Despre acest ghid

Acest ghid de pornire rapida ofera informatii de baza despre Rosemount
2120. Consultati Rosemount 2120 Manual de referinta pentru mai multe
instructiuni. Manualul si acest ghid de instalare rapida sunt, de asemenea,
disponibile in format electronic la adresa Emerson.com/Rosemount.
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A Avertisment

Nerespectarea instructiunilor pentru instalarea si intretinerea in siguranta ar
putea cauza deces sau vatamari grave.

Asigurati-va ca acest comutator de nivel este instalat de personal calificat
siin conformitate cu codul de practica aplicabil.

Utilizati comutatorul de nivel numai conform specificatiilor din acest
manual. In caz contrar, protectia asigurata de comutatorul de nivel poate
fi afectata.

Greutatea unui comutator pentru detectie nivel cu flansa grea si lungime
extinsa a furcii poate depasi 37 Ib. (18 kg). Este necesara o evaluare a
riscurilor inainte de transportarea, ridicarea si instalarea comutatorului
de nivel.

Exploziile pot provoca vatamari grave sau deces.

Verificati daca atmosfera de operare a comutatorului de nivel respecta
certificarile corespunzatoare privind utilizarea in zone periculoase.

Tnainte de a conecta un dispozitiv de comunicare portabil intr-o
atmosfera exploziva, asigurati-va ca instrumentele din circuit sunt
instalate in conformitate cu practicile de siguranta intrinseca si de
cablare pe teren cu protectie impotriva incendiilor.

In instalatii cu protectie impotriva exploziilor/antideflagrante si cu
protectie impotriva incendiilor/de tip n, nu inlaturati capacul carcasei
cand comutatorul de nivel este alimentat.

Capacul carcasei trebuie sa fie complet cuplat pentru a fi in conformitate
cu cerintele antideflagrante/de protectie impotriva exploziilor.

Electrocutarea poate provoca deces sau vatamari grave.

Evitati contactul cu firele si terminalele acestora. Tensiunea inalta care
poate fi prezenta in cabluri poate provoca electrocutari.

Asigurati-va ca alimentarea comutatorului de nivel este oprita si ca liniile
catre orice alta sursa de alimentare externa sunt deconectate sau nu sunt
active in timpul cablarii comutatorului de nivel.

Asigurati-va ca este prevazut cablajul adecvat pentru curentul electric si
izolatia este adecvata pentru tensiune, temperatura si mediu.

Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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A Avertisment

Scurgerile de proces pot provoca deces sau vatamari grave.

e Asigurati-va ca respectivul comutator de nivel este manipulat cu grija.
Daca dispozitivul de etansare de proces este deteriorat, pot exista
scurgeri de gaz din vas (rezervor) sau conducta.

Orice substituire cu piese neautorizate poate reprezenta un pericol pentru
siguranta. Reparatiile, de exemplu inlocuirea unor componente etc., pot de
asemenea reprezenta un pericol pentru siguranta si sunt strict interzise.

* Modificarea neautorizatd a produsului este strict interzisa deoarece ar
putea afecta, neintentionat si imprevizibil, performanta si ar putea pune
in pericol siguranta. Modificarile neautorizate care interfereaza cu
integritatea sudurilor sau flanselor, precum efectuarea de perforari
suplimentare, compromit integritatea si siguranta produsului. Evaluarile
si certificarile echipamentului nu mai sunt valabile pentru niciun produs
care a fost avariat sau modificat fara acordul scris prealabil al Emerson.
Continuarea utilizarii produselor care au fost avariate sau modificate fara
acordul scris se face doar pe riscul si cheltuiala clientului.

A Avertisment

Acces fizic

Personalul neautorizat poate cauza pagube semnificative si/sau configurarea
necorespunzatoare a echipamentelor utilizatorilor finali. Acest lucru poate fi
intentionat sau neintentionat si trebuie asigurata protectia impotriva sa.

Securitatea fizica este o parte importanta a oricarui program de securitate si
este esentiala pentru protejarea sistemului dumneavoastra. Restrictionati
accesul fizic de catre personalul neautorizat pentru protejarea activelor
utilizatorilor finali. Acest lucru este valabil pentru toate sistemele utilizate in
cadrul instalatiei.

A ATENTIE

Suprafete fierbinti

Flansa si dispozitivul de etansare de proces pot fi fierbinti la
temperaturi de proces ridicate.

Lasati-le s se raceascd inainte de a efectua operatii de service.

Ghid de pornire rapidd 5
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2 Instalarea

2.1 Alinierea a furcii la instalarea pe teava

Fig. 2-1. Alinierea corecta a furcii la instalarea pe teava

Ao ]

A. Conexiunile procesului Tri-Clamp au o canelurd circulard
B. Conexiunile de proces cu filet au un canal

2.2 Alinierea furcii intr-o instalatie de vas (rezervor)

6 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Fig. 2-2. Alinierea corecta a furcii pentru instalarea vasului
(rezervorului)

AL o ]
B (=]

)
—

A. Conexiunile procesului Tri-Clamp au o canelurd circularg
B. Conexiunile de proces cu filet au un canal
C. Conexiunile procesului cu flansa au o canelurd circulard

Ghid de pornire rapida 7
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2.3 Montarea versiunii cu filet
2.3.1  Etansatisi protejati fileturile

e Utilizati pasta antigripare sau banda PTFE in conformitate cu procedurile
in vigoare in unitate.

A gasket may be used as a sealant for BSPP (G) threaded connections.

2.3.2 Vasfiletat (rezervor) sau conexiune conducte

¢ |Instalare verticala.

ATighten using the hexagon only

— Gasket for BSPP (G) threaded connection

¢ |Instalare orizontala.

Gasket for BSPP (G)
threaded connection

| A Tighten using the hexagon only

8 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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2.3.3  Racord filetat pentru flansa

Procedura

1. Amplasati flansa si garnitura furnizate de client pe duza vasului
(rezervorului).

P

L

Gasket (customer supplied)

o

2. Strangeti suruburile si piulitele cu un cuplu de strangere suficient
pentru flansa si garnitura utilizate.

-

3. Tnsurubati comutator detectie nivel in filetul flansei.

7=

\ ATighten using the hexagon only

Gasket for BSPP (G) threaded connection

Ghid de pornire rapida 9
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2.4 Montarea versiunii cu flansa

Procedura

1. Introduceti comutator detectie nivel in duza.

? —— Gasket (customer supplied)

1

2. Strangeti suruburile si piulitele cu un cuplu de strangere suficient
pentru flansa si garnitura utilizate.

-

10 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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2.5  Montarea versiunii cu racord Tri-Clamp

Procedura

1. Coborati comutator detectie nivel in filetul flansei.

— Seal (supplied with Tri Clamp)

2. Fixati racordul Tri-Clamp.

Ghid de pornire rapidd 11
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3

3.1

3.2

3.3

3.4

12

Pregatirea conexiunilor electrice

Nota
A se vedea Rosemount 2120 Fisa tehnica a produsului pentru specificatiile
electrice complete.

Selectia cablului

Utilizati cabluri 26-14 AWG (0,13 panala 2,5 mm?2 . Pentru mediile cu nivel
ridicat de IEM (interferente electromagnetice), se recomanda utilizarea de
perechi de cabluri torsadate si cabluri ecranate. La fiecare surub de terminal
pot fi conectate in siguranta doua fire.

Presetupe de cablu/cabluri

Pentru instalatiile cu siguranta intrinsecd, protectie impotriva exploziilor/
antideflagrante si protectie impotriva prafului, utilizati numai presetupe de
cablu sau dispozitive de introducere a cablurilor certificate. Instalatiile
obisnuite de localizare pot utiliza presetupe de cablu sau dispozitive de
introducere a cablurilor cu valoare nominala adecvata pentru a mentine
clasificarea IP.

Intrarile nefolosite ale conductorilor trebuie sa fie intotdeauna etansate cu
un buson de oprire/blocare evaluat corespunzator.

Nota

Nu treceti firele de semnal prin conducte sau compartimente deschise cu fire
de alimentare sau prin apropierea unor echipamente electrice de mare
putere.

Sursa de alimentare

Cerintele de alimentare depind de componentele electronice selectate.

e Sarcina electronica directa: 20 - 264 V c.c. sau 20 - 264 V c.a. (50/60 Hz).
e Componente electronice PNP: 18 -60V c.c.

e Componente electronice standard:20 - 264 V c.c. sau 20 - 264 V c.a.
(50/60 Hz)

¢ Releu electronic de joasa tensiune: 9-30V c.c.
e Componente electronice NAMUR:8 V c.c.

e Componente electronice 8/16 mA:24 V c.c.

Zone periculoase

Atunci cdnd comutator detectie nivel este instalat in zone periculoase (locatii
clasificate), reglementarile locale si conditiile de utilizare specificate in

Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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certificatele aplicabile trebuie respectate. Revizuiti Rosemount 2120
Document certificari produs pentru informatii.

Ghid de pornire rapidd 13
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3.5 Diagrame cablare
A ATENTIE

+ Tnainte de utilizare, verificati daca presetupele de cablu si dopurile
obturatoare sunt potrivite.

* lzolati sursa de alimentare Tnainte de conectarea comutatorului sau
demontarea componentelor electronice.

e Terminalul de impamantare (PE) trebuie conectat la un sistem extern de
impamantare.

3.5.1 Caseta componente electronice cu comutare cuincarcare directa

Fig. 3-1. Comutare sarcina directa (doua fire, eticheta rosie)

A Isolate supply before making connections.

Example of external wiring

1 2 3
| Fuse
R
b 2A(T)
(Ground)

- A, DpsT

Neutral Live
oV +V
R = Externalload (must be fitted)
U = 20-264V " (ac)(50/60 Hz) U = 20-60Vies(do)
Iy < 4mA Iy < 4mA
I = 20-500mA I = 20-500mA
le = 5A,40ms (inrush) I = 5A,40ms (inrush)

14 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Tabel 3-1. Functii de sarcina directa

Mod: uscat activat, alarma cu prioritate
ridicata

Mod: ud activat, alarma cu prioritate redusa

3
Fuse
PE R 2A(T)
(Ground)
----4 DPST
N L
ov +V

1 % 3
T <4mA
L Fuse
PE R 2A(T)
(Ground)
----1 DPST
N L
ov +V

4

m = Loadon

m = Load off

Ghid de pornire rapidd
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3.5.2 Caseta componente electronice PNP/PLC

Fig. 3-2. lesire PNP pentru incarcare si comutare directa PLC (eticheta
galbena)

A Isolate supply before making connections.

Example of external wiring

1 2 3 4
Fuse
PE 2A(T)
(Ground)
+V oP 0V

U = 20-60V & (do)
I < 4mA+l

1234

Lo = 0-500mA

I = 5A, 40 ms (inrush)

U = U-2.5Vac (20°C)
Uggriony = U~ 2.75 Vac (-40 to 80 °C)
[ < 100 pA

L(OFF)

OUT(ON)

16 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Tabel 3-2. Functii caseta PNP|PLC

Mod: uscat activat, alarma cu prioritate

ridicata

Mod: ud activat, alarma cu prioritate redusa

PNPc.c.
1 1 2 3 4 1 1 2 3 4
T PE R T PE R
PE PE
(Ground) (Ground) I (Ground) (Ground) I
Fuse Fuse
TAM) <1001HA 1A(T) <1001;1A
+ - + -
LY = LY =
ES 4 ES 4

m = Loadon

Ghid de pornire rapidd
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3.5.3 Caseta componente electronice iesire releu (versiune standard)
Fig. 3-3. lesire releu, DPCO (eticheta verde, caseta standard)
A Isolate supply before making connections.
987654
4 5 6 7 8 9
NC C NO NC C NO
Resistive load Inductive load
cosp = 1; cos¢ = 0.4
LIR = 0ms LR = 7ms
= 5A o = 35A
ac: ac:
Upe = 250V U, = 250V
P = 1250VA P = 875VA
dc: dc:
Up = 30V Uy, = 30V
Puw = 240W P = 170W
1 2 3
| Fuse
PE 0.5(T)
(Ground)
------ DPST
U = 20-264V~ (ac)(50/60 Hz)
I < 6mA N L
I I
U = 20-60V= (do)
I < 6mA ov. vV
Example of external wiring
Nota
Dublu pol, cursa unica pornit/oprit pentru deconectarea sursei de alimentare
electrica in conditii de siguranta. Instalati intrerupatorul DPST cat mai
aproape posibil de Rosemount 2120. Aveti grija ca intrerupatorul DPST sa nu
prezinte obstructii. Etichetati intrerupatorul pentru a indica faptul ca este
dispozitivul de deconectare a sursei de alimentare a Rosemount 2120.
18 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Tabel 3-3. Functii caseta releu

Mod: uscat activat, alarma cu prioritate | Mod: ud activat, alarma cu prioritate redusa
ridicata

Ghid de pornire rapidd 19
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3.5.4 Caseta componente electronice iesire releu (versiune nominala 12 V

20

c.c.)

Fig. 3-4. lesire releu, DPCO (eticheta verde, versiune nominala 12V c.c.)

A Isolate supply before making connections.

987654

Resistive load  Inductive load

cosdp=1; cosd= 0.4;
L/R =0ms LR =7ms
lax = 2A lx = TA
Uy = 30V Uuag = 30V
P, = 60W P =30W

MAX MAX

3

oV +V

Example of external wiring

-30Vem (do)

Uu=29
I < 4mA

Nota

Dublu pol, cursa unica pornit/oprit pentru deconectarea sursei de alimentare
electrica in conditii de siguranta. Instalati intrerupatorul DPST cat mai
aproape posibil de Rosemount 2120. Aveti grija ca intrerupatorul DPST sa nu
prezinte obstructii. Etichetati intrerupatorul pentru a indica faptul ca este
dispozitivul de deconectare a sursei de alimentare a Rosemount 2120.

Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Tabel 3-4. Functii caseta releu

Mod: uscat activat, alarma cu prioritate | Mod: ud activat, alarma cu prioritate redusa
ridicata

Ghid de pornire rapidd 21



Ghid de pornire rapida lunie 2020

3.55

22

Caseta componente electronice NAMUR

Fig. 3-5. lesire NAMUR (eticheta albastru deschis)

A Isolate supply before making connections.

l,, = 2.2-25mA
lore = 0.8-1.0mA
lyur< 1.0mA

A. Un amplificator separator cu sigurantd intrinsecd, certificat conform IEC
60947-5-6

Nota

Aceasta caseta este adecvata pentru aplicatii cu siguranta intrinseca (IS)
si necesita o bariera de izolare certificata. Consultati Rosemount 2120
Document certificari produs pentru aprobari privind siguranta intrinseca.

Aceasta caseta cu componente electronice este, de asemenea, adecvata
pentru aplicatii in zone nepericuloase (sigure). Poate fi interschimbata
doar cu caseta 8/16 mA.

Anuse depasi8Vc.c.

Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Tabel 3-5. Functii caseta NAMUR

Mod: uscat activat, alarma cu prioritate
ridicata

Mod: ud activat, alarma cu prioritate redusa

1 2 1 2 1 2 1 2
>2.2mA <1.0mA >2.2mA <1.0mA
[ [ [

o & vy -
Eoe -" , 3 -"

Ghid de pornire rapidd
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3.5.6 Caseta componente electronice de 8/16 mA

Fig. 3-6. lesire 8/16mA (eticheta albastru inchis)

A Isolate supply before making connections.

S !
1 2 3
| J
PE
(Ground) _d____

123

U = 24VdcNominal
ly = 15-17mA
lr = 7.5-8.5mA

| < 3.7mA

FAULT

A. Un amplificator separator cu sigurantd intrinsecd, certificat conform IEC
60947-5-6

Nota

e Aceasta caseta este adecvata pentru aplicatii cu siguranta intrinseca (IS)
si necesita o bariera de izolare certificata. Consultati Rosemount 2120
Document certificari produs pentru aprobari privind siguranta intrinseca.

e Aceasta caseta cu componente electronice este, de asemenea, adecvata
pentru aplicatii in zone nepericuloase (sigure). Poate fi interschimbata
doar cu o caseta NAMUR.

e Anusedepasi8Vc.c.

24 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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Tabel 3-6. Functii caseta 8/16 mA

Mod: uscat activat, alarma cu prioritate
ridicata

Mod: ud activat, alarma cu prioritate redusa

s ey

S (O © O 0 &
1 2 3 1 2 3
T j 5 mTA T <TS.5 n'TA
PE | | PE | |
(Ground) (Ground)
LY LY =
i 3E Y
Ghid de pornire rapidd 25
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3.6

3.6.1

26

Impamantarea

/N\Tmpamantati intotdeauna carcasa in conformitate cu legile nationale si
locale.

impamantarea cu ajutorul ecranului cablului

Asigurati-va ca ecranul cablului instrumentului este:

* Taiatsiizolat de atingerea comutator detectie nivel carcasei.
e Conectat continuu pe tot parcursul segmentului.

e Conectat la o impamantare buna la capatul de alimentare.

Fig. 3-7. impamantarea ecranului cablului de semnal la capatul sursei de
alimentare

<D

Tdiati ecranarea si izolati

Reduceti distanta

Tdiati ecranul

Conectati ecranul inapoi la impdmdntarea sursei de alimentare

SN w >

Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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3.6.2 Impamantarea carcasei unui comutator detectie nivel

Fig. 3-8. Suruburi de impamantare

A. Surub extern pentruimpamantare

Ghid de pornire rapida 27
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4 Conectati cablurile si porniti alimentarea

Procedura

1. A\ Verificati ca sursa de alimentare si fie deconectat.
2. Scoateti capacul terminalelor de teren.

Intr-o instalatie cu protectie la explozie/la flacara, nu inlaturati
comutator detectie nivel capacul cdnd unitatea este alimentata. De
asemenea, capacul nu trebuie indepartat in conditii extreme de
mediu.

e Versiunile Rosemount 2120 cu carcasa metalica sunt rezistente la
explozie/la flacara. Au un capac de blocare pentru a fi anulate in
primul rand.

e Versiunile Rosemount 2120 cu carcasa din nailon umpluta cu
sticla sunt nu sunt rezistente la explozie/foc. Nu au un capac de
blocare.
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3. Scoateti obturatoarele din plastic.

Versiunile Rosemount 2120 cu carcasa din nailon umpluta cu sticla
sunt nu au obturatoare din plastic montate.

4. Trageti cablurile prin presetupa/conducte.

e (Casetele cu un singur terminal necesita un singur cablu.

M20x 1.5 %-in. ANPT

s
@

M20 (No marking)

Identification of
thread size and type

M20x 1.5 Ya-in. ANPT

’e

M20 (No marking)

Identification of
thread size and type

e Casetele cu doua sau mai multe terminale pot necesita mai mult
de un cablu.
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5. Conectati cablurile (consultati Diagrame cablare pentru alte casete).

/ L

6. Asiguratiimpamantarea corespunzatoare (consultati Impamantarea).

7. Strangeti presetupele de cablu.
Aplicati banda PTFE sau alt element de etansare pe fileturi.
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Nota
Asigurati-va ca pentru fire exista o bucla prin picurare.

8. Conectati si sigilati conexiunea conductei neutilizate pentru a evita
umezeala si acumularea de prafin interiorul carcasei.

Aplicati banda PTFE sau alt element de etansare pe fileturi.
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9. Aplicati si strangeti capacul.
Asigurati-va ca capacul este complet cuplat.

10. /\ Necesar numai pentru instalatiile cu protectie impotriva
exploziilor/antideflagrante

Capacul trebuie sa fie complet inchis pentru a fiin conformitate cu
normele de utilizare in zone cu risc de explozii.
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11. Tnlaturati capacul.

12. Conectati sursa de alimentare.
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5

5.1

34

Configurare

Setati modul si timpul de intarziere pentru iesire

Toate casetele electronice au un comutator rotativ pentru setarea puterii
electrice care trebuie pornita atunci cand furca este suficient de uscata
(,Uscat activat”) sau atunci cand furca este suficient de umeda (,Ud
activat”).

Electronica foloseste histereza pentru a preveni comutarea constanta a iesirii
din cauza stropirii sau a conditiilor intermediare. Pentru a preveniin
continuare aceasta comutare constanta, comutatorul rotativ seteaza, de
asemenea, o intarziere de pana la 30 de secunde inainte ca iesirea sa se
schimbe.

O mica decuplare pe comutatorul rotativ indica modul prezent siintdrzierea.

Modul recomandat pentru instalatiile de alarma de nivel inalt este modul
,Dry On” (Uscat activat)(Fig. 5-2). Modul recomandat pentru instalatiile de
alarma de nivel inalt este modul ,,Dry On” (Uscat activat) (Fig. 5-3).

Nota
Exista o intarziere de cinci secunde inainte ca modificarile modului si
temporizarea sa devina active.

Fig. 5-1. Vedere de sus in jos: Exemplu de caseta aflata in interiorul
carcasei

A B

OPERATION MO|

PLC/PNP

Dry On Mc|de Dry On
@ + OUuT Dry |3 Isolate Supply
Wet DGy o, ; Before Removing

/I
®®®® Dry 1REE

Wet N K]

\C LY LI.EN Seconds Delay

1 2 3 4

A. LED pulsatie vizibila

B. Comutator rotativ pentru setarea modului de iesire si a timpului de
intérziere
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Fig. 5-2. Setari tipice pentru aplicatii de nivel inalt

Seconds Delay

A. Modul ,Dry On” (Uscare activatd) si intdrziere de 1 secunda

Fig. 5-3. Setari tipice pentru aplicatii de nivel scazut

Seconds Delay

A. Modul ,Dry On” (Uscare activatd) si intarziere de 1 secundd
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6

6.1

36

Operare
Indicatie LED
Tabel 6-1. Indicatii LED (Stare de functionare)
LED Rata iluminare Stare comutator
LED
3 Continua Starea de iesire este activa
4 1 la fiecare secunda | Starea de iesire este inactiva
4 1 la fiecare 2 Necalibrat
secunde
4 1 lafiecare 4 Eroare de sarcina; curent de sarcina prea ridicat;
secunde scurtcircuit sarcina
4 2 ori [ secunda Indicare a calibrarii reusite
4 3 ori [ secunda Contactati Emerson pentru a raporta o defectiune
interna a PCB.
L] OFF (Oprit) Problema (de exemplu cu sursa de alimentare)

Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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7 Service si depanare

7.1 Punct de test magnetic

Un punct de testare magnetic este marcat pe partea laterala a carcasei
pentru a permite un test functional al Rosemount 2120 in intregul sistem.
Prin atingerea unui magnet pe tint3, iesirea din comutator detectie nivel va
schimba starea in timp ce magnetul este prezent.

Fig. 7-1. Functia punctului de testare magnetica

Glass-filled-nylon
housing

No magnet |:’>
Output off S —1 Outputon
Outputon — 1 — S Output off

7.2 Intretinere siinspectie
e Utilizati doar o carpa umeda pentru curatare.

e Examinati vizual comutator detectie nivel pentru identificarea
eventualelor deteriorari. Daca acesta prezinta deteriorari, nu il utilizati.

e Asigurati-va ca ati montat corect capacul carcasei, presetupele de cablu
si dopurile obturatoare.

e Asigurati-va ca rata de iluminare a LED-ului este de 1 Hz sau este aprinsa
in mod constant. (Consultati Tabel 6-1 pentru alte rate de iluminare).
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7.3 Piese deschimb
Consultati Rosemount 2120 Fisa tehnica a produsului pentru cele mai
recente informatii despre piesele de schimb.

7.4  TInlocuirea si calibrarea casetelor

La inlocuirea unei casete electronice deteriorate sau defecte, este necesara
calibrarea casetei de inlocuire la frecventa de functionare a senzorului furcii.

Consultati Rosemount 2120 Manual de referinta sau instructiuni furnizate
pentru procedurile de inlocuire si calibrare.

38 Comutator pentru detectie nivel Rosemount 2120
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7.5  Depanare

Daca exista o defectiune, depanati problema folosind Tabel 7-1.

Tabel 7-1. Tabel privind depanarea

Eroare Simptom sau indicatie Actiuni recomandate
Nu efectueaza LED-ul nu este aprins, nueste | » Verificati sursa de
comutarea alimentat. alimentare.
* Verificati sarcina pe
modelul electronic de
comutare directa a
sarcinii.
LED-ul lumineaza intermitent | ¢ Contactati Emerson
o data pe secunda. pentru raportarea unei
defectiuniinterne este
indicata.
LED-ul lumineazd intermitent | » Contactati Emerson
la fiecare doud secunde. pentru a raporta indicarea
unui dispozitiv necalibrat.
LED-ul lumineaza intermitent | « Verificati instalatia
o data la fiecare patru electrica pentru o
secunde. defectiune de sarcina
(curentul este prea mare
sau un scurtcircuit).
Inspectia vizuala a constatat * Contactati Emerson
deteriorarea furcii. pentru a raporta daunele
si pentru a discuta despre
obtinerea unuiinlocuitor.
Afost gasita o depunere *  Curatati cu atentie furca
groasa pe furci. (consultati Intretinerea).
Exista intotdeauna ointarziere | « Aceasta este o functie
de cinci secunde dupa normala atunci cand
schimbarea modului sau a efectuati modificari ale
intarzierii. setdrilor.
Comutare Uscat = Activat, Umed = * Verificati conexiunile
incorecta Activat este setat corect. cablurilor (consultati
Diagrame cablare ).
Comutare Turbulente. * Setatiuninterval mailung
defectuoasa deintdrziere a comutarii.
Zgomot electric excesiv. e Suprima cauza
interferentei.
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Tabel 7-1. Tabel privind depanarea (continuare)

Eroare Simptom sau indicatie Actiuni recomandate
Afost montata o casetadela |+ Montaticaseta furnizata
un alt dispozitiv Rosemount din fabrica si apoi
2120. calibrati. (Consultati

inlocuirea si calibrarea
casetelor).
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.12 Anexa nr. 12- Fisa tehnica Supapa de descarcare
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisa tehnica: SD - Supapa descarcare.

Corespondenta propunerii
Nr. | Specificatiile tehnice impuse prin | tehnice cu specificatiile tehnice <
L. . . : Producator
crt. Caietul de sarcini impuse prin
Caietul de sarcini
0 1 2 3
1. Conditii generale:
- Utilizare: Siguranta in exploatare | - Utilizare: Siguranta in exploatare |$ Filgr'g?\tini
ainstalatiilor dereglare masurare | ainstalatiilor de reglare masurare
gaze naturale gaze naturale
- Utilgul se va monta in statii de | - Utilgul se va monta in statii de
reglare si masura proiectate si | reglare si masura proiectate si
exploatate conform EN | exploatate conform EN
12186:2015 Infrastructura pentru { 12186:2015 Infrastructura pentru
gaze. Statii de reglare a presiunii | gaze. Statii de reglare a presiunii
gazelor pentru transport si{ gazelor pentru transport i
distributie. Cerinte functionale distributie. Cerinte functionale
2. Conditii de lucru:
- Fluidul de lucru: gaz natura | - Fluidul de lucru: gaz naturd
densitatea (p) - 0,717 Kg/ Nm3 densitatea (p) - 0,717 Kg/ Nm3
- Presiune nominala: conform | - Presiune nominala: 2...12 Bar
Specificatii tehnice - Presiunea gazelor: conform 2...12
- Presunea gazelor: conform | Bar
Specificatii tehnice - Domeniul presiunii de
- Domeniul presiunii de | descarcare: Tn functie de
descarcare: conform Specificatii | presiuneareglata
tennice - Temperatura mediului ambiant: -
- Temperatura mediului ambiant: | 40°...+50°C
conform Specificatii tehnice - Temperatura gazului: 7°C
- Temperatura gazului:  conform | _ nvionty: suprateran, in zona Ex,
Specificatii tehnice n cofret termoizolat
- Montfa: suprat_era:n, In zona EX, | . amplasare: pe fiecare linie de
In cofret termolzofat reglare pe tronsonul aval de
- Amplasare: pe fiecare linie de| regulator
reglare pe tronsonul aval de
regul ator
3. Parametri constructivi:
- Supapele de siguranta vor fi |- Supapele de sigurantda vor fi
fabricate Tn conformitate cu EN | fabricate in conformitate cu EN
Tel: 0040.744 435 482 Aleea Prof. | P Culianu e 13 A, sl jud. lasi, 700548 Romdnia ‘1’5'"3“
hitp:/fwwav.vectorgaz ro O.R.C. J22/1256/2020 C.|.F: RO 42633488 s
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

VELTOR 6AL

ISO 4126-1:2013/A1:2016 -
“Dispozitive de securitate pentru

ISO 4126-1:2013/A1:2016 -
“Dispozitive de securitate pentru

protectie Tmpotriva | protectie Tmpotriva
suprapresiunilor. Partea  1:|{ suprapresiunilor. Partea 1
Supape de siguranta” Supape de siguranta”

- Tip constructiv: supapa din otel,
cu arc, cu deschidere brusca

- Diametrul nominal a
racordurilor  intrare/  iesire:
argumentate prin calcul

- Proiectare si executie echipament
Tn conformitate cu EN 13445,
AD-Merckblatte, TUV, etc.

- Tip constructiv: supapa din otel,
cu arc, cu deschidere brusca

- Diametrul nominal a
racordurilor  intrare/  iesire:
argumentate prin calcul

- Proiectare si executie echipament
Tn conforntate cu EN 13445,
AD-Merckblatte, TUV, etc.

Dotari minime:

- Evacuare in exteriorul cofretului
in care este montat S.P.-ul pe
latura pe care este prevazuta
intrarea/ iesirea gazelor

- Evacuarein exteriorul cofretului
n care este montat S.P.-ul pe
latura pe care este prevazuta
intrarea/ iesirea gazelor

Caracteristici functionale:

- Domeniul presiunii de declansare
- Presiunea de deschidere

- Domeniul presiunii de declansare
- Presiunea de deschidere

Teste si certificari puse la dispozitia beneficiarului

- Certificate de inspectie materiale
si echipamente din componenta
separatorului-filtru de tip 3.1.B

- Certificat de calitate si de
conformare, insotit de documente
care sa ateste efectuarea testelor:

e probe de presiune (presiunea
de proba 1,5 X PN),

e probe de etangeitate,

e buletine de analiza, prin
metode  nedestructive  a
imbinarilor sudate 100%,

e probe de functionare

- Certificate de inspectie materiale
si echipamente din componenta
separatorului-filtru de tip 3.1.B

- Certificat de cditate si de
conformare, insotit de documente
care sa ateste efectuarea testelor:

e probe de presiune (presiunea
de proba 1,5 X PN),

e probe de etangeitate,

e buletine de analiza, prin
metode  nedestructive  a
imbinarilor sudate 100%,

e probe de functionare

Marcare si identificare:

- Placa de timbru, Tn conformitate
cu normele Tn vigoare cu
urmatoarele date:

e producatorul

- Placa de timbru, Tn conformitate
cu normele Tn vigoare cu
urmatoarele date:

e producatorul

e tipul supapei e tipul supapei
Tel: D040.744 435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasl, jud. lasi, 700548 Romania
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

e seriasi anul defabricatie

e domeniul de

descarcare

presiunii

e diametrul nomina
e presiuneanominala
e marcg de conformitate CE

- Pe corpul utilajului trebuie sa
apard marcat, prin turnare sau
poansonare:

e sensul de curgere d fluidelor,
Cu sageata

e diametrul nominal
e presiuneca nominala

- Se vor indica unitatile de masura,
acolo unde este cazul

e seriasi anul defabricatie

e domeniul de

descarcare

presiunii

e diametrul nominal
e presiunea nominald
e marcg de conformitate CE

- Pe corpul utilajului trebuie sa
apara marcat, prin turnare sau
poansonare:

e sensul de curgere d fluidelor,
Cu sageata

e diametrul nominal
e presiunca nominala

- Se vor indica unitatile de masura,
acolo unde este cazul

Mod de ofertare:

Documentatia care va fi prezentata la ofertare:

- Certificat  EN 1SO 9001:2008 | - Certificat EN 1SO 9001:2008
(sstemul de management a | (sstemul de management a
calitatii) pentru  producatorul | calitatii) pentru producatorul
echipamentului echipamentului

- Certificat EN 1SO 14001:2004 | - Certificat EN 1SO 14001:2004
(sstemul de management a | (sstemul de management al

mediului) pentru producatorul
echipamentului

- Certificat OHSAS 18001/1SO

mediului) pentru producatorul
echipamentului

- Certificat OHSAS 18001/1SO

45001:2004 Sisteme de | 45001:2004 Sisteme de
management a Securitatii | management a securitatii
ocupationale) pentru { ocupationale) pentru

producdtorul echipamentului
- Certificat de tip CE pentru

producétorul echipamentului
- Certificat de tip CE pentru

regulator conform HG nri regulator conform HG nr
123/2015, modul B privind|{ 123/2015, modul B privind
stabilirea conditiilor de| stabilirea conditiilor de
introducere  pe  piaa ai{ introducere pe piaa a

echipamentelor sub presiune.

- Certificat de tip CE pentru
regulatoare conform directivel

echipamentelor sub presiune.

- Certificat de tip CE pentru
regulatoare conform directivel

2014/34/UE, anexa3 (HG{ 2014/34/UE, anexa3 (HG
245/2016) cu  privire la} 245/2016) cu privire la
introducerea  pe piaa a| introducerea pe piaa a
echipamentelor si  sistemelor | echipamentelor si  sistemelor

protectoare destinate utilizarii in

protectoare destinate utilizarii in
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VELTOR 6AL

Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport

atmosfere cu potentia explozive.

- Declaratie conformitate

producitor.

- Caracterigticile  tehnice  ae
produselor oferite trebuie sa fie
identificate si  evidentiate, in
cataloage sau specificatii tehnice
de producdtor, strict pentru
produsul ofertat, aceste vor fi
parte integrantd din oferta
tehnica. Cataloage si specificatii
tehnice vor fi asumate de catre
ofertantul echipamentului
(origina sau copie conform cu
originalul).

- Se vor pune la dispozitie desene
de ansamblu la scara (sectiuni,
detalii, etc.) se vor detdia
componentele pand la nivel de
repere folosite.

- Ofertantul are obligatia de a face
dovada conformitatii produselor
care urmeaza sa fie furnizate cu
cerintele prevazute in aceasta fisa
tehnici. In  acest  scop,
propunerea tehnica va contine
corespondenta, pentru fiecare
articol a cerintelor prevazute in
aceastd fisa tehnica, cu articolul
paragraful sau pagina din oferta
tehnica care atesta Tndeplinirea
respectivel cerinte.

atmosfere cu potentia explozive.

- Declaratie conformitate

producitor.

- Caracterigticile  tehnice  ale
produselor oferite trebuie sa fie
identificate si evidentiate, 1in
cataloage sau specificatii tehnice
de producdtor, strict pentru
produsul ofertat, aceste vor fi
parte integranta din oOferta
tehnica. Cataloage si specificatii
tehnice vor fi asumate de catre
ofertantul echipamentului
(origina sau copie conform cu
originalul).

- Se vor pune la dispozitie desene
de ansamblu la scara (sectiuni,
detalii, etc.) se vor detdia
componentele pana la nivel de
repere folosite.

- Ofertantul are obligatia de a face
dovada conformitatii produselor
care urmeaza sa fie furnizate cu
cerintele prevazute in aceasta fisa
tehnicai. In  acest  scop,
propunerea tehnica va contine
corespondenta, pentru fiecare
articol a cerintelor prevazute in
aceasta fisa tehnica, cu articolul
paragraful sau pagina din oferta
tehnica care atesta Tndeplinirea
respectivel cerinte.

Documentatie care va insoti produsul:

- Cartea tehnica si manualul de
exploatare a  echipamentului
(inclusiv a echipamentelor din
dotare)

- Desene de ansamblu la scara
(sectiuni, detdii, etc.)

- Instructiuni  de  montaj  in
instalatie
- Instructiuni de  punere in

functiune si exploatare

- Instructiuni  de scoatere din

functiune
- Instructiuni de mentenanta

- Cartea tehnica si manualul de
exploatare a  echipamentului
(inclusiv a echipamentelor din
dotare)

- Descne de ansamblu la scara
(sectiuni, detalii, etc.)

- Instructiuni  de  montay  in
instalatie

- Instructiuni de  punere in
functiune si exploatare

- Instructiuni  de scoatere din
functiune

- Instructiuni de mentenanta

Tel: D040.744.435 482
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VELTOR 6AL

Gaze Naturale

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport

- Raport de Trasabilitate - Raport de Trasabilitate

- Certificat de ingpectie pentru | - Certificat de inspectie pentru
materialetip 3.1 EN 10204 materiale tip 3.1 EN 10204

- Certificate/ Raport pentru Teste | - Certificate/ Raport pentru Teste
de presiune/etanseitate de presiune/etanseitate

- Certificate/  Teste  protectii | - Certificate/  Teste  protectii
anticorozive. anticorozive.

- Buletine de andiza suduri - Buletine de analiza suduri
(100%) (100%)

10. | Conditii de livrare:

- Produsul se va livra complet | - Produsul se va livra complet
echipat echipat

- Sevor ofertasi livra echipamente | - Se vor ofertasi livra echipamente
noi noi

- Utilgul va fi livrat nsotit de| - Utilgul va fi livrat Tnsotit de
certificat de conformitate emisde | certificat de conformitate emis de
producator si de carte tehnica in | producator si de carte tehnica in
origina si in limba romana origina si in limba romana

- Produsdle se vor livrate, | - Produsele se vor livrate,
receptionate , inspectate si | receptionate , inspectate i
testate, in conditii care vor fi | testate, in conditii care vor fi
stabilite de comun acord prini stabilite de comun acord prin
contractul de achizitie contractul de achizitie

- Ofertantul va asigura integritatea | - Ofertantul va asigura integritatea
produselor livrate, pana la sediul { produselor livrate, pana la sediul
achizitorului. Produsele vor fi | achizitorului. Produsele vor fi
ambalate pentru a face fata| ambalate pentru a face fata
trangportului,  manipularii  si | transportului, manipularii  si
depozitarii pana la destinatia| depozitarii pana la destinatia
finala finala

11. | Conditii de garantie si postgarantie:

- Producatorul va garanta calitatea | - Producatorul va garanta calitatea
si buna functionare a produsului { si buna functionare a produsului
timp de 12 luni de la punereain | timp de 12 luni de la punerea in
functiune functiune

PRECIZARE:

1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avind completate
coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completirii coloanelor 2 si 3 revine ofertantului.

2. Toate cerintele din prezenta fisa tehnica sunt obligatorii.

3. Sevor considera editiile in vigoare a normativelor si standardelor la care se fac referire.

Tel: D040.744.435 482
htpifwwen vectorgaz ro
E-mail: office @vectorgaz.ro

Aleea Prof. | P Culianu e 13 A, sl jud. lasi, 700548 Romdnia
OR.C. 2225502020 CLF: FO 42633458
IBAN; RO1DBRDE2405VIATT 48252400 B.R.D lasgi

120 B001-2015
1500 1 4003015
|50 45001 201




SUPAPE DESCARCARE

Nr DENUMIRE BUC | UM
Supapa descarcare Pilotata PVS 803 DN 80 CLASA 150 1| buc.
Supapa descarcare VS-58 DN 25 CLASA 150 1| buc.
Supapa descarcare VS-65 DN 25 CLASA 150 1| buc.
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PVS 803

Knaccupumkauma n cpepbl npumeHeHnA

PVS 803 npepacrtaBnset coboii npefoxpaHnTesbHbIN KfarnaH ¢ CepBOMNPUBOLOM, B KOTOPOM OTKPbITUE U 3aKpbIThe
K/lanaHa ynpaeisoTca KOHTPOJSIbHbIM YCTPOWCTBOM, YYBCTBUTENIbHLIM K MU3MEHEHUAM AaBNEHUSA.

PVS 803 5T0 NWOTHbIV NPEAOXPAHMTESNbHBIV KanaH, NPYMEHMMbIN BO BCEX CITyYasx, Fae pellaolee 3HaveHme
UrPatoT ObICTPOE OTKPBITUE U HALEXKHOE BO3BPALLEHME B UCXOAHOE MONOXKEHWE NOC/IE 3aKPbITUS.

Ero KOHCTPYKUMA XapaKTeEPU3YETCA NCMNONTHEHNEM , KOTOPOE AaeT OTCEKaLWeMY KianaHy BaXHble npenmyLlliecTBa

C TOUKMN 3peHUs YNpaBneHns, cpean KOTOPbIX, HAaMpPUMep, BO3MOXHOCTb MPOBEAEHNSA MOSIHOMO TEXHUYECKOTO
obcnyxnBaHus 6e3 eMoHTa)<a ero ¢ TpybonpoBoaa.

C6poc B aTmocdepy

278 PVS 803 - NMunotHbIi npenoxpaHUTenbHbIN KnanaH

- BxoaHoe faBneHne D ATmocdepHoe aaBneHune . KomaHgHoe paBneHune - KoHTponbHoe faBneHmne
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QyHKLMOHaNbHbIE XapaKTepNCTUKIN:*

B MakcumanbHoe BXogHoe fAaBneHune: 100 6ap
B [laBneHue Hauana OTKPbITUA: 10% Makc
H MwuH. Temnepar. oKpy»<atoLien cpefbi: o -20°C

B Makc. Temnepart. okpy»aloLei cpefbl: fo +60°C
B Temnepatypa rasa Ha Bxoge: [0 -20°C + 60°C
KoHCTpyKTMBHbIE XapaKTepuCcTVKIA:

B HomwuHanbHble pa3mepbl [y: 25 (1"); 50 (2"); 80 (3"); 100 (4"); 150 (6™);

Il ®naHueBble NOAKNIOYEHVSA: knacc 150, 300, 600 cornacHo EN1759-1 PN16, PN 50, PN 100
cornacHo I1SO 7005

Marepuanbl: **

B Kopnyc: ctanb ASTM A216WCB / ASTM A352LCC
B Cewro xranana: HepKaBetoLlen ctanu

B 3anopHas yacTb: ctanb ASTM A350LF2

B YnnotHeHms: HUTpUNIbHAaA pe3unHa / dTopyrnepos

B CoepuHuTenbHble GUTUHIN: OumHKoBaHHasA cTanb cornacHo DIN 2353;

lNo 3anpocy 13 HeprkaseloLwen cTanu.

Munotobi:
MpepoxpaHutenbHbie KnanaHbl PVS 803 mMoryT ocHallaTbCcA ciegyowmmm NMnoTamu :
B P16/M: Imana3oH cpabaTbiBaHuAa 1.5-40 6ap u36.

BN Pi7/M: [unanasoH cpabatbiBaHuA 40-74 6ap 136.

MPUMEYAHNME: * MHble pyHKLMOHaNbHbIE XapaKTePUCTVKK AOCTYMHbI MO 3anpocy.
** BblleyKa3aHHble MaTepunarbl OTHOCATCA K CTaHAAPTHBIM NCMONIHEHNAM
[inA cneunanbHbIx TPe6OBaHM MOTYT BbITb NPelyCMOTPEHbI MHble MaTepuanbl.

n Providing Solutions for Oil and Gas



Mo6op pa3mepoB oTceKalowWero KnanaHa

B obwem nopbop pa3mepoB OTCEKAlOWEro KraraHa COCTOUT B OMPefeNieHWu NoTepu Harpysku npu npwu
onpefeneHHbIX YCNOBUAX IKCNIyaTaummy Npy NPOXOXAEHUM Yepes KnanaH 1 NpoBepKM Toro, YTobbl 3Ta noteps
Harpysku 6bina COBMeCTMMa C NapaMeTpamu CTaHLUK, YKa3aHHbIMU B 3anpoce .

NMop6op pasmepoB

Mo nopbopy pasmepoB paccmaTprBaembix KrnamaHoB Bam cnepyet
cmoTpeTb Haw cainT www.fiorentini.com/sizing

Ta6.3
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Cxema nogknoueHnn

Huxe npriBeieHHble MPUMePbI AAOT PpeKOMeHAAUMMN A1A NOAYYEHNA NYULWMX SKCMNYaTaUMOHHbIX XapaKTeprucTuk
oTcekatollero knanaHa PVS 803.

JNIMHENHAA YCTAHOBKA

MpepoxpaHnTeNbHbIN
C6poc B KnanaH

atmochepy

CbpocHol KnanaH

DN
"

¢

ﬂ Providing Solutions for Oil and Gas



TunoBble cxemMbl NOAKNIOUYEHNA

C6poc B

amo&d)epy

IeEl  PVS 803 - lopusoHTanbHas ycTaHOBKa

CopocB Y/
aTMocoepy

2 PVS 803 - BepTukanbHas ycTaHOBKa

. BxopHoe faBneHune D ATmocdepHoe faBneHmne . KomaHpgHoe faBneHune . KoHTponbHoe faBneHne



Pietro
¢I Fiorentini

Pasmepsr

AnameTtp [Mm]

254 298 352 451

S-Ansi 150/Pn16 183

S-Ansi300 197,4 267 317 368 473
S-Ansi 600 210 286 336 394 508
A 78,5 108 132 168 222
C 195 211 229 250 286
D 115 158 194 225 309
E 250 265 295 300 456
H 335 385 440 481 695

Tab.4

Pasmep S B cootBeTcTBUM C HOpMamu EN 334 n [EC 534-3

Ansi 150/Pn16 18 34 63 110 128
Ansi300 19 36 67 115 138
Ansi 600 20 38 71 126 160

Tab6.5

. Providing Solutions for Oil and Gas
7



www.fiorentini.com

[laHHble  OpPMEHTMPOBOYHbIE W He
HOCAT  06A3aTenbHOro  XapakTepa.
Mbl ocTaBnsem 3a coboii npaBo Ha
BHECEHVE BO3MOXHbIX M3MeHeHun Ge3
NpeaBapuTENbHOTO YBELOMITEHNS.

CT-s 632-RU_MAW 2020



MT-226-I

NMPEOOXPAHUTENbHbLIU KNAMAH
PV/S 803

NHCTPYKUWWN MO YCTAHOBKE,
BBOLOY B SKCIUJTYATALMUIO U
TEXHNYECKOMY OBCITY>XKMBAHUIO

Pietro
¢ Fiorentini®




TexHn4yeckoe pykosoactso MT 226-1
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TexHuveckoe pykosoactso MT 226-I

MEPbI MPEQOCTOPOXHOCTWU

OBLIME MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU

OfopyaoBaHie, omucaHHOe B AaHHOM PYKOBOACTBE, MpefCTaBnser
coboit ycTpoiicTBa Mof [LABNEHWUEM, YCTAHOBMEHHble B TEPMETUYHbIE

CUCTEMBI.
Paccmatpusaemoe o6opynoBaHue, kak npaBumo, yCTaHaBNnMBaeTcs B
cucTeMax TpaHCMOPTMPOBKM BOCMNAMEHSIOWLMXCA [a3oB (Hanpumep,
NPUPOAHBINA ras).

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU ANA PABOYNX

[lo npoBeAeHMs YCTaHOBKM, BBOAA B SKCMTyaTaLWMI0 UMK TEXHUYECKOTO

obcnyxmBaHns paboune 06s3aHbI:

. 03HaKOMUTBCS c ycTpoiicTBaMm BesonacHocTy,
NPUMEHSEMbIMIA NP YCTAHOBOYHbIX paboTax, KoTopble UM
HeobXoaMMO NpOBOANTD;

= nonyuntb Heobxopgumble paspeleHus W pabotatb B
COOTBETCTBUY C MX TpeboBaHNAMY;

. ObITb  CHapsSKEHHbIMW  HEODXOAMMBIMA  MHAMBMAYANbHBIMAN
CpencTBamMy 3aluThl (Kacka, O4KkM 1 T.4.);

. ybeanTbCs, YTO 30Ha, B KOTOPOM HeoOXOANMO OCYLLECTBAATL

paboTbl, ofopynoBaHa NpedyCMOTPEHHBIMM — CpeaCcTBamMu
KOMMEKTUBHON 3alMThl U HEOBXOAMMBIMI WHCTPYKLUMSIMU MO
TexHuUKe 6e3omacHoCTm.

YNAKOBKA

YnakoBku [nsi nepeBo3ku 0OOPYAOBaHUS M COOTBETCTBYHLLMX
3anacHbIx vacteit 6binu pa3paboTaHbl U Npou3BeseHbl cneunanbHbIM
0bpa3om, 4Tobbl M3bexaTb MOBPEXAEHWS BO BPEMS HOPMarbHOM
NepeBO3KM, XpaHeHWs M CoOTBeTCTBYHWMX pabotax. [lo aToi
npuynHe 06OpPYSOBaHWE M 3anacHble YacTi AOMKHbI COAepXaTbCs B
COOTBETCTBYIOLUMX OPUrMHANbHBIX YNakoBKax [O WX YCTAHOBKM Ha
MecTe KOHEYHOTO HasHaueHus. B xoge OTKPbITMS  ynakoBOK
HeobX0OUMO NPOBEPUTL LIEMOCTHOCTb COAEPXKALLMXCH MaTepuanos.
Mpu HamMuMu BO3MOXHBIX —MOBPEXOEHWA COOBLMTE O  HUX
MOCTaBLLUMKY, COXPaHsii MpW 3TOM OpUrMHAmbHY YNakoBKy [Ans
nocneayoLLEro paccnefoBaHus AaHHOro cryyas.

NMOrPY304HO-PA3IrPY304HbIE PABOTbI

Morpyska W pasrpy3ka o6OpyLOBaHWS M €ro KOMMOHEHTOB [OMXHA
OCYLLECTBAATLCA MOCNE OLEHKM NOABbEMHbIX CPEACTB Ha npeamet
COOTBETCTBMSI  MOABEMHBLIM Harpyskam  (MogbemHasi MOLHOCTb W
(hyHKLMOHANBHOCTD).

Morpy3ka u pa3srpy3ka obopynoBaHNsi [OMKHA OCYLLECTBNSTLCS, €CIN
3T0 HeobXoANUMO B JaHHOM KOHKPETHOM Cryyae, C WUCMOMb30BaHWEM
TOYeK MOAbEMa,  MPEeSyCMOTPEHHbIX — 3TUM  06OpYAOBAHMEM.
Acnonb3oBanue MOTOPW3MPOBAHHbIX CcpeacTs BOIKHO
OCYyL|EeCTBAATBCS  CMeuuanbHo — MpefHasHayeHHbIM — Anst  9TOro
nepcoHarnom.

YCTAHOBKA

YcTaHOBKa perynsatopa [aBneHust [OMKHa OCYL|eCTBAATLC B
COOTBETCTBMW C MPEAnUCcaHuaMM  (3aKOHamMW W HOpMaTuBamu),
[ENCTBYIOLMM HA MECTE YCTaHOBKN.

B uyacTHocTM cCTaHUMM [ns NPUPOAHOrO rasa [OMKHbl UMeTb
XapakTepucTMkW B COOTBETCTBMM C NPEANUCAHUSMW 3aKOHOB WK
HOPM, AENCTBYIOLLMX HA MECTEe YCTAHOBKM, UMK, No KpaiHen mMepe, B
cooTBeTcTBUM C HopMamu EN 12186 m EN 12279; B ocobeHHOCTM
BOIMKHbI cobniopaTbes maparpadbl 6.2, 7.5.2, 7.7 n 9.3 Hopmbl EN

12186 un 6.2, 74, 7.6 n 9.3 Hopmbl EN 12279. YcraHoska B
COOTBETCTBMA C 3TUMM HOPMami CBOAMT K MWUHUMYMY  pUCK
BO3HMKHOBEHWS ~ moxapa W ofpas3oBaHns  MOTEHLUManbHO
B3pbIBOONACHOI aTMOCHepbI.

O6opygoBaHME  HE  OCHAWEHO  BHYTPEHHUMU  YCTpOACTBaMU
OrpaHNYeHUs [aBMEHMs, MO3TOMY [AOIKHA YyCTaHaBMMBaThCA C
obecneyennem Toro, yto paboyee [aBneHue yana, Ha KOTOPOE OHO
yCTaHaBNNBAETCH, HUKOTAA HE MPEBLILIAET 3HAYEHNe MaKCUManbHOro
ponycTumoro faenenus (PS).

Monb3oBaTenb CnefoBaTenbHO [OMKEH NPedycMOTpeTb,  ecru
cynTaeT 310 HeoOXOAWMBIM, YCTAHOBKY Ha Y3en COOTBETCTBYHOLMX
CUCTEM OrpaHUYeHMs OaBfieHNs; KpoMme TOro [JomkeH obopyaoBath
CTaHUMI0 COOTBETCTBYIOLLMMI cucTemamn cbpoca M ApeHaxa [Ans
TOr0, YTOBbLI MMETb BO3MOXHOCTb COPOCUTH AaBMEHNE UMK XMAKOCTb,
COfiepXKalUMXCd Ha CTaHuuW, A0 Hayanma Kakux-nubo pabot no
NPOBEPKE 1 TEXHNYECKOMY 0BCIYXMBaHWIO.

Ecnu ycraHoBka ofopypoBaHne TpebyeT NpuMEHeHMs Ha MecTe
(OUTUHTOB  MOA  AaBMEHWEM, OHW [OMKHbI YCTaHaBMMBAThCH B
COOTBETCTBMN C MHCTPYKUMSMW NPOU3BOANTENS 3TUX  (DUTMHIOB.
Bbibop dnTMHra BOMmKeH OCyLYeCTBNATLCA C YYETOM CrieLmdnyeckoro
npUMeHeHUs 0DOpYAOBaHMS W MPEedyCMOTPEHHbIX  TEXHUYECKNX
XapaKTepUCTVKM CTaHLK.

BBOA B 3KCIMJYATALUIO

Beog B akcnnyaTtauwio  JOMKEH OCYLECTBNSATLCS MEPCOHanoM,
npoleawnM Haanexaiyt noaroToBKy.

Bo Bpems paboT no BBOAY B 3KCMMyaTaLMio MePCoHan, B KOTOPOM HET
kpaliHe HeoOXxogMMOCTW, AOmKeH ObiTb yAaneH Ha OesonacHoe
paccTosHue, a Takke COOTBETCTBYIOLWMM 00pa3om AomkHa ObiTh
nomeyeHa 3anpeTHas 30Ha (Tabnnykv, BpeMEHHbIe OrpaxaeHus 1 T.4.).
CnepyeT npoBepwuTb, COOTBETCTBYIOT M HAacTpoiikn oBopyaoBaHns
3anpoLLEHHBIM, MPY HEOOXOANMOCTY NMPEAYCMOTPETb NX BOCCTAHOBIEHWE
B0 TpebyembIX 3HA4YeHWIn B COOTBETCTBMM C METOLAMM, yKa3aHHbIMMU
parnee B pyKOBOACTBE.

Bo Bpems BBOga B aKcnmyaTauuio AOMKHbI BbiTb OLEHEHbI PUCKM,
00ycrnoBneHHble BO3MOXHBIMW COpocaMu B aTMOCKEPY TFOPIOYNX WK
BpeAHbIX ra3os.

Mpu ycTaHoBKe Ha pacnpefenuTenbHble CeTU ANS MPUPOAHOro rasa
HeobXoaMMO yuuTbiBaTh pUCK 06pa3oBaHWs B3PbIBOOMACHOW CMECK
(ra3/Bo3myx) BHYTpM Tpy6ONPOBOLIOB.

COOTBETCBUWE OUPEKTUBE 97/23/EC (PED)

Knanan PVS 803 knaccucuumpoBaH B KauyecTBe YCTPOICTBA Mog
AaBnexuem cornacHo Jupektuse 97/23/EC (PED).



TexHn4yeckoe pykosoactso MT 226-1

A4 L LAV AAYINE AN

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTH 2 2.4
OBLUHE MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU 2 3.0
MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU ANA PABOYUX 2 3.1
YMNAKOBKA 2 3.2
MOrPy304HO-PA3IrPY304HbIE PABOTbI 2 33
YCTAHOBKA 2 3.4
BBOA B SKCNNIYATALMUIO 2 3.5
COOTBETCBUE AUPEKTUBE 97/23/EC (PED) 2

4.0
1.0 BBEJAEHME 5 1
1.1 OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU 5 4.2
1.2 YNPABJ/IEHUE KNIANNAHOM 5 43
1.3 ONMUCAHUE NPUHUUNA AEVICTBMH 5

5.0
1.4 noaABOP PASMEPOB K/1IAMAHA 5

6.0
2.0 YCTAHOBKA 6
2.1 OBLUHE MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU 6 7.0
2.2 OBLUHME NPEANUCAHUA 6
2.3 OCOBbIE NPEANMUCAHUA 6

ycnosuna nPUMEHEHUA 7
BBO/L, B SKCMIYATALIMIO 9
HATPY3KA AABJIEHUEM 9
KOHTPO/b BHELUHEA FTEPMETUYHOCTU 9

KOHTPO/1b BHYTPEHHEN FTEPMETUYHOCTU__ 9

BBOJ, B SKCNYATALMIO (PUC. 4)

BBO/, B 3KCNNYATALMIO (PUC. 5)

TEXHUYECKOE OBC/TYXKUBAHUE __

OBLME CBEAEHUA

PA3BOPKA

CBEOPKA

CMA3KA

CKNAACKOE XPAHEHUE

3ANACHbIE YACTU

9

9

12

12

12

19

19

19

19



TexHn4yeckoe pykosoactso MT 226-1

7 — :




TexHn4yeckoe pykosoactso MT 226-1

1.0 BBEOJEHUE

3apaya 4aHHOrO PYKOBOACTBA COCTOUT B MPEAOCTABNEHUM OCHOBHbIX
JaHHbIX MO YCTAHOBKE, BBOZY B 9KCTMyaTaumio, AEMOHTaxa,
MOBTOPHOTO ~ MOHTaXa W TEXHWYECKOro  OBCmyxuBaHus
npesoxpaHuTenbHbIX kranaqos mogenu PVS 803.

Kpome TOro, B pamkax [aHHOTO PYKOBOACTBA MPEAOCTaBMAETCS
KpaTkoe OnuCaHWe OCHOBHbIX XapakTepUCTUK KNanaHos.

Ha pucyHke 1 npeacTaeneHa (hyHKLMOHaNbHas cxema KranaHa.

1.1 OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKH

Knanawel PVS 803 npeacraBnsioT coboit MpesoxpaHuTENbHble
YCTPOWCTBA 711 MPUMEHEHWS C HearpecCUBHbIMW ra3000pasHbiMM
cpedamu, NpoLueWwuMu NpeaBapuTErbHYI0 NOATOTOBKY.
[aHHble knanaHbl MOTYT YCTaHABNMBATLCS Kak Ha TpybonpoBogax, Tak
¥ Ha cocyfax, paboTatowumx nof AaBneHneM.
OCHOBHbIE XapaKTEpPUCTUKN 3TUX KManaHOB CReayHLLMe:

- Kopnyc B wucnonmHeHun Bxon  cepxy  (top-entry),

npucnocobnerHbIX Anst PnaHLeBoro NOAKMIYEHNS;
- Msrkas BcTaBka Ha ceane 4ns nyyilen repMeTMYHoCTU

1.2 YNPABINEHUE KITA[TAHOM

KnanaH PVS 803 npeactaenset coboit MUMOTHBIA KnamnaH, noaTomy
OTKpbITME W 3aKpbITWe KnamaHa YnpaBnstoTCa YCTPOWUCTBOM MO/
Ha3BaHuWem nunoT:

- nunot P16/M guana3soH cpabatbisanus 1,5-40 6ap

- nwrot P17/M ananasoH cpabatbianus 41-74 6ap

1.3 OMUCAHME NMPUHLUNA OEUCTBUSA

CnepyeT CMOTPEeTb pUCYHOK 1.

Mpn HOpManbHbIX YCNOBUSIX [ABMEHWE 3anWTbIBaHWS, T.e. AABMEHWe
Ha BXO[E KnanaHa, MocTynaeT Yepe3 CoeauHUTenbHylo Tpyoky (1) u
cunbTp (2) B kamepy (C) nunota u yepes xuknep (3) B OCHOBHYIO
kamepy (B) knanana.

Ha membpaHy (4) nunoTa ¢ 0gHOI CTOPOHbLI BO3AEACTBYIOT AaBNEHNE
3anuTbIBaHNs, a C APYroN — Harpyska HacTPOeYHo! npyxuHbl (5); Ha
OCHOBHYK0 3aMOpHYK0 4acCTb knmamaHa (6) C OfHO  CTOPOHbI
BO3[ENCTBYIOT fAaBNeHWe 3anuTbiBaHus B kamepe (B) u npyxwHa
nonoxenns (7); C [Opyro CTOpPOHbl — 3TO Xe [aBneHue, HO
npunaraemoe Ha MeHbLUMA y4acTok. MoaTomy, B OTAMYME OT TOTO, YTO
NPOUCXOAUT B  TPAAMLMOHHBLIX MPYXWUHHBIX MPEAOXPaHUTENbHbBIX
knamaHax, Korda AaBneHue  3anuTbiBaHWa  npubnmkaetcs K
HacTPOeYHOMY  [AABMEHMIO, KnamaH rapaHTUpyeT — abComniTHYIO
TePMETUYHOCTb [AaXE MPW 3HAYEHWEM OYeHb OMM3KMX K 3HaYeHNsM
cpabatbiBaHuS.

Moka [JaBneHWe 3anuTbiBaHWSt OCTAETCA  HWKE HaCTPOEYHOro
3HaueHus, BO3AEACTBME  MpyxwHbl  (5)  npeBanvpyeT  Hap
BO3[ENCTBNEM [aBMNeHUs cpedbl Ha MembpaHy (4) n 3anopHas 4acTb
nunota (8) yAepxuBaeT 3aKkpbiTbiM MPOXOA KOMAHAHOrO AaBMeHus,
COOTBETCTBYIOLLENO B 3TOM COCTOSHUM aTMOC(EPHOMY AABMNEHMIO.
Korpa e faBneHne 3anuUTbiBaHUS JOCTUraeT HACTPOEYHOTO 3HAYeHNS,
3anopHas 4acTb numota (8) OTKpbIBaeTcs, MO3BONSAS  Cpede,
cofepxallelics B kamepax (B) cmecTutbcs B CTOPoHy kamepbl (D) u
3aTem B atmocgepy uyepe3 npoxogHoe otepctve (13). [aHHbii
pacxof 00ycnaBmvBaeT YBeNMuYeHWe [aBNeHUs MOTopu3auun B
kamepe (D) (koTopoe cnepmoBaTenbHo Gomblwe He  Oymert
aTMOC(EPHBIM) M YMEHbLUEHE KOMAHAHOTO AaBnenuns B kamepe (B),
BbI3BAHHOE MafieHeM [AaBMNEHUst Ha MPOXOAHOM OTBEPCTMM MUMoTa
(3). Mocnepnytoliee HapylweHus HGanaHca 3afeiiCTBOBAHHBIX YCWMMiA
JenaeT BO3MOXHbIM OTKpbITME 3amopHoi yactu (G) knanaHa go

3Ha4yeHua, KOTOpoe MNO3BOJIUT cﬁpocmb 130bITOYHOE nasreHue
3annTbiBaHNA.

YCTPOWCTBO CMpOEKTUpOBaHO TakuMm obpasom, yTo mnobas nonomka
O[HO 13 OCHOBHbIX YacTel, N3 KOTOPbIX COCTOMT KranaH unu mumor,
NPUBOANT K OTKPBITUIO KNanaHa, 8 UMEHHO:

A - npopbIB coeanHnTENbHBIX TPYOOK (1) 1 (10) MnK COOTBETCTBYIOLLMX
(OUTWHTOB MPUBOAWT K OMYCTOLIEHMIO kamepbl (B) n cnegoBaTenbHO K
OTKPBITHKO 3aMOpHOit YacTy (6)

B - nonomka npyxuHbl (7) He Bbl3biBAET 3HAYMMbIX M3MEHEHM B
paboTe, nockonbky OH HeobxoguMa TOMbKO ANs TOro, uTOBI
YAEpKWBaTb 3amopHyI0 YacTb (6) B 3aKPLITOM MOMNOXEHUW NpW BBOAE
KnanaHa B aKkcrnyaTtaumio

C — nonomka npyxwHsl (5) 0bycnaBnuBaeT OTKPbITUE 3aMOPHOA YacTu
nunota (8) u cneposaTenbHO omycTowenue kamepbl (B) u
nocneaytLLee OTKPbITVE 3anOpHOI yacTy (6)

D - npopbiB mMembpaHbl (4) He HaHocuT Bpeda paboTe knanaHa,
MOCKOMbKY 0-kombLO (14) Ha Omope MPYXWHbI MUNOTa BbINOMHAET
(OYHKLMIO «MPEAOXPaHNTENBHON MEMBPaHBI».

PerynupoBaH1e HaCTPOEYHOTO 3HAYeHWsl OCYLLECTBMSETCS BUHTOM
(12) nunoTta M WCMOMb3ysl pasnuyHble MPYXMHbI B 3aBUCUMOCTU OT
npeaBapUTENbHOMO 3aaHHOMO HACTPOEYHOTO 3HAYEHMS.

MpyxuHa (11) AaeT BOIMOXHOCTb M3BLITOYHOTO X0OAa y3na MpyXuHa-
mMembpaHa ©e3 Harpy3ku 3anopHoit vacTu nunota (8) Ha
YNNOTHUTENBHOE Ceano.

1.4 NnoAB0P PASMEPOB KITAMAHA

Mogbop pasmepos knanaHa PVS 803 ocywecTenseTcs nocpeacTeoM
HWKENpUBEEeHHON (hopMynbI:

= ppCAK, M
Q= poCAKy, T,

roe:

Qm = MaKkcumanbHbIV copacbiBaeMblil Pacxoa B Kr/y

Kq = koadpdrumeHT copoca

Kar = feknaccndnumpoBaHHbii koadduumeHT copoca (0,9Kad)

C = k03athHLMEHT pacLUnperms

po = HacTpoeyHoe faeneHue nntoc 10% B 6ap abconmtoTHbIX

A = MMHUManbHas nroLaab Npoxoaa B Mm2 (cMoTpu Tabnuuy 1)

M = MonekynsipHbIii BEC Cpeabl B Kr/kMon

Z = K03(hnLMEHT CKMMaeMOCTV cpedbl mpu ycnosusx cbpoca (=1,
€CIN He N3BECTEH)

To = Temnepartypa cpefbl Ha BXOAe KnanaHa B rpagycax KenbsuHa

k = K03(hULMEHT M30SHTPOMUYECKOTO YPaBHEHUS

Tabnmua 1

Pasmep 1” 2’ 3 4” 6”
Mnowaab 490 1960 4300 7850 16970
MM2
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2.0 YCTAHOBKA

21 OBLUUE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH

[lo npoBeAeHNs yCTaHOBKM, BBOAA B SKCMITyaTaLWI0 UMK TEXHUYECKOTO
obcnyxuBaHus paboune 0653aHbI:

- O3HaKOMMTbCA C  YCTpoOWACTBaMM BesonacHocTy,
NPUMEHSIEMBIMM MPU YCTAHOBOYHBIX paboTax, KOTopble UM
HeobXoaMMO NPOBOANTD;

- nomywTb Heobxogumble paspelleHus 1 paboTatb B
COOTBETCTBUM C UX TpeBOBaHMAMY;

- OblTb CHapsXEHHbIMU HEOBXOANMBIMU UHANBULYANBHBIMM
CpencTBamm 3aluThl (Kacka, O4KM 1 T.4.);

- ybeouTbCs, YTO  30HA, B  KOTOPOW  Heobxoaumo
ocyLecTenAT paboTbl, 060pyfoBaHa NPeAyCMOTPEHHBIMM
CPEACTBaMW  KOMMEKTUBHOW 3aliuTbl U HEOBXOANMbIMA
WHCTPYKLMSAMI MO TexHUke 6e3onacHocTu

Morpyska u pasrpyska 0b6Opy[OBaHUS M €70 KOMMOHEHTOB [OMKHA
OCYLLUECTBAATECA MOCME OLEHKA MOABEMHBIX CPEACTB Ha npeamer
COOTBETCTBUSI MOLBEMHbIM Harpy3kam (MogbeMHasi MOLIHOCTb M
thyHKumoHanbHocTh). [Morpyska 1 pa3rpyska 0bOpy[oBaHMS [OMKHA
OCYLLECTBAATLCS C  VCMOMb30BaHWEM  TOYEK  MOABEMA,
npegycmMoTpeHHbIX — aTum  obopypoBaHnem.  Mcnonb3oBanue
MOTOPW3MPOBAHHBIX CPEACTB [JOMKHO OCYLLECTBASTBCSH CheLuanbHo
npegHa3HayeHHbIM 18 3TOr0 NepcoHanoM.

Ecnu ycTaHoBka ofopypoBaHne TpebyeT NpUMEHeHUs Ha MecTe
(DUTUHTOB  MOf  [aBNIEHWEM, OHM [OMKHbI YCTaHABNMBAThCS B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMSIMM MPOU3BOANTENS 3TUX  (DUTMHIOB.
BbiGop dhuTMHra BOMMKEH OCYLIECTBIIATLCA C YYETOM CrieLudmnieckoro
NpUMeHeHUst 0BOpYAOBaHUS W MPEeayCMOTPEHHbIX  TEXHUYECKUX
XapaKTepUCTUKM CTaHLM.

Beog B akcnnyaTaumio [OMKEH OCYLECTBNATLC NMEepCOHarnom,
NPOLWEALNM HaAnexaLyylo nogrotosky. Bo Bpems pabot no Beogy B
JKCMMyaTauyio NepcoHan, B KOTOPOM HET kpaiHel HeobxomumocTy,
pomkeH 6biTb yaaneH Ha 6esonacHoe paccTosHWe, a Takke
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM [OMKHa BbiTb NOMeYeHa 3anpeTHas 3oHa
(Tabruykwn, BpEMEHHbIe orpaxaeHus 1 T.4.).

2.2 OBLUME NPEONMUCAHUA

YCTaHOBKa KnanaHa [AOIKHA OCYLLECTBMATLCA B COOTBETCTBUM C
NPeanucaHnaMu (3akoHamu 1 HOpMaTMBamu), AEACTBYIOLWMA Ha
MeCTe YCTaHOBKM.

B uyacTHoCTM cCTaHUMM [ns NPUPOAHOrO rasa [OMKHbl UMeTb
XapakTepucTUkW B COOTBETCTBMM C NPEANUCAHUSMW 3aKOHOB MMM
HOPM, AENCTBYIOLLMX HA MECTEe YCTAHOBKM, UMK, No KpaiHen mMepe, B
cooteeTcTBMN ¢ Hopmamu EN 12186 wnu EN 12279 (cnepyet
NOMHUTb, YTO YCTAHOBKA B COOTBETCTBUM C 3TUMW HOPMaMM CBOAWT K
MWUHUMYMY PUCK BO3HUKHOBEHMS MOXapa).

KnanaH pomxeH ycTaHaBmuBaTbCsl ¢ obecneyeHnem Toro, pabouue
[aBrneHne yana, Ha KOTOpPOE OHO YCTaHaBIMBAeTCs, HWKOraa He
NPeBbILLAET 3Ha4YeHNEe MaKCUManbHOro JonycTUMoro aaeneHus (PS).
lMonb3oBatenb KpoMe  JOMXeH obopyposaTtb CTaHLuI0
COOTBETCTBYHOLMMM cucTemamu cbpoca M peHaxa ans Toro, YTobbl
MMeTb  BO3MOXHOCTb  COpPOCMTb  [@BneHWe  WIM  XMOKOCT,
COAEPXalLMXCs Ha CTaHuMW, A0 Havana kakux-rubo pabot no
NPOBEPKE U TEXHUYECKOMY 0OCMYXMBAHMIO.
Munot «knanmaHa nocne HacTpolkM Ha Tpebyemoe 3HaueHue
cpabatbiBaHus NNOMBMpyeTCs;; NNOMBUPOBKa OCYLLECTBNSETCS B TPEX
MecTax:

*  Ha perynupyioLiem BuHTe

®  Ha BMHTE KPENMEeHNUs NUNoTa K ONOPHOMY XOMYTY

*  Ha BWHTE KPEnneHus OMOPHOTO XOMYyTa MWMOTAa K KPblLLKe

KnanaHa

23 OCOBbIE NMPEANUCAHUA

[o ycTaHoBku perynstopa Heobxoaumo y6eauTbes, uTo:

- KnanaH MOXeT ObITb YCTaHOBIEH B NPEAYCMOTPEHHOM
NPOCTPAHCTBE, 1 OH B JOCTATO4YHON Mepe AOCTYNEH Ans
npoBeAeHus NocneayLwmx paboT no TEXHNYECKOMY
obcnyxuBaHuio B Tabnuue 2 ykasaHbl pa3Mepbl 1 BECa;

- B Clyyae YCTAHOBKM C FOPWU3OHTaNbHbIM HanpaBneHnem
notoka TpybompoBoAbl Ha BXOLE M BbIXOAE HAXOAATCS Ha
TOM )€ YPOBHE, YTO M NOMKITOYEHUS HA BXOAE W BbIXOZE;

- TpybonpoBoabl Ha Bxofe (Ha BbIXOAE, TONMbKO B Clyyae
YCTAHOBKM C TOPWU3OHTaNbHbIM HanpaBfieHMEM MOTOKa) B
COCTOSIHWM BbIgEepXKUBaTh BEC KNanaHa;

- (naHubl Bxoga/Bbixoga Tpybonposoga napannenbHbl
YNNOTHUTENbHBLIM MOBEPXHOCTAM KNanaHa;

- BHYTPEHHSIA YacTb KranaHa YucTasl U cam KnamaH He Obin
NOBPEXAEH B XOA€ TPAHCMOPTUPOBKY;

- TpybonmpoBOA Ha BXOAE MPOLIEN OYMCTKY C  LeMbio
yOaneHns OCTaTOYHbIX 3arpsisHEHUIA, TakUX Kak CBapOYHas
oKanuHa, Necok, oCTaTk1 Kpacku, Boga v T.4.;

YcTaHoBKa KnanaHa AomkHa npoun3BoanTeCa C y4eToM TOro, 4T0
HanpaslieHNe NOTOKa, YKa3aHHOe CTpeJ'IKOVI Ha Kopnyce camoro
KnanaHa, sSBnsieTcs 00s3aTenbHbIM.

KnanaH moxet MOHTUPOBATLCA Kak C BEPTUKaNbHbIM HanpasneHuem
NOTOKa, TakK U C rOPU3OHTaNbHbIM. Mo yCTaHOBKE cnegyet CMOTPETb

puCyHKn 4 1 5.
Bo3amosHble KpaHbl, pacnonoxeHHble Ha Bxoge PVS 803, momkHb
ObITb MOMHONPOXOAHbLIMM, 4ToGbI He orpaHu4MBaTh

Npon3BOANTENBHOCTL cOpoca .

MopknioyeHne oTbopa MMMynbca MUIOTa AOIMKHO OCYLYECTBNATLCS
NocpeAcTBOM  (DUTMHIOB MOA  AaBMEHWEM B  COOTBETCTBUAWN C
TEXHUYECKMI XapaKTEPUCTUKaMM CTaHLIUN.

Ha «koHueBoW uyactu cbpocHoit Tpybbl  knmanaHa - cnemyet
npeaycMOTpeTb 3aLuTy OT BOAbI 1 00pa3oBaHuii THe3.

MopknioueHns k TpybonpoBogam BXo4a W BbIXOAA AOIMKHbI ObiTb
peanu3oBaHbl NOCPEACTBOM YHUMDULMPOBAHHbIX (PRaHLeB, pasmeps! 1
TUMONOrMS KOTOPbIX YKasaHbl Ha Tabnnuke AaHHbIX (CMOTPW pasgen
2.4); BbIOOp COEOMHNTENbBHBIX BUHTOB M YMMOTHUTENbHBIX NPOKNAAoK
JOMKEH  OCYLIECTBMATLCA  MOHTXHUKAMW C  Y4YETOM  [jaHHOW
MHOPMAaLWK 1 YCOBUIA NPUMEHEHNS HA MECTE YCTaHOBKN.
BHAMAHUE: B crnyyae  HeobxomWmocT  CBepXxAaBneHus
cpabatbiBaHus Hmke 10% pekomenayeTcs nogkmiodatb  0TOOp
MMMNynbca N1noTa B TOYKe, B KOTOPOI AaBNEHUE CTaTUYECKO..

KnanaH  cnpoektupoBaH  gans pabotbl ¢ aTMOCepHbIM
npoTveoaaBneHneM. B xoge nogbopa napameTpoB NUHWM Ha BbIXOAE
knamaHa cnefyeT oOpawaTb BHMMaHWe Ha  rapaHTUpOBaHWe
cobrntoieHNs NPOEKTHbIX YCMOBWI KnanaHa.
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B cnyyae yctaHoBKM B 30HE C B3pbIBOOMACHOW aTMoctepon
PeKOMEeHAYeTCA MOAKMoYaTh AblXaTenbHble MMHUK KnanaHa v nunoTa
B COOTBETCTBYKOLUME COPOCHbIE MMHWKM, obpaljas BHUMaHWe Ha To,
ytobbl B MioBbix pabounx ycnoBusx B 3TOM NuHMM cbpoca He
€03[jaBanoch NpOTUBOAABNEHNE.

NPUMEYAHUE: npasunbHbIi nopbop pa3mepoB nuHuu cbpoca Ha
BbIXOJ€ KranaHa HaxoguTcs B Cpepe OTBETCTBEHHOCTU MpOEKTaHTa
cTaHumu.

24 ycnosud nPUMEHEHUA

Jo BBOga B  3KChnyaTaumilo  pPEKOMEHAYeTCcs  MPOBEpWT,
COOTBETCTBYT 1M YCMOBUS  MPUMEHEHUS  XapaKTepucTukam
obopynoBaHus.

[laHHble  XapaKkTepuCTUKW NpuBeAeHbl Ha  MOEHTUUKALMOHHBIX
Tabnuukax, KOTopbIM CHabXeH Kaxabli knanaH (pUcyHok 3).

Pllaskine .
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Pucynok 3

3HayeHue CMMBONOB, YKa3aHHbIX Ha Tabnuuke, NpUBEAEHO HNXE!

Safety valve MoZenb knanasa

PS MaKcuMarbHOe JonyCTUMOe AaBreHne

S.n. CEepUMHbIA HoMep

T ponycTtumas paboyas Temneparypa

DN HOMMHaNbHbIN AMaMeTp Knanaxa

Flange TUN (ONAHLLEBOro NOAKIIOYEHNS

Set press. HaCTPOEYHOE 3HaYeHne

Fluid cpepa

Overpress. CBEpXAaBneHns

Kdr JeKnaccuduLUmMpoBaHHbIN K03 duLmMeHT copoca
Pilot TMN nuoTa

Material marepuan kopryca nunorta

Wds 00wuit fuana3oH gaBneHus cpabaTbiBaHus

Wd [uanasoH [aBMneHust cpabatbiBaHus,

cneyunyecknit 41 YCTaHOBNEHHOMN NPYXUHbI

B ocobeHHocT cnepyeT obpalyaTh BHUMaHWe Ha Ccriegyolue
XapaKTepUCTUKN:
- MakcumanbHoe fonyctumoe aaenenue PS
- MpoektHoe paBneHve T (yka3aHbl MUHWUManbHOE U
MaKcuManbHoOe 3HaueHve)
- Knacc nogknioueHmii Ha BXOAE ¥ BbIXOAE

Kpome TOro nonb3oBaTenb AOJMKEH NpOoBEpuUTb, COBMECTUMbI NN C
npegycMOTPEeHHbIM  MPUMEHEHNEM WCNONb30BaHHbIE MaTepuanbl U
BO3MOXHO NPUMEHEHHbIE 06p860TKVI I'IOBerHOCTeVI.

C y4€TOM TEeOMETPUYECKMX XapaKTepUCTUK KnanaHa Ha J3Tane
NPOEKTUPOBaHNA HE pacCMaTpuBariuCb Harpysku, 06yCJ'IOBJ'IeHHbIe
OOPOXHbIM  [ABWXEHWEM, BETPOM WINN CEeNCMNYECKUMI  SIBNEHUAMM;
Nno3Tomy, ecnun npeaBnadATCAa AaHHbIE ABNEHUA, NONb30BaTENb AOMKEH
NPUHATL COOTBETCTBYHOLWNE Mepbl npeaocTopoXHOCTU ansa
OrpaHn4eHnd BO3AENCTBNS AaHHbIX SBNEHUI Ha y3en.
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Tabnnua 2
MpumeyaHue: pasmepsbl 1 Beca anst S150 fencTeuTensHbl Takke Ans sepcum PN16.
abapuTHble paameps! [MM]

oy
1 2 3" 4 6
ANSI 150 183 254 298 352 451
S| ANSI 300 197.4 267 317 368 473
ANSI 600 210 286 336 394 508
a 78.5 108 132 168 222
c 195 211 229 250 286
d 115 158 194 225 309
e 250 265 295 300 456
H 335 385 440 481 695
Bec [kr
ANSI 150 18 34 63 110 128
ANSI 300 19 36 67 115 138
ANSI 600 20 38 71 126 160




TexHuveckoe pykosoactso MT 226-I

3.0BBOA B SKCIJTYATALUIO
3.1 HATPY3KA OABJIEHUEM

Mocrne ycTaHOBKM HeoBXoAMMO NPOBEPUTL, YTO BCE MOAKIIOYEHUS K
MIMHUW  BBINONHEHbI MPABUMLHO U BO3MOXHbIE MPOAYBOYHbIE U
cOPOCHbIE NUHUM, UMEIOLLMECS Ha CTAHLIMM, 3aKPbITbI.

MegneHHO HarpyauTb [aBNEHWEM CTaHLMKO (UMW YacTb CTaHLUMW) npu
MOMOLLY TEXHONOIMYECKOTO KpaHa Ha BXOLE UMW MHbIX MPUTrOLHBIX Ans
9TOro cucTeM. YBeauTbCsi B TOM, YTO 3HA4YeHWe [OaBREHUs HUxe
HaCTPOEYHOTO 3HAYEHUs! KnanaHa.

3.2 KOHTPOJ1b BHELUHEN
FrEPMETUYHOCTHU

AcnbiTaHve repMeTUUHOCTb  MOAKMIOYEHMIA KnamaHa K - CTaHLuu
OCYLLECTBASETCH B COOTBETCTBMW C METOAAMM, [LeEACTBYIOWMMUA Ha
MeCTe YCTaHOBKM.

BHelLHsI  repMETWYHOCTb  rapaHTMpOBaHa, €CMW  MPW  MOKPbITUM
anemMeHTa Noj  AaBNeHMeM neHoobpasylolWyuM  CPeCcTBOM  He
0bpaaytoTcs my3bipy.

3.3 KOHTPOJ1b BHYTPEHHEW
FrEPMETUYHOCTHU

BHYTpEHHSAA repMeTMYHOCTb MOXET ObiTb NMPOBEPEHa MpW 3aKPbITOM
KnanaHe, yOepxuBasi Ha €ro BXOLe [AaBNEHWE NWHUM U MpOBepss,
ytobbl Ha BbIXOZE kKnanmaHa M co cbpoca nunoTa (MOXeT ObiTh
NPOBEPEHO CO CreumanbHOro COpOCHOro (UTUHIA Ha KnanaHe) He
ObINo yTEUKM Cpefbl.

3.4 BBO[ B 3KCIMJTYATALIUIO (PUC. 4)

NPEOYNPEXOEHUE: B xome BBOAa B 9KCnnmyaTauuio cnepyet ObiTb
OYeHb BHUMATENbHBLIM, MOCKOMbKY B OTINYME OT WHBLIX TUMOMOTUIA
nUNoTHbIX knanaHos, B PVS 803 Touka cpabaTbiBaHns nunoTa noytw
COBMagaeT C TouKoi cpabaTbiBaHNs knanaxa.
1. TlpoBepuTb N0  MAEHTUGMKALMOHHON  Tabnuuke, 4TO
Tpebyemoe 3HayeHme cpabaTbiBaHWs  HaxoguTcs B
yKasaHHbIx npeaenax (3Havenne Wd Ha Tabnnyke nunora).

3.5

3aKpyTUTb A0 KOHL@ PErynpoBOYHbIN BUHT Ha MUMOTE.
Y6eauTbes, YTO AABNEHWE Ha BXOLE 3aNOpHOrO KpaHa Huxe
3HaueHus cpabaTbiBaHus.

MeAneHHO YaCTUYHO OTKPbITL 3ANOPHBIA KpaH
MpOKOHTPONMPOBATb FEPMETUYHOCTb BCEX  COELMHEHMIA,
HarpyxeHHbIX AaBNeHNeM B XOAe NpedblayLuen onepauum.
YBeNWuWTb  JaBneHue  3anuTbiBaHWs O 3HAYEHMs
cpabaTblBaHusl, crerka OTKPYTUTb BMHT, NOKA HE HauHeTCs
cbpoc rasa c nunota (MOXeT ObiTb NPOBEPEHO CO
cneumansHoro copocHoro UTHHra Ha knanaxe).

OueHb OCTOPOXHO MPOAOMKAaTb NMpeablAYLLYIo onepaumio,
noka He byaeT NpoBepeHO OTKPbITUE KnanaHa.

YMEHbBLUNTL AABNEHWE 3aNuTbIBAHUS U NPOBEPUTL 3aKPbITUE
KnanaHa 1 nurnoTa 1 Ux repMeTUYHOCT.

BBO[ B 3KCIMNYATALIMIO (PUC. 5)

BbinonHuTb no nopsiaky onepauuu 1, 2, 3, 4, 5 naparpaca
3.4, C y4eTOM TOrO, YTO OTCYTCTBYET 3aMOPHBIA KpaH.
MopcoeanHuts xo C TpexxopoBoro knanaHa (push) k
Kamepe € KOHTPONMPYEMbIM AaBNEHNEM.

CrabunuampoBaTb WCMbITaTENbHOE [ABNEHNe B Kamepe Ha
TOM  Xe  3HaYyeHWM  [aBneHus Ha  BXOAE B
npesoXpaHUTENbHbINA KnanaH.

3apelicTBOBaTbL TPEXXOAOBON KNnanaH, COeanHNB kamepy nog,
KOHTPONMPYeMbIM AaBneHneM ¢ 0TBopoM UMMynbca nunoTa.
YBENuUMTL MCTbITaTENbHOE [ABNEHUE B KOHTPONMPYEMOi
kamepe A0 3HayeHus cpabaTbiBaHWS NPeAoXpaHUTENbHOTO
knanaHa. Crerka OTKpYTUTb PErynMpOBOYHbINA BUHT, MOKa He
Ha4yHeTCs cOpOC rasa ¢ nurnoTa (MOXeT BbiTb MPOBEPEHO CO
cneumansHoro copocHoro UTHHra Ha knanaxe).

OueHb OCTOPOXHO MPOAOMXAaTb MpeablAyLLYIo onepaLmio,
noka He 6yaeT NpoBEPEHO OTKPbITHE KnanaHa.

YMEHbLWNTL  KOHTPONMPYEMOE AaBMeHne W NpoBepwUTb
3aKpbITe KnanaHa, munoTa n ux repMETUYHOCT.
BoccraHoBNTL MOMOXeHWe TPeXxo4oBOro KrnanaHa, 4Tobbl
COEANHUTL KOHTPONMpYeMylo cpefy C OTOOpOM MMnynbca
nunota.
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MPUMEYAHWE: knanan PUSH Heobxoaum

TONbKO B TOM Clny4ae, eCnv HaCcTpouKa KrnanaHa

[0MmXHa Npon3BoAUTLCA oes yBenmyeHua

NaBlieHnA B JIMHUKU

PucyHok 5
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40 TEXHUYECKOE

OBCITYXUBAHUE

41 OBLUUE CBEOEHUA

Pabotel no  npoBepke M TeXHW4eckomy  OBCRyXMBaHWIO
HemMocpefCTBEHHO 3aBMCAT OT Tuma ycTaHoBku. [loaTomy Bcerpa
PEKOMEHOYeTCs  MpoBefeHWe  MPEBEHTUBHOTO  TEXHWYECKOro
0bCryXvBaHUs, MEepUOANYHOCTb KOTOPOro, €Cnv He MnpefnucaHa
HOpMaT“Bamu, 3aBUCHT OT:

- KayecTBa TPaHCMOPTMPYEMOrO rasa;

- CTemeHu YMCTOTbI W COXpaHHOCTM Tpyb6 Ha BXxome B

perynsTop: B o06Llem, Hanpumep, rnocre nepBoro 3anycka

cTaHuun TpebyeTcs Bonee yacTble TEXHUYECKNE 0BCTyXMBaHNS

MO NPWYNHE HEHAZEKHOTO COCTOSHNS YNCTOTbI TPYOONPOBOAOB.
PekomeHayeTcs npoBOAWMTL MEPUOANYECKYIO MPOBEPKY 3HAYEHMS
cpabaTbiBaHWst  knamaHa B COOTBETCTBUA C  MpeanucaHusmu,
JECTBYIOLMMM HA MeCTe YCTaHOBKM, W, MO HeobxoaumocTh,
NPOBOANTL NPEBEHTUBHOE TEXHUYECKOE 0OCIYXMBAHME KnanaHa v ero
nunota.
[Meproaunyeckne NPOBEPKM 3aTPArvBaloT TaKkKe COCTOSHWE BHELUHWX
MOBEPXHOCTEl knanaHa. B yacTHocT Heobxogmmo BocCTaHaBNMBaTh
3alyMTy NOBEPXHOCTEN (Kak MpaBumoO MOKpacky) B Cnyyae ee
MOBPEXAEHNS.

[o npoBepeHus kakux nubo pabot cnepyet y6eauTbCcs, YTO y4acTok
CTaHUuW, Ha KoTopom OyayT npoBOAWMTHCA PaboTbl, MEPEKPBIT Ha
BXOE UM Ha BbIXOZEe UM YTO Ha AaHHOM Yy4yacTke Tpybonposoada
cbpOLLEHO AaBneHme.

Kpome Toro cnepyet ybemutbes B Hann4un psia PEKOMEHOBAHHbBIX
3anacHbIX YacTeil. 3anacHble YacTu JOMKHbI ObiTb OPUrMHANBHBIMM
Pietro Fiorentini.

MPUMEYAHUE: vcnonb3oBaHne HEOPUrMHAMNBbHBIX 3anacHbIX YacTen
0cB0o6OXAAET NPOM3BOAUTENS OT NM0OOr0 posja OTBETCTBEHHOCTH.

4.2 PA3BOPKA

3a vcknioyeHnem o-kombua cepna knanawa (21), roe Heobxogumo
NPUMEHEHVe CneumanbHoro Knoya, Ans pa3bopku BCeX OCTamnbHbIX
KOMMOHEHTOB CreLManbHbIX KItoden He TpebyeTcs.

[Jlo Hayana pa3bopky cnefyeT HAHECTU HA LEMOHTUPYEMbIE SMEMEHTbI
KOHTPOIbHbIE OTMETKN.

CnepnyeT obpalyath 0coboe BHAMaHWe Ha TO, YTODbI HE MOBPEaNTb
YNNOTHUTENbHbIE CEANna U nasbl pasMeLLeHna ynnoTHUTENbHbIX Konew,.
HeobxoauMo npoBepuTb COCTOSIHME BCEX PE3UHOBLIX JeTanei,
BNAIOWMNX Ha TrepMeTU4HOCTb W 3aMeHUTb BCE MNOBPEXAEHHble
netanu, wnu Te [Jetanu, KOTOpble HaxogATca B 3Kcnnyatauuu
ONUTENbHBIA  NMPOMEXYTOK BpemeHW. HaHecT Ha  [BuMXyLiMecs
3MEMEHTbI TOHKUI CMIOEM CMa3ky, kak ykasaHo B pasgene 5.

4.2.1 Pa3bopka n TexHn4yeckoe oOcnyxuBaHue knanaHa

MpoBognTb paboTbl No pa3bopke W TeXHWYECKoMy OBMyXMBaHWIO
knanaHa B COOTBETCTBWM C HIKEOMWCAHHBIMK 3Tanamu, AeTanu
cnefyeT CMOTPETb Ha CXeMe Ha PUCYHKe PUCYHOK 6.

1. TpenBapuTenbHO OTKPYTUB COOTBETCTBYIOLLYIO KPEMEXHYIO
raiky, OTCOEAMHUTb OT6OP MMNynMbCa OT  BXOAHOTO
Tpy6onpoBoaa

e -

s

™/

[penBapuTenbHO OTKPYTUB KPEMeXHylo raiky uTuHra
(23), otcoeaMHUTL MMNYNMbC KOMAaHOHOTO  AaBREHUs

[penBapuTenbHO OTKPYTUB KPEMeXHylo raiky uTuHra
(75), oTCOBAMHNTL UMMYNbC [ABNEHUS MOTOPU3ALIMK

CHsTb NWNOT, OTBUHTMB COOTBETCTBYHOLLME KpenexHble
BUHTbI
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CHatb pbiM-60nThI (70) M cooTBeTCTBYIOWME raiikm (71)

OTBUHTUTE W W3BNEYb KpenexHble BWHTBI (45) 1
COOTBETCTBYHOLME LWanbbl (29)

[Mpn MomoLLW COOTBETCTBYIOLLETO NOABEMHOIO MeXaHu3ma
13BNeYb y3en Kpblllka — HanpaBnsioLLas 3anopHon YacTy.
BHuMaHwe: ocyLecTBnATb NOABbEMHbIE PabOTbl 0CTOPOXHO,
ytoBbl Omopa npoknagku (6) He ynana Ha 3emmio. Mpu
TOPU3OHTANBHO YCTAHOBMEHHOM KnamaHe OHa AOIkHa
ocTateCq  BHyTpU  kopnyca.  [lpy  BepTMKanbHO
YCTaHOBNEHHOM KrnanaHe OHa AOMKHAa BbIATM BMeCTe C
Y3MOM KpbllKa — HanmpaBnslowas 3amopHOi  4acT.
MocTaBnTb MOAHATBIA y3en Ha MOAXOAAWMIA paboumit
BEpCTaK

8.

9.

OTBUHTUTE M KpEMeXHble  BUHTBI  (73)  KPbILKK
HanpaensoLLEel 3anopHoON YacTn

CHaTb KpbILwKy (47), onepeB Ha pabouyto MOBEPXHOCT, Kak
noKa3aHo Ha PUCYHKe

10. OTkpy™MTb 1 u3BneYb BWHTLI (16), koTopble GmokupytoT

1.

CTOMOPHOE KoMbLo NopLuHS (40)

V3Bneyb cTomopHoe kombuo mopwHs (40) (Tombko Ans
Bepcui [ly 4” v 67)




TexHuyeckoe pykosoacTso MT 226-I1

12. /3Bneyb nopLieHsb (46) 16. OnepeTb Ha paboyywd MOBEPXHOCTb  HAMPaBMSIOLLYI0
3anopHoi uactu (3) M wW3BMeYb COOTBETCTBYIOLLNE
KpenexHble BUHTbI (43) M cOOTBETCTBYIOLYO Wanby (42)

13. Mpu nOMOLM CheuManbHOTO WHCTPYMEHTa U3Bnevb U
3aMeHNTb 0-kombLio (20)

17.  CHaTb onopy NpyXuHbl (44)

14. Tlpy nomoWw chneuranbHOTrO MHCTPYMEHTa W3BNeYb W
3aMeHNTb 0-konbLio (19)
18. V3Bneyb npyxuHy (22)

15. Tlpy nomoww cneuranbHOTO WMHCTPYMEHTa W3BNeYb W
3ameHuTb konbLo DWR (38)
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20. MMpu nomowM CMeuManbHOro WHCTPYMEHTa W3BneYb W 23. Tpu nomowM CheumanbHoOro WHCTPYMeHTa W3BneYb W
3aMeHNTb 0-kombLio (20) 3ameHnTb konbLo DWR (41)

24. OTBMHTUTb M UM3BMEeYb KpenexHble BUHTHI (17) ¢
YNMOTHUTENBHON OMopbI (6)

21. Tpu nomowM CheumanbHoOro WHCTPYMEHTa W3BneYb W
3ameHnTb 06a konbLa DWR (18)

22. TepeBepHyTb HAaNPaBSIOLLYIO 3aMOPHOI YacTu U N3neyb o-
konbLio (50)

25.  U3Bneyb cTtonopHoe KomnbLo (8)
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26. A3Bneyb n 3aMeHUTb apMMPOBaHHY'0 Npoknaaky (7)

4.2.2 Pa3bopka n TexHn4yeckoe obcnykuBaHue nunora

MpoBoguTs paboTbl No pa3bopke M TEXHWYECKOMY OBMyXUBAHWIO
nAnoTa B COOTBETCTBUM C HWKEOMMUCAHHbIMM 3Tanamu, AeTanu
CneayeT CMOTPETb Ha CXEME Ha PUCYHKe 7.

1. Tlpy nomowu perynpoBOYHOTO BUHTA Pa3rpy3uTb MPYXMHY
nunota (28)

[~

2. OtkpyTtutb Konnavok (17)

3. Wseneyb konnayok (17), npyxuHy (28) n onopbl NpyXuHbl
(14 n 16)

4. VI3Bneyb perynupoBoYHbIi BUHT (28) ¢ konnayka (17)

5.

6.

7.

113Bneyb 1 3ameHuTb 0-KonbLIO (46)

OTBWHTUTB 1 U3BMNEYb BUHTBI (33)

/3Bneys BTYnKY (40)
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8.

9.

13Bneyb 1 3ameHuTb konbLo DWR (52)

113Bneyb 1 3ameHuTb 0-konbLio (40)

10.  M3Bneyb Hanpasnsiowwyto nunota (21)

1.

V13Bneyb y3en membpaHbl

12. A3Bneyb n 3ameHNTb 0-KOMbLiO (44)

13.  W3Bneyb n 3ameHnTb 0-KoMbLo (51)

14. Tlpy NMOMOLM LWECTUTPaHHOTO KMoYa W Perynupyemoro
BMITOYHOTO KITIoYa OTKPYTUTb NopLueHb (31)

|

15. Tlocne cHATMSA nopluHa (31) W 3aWwMTHOrO Aucka nunota
(12) n3Bneyb 1 3ameHnTb MeMbpaHy (25)
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16.  OTBMHTWTB M M3BNEYL ONOPY Npoknaakv nunota (1)

17.  3Bneyb n 3ameHNTb 0-KOMbLIO (45)

18. 113Bneyb 1 3amMeHuTb 0-konbLio (41)

19.  W3Bneyb HanpaBnsioLLyto 3anopHor yacTy (9)

20. W3Bneyb n 3amMeHUTb 0-KombLO (44)

21. A3Bneyb n 3aMeHUTb apMMPOBaHHY'0 Npoknaaky (7)

22. W3Bneyb 1 3amMenuTb 3arnyiuky (18)

23. Wseneyb dunbTp (32)
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24. W3eneyb n 3ameHuTb YNNOTHEHWs (22), a Takke UILTP
(32)

25.  U3Bneyb 1 3amMeHuTb 0-konbLo (50)

4.3 CBOPKA

Cobpatb AeTanu, UCMONb3yst KOHTPOMbHbIE OTMETKW, HAHECEHHbIE Ha
petann Ha 9tane pasbopku, AnS  AOCTUXEHUS  KOPPEKTHOrO
COOTBETCTBUS BCEX COELMHEHUI U criedyst onepaLysM, OnuCcaHHbIM B
npeablayLmx pa3genax, B 06paTHOM nopsiake

5.0 CMA3KA

KnanaHbl NpUXOAAT yke CMa3aHHbIMI Ha 3Tane MOHTaxa (NPOAYKTOM,
HanBonee NOAXOAsLWMM LS SKCMyaTalumi, eCriv ykas3aHo B 3aKase)
Anst AOCTVKEHMS! CrIeaYHOLLEro:

1. ynNpoCTUTb MOHTaX KOMMOHEHTOB.
2. yNyYWuTb PYHKUMOHATBHBIE XapaKTEPUCTUKY.
3. ynpocTMTb KOHCEPBALWIO B CTy4Yae XpaHeHust Ha cknage.

Mpn HopmanbHoi pabote He TpebyeTca obecneunBatb CMasky
KnanaHos.

Mpu NpOBEAEHUM TEXHUYECKOrO OBCIyXMBaHUS pEKOMeHayeTcs
CMa3blBaTb MOABWXHbIE [eTanu (3amOpHYK YacTb) U YMIOTHEHWS
CWUNNKOHOBOW CMa3KoM.

6.0 CKIJIAOCKOE XPAHEHUE

B cnyyae onutenbHOro cknaackoro xpaHewus knanaHsl PVS 803 He
TpebytoT  0coOblXx Mep  MpedoCTOPOXHOCTM; TeM He MeHee
pekomeHayeTcs 0bpallaTh BHUMaHWE Ha CreaykoLLee:
- XpaHuTb KranaHbl B OPUrMHarbHON yNakoBKe;
- He ynanatb cpeAcTsa 3alluTbl, YCTAHOBMEHHbIE HA 3aBode
Ha (pnaHueBble NOAKNIYEHMS;
- [lepxaTb pesuHOBble [feTanu B Janu  OT  NpSIMOro
COMHEYHOrO CBETA BO M3bexkaHue GbICTPOro CTapeHns

7.0 3AINACHbIE YACTHU

[ins onpeaeneHus 3anacHbIx YacTei criegyeT CMOTpeTb YepTex SS14-
103
[ins 3akasa 3anacHbIx YacTel CneayeT YTOYHNTL:

Tun knanaxa

BcTpoeHHoe gononHuTensHoe obopyaoBaHue
CepuitHbIit Homep

o npoussoacTBa

Tvn npumeHsemoi cpeabl

Homep petanu

Konnuectso
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Supape de siguranta



VS / AM 58

Clasificare si cdmpuri de aplicare

VS / AM 5 este o supapa de siguranta cu actionare automata.

Aceasta supapa trebuie utilizata in toate aplicatiile in care deschiderea rapida si repozitionarea fiabila dupa inchidere sunt
esentiale.

VS / AM 58 este conceput pentru intretinerea usoara a pieselor sale.
VS / AM 58 este disponibil intr-o gama larga de reglaje prin set de arcuri de Tnalta precizie.

= Design compact = Precizie ridicata
= Intretinere usoara
= Timp de raspuns rapid

= Costuri reduse de operare

%
8
%
)
%
X
Q
5

y

a\

i

Fig.1
VS / AM 58 - Versiune de baza

- Presiunea de admisie



CARACTERISTICI

Caracteristici de operare: *

= Presiunea maxima la intrare:

= Presiunea de pornire la deschidere:

= Temperatura minima a mediului:
* Temperatura maxima a mediului:

= Temperatura gazului de intrare:

Caracteristici de constructie:

= Conexiuni filetate:

= Conexiuni cu flansa:

Materiale: **
= Corp:

= Priza:

= Scaun supapa:

NOTA: * La cerere sunt disponibile diferite functii de operare.
** Materialele de mai sus se refera la operatiuni standard. Pot fi
furnizate diferite materiale pentru nevoi specifice.

OF Pietro
Fiorentini

100 bar
+2%
Panadla-20°C
Pandla+60°C

Panala-20°C+60°C

1"RPISO, 1" NPT
Clasa 150, 300, 600 conform EN1759-1

EN AW 6012-T651

X8CrNiS18-9 EN10088-3 (Aisi303)

+ Cauciuc nitrilic sau Viton

X8CrNiS18-9 EN10088-3 (Aisi303)

n Furnizarea de solutii pentru petrol si gaze



Dimensiunea supapei

In general, VS / AM 58 supapa se alege pe baza calculului debitului determinat folosind formule si debit
coeficienti.

q=1(0,9 Kc) *(394,9xc) * P1A \/E Q = 23,661 i
Z1° T M

Unde:

q = debit maxim descarcat [kg / h] =

Cc coeficient de expansiune

p1 = presiunea de calibrare (psf) mai 10% in bari absoluti (po [ bar abs] = psf [barg] * 1,1 +1,013) =
A traversarea suprafetei minime [mma2] ( vezi tabelul 1)

i = debit maxim [Stm3 /h]

M = greutatea moleculard a fluidului [kg / kmol] (a se vedea tabelul 2)

Z1 = factorul de compresibilitate al conditiilor de scurgere a fluidului (= 1 daca nu se cunoaste)

T1 = temperatura fluidului la intrarea supapei

k =_€?I_ [K] = coeficient de ecuatie izentropica =
kc coeficient descarcat

C=3,948 - \/ K(—2 )y ki



OF Pietro
Fiorentini

Calculul coeficientului de debit

Diametru nominal

Milimetri 25
Inchi 1"
Diametru minim [mm] 23
Suprafata minima de trecere [mm2] 415,48

fila. 1

Greutatea moleculara si coeficientul de expansiune
Tipologia di fuido T———

Dioxid de carbon 44,01 2.637
Hidrogen 2,02 2.708
Metan 16,04 2.641
Gaz natural* 18,04 2.641
Azot 28,02 2.704
Oxigen 32,00 2.704
Propan 44,09 2.507
* Valoarea medie Tab.2

ﬂ Furnizarea de solutii pentru petrol si gaze



Principiul de functionare al supapei de siguranta

Aceste VS / AM 58 dispozitivele de siguranta functioneaza pe principiul comparatiei dintre impingerea pistonului, derivata din
presiunea gazului care urmeaza sa fie controlat, si Tmpingerea derivata din arcul de reglare.

Desigur, greutatea unitatii mobile si forta reziduala statica si dinamica pe mufa incastrata influenteaza, de asemenea,
comparatia.

Cand impingerea derivata din presiunea gazului o depdseste pe cea a arcului, dopul este ridicat si o anumita cantitate de gaz
este descarcata; In caz contrar, dopul este eliberat si inchide scaunul supapei datorita singurului efect al presiunii gazului
controlat, nu din cauza arcului de reglare.

Aceasta inseamna ca dopul de fixare nu poate fi deteriorat prin manipularea gresita a piulitei de reglare-reglare.

Debitul gazelor naturale (d =0,61)in Nm3/ h

Bubble
n bar

Suprapresiune in raport cu setarea in%

2 2 85 135 19 19 19 25 38
7 7 3 4,5 55 6 6 7 7 7,5 11 12
14 14 2 4 5 6 6 6,5 6,5 7 7 7 10
40 40 1 1 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2 2 2 2 2

Tab.3

Tabelul prezinta valorile debitului de descarcare pentru diferite suprapresiuni in raport cu setarea si pentru unele
valori ale setarii in sine. Pentru valorile intermediare, fluxul poate fi dedus prin interpolare liniara.
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Fiorentini

VS / AM 58

3

T

-~ C

188
155
75
45
30
60
10
60
59
26
Tab.4

I &6 m m g N W >

-~ m
c

Greutate [kg]

Rp / NPT 1,9
Ansi 150 3,9
Ansi 300/600 5,6

Tab.5

Furnizarea de solutii pentru petrol si gaze



www.fi orentini.com

Datele nu sunt obligatorii. Ne rezervam

prealabila.

CT-s 601-E ianuarie19



MT-302-1

ENGLEZA

SIGURANTA
SUPAPA VS / AM 58

— — > 4
oL LI

» [
et |
|

|

MANUAL TEHNIC

INSTRUCTIUNI PENTRU INSTALARE,
PUNERE IN SERVICIU SI
INTRETINERE

Pietro
Fiorentini®



Manual tehnic MT 302-I

AVERTIZARI

AVERTISMENTE GENERALE

Echipamentul descris in acest manual este un dispozitiv supus presiunii
instalate in sistemele sub presiune.

Echipamentul in cauza este instalat in mod normal in sisteme care
transporta gaze inflamabile (de exemplu, gaze naturale).

AVERTISMENTE PENTRU OPERATORI

inainte de instalare, punere in functiune sau intretinere, operatorii trebuie:
ia act de reglementarile de siguranta aplicabile instalatiei in
care trebuie sa lucreze;
obtine permisele necesare pentru a opera atunci cand este necesar;
achizitionati echipamentul personal de protectie necesar (casca, ochelari
etc.);
asigurati-va ca zona in care opereaza este echipata cu
protectia colectiva necesara si cu informatiile de
sigurantd necesare.

AMBALARE

Ambalajele pentru transportul echipamentelor si piesele de schimb
aferente au fost proiectate si fabricate special pentru a preveni
deteriorarea in timpul activitatilor normale de transport, depozitare si
manipulare. Prin urmare, echipamentele si piesele de schimb trebuie
pastrate Tn ambalajele originale respective pana la instalarea lor la
locul final. La deschiderea ambalajului, trebuie verificata starea
materialelor continute in interior. In caz de avarie, raportati daunele
furnizorului pastrand ambalajul original pentru inspectie.

MANIPULARE

Echipamentul si componentele sale trebuie manipulate dupa ce se asigura ca
mijloacele de ridicare sunt adecvate pentru sarcinile care trebuie ridicate
(capacitatea si functionalitatea de ridicare).

Echipamentul trebuie manipulat, atunci cand este necesar, folosind punctele de
ridicare prevazute pe echipament. Utilizarea mijloacelor motorizate este rezervata
persoanelor responsabile.

INSTALARE

Instalarea supapei trebuie sa respecte reglementdrile (legile sau
standardele) in vigoare la locul de instalare.

in special, sistemele pentru gaze naturale trebuie s3 posede caracteristici fn
conformitate cu cerintele legale sau reglementdrile in vigoare la locul de
instalare sau cel putin in conformitate cu EN 12186 sau EN 12279; in special
punctele 6.2, 7.5.2, 7.7 si 9.3 din EN 12186 5i 6.2,

7.4,7.6 si9.3din EN 12279 trebuie respectate. Instalarea in
conformitate cu aceste standarde minimizeaza riscul de incendiu
si formarea de atmosfere potential explozive.

Echipamentul nu are dispozitive de limitare a presiunii interne, prin urmare,
trebuie instalat asigurandu-va ca presiunea de functionare a unitatii pe care
este instalat nu depaseste niciodatd valoarea presiunii maxime admise (PS).

Prin urmare, utilizatorul ar trebui sa furnizeze, atunci cand se considera necesar,

pentru instalarea pe toate sistemele adecvate de limitare a presiunii; de
asemenea, el trebuie sa puna la punct sistemul cu sisteme de aerisire sau
de drenaj adecvate pentru a descdrca presiunea si fluidul continut in sistem
fnainte de a efectua orice activitate de inspectie si intretinere.

Daca instalarea echipamentului necesita aplicarea pe teren a
armaturilor de compresie, acestea trebuie instalate Tn conformitate cu
instructiunile producatorului armaturilor. Alegerea fitingului trebuie
sa fie compatibila cu utilizarea specificata pentru echipament si cu
specificatiile sistemului atunci cand se prevede.

PUNERE IN FUNCTIUNE

Punerea in functiune trebuie efectuatd de personal instruit corespunzator.

in timpul activitatilor de punere in functiune, personalul care nu este strict
necesar trebuie tinut la distantd, iar zona interzisa trebuie marcata
corespunzator (semne, bariere etc.).

Asigurati-va ca setarile echipamentului sunt cele solicitate; daca este
necesar, readuceti-le la valorile solicitate Tn conformitate cu
procedurile indicate Tn acest manual.

in timpul punerii in functiune trebuie evaluate riscurile asociate cu
orice descdrcare Tn atmosfera a gazelor inflamabile sau nocive.
Pentru instalarea pe retelele de distributie a gazelor naturale trebuie sa luati in
considerare riscul formarii de amestecuri explozive (gaz / aer) in interiorul

conductelor.

CONFORMITATEA CU DIRECTIVA 97/23 / CE (PED)

VS / AM 58 supapa este clasificata ca accesoriu de presiune conform
Directiva 97/23 / CE (PED).
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1.0 1 ODUCERE

Scopul din acest manual este de a oferi informatii esentiale pentru
instalare, punerea in functiune, demontare, re-asamblare si
Tntreti Nere amodelului supapelor de sigurantd VS / AM 58.

De asemenea, se considerd adecvat sa se furnizeze o scurta ilustrare a
principalelor caracteristici ale supapei.

in figura 1 este prezentata o diagrama functionala a supapei.

1.1 CARACTERISTICI PRINCIPALE

VS / AM 58 supapele sunt dispozitive de siguranta adecvate pentru
utilizarea cu fluide gazoase neagresive filtrate anterior.

Astfel de supape pot fi instalate fie pe conducte, fie pe vase sub presiune.
Fara surse de control externe Tn afara de fluidul de proces in sine, aceste
supape descarcd o anumita cantitate de gaz la o anumita presiune de
calibrare si apoi se inchid cand presiunea este restabilita sub valoarea
setatd.

Supapa VS / AM 58 este o supapa cu actiune directa cu arc, cu urmatoarele
caracteristici principale.

- presiunea corpului (PS): 100 bari
- temperatura de proiectare: -20 + 60 ° C
- interval de declansare (Cine): 15 + 43 bari

1.2 REGLAREA ARCURILOR

Campurile de calibrare sunt urmatoarele:

PORTOCALEprimavara (2702080) - 15 =+ 18 bari
ROSUprimévara (2702290) - 18.001 = 25 bar
VERDEprimavara (2702460) - 25.001 = 30 bar
NEGRUprimavara (2702660) - 30.001 + 43 bar

1.3 DESCRIEREA FUNCTIONARII

Se bazeaza pe comparatia dintre impingerea pistonului 4 derivata din
presiunea gazului de control si impingerea derivata din arcul de
reglare 21.

Greutatea unitatii mobile si fortele reziduale statice si dinamice de pe
obturator 4 afecteaza aceasta comparatie.

Cand impingerea derivata din presiunea gazului o depaseste pe cea a
arcului de reglare, obturatorul 4 este ridicat si 0 anumita cantitate de gaz
este descarcatd.

De indata ce presiunea scade sub valoarea setatd, obturatorul se inchide din nou.
Declansarea supapei de siguranta poate fi controlata si reglata prin rotirea
corespunzatoare a piulitei inelului de reglare 9.

21

A

.

| S

Dispozitivul este proiectat in asa fel incat orice spargere a uneia dintre
principalele parti constitutive ale supapei sau a dispozitivului pilot duce la
deschiderea supapei in sine; de fapt:

1.4 MARIMEA VALVEI
Supapa VS / AM 58 este dimensionatd folosind formula data:

M
ZTo
Unde:

im = debitul maxim de descarcarein kg / h Kd=

coeficient de descarcare Kdr = coeficient de

descarcare desclasificat (0,9Kd)

C = coeficient de expansiune po=presiune de calibrare plus

10% in bare absolute A = zona minima de trecere Th mma2

vezi tabelul 1) M = greutatea moleculara a fluidului in kg /

kmol

Z = factorul de compresibilitate al fluidului in conditii de descarcare (= 1 daca nu se
cunoaste)

To=temperatura fluidului la intrarea supapei in grade Kelvin

k+1
2 k-1
C=3,948 =
Q48R )
k = coeficient de ecuatie izentropica
tabelul 1
Dimensiunea de admisie nominala 1 "
Diametru minim [mm)] 23
Suprafata minima de trecere [mm2; 415,48
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Table 2 Molecular mass and coefficient of expansion

Molecular mass M Coefficient of expansion
Relative density 28 &8s

Carbon diowide 401 H68

Hydrogen ) .686

Methane 16,08
Natural gas* 15,04 0.8
Nitrogen 2802 £35
Oxygen ¥ ), 685
Fropane L4809 0.635
*Average value

2.0 INSTALARE

21 AVERTISMENTE GENERALE

inainte de instalare, punere in functiune sau intretinere, operatorii trebuie:

- Luati nota de reglementarile de sigurantd aplicabile
instalatiei in care trebuie sa lucreze;

- Obtineti permisele necesare pentru a opera atunci cand este necesar;

- Achizitionati echipamentul personal de protectie necesar (casca,
ochelari etc.);

- Asigurati-va ca zona in care opereaza este echipata cu
protectia colectiva necesara si cu informatiile de siguranta
necesare.

Echipamentul si componentele sale trebuie manipulate dupa ce se asigura ca
mijloacele de ridicare sunt adecvate pentru sarcinile care trebuie ridicate
(capacitatea si functionalitatea de ridicare). Echipamentul trebuie manipulat
folosind punctele de ridicare prevazute pe echipamentul in sine.

Utilizarea mijloacelor motorizate este rezervata persoanelor responsabile.

Daca instalarea echipamentului sau a accesoriilor sale necesita
aplicarea de fitinguri de compresie, acestea trebuie instalate urmand
instructiunile producatorului de fitinguri. Alegerea armaturilor trebuie
sa fie compatibila cu utilizarea specificata pentru echipament si cu
specificatiile sistemului atunci cand se prevede.

Punerea in functiune trebuie efectuatd de personal instruit corespunzator:
n timpul activitdtilor de punere n functiune, personalul care nu este strict
necesar trebuie tinut la distanta si zona interzisa trebuie marcata
corespunzator (semne, bariere etc.).

2.2 CERINTE GENERALE

Supapa trebuie instalatd in conformitate cu reglementdrile (legile sau
standardele) in vigoare la locul de instalare.
in special, sistemele pentru gaze naturale trebuie sa aib& caracteristici in
conformitate cu cerintele legale sau reglementdrile in vigoare la locul de
instalare sau cel putin in conformitate cu EN 12186 sau EN 12279 (va rugam
sa retineti ca instalarea in conformitate cu aceste reglementdri minimizeaza
riscul de incendiu pericol).
Supapa trebuie instalatd asigurandu-va ca presiunea de functionare a
unitatii pe care este instalata nu depdseste niciodata valoarea
presiunii maxime admise (PS).
Utilizatorul trebuie, de asemenea, sa configureze sistemul cu sisteme
de aerisire sau de drenaj adecvate pentru a descarca presiunea si
fluidul continut in sistem Tnainte de a efectua orice activitate de
inspectie si intretinere.
Pilotul supapei este sigilat dupa ce a fost testat si calibrat;
etansarea se face in trei puncte:

Pe mufa de reglare

23 CERINTE SPECIALE

Inainte de a instala supapa, trebuie s& va asigurati ca:

- Supapa poate fi introdusa in spatiul prevazut si este
suficient de accesibil pentru operatiunile de intretinere
ulterioare Tabelul 2 prezinta dimensiunile si greutatile;

- in cazul instalatiei cu directie de curgere orizontala,
conductele din amonte si din aval se afla la acelasi nivel cu
conexiunile de intrare si iesire;

- Conductele amonte (si aval doar daca sunt instalate cu directie
orizontala de curgere) pot suporta greutatea supapei; Flansele

- de intrare / iesire ale conductelor sunt paralele cu suprafetele
de etansare a supapei;

- Interiorul supapei este curat si supapa in sine nu a fost
deteriorata Tn timpul transportului;

- Conductele din amonte au fost curatate pentru a elimina
impuritdtile reziduale, cum ar fi zgura de sudura, nisip, reziduuri
de vopsea, apa etc.;

Instalati supapa luand in considerare cd directia de curgere este necesara si
este indicata cu o sdgeata pe corpul supapei. Conexiunile la conductele de
intrare si iesire se realizeaza folosind flanse standard ale caror dimensiuni si
tipuri sunt indicate pe placuta cu date tehnice (a se vedea sectiunea 2.4);
alegerea suruburilor de conectare si a etansarilor trebuie facuta de
instalator ludnd Tn considerare aceste informatii si conditiile de utilizare la
locul de instalare.

NB Supapa este proiectata sa functioneze la contracopere
atmosferica (= 0). Va rugam sa acordati atentie asigurdrii respectarii
conditiilor de proiectare a supapei in timpul dimensiondrii liniei in aval
de supapa.

NOTA: dimensionarea corectd a liniei de refulare in aval de supapé este
responsabilitatea proiectantului sistemului.

2.3 FORTE DE REACTIUNE DATORI LA
DESCARCARE

Dupa deschiderea supapei din cauza suprapresiunii fluidului de
control, fortele de reactie sunt generate datoritd miscarii fluidului.
Aceste forte sunt apoi transmise catre jonctiuni si cuplaje in faza de
instalare a supapei. Prin urmare, proiectantul sistemului este
responsabil sa ofere suporturi adecvate pentru a rezista corect la
fortele dinamice generate.

Cand calculati fortele de reactie cu gaz, consultati standardul API 520-
Partea II (august 2003):

F= 1290 (2L
k+ DM

+9.1 47
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2.5 CONDITII DE UTILIZARE

Se recomanda sa verificati, inainte de punerea in functiune, daca conditiile de utilizare
sunt conforme cu caracteristicile dispozitivului.
Aceste specificatii sunt reamintite pe placile de identificare cu care este prevazuta

fiecare supapa (figura 3).

Semnificatia simbolurilor prezentate pe placuta tehnica este prezentata mai jos:

Udeact
[F)Eun C€ 0 Srans

Pyt 1q
SEEETY W [___Ql_2§_| s )
inf | B | X
Aoa aread [T S | ]
Set prese Bar) FPuidd ]
Overgrass. o) un:[ mir] Kafi- J

Valva de siguranta
S.n.
inclus)
Suprafata debitului:
sectiune

Setati apasarea.
Fluid

Suprasolicitare.

Kdr

modelul supapei

numadrul de serie al presiunii

maxime admise

temperatura de serviciu permisa

diametrul nominal al supapei si tipul de flansa (daca

Diametrul corespunzator

Valoarea calibrarii

Fluid

Suprapresiune la care se refera valoarea
declarata Kd

coeficient de descarcare desclasificat

in special, atrage atentia asupra urmatoarelor caracteristici:
- Presiunea maxima admisa PS
- Temperatura de proiectare T (sunt afisate valorile minime si

maxime)

- Clasa conexiunilor de intrare si iesire

Mai mult, utilizatorul trebuie sa verifice daca materialele utilizate si
tratamentele de suprafata care ar fi putut fi aplicate sunt compatibile cu

utilizarea intentionata.

Avand Tn vedere caracteristicile geometrice ale supapei, in faza de proiectare nu au fost

luate in considerare anumite solicitari din trafic, vant sau cutremure. Prin urmare,

utilizatorul trebuie sa ia masurile de precautie adecvate pentru a reduce efectele asupra

tuturor acestor evenimente atunci cand acestea sunt asteptate.
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2.6

Cand supapa de siguranta este instalata direct pe linie, si anume
fara a interpune o supapa de inchidere.

INSTALARE DIRECT PE LINIE

wprl

i i
s
'
]
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158 '
i
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'
1 1 1w
K3 '
— oo -
VS/AM 58

C

2.7

INSTALARE CU SUPAPA DE OPRIRE

Fig. 5 - Dimensiuni generale

V2 Supapa de inchidere in aval 6
Supapa de aerisire

15 Supapa de siguranta VS / AM ...

16 Supapa de inchidere

17 Iesire de presiune

C Presiune auxiliara controlata

3.0 COMISIE
3.1 PRESURIZARE

Dupa instalare, verificati daca conexiunile la linie au fost efectuate
corect si daca orice supapa de descarcare si de descarcare a sistemului
este Tnchisa si daca supapele de intrare / iesire, supapele de by-pass si
supapa de aerisire sunt inchise.

Se recomanda sa verificati, inainte de punerea in functiune, daca conditiile de
utilizare sunt conforme cu caracteristicile echipamentului. Aceste caracteristici sunt
prezentate cu simboluri pe placutele tehnice ale echipamentului.

Presurizati incet sistemul (sau sectiunea sistemului) prin intermediul supapei
de proces din amonte sau a altor sisteme prevazute in acest scop.
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Asigurati-va ca presiunea este mai mica decat cea pentru care a fost
calibrata supapa si cd temperatura gazului nu provoacd defectiuni.

3.2 CONTROLUL SIGILIULUI EXTERIOR

Testul de scurgere a conexiunilor supapei la sistem trebuie efectuat
conform prescriptiilor din locul de instalare.

Etansarea exterioara este garantatd la stropirea elementului de presiune cu un
agent de spumare, nu se formeaza bule.

3.3 CONTROLUL SIGILIULUI INTERIOR

Etansarea interioara poate fi verificata cu supapa n pozitia inchisa,
mentindnd presiunea conductei la intrarea sa si verificind daca n aval de
supapa nu exista scurgeri de fluid.

34 PUNEREA IN SERVICIU CU INSTALAREA
DIRECTA PE LINIE (FIG. 4)

Cand supapa de siguranta este instalata direct pe linie, si anume fard a interpune o
supapa de inchidere, procedati dupa cum urmeaza:

1) Asigurati-va ca supapa de inchidere din aval V2 si

supapa de aerisire 6 sunt inchise.

2) Cresteti presiunea In segmentul din amonte la valoarea de declansare
intentionatd intr-unul din urmatoarele moduri:

- daca arcul instalat pe regulator / pilot permite acest lucru, mariti
calibrarea regulatorului pilot pana cand atinge valoarea dorita;

- conectati o presiune auxiliara controlata la supapa 6 si stabilizati-o la
valoarea dorits;

3) Verificati declansarea supapei de siguranta si, daca este necesar, reglati-o rotind in mod
corespunzator dopul de reglare 9 (in sensul acelor de ceasornic pentru a mari setarea si in sens

invers acelor de ceasornic pentru ao micsora).

3.5 PUNEREA IN APLICARE CU SUPAPA DE
OPRIRE (FIG. 5)

In cazul instal&rii cu supapéa de inchidere:

inchideti supapa de inchidere 16.

2) Conectati o presiune auxiliara controlata la iesirea 17 si cresteti-
o ncet la nivelul de declansare dorit

3) Verificati declansarea supapei de siguranta si, daca este necesar, reglati-o rotind in mod
corespunzator dopul de reglare 9 (pentru VS / AM 58) (in sensul acelor de ceasornic pentru

a mari setarea si in sens invers acelor de ceasornic pentru ao micsora).

4.0 INTRETINERE
4.1 INFORMATII GENERALE

Operatiunile de inspectie si intretinere sunt strans legate de tipul de
instalatie. Prin urmare, se recomanda intotdeauna intretinerea
preventiva, ale cdrei intervale, dacd nu sunt stabilite prin reglementari,
depind de:

- Calitatea fluidului transportat;

- Starea de curatenie si conservare a conductelor care alcatuiesc
sistemul; in general, dupa prima punere in functiune a
plantelor, acestea necesita o intretinere mai frecventa pentru
starea precara de curatenie in interiorul conductelor.

Se recomanda verificarea periodica a valorii de deconectare a
supapei, respectand regulile in vigoare la locul de instalare si, ca.

necesar, pentru a asigura o intretinere preventiva a supapei si a pilotului acesteia.

Verificarile periodice vor afecta, de asemenea, starea suprafetelor
exterioare ale supapei. In special, va trebui s restaurati protectia suprafetei
(de obicei vopsea) in caz de deteriorare a acestora.

inainte de a efectua orice lucrare, asigurati-vé ca sectiunea
sistemului In care functioneaza a fost tdiata in amonte si in aval si
ca presiunea a fost descarcata in sectiunea de teava afectata.

De asemenea, asigurati-va ca aveti un set de piese de schimb recomandate. Piesele de

schimb trebuie sa fie piese originale Pietro Fiorentini.

NB Utilizarea pieselor de schimb neoriginale scuteste producatorul de orice

raspundere.

Daca personalul dvs. calificat se ocupa de acest lucru

intretinere, inainte de demontare, va recomandam sa aplicati semne de
referinta pe piese care ar putea pune probleme de directie sau de
pozitionare reciproca la remontarea acestora.

Amintiti-va, de asemenea, ca inelele O si mecanice
piesele glisante (tije etc.) trebuie lubrifiate cu un strat subtire de grasime
siliconatd inainte de a le remonta.

4.2 DEMONTATIE

Cu exceptia scaunului supapei SAU (21), unde este necesara utilizarea unei
chei speciale, pentru demontarea tuturor celorlalte componente nu sunt
necesare chei speciale.

Inainte de a dezasambla, asezati semnele de referint pe

elementele de dezasamblat.

Trebuie sa aveti grija deosebita sa nu deteriorati scaunele de etansare si
carcasele inelelor de etansare.

Examinati starea tuturor pieselor din cauciuc afectate de garnitura si
nlocuiti-le pe cele deteriorate sau pe cele care au fost utilizate de mult timp.
Lubrifiati suprafetele partilor mobile cu un strat subtire de grasime, asa
cum este descris in capitolul 5.

4.2.1 Demontarea si intretinerea supapei

Procedati conform pasilor descrisi mai jos pentru demontarea si
intretinerea supapei, cu referire la piesele din diagrama din
Figura 6.

1. slabiti piulita inelara pozO8.

2. Slabiti si scoateti dopul de reglare pon9.

3. indepartati pozitia arcului@1 .

4.  Slabiti si scoateti scaunul supapei ponZ
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4.3

7.

Scoateti unitatea obturatorului supapei de ghidare a obturatorului
Separati-l desuruband surubul de blocare pon 3.

Inlocuiti toate componentele apartinand setului de piese de

schimb.

REASAMBLARE

Reasamblati piesele, utilizand referintele puse pe piese in faza de
demontare, pentru a se potrivi corect la toate conexiunile si

urmand procedurile descrise in paragrafele precedente in ordine
inversa

1- Reasamblati unitatea de ghidare-obturator a obturatorului.

2- Remontati- in interiorul corpului poz.O 1.

4.4

Insurubati scaunul supapei ponZ pe corp.

Pozitionati arcul poz@ si fisa suportului arcului poz

©)

VERIFICAREA SIGILIILOR SI A CALIBRARII

Vezi par.3.3 pentru aceasta verificare.

Fixati fisa suportului arcului poz@ prin intermediul inelului

piulita pos@.
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Scarico

Epuiza ‘

Fig, C

Entrata ‘_ Admisie

5.0 LUBRIFICARE

Supapele sunt deja lubrifiate in timpul asamblarii (cu produsul cel mai potrivit
pentru exercitiu daca este specificat in comanda) pentru urmatoarele
motive:

1 N Pentru a facilita montarea componentelor. Pentru a
2. imbunatati functionalitatea.
3. Pentru a facilita conservarea in caz de depozitare

in timpul functionarii normale, nu este necesar s se prevada lubrifierea
supapei.

La efectuarea lucrarilor de intretinere, se recomanda lubrifierea pieselor in
miscare (obturator) si etansarea cu grasime siliconica.

6.

0 DEPOZITARE

Figura 6

Supapele VS / AM 58 nu necesita precautii speciale in caz de depozitare pentru
perioade lungi de timp; cu toate acestea, este important sa:
- Pastrati supapele Tn ambalajul original;
- Pastrati protectiile aplicate din fabrica pe conexiunile cu
flansa;

Pastrati partile din cauciuc departe de expunerea la lumina directd a soarelui pentru a evita

Tmbatranirea rapida

.0

Pentru identificarea pieselor de schimb, consultati figura 7

Cand comandati piese de schimb, specificati:
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Tipul supapei
Numaér de serie
Anul fabricatiei
Tipul de fluid utilizat
Numarul articolului
Cantitate
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STABILIZZATORI

GOVERNORS
STABILIZER
STABILISATEUR
ESTABILIZADOR
ESTABILIZADORES
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Pietro
Fiorentini

Pressione di erogazione
Delivery pressure
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VALVOLE DI SFIORO
E SICUREZZA

RELIEF VALVES
AND SAFETY DEVICES

Mod. VS/AM

Pietro
Fiorentini®






VALVOLE DI SFIORO E SICUREZZA
RELIEF VALVES AND SAFETY DEVICES odu. |$

1 2

VS/AM 65 STANDARD VS/AM 65 CON RACCORDI
VS/AM 65 WITH CONNECTIONS

4

VS/AM 65 STANDARD CON FLANGIA SCORREVOLE VS/AM 65 CON FLANGE SCORREVOLI
VS/AM 65 STANDARD WITH SLIDING FLANGE VS/AM 65 WITH SLIDING FLANGES
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VALVOLE DI SFIORO E SICUREZZA
RELIEF VALVES AND SAFETY DEVICES o ®

PRESSIONE DI EROGAZIONE
OUTLET PRESSURE

MATERIALI / MATERIALS
CORPO / BODY
COPERCHI / COVERS
G-AISi13 EN AB 44100
(STANDARD / STANDARD )
TRATTAMENTI SUPERFICIALI
EXTERNAL TREATMENTS
CORPO / BODY
COPERCHI / COVERS
SABBIATURA + FOSFATAZIONE
VERNICIATURA POLIURETANICA
APOLVERE
SANDBLASTING + PHOSPHATING +
DUST POLYURETHANE COATING

A 4
INGOMBRI MOLLE DI REGOLAZIONE
OVERALL DIMENSIONS ADJUSTMENT SPRINGS RANGE
115
———
Ll
i VALVOLA DI SFIORO VS/AM 65 /| RELIEF VALVE VS/AM 65
i COD. CAMPO (mbar) / RANGE (mbar)
| BP MP TR
644.70171 15+25
644.70172 25:45
I - r 644.70131 45:65
i 644.70132 65+100
1
G | 644.70133 100+150
B s ] — | i -
644.70135 150+300
i - ) 644.70136 300+500
644.70135 500+820
N J 644.70203 8202300
W G 644.70165 2300+5000
ISO 7/1
42 644.70309 5000+7000
76

tab. 1
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Mod. VS AM 65

La valvola di sfioro VS AM ¢ un dispositivo di sicurezza (SBV) che provvede a
scaricare all'esterno una quantita di gas quando la pressione nel punto di con-
trollo supera quella di taratura a causa di eventi non duraturi quali ad esempio
surriscaldamento del gas con portata nulla, colpi d’ariete dovuti a brusche aper-
ture di organi di intercettazione ecc.

|EARATTERISTICHE PRINGIPAL

Modeste sovrapressioni anche con portate relativamente elevate.
- Prontezza di risposta.
- Semplicita di manutenzione.
- Presa d'impulso interna.
- Possibilita di sigillare I'accesso alla regolazione.

ARG BB RGO & [ ARATTERISTICHE FUNZIONALI

Pressione di progetto:
PS 20 bar
VS AM 65
BP 15+150 mbar
MP 150+500 mbar
TR 500+7000 mbar
- Classe di precisione (AG):
AG25-5-10%
- Classe di temperatura:
2 (-20°C +60°C)

CONFORME ALLE DIRETTIVE 97/23 CE PED

15

The VS AM relief valve is a safety device (SBV) which vents gas when the
system pressure exceeds the set value due to temporary events such as
expansion due to rise in gas temperature or downstream pressure shocks
caused by sudden changes of flow rate etc.

Reduced overpressures, even with quite high flow rates.
- Fast response.
- Easy maintenance.
- Internal impulse.
- Access to the setting spring adjustment can be sealed if required.
- High setting pressures available.

|RRNEE ok IUsE KRB IEUNCTIONAL cHARACTERISTICS

Max allowable pressure:
PS 20 bar - 290 Psi
VS AM 65
BP 15+150 mbar - 6+60.3" wc
MP 150+500 mbar - 60.3+208.8" wc
TR 500+7000 mbar - 208.8+2813" wc
- Accuracy class (AG):
AG25-5-10%
- Temperature class:
2 (-20°C +60°C) - (-68°F +140°F)

CONFORMING TO THE 97/23 CE PED DIRECTIVE



TABELLA DI CODIFICA

1-00501 Mod. VS/AM 65

MODELLO PS TARGHETTATURA VERSIONE
G.N./GP.L Bar LINGUA LOGO 0 | O [STANDARD G.N. / G.P.L.
Fvs/mM 65 —BP— | 20 L | TALIANO/INGLESE| PERSONALIZZATO CLIENTE 0] 1/00 + GUARNIZIONI IN VITON
G [VS/AM 65 —MP— | 20 M | ITALIANO/INGLESE| PIETRO FIORENTINI 0 2|00 + RACCORDO 1’NPT FEMMINA E
H[VS/AM 65 —TR— | 20 g ‘ 0|3
- - 0 [ 4|x FLUIDO OSSIGENO
R | INGLESE P.FIORENTINI (IMPERIALI) 0l 5
0| 6]x FLUIDO AZOTO
0 | 7| x BIOGAS
0| 8|00 + RACCORDI E/U 1" NPT
0 | $ | VERSIONE PERSONALIZZATA CLIENTE
LEGENDA
1) (2) | Sigla prodotto
3 Modello
0 Targhettatura
o @ ‘ B  ® \/@Q Tarature
(7)(8) | Versione

NN
E STD | Standard
BP Bassa Pressione
MP Media Pressione

3 ‘ ! 8
® @ @ 8 TR | Testata Ridotta (Alta Pressione)
AP Alta Pressione

G|Y 160 1 ]1|D 500
TARATURE (mbar) 6|z 170 |y 520
Pa LY 180 | F 550
NOP a| |[H| G 200 E|U 600
A|C 20 § H| X 220 I]L 650
AlH 25 f:\ || B 230 []K 700
B|H 26 2l |H| ! 250 Y 750
Bl 28 g H| R 270 'R 800
A|D 30 gl |H T 280 [ |U 850
AlE 32 & [H| S 300 I |S 1000
LY 35 = [H] z 340 N Y 1150
A |D|G 40 I [N 350 iy [ |W 1200
% ClQ 45 I]A 360 z J|C 1250
,‘; B|D 50 I |H 400 T J [ X 1300
é D|L 60 I|C 430 € K| T 1500
2l |E]Q 63 [ ] 450 8 J | F 1600
s |6 70 Hl M 480 S| K] 1750
% F C 75 Questa tabella ¢ a titolo dimostrativo. ,a_f/ J E 1800
FI|H 80 Vi preghiamo i iferitVi al Configuratore Minireg per le possibil versioni e J [ K 2000
[ 85 i forchange com/Senvis Forentri J[P| 2500
FlM 88 This table is only dimostratiqn, ) . J|w 3000
FlS 90 sorcrange comiSenvis Foremin O o HEBSIE Y 5300
Gl A 100 where you can also find english translation M| Z 3500
G|B 110 N| A 3800
G| 120 Per l'ordinazione, seguire scrupolosamente quanto richiesto N|B 4000
dall lla 3 alla 8 (Pag. 15-16).
G| K 130 al{jlzcisiglz;71 ideitﬁica(tivzgdel proc)iotto N|C 4200
G| Q 140 3 Modello di regolatore (da scegliere in funzione della portata N| D 4400
ichiest
HIA 150 " Iisﬁa)lrghettatura e imballo (x I'mballo multiplo con ordinativo N|E 4600
minimo 10 pezzi e/o multipli di 10) N| F 4800
5-6 Tarat i it inali late e dispositivi di
Szr&g;;);(;;ﬁ::rz uscita nominali regolate e dispositivi di NG 5000
Note: 7-8 Versione N| H 5300
N.B.: Per eventuali versioni non previste dalla tabella, si prega di
inviare una richiesta scritta descrivendo dettagliatamente le NI 9300
caratteristiche del prodotto. NI J 6000
La Fiorentini Minireg S.p.A. si impegna a verificare la fattibilita di
quanto richiesto. N| K 6500
Y IN| L 7000

16



1> VALVOLE DI SFIORO VS/AM

1. Introduzione

La valvola di sfioro della serie VS/AM sono un dispositivo di sicurezza (SBV) che
provvede a scaricare all'esterno una quantita di gas quando la pressione nel
punto di controllo supera quella di taratura a causa di eventi non duraturi quali ad
esempio surriscaldamento del gas con portata nulla, colpi d’ariete dovuti a bru-
sche aperture di organi di intercettazione ecc.

2. Campo di impiego e caratteristiche
GN e GPL e gas non corrosivi;
Pressione di progetto del corpo PS: 20 bar
Pressione massima di entrata Pe Max: 20 bar
Intervallo di regolazione (Who)

BP: 15-150 mbar

MP: 150-500 mbar

TR: 500 - 7000 mbar
Precisione d’intervento (AG): 2.5-5-10
Temperatura di esercizio —20°C +60°C;

3. Installazione

Verificare che I'impianto sia costruito secondo le norme in vigore, comunque
secondo le norme di buona tecnica. Individuare il modello della valvola tramite la
targhetta applicata al coperchio (vedi fig.1) e assicurarsi che i dati in essa riportati
concordino con le prestazioni richieste.

Installazione all’aperto nella versione standard, nel caso di installazioni in
ambienti chiusi, collegare tutti gli scarichi del corpo e dei coperchi e portare verso
I'esterno. Installare la valvola di sfioro rispettando il senso di flusso del gas
indicato dalla freccia sul corpo della stessa. L’installatore deve utilizzare raccordi
e guarnizioni consigliate dal costruttore; evitare di utilizzare I'apparecchiatura
come dima (Fornibile a richiesta) Pulire le tubazioni prima del montaggio del
regolatore . |l regolatore deve essere installato a riparo da agenti atmosferici e da
raggi diretti del sole. L’accesso al regolatore deve essere consentito solo al per-
sonale qualificato della manutenzione.

4. Regolazioni

Si possono effettuare variazioni di taratura dal valore riportato sulla targhetta.

Per aumentare o diminuire la pressione di esercizio, togliere il tappo pos. 1 e con
una normale chiave da 27 mm, ruotare la ghiera pos. 2 in senso orario per au-
mentare la pressione, e antiorario per diminuirla.

-N.B.

LA MANUTENZIONE VA ESEGUITA CON L’APPARECCHIATURA NON IN
SERVIZIO ASSICURANDOSI D’AVER SVUOTATO COMPLETAMENTE L’IM-
PIANTO.

RELIEF VALVES VS/AM

1. INTRODUCTION

The relief valve series VS/AM are safety device (SBV) for discharges a
certain amount of gas when the pressure at the control point exceedes a
given level due to any temporary occurance such as the momentary shutting
of the on/off valve and/or overheating of the gas with no flow requirement.

2. RANGE OF USE AND CHARACTERISTICS
NG and LPG and non corrosive gas
Pressure for body project PS: 20 bar
Maximum inlet pressure Pe max: 20 bar
Adjustment range (Who)
BP: 15-150 mbar
MP: 150-500 mbar
TR: 500 - 7000 mbar
Accuracy (AG): 2.5-5-10
Operating temperature -20° C + 60°C

3. INSTALLATION

Verify that the system is constructed under the norms in force, however
according with the good technique regulations.

Characterize the model of the valve through the nameplate applied to the
cover (see fig. 1) and ensure that the data brought back in it agree with the
performances request. Installation to the open in the version standard, in the
case of installations in atmospheres sluices, connect all the drainages of the
body and covers and carry towards the outside. Install the valve of | graze
respecting the sense of flow of the gas indicated from the arrow on the body
of the same one.The regulator has to be fit up not exposed to the sun and
atmospheric agents. The access to the equipment must be admitted only to
skilled staff of maintenance.

4. ADJUSTMENTS

The settings may be modified with respect to the values given on the plate.
Increase or reduce the working pressure, remove the plug pos. 1 and, using
a normal 27 mm pipe wrench, turn the ring pos. 2 clockwise to increase the
pressure and anticlockwise to reduce it.

MAINTENANCE MUST BE PERFORMED ON REGULATOR OUT OF
SERVICE AND EMPTY SYSTEM.

Ingen traeer er blevet feeldet for at fremstille dette papir. 100% genbrugspapir

1D MANUALE USO E MANUTENZIONE

USE AND MAINTENANCE MANUAL
MANUEL USAGE ET ENTRETIEN

CED USO Y MANUTENCION MANUAL

P> USO E MANUTENGAO MANUAIS

(DA BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESMANUAL

VS/AM 65
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Fig. 1

Modello
Model

Modelo

Modele

Modelo

Model

Campo pressione regolata
Outlet pressure range
Campo de présion de salida
Gama pressao regulada
Plage de pressione de sortie
Interval for justeret tryk

®
®

Lotto di fabbrica
Serial number
Numero de serie
Numero de lote
Numero de lot fabbricacion
Fabrikationsnummer
Anno di fabbricazione
Year of fabbrication
Afio de fabricacion
Ano de fabrico
Annee de fabrication
Konstruktionsar

Made in EU By Pietro Fiorentini S.p.A. ITALY
Tel +39.030.9148511 e-mail: sales.minireg@fiorentini.com

@

VS-AM 65

Cod. 940.00061.00.B



CF) SOUPAPE DE SECURITE’ VS/AM

1. CARACTERISTIQUES GENERALES

La soupape VSS-VS/AM est un dispositif de sécurité (SBV) qui décharge a
I'extérieur une quantité de gaz lorsque la pression dans le point de controlle
dépasse celle de calibration a cause d'événements temporaires comme par
exemple le surchauffage du gaz avec débit nul, coups de bélier dus a
brusche ouvertures de dispositifs d'arrét, etc.

2. DOMAIN D’EMPLOI ET CARACTERISTIQUES
GN et GPL et gaz non corrosifs
Pression de projet du corps PS: 20 bar
Max pression admissible Pe max: 20 bar
Plage de pression (Who)
BP: 15-150 mbar
MP: 150-500 mbar
TR: 500 - 7000 mbar
Précision d'intervention jusqu'a (AG): 5-10
Température d'exercice -20°C  + 60°C

3. MISE EN SERVICE

Vérifier che linstallation soit conforrne aux normes en vigueur, en tout cas
selon les normes de la bonne technique. Individue le modéle de soupape en
se servant de la plaquette appliquée au corps (voir fig.1) ot s'assurer que les
données indjqués concordent avec les prestations demandées.

Installation a I'extérieur dans la version standard, au cas d'installations en
espaces ferrnés il faut connetter tout le déchargement du corps en couver-
cle et I'amener vers l'extérieur.

Installe la soupape en respectant le sens du flux du gaz indiqué par la fle-
che sur le corps. Le régulateur doit étre installé a I'abri d'agents atmosphé-
riques et de l'irraggiamento direct du soleil. L'accés au I'appareillage doit
étre consenti seulement au personnel qualifié de I'entretien.

4. REGLAGE.

lls peuvent effectuer variations de réglage reportée par la valeur sur la pla-
quette.

Pour augmenter ou diminuer la pression d'exercice enlever le bouchon pos.
1 et avec une clé normale de 27 mm, tourner I'embout pos. 2 en sens ho-
raire pour augmenter la pression, et inverse pour diminuer.

L'ENTRETIEN DOIT ETRE EXECUTE PAS AVEC L'APPAREILLAGE EN
SERVICE EN LES ASSURANT D'AVOIR VIDE COMPLETEMENT L'INS-
TALLATION.

P> VALVULA DE ALIVIO VS/AM

1. INTRODUGAO

A valvula de escape VSS-VS/AM & um dispositivo de seguranga (SBV) que
liberta para o exterior uma quantidade de gas quando a press&o no ponto
de controlo exceder a pressao de calibragédo devido a eventos pontuais tais
como sobreaquecimento do gas com o relacionado aumento de volume,
transientes de pressao causados pela repentina abertura / fecho de disposi-
tivos de shut-off, etc..

2. GAMA DE UTILIZAGAO E CARACTERISTICAS
GN e GLP e gases nao corrosivos.
Pressao de projecto do corpo PS: 20 bar
Pressao max admissivel Pe max: 20 bar
Campo de pressao (Who)
BP: 15-150 mbar
MP: 150-500 mbar
TR: 500 - 7000 mbar
Precisdo de actuagao até (AG): 5-10
Temperatura de operagéo: -20°C + 60°C

3. INSTALAGAO

Verificar que o sistema esteja de acordo com a normativa em vigor, ou de
qualquer modo segundo as normas de boa técnica. Identificar o modelo
através da placa de identificagao aplicada no corpo do regulador (ver fig. 1)
e assegurar-se que os valores nesta mencionados correspendem as pre-
stacdes desejadas. Instalagdo em lugar aberto na versédo standard, no caso
de instalagdes em ambientes fechados, ligar a descarga do corpo e leva-la
para fora. Instalar a valvula respeitando o sentido do fluxo do gas indicado
pela seta aplicada no corpo da propria valvula. O regolator deve ser instala-
do ao abrigo dos agentes atmosféricos e dirigir feixes do sol. A participagao
do regolator deve somente concurred com a equipe de funcionarios qualifi-
cada da manutencao

4. REGULAGOES

Podem-se efectuar variagdes de calibragédo ao valor indicado na placa.

Para modificar a pressé@o de exercicio € necessario desenroscar a tampa da
pos. 1 e com uma chave normal tubolar de 27 mm, rodar o anel da pos.2 no
sentido horario para aumentar a presséo e antihorario para diminuir-la.

A MANUTENGAO VAI EXECUTADO COM EQUIPAMENTO NO SERVICO
QUE NAO FAZ CERTO PROPRIO DE PARA TER O SISTEMA COMPLE-
TAMENTE ESVAZIADO.

CED VALVULA DE ALIVIO VS/AM

1. Introduccion

La valvula de alivio VS/AM - VSS es un dispositivo de seguridad (SBV)
que descarga al exterior una cantidad de gas cuando la presién en el
punto de control sobrepasa la de tarado debido a causas de corta dura-
cién, como por ejemplo sobrecalentamiento del gas con caudal nulo,
golpes de ariete debidos a bruscas maniobras de los dispositivos de
interceptacion.

2. Campo de utilizacion y caracteristicas
GN, GLP y gases no corrosivos
Presion de proyecto del cuerpo PS: 20 bar
Presiéon max admisible Pe max: 20 bar
Campo de Presion (Who)

BP: 15-150 mbar

MP: 150-500 mbar

TR: 500 - 7000 mbar
Precisién de intervencion hasta (AG): 5-10
Temperatura de trabajo -20°C +60° C

3. Instalacion

Verificar que la instalacién ha sido realizada segun las normas en vigor
y siempre segun las normas de la buena técnica. Se individualiza el
modelo de la valvula a través de la placa de caracteristicas situada en
la tapa (ver fig.1) y asegurarse que los datos de la misma concuerdan
con las prestaciones requeridas. El regulador tiene que ser instalado a
amparo de agentes atmosféricos y de los rayos directos del sol. El acceso
de la instrumentacion tiene que sdélo ser permitido al personal calificado de
la manutencion

4. Tarados

Es posible modificar el valor de tarado indicado en la placa de caracte-
risticas.

Para aumentar o disminuir la presion de actuacion, sacar el tapén
pos.1 mediante una llave de tubo de 27 mm, girar la tuerca pos.2 en
sentido horario para aumentar la presién y antihorario para disminuirla.

LA MANUTENCIC')N DEBE SER EJECUTADA CON LA INSTRUMEN-
TACION NO EN SERVICIO CERCIORANDOSE DE HABER VACIA-
DO COMPLETAMENTE LA INSTALACION.

OVERTRYKSVENTIL VS/AM

1. INDLEDNING

OvertryksventileniVS/AM-serien er en sikkerhedsanordning (SBV), der frigiver
en maengde gas, nar trykket pa kontrolpunktet overstiger det indstillede tryk pa
grund af ikke varige begivenheder, sdsom for eksempel, overophedning af gas
med nul flow, tryksted grundet pludselig abning af afspaerringselementer mv.

2. ANVENDELSESOMRADE OG EGENSKABER
GN og LPG og ikke-aetsende gasser;
Konstruktionstryk for enheden PS: 20 bar
Maksimalt indlgbstryk Pe Max: 20 bar
Justeringsomrade (Who)

BP: 15-150 mbar

MP: 150-500 mbar

TR: 500 - 7000 mbar
Preecision for aktivering (AG): 2.5-5-10
Driftstemperatur —20°C +60°C;

3. INSTALLATION

Kontroller, at anleegget er bygget i henhold til de geeldende regler, og under
alle omstaendigheder i overensstemmelse med god praksis. Identificer
ventimodellen ved hjeelp af skiltet pa laget (jf.fig.1) og serg for at dataene
angivet pa dette svarer til den gnskede ydeevne.Udendgrs installation for
standardversion. Ved installation i lukkede omgivelser skal alle enhedens og
daekslernes udledningspunkter tilsluttes og ledes ud i det fri. Overtryksventilen
skal installeres, sa den overholder gassens flowretning, der er angivet med en pil
pa enheden. Installateren skal bruge de samlinger og taetninger, som anbefales
af fabrikanten; undlad at bruge apparaturet som skabelon (Kan leveres efter
anmodning) Rens rgrfgringen for regulatoren monteres. Regulatoren skal
installeres, sa den er beskyttet mod vind og vejr og direkte sollys. Kun kvalificeret
vedligeholdelsespersonale ma have adgang til regulatoren.

4. JUSTERINGER

Der kan foretages kalibreringszendringer i forhold til veerdien angivet pa typeskiltet.
For at @ge eller seenke driftstrykket tages proppen i pos. 1 af, og ringen i
pos. 2 drejes med en almindelig 27 cm skruenggle i urets retning for at gge
trykket og modsat urets retning for at saenke det.

-N.B.
VEDLIGEHOLDELSE SKAL UDF@RES, NAR APPARATET IKKE ER |
DRIFT, OG DET SKAL SIKRES, AT SYSTEMET ER FULDSTANDIGT T@MT.



? Pietro DECLARATION OF CONFORMITY ACCORDING TO ISO/IEC 17050-1 N°®

Fiorentinil hec; ARATION OF CONFORMITY ACCORDING TO ISO/IEC 17050-1 | Date / Date

We PIETRO FIORENTINI SPA with registered office in Arcugnano (VI) (Italy) - via E. Fermi, 8/10, declare
under

our sole responsibility as follows:

A) the pressure equipment below specified has/have been designed, manufactured, tested and inspected in
accordance with the provisions of Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

The following conformity assessment procedures has been carried out:

- "CE type examination certificate" (module B) by DVGW (ID n° 0085) n° CE-0085BR0427, report
n°06/285/4305/248

- Production quality assurance (module D) by BUREAU VERITAS ITALY (ID n° 1370) certificate of approval of
the quality system n° CE-1370-PED-D-FIO 002-20-ITA

In this certificate, the pressure equipment is/are classified as safety accessories.

B) (only for Itlay) this pressure equipment is in accordance with provisions of D.M.16 of april 2008 and 17 of
april 2008 to which it is necessary to refer for a correct use of single equipment and/or system.

We PIETRO FIORENTINI SPA with registered office in Arcugnano (VI) (Italy) - via E. Fermi, 8/10, declare under
our sole responsibility as follows:

A) the pressure equipment below specified has/have been designed, manufactured, tested and inspected in
accordance with the provisions of Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

The following conformity assessment procedures has been carried out:

- "CE type examination certificate” (module B) by DVGW (ID n° 0085) n° CE-0085BR0427, report
n°06/285/4305/248

- Production quality assurance (module D) by BUREAU VERITAS ITALY (ID n° 1370) certificate of approval of
the quality system n°® CE-1370-PED-D-FIO 002-20-ITA

In this certificate, the pressure equipment is/are classified as safety accessories.

B) (only for Itlay) this pressure equipment is in accordance with provisions of D.M.16 of april 2008 and 17 of
april 2008 to which it is necessary to refer for a correct use of single equipment and/or system.

Description of pressure equipment / Description of pressure equipment

Type of valve / Type of valve VS/AM 65 MP 1"x1" CE
Serial N/s / Serial N/s
O.C./0.C. pos. / pos. of / of

FIXTURES / FIXTURES

Connection/Connection 1"x1"

q3

Pressure Regulator Division - Quality Control - DESENZANO
ISSUED BY QUALITY CONTROL / ISSUED BY QUALITY CONTROL

VSAMG65
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CERT

EC type examination certificate

EG-Baumusterpriifbescheinigung CE-0085BR0427
Product [derilicabon Ho,

PR, S T YRS re—

Field of Application EC Prassure Equipment Directive (2014/88/EL1)

Anwendungshersich EG-Dreckgardterichiinia {201 4H8EL)

Ownaer of Certificate Piatro Fiorentini S.p.A,

Zertifikatinhator \fia Enrico Fermi 8/10, -3B057 Arcugnano (W)

Distributor Pislra Florentini S.p A,

Vartrelber Via Enrico Fermi 810, 1-36057 Arcugnano (V1)

Product Category gas fittings: Safaty rellef device for natural gas and all-gas (4305)

Produkiart

Product Description Safely reliel device with limited capacity with adjustable opening pressune
Froduktbersichnung

Model VSIAM B5 ...

Meodal -
Test Reports type lesting: 16/285/4305/248 from 21.12.2016 (EBI) 1
Priifbarichie

Test Basis EUMT723/EG A Il B {29.05.1067)

Priifgrundlagen

| Date of Expiry / File Mo. 10.10.2026 / 17-0320-GDVY
E Ablawfdatom f Aktenzeichan

WA CERT Gl
- . Farifirianmgssale
01.06.2017 Kb A=1/2 L-% LF | k- o . aiill Josel-Wirmes-Sir. 1-3
Dist, tnaesd by, Shanl, Head of Cerdlkcation Body ﬂ I}AI{I{S 51173 Rom
D, Basarbaier, Blad, Lefler der Zenfizery wyssieis o
Deutschi Tel +48 22891 BE - BB3
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SBEMEC 1 M65:A013 and notfied Dy the govwe smam of tha Federsl Republic 0-27E-16028-01.00 Fax AR 220§ -
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A2t CE-0045BRO4ZT " .
Gay Categary Rewnarks
Gasar! Bomerkivigen
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Relief: 0,220 Bar

Pietro INSPECTION CERTIFICATE 3.1 ACCORDING TO EN 10204 N
¢ Fiorentini® Date
oC ., Pos. Area B
TYPE VS/AM 65 MP 1"x1"
N.
assembly drawing overall dimen.drg. face to face
FIXTURES
Connection 1"x1"
pressure containing parts materials heat/lot n. Notes
BODY EN AC 43500 [ EN 1706 ]
© COVER EN AC 43500 [ EN 1706 ]
S DIAPHRAGM
© OBTURATOR
>
RELIEF VALVE OPERATING CHARACTERISTICS
Working temperature -20+60 °C Fluid N.G. AG 5.00
Allowable pressure PS 20,000 Bar Setting Pressure 0,220 Bar
Pressure Range wds 0.150 + 0.299 Bar
Available Range wd 0.150 + 0.499 Bar
‘,2 Hydrostatic test 1.50 X PS 30,00 Bar
[72)
- Pneumatic test 1.10 X PS 22,00 Bar

Notes:

MU REG Dept. ISSUED BY CONTROL QUALITY

59038

Signature of inspector or person authorized
by customer for witnessing the acceptance
test only

Date
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20.13 Anexa nr. 13- Fisi tehnici Incilzitor de gaze
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisi tehnici: |G - incilzitor de gaz.

Corespondenta propunerii

Nr. Specificatii tehnice impuse tehnice cu specificatiile Producitor
Crt. prin Caietul de sarcini tehnice impuse
prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1 Parametrii tehnici si functionali:
- Fluid delucru: gaze naturale | - Fluid de lucru: gaze naturae @ Igilgr'g?"ltini
- Temperatura fluid de lucru: | - Temperatura fluid de lucru:
conform Specificatii tehnice 7°C
- Temperaturd mediu ambiant: | - Temperaturd mediu ambiant:
conform Specificatii tehnice -40°...+50°C
- Agent termic: apa + glicol - Agent termic: apa + glicol
- Clasa de presiune: conform | - Clasade presiune: 600
Specificatii tehnice - Diametrul nominal: 100
i D'?‘me”}" nommal: conform | _ pepit de gaze vehiculate:
Specificatii tehnice 10000Nmc/h
- Debit de gazc Vehlpulate: - Tip incdlzitor: indirect, cu
conform Specificatii tehnice schimbator de cildurs din
- Tip Iincalzitor: indirect, cu | fascicul de tevi, montaj
schimbator de caldurda din | suprateran vertical
fascicul ~ de (fevh, montaj i cydere maxima de presiune
suprateran vertical gaze: 800 mbar
j Ce“}dere maxima de presiune | . Cjdere maximi de presiune
gaze: 800 mbar agent termic: 100 mbar
- Cadere _m.aquma ge presiune | | conectare: cu flanse,
agent termic: 100 mbar contraflange, organe de
- Conectare: cu flanse, | asamblare si garnituri
contraﬂansg, organe de |, Racorduri: conform DN100
asamblare si garnituri Clasab00
- Racorduri: conform
Specificatii tehnice
2. Specificatii de performanta si conditii privind siguranta Tn exploatare:

- Dotari:
e dispozitive de blocare pe

circuitul de apa: conform
Specificatii tehnice

e supapa de sigurantd CuU arc:
conform Specificatii
tehnice

- Dotari:
e dispozitive de blocare pe

circuitul de apa: conform
Specificatii tehnice

e supapa de sigurantd CuU arc:
conform Specificatii
tehnice

Tel: 0040.744.435 482
http:fwwe vectorgaz ro

E-mail: cffice @vectorgaz.ro

Aleea Prof. | P Culianu re 13 &, kasl, jud. lagi, TO0S48 Romdnia
O R.C. 2228502020 CLE: HO 42533458
IBAN; ROVDBERDE2405VITT 48282400 B R.D lagi

IS0 00012015
150 140073015
|50 450012018




Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

ELTUR 6AZ

e robinete cu sfera pentru
golire circuit apa: conform
Specificatii tehnice

e protectie exterioara
anticoroziva: un strat de
grund si doua straturi de
vopsea de inaltd rezistenta

¢ izolatie termicd manta

e robinete cu sfera pentru
golire circuit apa: conform
Specificatii tehnice

e protectie exterioara
anticoroziva: un strat de
grund si doua straturi de
vopsea de inaltd rezistenta

e izolatie termicd manta

Teste si certificari:

La ofertare:

- Certificat ISO 9001 pentru
producatorul utilajului

- Declaratie/marcaj de
conformitate CE pentru produs

- Proiectare si executie
echipament in conformitate cu

- Certificat ISO 9001 pentru
producatorul utilajului

- Declaratie/marcaj de
conformitate CE pentru produs

- Proiectare si executie
echipament in conformitate cu

Directiva 2014/68/EU Directiva 2014/68/EU
La livrare:
- Certificate de  inspectie | - Certificate de  inspectie

materiale si echipamente de tip
3.1.B

- Certificate pentru probele de
rezistentd si de etanseitate

- Buletine de analiza, prin
metode  nedestructive, in
proportie de 100%  pentru
sudurile executate

materiale si echipamente de tip
3.1.B

- Certificate pentru probele de
rezistentd si de etanseitate

- Buletine de analiza, prin
metode  nedestructive, in
proportie de 100%  pentru
sudurile executate

Conditii privind conformitatea cu standarde relevante:

- Conditii generale tehnice de
executie:

e EN 13445
e EN1092-1

- Conditii generale tehnice de
executie:

e EN 13445
e EN1092-1

Conditii de garantie si post garantie:

- Producatorul va  garanta
calitatea si buna functionare
timp de 12 luni de la punereain
functiune

- Producatorul va garanta
calitatea si buna functionare
timp de 12 luni de la punereain
functiune

- PRECIZARE:

Tel: 0040.744.435 482
http:fwwe vectorgaz ro
E-mail: cffice @vectorgaz.ro

Aleea Prof. | P Culianu re 13 &, kasl, jud. lagi, TO0S48 Romdnia
O R.C. 2228502020 CLE: HO 42533458
IBAN; ROVDBERDE2405VITT 48282400 B R.D lagi

IS0 00012015
150 140073015
|50 450012018



Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
e ——

Gaze Naturale

- 1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avand
completate coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completirii coloanelor 2 si 3 revine
ofertantului.

- 2. Toate cerintele din prezenta fisd tehnica sunt obligatorii.

- 3. Se vor considera editiile in vigoare a normativelor si standardelor la care se fac referire.

Tel: 0040.744.435 482 Aleea Praf. | P. Culianu rr.13 A, lasi, jud. lasi, 700548 Romdnia
http:fwwe vectorgaz ro O.R.C. JZ2M25002020 CLF: RO 42833466 |*_-,r:1 Iﬂ,} :u:j

E-mail: office @vectorgaz.ro  IBAN: ROV0BERDE2408VITY48232400 B R.D lasi 450 45001 2018
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1 INTRODUCERE

Acest manual intentioneaza sa furnizeze instructiunile necesare pentru instalarea, punerea in
functiune si intretinerea schimbatoarelor de caldura KSI /.

Mai mult, este necesar sa furnizati aici o scurta ilustrare a principalelor caracteristici ale
schimbatoarelor de caldura si ale accesoriilor acestora.

1.1 CARACTERISTICI PRINCIPALE

Principalele caracteristici ale schimbatoarelor de caldura KSI / ... sunt urmatoarele:

- utilizabil pentru preincalzirea gazelor naturale, aerului, propanului si a altor gaze
neagresivefiltrate anterior;

- pachet de tuburi complet detasabil (cu exceptia modelului KS / 0,5),

- continuitate electrica pe toate componentele schimbatorului.
1.2 FUNCTIONARE (FIG. 1)
Gazul care trebuie incalzit intra Tn distribuitorul A si intra in pachetul de tuburi care este

scufundat in fluidul de incalzire.

In timpul acestei operatii, ca urmare a schimbului de caldura, gazul se incalzeste si, dupa ce
intra in distribuitorul B, merge mai departe spre iesire.

In plus, schimbatoarele de caldurd standard sunt echipate cu doud sisteme pilot de
preincalzire a gazului, care sunt independente de circuitul principal (a se vedea fig. 1); aceste
circuite pot fi utilizate pentru incalzirea gazului de alimentare pentru instrumente.
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2 ACCESORII

Schimbul de caldura este de obicei potrivit pentru instalarea accesoriilor enumerate mai jos
(neincluse 1n furnizare, cuexceptia cazului in care este necesar in mod expres).

Alegerea acestor accesorii se va face luand in considerare conditile de utilizare a
schimbatoarelor la care sunt asociate.

2.1 SUPAPE DE PURJARE

Astfel de supape sunt aplicate in partea de jos a unui distribuitor (una pe fiecare parte).
Scurg orice schimb de impuritati lichide sau solide depuse la baza recipientului din

schimbator si depresurizeaza schimbatorul insusi inainte de a efectua orice inspectie sau
interventie de intretinere.

2.2 DISPOZITIV DE AUTOEVACUARE A AERULUI

Acest sistem este instalat pe partea superioara a carcasei Si permite evacuarea automata a
gazelor necondensate care se afla in circuitul de productie al fluidului de incalzire.

Va sugeram sa 1l instalati pentru a evacua orice aer prins in partea superioara a
schimbatorului care poate provoca coroziunea Tn pachetul de tuburi.

2.3 SUPAPA DE SIGURANTA iN EXTERIORUL CARCASEI (IN EXTERIOR TUBURILOR)

Aceasta supapa permite limitarea oricarei suprapresiuni care ar putea avea loc in carcasa
schimbatoruluiin urma perforarii conductelor de schimb.




|$' Pietro
Fiorentini

3 INSTALARE
3.1 INSTRUCTIUNI GENERALE

Inainte de instalare, punere in functiune si intretinere, operatorii trebuie sa urmeze
urmatoarele instructiuni:

cititi instructiunile de siguranta aplicabile instalatiei;
- obtine autorizatiile necesare pentru a lucra atunci cand este necesar;
- purtati dispozitivele de protectie personala necesare (casca, ochelari etc.);

- asigurati-va ca zona de instalare este echipata cu protectiile colective necesare sicu
semnele de siguranta necesare.

Manipularea echipamentului si a componentelor sale se va face dupa verificarea faptului ca
dispozitivele de ridicare sunt adecvate pentru sarcinile care trebuie ridicate (capacitatea si
functionalitatea de ridicare). Manipularea echipamentului se va face folosind punctele de
ridicare dispuse in echipamentul propriu-zis. Numai personalul autorizat trebuie sa utilizeze
vehiculele cu motor.

In cazul in care instalarea echipamentului si a accesoriilor acestuia necesita unele fitinguri de
compresie, acestea trebuie instalate urmand instructiunile producatorului de fitinguri.
Alegerea armaturilor de compresie trebuie sa fie In conformitate cu utilizarea prevazuta a
echipamentului si cu specificatiile instalatiei, acolo unde este necesar.

Punerea in functiune trebuie efectuatd numai de personal calificat in mod corespunzator.

In timpul punerii in functiune, tot personalul care nu se ocupa de aceastd operatiune va fi
mutat si zona fara acces va fi semnalizata corespunzator (semne, bariere, etc ...).

3.2 CERINTE GENERALE

Inainte de instalarea schimbatorului de caldura este necesar sa véa asigurati ca:

- schimbatorul de caldura poate fi instalat in zona necesara si ca este suficient de
accesibil pentru urmatoarele operatiuni de intretinere;

- conductele din amonte si din aval se afla la acelasi nivel de intrari si iesiri
- flansele de intrare / iesire ale conductei sunt paralele cu cele ale schimbatorului;

- flansele de intrare / iesire ale schimbatorului sunt curate si schimbatorul in sine nu a
fost deteriorat Tn timpul transportului;

- conducta din amonte este curata pentru a epuiza reziduuri precum zgura de sudura,
nisipuri,deseuri de vopsea, apa etc.
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Schimbatorul de caldura trebuie instalat pe linie orientdnd sageata de pe ansamblul
fasciculului spre directia de curgere a gazului.

In afara de aceasta, fusta schimbatorului este dimensionata pentru a suporta doar greutatea
schimbatoare, de aceea operatorul trebuie sa instaleze instalatia astfel incat sa nu
supraincarce conexiunile de intrare si iesire.

Conexiunea la conductele de intrare si iesire se face cu flanse standard ale caror dimensiuni
si tipuri sunt raportate pe eticheta (a se vedea capitolul 2.3); alegerea suruburilor de
conectare si a etansarii se face de catre operator, ludnd in considerare aceste informatii si
conditiile de utilizare in zona de instalare.

3.3 CERINTE SPECIALE

Schimbatorul de caldura trebuie instalat in conformitate cu prevederile (legile sau
reglementarile) in vigoare in zona de instalare.

in special, in cazul sistemelor de gaze naturale, acestea trebuie sa aiba specificatii n
conformitate cu prevederile legale sau reglementarile in vigoare in zona de instalare sau cel
putin in conformitate cu reglementarile EN 12186 sau EN12279 (se aminteste prin prezenta
ca instalatia din respectarea acestor reguli minimizeaza pericolul de incendiu)

Schimbatorul, cu exceptia cazului in care se convine altfel in comanda, este furnizat fara
dispozitivele de limitare a presiunii; de aceea trebuie instalat asigurandu-va ca presiunea de
intrare nu depaseste max. valoarea admisibila a presiunii (PS). Numai pentru perioade scurte
de timp sunt permise varfuri cu o valoare egala cu 1,1 x PS. In acest caz, operatorul trebuie
sa se asigure ca presiunea din conducta care aduce fluidul la schimbator nu depaseste
valoarea PS (sau valoarea 1,1 x PS pentru perioade scurte de timp) sau ca sistemul de
reducere a presiunii instalat in amonte de schimbatorul, daca exista, acorda o presiune
maxima de interventie MIP <= PS.

Schimbatorul este impartit in doua sectiuni diferite cu maxim admis. presiuni care sunt de
obicei diferite; operatorul trebuie s& ia in considerare aceasta situatie la alegerea
dispozitivelor de siguranta.

Valoarea max. presiunile admise ale fiecarei zone sunt raportate pe eticheta (faceti trimitere
la punctul 3.3).

Pentru a evita coroziunea, viteza fluidului la intrare trebuie limitata la 40 m / sec (cu exceptia
cazuluiin care se aplica cerinte diferite pentru instalatia de instalare); pe fasciculul de tuburi
max. viteza egala cu 40 m / sec. este permis.

Valoarea vitezei se calculeaza in conditile asteptate de max. debitul de lucru si presiunea
minima de functionare.

Tn plus, fluidul care trebuie Tncalzit trebuie sa fie filtrat anterior pentru a separaimpuritatile
solide.

Orice accesoriu, cum ar fi supapele de siguranta, supapele de purjare, trebuie sa fie conectat
la punctele marcate pe schimbator cu placi de identificare speciale.

7
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Aceste dispozitive nu fac parte integranta din furnizare, cu exceptia cazului in care este cerut
n mod expres in comanda.

Astfel de dispozitive trebuie alese de utilizator in functie de conditile efective de utilizare si
instalare a schimbatorului; in special, alegerea oricarei supape de siguranta se va face luand
in considerare conditile efective de max. presiunea de functionare prevazuta pentru
schimbator (sau parti ale acestuia)

3.4 CONDITII DE UTILIZARE
Este recomandat sa verificati, Tnainte de punerea in functiune, daca conditile de utilizare
sunt conforme cu specificatiile echipamentului.
Astfel de specificatii sunt raportate pe eyichetele aplicate pe echipament (figura 2).
In special, trebuie mentionate in special urmatoarele specificatii:
- Max. Presiunea admisa PS.
- Temperatura de proiectare (sunt indicate valoarea minima si valoarea maxima).
- Clasa conexiunilor de intrare si iesire.
n plus, este necesar sa se ia In considerare faptul ca:

- echipamentul poate fi utilizat pe fluide gazoase necorozive, prin urmare, (cu exceptia
cazului in care sunt prescrise diferite In ordine), o marja de coroziune pe interiorul
tuburilor nu a fost luata in considerare in timpul proiectarii, in timp ce o marja de
coroziune egala cu 1 mm (cu exceptia cazului in care este altfel necesar) pe exteriorul
tuburilor a fost luatéd Tn considerare; in ceea ce priveste specificatiile fluidului de
incalzire, faceti trimitere la punctul 3.4.

Nu a fost prevazuta nicio operatiune cu variatii ciclice de sarcina; prin urmare, nu au fost
luate Tn considerare fenomene de oboseala.

in plus, nu au fost luate in considerare fenomene de stres atunci cand sunt cauzate de trafic
sau evenimente seismice; prin urmare, utilizatorul va adopta masurile de precautie adecvate
pentru a limita efectele unor astfel de evenimente la asteptarea lor.
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3.5 SPECIFICATIILE FLUIDULUI DE iINCALZIRE

In cazul in care apa este utilizatd ca fluid de incalzire, pentru a limita fenomenele de
coroziunepe partea exterioara a tuburilor, apa trebuie sa aiba urmatoarele specificatii:

Utilizarea inhibitorilor de coroziune sau a fluidelor antigel trebuie efectuata inconformitate
cu prescriptiile prevazute de producatorul acestor fluide.

Limite mai stricte pot fi impuse de producatorii altor componente plasate pe circuitul de

Gradul Ph <= 10,5

Duritate in grade franceze <= 22 °

Oxigen liber <= 800 micrograme / litru

Cupru <= 80 micrograme / litru

productie al fluidului de incalzire.
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3.6 PROTECTIA PERSONALULUI

Schimbatorul de caldura contine lichid de incalzire cu temperaturi ridicate care cresc
temperatura peretilor exteriori ai schimbatorului in sine.

Pentru a evita ca contactul cu aceste piese ale schimbatorului sa provoace ranirea
personalului responsabil cu functionarea instalatiei, este necesar sa se izoleze aceste piese si

conductele de livrare si retur ale fluidului de incalzire.

Izolatia nu face parte din aprovizionare si, prin urmare, utilizatorul trebuie sa aiba grija sa
acorde atentie respectarii cerintelor aplicabile zonei de instalare.

Reamintim, in plus, ca izolatia reduce pierderile de caldura din mediu, asigura o eficienta mai
buna a centralei de preincalzire.

10
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4 PUNERE IN SERVICIU
4.1 INSTRUCTIUNI GENERALE

Dupa instalare, verificati daca supapele de scurgere, cand sunt instalate, sunt inchise.

Presurizati incet echipamentul cu ajutorul supapei de proces din amonte sau a altor sisteme
care se potrivesc cu aceasta in instalatie.

Umplerea circuitului de incalzire se va face cu grija la evacuarea aerului continut in carcasa
(faceti referire la fig. 1) din partea superioara a carcasei (in afara tuburilor)

4.2 CONTROLUL DE STRINGERE

Incercarea de etansare pneumaticd se efectueazd conform procedurilor in vigoare in zona
de instalare.

Etanseitatea externa este asigurata atunci cand, acoperind elementul sub presiune cu un
agent de spumare, nu apar bule.

11
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5 INTRETINERE
5.1 INSTRUCTIUNI GENERALE

fnainte de a efectua orice interventie de intretinere, este important sa verificati daca
schimbatorul a fost intrerupt in amonte si in aval (in interiorul tuburilor) si daca presiunea
din sectiunile conductelor dintre supapele de pornire si oprire a fost descarcata.

In plus, asigurati-va c& nu exista lichid de incalzire la temperatura ridicata; in caz contrar,
intrerupeti circuitul de livrare si returnare si asteptati pana cand temperatura scade pana la
temperatura ambianta.

Interventiile de intretinere sunt strict legate de calitatea gazului conductat (impuritati,
umiditate, benzina) si a fluidului de incalzire.

Prin urmare, se recomanda efectuarea unei intretineri preventive a carei frecventa, cu
exceptia cazului in care este prevazuta de reglementari, depinde de:

- calitatea gazului conductat;
- calitatea fluidului de incalzire;

- conditiile de curatenie si conservare a conductelor conectate la schimbator: de obicei,
de exemplu, dupa prima punere in functiune a instalatiilor, sunt necesare interventii
de intretinere mai frecvente din cauza conditilor precare de curatenie din interiorul
conductelor.

Inainte de a incepe demontarea echipamentului, va sugeram sa verificati urmatoarele:

- sa aiba la dispozitie o serie de piese de schimb sugerate. Piesele de schimb vor fi piese
de schimboriginale de catre Pietro Fiorentini Spa.

NB Utilizarea de piese de schimb non-originale scuteste producatorul de orice
responsabilitate.

Aveti o serie de chei asa cum sunt enumerate in tabelul 1.

Pe schimbatorul de caldura, pachetul de tuburi este singura parte care poate fi inspectata
din punctde vedere functional.

In cazul In care sunt instalate unele accesorii, inspectia acestora va avea loc conform
instructiunilor producatorilor si in conformitate cu reglementarile in vigoare in zona de
instalare (in principal dispozitivele de siguranta).

Inspectiile periodice trebuie sa prevada si inspectia conditiilor suprafetelor externe, inspecial
este necesar sa se verifice daca nu exista fenomene de coroziune pe astfel desuprafete. In
acest caz, este necesar sa restaurati protectia suprafetei deteriorate.
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Inspectia pachetului de tuburi

Pentru a inspecta fasciculul de tuburi, efectuati urmatoarele operatii (faceti referire la fig. 1 si

3).

Inchideti supapele de pornire / oprire amplasate in amonte si in aval de conducta de
gaz;

Depresurizati sectiunea de intrerupere a conductei de gaz cu ajutorul unei supape de
refulare;

Inchideti supapele de pornire / oprire plasate pe circuitul de livrare si retur al fluidului
de incalzire;

scurgeti fluidul de incalzire prin racordul de pe carcasa schimbatorului; pentru a facilita
o astfel de operatiune, deschideti robinetul de drenare plasat pe partea superioara a
carcasei;

desurubati si scoateti suruburile care conecteaza supapele de pornire / oprire ale
circuitului de incalzire laschimbator; inainte de a efectua aceasta operatiune, asigurati-
va ca supapele de pornire / oprire pot fi utilizate ca supape de linie de capat;

scoateti panglica de cupru care asigura continuitatea electrica Tintre partile
schimbatorului;

marcati cu lac sau alte mijloace pozitia reciproca a ansamblului fasciculului, a placii
tubuluisi a carcasei; o astfel de instructiune va facilita faza de reasamblare a pieselor
aflate in pozitia lor;

desurubati si scoateti piulitele de fixare, poz. 10, a cochiliei, poz. 14, catre distribuitor,
poz. 1;

prin intermediul dispozitivelor de ridicare adecvate, aduceti ansamblul format din
carcasa,poz. 14, iar fasciculul de tuburi, poz. 16, la zona de lucru;

in zona de lucru, desurubati si scoateti surubul, poz. 40 si scoateti fasciculul detuburi
poz. 16 din coaja pos. 14;

curatati, daca este necesar, pachetul de tuburi cu jet de apa;

inspectati fasciculul de tuburi, verificand integritatea suprafetei externe a tuburilor
schimbatorului.

Pentru a reasambla piesele, cititi urmatoarele instructiuni:

puneti garnitura pos. 8 pe partea superioara a placii tubului prin curatarea
corespunzatoare asuprafetelor de contact; daca garnitura este un inel O ', ungeti usor
cu vaselina;

introduceti fasciculul de tuburi pos. 16 Tn coaja pos. 14 introducandu-l in pozitia initiala
(vezi faza de demontare)
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fixati fasciculul de tuburi pos. 16 si coaja pos. 14 cu surubul pos. 40 si piulita pos. 41;
introduceti garnitura poz. 8 pe partea superioara a flansei distribuitorului, prin
curatarea corespunzatoare a suprafetelor de contact; daca garnitura este un inel O ',
ungeti usor cu vaselina;

introduceti garnitura poz. 48 pe partea superioara a separatorului distribuitorului prin
curatarea corespunzatoare asuprafetelor de contact;

prin intermediul dispozitivelor de ridicare adecvate, pozitionati ansamblul fascicul de
tuburi pedistribuitor pastrand pozitiile originale (a se vedea faza de demontare);

fixati tijele de tensiune ale poz. 9 si piulitelor de pos. 10;

fixati panglica de cupru care asigura continuitatea electrica Tintre piesele
schimbatorului;

conectati schimbatorul la circuitul fluidului de incalzire;

asigurati-va ca robinetele de evacuare si dispozitivele de scurgere sunt inchise, cu
exceptia robinetului deevacuare plasat pe partea superioara a carcasei;

umpleti complet carcasa schimbatorului cu lichid de incalzire si inchideti robinetul de
purjare;

puneti din nou in functiune schimbatorul.

Tabelul 2 raporteaza greutatea componentelor schimbatorului

tabelul 1
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6 LISTAPIESELOR DE SCHIMB SUGERATE
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CAND COMANDATI PIESELE DE SCHIMB, SPECIFICATI:
- Tipul schimbatorului de caldura
- Nr. Fabrica. (Numar de serie)
- Anul fabricatiei
- Tipul de fluid folosit
- Nr. Piesei (pozitie)

- Cantitate (necesar)
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1.0 INTRODUCTION

This manual intends to provide the necessary instructions for the installation,
commissioning and maintenance of the KSI/...heat exchangers.
It is moreover necessary to herewith provide a brief illustration of the main features of

the heat exchangers and of their accessories.

1.1 MAIN FEATURES

The main features of the KSI/... heat exchangers are the following:

- usable for the preheating of natural gas, air, propane and other non aggressive gas
previously filtered;

- fully removable tube bundle (except for KS/0,5 model ),

- electrical continuity on all the exchanger components.

1.2 OPERATION (FIG. 1)

The gas to be heated enters the distributor A and goes inside the tube bundle that is
immersed in the heating fluid.

During this passage, as a result of the heat exchange, the gas acquires heat and after
going inside the distributor B, goes on towards the outlet.

The standard heat exchangers are moreover equipped with two gas preheating pilot
systems that are independent from the main circuit (see fig. 1); these circuits may be
used for heating the feeding gas for instrumentation.
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Figure 1
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2.0 ACCESSORIES

The heat exchange is usually fit to install the below listed accessories (not included in
the supply unless expressly required).
The choice of these accessories shall be made taking into consideration the conditions

of use of the exchangers to which they are associated.

2.1 DRAIN VALVES

Such valves are applied in the bottom of a distributor (one on each side).
They drain any liquid or solid impurities deposited in the bottom of the container from
the exchanger and they depressurize the exchanger itself before carrying out any

Inspection or maintenance intervention.

2.2 AIR SELF-EXHAUSTING DEVICE

This system is installed on the top of the shell and it allows to automatically exhaust any
non-condensate gases that are in the production circuit of the heating fluid.
We suggest installing it to exhaust any air trapped inside the top of the exchanger that

may cause corrosion in the tube bundle.

2.3 SAFETY VALVE ON THE SHELL SIDE (OUTSIDE OF THE TUBES)

This valve allows limiting any overpressure that might take place in the exchanger shell

further to perforation of the exchange pipes.
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3.0 INSTALLATION

3.1 GENERAL INSTRUCTIONS

Before the installation, commissioning and maintenance, the operators shall:

- read the safety instructions applicable to the installation;

- obtain the necessary authorizations to work when required,;

- wear the required personal protection devices (helmet, goggles etc..);

- make sure that the area of installation is equipped with the required collective
protections and with the required safety signs.

The handling of the equipment and of its components shall be made after checking that
the lifting devices are suitable for the loads to be lifted (lifting capacity and functionality).
The handling of the equipment shall be made using the lifting points arranged in the

equipment itself. Authorized personnel only shall use the powered vehicles.

In case the installation of the equipment and of its accessories requires some
compression fittings, these shall be installed following the instructions of the fittings
manufacturer. The choice of the compressions fittings shall comply with the intended

use of the equipment and with the specifications of the plant, where required.

Only properly skilled personnel shall perform the commissioning.
During the commissioning, all personnel not in charge of this operation shall be moved

away and the no access area shall be properly signaled (signs, barriers, etc... ).
3.2 GENERAL REQUIREMENTS

Before installing the heat exchanger it is necessary to make sure that:

- the heat exchanger may be installed in the required area and that it is enough
accessible for the following maintenance operations;

- the upstream and downstream pipelines are at the same level of the inlets and
outlets

- the inlet/outlet flanges of the pipeline are parallel to those of the exchanger;
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- the inlet/outlet flanges of the exchanger are clean and the exchanger itself has not
been damaged during transport;
- the upstream pipeline is clean in order to exhaust residues such as welding slags,

sands, paint waste, water etc.

The heat exchanger shall be installed on the line by orienting the arrow on the bundle
assembly towards the gas direction of flow.

Besides the exchanger skirt is dimensioned to support only the exchange weight,
therefore the operator shall install the plant in such a way as not to further overload the
inlet and outlet connections.

The connection to the inlet and outlet pipelines are made with standard flanges the
dimensions and types of which are reported on the data plate ( see chapter 2.3 ); the
choice of the connection screws and of the seal shall be made by the operator taking

into consideration such information and the conditions of use in the area of installation.

3.3 SPECIAL REQUIREMENTS

The heat exchanger shall be installed in compliance with the provisions (laws or
regulations) in force in the area of installation.

In particular, in case of natural gas systems, these shall have specifications in
compliance with the law provisions or regulations in force in the area of installation or at
least in compliance with the EN 12186 or EN12279 regulations (it is herewith reminded
that the installation in compliance with these rules minimizes the fire hazard)

The exchanger, unless otherwise agreed upon in the order, is supplied without the
pressure limiting devices; therefore it shall be installed making sure that the inlet
pressure does not exceed the max. permissible pressure value (PS). Only for short
periods of time peaks with a value equal to 1,1 x PS are permitted. In such case, the
operator shall make sure that the pressure in the pipeline bringing fluid to the exchanger
does not exceed the PS value (orthe 1,1 x PS value for short periods of time ) or that
the pressure reducing system installed upstream from the exchanger, if any, grants a

maximum intervention pressure MIP <= PS.
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The exchanger is divided into two different sections with permissible max. pressures
that are usually different; the operator shall consider this situation in choosing the safety
devices.

The max. permissible pressures of each area are reported on the data plate on the
exchanger

(make reference to paragraph 3.3).

In order to avoid corrosion, the fluid speed on the inlet shall be limited to 40 m/sec
(unless different requirements applicable for the installation plant); on the tube bundle a
max. speed equal to 40 m/sec. is allowed.

The speed value shall be calculated under the expected conditions of max. operating
flow rate and minimum operating pressure.

Besides, the fluid to be heated shall be previously filtered to separate the solid
impurities.

Any accessory such as safety valves, drain valves, shall be connected to the points
marked on the exchanger with special identification plates.

These devices are not an integral part of the supply, unless expressly required in the
order.

Such devices must be chosen by the user according to the effective conditions of use
and of installation of the exchanger; in particular, the choice of any safety valve shall be
made taking into consideration the effective conditions of max. operating pressure

foreseen for the exchanger (or parts of it)
3.4 CONDITIONS OF USE

It is highly suggested to check, before the commissioning, that the conditions of use
comply with the equipment specifications.

Such specifications are reported on the identification plates applied on the equipment
(figure 2).

In particular, the following specifications shall be especially noted:
- Max. PS permissible pressure.

- Design temperature (the min. value and the max. value are indicated).

8
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The class of the inlet and outlet connections.

Besides it is necessary to consider that:

the equipment may be used on non-corrosive gaseous fluids, therefore, (unless different
prescriptions in the order), a corrosion margin on the inside of the tubes was not
considered during the design, while a corrosion margin equal to 1 mm (unless otherwise

required) on the outside of the tubes was considered; as for the specifications of the

heating fluid, make reference to paragraph 3.4.

No operation with load cyclical variations has been provided for; therefore no fatigue

phenomena have been taken into consideration.

Besides no stress phenomena were taken into consideration when caused by traffic or
seismic events; therefore the user shall adopt the le appropriate precautions in order to

limit the effects of such events when expecting them.

Figure 2
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3.5 SPECIFICATIONS OF THE HEATING FLUID

In case water is used as heating fluid, in order to limit corrosion phenomena on the

external side of the tubes, the water itself shall have the following specifications:

Ph degree <= 10,5
Hardness in French degrees <= 22°
Free oxygen <= 800 micrograms / liter

Copper <= 80 micrograms / liter

The use of corrosion inhibitors or antifreeze fluids must be carried out in compliance
with the prescriptions provided for by the manufacturer of such fluids.
More strict limits may be imposed by the manufacturers of other components placed on

the production circuit of the heating fluid.
3.6 PERSONNEL PROTECTION

The heat exchanger contains heating fluid with high temperatures that increase the
temperature of the external walls of the exchanger itself.

In order to avoid that the contact with these exchanger parts may cause injuries to the
personnel in charge of the plant operation, it is necessary to insulate such parts and the
delivery and return pipes of the heating fluid.

The insulation is not part of the supply and therefore the user shall take care of paying
attention to comply with the requirements applicable to the area of installation.

We remind, moreover, that the insulation reduces the heat loss into the environment, it

ensures a better efficiency of the pre-heating plant.

10
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4.0 COMMISSIONING

4.1 GENERAL INSTRUCTIONS

After the installation, check that the drain valves, when installed, are closed.

Slowly pressurize the equipment by means of the upstream process valve or other
systems fit to this on the plant.

The filling of the heating circuit shall be made taking care to exhaust the air contained in
the shell itself (make reference to fig. 1) from the shell top (outside of the tubes)

4.2 TIGHTNESS CONTROL
The pneumatic tightness test shall be performed according to the procedures in force in
the area of installation.

The external tightness is ensured when, covering the element under pressure with a

foaming agent, no bubbles appear.

11
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5.0 MAINTENANCE
5.1 GENERAL INSTRUCTIONS

Before performing any maintenance intervention, it is important to check that the
exchanger has been cut off upstream and downstream (inside of the tubes) and that the
pressure in the pipe sections between the on-off valves has been discharged.

Besides, make sure that there is no high temperature heating fluid; otherwise, cut off the
delivery and return circuit and wait until the temperature drops up to the ambient
temperature.

The maintenance interventions are strictly connected to the quality of the piped gas

(impurities, humidity, gasoline) and of the heating fluid.

It is therefore recommended to carry out a preventive maintenance the frequency of

which, unless provided for by the regulations, depends on:

- the quality of the piped gas;

- the quality of the heating fluid;

- the conditions of cleanness and preservation of the pipelines connected to the
exchanger: usually, for example, after the first commissioning of the plants, more
frequent maintenance interventions are required due to the precarious conditions of

cleanness inside the pipelines.

Before starting to disassemble the equipment, we suggest to check the following:

- to have available a series of suggested spare parts. The spare parts shall be
genuine spare parts by Pietro Fiorentini Spa.

N.B. The use of non genuine spare parts relieves the manufacturer from any

responsibility.

- Have a series of wrenches as listed in table 1.

On the heat exchanger, the tube bundle is the only part that may be inspected from the

functional point of view.

In case some accessories are installed, their inspection shall take place according to

the manufacturers’ instructions and in compliance with the regulations in force in the

area of installation (mainly the safety devices).

12
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The periodical inspections shall provide also for the inspection of the conditions of the
external surfaces, in particular it is necessary to check that there are no corrosion
phenomena on such surfaces. In such case, it is necessary to restore the damaged

surface protections.
5.2 INSPECTION OF THE TUBE BUNDLE

To inspect the tube bundle, perform the following operations (make reference to fig. 1 &

3).

- Close the on/off valves placed upstream and downstream the gas line;

- Depressurize the cut off section of the gas line by means of a discharge valve;

- Close the on/off valves placed on the delivery and return circuit of the heating fluid;

- drain the heating fluid through the fitting on the exchanger shell; in order to facilitate
such operation, open the bleed cock placed on the top of the shell;

- unscrew and remove the screws that connect the on/off valves of the heating circuit
to the exchanger ; before carrying out this operation, make sure that the on/off
valves may be used as end line valves;

- remove the copper braid that grants the electrical continuity among the parts of the
exchanger;

- mark with varnish or other means the mutual position of the bundle assembly, tube
plate and shell; such instruction will facilitate the re-assembly phase of the parts in
their position

- unscrew and remove the fixing nuts, pos. 10, of the shell, pos. 14, to the distributor,
pos. 1;

- by means of appropriate lifting devices, bring the assembly made up of the shell,
pos. 14, and the tube bundle, pos. 16, to the working area;

- in the working area, unscrew and remove the screw, pos. 40, and remove the tube
bundle pos. 16 from the shell pos. 14;

- clean, if necessary, the tube bundle with a water jet;

- inspect the tube bundle, checking the integrity of the external surface of the

exchanger tubes.

13
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To reassemble the parts, read the following instructions

put the gasket pos. 8 on the top of the tube plate by properly cleaning the contact
surfaces; if the gasket is an O’ ring, slightly lubricate with grease;

insert the tube bundle pos. 16 in the shell pos. 14 by inserting it in the original
position ( see disassembly phase )

fix the tube bundle pos. 16 and the shell pos. 14 with the screw pos. 40 and the nut
pos. 41,

inset the gasket pos. 8 on the top of the distributor flange, by properly cleaning the
contact surfaces; if the gasketis an O’ ring, slightly lubricate with grease;

insert the gasket pos. 48 on the top of the distributor divider by properly cleaning the
contact surfaces;

by means of appropriate lifting devices, position the tube bundle-shell assembly on
the distributor by keeping the original positions (see disassembly phase);

fix the tension rods of pos. 9 and the nuts of pos. 10;

fix the copper braid that grants the electrical continuity among the exchanger parts;
connect the exchanger to the heating fluid circuit;

make sure that the bleed cocks and the drain devices are closed, except for the
bleed cock placed on the top of the shell;

completely fill the exchanger shell with heating fluid and close the bleed cock;

commission the exchanger again.

Table 2 reports the weight of the exchanger components

Table 1
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Table 2
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6.0 LIST OF THE SUGGESTED SPARE PARTS

5,

POS.  DESCRIZIONE
DESCRIPTION

Analo o tenuta O Ring
Seaknng Ry
Guarmiz one

(sasket

Anelo o tenuta O.Ring
Seakng C-fng
GUsMIiz one

Gasket

gmizone 1 1
Gasker
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WHEN ORDERING THE SPARE PARTS, PLEASE SPECIFY:

Type of heat exchanger
Factory no. (Serial number)
Year of manufacture

Type of fluid used

No. of the part (position)
Quantity (required)

17
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o Q 5409 / No / No 50 |1 Targa "entrata gas"”/Nameplate "gas inlet”  |Al
= K7AK7B S401t0S408|” " " / No PT 100% No [Acc.to ASME VIII-Div.1-Ap.8 49 |1 Lamiera/Plate Targa dati CE/CE Name plate AISI 304 Dis/Draw. 8855111
C e n m m - - 48 |1 Lamiera/Plate# Supporto targa/Name plate support ASTM A 516 Gr.70 X C
5211105216 / | No |PT100%) No [JAccto ASME VIl-Div.1-Ap.8 47 |1 |Lamiera/Plate  |Piastra messa a ferra/Ground plate AISI 304
S131t0S138|" ” 1/ No | PT 100% | No [Acc.to ASME VIII-Div.1—Ap.8 L6 |1 Tubo/Pipe# Gonna/Skirt #323.8x9.53 ASTM A 333 Gr.6 X |#125% |ASME B36.10
» " » . 45 |1 Lamiera/Plate# Piastra di base/Basement plate ASTM A 516 Gr.70 X
S47t0S55 N PT 100% N Acc.to ASME VIII-Div.1-Ap.8
o $303.8417.7 ] Skl B _ | /] N 0 Jee M L4 |1 |Lamiera/Plate# _|Golfare di sollevamento/Lifting lug ASTM A 516 Gr.10_| X
S OX1Z. | o) S41t0S46 1 No | RT 100% | No [Acc.to ASME VIlI-Div.1-UW51 43 |1 |Lamiera/Plate#t |Golfare di sollevamento/Lifting lug ASTMAS516Gr.70 | X
] § 00 g WB. n 42 Forgiato/Forged# |Flangia/Flange WN RF CL.300 NPS 2 sch.160 ASTM A 350 LF2Cl1] X ASME B 16.5 B
] 5 e =z § 41 1 Forgiato/Forged# |Flangia/Flange WN RF CL.300 NPS 2 sch.160 ASTM A 350 LF2 CL1] X ASME B 16.5
375 L e Exl gz 2 Il o 500140894A0QWBO02EN
< PROCEDIMENTO DI 5= Ow | © u= . 40 Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle $60.3x6.8.74 ASTM A 333 Gr.6 X [£12.5% |ASME B36.10
DETTAGLIO CIRCUITO DI PRERISCALDO Z= SALDATURA o812 L2225 |25w| VT 100% according to 39 [T |Tubo/Pipe® Bocchello/Nozzle $60.3x6.8.74 ASTMA333Gr6 | X |:125% |ASME B36.10
(53) DETAIL PRE—HEATING LOOP N WELDING SE|S. 0 [2ERE |LE S| ASME 38 |1 [Tubo/Pipe # Fascio tubiero/Tube bundle ASTMA334 Gr6 | X_|-0  |ASME A10T6
D N @ @ o PROCEDURE G|ZCT |E202 | 4| VII-Div.1-UG97-UW33-UW35 37 [1  [Lamiera/Plafe#f [Gabbia fascio tubiero/Tube bundle frame  [S235JR EN 10025 D
L @ SLB | S134 » i & & 2= EE E Y g' E E is required at all weldings 36 |1 Tubo-Pipe # Pre-riscaldo/Pre-heating loop ¢17.1x3.2 ASTM A333 Gr.6 X |£12.5% |ASME B36.10
= 1 ) KBAK8B = xa LO|EM: oozl [FeH 35 |1 |Tubo-Pipe # Pre-riscaldo/Pre-heating loop ®17.1x3.2 ASTM A333 Gr.6 X |£12.5% |ASME B36.10
— o max.2mm 34 |1 Welding fitting# Fondo/Cap NPS 12 sch.XS ASTM A 420 WPL6 X |£12.5% |ASME B 16.9
1 - ] (' : : o
N4 o % S41t0S55 S131t0S132 t 1 S211t0S216 | 5H S401t0S402 33 |1 T.UbO/PIF.]e# . Fasciame/Shell $323.8x12.7 ASTM A 333 Gr.6 X |£12.5% |ASME B36.10
o x© A=12 1.5+ ~0 A=7 32 |32 |[Tiranteria/Bolting |Rosetta/Washer M30 s
|| = 1 543 @K7A K/B S133t0S138 S403t6S409 31 [32 [Tiranteria/Bolting [Dado/Nut 1-1/8-8-UN ASTM A194 Gr.2H | X |
\ j 7545 A=3 30 |16 Tiranteria/Bolting |Tirante/Bolt 1-1/8-8-UN x250 ASTM A193 Gr.B7 X
N, P T
T ¥ 29 |2 Guarnizione/Gasket 0.RING 329.57x7 G-N-IS0 3601-1|Nitrile 70 Sh @
(:) §-| w =) o) m 28 |2 Tiranteria/Bolting |Dado/Nut M12 c.8 UNI 5588
( : F—— ~ - :M 27 |2 [Tiranteria/Bolting |Vite/Screw M12x110 (1.8.8 UNI 5737
26 [ 25 i < E 26 |1 Lamiera/Plate#  |Borchia piasfra tubiera/Tubesheet lug S235JR EN 10025 X
E S ‘—' 2y +15 25 Lamiera/Plate# Borchia piastra tubiera/Tubesheet lug S235JR EN 10025 X E
o @ K8A K8B 4. 2L 1 Forgiato/Forged# |Flangia lato acqua/Shell side flange ASTM A 765 Gr.ll X
@—’ ”ﬂ@ < 23 |1 Forgiato/Forged# |Piasfra fubiera/Tubesheef ASTM A 350 LF2 Cl1| X
) S501 2+0.5 22 Forgiato/Forged# |Flangia lato gas/Tube side flange ASTM A 765 Gr.ll X
S42 i 21 1 Forgiato/Forged# |Mezzo manicotta/Half coupling CL600 Rp 1/4 EN 10226 |/ASTM A 350 LF2 Cl1| X ASME B 16.11
< 4— \ 20 1 Forgiato/Forged# |Flangia/Flange WN RF CL.300 NPS 1 sch.160 ASTM A 350 LF2Cl1] X ASME B 16.5
| r« X ' s 19 N Forgiato/Forged# |Mezzo manicotto/Half coupling C1.600 Rp 1/2 EN 10226 |/ASTM A 350 LF2 Cl1| X ASME B 16.11 |
B‘ B‘ ! 45 /l//l 18 Forgiato/Forged# |Mezzo manicotto/Half coupling C1.600 Rp 1/2 EN 10226 |/ASTM A 350 LF2 CL1| X ASME B 16.11
= < i 17 1 Welding fitting# Curva/Elbow LR 90° NPS 1 sch.160 ASTM A 420 WPL6 X |£12.5% |ASME B 16.9
I I I I ! > 1 | g g
N1 N2|& gEglﬁglF\ﬂl'% Gl:())lklgl_l'_a‘RADlDl BASE 16 1 Welding fitting#  |Curva/Elbow LR 90° NPS 1 sch.160 ASTM A 420 WPL6 X [£125% |ASME B 16.9
o - DETTAGLIO FASCIO TUBIERO E PIASTRA — DETAIL TUBE BUNDLE AND TUBESHEET I |1 Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle #33.4x6.35 ASTM A 333 Gr.6 X |#125% |ASME B36.10
= hl DETAIL OF SKIRT AND BASEMENT PLATE Tubo/Pi 320xD 1% |1 Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle 33.4x6.35 ASTM A 333 Gr.6 X |+125% |ASME B36.10 -
01 0 upo pe X 13 1 Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle ¢33.4x6.35 ASTM A 333 Gr.6 X |#12.5% |ASME B36.10
2 8! y 12 1 Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle ¢33.4x6.35 ASTM A 333 Gr.6 X |£12.5% |ASME B36.10
3 197 - 3 [ 1 S5 e } 111 [Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle #33.4x6.35 ASTMA333Gr6 | X |:125% |ASME B36.10
0z 50350 / = L ' A (/@———————H——————F———— N 0 |1 Guarnizione sep./Pass partition gasket Fasit oil @
o YAl jw > o A | P Q N S — O ——— A 09 |1 Lamiera/Plate# Sefto separatore/Pass partition S235JR EN 10025 X
3 12 " = ~J4 ~1 I 08 |1 Forgiato/Forged# |Manicotto/Coupling CL.600 Rp 1/2 EN 10226 ASTM A 350 LF2 CL1] X ASME B 16.11
' I ! 53 \® S409 ! 775 ! 07 1 Forgiato/Forged# |Manicotto/Coupling CL.600 Rp 1/2 EN 10226 ASTM A 350 LF2Cl1] X ASME B 16.11
g S50~ | 14 \ 06 |1 Forgiato/Forged# |Flangia/Flange WN RF CL.300 NPS 6 sch.80 ASTM A 350 LF2 CL1] X ASME B 16.5
KB ] — , . \ — K5 @\E Qta. 9 10 9 6 ) 05 |1 Forgiato/Forged# |Flangia/Flange WN RF C1.300 NPS 6 sch.80 ASTM A 350 LF2 CL1| X ASME B 16.5
N ss2 Jss1/ (16) I 556l cs ; ® R40 Raggio - Redis -R-| 30 [52.5| 75 [97.5| 120 0L |1 [Tubo/Pipet Bocchello/Nozzle $168.3x10.97 ASTMA333Gr6 | X |+12.5% |ASME B36.10
o ~~ 19 Q o I - 03 |1 Tubo/Pipe# Bocchello/Nozzle ¢168.3x10.97 ASTM A 333 Gr.6 X [£12.5% |ASME B36.10
G o ~ |2 O ssp | Svil. curva-Develop. ebow | 94.5 | 165 [235.5)1306.5] 377 021 |Welding fitting# _|Fondo/Cap NPS 12 sch.XS ASTM A 420 WPL6 | X |+12.5% |ASME B 16.9 G
= | 54) o — s Svil. totale-Total develop. | 1645 [ 171517861857 | 1927 011 |Tubo/Pipe# Fasciame/Shell $323.8x12.7 ASTM A 333Gr.6 X__|#12.5% |ASME B36.10
| - | 1974 | - I ! I 1 © ] o @8
250 250 | 3085 | DETTAGLIO GIUNZIONE FLANGE — DETAIL BOLTED FLANGE CONNECTION 55|22 [1ipo di semilavorato |Descrizione e dimensione Materiale S 5 £ |Note
SEZ. A-A | | o FLANGIA — FLANGE GUARN.—GASKET 20 | C -% ﬂé § § Type of semifinished|Description and dimensions Material *g'-'g,-; S 5 |Notes
SECT. A-A I oo |&& of 20
H $323.8x9.53 Pos/ltem| 24 22 |Pos/Item| 29 . : ] MATERIALl — MATERIALS ||
9420 n'4 920 S 54 54 G 338
' 6475 ' h 26 26 bo 0.88 o G2 !
‘— DATI DI PROGETTO — DESIGN DATA
1 20 * 20%* m 0 G
9 N | NORMATIVA ENTE CONTROLLO CORPO INTERNO TUBI ESTERNO TUBI
! DETTAGLIO PIASTRA TUBIERA g0 115 *| 11.5% y 0 sFori / Hol | CODE CONTROL BODY SHELL TUBE SIDE SHELL SIDE T
ori ole
i DETAIL OF TUBESHEET K 1.6 1.6 ASME VIl Div.1-2019 C.Q. Fiorentini Yes Yes
|
, KOA B 300 * | 300* | TIRANTI-BOLTS = OVALIZZAZIONE MAX—APPIATTIMENTO % " "
22°30’ G 1/4 A 480 Pos/Item| 30 OUT-OF—ROUND — % FLATTENING ° °
%) 25 | o () CORROSIONE Margine di corrosione _7p 70
B4R N2 E—‘ S405 i C 420 DN -1 /8 CORROSION Corrosion allowance mm 1.6 16 (for pos.35-36 38‘0)
— = 75 @ Fori Hole [#Nocc./Root] 24.45 c (] B Natura/Gruppo secondo direttiva PED Gas naturale/qruppot Acriua/gruppOZ —
o> < 317 013 6 (] Type/Groupe according to PED Natural gas/group 1 | Water/group2
S . .1a i
& 2 e s
' A 98 * Valore non corroso | Area mm“1469.513
Il Peso specifico K 3 0.705 1000
I I * Value not corroded Absolute weight g/m '
(ep] D (@]
_ _ » D ~ — Parziale Litri
L | g 3 81 SIS DISTINTA BOCCHELLI NOZZLES DATA SHEET CAPACITA o D 51 50 L
SEZ. B-B Il V1N V4 KAB| 2 | 1/4-8 |SCARICO ACQUA / WATER DRAIN / / 150 28/1 CAPACITY Totale Litri 101
SECT. B-B o \ I| keAB| 2 | 1/4-8 |PRE RISCALDO / PRE HEATING / |/ Ro in-mvong 171 |32 T Ful Litres
Q\\/ﬁ e / kiAB| 2 | 1/4-8 |PRE RISCALDO / PRE HEATING / | /  Ro UNFEMI02 171 |32 DESIGN PRESSURE PS MPa/bar 4.5/45 4.5/45
] 350 150 S406 K6 | 1 |1/2-15[SCARICO / DRAN / | 6000 | Rp EN 10226 38/33.4 |8.15/6.35 D TN SERATURE T 10 TS ' —20/+100 | —20/+100 |
C \ | KS | 1 |1/2-15|SCARICO / DRAIN 6000 | Rp EN 10226 38/33.4 18.15/6.35
26 N © G 1/4 [ [ / P / / PRESSIONE DI PROVA PT MPa/bar 6.75/67.5 6.75/67.5
700 . Ny Ké | 1 1-25 |USCITA GAS / GAS OUTLET / (1300 WN RF |33.4 6.39 IDRAULICA - C.Q. Fiorentini
22°30’ HYDROSTATIC TEST Durata Ore/Min.
KBl SEZ. C-C K3 | 1 | 1/4-8 [SFIATO / VENT /| 6000 | Rp EN 10226 25 6.6 Duration Hours,/Min.
_ _ CONTROLLI NON DISTRUTTIVI . ... |VEDI TABELLA SALDATURE
M SECT. C-C K2 | 1 |1/2-15 [STRUMENTO / INSTRUMENT /| 6000 | R EN 10226 38 8.15 CONTROLL C.Q. Fiorentini |52 JASSRA SAEDE M
ORIENTAMENTO BOCCHELLI K1 1 |1/2-15|STRUMENTO / INSTRUMENT / 6000 | Rp EN 10226 38 8.15 BATTENTE IDROSTATICO o
ekagkon NOZZLES ORIENTATION N4 | 1| 2-50 |USCITA ACQUA / WATER OUTLET 35 | | RE 603|874 iAST(')C HEAD — R TR
N3 N3 | 1 | 2-50 [ENTRATA ACQUA / WATER INLET | 325 |30 | wN RE |603 874 WEIGHT Ner 498 kg WORKING conD. 208 K9 FULL OF WATER 229 kg
_ APPARECCHIO DI CATEGORIA . MODULO : ANNO COSTRUZIONE
H N2 | 1 | 6-150 JUSCITA GAS / GAS OUTLET 350 | C300 | wN RF[1683 10497 G o R IV (Dir. 2014/68/EU) MODUES 1 (Dir. 2014/68/EU) R |
K2 N1 | 1 | 6-150 |ENTRATA GAS / GAS INLET 350 | C.300 WN RF ]168.3 10.97 +
] ] oze  |RATING|  TYPE  JFACING| ©.D. THK. LP Dp te | O
~_ - POS.| Qta INPS=ONISERVICE FROJEC"ONS FLANGE NOZZLE NN | © —
¥ . . . ’ v
: “ani Ll A |18/01/2021  |Emissione per approvazione/Issued for approval mfrances AStefanello” | astefane
7 Dimensioni < 100 |>100 a 250 |>250 a 500 |>500 a 800 |>800 a 1200 | >1200 a 2000 [ > 2000 ~ [0t ssione et Gprovarone/ i .
N 3 Dimension b g o B |05/02/2021  |Emissione per approvazione/lssued for approval mfrances astefane pealciol N
K6 KSINT—- ? T [His N2 Ko K6|K3|N1 T N2 Ko % Eg ﬁgﬂnﬁﬁmegguge af £ 1 + 1.5 + 25 + 3 t 4 t+ 5 t+ 6 '48 E Rev. | DATA/DATE | DESCRIZIONE /DESCRIPTION DIS./DRAWN | VERIF./CHECKED| APPROV./APPROVED
A + ol= =20
Z | [uneor + 1 + 15 + 25 +3 + 4 + 5 + 6 | 2 S| pump:
A - i Straight O O | [OC | P_Ietl’o L.
- e SCARTAMENTO NOMINALE PERPENDICOLARITA' PARALLELLISMO POSIZIONE FORI 8 g % Florentlnl ||
- - | NOMINAL CGAUGE PERPENDICULAR SHAPE PARALLEL SHAPE HOLE POSITION | 00
Lol -
K1 L % — G <1 Per Dn <6” . o EE 110 006 = B0 TP HEAT  EXCHANGER
= ‘ G <2 Per Dn >8” SO - O
| |7 T <2 Per o 2801 % A = VECTOR GAZ
N » e L —
N4 | ORIENTAMENTO "B ORIENTAMENTO "A = AN n=nfori [ O O [scaa-scae NUM. DOCUMENTO — DOCUMENT No. REV.  [rosLio-steef or — oF
P ORIENTATION "B” ORIENTATION "A” o= © = — °r | n" holes] © O P
KIAKBAKIB = . e | l I o 50014089A0VGA002DL
b= B G ] . O .
= s v 17 IR AR B 1 1
2 3 | 4 | S 6 / | 8 A\ 9 | 10 | 11 | 12 | 13 14 15 | AT

QUESTO DISEGNO NON PUOQ’ ESSERE RIPRODOTTO , COPIATO O MOSTRATO A TERZI SECONDO LE VIGENTI DISPOSIZIONI DI LEGGE THIS DRAWING CAN'T BE COPIED OR SHOWED TO OTHERS ACCORDING THE LAW IN FORCE
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.14 Anexa nr. 14 - Fisa tehnica Dispozitiv de blocare circuit apa
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ELTOA AL

Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
Gaze Naturale

OBIECTIV: “SP Q=10.000 Nmc/h”

Fisa tehnica: SSV -Dispozitiv blocare circuit apa

Nr.

Specificatii tehnice impuse prin

Corespondenta propunerii
tehnice

Crt. Caietul de sarcini cu specificatiile tehnice impuse Producator
prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1 Parametri tehnici si functionali:

- Tip: dispozitiv blocare apa - Tip: dispozitiv blocare apa Honeywell

- fluidul de lucru: apa (agent lichid | - fluidul de lucru: apa (agent lichid
termic) termic)

- Instalare: supraterand, orizontald, | - Instalare: supraterand, orizontala,
pe circuitul de apd al{ pe circuitul de apda al
incélzitoarelor incélzitoarelor

- Functie: blocarea circuitului de | - Functie: blocarea circuitului de
apa datoritd aparitiei unei| apa datoritd aparitiei unei
suprasarcini suprasarcini

- diametru nominal: DN 100 - diametru nominal: DN 100

- presiune nominala: 63 bar | - presiune nominala: 63 bar
(ANSI400) (ANSI400)

- racordare la proces: cu flanse | - racordare la proces: cu flanse
conform SR EN 1092-1 conform SR EN 1092-1

2. Conditii privind conformitatea cu standarde relevante:

- Certificarile de tip ISO 9001 ale | - Certificarile de tip ISO 9001 ale
producatorului producatorului

- Declaratie de conformitate CE - Declaratie de conformitate CE

- Declaratie  de  conformitate | - Declaratie = de  conformitate
producétor producétor

- Documentele necesare care atesta | - Documentele necesare care atesta
conformitatea ~ cu  legislatia{ conformitatea  cu  legislatia
romana/europeana romana/europeana

- certificarea pentru utilizare 1n | - certificarea pentru utilizare 1In
sigurantd in medii cu atmosfera | sigurantd in medii cu atmosfera
potential exploziva potential exploziva

3. Conditii de garantie si postgarantie

- Producétorul va garanta calitatea
si buna functionare a produsului
timp de 24 luni de la punerea in
functiune sau de 36 luni de la
data livrarii.

- Producétorul va garanta calitatea
si buna functionare a produsului
timp de 24 luni de la punerea in
functiune sau de 36 luni de la
data livrarii.
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
————— Gaze Naturale

PRECIZARE:

1. Tn cadrul ofertei se vor prezenta OBLIGATORIU aceste fise tehnice avind completate
coloanele 2 si 3. Responsabilitatea completarii coloanelor 2 si 3 revine ofertantului.

2. Toate cerintele din prezenta fisa tehnica sunt obligatorii.

3. Se vor considera editiile in vigoare a normativelor si standardelor la care se fac referire.
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1. General information

All persons involved with the assembly, operation and/or maintenance of safety shut-off valve HON 790 must read
and understand all of the following documents:

— Technical product information 790.00 - this Honeywell document contains the technical data and dimensions of
the equipment as well as instructions concerning construction and mode of operation.

— General operating manual for gas pressure regulators and safety devices - this Honeywell document
contains information on assembly and operation as well as general information on troubleshooting.

— Operating and maintenance instructions, spare parts 790.20 - this Honeywell document contains more
detailed information on assembly and operation of the safety shut-off valve HON 790.

There are national laws and regulations for all sorts of jobs on gas pressure governors, from planning to
maintenance. Be sure to comply. (In Germany, for instance, DVGW work sheets G 600, G 491, G 495 and G 499.)

Inspection and maintenance intervals depend mostly on operating conditions and the nature and properties of the
water. There are no general rules or recommendations for intervals. For Germany, we recommend to consider
maintenance intervals as stated in DVGW work sheet G 495 in a first instance. However, in the mid-term, intervals
must be adapted to the requirements of each specific equipment.

During maintenance, components must be cleaned and then checked thoroughly. This is necessary even if there
have not been any unusual observations during operation and/or functional testing. Checks must focus, in particular,
on seals and all movable parts and their respective bearings. Any and all defective parts must be replaced with new
ones. The same applies to O rings removed during disassembly.

Do not use any spare/wear parts and/or oils & lubricants not specifically recommended in the Honeywell operating
and maintenance instructions for spare parts. In the event spare/wear parts and/or lubricants & oils other than those
specifically recommended are used, Honeywell shall not be held liable for any defects and/or consecutive damages
attributable to such use of illegal parts, lubricants, oils etc.

ltem numbers mentioned in the specific operating and maintenance instructions correspond with the numbers in the
spare parts lists and drawings.

Some parts in the lists and drawings are marked with a letter “W". We recommend to always have a reserve of those
parts in stock for maintenance purposes.

Those spare parts are put together in another separate list at the end of the spare parts list.

1.1 Safety information

In this manual, safety information is highlighted by means of the following signal words and eye catchers:

Eye catcher used for:
Danger to life and limb
- Danger of damage to property
&Cautlon and/or the environment

Note Important additional information

790.20 p.03



Specific operating instructions

To protect a boiler, install safety shut-off valves HON 790 on the flow and return pipes of the hot water circuit.
In Germany, installation must be carried out according to DVGW work sheet G 499.
During installation, pay attention particularly to the following (nos. in |:| refer to items shown in fig. 1):
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Fig. 1: Schematic layout of a natural gas pre-heater
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Make sure arrows on type plate point to heat exchanger. Mounting position doesn’t matter for DN 100 but is
crucial for DN 150 + 200 and must be VERTICAL.

The flange on the heater side must be in the pressure stage of the connecting flange of the heat exchanger side.
(Crucial because SSV HON 790 sits between third-party product flanges.)

The stop valves are for function tests. Be sure to have them in the pressure stage of the heater unit. Valves may
not be necessary if the boiler room has other shutoff devices.

Connect outlet of actuators Rp 3/4 to a combined discharge and manifold line for gas and water. Manifold must
be as follows:

Response pressure of HON 790 Pipe
2.5 bar R 3/4" (DN 20)
> 2.5 bar R1" (DN 25)

If discharge and manifold line leads to atmosphere, make sure it’s protected against frost. If water manifold line
ends within a building, make sure there’s a siphon filled with water. In case of failure it will prevent gas from getting
to the installation room through the water discharge.

For a 10-m discharge line, water in the siphon must be at least 300 mm high.

To carry out a function test with the HON 790 SSVs, be sure to increase the pressure in the heat exchanger.

You will have to shut off one (and only one) of the SSVs. SSV threads are G 1/4. (New SSVs come with a plug.)

There’s a gauge where you can check the pressure applied during testing. Select the range so that pressure can
be increased 5 to 10 bar approx. above response pressure of HON 790. In case of failure, pressure in heat
exchanger may rise to the value of gas inlet pressure. So be sure there’s a shutoff device between gauge and
water circuit (that stays closed, of course, as long as operation is normal).

Gauges Il will be needed for function tests. Set measuring range to match max. admissible operating pressure
Pmax Of the heating system. SSV threads are G 1/4. (New SSVs come with a plug.) It may be necessary to install a
pressure switch on one of the SSVs (see 2.3).

For SSV response pressures see table.

Dimensions of expansion vessel (see 2.5).

Gauge with limit marker for max. admissible operating pressure of water circuit (see 2.4).

Float and/or pressure switches may be an option to monitor minor damages.

All SSVs may be equipped with (optional) electrical remote indication (position indicators).

Bear in mind that remote transmission equipment must not be covered with insulation.

If SSV is mounted horizontally (admissible only for DN 100), be sure not install remote equipment
in a suspended position.
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Pressure values Description Note
Pmax = 3 bar Max. admissible operating pressure of the heating system
Pds sav = 2.5 bar Response pressure of heating-system safety valve
p; = 2.3 bar Max. possible operating pressure of water circuit 2 1
e without HON 790 SSV '
Pgs sav = 2.3 bar —  Response pressure of HON 790 SSVs (final control element closed) |-
Safety shut-off valve HON 790
Pipe size DN 80
Mounting position: vertical
(final control element on top)
px = 1.6 bar L| Limit pressure at which actuator of HON 790 begins to open || 29
pm = 1.5 bar Tripping pressure of additional pressure switch 2.3
P, = 1.3 bar Max. pps&ble opergtlng pressure of wgter circuit 04
| of heating system with HON 790 SSV installed B
Operating range of expansion vessel
pr = 0.5 bar - Filling pressure of expansion vessel — 25

Fig. 2: Pressure table (example) for a pre-heater equipped with HON 790 safety shut-off valves

Note

21

2.2

Max. possible operating pressure p; of the water circuit without HON 790 safety shut-off valves is important for determining
the size of the expansion vessel. The value will be 0.1 to 0.2 bar below the response pressure pds SRV of the safety valve of
the heating system. (Example above: p; = pgsspy — 0.2 bar = 2.3 bar).
The limit pressure pg that must be set on HON 790’s actuator depends on desired response pressure pys ssy of HON 790, on
the pipe size of the final control element, and on its mounting position. The following table contains reference values for limit
pressure p.

Limit pressure py to be set (in bar)

Mounting position of HON 790
Pipe size vertical vertical horizontal
(final control element on top) (final control element below)

DN 25 pgs— 0.3 pgs— 0.4 pgs— 0.35
DN 50 pd5—0.6 pds—0.8 Pds — 0.7
DN 80 pgs— 0.7 pgs— 1.0 pgs— 0.85
DN 100 pgs— 0.7 pgs— 1.0 pgs— 0.85
DN 150 pgs— 0.7 pgs— 1.0

DN 200 pgs— 0.7 pgs— 1.0

Example: HON 790, pipe size DN 80, vertical mounting position (final control element on top)
Pk = Pgsssy — 0.7 bar = 2.3 bar — 0.7 bar = 1.6 bar
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2.3

2.4

2.5

Float and/or pressure switches may be an option to monitor minor damages.

Be sure to install the float switch at the highest point inside the heat exchanger. We recommend you install a switch with
two switch positions. The first position could be used to trigger an alarm. The second for closing the SSVs via a second
solenoid valve installed parallel to the actuator (this one would open in such a case — see fig. below).

2/2-way solenoid valve
way 1 vaiv 2/2-way solenoid valve for hot water PN 16, DN 13, G 3/8 i

explosion-protected

FﬁEgﬂT Power Type HON part no.
‘ ‘ 24 VDC no power open 24149
‘ ‘ 230 VAG, 50 Hz NO 24150
| 24 VDC no power closed 524001
RS =

If you use a pressure switch: set it so that the tripping pressure is at least 0.2 bar above max. operating pressure of water
circuit and 0.1 to 0.2 bar below limit value set on HON 790’s actuator.

We recommend you install a second marker on the heating system’s gauge — in addition to the mandatory one for the
response pressure of the safety valve pds SRV — indicating the max. possible operating pressure p2 of the heating system'’s
water circuit.

Safety shut-off valve HON 790 limits the max. possible operating pressure of the heating system’s water circuit. However,
this restriction must be taken into consideration when dimensioning the expansion vessel: that one must be bigger.
Use the following formula to calculate the volume of the expansion vessel:

P2+ (P1-Pp)
Vy =V4e ——mmm Use absolute values for pressure values.

P1+(p2-PF)
Symbols:
V; = required volume of expansion vessel

. . > without HON 790 safety shut-off valve

p; = max. possible operating pressure
V, = required volume of expansion vessel
p, = max. possible operating pressure with HON 790 safety shut-off valve
pr = filing pressure of expansion vessel

Example given on page 6 above: Calculate the necessary volume as follows:

23.(3.3-1,5)

Vo =V 33.(23-1,5)

=16V,

With a water stopper between final control element and actuator, you can remove the actuator
(for inspection and maintenance) without losing water.

- e Bear in mind the safety shut-off valve does not work properly as long as the actuator is gone.
ACautlon

e To make sure the water stopper can be opened safely while the actuator is gone, it is essential
that only OEM connection pieces are used between actuator and drain stopper.
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3. Specific maintenance instructions

3.1 Orring in valve plate

Removing O ring (14 — DN 25 to DN 150, 101 — DN 200) — proceed as follows:
® DN 25 to DN 150 — PN 10/16 to class 600
— Pull out shielding disc (1).
— Remove split pin (13) and washer (12) on guide piston (16).
Next, take out cpl. assembly with valve plate (5).
e DN 50 to DN 100 - classes 900 and 1500

— Remove locking ring (45). 45
— Continue as described above.

® DN 150 - classes 900 and 1500 -
— Remove cylinder screws (47) cpl. with washers (46). (7 AET
— Continue as described above. 46 I

e DN 200 - all pressure stages 47 /% j
— Remove countersunk screws (108).
— Pull out shielding disc (100). Next, take out cpl. assembly with valve plate (109).

ACaution Shielding disc is under strong tension from compression spring (106).

Remote equipment: Before re-installing the valve plate assembly, be sure to un-screw remote equipment approx. two turns.
Do not forget to re-adjust afterwards.

3.2 Actuator

e DN 25 to DN 150/DN 200 - temporary dismantling of main valve
— Remove screwed connection (33/127) with complete main valve from water stopper housing (19/113).

— Valve inside water stopper will close now. Water will not exit through SSV anymore.
Actuator may now be serviced.

® DN 25 to DN150/DN200 - check important functional parts
— Valve lock (26/121) — check for easy movement.
— Sealing shim (35/131) — check for dirty/damaged sealing faces.

3.3 Adjusting electrical remote indication (position indicator)

DN 25 to DN 150/DN 200 with optional electrical remote indication.
— SSV must be in open position.
— Loosen nuts of proximity sensor (59/149).
— Screw proximity switch inside body (55 or 60/143 or 150) on switch rod (54 or 61/148 or 151)
all the way up to switch rod.
— Next, screw back proximity switch inside body about %2 turn or 150 degrees, to a distance of x ~ 0.4 mm.
— Re-tighten nuts against body (55 or 60/143 or 150) again, in order to stabilise proximity switch.

3.4 Tightening torques Mj,

Item no. Tightening torques M, in Nm
47 6
108 6
3.5 Lubricants
Components Lubricant HON part no.
all O rings and all sliding surfaces Silicone grease (apply a thin film) 27081
DN 25 to DN 150 all fastening screws and bolts Silicone grease 27081
and screwed connections
DN 200 all screwed connections Kluberalfa YV 93-302 28211

3.6 Screw locking devices

Components Method/device HON part no.
Countersunk screw (108) WEICONLOCK 302-21 525045
Ensat threaded insert (112)

Finned body for position indicator (60/150) WEICONLOCK 302-70 525046
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4.1.1.1 Spare parts drawing DN 25 to DN 150
(Fig. shows DN 50 to DN 150, PN 10 to class 600)
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} 16 (for remote indication)
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Actuator with
water stopper
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Actuator with water stopper
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* Sealed with PTFE tape

W Parts should be held in stock for maintenance purposes.
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4.1.1.2 Details

View “V”
Version DN 150
43
Detail “X”
Version DN 25 since August 2004 Versions DN 50 through DN 100 Version DN 150
Classes 900 and 1500 Classes 900 and 1500
[ /
8 45 1 My
w
8 46 a7 1
Detail “X”
Version DN 25 up to July 2004
1| L
q

Detail “Y”

48—

M, Be sure to comply with tightening torques in table on page 8.
790.20 p.10 W  Parts should be held in stock for maintenance purposes.



4.1.1.3 Electrical remote indication (position indicator)
Detail “Z”

Version |, tpyax <90 °C
50

51

52

é 53 W 54 55 Nuts

|
2} 5 sanwsio

—

56 57 58 59

Version I, tp. > 90 °C

55 60 61 59 Nuts

m

glued

x~0,4

W Parts should be held in stock for maintenance purposes.
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4.1.2 Spare parts lists DN 25 to DN 150
ltem Num- Part no.
no. |Denomination ber | W | Material DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 | DN 150
1 | Shielding disc, at option:
1 | Shielding disc 1 Ms 15407099 [ 10008902 [ 10008914 | 10008926 | 18352415
1 | Shielding disc for classes 900/1500 1 Ms 18354766
1 | Shielding disc — up to July 2004 1 Ms 10008958
3 | Sealing ring 1 |W Cu 18802 18802 18802 18802 18802
4 | Sealing cap 1 NSt 510052 | 510052| 510052| 510052| 510052
7 | Grooved dowel pin 1 NSt 17215 17214 17214 17214 17214
8 | Body, optional:
8 | Housing without position indicator
8 | Housing PN 10/16 1 Ms 15407090 [ 10008906 | 10008918 | 10008930| 10008270
8 |Housing PN 25/40 1 Ms 15407090 | 10008906 | 10008918 | 10008931 | 10008271
8 |Housing class 300 RF 1 Ms 15407090 | 10008906 | 10008919 | 10008933 | 10008272
8 | Housing class 600 RF 1 Ms 15407090 [ 10008906 | 10008919 [ 10008934 | 10008274
8 | Housing class 900 RF 1 Ms 15408101 [15409101 |15410101| 18354785
8 | Housing class 1500 RF 1 Ms 15408101 {15409301 |15410101| 15411701
8 | Housing — up to July 2004
PN 10/16 up to class 600 RF 1 Ms 10008947
9 | Pressure spring 1 NFSt 18353488 | 18353366 | 18353317 | 10008936 | 10008282
10 | Sealing ring 1 |W Cu 18802 18802 18802 18802 18802
11 | Sealing cap 1 NSt 510052 | 510052 | 510052| 510052| 510052
12 | Washer 1 Ms/NSt 14145 14142 14142 14142 14142
13 | Split pin 1 |W NSt 15031 15030 15030 15030 15030
14 |Oring 1 |W KG 20616 20590 20591 20589 20824
16 | Guide piston, at option:
16 | Guide piston without position indicator 1 NSt 10008954 [ 10008888 | 10008888 | 10008935 | 10008280
16 | Guide piston with position indicator 1 NSt 15407111 (15409111 |{15409111 {15410111| 15411111
17 | Ensat threaded insert 1 St 27132 27132 27132 27132 27132
18 | Sealing ring 1 |W Cu 18802 18802 18810 18810 18810
19 | Housing for water stopper 1 Ms 10008251 [10008251 | 10008256 | 10008256 | 10008256
20 | Sealing cone 1 Ms 10008254 | 10008254 | 10008254 | 10008254 | 10008254
W  Parts should be held in stock for maintenance purposes.
German abbreviations stand for the following materials:
St .. steel LM ... light metal / alloy GMs ... castbrass
NSt .. stainless steel Ms ... brass GZn ... castzinc
FSt ... spring steel GS ... cast steel ABz ... aluminium bronze
NFSt ... stainless spring steel GGG ... spheroidal graphite cast iron K . synthetic materials
Bz .. bronze GBz ... cast bronze KG .. gummous synthetic materials
Cu ... copper GLM ... cast light metal SSt ... foamed materials
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Iltem Num- Part no.

no. |Denomination ber Material DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 | DN 150
21 | Screwed-in nozzle 1 Ms 10008253 | 10008253 | 10008253 | 10008253 | 10008253
22 | Transition piece 1 NSt 10008900 | 10008900 | 10008900 | 10008900 | 10008900
23 | Housing for actuator 1 Ms 26868 26868 26868 26868 26868
24 | Oring 1 KG 26869 26869 26869 26869 26869
25 | Screwed-in nozzle 1 Ms 10008294 | 10008294 | 10008294 | 10008294 | 10008294
26 | Valve lock 1 Ms 10008295 | 10008295 | 10008295 | 10008295 | 10008295
27 | Control spring, optional:
27 |F1: Wy, 2.0 barto 2.5 bar 1 NSt 10008290 | 10008290 | 10008290 | 10008290 | 10008290
27 |F2:Wys 2.5 barto 3.5 bar 1 NSt 10008291 | 10008291 | 10008291 [ 10008291 | 10008291
27 | F3: Wys 3.5 bar to 16.0 bar 1 NSt 10008285 | 10008285 | 10008285 | 10008285 | 10008285
28 | Adjusting screw 1 K 26870 26870 26870 26870 26870
29 | Sealing cap 1 Ms 26760 26760 26760 26760 26760
30 | Pressure spring 1 NFSt 10016923 | 10016923 | 10016923 [ 10016923 | 10016923
31 | Pressure pin 1 Ms 10008252 | 10008252 | 10008252 | 10008252 | 10008252
32 | Sealing ring 1 Cu 18810 18810 18810 18810 18810
33 | Screwed connection 1 NSt 30122 30122 30122 30122 30122
34 | Sealing ring 1 KG 20903 20903 20903 20903 20903
35 | Sealing shim 1 KG 10008297 {10008297 10008297 |10008297 | 10008297
36 |Oring 1 KG 20805 20805 20805 20805 20805
37 | Control spring guide 1 Ms 10008296 | 10008296 | 10008296 | 10008296 | 10008296
38 | Sealing ring 1 Cu 18810 18810 18810 18810 18810
39 | Hydraulic insert 1 Ms 10008953 | 10008903 | 10008915 [ 10008927 | 18352416
40 | Sealing ring 1 LM 3916 3916 3916 3916 3916
41 | Union nut 1 NSt 30822 30822 30822 30822 30822
42 | Cutting ring 1 NSt 30919 30919 30919 30919 30919
43 | Eye bolt 2 St 10487
45 | Sealing ring 1 NSt 519014| 519015 519016
46 | Washer 12 NSt 14146
47 | Cheese head screw 12 NSt 510121
48 | Valve plate, cpl., at option:
48 | Valve plate, complete 1 Ms/NSt/KG | 15407096 | 15408096 | 15409096
48 | Valve plate, cpl., PN 10 - PN 40; classes 300/600 | 1 Ms/NSt/KG 15410096
48 | Valve plate, cpl., classes 900/1500 1 Ms/NSt/KG 15410097
48 | Valve plate, cpl., PN 10 - PN 40; classes 300/900 | 1 Ms/NSt/KG 15411096
48 | Valve plate, cpl., class 1500 1 Ms/NSt/KG 15411097
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Part no.

ltem Num-
no. |Denomination ber | W|Material DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 DN 150
Housing for version with position indicator

50 | Housing/hydraulic insert; at option:
50 |[PN 10 - PN 40, classes 300/600 RF | 1 Ms 15407240
50 | Class 900/1500 RF 1 Ms 15408140
50 | PN 10 - PN 40; classes 300/600 RF | 1 Ms 15408340
50 | Class 900 RF 1 Ms 15409140
50 | Class 1500 RF 1 Ms 15409340
50 |PN10-PN40 1 Ms 15409540
50 | Class 300/600 RF 1 Ms 15409640
50 | Class 1500 RF 1 Ms 15410140
50 |PN10/16 1 Ms 15410540
50 | PN 25/40 1 Ms 15410640
50 | Class 300 RF 1 Ms 15410740
50 | Class 600 RF 1 Ms 15410840
50 |PN10/16 1 Ms 15411140
50 | PN 25/40 1 Ms 15411240
50 | Class 300 RF 1 Ms 15411340
50 | Class 600 RF 1 Ms 15411440
50 | Class 900 RF 1 Ms 15411540
50 | Class 1500 RF 1 Ms 15411740
51 | Tracer pin, pre-assembled 1 Ms/NSt | 15407130 | 15408130 | 15409130 | 15410130 | 15411130
52 | Sealing ring 1 NSt 19192 19192 19192 19192 19192
53 | Oring 1 |W| KG 20912 20912 20912 20912 20912
54 | Switch rod for position indicator 1 NSt | 15409122 | 15409122 | 15409122 | 15409122 | 15409122
55 | Housing for position indicator 1 Ms 15409121 | 156409121 | 15409121 | 15409121 | 15409121
56 | Circlip 1 NSt 15409112 | 15409112 | 15409112 | 15409112 | 15409112
57 | Washer 1 NSt 14160 14160 14160 14160 14160
58 | Pressure spring 1 NFSt | 15409123 | 156409123 | 156409123 | 15409123 | 15409123
59 | Proximity sensor 1 NSt/KG 24142 24142 24142 24142 24142
60 | Finned body for position indicator 1 Ms 15409151 | 15409151 | 15409151 | 15409151 | 15409151
61 Switch rod for position indicator 1 NSt 15409152 | 15409152 | 156409152 | 15409152 | 15409152
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4.2.1.1 Spare parts drawing DN 200
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102 f:: ‘ z,f 777777777777 | Actuator with
\f b - —ﬁ ‘ = water stopper
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Classes 900 and 1500

E b

Actuator with water stopper

Water stopper | Actuator
* ! W
113 115 116 | 117 118 119 120 121 122 123 124

1256 126 127 128, 129 130 131 132 133 134 135
w w w w w

*  sealed with PTFE tape
M, Be sure to comply with tightening torques in table on page 8.

W  Parts should be held in stock for maintenance purposes.
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4.2.1.2 Electrical remote indication (position indicator)

Detail “Z”

Version |, tyax <90 °C

140 141

144 W

145 146 147 148 149 Nuts
Version I, tyx > 90 °C
wW
145 146 143 150 151 144 149 Nuts
1 I&JI ]
- “‘:"JI — - ——1 H| I
———— ] L - ’i/ 1
x=0,4
141 147 glued
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4.2.2 Spare parts list DN 200

Iltem Num-
no. Denomination ber Materials Part no.
100 Shielding disc 1 NSt 15413006
101 O ring 1 KG 520111
102 Plug 2 NSt/KG 525047
103 Dowel pin 1 NSt 516024
104 Guide piston 1 NSt 15413003
105 Body/hydraulic insert, at option:
105 Class 600 RF 1 NSt 15413010
105 Class 900 RF 1 NSt 15413055
105 Class 1500 RF 1 NSt 15413075
106 Pressure spring 1 NFSt 15413004
107 Eye bolt, at option:
107 Class 600 RF St 10487
107 Class 900/1500 RF St 10021
108 Countersunk screw 12 NSt 510122
109 Valve disc 1 NSt 15413005
110 O ring 1 KG 520112
111 Plug 1 NSt 15413007
112 Ensat threaded insert 1 NSt 525027
113 Housing for water stopper 1 NSt 15801611
114 Elastic sealing ring 1 KG 520113
115 Sealing cone 1 NSt 15801614
116 Screwed-in nozzle 1 NSt 15801613
117 Transition piece 1 NSt 15801621
118 Housing for actuator 1 Ms 15801616
119 O ring 1 KG 520115
120 Screwed-in nozzle 1 Ms 15801618
121 Valve lock 1 NSt 15801619
122 Control spring, optional:
122 F1: Wy, 2.0 barto 2.5 bar 1 NFst 10008290
122 F2: Wys 2.5 barto 3.5 bar 1 NFSt 10008291
122 F3: Wy, 3.5 bar to 16.0 bar 1 NFSt 10008285
123 Adjusting screw 1 NSt 15801617
124 Sealing cap 1 NSt 510123
125 Pressure spring 1 NFSt 10016923
126 Pressure pin 1 NSt 15801612
127 Screwed connection 1 NSt/KG 530049
128 Union nut 1 NSt 30822
129 Cutting ring 1 NSt 30919
130 Sealing ring 1 KG 520114
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Iltem Num-
no. Denomination ber | W Materials Part no.
131 Sealing shim 1 w KG 15299938
132 Sealing ring 1 w LM 3916
133 O ring 1 w KG 520116
134 Control spring guide 1 NSt 15801620
135 Sealing ring 1 W LM 18688
140 Tracer pin, pre-assembled 1 NSt 15413105
141 Sealing ring 1 NSt 19192
142 O ring 1 w KG 520112
143 Housing for position indicator 1 NSt 15801623
144 Oring 1 w KG 520117
145 Circlip 1 NSt 15409112
146 Washer 1 NSt 14160
147 Pressure spring 1 NFSt 15409123
148 Switch rod for position indicator 1 NSt 15801624
149 Proximity sensor 1 NSt/KG 24142
150 Finned body for position indicator 1 NSt 15413131
151 Switch rod for position indicator 1 NSt 15413132
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5. Parts for maintenance purposes

[tem Part no.
no. |Denomination Number| DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 | DN 150 | DN 200
3 | Sealing ring 1 18802 18802 18802 18802 18802

10 | Sealing ring 1 18802 18802 18802 18802 18802

13 | Split pin 1 15031 15030 15030 15030 15030

14 | Oring 1 20616 20590 20591 20589 20824

18 | Sealing ring 1 18802 18802 18810 18810 18810

24 | Oring 1 26869 26869 26869 26869 26869

32 | Sealing ring 1 18810 18810 18810 18810 18810

34 | Sealing ring 1 20903 20903 20903 20903 20903

35 | Sealing shim 1 10008297 | 10008297 | 10008297 | 10008297 | 10008297

36 |Oring 1 20805 20805 20805 20805 20805

38 | Sealing ring 1 18810 18810 18810 18810 18810

40 | Sealing ring 1 3916 3916 3916 3916 3916

44 |1 Oring 1 520042

45 | Sealing ring 1 519014 | 519015| 519016

53 | Oring 1 20912 20912 20912 20912 20912
101 | Oring 1 520111
110 |Oring 1 520112
114 | Elastic sealing ring 1 520113
119 | Oring 1 520115
130 | Sealing ring 1 520114
131 | Sealing shim 1 15299938
132 | Sealing ring 1 3916
133 | Oring 1 520116
135 | Sealing ring 1 18688
142 | Oring 1 520112
144 | Oring 1 520117
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

20.14.1INTRODUCERE

Dispozitivul de blocare SSV se monteaza pe circuitul de apa al incélzitoarelor de gaz din familia
KSI sau alte echipamente similare, avand rolul de a bloca circuitul de apa in cazul aparitiei unei
suprapresiuni provocate de o defectiune in interiorul schimbatorului de céldura. Dispozitivul este un
element intermediar intre incdlzitor, care este proiectat la presiunea maxima de intrare si sistemul de
incalzire, proiectat la o presiune joasa.

Din punct de vedere constructiv, dispozitivul este format din echipamentul de executie si
echipamentul de comanda.
20.14.2AVANTAJE
Constructie si functionare simpla
Pierdere de presiune neglijabila

Actionat de energia din sistem

20.14.3CONSTRUCTIE SI FUNCTIONARE

In figura alaturata sunt prezentate componentele principale ale unui dispozitiv de. Acesta se
compune din:

. Corpul dispozitivului
. Capac protectie

. Suport ventil

. Tija — piston

. Ghigaj tija

. Racorzi

. Scaun supapa

. Corp supapa

O 0 9 N N kA~ W N -

. Suport ventil
10. Ghidaj arc

Tel: 0040.744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasl, jud. lasi. 700548 Romania
hitp:ifwwaw vectargaz ro O R.C. J221286/2020 C.|.F: RO 42633466 | IX A,
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

11. Piulita reglare

12. Racord evacuare lichid
13. Bucsa fixare

14. Piesa blocare

15. Arcrevenire

16. Dop

17. Suport senzor

18. Senzor

Presiunea din circuitul de apa se regaseste in interiorul dispozitivului, aceasta actionand si asupra
ventilului care inchide scaunul (7). Daca presiunea din circuit creste peste valoarea la care a fost reglat
echipamentul de comanda, forta pe care o exercitd asupra ventilului va depasi forta datd de arcul de reglaj,
fapt care duce la deschiderea supapei, permitdnd evacuarea unei cantitati de lichid. Acest lucru va face
ca tija - piston (4), sa se deplaseze si, la un moment dat, ventilul montat pe suportul ventil (3) va atinge
suprafata de etansare de pe corpul dispozitivului (1).

Dupa acest moment presiunea ridicatd din interiorul schimbatorului va fi izolatd de restul
circuitului de apa aceasta actionand numai pe partea ,,A” a suportului ventil (3). Dispozitivul este
prevazut cu senzor (18) care indici pozitia pistonului (inchis sau deschis). In acest fel se poate verifica
dispozitivul de blocare, fard a fi nevoie sa se demonteze dispozitivul din instalatie. Dopurile (16), au
filet G %4” si permit montarea unor manometre in cazul in care acest lucru este necesar, folosindu-se la
reglarea si verificarea elementului de comanda.

Dispozitivul se va deschide atunci cand presiunea din incélzitor scade la o valoare mai mica decat
valoarea reglatd a elementului de comanda.

Graficul de functionare a dispozitivului DB 845 este prezentat in figura de mai jos.

__presiune manta incalzitor
Pa T T T T T T = AT T T = =
(0.3 - 1] bar presiune instalatia incalzire
pp—t — — — — — -
Pl I ~presiune camera intermediara
' |
] timp
inceput inchidere _
crestere DB 845
presiune

Diagrama de functionare a SSV

Pierderea de presiune depinde de debitul din circuitul de apa calda:
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Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale
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20.14.4MONTAREA iN INSTALATIE

Montarea dispozitivelor se face intre flanse (corespunzatoare presiunii nominale), iar stringerea
se face cu prezoane.

Montarea in instalatie

Dispozitivul se poate monta in pozitie orizontala sau verticala, pozitia de montaj avand influenta
asupra presiunii, (intervalului de presiune) la care se produce blocarea.

DATE TEHNICE

mediul de lucru: apa, (agent termic lichid)

presiunea maxima de lucru: 63 bar

dimensiuni: DN50

diametrul ventilului de etansare: egal cu diametrul conductei

conectare: constructie fara flange

MATERIALE

Corp dispozitiv: alama
Tel: 0040 744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, kasi, jud. lasi. TO0548 Romdnia
http:iwww.vectargaz ro O RC. J22/280/2020 C.|F: RO 42633456 i

E-mail: office@vectorgazro  IBAN: RO10BRDE240EVITT 48232400 B R.D lagi 150 £ 500 20118



Echipamente si Solutii pentru
Distributie si Transport
2

Gaze Naturale

Elemente componente: alama, otel inox
Etangare: NBR
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indicator de pozitie al obturatorului cu senzor de proximitate
DIMENSIUNI

Prozs e
o i DH 25 B84 B0 OH B0 DN 100 oM 150 oM 200
T 162 218
L B Lo Can
— e T3 07 64 L
T
Cilgzs 300 8 17H 2T
Cizs G 154} 43 B
Ciazs 00 = e 155 - 265 )
“laas 1S00F ' i G B0 30D
W rad ki angih |
s 14 161} {01 il i |
Crss B0
SR 17T {70 180 L) [
Cmam 15N

Higs VALLE 1H M H

Tel: 0040.744.435 482 Aleea Prof. | P. Culianu rr.13 A, lasl, jud. lasi. 700548 Romania
hitp:ifwwaw vectargaz ro OR.C. J22/M1280/2020 C.|F: RO 42633466 | DA

150 1400 23015

E-mail: office@vectorgazro  IBAN: RO10BRDE240EVITT 48232400 B R.D lagi 150 £ 500 20118



20.15 Anexa nr. 15 - Fisa tehnica Panou comanda la distanta
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Schischek Global Coverage

Rotork GmbH

Muehlsteig 45 F 4 @ Rotork GmbH — Langenzenn/Germany N
90579 Langenzenn - [] Rotork-Schischek Sales

Germany

Tel. +49 9101 9081-0

Fax +49 9101 9081-77 Rotork/Schischek contact worldwide:

info@schischek.com www.schischek.com/contact/rotork-schischek-worldwide

www.schischek.com www.rotork.com/en/contact-us/sales-service-locator
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Explosion protection is safety,
worldwide, in thousands of applications!

Explosion protection since 1975

Since 1975 Schischek has supplied electric explosion
proof products worldwide for heating, ventilation and
air-conditioning, for industrial and offshore applications.

Schischek Explosionproof has become an important
partner for consultants, public authorities, control com-
panies, installers, OEM's and, not least of all, the end
user.

As supplier of components, we have always considered
it our duty to develop products in conjunction with other
control equipment. Modern Ex equipment, reliable,
proven and with “state of the art” technology.

Heating, Ventilation, Air-Conditioning

Safety is essential

With this motto we state that explosion protection is not
a question of statistics or half hearted solutions but that
100% safety must be guaranteed at all times. Explosion
protection means taking on responsibility.

There is no "little ex-protection”!

People have confidence in us as Ex protection special-
ists and in you as consultant, installer and contractor.
All Schischek Ex products are, therefore, type-exami-
nation certified, approved by and produced according
to the very latest standards and regulations. According
to type and kind of protection, our products are suitable
for operation in Ex areas, zones 0, 1, 2, 20, 21 and 22,
including gases, vapours, mists and dusts — of course
in accordance with ATEX directives.

Arotorie Brand

—— -

Schischek supplies control companies and contractors
in the Building Automation market. We have developed
equipment which is compatible with nearly all control
systems. By combining Schischek products with con-
ventional switching and control equipment, reliable
high quality systems are implemented that conform to
Ex protection standards. Some examples of use are

fire and smoke dampers, paintspray areas, exhaust
systems in chemical laboratories, battery rooms, sew-
age treatment plants, pumping stations etc.

Harsh environmental conditions and robust quality
cause stringent design / construction requirements on
components and materials. A fast closing electric ac-
tuator for fire / smoke dampers of less than 3 seconds
is a requirement on oil and gas platforms as well as on
FPSO's. After an intense development process includ-
ing trials, a completely new concept in actuator engi-
neering was produced.

Since, thousands of Schischek actuators in special alu-
minium and stainless steel housings or with offshore/
marine coating have been delivered and installed,
moreover, the product range has been continuously
enlarged and refined.

Whether you need air flow control in a pharmaceutical
plant or temperature regulation of paint tanks in the car
industry, Schischek offers cost-effective solutions spe-
cifically designed for control integration. Ex protection
is required for applications from paint spray shops to
drying stations. System compatibility with all aspects
of control facilitates integrated planning from design to

completion. At the same time, safety and reliability in-
crease in planning, installation, approval and operation.
Since all equipment is maintenance-free, cost savings
are realised.

www.schischek.com

In co-operation with valve and damper manufactur-
ers, industrial control companies and contractors,
Schischek products are in use worldwide. Our products
are characterised by the “highest protection class, com-
pact size and easy handling”.

We can provide solutions to problems as far as Ex
ventilation and precise temperature control in industrial
plants are concermned.
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Which components have to be explosion proof?

I n the diagram below, a typical air-handling system shows which equipment is allowed ] fin doubt, please do not hesitate to consult us at Schischek. We will advise you in any

in the Ex area and which should only be placed in the safe area. The diagram does I case. A brief discussion in the early stages of planning can avoid substantial costs in

not claim to be complete. remedial work later and gives you the peace of mind that you have a safely installed
operating system.

Air damper Air filter Heater Fan Humidifier
N n S '
—> >
—

N
&

©
</ >
(6.

)
Q--

@ Ex area

Safe area

Quarter turn actuators for dampers and valves Failsafe linear valve actuators Linear valve actuators Temperature and humidity sensors
ExMax = = ExMax + LIN it 1} ExRun . ExCos-D =10
RedMax 1 "hr : RedMax + LIN - | RedRun RedCos-D p— 1.&
. . =y ;

e e | - |
* 5..150 Nm gt + 500...6.000 N ! * 500...10.000 N e -40°C...+125°C - ¥
* 3...150 sec/90° T * 7,5...42 mm stroke * 5...60 mm stroke + 0...100 %rH
* On-off, 3-pos ‘:. o T +0,1..15 sec/mm * 2..15 sec/mm » full range adjustable
» modulating -b-J" * On-off, 3-pos * On-off, 3-pos
« with/without spring return * modulating » modulating

» with spring return

www.schischek.com
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You should be aware of the areas of installation where an explosive atmosphere With Schischek products this is simple because all equipment is certified
may build up. Furthermore, you should have the responsible authority classify the according to the highest safety standards - according to ATEX, of course!
relevant Ex zone and in combination with type and condition of the explosive medium,

you should be able to select suitable explosion proof equipment.

Restrictor Restrictor Air damper Fire damper

AN
#

[ ]
oo o o= oo d
’

’

7

Pressure/differential pressure sensors Filter monitoring, fan belt protection Controller
ExCos-P — ExBin-P o ExBin-D ExReg-V —
RedCos-P [— RedBin-P [ RedBin-D Differential pressure

* —40°C...+125°C
| I » 0...100 %rH

- 0...100 Pa (VAV)
« 0...300 Pa (VAV) .

E ; + 0...1.000 Pa (VA e
r 1- or 2-stage 0...1.000 Pa (VAV) r
¢ +100..:7500Pa TWE + 0...5.000 Pa e ExBin-FR ExReg-D
« full range adjustable * Pressure/Differential pressure RedBin-FR - Temperature/Humidity
« Fan-belt protection « ~10°C..+15°C =B « —40°C...+125°C
« Filter protection « Capillary: 3m, 6 m e « 0...100 %rH
* 1- or 2-stage switching point + 1-stage switching point ﬁ

www.schischek.com
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Content overview

Gas Dust Gas Dust Gas Dust

Product series Page 0 20 1 21 2 22 SA*
Quarter turn actuators 90°
ExMax size SIM 5.. 150Nm  with/without spring return 10-11 [ [ J [} [}
RedMax size SIM 5.. 150Nm  with/without spring return 12-13 [} [}
InMax size SIM 5... 150 Nm__ with/without spring return 14-15 (]
InMax size L 160... 500 Nm  with/without spring return 16-17 [ J
Linear valve actuators with spring return with 7,5/10/15/20/30/42 mm stroke (fixed)
LIN-..+ExMax.. size SIM 500... 3.000N  with spring return 20-21 [ [ J [} [}
LIN-..+RedMax.. size SIM 500... 3.000N  with spring return 20-21 (] [ ]
LIN-..+InMax.. ~ size SIM 500... 3.000N  with spring return 20-21 [}
Valve actuators with 5..60 mm stroke
ExRun size S 500... 10.000 N without spring return 22-23 [ [ J [} [}
RedRun size S 500... 10.000N  without spring retum 22-23 [} [}
InRun size S 500... 10.000N  without spring return 22-23 [
Special options for actuators
Overview special options for actuators 24-25
ExPolar/ExArctic heating system for actuators use in Ex areas down to -50/-60 °C 27 [ ) [} [} [}
InPolar/InArctic  heating system for actuators use in safe area down to -50/-60 °C 27 [}
Controller for VAV, pressure, temperature, humidity regulation
ExReg-V volume flow and pressure controller 0... 1.000 Pa 30-31 [ [ J [} [}
InReg-V volume flow and pressure controller 0... 1.000 Pa 30-31 [
ExReg-D temperature and humidity controller -40...+125 °C/0...100 %rH 32-33 [ ] [} [} [ J
InReg-D temperature and humidity controller -40...+125 °C/0...100 %rH 32-33 [}
Analog sensors for measuring of volume flow, temperature, humidity, pressure/differential pressure
ExCos-P differential pressure, VAV sensors +100...  7.500 Pa 37 [ [} [} [}
RedCos-P differential pressure, VAV sensors +100...  7.500 Pa 37 [ ] [ ]
InCos-P differential pressure, VAV sensors +100...  7.500 Pa 37 (]
ExCos-D temperature and humidity transmitter for ExPro-C... sensors 38 [ [} [} [}
RedCos-D temperature and humidity transmitter for ExPro-C... sensors 38 [ ] [ ]
InCos-D temperature and humidity transmitter for InPro-C... sensors 38 o
ExPro-C... temperature and humidity sensors for operation in HVAC systems 39 [ [} [} [}
InPro-C... temperature and humidity sensors for operation in HVAC systems 39 [ ]
ExLine/ExSens transmitter EXL-IM-9182-... and analog, passive temperature-/ humidity-/pressure sensors 40-41 (@) (@) [ ] (@) [ J [ J [ J
Switching sensors (thermostats, hygrostats, pressostats, fan belt protection, frost protection)
ExBin-P pressure/differential pressure 0... 5.000 Pa 45 [ [ J [ J [ J
RedBin-P pressure/differential pressure 0... 5.000 Pa 45 [} [}
InBin-P pressure/differential pressure 0.. 5.000 Pa 45 [ ]
ExBin-FR frost protection thermostat -10... +15°C 46 [ ] [ J [ J [ J
RedBin-FR frost protection thermostat -10... +15°C 46 [ J [ J
InBin-FR frost protection thermostat -10... +15°C 46 (]
ExBin-A modules for adaptation of 1-2 passive, potential free, switching ExSens sensors 47 [ ] [ J [ J [ J
RedBin-A modules for adaptation of 1-2 passive, potential free, switching ExSens sensors 47 [ ] [ ]
InBin-A modules for adaptation of 1-2 passive, potential free, switching sensors 47 (
ExBin-D temperature and humidity thermostat for ExPro-B... sensors 48 [ [} [} [}
RedBin-D temperature and humidity thermostat for ExPro-B... sensors 48 [ ] [ ]
InBin-D temperature and humidity thermostat for InPro-B... sensors 48 (]
ExPro-B... thermostat/hygrostat sensors for operation in HVAC systems 49 [ [ J [ J [ J
InPro-B... thermostat/hygrostat sensors for operation in HVAC systems 49 [ ]
ExLine/ExSens  switching module EXL-IR-9170-... and binary, passive temperature-/humidity-/pressure sensors ~ 50-51 (@) (@) [ ] (@) [ J [ J [ J
Special options for sensors
Overview special options for sensors 52
ExPolar/ExArctic heating system for sensors’ use in Ex areas down to -40/-60 °C 53 [ [} [ ) (]
InPolar/InArctic  heating system for sensors’ use in safe area down to -40/-60 °C 53 [}
Door holder magnets
ExMag door holder magnets with 650, 1.300, 2.000 N force 54 [ [ J [} [}
Components
ExComp different Ex-components, e.g. switches, push buttons, ... 54 [ J [ ] [ ] [ ]

*SA = Safe area (@) = on request
Additional information
Product codes/definitions 56-57
Installation according to ATEX (Zone system) 58
Installation according to NEC 500 (Division system, North America) 59
Valve automation 60-61
Certification information 62-63
Information about ATEX directives 64
Labelling of explosion proof equipment according to ATEX 65
Explosion proof informations 66
Information about zones, explosion groups and temperature classes 67
Ex applications 68-71
Rotork products (extraction) and service 72-77
Damper actuation focused 78-79

www.schischek.com
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» Predictable safety and reliable service
e Transparent and flexible
» Budget hedging for EPCs

Commissioning & On-Site Service

e Commissioning and technical briefing
¢ Examination and evaluation of installed products

e Troubleshooting and rectification

- ) — |-I|"_.|::
Py, [ R =) = * Basics explosion protection:
— - Certifications
- Ignition protection types
- Explosion protection specifications

e Schischek products and solutions:
- Damper actuators
- Valve actuators
- Transmitters

e Facility layout in hazardous locations (HVAC)

Services Specification of Services

12+12 12+12 warranty extension, 2,5% of net value of goods
12+24 12+24 warranty extension, 4% of net value of goods
Service Commissioning: 10% of net value of goods or min. 100,- €
Service On-site service: on request

Training on request

www.schischek.com @ 7
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ExMax - Damper actuators for hazardous locations!
Quarter turn and rotary applications for damper control ...

HAZARDOUS LOCATIONS ZONE 1, 2, 21, 22

FAST SPRING RETURN TIME
UNIVERSAL POWER SUPPLY
STAINLESS STEEL SOLUTION

OFFSHORE/MARINE COATED VERSION
EASY INSTALLATION
COMPACT DIMENSIONS

8 @ www.schischek.com
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..Max Electrical drive engineering with 90° angle of rotation — Overview

Overview ..Max quarter turn actuators

Installation areas: The actuator concept offers obvious advantages:
| 37D actuators for use in hazardous locations zone 1, 2, 21, 22
.....actuators for use in hazardous locations zone 2, 22
actuators for use in safe area

Small dimension, compact, easy installation, highest protection classes, cost effective
Universal power supply 24 to 240 Volt AC/DC, selfadjustable

With or without spring return (in acc. with type)

Robust aluminium housing, IP66, optional in stainless steel

Integrated heater for low temperatures

On site adjustable motor running time

Application also possible into harsh environment (stainless steel or offshore/marine coated)
Integrated manual override

Useful accessories such as retrofit limit switches

0. Actuators are direct coupling

Application areas:
Ex/Red/InMax .........for air and fire dampers, VAV control, ball valves, control dampers, ...

S ©END oA N

Actuators for air-dampers ExMax-.., RedMax-., InMax-.. % turn actuators

90° actuators from 5 to 150 Nm, with or w/o spring
return (running time ~ 1, 3, 10, 20 s depending on
type), for air-dampers.

normal wiring

ExMax-.., RedMax-.., InMax-.. s turn actuators

90° actuators from 5 to 150 Nm, with or w/o spring
return (running time ~ 1, 3, 10, 20 s depending on
type), for smoke- and fire-dampers.

normal wiring

Actuators for VAV control ExMax-.., RedMax-.., InMax-.. ¥ turn actuators
90° actuators from 5 to 150 Nm, with or w/o spring
ExMax return (running time ~ 1, 3, 10, 20 s depending on
type), for VAV control.
95°
normal wiring

Actuators for ball valves ExMax-.., RedMax-.., InMax-..  turn actuators

90° actuators from 5 to 150 Nm, with or w/o spring
ExMax - return (running time ~ 1, 3, 10, 20 s depending on

] type), for ball valves.
B
normal wiring ﬂ

Actuators for butterfly valves and other % turn valves ExMax-.., RedMax-.., InMax-.. % turn actuators

90° actuators from 5 to 150 Nm, with or w/o spring
return (running time ~ 1, 3, 10, 20 s depending on
type), for butterfly valves and other quarter turn
valves.

normal wiring

Safe area Ex area

www.schischek.com
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ExMax 90° Ex quarter turn actuators size “S” for zone 1, 2, 21, 22

Explosion proof Features of ExMax-.. size S

ExMax-.. | Size S Description Basics
Zone 1,2, 21,22 ExMax are, in acc. with type, for automation of air * 24...240 VAC/DC self adaptable power supply
Gas + Dust dampers, fire and smoke dampers, volume control, as « Up to 5 different running times adjustable on site
certified according to well as for ball valves, throttle valves and other quarter * 95° angle of rotation (5° pretension)

ATEX; IECEx, EAC,
INMETRO, KOSHA
UL*, CSA",

*...-A version only

turn armatures.

Delivery:
1 actuator, ~ 1 m cable, allen key for manual override,
4 screws.

* 100% overload protected

* Aluminium housing IP66, cable ~ 1 m

* —-40...+40°C/+50°C, integrated heater

» Emergency manual override

« Squared shaft connection 12 x 12 mm

* Dimensions (H x W x D) 210 x 95 x 80 mm

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
ExMax- 5.10 5Nm/10 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos - - S
ExMax-15.30 15Nm /30 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos - - S
ExMax- 5.10-S 5Nm/10 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
ExMax-15.30-S 15Nm /30 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
ExMax- 5.10-Y 5Nm/10 Nm 7,5/15/30/60/120 sec. - 3-pos, 0...10VDC, 4..20mA  0...10VDC, 4...20 mA - S
ExMax-15.30-Y 15Nm /30 Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 3-pos, 0...10 VDG, 4..20mA  0...10VDC, 4...20 mA - S

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
ExMax-5.10- F 5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3 sec./10sec. On-off, 3-pos - - S
ExMax- 15- F 15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~3sec./ 10 sec. On-off, 3-pos - - S
ExMax-5.10-SF 5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
ExMax- 15-SF 15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~ 3 sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
ExMax-5.10-YF 5Nm/10Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~3sec./10sec. 3-pos,0..10VDC, 4..20mA  0..10VDC, 4..20 mA - S
ExMax- 15-YF 15Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~3sec./10sec. 3-pos, 0..10VDC, 4..20mA  0..10VDC, 4...20 mA - S
ExMax-5.10-BF 5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S
ExMax- 15-BF 15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~ 3 sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S

Ex-d quarter turn actuators with fast spring return for Offshore application, 24 to 240 VAC/DC, for zone 1, 2, 21, 22

Type Torque  Running time 90° Spring return* Control mode Feedback Features Size
ExMax- 8- F1 8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off - - S
ExMax-15- F1 15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off - - S
ExMax- 8-SF1 8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux, switches (5°/85°) - S
ExMax-15-SF1 15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - S
ExMax- 8-BF1 8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S
ExMax-15-BF1 15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S

*At temperatures below —20 °C, depending on the load, the spring return period can be up to 20 sec. If fast spring return below =20 °C is required, please contact our sales support.
Please note that nominal values are also subject to tolerances.

Accessories

Type Description/Technical data

ExSwitch External, adaptable, on site adjustable Ex-d auxiliary switch with 2 potential free contacts, adaptable to ExMax-.. actuators

ExBox-3P Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation

ExBox-3P/SW Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation + 2 cable for external aux. switches type ExSwitch
ExBox-Y/S Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 2 cable, for modulating operation or 3-pos + integrated switches (HS)

ExBox-Y/SISW Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 2 cable, for modulating or 3-pos operation with feedback signal + 2 cable for external aux. switches
ExBox-BF Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable, for all ExMax-...-BF

ExBox-BF/SW Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable, for all ExMax-...-BF + 2 cable for external aux. switches type ExSwitch

MKK-S Mounting bracket for ..Box-terminal boxes for direct coupling to ..Max-.. actuators size S

KB-S Mounting clamp for round damper shaft @ 10 to 20 mm and squared shafts 10 to 16 mm, incl. bracket, connectable to all ExMax-.. size S

KB-A Shaft connection for damper shafts @ 72 ", adaptable for all North American ..Max-.. actuators size S

HV-SKU, HV-SLU  Manual override, connectable to actuators size S. HV-SKU = short version, HV-SLU = long version for add. mounting of ..Box/..Switch

AR-12-xx Squared reduction part from 12 x 12 mm to shafts with 11 mm (type AR-12-11), 10 mm (type AR-12-10), 8 mm (type AR-12-08)

ExPro-TT-... Safety temperature trigger for fire dampers, switching at 71°/72°C, with 1 m cable, suitable only for ExMax-../RedMax-...-BF actuators!
EXC-DS1/VA Safety temperature sensor for duct mounting, potential free contact, switching at 70°C...160°C (10°C steps)

DWB-S Angle rotation limiter for mounting on actuator size S (details on request)

Retrofit-Kit-S Mechanical adaptation for mounting on ..Max actuators size S, required to replace a previous type EXT15..-F1, EXT12..-F16, EXT15.. or EXT30..
ADS Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25

www.schischek.com
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ExMax 90° Ex quarter turn actuators size “M” for zone 1, 2, 21, 22

Explosion proof Features of ExMax-.. size M

ExMax-.. | Size M i Description Basics
Zone 1,2,21,22 ExMax are, in acc. with type, for automation of air * 24...240 VAC/DC self adaptable power supply
Gas + Dust dampers, fire and smoke dampers, volume control, as + Up to 5 different running times adjustable on site
certified according to well as for ball valves, throttle valves and other quarter + 95° angle of rotation (5° pretension)
ATEX, IECEX, EAC, turn armatures. * 100% overload protected
INMETRO * Aluminium housing IP67, cable ~1 m
UL, CSA*, Delivery: * —=40...+40°C/+50°C, integrated heater
*...-A version only 1 actuator, ~ 1 m cable, allen key for manual override, + Emergency manual override
4 screws. » Squared shaft connection 16 x 16 mm
» Dimensions (H x W x D) 288 x 149 x 116 mm

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
ExMax-50.75 50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos - - M
ExMax- 100 100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos - - M
ExMax- 150 150 Nm 40/60/90/120 sec. - On-off, 3-pos - - M
ExMax-50.75-S 50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax- 100-S 100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax- 150-S 150 Nm 40/60/90/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax-50.75-Y 50 Nm/75Nm 40/60/90/120/150 sec. - 3-pos, 0...10VDC, 4...20 mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
ExMax- 100-Y 100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - 3-pos, 0...10VDC, 4..20 mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
ExMax-30- F 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
ExMax-50- F 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
ExMax-60- F 60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
ExMax-30-SF 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax-50-SF 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax-60-SF 60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax-30-YF 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. 3-pos, 0...10 VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
ExMax-50-YF 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. 3-pos, 0...10 VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
ExMax-30-BF 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M
ExMax-50-BF 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M
ExMax-60-BF 60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M

Ex-d quarter turn actuators with fast spring return for Offshore application, 24 to 240 VAC/DC, for zone 1, 2, 21, 22

Type Torque Running time 90° Spring return* Control mode Feedback Features Size
ExMax-30- F3 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off - - M
ExMax-50- F3 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off - - M
ExMax-30-SF3 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax-50-SF3 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - M
ExMax-30-BF3 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M
ExMax-50-BF3 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M

*At temperatures below —20 °C, depending on the load, the spring return period can be up to 20 sec. If fast spring return below =20 °C is required, please contact our sales support.
Please note that nominal values are also subject to tolerances.

Accessories

Type Description/Technical data

ExSwitch External, adaptable, on site adjustable Ex-d auxiliary switch with 2 potential free contacts, adaptable to ExMax-.. actuators

ExBox-3P Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation

ExBox-3P/SW Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation + 2 cable for external aux. switches type ExSwitch
ExBox-Y/S Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 2 cable, for modulating operation or 3-pos + integrated switches (HS)

ExBox-Y/SISW Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 2 cable, for modulating or 3-pos operation with feedback signal + 2 cable for external aux. switches
ExBox-BF Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable, for all ExMax-...-BF

ExBox-BF/SW Ex-e terminal box connectable to ExMax-.. actuators with 1 cable, for all ExMax-...-BF + 2 cable for external aux. switches type ExSwitch

MKK-M Mounting bracket for ..Box-terminal boxes for direct coupling to ..Max-.. actuators size M

HV-MU Manual override, connectable to actuators size M

AR-16-xx Squared reduction part from 16 x 16 mm to shafts with 14 mm (type AR-16-14), 12 mm (type AR-16-12)

ExPro-TT-... Safety temperature trigger for fire dampers, switching at 71°/72°C, with 1 m cable, suitable only for ExMax-../RedMax-...-BF actuators!
EXC-DS1/VA Safety temperature sensor for duct mounting, potential free contact, switching at 70°C...160°C (10°C steps)

DWB-M Angle rotation limiter for mounting on actuator size M

Retrofit-Kit-M Mechanical adaptation for mounting on ..Max actuators size M, required to replace a previous type EXT30..-F3, EXT50..-F3 or EXT50..

ADM Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25
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RedMax 90° Ex quarter turn actuators “S” for zone 2, 22

Explosion proof

Features of RedMax-.. size S

ATotor Brand

RedMax-..

Description

Basics

Zone 2,22
Gas + Dust
certified according to
ATEX, IECEX, EAC,
INMETRO,

UL*, CSA,

*...-A version only

turn armatures.
Delivery:

4 screws.

RedMax are, in acc. with type, for automation of air
dampers, fire and smoke dampers, volume control, as
well as for ball valves, throttle valves and other quarter

1 actuator, ~ 1 m cable, allen key for manual override,

* 24...240 VAC/DC self adaptable power supply

« Up to 5 different running times adjustable on site
* 95° angle of rotation (5° pretension)

* 100% overload protected

* Aluminium housing IP66, cable ~ 1 m

* —-40...+40°C/+50°C, integrated heater

» Emergency manual override

« Squared shaft connection 12 x 12 mm

* Dimensions (H x W x D) 210 x 95 x 80 mm

Ex-d quarter turn actuators without spring return, 24 to 240 VAC/DC, for zone 2, 22

Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
5Nm/10 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos - S
15Nm /30 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos - S
5Nm/10 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) S
15Nm /30 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) S
5Nm/10 Nm 7,5/15/30/60/120 sec. - 3-pos, 0...10VDC, 4..20mA  0...10VDC, 4...20 mA S
15Nm /30 Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 3-pos, 0...10 VDG, 4...20mA  0...10VDC, 4...20 mA S

Torque

Running time 90°  Spring return

Control mode

Feedback

5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3 sec./10sec. On-off, 3-pos - S
15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~ 3 sec./ 10 sec. On-off, 3-pos - S
5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3 sec./10sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) S
15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~ 3 sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) S
5Nm/10Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~3sec./10sec. 3-pos,0..10VDC, 4..20mA  0..10VDC, 4..20 mA S
15Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~3sec./10sec. 3-pos,0..10VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA S
5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3sec./10sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S
15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~3sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S

Torque  Running time 90° Spring return* Control mode Feedback Features

8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off - - S
15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off - - S
8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux, switches (5°/85°) - S
15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux, switches (5°/85°) - S
8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S
15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector S

*At temperatures below —20 °C, depending on the load, the spring return period can be up to 20 sec. If fast spring return below =20 °C is required, please contact our sales support.
Please note that nominal values are also subject to tolerances.

Accessories

Type Description/Technical data

RedSwitch External, adaptable, on site adjustable auxiliary switch with 2 potential free contacts, adaptable to RedMax-.. actuators

RedBox-3P Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation

RedBox-3P/SW  Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation + 2 cable for external aux. switches type RedSwitch
RedBox-Y/S Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 2 cable, for modulating operation or 3-pos + integrated switches (HS)

RedBox-Y/S/SW  Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 2 cable, for modulating or 3-pos operation with feedback signal + 2 cable for external aux. switches
RedBox-BF Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable, for all RedMax-...-BF

RedBox-BF/SW  Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable, for all RedMax-...-BF + 2 cable for external aux. switches type RedSwitch
MKK-S Mounting bracket for ..Box-terminal boxes for direct coupling to ..Max-.. actuators size S

KB-S Mounting clamp for round damper shaft @ 10 to 20 mm and squared shafts 10 to 16 mm, incl. bracket, connectable to all RedMax-.. size S

KB-A Shaft connection for damper shafts @ 72 ", adaptable for all North American ..Max-.. actuators size S

HV-SKU, HV-SLU  Manual override, connectable to actuators size S. HV-SKU = short version, HV-SLU = long version for add. mounting of ..Box/..Switch

AR-12-xx Squared reduction part from 12 x 12 mm to shafts with 11 mm (type AR-12-11), 10 mm (type AR-12-10), 8 mm (type AR-12-08)

ExPro-TT-... Safety temperature trigger for fire dampers, switching at 71°/72°C, with 1 m cable, suitable only for ExMax-../RedMax-...-BF actuators!
EXC-DS1/VA Safety temperature sensor for duct mounting, potential free contact, switching at 70°C...160°C (10°C steps)

DWB-S Angle rotation limiter for mounting on actuator size S (details on request)

Retrofit-Kit-S Mechanical adaptation for mounting on ..Max actuators size S, required to replace a previous type EXT15..-F1, EXT12..-F16, EXT15.. or EXT30..
ADS Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25
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Arotorie Brand

RedMax 90° Ex quarter turn actuators “M” for zone 2, 22

Explosion proof Features of RedMax-.. size M

RedMax-.. Description Basics

Zone 2,22 RedMax are, in acc. with type, for automation of air * 24...240 VAC/DC self adaptable power supply

Gas + Dust dampers, fire and smoke dampers, volume control, as + Up to 5 different running times adjustable on site
certified according to well as for ball valves, throttle valves and other quarter * 95° angle of rotation (5° pretension)
ATEX, IECEX, EAC, turn armatures. * 100% overload protected

INMETRO, * Aluminium housing IP67, cable ~ 1 m

UL*, CSA*, Delivery: * -40...+40°C/+50°C, integrated heater

*...-A version only 1 actuator, ~ 1 m cable, allen key for manual override, « Emergency manual override
4 screws. » Squared shaft connection 16 x 16 mm

» Dimensions (H x W x D) 288 x 149 x 116 mm

Feedback Features

Torque Running time 90°  Spring return  Control mode

50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos - - M
100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos - - M
150 Nm 40/60/90/120 sec. - On-off, 3-pos - - M
50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
150 Nm 40/60/90/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - 3-pos, 0...10 VDC, 4...20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - 3-pos, 0...10 VDC, 4...20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M

Feedback

Running time 90°  Spring return  Control mode

Running time 90° Spring return* Control mode

Feedback

Features

30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. 3-pos, 0...10 VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. 3-pos, 0...10VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M
60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M

30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off - - M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off - - M
30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - M
30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M
50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) ExPro-TT-.. connector M

*At temperatures below —20 °C, depending on the load, the spring return period can be up to 20 sec. If fast spring return below =20 °C is required, please contact our sales support.
Please note that nominal values are also subject to tolerances.

Accessories
Type Description/Technical data
RedSwitch External, adaptable, on site adjustable auxiliary switch with 2 potential free contacts, adaptable to RedMax-.. actuators

RedBox-3P Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation

RedBox-3P/SW  Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation + 2 cable for external aux. switches type RedSwitch
RedBox-Y/S Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 2 cable, for modulating operation or 3-pos + integrated switches (HS)

RedBox-Y/S/SW  Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 2 cable, for modulating or 3-pos operation with feedback signal + 2 cable for external aux. switches
RedBox-BF Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable, for all RedMax-...-BF

RedBox-BF/ISW  Ex-e terminal box connectable to RedMax-.. actuators with 1 cable, for all RedMax-...-BF + 2 cable for external aux. switches type RedSwitch
MKK-M Mounting bracket for ..Box-terminal boxes for direct coupling to ..Max-.. actuators size M

HV-MU Manual override, connectable to actuators size M

AR-16-xx Squared reduction part from 16 x 16 mm to shafts with 14 mm (type AR-16-14), 12 mm (type AR-16-12)

ExPro-TT-... Safety temperature trigger for fire dampers, switching at 71°/72°C, with 1 m cable, suitable only for ExMax-../RedMax-...-BF actuators!
EXC-DS1/VA Safety temperature sensor for duct mounting, potential free contact, switching at 70°C...160°C (10°C steps)

DWB-M Angle rotation limiter for mounting on actuator size M

Retrofit-Kit-M Mechanical adaptation for mounting on ..Max actuators size M, required to replace a previous type EXT30..-F3, EXT50..-F3 or EXT50..

ADM Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25
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Arotori Brand

InMax 90° quarter turn actuators “S” for safe area

Industrial Features of InMax-.. size S

InMax-..

Description

Basics

NOT Explosion proof

and only for

use in safe area

|P66

InMax are, in acc. with type, for automation of air

* 24...240 VAC/DC self adaptable power supply

turn armatures.

Delivery:

4 screws.

dampers, fire and smoke dampers, volume control, as
well as for ball valves, throttle valves and other quarter

1 actuator, ~ 1 m cable, allen key for manual override,

« Up to 5 different running times adjustable on site
* 95° angle of rotation (5° pretension)

* 100% overload protected

* Aluminium housing IP66, cable ~ 1 m

* -40...+50°C, integrated heater

» Emergency manual override

« Squared shaft connection 12 x 12 mm

* Dimensions (H x W x D) 210 x 95 x 80 mm

Quarter turn actuators without spring return, 24 to 240 VAC/DC, for safe area

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
InMax- 5.10 5Nm/10 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos - - S
InMax-15.30 15Nm /30 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos - - S
InMax- 5.10-S 5Nm/10 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
InMax-15.30-S 15Nm /30 Nm  3/15/30/60/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
InMax- 5.10-Y 5Nm/10Nm 7,5/15/30/60/120 sec. - 3-pos, 0...10VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - S
InMax-15.30-Y 15 Nm /30 Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 3-pos, 0...10VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - S
Quarter turn actuators with spring return, 24 to 240 VAC/DC, for safe area
Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
InMax-5.10-F 5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3 sec./10sec. On-off, 3-pos - - S
InMax- 15-F 15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~3sec./ 10 sec. On-off, 3-pos - - S
InMax-5.10-SF 5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3 sec./10sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
InMax- 15-SF 15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~ 3 sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - S
InMax-5.10-YF 5Nm/10Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~3sec./10sec. 3-pos, 0..10VDC, 4..20mA  0..10VDC, 4...20 mA - S
InMax- 15-YF 15Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~3sec./10sec. 3-pos, 0..10VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - S
InMax-5.10-BF 5Nm/10Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ ~3sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector S
InMax- 15-BF 15Nm 3/15/30/60/120 sec.  ~ 3 sec./ 10 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector S

Quarter turn actuators with fast spring return for Offshore application, 24 to 240 VAC/DC, for safe area

Type Torque  Running time 90° Spring return* Control mode Feedback Features Size
InMax- 8-F1 8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off - - S
InMax-15-F1 15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off - - S
InMax- 8-SF1 8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux, switches (5°/85°) - S
InMax-15-SF1 15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux, switches (5°/85°) - S
InMax- 8-BF1 8 Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector S
InMax-15-BF1 15Nm 3/15/30/60/120 sec. ~ 1 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector S

*At temperatures below —20 °C, depending on the load, the spring return period can be up to 20 sec. If fast spring return below =20 °C is required, please contact our sales support.
Please note that nominal values are also subject to tolerances.

Accessories

Type Description/Technical data

InSwitch External, adaptable, on site adjustable auxiliary switch with 2 potential free contacts, adaptable to InMax-.. actuators

InBox-3P Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation

InBox-3P/SW Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation + 2 cable for external aux. switches type InSwitch
InBox-Y/S Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 2 cable, for modulating operation or 3-pos + integrated switches (HS)

InBox-Y/S/SW Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 2 cable, for modulating or 3-pos operation with feedback signal + 2 cable for external aux. switches
InBox-BF Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable, for all InMax-...-BF

InBox-BF/SW Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable, for all InMax-...-BF + 2 cable for external aux. switches type InSwitch

MKK-S Mounting bracket for ..Box-terminal boxes for direct coupling to ..Max-.. actuators size S

KB-S Mounting clamp for round damper shaft @ 10 to 20 mm and squared shafts 10 to 16 mm, incl. bracket, connectable to all InMax-.. size S

KB-A Shaft connection for damper shafts @ 72 ", adaptable for all North American ..Max-.. actuators size S

HV-SKU, HV-SLU  Manual override, connectable to actuators size S. HV-SKU = short version, HV-SLU = long version for add. mounting of ..Box/..Switch

AR-12-xx Squared reduction part from 12 x 12 mm to shafts with 11 mm (type AR-12-11), 10 mm (type AR-12-10), 8 mm (type AR-12-08)

InPro-TT-... Safety temperature trigger for fire dampers, switching at 71°/72°C, with 1 m cable, suitable only for InMax-...-BF actuators!

EXC-DS1/VA Safety temperature sensor for duct mounting, potential free contact, switching at 70°C...160°C (10°C steps)

DWB-S Angle rotation limiter for mounting on actuator size S (details on request)

Retrofit-Kit-S Mechanical adaptation for mounting on ..Max actuators size S, required to replace a previous type NOT15..-F1, NOT12..-F16, NOT15.. or NOT30..
ADS Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25

www.schischek.com



Product Catalogue SCHISCHEK

Arotorie Brand

InMax 90° quarter turn actuators “M” for safe area

Industrial Features of InMax-.. size M

InMax-.. Description Basics
NOT Explosion proof InMax are, in acc. with type, for automation of air * 24...240 VAC/DC self adaptable power supply
and only for dampers, fire and smoke dampers, volume control, as + Up to 5 different running times adjustable on site
use in safe area well as for ball valves, throttle valves and other quarter + 95° angle of rotation (5° pretension)
IP67 turn armatures. * 100% overload protected
* Aluminium housing IP67, cable ~1 m

Delivery: * -40...+50°C, integrated heater
1 actuator, ~ 1 m cable, allen key for manual override, * Emergency manual override
4 screws. » Squared shaft connection 16 x 16 mm

» Dimensions (H x W x D) 288 x 149 x 116 mm

Quarter turn actuators without spring return, 24 to 240 VAC/DC, for safe area

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
InMax-50.75 50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos - - M
InMax- 100 100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos - - M
InMax- 150 150 Nm 40/60/90/120 sec. - On-off, 3-pos - - M
InMax-50.75-S 50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax- 100-S 100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax- 150-S 150 Nm 40/60/90/120 sec. - On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax-50.75-Y 50 Nm/75Nm  40/60/90/120/150 sec. - 3-pos, 0...10 VDC, 4...20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
InMax- 100-Y 100 Nm 40/60/90/120/150 sec. - 3-pos, 0...10 VDC, 4...20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M

Quarter turn actuators with spring return, 24 to 240 VAC/DC, for safe area

Type Torque Running time 90°  Spring return  Control mode Feedback Features Size
InMax-30- F 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
InMax-50- F 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
InMax-60- F 60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos - - M
InMax-30-SF 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax-50-SF 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax-60-SF 60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax-30-YF 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. 3-pos, 0...10 VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
InMax-50-YF 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. 3-pos, 0...10VDC, 4..20mA  0...10 VDC, 4...20 mA - M
InMax-30-BF 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector M
InMax-50-BF 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector M
InMax-60-BF 60 Nm 40/60/90/120 sec. ~ 20 sec. On-off, 3-pos 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector M

Quarter turn actuators with fast spring return for Offshore application, 24 to 240 VAC/DC, for safe area

Type Torque Running time 90° Spring return* Control mode Feedback Features Size
InMax-30- F3 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off - - M
InMax-50- F3 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off - - M
InMax-30-SF3 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax-50-SF3 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) - M
InMax-30-BF3 30 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector M
InMax-50-BF3 50 Nm 40/60/90/120/150 sec. ~ 3 sec. On-off 2 x aux. switches (5°/85°) InPro-TT-.. connector M

*At temperatures below —20 °C, depending on the load, the spring return period can be up to 20 sec. If fast spring return below =20 °C is required, please contact our sales support.
Please note that nominal values are also subject to tolerances.

Accessories

Type Description/Technical data

InSwitch External, adaptable, on site adjustable auxiliary switch with 2 potential free contacts, adaptable to InMax-.. actuators

InBox-3P Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation

InBox-3P/SW Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable for On-off or 3-pos operation + 2 cable for external aux. switches type InSwitch
InBox-Y/S Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 2 cable, for modulating operation or 3-pos + integrated switches (HS)

InBox-Y/S/SW Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 2 cable, for modulating or 3-pos operation with feedback signal + 2 cable for external aux. switches
InBox-BF Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable, for all InMax-...-BF

InBox-BF/SW Terminal box connectable to InMax-.. actuators with 1 cable, for all InMax-...-BF + 2 cable for external aux. switches type InSwitch

MKK-M Mounting bracket for ..Box-terminal boxes for direct coupling to ..Max-.. actuators size M

HV-MU Manual override, connectable to actuators size M

AR-16-xx Squared reduction part from 16 x 16 mm to shafts with 14 mm (type AR-16-14), 12 mm (type AR-16-12)

InPro-TT-... Safety temperature trigger for fire dampers, switching at 71°/72°C, with 1 m cable, suitable only for InMax-...-BF actuators!

EXC-DS1/VA Safety temperature sensor for duct mounting, potential free contact, switching at 70°C...160°C (10°C steps)

DWB-M Angle rotation limiter for mounting on actuator size M

Retrofit-Kit-M Mechanical adaptation for mounting on ..Max actuators size M, required to replace a previous type NOT30..-F3, NOT50..-F3 or NOT50..
ADM Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25
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Introducing InMax — Tunnel actuators size "L" for safe area!
90° Quarter turn actuators for ventilation and smoke dampers ...
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InMax 90° quarter turn actuators “L" for safe area

Industrial

Arotorie Brand

Features of InMax-.. size L (Subject to change!)

InMax-..

NOT Explosion proof
and only for
use in safe area
IP67

Description

Basics

InMax actuators for motorisation of ventilation and
smoke dampers in tunnels.
Actuator and mechanical spring module available separately.

Delivery:
1 actuator with integrated terminal box.

* 115/230 V AC power supply

+ Up to 4 motor running times

+ 95° angle of rotation (5° pretension)

* 100% overload protected

* Aluminium housing IP67

* -20...+65°C

* Squared shaft connection 27 x 27 mm

* Dimensions in mm (L x W x H):
~ 687 x ~ 242 x ~ 355 with spring module
~ 483 x ~ 242 x ~ 235 wlo spring module

« Total weight: ~ 60 kg (actuator: ~ 38 kg, spring module: ~ 22 kg)

Quarter turn actuators with spring return, 115/230 V AC, for safe area

Type Torque Motor running time 90°  Spring return Control mode Feedback Size
InMax-L-150-F 150 Nm 15/30/60/120 sec. ~10sec./90° On-off, 3-pos - L
150 Nm 15/30/60/120 sec. ~10sec./90° On-off, 3-pos 2 xSPDT * L

* Single Pole Double Throw
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ExMax+LIN & ExRun - Valve actuators for hazardous locations!

Linear applications for valve control ...

HAZARDOUS LOCATIONS ZONE 1, 2, 21, 22

P

COMPACT DIMENSIONS

18 @ www.schischek.com
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..Max * LIN, ..Run Electrical drive engineering for valves — Overview

Overview ..Max + LIN linear guide unit and ..Run valve actuators

Installation areas:
ExMax-..+LIN, ExRun-.. ....
RedMax-.. +LIN, RedRun-..
InMax-..+LIN, InRun-.. ......

actuators for use in hazardous locations zone 1, 2, 21, 22
actuators for use in hazardous locations zone 2, 22
actuators for use in safe area

Application areas:
Ex/Red/InMax + LIN ............cccco. for globe- or 3-way valves (with safety function)
Ex/Red/InRun ...............c.c.c........... fOr globe- or 3-way valves

The actuator concept offers obvious advantages:

Small dimension, compact, easy installation, highest protection classes, cost effective
Universal power supply 24 to 240 Volt AC/DC, selfadjustable

With or without spring return (spring return only at ..Max + LIN linear guide unit)
Robust aluminium housing, IP66

Integrated heater for low temperatures

On site adjustable motor running time

Integrated manual override

Offshore/marine coated version available

Useful accessories such as retrofit limit switches

© © N oo ok w2

Actuators with spring return for 2-way and 3-way valves

ExMax+LIN

Y 7,5 mm-
v 42mm

normal wiring

ExMax-.., RedMax-.., InMax-.. + LIN linear guide unit
Linear motion valve actuators with spring return

— from 500 to 3.000 N. Fixed stroke with 7.5, 10,

15, 20, 30, or 42 mm, for automation of globe- or

"1 3-way valves. Linkage to numerous valve types and
ﬁ brands available.

Actuators for 2-way and 3-way valves

ExRun-.., RedRun-.., InRun-.. valve actuators
Valve actuators from 500 to 10.000 N. On site ad-

EXBUI‘I justable stroke from 5 to 60 mm, for automation of
A 5mm- globe- or 3-way valves. Linkage to numerous valve
v 60 mm types and brands available.
normal wiring
Safe area Ex area |
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..Max-.. + LIN-.. Linear valve actuators size “S” and “M” with spring return

Explosion proof Industrial Features ..Max-.. + LIN-.. (size S and M)
ExMax-.. + LIN-.. RedMax-.. + LIN-.. InMax-.. + LIN-.. Description Basics
Zone 1,2, 21,22 Zone 2,22 NOT Explosion proof ..Max-.. + LIN-.. linear valve actuators with * 24...240 VAC/DC self adaptable power

Gas + Dust Gas + Dust and only for spring return for automation of globe- or supply
certified according to certified according to use in safe area 3-way valves. * Running time 0,1...15 sec./mm *
ATEX; IECEx, EAC, ATEX; IECEx, EAC, |P66 Use as actuator with safety function, On-off | < Stroke 7.5, 10, 15, 20, 30, 42 mm '

INMETRO, KOSHA' INMETRO, or 3-pos. actuator or modulating actuator. * Force 500...3.000 N *
‘Engf SE?SSA(:HIY UL, Csa* Delivery: Linear uni, suitable for all .Max-.-F ~ * Spring return 3/10 sec. (size S),
) U -Aversion only K 20 sec. (SIZG M) 1
"Aversion only actuators size S or M. « Control mode On-off, 3-pos., 0-10 VDC
Required accessories: 420 mA" ' v '
Valve adaptation in accordance with valve man- |, Aluminium housing, IP66 2
ufacturer, type and nominal size (diameter), « Ambient temperatu]re -20...+40 °C (T6)
terminal box, mounting bracket. -20...+50 °C (T5) '
Ordering example: + Weight (incl. actuator) ~ 8 kg (size S),
Modulating valve actuator with spring return ~ 14 kg (size M) *
in Ex area zone 2, for a globe valve with « External terminal box optional 2
20 mm stroke and a required force of 1.500 N. | ) i
"in acc. with type | 2 applies for actuator
Actuator: RedMax-30-YF
Linear adaptation: LIN-20
Valve adaptation: suitable for valve type on requ.
Required: Ex terminal box (RedBox-Y/S)
Required: Mounting bracket (MKK-M)

Linear unit for actuators with spring return, 24 to 240 VAC/DC

Type Stroke (max.) Description

LIN-7.5 7,5mm Linear unit up to max. 7,5 mm stroke, suitable for all ..Max-...-F actuators size S or M with spring return
LIN-10 10 mm Linear unit up to max. 10 mm stroke, suitable for all ..Max-...-F actuators size S or M with spring return
LIN-15 15 mm Linear unit up to max. 15 mm stroke, suitable for all ..Max-...-F actuators size S or M with spring return
LIN-20 20 mm Linear unit up to max. 20 mm stroke, suitable for all ..Max-...-F actuators size S or M with spring return
LIN-30 30 mm Linear unit up to max. 30 mm stroke, suitable for all ..Max-...-F actuators size S or M with spring return
LIN-40 42 mm Linear unit up to max. 42 mm stroke, suitable for all ..Max-...-F actuators size M with spring return

Additional price for adaptation, dependent on valve manufacturer, valve type and stroke.

LIN Special options for linear unit suitable for actuators

Explosion proof/ Safe area Features LIN-...-CT

LIN-...CT Special options Description Basics
available for linear CT version with aluminium housing and offshore/marine .
unit LIN-.. coating, resistant against corrosive and maritime atmos- CT. . " .
In accordance with phere, some parts nickel plated. : Offshore/ marine caslizy .alumlnlum h0u§ g
Max type for use n * Resistant against corrosive and/or maritime atmosphere
Ex area or safe area Delivery: 1 linear unit with special option

Ordering example:  LIN-20-CT

LIN-.. options
Type Description/Technical data
LIN-..-CT Offshore/marine coated aluminium housing, resistant against corrosive and/or maritime atmosphere. Lifting rod, connecting parts and screws in VA (surcharge)
ADLIN Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Additional price for adaptation in stainless steel (VA) for CT version.
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Mounting variations Valve adaptation

ks - To select the right valve adaptation and get the
- right price information the following data are
required:

1. Valve manufacturer
2. Valve type
3. Valve nominal size (diameter) DN

&

S

Actuator ..Max-..-F LIN-.. Adaption Valve actuator with spring return

For adaptations which are already designed by
Schischek this information is sufficient.

To design new adaptations we need additional
details of the valve body as well as drawings.

With the purchase order you have to provide
actuator and valve type.

Selection of recommended actuators in relation of force and max. stroke

LIN-7.5 LIN-10 LIN-15 LIN - 20 LIN - 30 T

Force ax stroke 7.5mm 10 mm 15 mm 20 mm 30 mm 42 mm
500 N ..Max-15-..F
..Max-15- ..F ..Max-30- ..F
800 N Max- 15 - .F o o At strokes between
..Max-15-..F ..Max-15- ..F ..Max-30-..F
1.000 N two values use the
..Max-30-..F ..Max-50- ..F ) . .
1.500 N next higher linear unit
200N ..Max-30-..F ..Max-50-..F — e.g. 24 mm stroke = LIN-30
2.500N ..Max-30- ...F ..Max-30- ..F Maxe 50- _F ...Max-50- ...F - -
3.000N - -

Attention: Limitation of resolution at YF-actuators with strokes < nominal (motor blockade)!
Note the maximum force of the actuator to prevent damage to your valve!

Info: Suitable actuators with spring retum see page 10-15.

Nominal force (N) at spring of actuator in relation of max. stroke of LIN at temperatures between -20.. +40 °C

..Max- 15 -F 1.500 1.500 1.000 round about 3 to 4 times
..Max- 30 -F 3.000 3.000 2.000 1.500 1.000 800 larger than nominal force.
...Max- 50 -F - - 3.000 3.000 2.000 1.500 Note valve dimensioning!

Attention: Limitation of resolution at YF-actuators with strokes < nominal (motor blockade)!
Note the maximum force of the actuator to prevent damage to your valve!

Blocking force (N) at spring of actuator in relation of max. stroke of LIN at temperatures between 0...+40 °C

Blocking force in mofor is
...Max- 15 -F 3.000 3.000 2.000 1.600 1.000 round about 1.5 to 2 times
..Max- 30 -F 6.000 6.000 4.000 3.000 2.000 1.600 larger than nominal force.
..Max- 50 -F - - 6.000 6.000 4.000 3.000 Note valve dimensioning!

Attention: Above mentioned values are nominal trusts with performed self adjustment drive!

The maximum trusts can read values which are up to three to four times higher than values of tables!
Without performed self adjustment drive there can occur much higher trust values, which can cause damages on the mentioned valve or linkages!

Spring return time depends on the effective required thrust and can exceed standard values!

Schematic diagram

Open Close
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ExRun/RedRun/InRun Valve actuators

Explosion proof Industrial Features of ExRun-.., RedRun-.., InRun-..

ExRun-.. RedRun-.. InRun-.. Description Basics
Zone 1,2, 21,22 Zone 2,22 NOT Explosion proof ExRun-.., RedRun-.. and InRun-.. valve * 24...240 VAC/DC self adaptable power supply
Gas + Dust Gas + Dust and only for actuators are used for automation of 2-and | + Up to 5 different running times adjustable on site
certified according to certified according to use in safe area 3-way valves with 3-pos. on-off or modula- * 5 to 60 mm stroke, mechanical limitation

ATEX, IECEX, EAC,
INMETRO, KOSHA,
UL, CSA*

*...-A version only

ATEX, IECEX, EAC, |P66
INMETRO, KOSHA,
UL, CSA*

*...-A version only

ting mode. on each position

+ Automatic adaptation of modulating signal
at Ex-, Red-, InRun-...-Y..

* Aluminium housing IP66, integrated
terminal box

+ -20...+40°C/+50°C, integrated heater

* Emergency manual override

+ Dimension (H'xWxD) 260" x 208 x 115 mm
(without valve and adaptation)

* Approximate weight 7,3...7,7 kg?
(without valve and adaptation)

Delivery:
1 actuator with integrated Ex-e terminal
box, Emergency manual override.

Required accessories:

Valve adaptation in accordance with

valve manufacturer, type and nominal size
(diameter).

"Height varies depending on type
2\Neight varies depending on type

Type Force Running time Spring return ~ Control mode Feedback Stroke Size
ExRun- 5.10 500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
ExRun-25.50 2.500/ 5.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
ExRun-75.100 7.500/10.000 N 4/6/9/12/15 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
ExRun- 5.10 -Y 500/ 1.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - 0...10VDC, 4...20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
ExRun-25.50 -Y  2.500/ 5.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - 0...10 VDC, 4...20 mA 0..10VDC, 4...20 mA 5...60 mm S
ExRun-75.100-Y  7.500/10.000 N 4/6/9/12/15 sec/mm - 0..10VDC, 4..20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
ExRun- 5.10 -U 500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos 0...10 VDC, 4...20 mA 5...60 mm S
ExRun-25.50 -U  2.500/ 5.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos 0...10 VDG, 4...20 mA 5...60 mm S
ExRun-75.100-U  7.500/10.000 N 4/6/9/12/15 sec/mm - On-off, 3-pos 0...10 VDC, 4...20 mA 5...60 mm S
Ex-d valve actuators without spring return for zone 2, 22
Force Running time Spring return ~ Control mode Feedback Stroke Size
500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
2.500/ 5.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
7.500/10.000 N 416/9/12/15 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - 0..10VDC, 4..20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
2.500/ 5.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - 0..10VDC, 4...20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
7.500/10.000 N 416/9/12115 sec/mm - 0..10VDC, 4..20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
2.500/ 5.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
7.500/10.000 N 416/9/12115 sec/mm - On-off, 3-pos 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
Valve actuators without spring return for safe area
Type Force Running time Spring return ~ Control mode Feedback Stroke Size
InRun- 5.10 500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
2.500/ 5.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
InRun-75.100 7.500/10.000 N 416/9/12115 sec/mm - On-off, 3-pos - 5...60 mm S
500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - 0..10VDC, 4..20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
InRun-25.50 -Y  2.500/ 5.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - 0..10VDC, 4..20 mA 0..10VDC, 4...20 mA 5...60 mm S
7.500/10.000 N 4/6/9/12/15 sec/mm - 0...10 VDC, 4...20 mA 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
InRun- 5.10 -U 500/ 1.000 N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos 0...10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
2.500/ 5.000N 2/3/6/9/12 sec/mm - On-off, 3-pos 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
InRun-75.100-U  7.500/10.000 N 4/6/9/12/15 sec/mm - On-off, 3-pos 0..10VDC, 4..20 mA 5...60 mm S
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Accessories
Type Description/Technical data
ExSwitch-R-L External, adaptable, on site adjustable Ex-d auxiliary switch linear for Ex/RedRun-.. with 2 potential free contacts, additionally Ex-e terminal box + mounting bracket necessary
InSwitch- R-L External, adaptable, on site adjustable auxiliary switch linear for InRun-.. with 2 potential free contacts, additionally terminal box + mounting bracket necessary
ExBox- SW Ex-e terminal box suitable for ExRun.. valve-actuators with external switches ExSwitch-R-L
RedBox-SW Ex-e terminal box suitable for RedRun.. valve-actuators with external switches ExSwitch-R-L
InBox- SW Terminal box suitable for InRun.. valve-actuators with external switches InSwitch-R-L
MKK-S Mounting-bracket suitable for ..Box-terminal boxes for direct mounting on ..Run actuators size S
HV-R Manual override suitable for ..Run valve actuators size S
GMB-1 Rubber bellow up to 60 mm, colour black
ADR Different adaptations for different valves available. Please don't hesitate to ask for technical solution

Special options and offshore kits see page 25

Required data for valve adaptation ...Run + vaIve adaptatlon

To select the right valve adaptation and get the right price information the ExRun-...
following data are required:
o d RedRun-...
1. Valve manufacturer
2. Valve type InRun-....
3. Valve nominal size (diameter) DN

For adaptations which are already designed by Schischek this information
is sufficient. +
To design new adaptations we need additional details of the valve body
as well as drawings.

With the purchase order you have to provide actuator and valve type. Adaption
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VA/CT Special options actuators — overview

Overview of special options of Schischek actuators for use under extreme weather conditions

Application area: Advantages:
Usage in hazardous locations under extreme weather conditions and/or for * Resistant against corrosive and/or maritime atmosphere
offshore/onshore applications. » Usage under extreme weather conditions

« Approved for offshore-/onshore applications
* Robust and thereby extended period of application time of actuators

Special options quarter turn actuators size S .Max-.. % turn actuators size S
Housing material in stainless steel (VAS) or alu-

-Max-..8 minium housing with offshore/marine coating (CTS)
for use under extreme weather conditions.
normal wiring VAS 4 CTS

Special options quarter turn actuators size M .Max-.. % turn actuators size M

- Housing material in stainless steel (VAM) or alu-
minium housing with offshore/marine coating (CTM)
for use under extreme weather conditions.

r

normal wiring

Special options valve actuators .Run-.. valve actuators

Aluminium housing with offshore/marine coating
(CTS) for use under extreme weather conditions.

normal wiring

Weather shield for quarter turn and valve actuators .Max-.. % turn and ..Run valve actuators

Weather shield made of stainless steel for protec-
tion against weather influences like rain, sun or
snow.

normal wiring

Safe area Ex area |

Further special features on request

« Connection technology and cable fittings

+ Special model for temperature range, runtime, corrosion protection, certification, ...
» Special accessories, for e.g. indicators

* Special features, e.g > 90° angle of rotation or rotary variants
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..Max Special options for quarter turn actuators size S or M

Explosion proof Features ..Max-...VA/CT

.Max-...VA/CT Special options | Description Basics
available for Exax, VA version with housing material in stainless steel similar = VA* o »
RedMax and InMax AISI 316, some parts nickel plated. » Housing material in stainless steel similar AISI 316,
In accordance with type CT version with aluminium housing and offshore/marine some parts nickel plated, screws in stainless steel
foruse in coating, resistant against corrosive and maritime atmos- | CT:
Ex area or safe area phere, some parts nickel plated. « offshore/marine coated aluminium housing, resistant
against corrosive and/or maritime atmosphere
Delivery: 1 quarter turn actuator size Sor M |+ Cable glands brass nickel plated
with special option « Screws in stainless steel

Ordering example:  ExMax-15.30-VAS For general basics see ..Max quarter turn actuators.

..Max-.. options

Type Description/Technical data

.Max-...- VAS Housing material of ..Max quarter turn actuator size S in stainless steel similar AISI 316, some parts nickel plated surcharge)

(
H:E_ﬁ .Max-...- VAM  Housing material of ..Max quarter turn actuator size M in stainless steel similar AISI 316, some parts nickel plated (
.Max-...- CTS Aluminium housing of ..Max quarter tum actuator size S with offshore/marine coating, resistant against corrosive and maritime atmosphere, some parts nickel plated (surcharge)

..Max-.... CTM  Aluminium housing of ..Max quarter tum actuator size M with offshore/marine coating, resistant against corrosive and maritime atmosphere, some parts nickel plated (surcharge)

surcharge)

..Box-... VA Ex-e terminal-box, housing made of stainless-steel type AISI 316 L, some parts nickel plated (surcharge)
.Box-... CT Ex-e terminal-box, housing offshore/marine coated, resistant against corrosive / maritime atmosphere, some parts nickel plated (surcharge)
.Switch- CT Auxiliary switch for ..Max.., housing offshore/marine coated, resistant against corrosive/maritime atmosphere, some parts nickel plated (surcharge)

MKK-  SIVA Mounting bracket, made of stainless-steel suitable for ..Box...\VA for direct coupling to ..Max actuators size S

MKK-  M/VA Mounting bracket, made of stainless-steel suitable for ..Box...VA for direct coupling to ..Max actuators size M

Kit-S8-Max Cable glands 2 x M16 x 1,5 mm Ex-e standard @ 5-10 mm in brass nickel plated, 1 blind plug for replace the plastic version of quarter turn actuator ..Max
Kit-S8-Box Cable glands 4 x M20 x 1,5 mm Ex-e @ 6-13 mm, brass nickel plated, for replace the plastic version of terminal ..Box

Kit-Offs-PMC-1C  Protection metal conduit incl. SS terminal box and glands for 1 armoured cable

Kit-Offs-PMC-2C  Protection metal conduit incl. SS terminal box and glands for 2 armoured cables

WS-S Weather shield in stainless steel, suitable for all ..Max actuators size S

WS-M Weather shield in stainless steel, suitable for all ..Max actuators size M

..Run Special options for valve actuators

Explosion proof Features ..Run-...CTS

.Run-...CTS Special options i Description Basics

available for ExRun, CTS version with aluminium housing and offshore/ CTS:
RedRun and InRun marine coating, resistant against corrosive and maritime » offshore/marine coated aluminium housing, resistant
In accordance with type atmosphere, some parts nickel plated. against corrosive and/or maritime atmosphere
for use in + Cable glands brass nickel plated
Ex area or safe area Delivery: 1 valve actuator with * Screws in stainless steel
special option For general basics see ..Run valve actuators.

Ordering example:  ExRun-25.50-CTS

Type Description/Technical data
..Run-...-CTS Aluminium housing with offshore /marine coating for ..Run valve actuator, resistant against corrosive/maritime atmosphere, some parts nickel plated (surcharge)
Kit-S8- Run  Cable glands 2 x M20 x 1,5 mm Ex-e @ 6-13 mm, brass nickel plated, for replace the plastic version of valve actuators ..Run

Kit-Offs-GL-Run  Cable glands 2 x M25 x 1,5 mm Ex-d in brass nickel plated for armoured cables suitable for ..Run valve actuators
WS-R Weather shield in stainless steel, suitable for all ..Run valve actuators
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ATotor Brand

ExPolar/InPolar Heating system — overview

Overview of new heating system for use with Schischek actuators down to -50°C

Application area: Advantages:

Usage in hazardous locations for temperatures down to =50 °C. * Especially for usage under high sub-zero temperatures down to -50°C
» Usage directly in hazardous locations (only ExPolar)
» Adaptable on Schischek actuator series type ..Max size S or M

Heating system for quarter turn actuators ExMax size S ExPolar-..-MS
°C . _ Adaptable on Schischek quarter turn actuators type
ExPolar-.-MS |"|j — ExMax-.. size S.
O a + = G
normal wiring \l |
ExPolar-..-MM

Adaptable on Schischek quarter turn actuators type

°C
ExPolar-..-MM ;) . o = ExMax-.. size M.
L -
] I " r
normal wiring S

Safe area Ex area |
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ExPolar/InPolar Heating system for % turn actuators ..Max-.. size S

Industrial Features ..Polar-...-MS

Arotorie Brand

Explosion proof

ExPolar-...-MS InPolar-...-MS Description

Basics

Safe Area Controlled higating Systen for USe i Sub-

zero regions down to =50 °C.
Adaptable on Schischek quarter turn actua-
tors ..Max-.. size S (depending on type).

Delivery: 1 heating system
(adaptable)
Ordering example: ExPolar-240-MS

< 28188 VACIDC, 12002400 VAC™ 7
<60 W

*-50°C... 460 °C

* ExPolar for zone 1, 2, 21, 22

* InPolar for safe area

ExPolar-...-MS/InPolar-...-MS

Type Adaptable on Operation temperature Supply Power* Installation area
ExPolar-...-MS ExMax-../RedMax size S =50 °C up to +60 °C 24 VAC/DC 48 VAC/DC 120 VAC 240 VAC 60 W zone 1,2,21,22
InMax-.. size S =50 °C up to +60 °C 24 VAC/DC 48 VAC/DC 120 VAC 240 VAC 60 W safe area

! Supply voltage

Not suitable for VA versions!

ExPolar/InPolar Heating system for % turn actuators ..Max-.. size M
Industrial

*Nominal value

Explosion proof Features ..Polar-...-MM

ExPolar-...-MM InPolar-...-MM

~Hazardous Tocation™ Safe Area

tors ..Max-.. size M (depending on type).
Delivery: 1 heating system
(adaptable)

Ordering example: ExPolar-240-MM

Description Basics
Controlled heating system for use in sub- « 24]48 VAC/DC, 1207240 VAC
zero regions down to =50 °C. 60 W
Adaptable on Schischek quarter turn actua- | « =50 °C... +60 °C

* ExPolar for zone 1, 2, 21, 22
* InPolar for safe area

ExPolar-...-MM/InPolar-...-MM

Type Adaptable on Operation temperature Supply Power* Installation area
ExPolar-...-MM ExMax-../RedMax size M =50 °C up to +60 °C 24 VAC/DC 48 VAC/DC 120 VAC 240 VAC 60 W zone 1, 2,21, 22
=50 °C up to +60 °C 24 VAC/DC 48 VAC/DC 120 VAC 240VAC 60 W safe area

InMax-.. size M
Supply voltage

Not suitable for VA versions!

*Nominal value

Special option
Type Description/Technical data

...Polar-...-...-CT  Housing offshore/marine coated, resistant against corrosive/maritime atmosphere, some parts nickel plated

(surcharge)

ExArctic/InArctic Heating system for actuators ..Max/..Run/..Max+LIN

Industrial Features ..Arctic-..

InArctic-M | InArctic-R

Explosion proof

ExArctic-M | ExArctic-R Description

Basics

Safe Area Controlled hieating system with protective

housing for use down to —60 °C.

Suitable for Schischek actuators ..Max size
S and M as well as for valve actuators ..Run
/..Max +LIN.

]9

Schematic visualisation @

Delivery: 1 heating system
1 protective housing

Schematic visualisation 1 mounting material set

+=60°C

* ExArctic for hazardous locations
* InArctic for safe area

« details and prices on request

« subject to change
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ExReg - HVAC control unit for hazardous locations!
Control applications for VAV/CAV, pressure, temperature and humidity ...

NO INTRINSIC SAFE CIRCUITS NEEDED

INTEGRAL PID LOOP

COMPATIBILITY TO MARKET STANDARDS PREDEFINED SETTINGS

PREDEFINED DAMPER CHARACTERISTICS
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ExReg-../InReg-.. Control systems — overview

Arotorie Brand

Overview of the new ExReg-.. and InReg-.. control systems solution

Installation areas:

Application areas:
ExReg/InReg-V
ExReg/InReg-V
ExReg/InReg-D
ExReg/InReg-D...........ccccccceeuunu

Modules for use in hazardous locations zone 1, 2, 21, 22
Modules for safe area

Modules for volume flow control (CAV/VAV)
Modules for differential pressure control (AP)
Modules for temperature control

Modules for humidity control

The new control systems concept offers especially in Ex-area huge benefits:

Usage directly in hazardous locations in zone 1, 2, 21, 22

Can be configured on site in the hazardous location

Decentralised control structures

Fewer components

Reduced Life-Cycle-Costs

No necessity to install safety barriers or to use special wiring
Integral PID loop

Optional in stainless steel (AISI 316) or with offshore/marine coating
. Predefined Settings and damper characteristics

10. Cost effective

© © N o o B =

\/\4 ExReg-V
l—

Volume flow (CAV/VAV) / Pressure AP

normal wiring

ExReg-V-.., InReg-V-..

Control of air flows and pressure in ventilation
systems for building management control equip-
ment, for chemical, pharmaceutical, industrial and

VAV offshore plants directly in hazardous locations zones

T 1,2 (gas) and 21, 22 (dust), (InReg-V-.. in safe area).

e To complete the technical solution on a ventilation
. f damper (with orifice plate and known shield/k-

factor) an additional actuator type ExMax-..-CY or
ExMax-...-CYF (with fail safe spring return) is required.

oc ExReg-D
l—

normal wiring

ExReg-D-.., InReg-D-..

Control of temperature in ventilation systems
for building management control equipment, for
chemical, pharmaceutical, industrial and offshore
plants directly in hazardous locations zones 1, 2
(gas) and 21, 22 (dust), (InReg-D-.. in safe area).
To complete the technical solution an additional valve
actuator type ExMax-..-CY, ExMax-..-CYF (with fail
safe spring return) or ExRun-.. is required.

= Duct sensor
\

=

S

: " ii Room sensor

normal wiring

ExReg-D-.., InReg-D-..

Control of humidity in ventilation systems for
building management control  equipment, for
chemical, phammaceutical, industrial and offshore
plants directly in hazardous locations zones 1, 2
(gas) and 21, 22 (dust), (InReg-D-.. in safe area).
To complete the technical solution an additional valve
actuator type ExMax-..-CY, ExMax-..-CYF (with fail
safe spring return) or ExRun-.. is required.

=== Duct sensor

=\

P
! .-f Room sensor

Safe area

Ex area
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ExReg-V../InReg-V.. Volume flow and pressure controller CAV/VAV

VAV applications in a typical HVAC system

Restrictor Air damper
. i )7z .
— \ —
— / —

1 1
A O,
© : @ :
S I I
< 1 1
LIJ 'l
> vav—
@©
Qo
@©
Ko :
= :
w PLC-System

Controller

ExReg-V..

Differential pressure -

+ (...100/300/1.000 Pa, HSE
depending on type (VAV) i #
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ExReg-V../InReg-V.. Volume flow and pressure controller CAV/VAV

Arotorie Brand

Explosion proof

ExReg-V..

Industrial

InReg-V..

Zone1,2,21,22
Gas + Dust
certified according to
ATEX, IECEx

NOT explosion proof
and only for
use in safe area
IP66

Features of ExReg-V.., InReg-V..

Description

Basics

Compact controller for use in hazardous
areas zone 1, 2, 21, 22 or in safe area
(depending on type) for control/regulation
of air/gas flows and pressure in ventilation
systems. VAV control must be tested by the
manufacturerer of VAV dampers in acc. with
diameter, design and characteristics of the
air damper!

Suitable actuator ..Max-...-CY or ..Max-...-
CYF available separately.

Delivery:

Electric volume flow/pressure controller
with integrated terminal box (ExReg.. with
“Ex-e”), 3 tapping screws, short circuit tube

* No additional module in the panel required

* No intrinsically safe wiring required

» Adjustable “k-factor”

* Measurement range 0...100/300/1.000 Pa

* 24 VAC/IDC

« Switch-on delay 3 seconds

* Air volume monitoring

* PID controller

* Programmable w/o additional tools

* Alarm with alarm delay function

* LCD backlight (which can be switched off)

* Aluminium housing, protection IP66

* Integrated terminal box (ExReg.. with “Ex-€”)

* Optional offshore/marine coated or stain-
less steel edition

*HxWxD=180x 107 x 66 mm

ExReg-V.. Volume flow and pressure controller for zone 1, 2, 21, 22

Type Sensor Supply Meas. range Connection/Interface (analogue) Installation

ExReg-V100-A Differential pressure 24 VAC/DC 0...100 Pa 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator zone 1,2,21,22
ExReg-V300-A Differential pressure 24 VAC/DC 0...300 Pa 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator zone 1,2,21,22
ExReg-V1000-A  Differential pressure 24 VAC/DC 0...1.000 Pa 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator zone 1,2, 21,22

InReg-V.. Volume flow and pressure controller for safe area

Type Sensor Supply Meas. range Connection/Interface (analogue) Installation

InReg-V100-A Differential pressure 24 VAC/DC 0...100 Pa 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator safe area
_ Differential pressure 24 VAC/DC 0...300 Pa 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator safe area

InReg-V1000-A Differential pressure 24 VAC/DC 0...1.000 Pa 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator safe area

Actuators for ..Reg.. controller

Type Torque Running time 90° Spring return Control mode Feedback Features Size
ExMax- 5.10-CY  5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20 mA 0..10V combination with ExReg.. S
ExMax-15.30-CY  15Nm/30Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20 mA 0..10V combination with ExReg.. S
ExMax- 5.10-CYF 5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4,20 mA 0..10Vv combination with ExReg.. S
ExMax-15- CYF 15Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4..20mA 0..10Vv combination with ExReg.. S
InMax- 5.10-CY 5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20 mA 0..10V combination with InReg.. S
InMax- 15.30-CY  15Nm/30Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20mA 0..10V combination with InReg.. s
InMax- 5.10-CYF 5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4..20 mA 0..10V combination with InReg.. S
\InMax-15-  CYF 15 Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4..20mA 0.0V combination with InReg.. 8

Accessories

Type Description/Technical data

MKR-VA/AL
Kit 2 Includes 2 meter pressure hose (inner diameter 6 mm) and 2 plastic fittings

Mounting bracket for installation on round air-ducts (diameter up to 600 mm)

Special options and offshore kits see page 52
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Arotorie Brand

ExReg-D-../InReg-D-.. Temperature °C/humidity %rH controller

Temperature and humidity applications in a typical HVAC system

Heater Humidifier
— + —
— —
— —

@ Ex area

Safe area

PLC-System PLC-System

Controller

ExReg-D-.. e |
Temperature/Humidity -
» -40°C...+125°C < S

- 0...100 %rH L PJ
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ExReg-D-../InReg-D-.. Temperature °C/humidity %rH controller

Explosion proof

Industrial

Features ExReg-D-.., InReg-D-..

Arotorie Brand

ExReg-D-. InReg-D-.. Description Basics
Zone 1,2, 21,22 NOT explosion proof Compact temperature or humidity controller * No additional module in the panel required
Gas + Dust and only for for use in hazardous locations zone 1, 2, 21, * No intrinsically safe wiring required
certified according to use in safe area 22 or in safe area (depending on type). * Meas. range -40...+125 °C/0...100 %rH
ATEX, IECEx P66 Suitable actuator ..Max-...-CY, ..Max-...-CYF * 24 VAC/DC
or ..Run-.. available separately. « Switch-on delay 3 seconds
* PID controller
Delivery: * Programmable w/o additional tools
Electric temperature or humidity controller * Alarm with alarm delay function
- with integrated terminal box (ExReg.. with * LCD backlight (which can be
| =l “Ex-¢") and connection for 1 ExPro-C../ switched off)
EIRFE InPro-C.. sensor, 3 tapping screws * Aluminium housing, protection IP66
e * Integrated terminal box (ExReg.. with “Ex-€”)
tid e » Optional offshore/marine coated or stain-
; " less steel edition
.'. @ *HxWxD =180 x 107 x 66 mm

ExReg-D-.. Temperature/humidity controller for zone 1, 2, 21, 22

Type Sensor

Supply

Meas. range

Connection/Interface (analogue)

Installation

ExReg-D-A ExPro-C..

24 VAC/DC

-40...+125 °C/0...100 %rH

1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator

InReg-D-.. Temperature/humidity controller for safe area

zone 1,2, 21,22

Type Sensor Supply Meas. range Connection/Interface (analogue) Installation
InReg-D-A InPro-C.. 24 VAC/IDC -40...+125 °C/0...100 %rH 1 x actuator, 1 x set point, 1 x actual value, 1 x position actuator safe area
Actuators for ..Reg.. controller
Type Torque Running time 90° Spring return Control mode Feedback Features Size
ExMax- 5.10-CY  5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20mA 0..10Vv combination with ExReg.. S
ExMax-15.30-CY  15Nm/30Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20mA 0..10Vv combination with ExReg.. S
ExMax- 5.10-CYF 5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4..20 mA 0..10V combination with ExReg.. S
ExMax-15- CYF 15Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4..20 mA 0..10V combination with ExReg.. S
InMax- 5.10-CY  5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4,20 mA 0..10Vv combination with InReg.. S
InMax- 15.30-CY  15Nm /30 Nm  7,5/15/30/60/120 sec. - 4..20mA 0..10V combination with InReg.. s
InMax- 5.10-CYF 5Nm/10Nm  7,5/15/30/60/120 sec. ~10 sec. 4..20mA 0..10Vv combination with InReg.. S
\InMax-15-  CYF 15Nm 7,5/15/30/60/120 sec. ~10sec. 4.20 mA 0..10V combination with InReg.. 8

Sensors for ..Reg-D.. controller

Type Description/Technical data

ExPro-CT.. Temperature sensors for connection on ExReg-D-.. controller, installation in zone 1, 2, 21, 22
ExPro-CF.. Humidity sensors for connection on ExReg-D-.. controller, installation in zone 1, 2, 21, 22
InPro- CT.. Temperature sensors for connection on InReg-D-.. controller, installation in safe area

_ Humidity sensors for connection on InReg-D-.. controller, installation in safe area

Combi sensors not applicable !
Details see on page 39

Accessories

Type Description/Technical data

MKR-VA/AL
VL3 Sensor extension cable 3 m

Mounting bracket for installation on round air-ducts (diameter up to 600 mm)

Special options and offshore kits see page 52
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