< Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
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CERTERIEATION OCpe-0e0

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
' Numirul: CPF-210-2021

in conformitate cu Hotérdrea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu priviré\ la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru;

| MIXTURI ASFALTICE
* Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010 5i SM SR EN 13108-5:2010

~ ideqiiﬁcarea gi ntilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr. 1la prezentul Certificat;
—  parametrii produsului pentru constructii (niveluri de performanti ale produsului pentru constructii) asa cum

fabricantul intenfioneazii si le includi fn declaratia de performanti a acestora — conform Anexei nr. 2 ginr.3 la
prezentul Certificat.

Utilizare preconizati: Lucriri de drumuri §i alte zone de trafic.

o«

Produse de:
GENESIS INTERNATIONAL SRL,

MD-2005, str. Albisoara, 84/6, mun. Chisindiu, Republica Moldova.
Loc de productie: r-nul. Criuleni, s. Magdacesti.

Acest certificat atests indeplinirea prevederilor privind evaluarea §i verificarea constantei performantei
" descrise in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

in gistemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrics (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
‘ cu cerintele aplicabile.

pentru construefii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de !

productie in fabrici nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat Modificare 20.08.2024
sau retras dacd se constat¥ ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. | Expirare 31.08.2026 7

Digitally signed by Mrug Vitalii
Date: 2026.05.27 14:58:10 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA

de vizat
pand in
septembrie
2025

Certificat valabil doar insotit de anexele nr. 1, nr. 2 sinr. 3,
cu conditia vizérii anuale.

Acest ce’_gtiﬁcat va riméne valabil atét timp cét standardul armonizat, produsul ! Certificare inifials  01,09.2021 !
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Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginu,

Certification Body

GertMatCon

Republica Moldova.

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001,

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-210-2021
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010

www.certmatcon.md e-mail: office@certmateonmd,

Notare produs Cod identificare Denumirea completi Utiliiare
conform (Conform nomenclatorul
EN 13108-1 | fabricantului)

BA 16 rul 70/100

BA 16 rul 70/100

Beton asfaltic cu cribluri cu granula
maxima 16 mm, pentru strat de uzuri
cu bitum 70/100

Strat de rulare
(uzura)

BA 22,4 leg BAD 22,4 leg 70/100 Beton asfaltic deschis cu cribluri cu Strat de legiturs |
70/100 granula maximé 22,4 mm, pentru strat

_ de legéturd cu bitum 70/100
BA 22,4 BAD 22,4 leg 50/70 Beton asfaltic deschis cu agregate Strat de legituri
leg 50/70 artificiale din zguri de furnal cu

granula maxima 22,4 mm, pentru strat
de legéturd cu bitum 50/70

BA 16 rul 50/70

BA 16 rul 50/70

Beton asfaltic cu agregate artificiale

Strat de rulare

din zgurd de furnal cu granula maxima | (uzurs)
16 mm, pentru strat de uzura cu bitum
| 50/70
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010
Notare ’produs Cod identificare Denumirea completi Utilizare
conform (Conform nomenclatorul
EN 13108-5 fabricantului)
MAS 16 50/70 MAS 16 rul 50/70 Beton asfaltic cu continut ridicat de | Strat de rulare
’7 mastic cu dimensiunea maximi a (uzurd)
agregatului 16 mm, pentru strat de
i uzurd cu bitum 50/70
MAS 16 50/70 cu | MAS 16 rul 50/70 cu aditiv | Beton asfaltic cu confinut ridicat de | Strat de rulare
aditiv de | de adezivitate, fibre de mastic cu dimensiunea maximi a (uzurd)

adezivitate, fibre de
celulozi si granule
de polimer *

celulozi si granule de
polimer

agregatului 16 mm, pentru strat de
uzurd cu bitum 50/70 cu aditiv de
adezivitate, fibre de celulozi si
granule de polimer

*modificat 20.08.2024




Certification Body

GCertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun, Chisinau,
Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

www.certmatcon.md e-mail: office@certmateon.md,

ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-210-2021
Caracteristici Performante pentru beton asfaltic: :
BA 16 rul 70/100 MAS 16 rul 50/70 BA 16 rul 50/70

Natura agregate Agregate de carieri Agregate de cariers Agregaté de
Tip bitum D70/100 50/70 D50/70
Tip celulozi - Viatop i
Temperatura mixturii, (°C) 140 ... 180 150 ... 190 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi - set 1) - p -\
22,4mm 100 100 100
16 mm 90-100 90-100 90-100
2 mm 10-50 15-30 10-50
0,063 mm 0-12 5-12 0-12
Continut de liant = TImin (%) Tlmin 5,6 TLmin5,2 Tlmin 5,4
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD Vminl,5 — Vmax5,0 Vminl,5 — Vmax5,5
Sensibilitatea la/apd ~ ITSR (%) ITSR g0 ITSR 30 ITSR ¢
iy B Smin10,0 - Smax12,5 . Smin12,5 - Smax 22,5
Fluaj Marshall = F (mm) F4 - F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 3,0 - Q min 4,0
Densitate aparenti pe cilindri Marshall (Mg/m3) 2,41 2,379 2,73
Densitate maxima — metoda hidrostatic (Mg/m3) - 2,470 2,79
Absorbtia de api (%) 3,2 - 3,2
Rezistenta la deformafii permanente
e pg“"°‘.‘$'°°‘.‘d“‘.°'l“‘?e e WTSair 0,15 WTSair 0,5 WTSsir max 0,6

T ;“mn‘gg’“md l:i‘)’m‘e’aJ“ S PRDair 7,0 PRDair 7,0 PRDair max 20

- Adincimea maxims a figagului — PRDair, (%)
Procent de goluri umplute cu bitum, NPD VFBmin77 — VFBmin 78 -
VFBmin, VEBmax, (%) VFBmax92 VFBmax 93
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin, (%) NPD VMAmin 16 VMAmin 16
Procent maxim de liant drenant, Emax i £0.3 i
(Test Shellenberg (%)) 7
Procent de goluri Ia 10 girafii — VxGmin (%) NPD 20,0 V10Gmin 11
Procent de goluri Ia 80 giraii — VxGmin (%) - - 52
Modul de rigiditate la 20 °C, nr, De cicluri pini la ; Smin.2200 ;
Fviigne Smii‘-Smax (MPa) P Smin.4500 Smax.7000 Smax.7000 Smin.5500 Smax.7000
Rezistenta l:a deformatii permanente prin incercarea la 18406
compresiunea triaxiali: Fcmax 0,6 Vorun: 2.1 Femax 0,8

- __Viteza de deformare la fluaj — fomax (um/m/n) i
Rezistenta la adeziune - B, (%) NPD NPD NPD
Rezistenta la abraziune produs# de pneurile cu cuie - NPD NPD NPD
Abra, (ml) |
Rezistenta 13 carburanti NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD
Dural?ilitateti caract.eristici.lor de mai sus la fmbitrinire, Toate cerintele. de mai Toate cerinfele de Toate cerintele de mai
SOTcIC qtn}osfench, Oxidare, uzurd, de.zanrobar.e, sus se referd la mai sus se referd la sus se referi la
produse chimice, uzura produsé de pneurile cu cuie, durabilitate durabilitate durabilitate

desprindere, (dupd caz)




Certification Body

CertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu,

Republica Moldova.

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001,
www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon,md,

ANEXA nr. 3
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-210-2021
Performante pentru beton asfaltic:
Caracteristici MAS 16 rul 50/70 cu aditiv de
ll: gA%flz 6‘:) llie:gozlglf adezivitate, fibre de celulozi si
granule de polimer *
Natura agregate Agregate de Agregate Agregate de carierd
el artificiale din
zgurd de furnal

Tip bitum D70/100 50/70 50/70
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180 150... 190 .
Tip aditiv f - - Wetfix Be \
Tip celulozi - - Antroce] - G ]
Tip polimer - - HA Polyplast Low
Granulozitate (diametru ochi — set 1): - - -
31,5 mm ; 100 100 -
22,4mm 90-100 90-100 100
16 mm - - 90-100
2 mm 10-50 10-50 15-30
0,063 mm ] 0-11 0-11 5-12
Confinut de liant — TImin (%) TLmin4,2 TLmin4,2 TLmin5,2
Procent de goluri = Vmax, Vmin (%) NPD NPD Vminl,5 — Vmax 5,0
Sensibilitatea la ap& — ITSR (%) ITSR g ITSR g ITSR g
Stabilitate Mdrshall minimé §i maxima - Smin — Smax Smin 7,5 - Smin 10,0 -
(kN) j Smax10,0 Smax15,0 )
Fluaj Marshall - F (mm) F3 F4 -
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 3,0 Q min 3,0 -
Densitate aparentd (Mg/m3) 2.3 2,866 2,35
Densitate maxima (Mg/m3) - - 2,7
Absorbtia de api (%) 3,5 3,9 Max 5,0
Rezistenta la deformatii permanente
Model mic procedeul B — condiionare in aer: WTSair 0,3
-Panta maxima a ornierajului — WTSaer, (mm/1000cicluri) i ) PRDair 5,0
-Adincimea maximé a figasului — PRDair, (%)
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, NPD NPD VFBmin77, VFBmax83
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD VMAminl6
Procent maxim de liant drenant, Emax (%) - - E0,3
Procent digolm la 10 giraii — V10Gmin (%) NPD VxGmin 11 -
Procent de ;glun 1a 120 giratii — V120Gmin (%) NPD V120Gmin 3,8 -
Modul de rigiditate 1a 20 °C, nr. De cicluri pini la fisurare Smin.4500 Smin.5500 ni
Smin-Smax( (MPa) P Smax.7000 Smax.7000 Smin.4500 Smax.7000
Rezistenta la deformatii permanente prin incercarea la 9278
compresiunea friaxiala: Fcmax 0,8 Femax 0,4 Femax 0.4

- Viteza de deformare la fluaj — femax (um/m/n) ’
Rezistenta 1a oboseals — nr. De cicluri pina la fisurare 64878 42874 -
Rezistenta la adeziune — B NPD NPD NPD
Rezistenta 14 abraziune produsi de pneurile cu cuie - Abra NPD NPD NPD
Rezistenta la carburanti NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD
Dumbilit_gtea ca.mcterlsﬁcilor de mai sus la imbétrinire, _coroziunc Toate cerintele de Toate cerintele de Toate cerinfele de mai sus se refers la
atmosferici, oxidare, uzur#, dezanrobare, produse chimice, uzura mai sus se referi la mai sus se referi la durabilitate

us# de pneurile cu cuie, desprindere, (dupa caz durabilitate

*modificat 20.08.2024




S— Organism Certificare Produse CERT

i { : e MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, ‘ publica
el‘tma tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www certmatcon.md e-mail: officef@certmatce

CERTIFICAT

'DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-253-2024

'in prezentul certificat se atestd cii produsul

JRI DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII
Utilizare: Separarea, delimitarea fizicd sau vizuald,
la marginea zonelor pavate sau alte suprafefe acoperite [=]

[X AD1AL e

RPLLUS

fabricat de: RADIAL PLUS SRL

Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Varnita, 16/1
loc de productie: Republica Moldova, mun. Chigindu, str. Varnita, 16/1

- ELEMENTE I

asigura cerintele SM EN 1340:2010 / SM EN 1340:2010/AC:2010

roducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

ndeplinirea i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMATCON a efectuat inspectia initiala a procesului de productie i a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat rapoartele de incercari si va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercéri pe

esantioane prelevate de la locul de productie.

chema de certificare aplicabild: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

este supus di

ficat va ramane valabil atdt timp cat producatorul va respecta

dardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiala  16.02.2024

controlul productiei in fabrica.

1 a fost emis in mod voluntar la cererea producatorului $i poate fi
sau retras daca se constata ci nu se mentin conditiile initiale. Expirare 15.02.2029

Director Gene

a vizarii anuale.




Organism de Certificare Produse
»CONTROLCONSTRUCT”
MD-3100, mun.Balti, str.Stefan cel Mare. 170
tel.(0231) 9 36 25, fax (0231)2 91 60
¢ _mail: controlconstruct@mail.ru

CERTIFICAT

Organism de (eriliicare Produse

»CONTROLCONSTRUCT”

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CPF-130-2023

in conformitate cu Reglementarea Tehnica cu privire la cerinfele minime pentru Comercializarea
produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea Guvernului Republicii Moldova Nr.913
din 25.07.2016, acest certificat se aplica produsului / produselor pentru constructii:

AMESTECURI DE BETON PE BAZA DE CIMENT
C 12/15, C 16/20, C 20/25, C 25/30, C 30/37  NC 3824

Domeniul de_utilizare: In constructii, pentru producerea elementelor din beton si beton armat .

Produs de:
S.R.L. ,GENESIS INTERNATIONAL”
MD-2059, men. Chisindu, str. Albisoara, 84/6
Locatia de producere, or. Orhei, str.Valeriu Cupcea
tel. (022) 317-415, fax: (022) 317-415, ¢_mail drumuri.gi@gmail.com

Produsele au fost supuse de cétre producator incercirilor initiale de tip pentru produs si unui
control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea si
menfinerea cerinfelor specificate in documentele de referingi. OC .Controlconstruet™ a efectuat
verificarea asigurarii controlului productiei in fabrica“de citre producator conform sistemului 3, a
evaluat rapoartele privind incercarile initiale de tip i va efectua supravegherea continua a
procesului de productie.

SM EN 206+A1:2017 SM SR EN 12620+A1:2010

(EN 206) (EN 12620)
Acest certificat a fost emis initial la31.01.2023 si raméane valabil pana la data de 30.01.2028,
atat timp cat standardul armonizat, produsele pentru constructii. metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Certificatul poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci nu se mentin conditiile in baza carora a fost
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Certificare Produse CERTMATCON
lor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.

ertMatC 1373 22,903 001, mob, +373 78 191 001,

acertmatcon.md e-mail: officeicertmatcon.md.

' TIFICAT

E A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numaérul: CPF-370-2024

L} 17065:2013
0Cpr-019

DE CC

In conformitate/c uvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu privire la
cerinte ercializarea produselor pentru constructi, acest certificat se aplica pentru:

GATE CONCASATE DIN CALCAR

RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregat fin sort: 0-4 mm;

oncasat din prundis, sort: 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm;

de agregate de balastiera, sort 0-32 mm, 0-63 mm.

, VERIFICA CERTIFICATUL
Fabricate dé:
ACIT TRANS SRL,
Republica Moldova, rl. Striseni, s. Gornoe.

Loc de productie: s. Gornoe, raionul Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

riificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei i
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010
dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
rolul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

‘a rémane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare inifiald ~ 05.03.2021
etodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de e .
nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat e 05.05.2024

e constatd cd nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis, Expirare 04.03.2029

pentru co
productie in fal
sau retras
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CERTIFICAT

DE chFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA -
Numiirul: CPF-204-2021 ;

!

In conformitalc"cu Hotdrérea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii te!mice cu privire la*
cerinjele minime pentru comercializarea produsclor pentru constructii, acest certificat se aplic pentru: \

{

i

EMULSIE BITUMINOASA

¢  Emulsie Bituminoas#, conform SM EN 13808:2014
~  Identificarea si ufilizarea produsului - conform Anexei nr.1 Ia prezentul Certificat;
= parametrii produsului ( niveluri de performanti ate produsului) aga cum fabricantul intentioncaza si le includi
i declarafia de performanti a acestora - conform Anexel nr.2 la prezentul Certificat.

?
‘

{

; ; Produs de:
SADINA S.R.L.

: MD-2028, sos. Hincesti, 59/1, or. Chisindu, Republica Moldova.

: Loc de productie: str. Feroviarilor, 2, or. Vatra, mun. Chisindiu, Republica Moldova *

Acesf certificat atesta indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
| descrise in anexa ZA a standardului

SM EN 13108:2014
!

in sistemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrica (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
a cu cerinjele aplicabile.
|
Lo . . s ’ 1
Acest ?emﬁcal va raméne valabil atat timp cit standardul armonizat, produsul i Certificare inifiala 13.08.2021 |

pentru constructii, metodele de evaluare a constaniei performaniei si conditiile de ! :
productic in fabrica nu sunt modificate esenfial, Acest certificat poate fi suspendat | Modificare 8.08.2023 !
sau rem:is dacii se constatéi ci nu se menin conditiile in baza ciirora a fost emis. ' Expirare 12,08.2026 :

de vizat

pénd in
august

Certificat valabil doar insotit de anexele nr.1 $inr.2,
cu conditia vizitrii anuale.
*modificat 28.08.2023




		2026-05-27T14:58:10+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




