KOHTPO.Is1 KOJIMYECTBA M KAYECTBA EPYCBEB AEPEBAHHBIX JUIsSA
CTPEJIOYHBIX TEPEBO/IOB KEJIE3HBIX JAOPOT’ LIUPOKOM KOJIEM.

Iapamerpsi 6pycbes 1,2, 3 Tunos

1 Tan 2 Tin 3 THI
b h= 180+ 5 mm h= 160+ 5 mm h= 160+ 5 Mmm
T hi > 130 Mm hi > 120 Mm h; > 120 Mm
= N by >220 vm by > 220 mm ba > 200 mm
h; h bu > 200 MM b > 175 mm by > 175 mm
b1 =260 5 Mmm b1 =250 "5 Mm b1 =230 %5 Mm
‘ a b g

Pa3smepsi 6pychbeB yCTaHOBIEHBI 115 IPEBECHHBI BIGKHOCTHIO < 22%. ITpu 6onbineii BIaXKHOCTH pasMepsbi
JOJDKHBI ObITh YBETHMYEHBI HA TIPUITYCK Ha yeymky 1o [OCT 6782.1

HMAKHYN I14CI U

1HdpPaJUICIIbHbI.

€

bokosbie
CTOpOLLI

JloJDKHBI OBITE
B3aHMHO
Napajuie/ibHbI B
NepneNIuKy AAPILL
K BEPXHEH U
HWKHEH NJIacTaM

HPCUACIIbHbIX U1 KJlUHCHldrl 110
TOJILIMHE ¥ LIHpUHE Opyca
COOTBETCTBEHHO. CKOC Mponuia
10 BCEH ToLIMHE He Oostee 10
MM.

JAnmna Kontpomposats no | L = ot 3,00 10 5,5m; rpajaums yepe3 0,25 m; L =+ 20 mm.
Gpycves | paumensmemy
L PacCTOSHUIO MEKIY
TOpLAMH
Konrponuposars B 3 —
Miupuna | CAMBIX Y3KAX MeCTaX Hgm;rc);ﬂﬁxup; ﬁnﬁgnmx;;gnmanmc JUTHHOM ( : MM) PacronaraioT
pepxmeii | M3 YIaCTKAX ATHHOI p 20 815 MM 0T Kax10ro Topua 6pyca.
bub! 400MM, L
v u PacroNOKEHHBIX Ha gy S S
HKHeH | paccTosHMH 350MM ! o
maacTe, | OT €€ TOpLOB. < &l ;
b KonTtponuposars B e e
TONMHA | m060M MECTe, HO HE v : B
b omoke 350mMMm oT eé %- el 000 - 550020 e
TOPIIOB. 8 - B
1. Texuuueckue Tpe6oBaHus:
JloyoKHBI OBITH HenapamnensHocTs
Bepxusisi n B3aUMHO JIOTTYCKAaeTCsl 10 HOPMaM

Topusi 6pycbes

JlomkHb! ObITh

OTTUJICHBI

MeNNeHTUKY TINHO
b v s r

K IIPOLOIILHOM OCH

Ckoc nponmia no OTHOLIEHHIO K
NpoI0JIbHOM ocH < 20 MM 1o
TONIHHE W TADUHE.

pedpucTas

O630sbHBIE J0IDKHBI OBITH OUHILIEHBI OT KOPBI M Ty0a.
Y4ACTKH
Cyuku u Ha HenponuieHHbIX NOBEPXHOCTSIX AODKHBI ObITh

CDE3aHbl BDOBEHb C NOBEPXHOCTHIO LITIAJIBL.
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Cpe3 nomkeH ObITh MIOCKUM.

He nonyckatorcs

Ha BEpXHEH

B ocranpHbIX criy4asx He
JOJDKHBI ObITh GoJiee 20 Mm
rnyQunoii u Gonee 40 mm

LIMPUHOM.

Hopoaa npeBecHHbI: COCHA, €JTb, THXTA, TUCTBEHHHULIA.

BCe BH/bI THHJIEH

2. Kauectso gpeBecuHbi:
Topokn
ApeBeCcHHbI Hopma orpanuyeHnst NopoKoB JApeBecHHbI
mo 'OCT 2140-81
JlonyckaroTcst Ha
BEPXHEN MIacTh
MepoM < S0m
anopoBbie pasmepoMm < 50mM,
Ha ocransHbix
MMOBEPXHOCTAX - <
80 mm
.. | rHAALIE He nonycxarorcs
=
=
-
o | Tabaunbie He nonyckatorcs
-
2. /IBoiinas cepa-
HEBHHA, NACbIHOK, He JOTyCKaTCH

3. Hacbinok

He monyckaercs

4. I'pudHubIe

Jlonyckarorcs
pasmepom < 20%
TUIOWIA/IH TOPIIOB,
TJ1acTe U OOKOBBIX

HenopmaibHO OKpalleHHbIE YHaCTKH siapa 0€3 NOHWKEHMS
TBEPAOCTH APEBECHHBI, BOSHUKAKOLIHE ... TI0J] BO3JCHCTBHEM
JE€PEBOOKPAIMBAOIINX H JIEPEBOPA3PYLAOLIHMX IPHOOB.
HabnronaroTcs Ha Topuax B BUJ MATEH Pa3HOM BEJIUUYUHBI U OPMBI

Bble MSTHA CTOPOH (IYHOK, KOJIELl, KOHLIEHTPUPOBAHHOH 30HBI CIUTOLIHOTO TIOPAKEHHS
bi) COOTBETCTBEHHO LICHTPAJIbHOH YaCTH CTBOJIA, HHOTA C BHIXOZOM Ha nepudepuio)
Oyporo, KpacHOBaTOro, CEPOro M CEPO-(PHOJIETOBOrO BETA, HA
MPOIOJILHBIX pa3pe3ax — B BUAE BHITSAHYTHIX IATEH M MOJIOC TEX XKe
LIBETOB.
Homyckaercs pasmepom < 1/3 Topua 1o TOJIIMHE W LIMPUHE C C BHIXOJOM TOJIBKO HA
. Jloxuoe sapo 00KOBBIE CTOPOHBI pa3MepoM < 1/2 TonumHsl Gpyca, CuMTas OT HWKHEH [UIacTH
YepsoTounna Honyckaercs ne 6onee 3 mr, Ha 1 M. [uHBI Opyca 1 riay06uHOlM He Gonee 50 MM
Homnyckaetcs pasmepom < 1/3 TOMIMHBI WK IIHPHHBI 6pyca 6€3 BHIX0Ia Ha BEPXHIO
METHKOBas
1acTh
- —— Honyckaercs rimy6unoit < 40 mm. 6€3 BbIX0a Ha BEPXHIOK) IJ1ACTh
po He nonyckaercs npy HaTHUUK METHKOROM TPEINUHE]
HomnyckaeTcs Ha TOPLUEBLIX NOBEPXHOCTSIX
oTaynHas
< 1/2 Tonumssl 6pyca 6€3 BbIX0Ia HA OCTAJILHBIE TOBEPXHOCTH.




JlomyckaroTcs
nnuHOM < 600 Mm
Kakaas

macreBbie OT
yeymKH

W

Ha JIBe OOKOBEIE MOBCPXHOCTH C BEIXOJOM HA OTHY GOKOBYEO

TOPDHCBLIC HO‘.’I}{CK&IOTCX o

CKBO3HbIe 0T | 1uMHe Opyca < 100 | moBEepXHOCTH
YCYHIKH MM i G
A A
A 2
% gt =3 5
- S .
'_—"“\‘:'\ o8 el \)«<
i K

Jlonyckaercs
OTKJIOHEHHE
BOJIOKOH He Oosiee
10 % npamoro
HalipapJicHiis

He nomyckaetcs Ha BepxHei nuacTy. Ha ocTalibHBIX TOBEPXHOCTAX IOy CKAETCS
pasmepom < 700 MM - noAIMHE,

< 50 MM - 0 LIKUPHHE,

<20 MM - o riyOuHe

3. Mapkuposka 6pycbes
MapkupoBKa J10JDKHA T103BOJISATH HASHTH(GULIMPOBATH NPEANPUATHE-H3TOTOBUTED. [lOJDKHA
ObITh YETKOI M HAHECEHA KJIEHMEHHEM WM CTOMKOM KPAacKoii Ha OJIMH U3 TOPLIOB Opyca.

4. Tpasuna NpuémKmM

Jnsi mpoBEPKH COOTBETCTBHUS OpycheB TPeOOBAHUAM HACTOALIETO CTAHAAPTA NPOBOASAT
NPHEMOCAATOYHbIC U THIOBbIE HCTbITaHus. [IpremMky 6pycbes npoBoasaT naptusmi. [lapruei
CcyMTalOT 9Kciio opyckeB oT S 10 1000 T, U3rOTOBIEHHBIX U3 IPEBECHHBI OIHOM MTOPOIBI 110
OJIHOMY TEXHOJIOTHYECKOMY IIPOLIECCY.

Or60p 06pa3iios U3 napTHy LIS BEIGOPOYHOTO KOHTPOIIS MPOBOAAT MeTonoM «Besenyio» no 'OCT
18321.

B 3asucuMocTH OT unciia GpyCheB B NIAPTHH YCTAHABIUBAIOT 00bEM BbIOOPKH, KOTOPBIH
npHBEIEH B Tabuie 4.

Tabnuua 4

Oo0bem napTuu

O0beM BbIOOPKH

O0bem napTuu

Oo6bem BbIOOpKH

Jlo 90

Or 281 no 500

20

Ot 91 » 150

» 501 » 1000

32

= | OO | N

» 151 » 280 3 -

[lpy nonyYeHMHM OTPULATENBHBIX PE3YNbTATOB XOTA ObI MO OAHOMY M3 KOHTPOJBHBIX
mokazareieil NpOW3BOAAT BLIOOPKY 00pasoB B JABOHHOM 00BEME OTHOCHTEIBHO HYHCIIA,
yxasanHoro B Tabnuue 4. [Ipy NONOKUTENBHBIX PE3yIbTaTOB XOTA Obl 10 OAHOMY W3 KOHTPOJIBHBIX

noxazaTenei NOUIRONIAT Bb!ﬁOpKy oﬁpamog R JTROWHOM ofkeMe OTHOCUTENRHO YUCHA

oro B Tabiuie 4. TIpH MONOKUTENBHBIX PE3YJIbTaTaX MOBTOPHOIO KOHTPOJS MO 3TUM
TeJqsM MapTHi0 OpycheB CUMTANOT BbIAEpXkaBuield wucmbitanus. [Ipu oTpuLaTeIbLHOM
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PE3yJIbTaTe NapTHIO OPaKyIOT WM 110 COTNIACOBAHMIO C 3aKA3YHKOM TIPOBOAST CIUIOUTHORN KOHTPOJTh
NapTHH U 3aMEHy 3a0paKOBaHHBIX GPYChEB.

5. Merogbl KOHTpOna
Pasmepbt Opycees  nposepmor nosepounoin amneiikoin 1o TOCT 8026 wim METAJUIMHECKON
pynerkoii P3)XK 2-ro kmacca mo I'OCT 7502. Jlonyckaetcs MIPOBEPATH PasMEpPbl MOMEPEYHOrO

CCHCHUA 1INl METAJUTHYECKOH JmHeiikoii mo 'OCT 427.

6. XpaHeHue

1. Bpyces Ha cknamax npeanpusTHii XpaHsT B wrrabensx. Kaxapii mrabens OpycheB n0/mKeH OBITH
YJIOXKEH Ha (pyHIAMEHT U3 XKeIe300€TOHHBIX, OETOHHBIX MU JEPEBSHHBIX OAJIOK.

2. lpu xpanenun OpycheB Ha ckiagax bosnee 10 CYTOK, JIEPEBAHHbIE OpPYChbsl YKIQIBIBAIOT B
TUIOTHBIC MAKEeTbl, BEDXHEMY psilly OpyCheB TMpPHAAETCSA HAKJIOH IUis CTOKa BOA. IIpM XpaHeHww B
TENNoe RPEMS 1OJIa, BPYCHE HEOBXOTHMO ATEHS TR OT CONHEUHRIX VY NI TOMOTITH HARECOR

3. IlepeBonnbie Gpychst AODKHBI OBITh yIOXKEHB B ITAOENs (KOMIIEKTaMH HIIH 10 pa3Mepam).
[lpu yknanke nepeBOAHBIX OpYChEB KOMIUIEKTAMH, HEOOXOIMMO Opycbst OoJsblIEl JUTHHBI
pasMeniaTh B HIDKHHUX psAaax mradess.

4. Ilpn norpyske, TPaHCTIOPTHPOBAHHH M BBIrPy3Ke OpycbeB NODKHBI 00ECTIEUMBATBCS MEpBI,
IPEAY NPEHKAAIOLUNE NOBPSKACHHUS NPOMUTAHHOIO CIOS APEBECHHbL.

5. Jins npenynpexacHus NpexIeBPEMEHHOT0 MEXAHUYECKOTO H3HOCA B OpycChsX U NPOIIEHUS UX
CpOKa CilyXObl JIOJDKHBI YKIa[bIBATHCS KOMILUIEKTHI MPOKIALOK NMOJ TMOAKIAIAKM H CTPENOYHBIC
OaniMaku.

6. Ilepen yknankoii OpycheB B MyTh B HHX JODKHBI OBIT 0OS3aTENLHO MPOCBEPJICHBI,
NEPNCHANKYISIPHO BEPXHEH NacTelM W CMa3aHbl AHTUCENTUKOM, OTBEPCTHS JUIS TMOCTAHOBKH
KOCTBLIEH ¥ LIyPYyTIOB.

7. OtBepcTus 10KHBI GBITH BBICBEPIIEHBI Ha ITyOHHY:

- Ui KocTbuien 130MM.;

- g mypvror 155um )

Ilepen yxnamxoid B myTs, HOBbie GpyChs, Ul NMPENOXPAHEHHS OT PACTPECKUBAHMS, YKPeIisioT
OIHMM M3 NIEPEYUCTICHHBIM CIIOCO00B:

- METAJUIMYECKUMH WITH IEPEBIHHBIMUA BUHTAMM,

- METAJUTHYECKUMH O0NTaMK — IMHILKAMHU,

- IPOBOJIOKA TUAMETPOM 3-/ MM,

- TOPIIEBBIMH METAJUTHYECKUMH IJIaCTUHAMH.
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Traducere din limba rusd in limba romdnd

HARTA CONTROLULUI CANTITATIV SI CALITATIV AL CHERESTEA DE LEMN
PENTRU COMUTATORI DE CAI FEROVIARE LARGE.

Parametrii de cherestea de tip 1, 2,3

1 tip 2 tip 3 tip
Figura h=180 %5 mm h=160 =5 mm
h1 > 130 mm h; > 120 mm h=160 +5 mm
by> 220 mm by> 220 mm h; > 120 mm
bm> 200 mm by> 175 mm by>200 mm

b1 =260 **° s mm

b1 =250*? s mm

br> 175 mm
b1=230*? 5 mm

Dimensiunile de cherestea de lemn sunt stabilite pentru lemn cu un continut de umiditate < 22%. In
cazul unui confinut de umiditate mai ridicat, dimensiunile trebuie si fie majorate cu marja de
contractie in conformitate cu GOST 6782.1.

Lungimea Controlul princea | L =3,00 pana la 5,5 m; gradatie dupa 0,25 m;
cherestea de lemn, mai micd distantd de | L = + 20 mm.
L margine.
Latimea Zonele de captusire a sinelor au o lungime de
straturilor de sus Control in cele mai | (400 = S mm) si sunt distantate intre 415 mm
stramte locuri pe si 815 mm de la fiecare capét al cherestea de
b, blsi sectiuni de lungime | lemn.
de jos, 400 mm, pozitionat
b1 la o distanta de
Grosimea 350 mm de la Figura
h capetele sale.

dar nu mai aproape
de 350 mm de la
capetele sale.

Controlul oriunde, .

1. Cerinte tehnice:

iPlﬁci superioare §i
inferioare

Trebuie sa existe
reciproc
paralele.

Partile laterale

Trebuie sa fie
reciproc paralele
si
la straturile
superioare $i
inferioare

Neparalelismul este permis de standardele privind abaterile
limitd pentru grosimea si, respectiv, lafimea de cherestea de
lemn. Téisul pe toatd grosimea nu depaseste 10 mm.

apete de cherestea
e lemn

Trebuie s fie
taiate
perpendicular pe

axa longitudinald

Inclinarea taisului in raport cu axa longitudinald <20 mm in
grosime i latime




W one rebuie sa fie dezbracat de scoarta si liber.
de lemn tesit
Noduri si tesituri cu [Suprafetele neascutite trebuie si fie tiiate la acelasi nivel cu suprafata traversei.

ervuri

Taietura trebuie si fie plata.

Nu este permis  [in alte cazuri, nu

Taieturi si crestdturi fin partea de sus a [trebuie si fie mai mare de 20 mm
placi de cherestea fadéncime §i mai mult de 40 mm
latime.

Specii de lemn: pin, molid, brad, larice.

2. Calitatea lemnului:

P)efecte ale lemnului in

conformitate cu GOST [Norma de limitare a defectelor lemnului

2140-81
Permis pe stratul
superior < 50 mm,

sAndtoase Pe alte suprafete <

80 mm

b Nu este permis

z utrede

-

c .

Z. de tutun &\Iu este permis

— Figura

2. Miez dublu, nod, tot

felul de putregai Nu este permis

3. Nod Nu este permis
Dimensiunea one anormal de colorate ale miezului fird o sciddere a
permisd < 20% dinduritatii lemnului, care apar sub influenta ciupercilor care
suprafata pateaza si distrug lemnul. Ele se observa la capete sub forma
capetelor, fetelor |de pete de diferite dimensiuni si forme (gauri, inele, o zon3

4. Pete (dungi) in miezul sj Jaturilor concentratd de deteriorare continui a partii centrale a

ciupercilor 1Respectiv trunchiului, uneori cu acces la periferie) de culoare maro,

roscat, gri si gri -culoare violet; pe sectiuni longitudinale -
sub formé de pete alungite si dungi de aceleasi culori.

Dimensiune admisa < 1/3 din grosimea capétului si lafimea cu acces numai la

5. Miez fals !aturi.le cu dimensiunea < 1/2 din grosimea grinzii, numérand de la stratul
inferior

6. Gaura de vierme Nu mai mult de 3 buciti la 1 metru de lungime de lemn si nu mai mult de 50
mm in adancime '




Ln Hiba Dimensiunea permisi < 1/3 din grosimea sau litimea grinzii fara acces la fata
- superioard
,‘5 de inghet IAdancime ac!mlsé S 40 mm. fara acces la stratul superior. Nu este permis in
= prezenta unei fisuri metice . . e
S cojire Se admite pe suprafete de capét < 1/2 din grosimea grinzii fara acces la alte
B suprafete.
Laterale si de formare din | Lungimi admise < 600 mm | Figura
contractie fiecare
Fira fund prin contractie Permis pe lungimea de | pe doud laturi, cu o iesire
cherestea de lemn <100 mm laterald
Figura
8. Inclinarea fibrelor Abaterea permisd a fibrelor nu | Figura
estte mai mare de 10% din
directia directd
9. Defecte Nu este permisd pe placa superioard. Pe celelalte suprafete,
sunt permise dimensiuni < 700 mm in lungime, < 50 mm in
l&time,
<20 mm - in adancime

3. Marcarea de cherestea de lemn
Marcarea trebuie s identifice producétorul. Trebuie sa fie clar marcate si stampilate sau vopsite

cu vopsea permanentd la un capat al lemnului.

4. Reguli de acceptare
Pentru a verifica conformitatea de cherestea de lemn cu cerintele prezentului standard, se

efectueazi incercéri de receptie si de tip. Lemnul este acceptat in loturi. Un lot este considerat a
fi un numér de 5 pana la 1.000 de bucédti de lemn din aceeasi specie intr-un singur proces de

fabricatie.

Prelevarea de probe din lotul pentru controlul prin sondaj se efectueaza prin esantionare oarbd, in
conformitate cu GOST 18321.

In functie de numarul de cherestea de lemn din lot, volumul de prelevare a probelor se stabileste
in conformitate cu tabelul 4.

Tabelul 4.
b ; Dimensiunea . imensiunea
olumul lotului esantionului Volumul lotului esantionului
Pani la 90 5 De la 281 1a 500 20
1a 91 » 150 8 »501 » 1000 32
151 »280 13

% cazul in care rezultatele sunt negative pentru cel putin unul dintre indicatorii de testare, se
Subleasi numarul de probe indicat in tabelul 4. In cazul in care rezultatele sunt pozitive pentru
o=l putn unul dintre indicatorii de testare, se dubleaza numaérul de probe indicat in tabelul 4. Cu
rezuliate pozitive ale controlului repetat pentru acesti indicatori, se considerd cd lotul de
cherestes de lemn a trecut testul. In cazul in care rezultatul este negativ, lotul este respins sau,




—-——

daca se convine cu clientul, se efectueaza o inspectie completd a lotului, iar lemnul respins este
inlocuit.

5. Metode de control

Dimensiunile de cherestea de lemn se verifica cu o rigld conform GOST 8026 sau cu un metru
metalic de clasa P3XK 2 conform GOST 7502. Dimensiunile sectiunii transversale a traverselor
pot fi verificate cu o rigld metalica in conformitate cu GOST 427.

6. Depozitare
1. Cherestele de lemn sunt stivuite in depozitele companiei. Fiecare stivd de chereste de lemn
trebuie sa fie asezata pe o fundatie din beton armat, beton sau grinzi de lemn.

2. in cazul in care cherestele sunt depozitate pentru mai mult de 10 zile, cherestele din lemn sunt
stivuite in pachete stranse, iar randul superior de chereste este inclinat pentru scurgerea apei.
Atunci cand sunt depozitate in timpul sezonului cald, traversele trebuie si fie protejate de razele
soarelui prin intermediul unor copertine.

3. Cherestele de lemn de transfer trebuie sa fie stivuite (in seturi sau in functie de dimensiune).
Atunci cand se stivuieste lemnul in seturi, lungimile mai mari trebuie sa fie plasate in randurile
inferioare ale stivei.

4. La incarcarea si descércarea cherestelor, trebuie luate masuri pentru a preveni deteriorarea
stratului de lemn impregnat.

5. Pentru a preveni uzura mecanicd prematurd a cherestelor si pentru a le prelungi durata de
viatd, trebuie sa se plaseze seturi de saibe sub placute si saboti de sédgeata.

6. inainte de asezarea lemnelor in sina, trebuie sa se faca gauri in ele, perpendiculare pe pastelul
superior si lubrifiate cu antiseptic, pentru plasarea carjelor si a suruburilor.

7. Gaurile trebuie si fie forate la adancime:
- pentru carje 130 mm,
- pentru suruburi 155 mm

inainte de asezare pe drum, cherestele noi, pentru a proteja impotriva crapaturilor, sunt
consolidate intr-unul dintre urmétoarele moduri:

- cu suruburi de metal sau de lemn;

- cu suruburi metalice - stifturi;

- sArma cu un diametru de 3-7 mm;

- cu plici de capat metalice.

Furnizor
,,Avtokom-Shlyakh-Service® SRL

Director D.L. Tursenev
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