
DECLARATIE DE CONFORMITATE

}lb D 290/23 din 20 fеЬrцаriе2023

SRL'ELECTROCON". muп. Chisinilu. str. Мдriа DЁgап. 19. tel.. fax 47-03_31

rn реrsоапа:

(donumiroa рrоduсiЮrului, adTesa, telefon, fax)

Directorul d-nul Nguчеп Нuu Тhuу
(fuпс{iа, пчmеlе, ргепчmеlе conducitorului) (

dесlаri ре рrорriа rtrsрчпdеrе сi produsul: (

(

мапsоапе de cablu репtru tensiune de рfiпЁ la 10 ky inclusiv : (

_КНттп-4х (150-240)-1; Стгп-4х (150-240)-1; Сптп-3х (150_240)-10;КВтгп_4х (150_240)_1; (

Сттп-3х (150-240)-10;: КВттп-3х (70-120)-10;КНттп-3х (70-120)-10; КВттп_3х (150_240)_ (

10;Сттп-iх 1ZО-li0;-10;КНггп-4(i0-120)-1; Сттп-4х (70-120)-tjквтгп_4(70-120)_1; квттп_4х j

(25-50)-1;КЁггп-3х (150-240)-10;'Сттп-4х (25-50)-1; ЙапчqitеrmосопtrасtаЬilе репtrч )
diametrul cablului 2ll0-21mm. / 8547 90 000 \

(dепumiге4 tipul, mаrса , codul ргоdusчlчi, iпfоrmаliа privind fаЬгiсагеа in sеriе sau la чп lot de ргоdusе l
Producdtor : ООО <<ТраrrсэлектрокомплекD> 225372rРБ, Брестская область, \

r. Ляховrrчп ул. Энергетшков д.3 '),i
(c"""".,d. шй_.j_ffi'iЙЩЁ;"hТйЁfiЁ4lТ'fi#Щd*'':""'Т]1,"'*,*., 
1

la саrе se rеfеri prezenta dесlаrr{iе пц рчпе iп реriсоl viafa 9i siniltatea сопsumаtоrilоr, пч рrоdчсе impact 
".,rро )

mеdiчlчi iпсопjчгitоr gi este in сопfогmitаtе сч чrmltоаrеlе rеglеmепtf,ri tehnice sач stапdагdе: )

RT *рuпеrеа la dispozitie ре piati а echipamentelor electrice destinate utilizirii iп саdrul чпоr
апumitе limite de tепsiuпе" HG RM пr. 745 din 2б.10.2015)

(indicarea геglеmепйrilог tehnice sau stапdаrdеlоr cu spcificarea prrncteloг ассstог acte поrmаtiче,

SM SR EN 503б3-0:2013. SM EN б0332-1-2:2004/А11:2017.

Certificat СýЕТ МТЕ : Ng: СýЕТ МТЕ 26: lбС 421-23 din 20 februarie 2023
Certificafului de conformitate Rusia : }lb SSAQ 025.1.2.0149 cu valabilitate de la 10.08.2020 рirrё la
10.08.2023, eliberat ОС " Кабельсерт" ОАО ВНИИКП ,l|l024, г.Москва, шоссе Энryзиастов,
д.5 ." Междrнароднzш ассоциация качества - кСовАсК>> . Атгестат аккредитации Ns РОСС
.RU.K041.04AK00
.Dосzrиепfаlй /ейпiсd: Descrierea constructiei. domeniul de utilizare. caracristicile tehnice.

Iпfогmаfiе suplimentarn: Declaralia de conformitate este irrregistarй irr Сепкчl ýtiintific de Expertizё TehnicЁ
"Moldtestenrgo" sub М D 290123 din 20 fеЬrчаriе 2023 .

Conducitorul organiza{iei

,:

cl,1
ТýейГй)-

Nguven Нuu Тhuч
(numele, рrепчmеlе.)

Declara{ia este intocmiti iп baza:





п

Рег.N! РоссииГосстанда ртареестре
09.о25.

t
моо кМеждународная ассоциация качества}} - KCoBAcKlr

Система сертификации кСовАсКр

СЕРТИФИК/ДТ

"Кабельсерт" ОАО ВНИИКП
11'l024 Москва, шоGGе Энтузиастов, д.5

тел./факс: (495)671 13 50, Е mail: e.rodionova@vniikp.ru

СООТВЕТСТВИЯ

оргАн по

IФ SSAQ 025.1.2.0168

Срок действия с з,1,1 о"2о22 по 31.10-2025

продукция Муфты кабельные на напряжение
до 10 кВ включительно.
См" приложение.
Серий ное производство.

окпд2l 27.33.13.'!30

Код ОК ОО5 (ОКГI)

8547 20 000 9

КодТН ВЭЩсоотвЕтствIrЕт трЕБовАIIиям нормдгивных докумЕнтов

ту BY

ДОПОЛНИТЕЛЬIIАЯ ИН<РОРМАЦИЯ

Зиак со

гост 13781.0_86

Энергетико

151/С от 1

RU,22кБ1

в1

]: : ':

], ,;r ,;]."*]_l

на упаковке и солровФдитеj,Ё

применяется при обязательной сертификации

ИЗГОТОВИТЕЛЬ

сЕрти<DиItдт вымн ооо плектD

n'1

НАОСНОВАIIИИ ПРОТОКОЛЫ 149ic,

т.с

Ел

@перерегистрированазарегистрирована
росс RU в.ко4l.о4Ак00 государственном

115. 1 .9з,

Эксперт п



йlо
Ф

ý

МОО (tМеэ&lцrнароЕая ессоIýtац![я к&чествал _ кСовuLсКя

ма ({

t
релNч РоСс RU.Ko4 l,oZtAKOo в государс-rвеril{ом реестре Россrдл

Систтма l5, l 1.93, ot

прилох(Еr{иЕ
r< сертr.rфлIкаlу соответствия Ns SSдQ 025.1.2.01б8

Перечень конкретной продукции, на которую распространяется

Муфты сOединительные и концевые термоусa)киваемые для силовых

с пластмассовой и пропитанной

кабелей "с
изоляLIией из сшитого полиэтилена.

изоляцией, типа СтО, Сттп, ПСтО, ПСт(Б), ПСттп, ПСттп(Б), ПвСтО, ПвСт, СП, КНтО"

КНттп, ПКНтО, ПКНт(Б), ПКНттп, ПКНттп(Б), ПвКНтО, ПвКНттп, КВтО, КВттп"

ПКВтО, ПКВт(Б), ПКВттп, ПКВттп(Б), ПвКВтО, ПвКВттп из композиции полиэтилена

и сэвилена, СтО(нг), Сттп(нг), ПСтО(нг), ПСт(Б)(нг), ПСттп(нг), 11Сттп(Б)(rr.),

ПвСтО(нг), ПвСт(нг), СП(нг), КНтО(нг), КНттп(нг), ПКНтО(нг), ГIКНт(Б)(нг),

ПКНттп(нг), ПКНттп(Б)(нг), ПвКНтО(нг). ПвКНттп(нг). КВтО(нг), КВттп(нг),

ПКВтО(нг), ПКВт(Б)(нг), ПКВттп(нг), ПКВттп(Б)(нг), ПвКВтО(нг), ПвКВттп(нг) из

композиции полиэтилена и сэвилена, не распространяющей горение СтО(нг-LS),

Стгп(нг-LS). ПСтО(нг-LS). ПСт(Б)(нг-LS). ПСттп(нг-LS). ПСттп(Б)(нг-LS). lIвСтО(нг-

LS), ПвСт(нг-LS), СГI(нг-LS), КНтО(нг-I-S), КНттп(нг-LS), ПКНтО(нг-LS), ПКНт(Б)(нг-

LS), ПКНттп(нг-LS), ПКНттп(Б)(нг-LS), ПвКНтО(нг-LS), ПвКНттп(нг-LS), КВтО(нг-LS),

КВттп(нг-LS), ПКВтО(нг-LS), ПКВт(БХнг-LS), ПКВттп(нг-LS), ПКВттп(Б)(нг-LS),

ПвКВтО(нг-LS), ПвКВттп(нг-LS) из композиции полиэтилена и сэвилена, не

распространяюrцей горение с пониженным дымо- и газовыделением,

Т.С. Маfiтыненко

Е.С. Родионова



ffi

( ноимоноrонис униторноaо прaдприятiя Бслорусской торrоaо-промrшлaнной полоlr, MQcтo нохохдaниr, тaлОфОн }

ffi
ffi#I*К]ЬдтIээ
ffi
tж

,ре#ДtrХý6#М"Т еffДД9РЛЛаlч! ЦДIЬЕШ,l-НAЯЛ,ДЕАdА,о, rз,
т. (0163) 65-56-93

@W-WrcW,Ж@}W_ЖЖ цэ5/зб

продукции собственного производство

l. Производитiль

224142, Чресдсrсая оdп., г.Л ддд, улt. ,

Ноименовоние обособленных подрозделаний юридическоrо лицо, осуцествляlоцих производство продукции

место нохождения

2. Реrиiтроционный номер "рrý6нбtdзв Едином госудорстзенном регистрs юридичоских лици инлuьидуольных

п редп ри н имотелвй

3. Место нохождения производства

феспспсая обJI., г. JIяrквлrда: ул. }qпэташ, д. 3i
w.ffiя, д. 19.

4. Ноимвновониб продукции, код продукции в соответствии с единой Товорной номенклотурой внечrнеэкономической

деятельности Еврозийскоrо экономического союзо

1. l,fiфщ tсабеБЕБt, tqд 8547200009: С!шr-3:<(16-25)-1,
сtд,лrF3rr (з5-50) -1, сtд,лп-з:( (70-120) -1, СЬп-3х (150-24о) -1, сtдtп-4х (16-25) -1,
од,п-llх(з5_50) _1, од,п-lь((70-120) -1, од,Е-4х(150-240) -1, од,лrF5r((16-25) -1,
ОI,дrF5:r(З5_50) _1, сtд,п-sr((70-120) -1, сtд,п-5х(150-24о) -1, сtд,Е-з:((16-25) -1о,
Од,дrFЗ:( (З5-50) -10 , од,дt-}к (70-120) -10 , GFп-З:( (150-24о) -1о , КВмп-}с (16-25) -1 ,
КВтш-3:с(35_50) -1, KErTr-З:c(70-120) -1, КЕ}лшr-3:<(15О-2до) -1, КВrтгr-llх(16-25) -1,

с!д. цrdIlсllв!дЕ

5. Сертификот действителен с

6. Но основонии
в пункте 4 ностоя

д4ре!стюр Вryа,эвгпесмо

i;**.,.-."-#k;

ертизы ностояlци
прод;7кции собств

до

м подтверждою, что продукция, укозонноя
енноrо производство.

яi'}

м.п.

УрФffiа 
Е.н.

е lr/, { фомилия, имя, отчество )

26.04.202з

( дото )

шgш

008249з

пАнгРАФ, мяк!, }r 2оз9.2о2о

ffiш

ffi

ffi

ffi

ffi
ffi

ffi

ffiж
re

ffi
ffi



ьшryээ,*лf;Л9ВУ,кЬАьДаtДffя дR.яfrt,ЬЦlДп5F Н д&ииЬ*, tз,

I

( ноимоновонис унхlарноlо прсдпрrятхя Бслорусской торrо.о-промчшленной полотu, м.сто хохохдониl, тслсфон )

!ЕЕ!
WФW-W-Т:W-фэW-WЖW sм

продукции собственного производство

I. ноимвнованиб проАукции, 
".о "ffi;*lР;;'j]*ъ^"Ж;ff.f"о.;1?3).;1ь, "ffi#.l'"?9;.,240Гl"я,"Е#Еl;Еr"*_6;39Ж*"_ffi..Тr[35-50) -1 , KBrTrj$( (70-120) :1 , КВrшг5r( (150-

240)-1, КЕrтг3:к(16-25)-10, КВzцrг}с(35-50)-10, I@I,IrF3:r{70-]20' КВrтl-
&((150-240) -10, Кt!дтп-}<(16-25) -1, КНппп-}r(35-50) -1, КНлшl-}с(70-120) -1,
Кltптr-ýс (150-240) -1 , КlIлвг4х (16-25) -1 , Кtlцвг4х (35-50) -1 , КIrдЕr4х (70-120) -1,
KBT,tct-4x (150-240) -1 , КНшrг5:< (16-25) -1, Кtlrцп-S:t (35-50) -1 , KIIBTrr-S:< (70-120) -1 ,
КНптг5:с (150-240) -1 , КНптl-}с (16-25) -10 , КНлтг3:t (35-50) -10 , KI}rB1-3:t (70-120) -
10, КНцвг3:t(150-240) -10, ЕСtFЭс(16-25) -1, IIОд-Зr((З5-50) -1, IЕtл-Зr((70-].20) -1,
IIсtл-з:( (150-2110) -1 , Iш! (Б) -зrr (16-25) -1 , Еов (Б) -}r (з5-50) -1 , ILt! (Б) -3r (?0-120) -1 ,
IIсtл (Б) -зх (150-240) -1 , IIол-{х (16-25) -1 , псtл-llх (з5-50) -1 , IEt-4x (70-120) -1 , псtд-

1lx (150-2110) -1 , IIОл (В) -ltx (16-25) -1 , IIОл (Б) -1tx (З5-50) -1 , IEtл (Б) -1lx (?О-l2О) -1 ,
IIол (Б) -1lx (150-2д0) -1 , tlсtд*s:( (16-25) -1 , IIол-5rr (з5_50) -1 , IE8_5:( (70-120) _1 , ILt!-
5r((150-240) -1, tIол(Б) -5r((16-25) -1, Iрл(Б) -5rr(з5-50) -1, IЬ(Б) -5rс(70-12о) -1,
IIОл(Б) -5:((150-240) -1, IIKBrщr-3c(16-25) -1, IIкВrт1-3t(35-50) -1, IIквтцr-}<(70-
120)-1, IIКВrтг3:t(150-240)-1, IIКВrщr(Б)-Зr((16-25)-1, IIкВrтt (Б) -3( (35-50) -1,
IIКВrтпЕ) -}r(70-120) -1, IIKBrTI(Б) -}к(150-240) -1, IIКВдтп-4х(16-25) -1, шФ
1lx (З5-50) -1 , IКВrтп-аlх (70-120) -1 , IIКВrцп-аlх (150-240) -1 , lKBrTt (В) -1lx (16-25) -1 ,
ПКВтпп (Б) -4х (З5-50) -1, IlКВглп (Б) -1lx (70-120) -1, IIквд,лп (Б) -llx (150-240) -1, IIквдтrг

(з5_50) _1, IlКВrтrг5:с(70-120) -1, IIКВrтrг$с(150-240) -1,

2. Но основОнии резульдЕоJ._ТНgтё9нной экспертизы ностояlцим подтверждою, что продукцйя, укозонноя
В ПУНкте I носто"чегgffSF8iidiИllф)Ц."rся к продукции собственного производство.

р€ffi
по ыАо

м

пDдпд#а Е.н.
| - - 

|,фdмилчя, имr, отчсство )еry
26.о4 2о2з

( яото }

re

0186293

т. (0163) 65-56-9З

пАнгРАФ, ми8,}I 2зо],2о2]



ffi

ltодтэо*"двпявУ"qSкА$Jаfдпвя ДRftf*ъ Ul6ЬБ F НА&Д}ДДА*, rr,

Iffi ршшш@3ш8Вr-fr жWЖ,ЖжжУ5lш
продукции собственного производGтво

IIKIIBTr-4x(35_50)_1, IIКFдцr-4х(70-12о)-1, ЕКНлвг
ь.($,;,азр;;ц:ffi €i.l#н-#F)н:*"fi ёiJ#ЁilЦъ1: jбЁil"rffi,#,Ёi:ЁiiР"

в. (0163) 65-56-93

120) -1 , lкlEцrr (в) -1lx (150-24о) -1 , IIKHпTrr-5:c(16_25)_1, Iкtltцr-S:<(з5-50)_1,
IКIIптI(Б) -ý((16-25) -1, ПКНпшl(Б) -

5rr(SrФГ:1, IIKttTl(В) -5:r(70-120) -1, ПКНлтr(Б) -5:((150-24о) -1; ILlю- (з5_50) _10,
ЕФ (70-120) -10, псЕ(150-240)-1о, щФ (35-50) _10, Iцю (?о_l2о) _1о,
IIкФ (150-240) -10, IЦI@ (З5-50) -10, ПКНtrО- (70-12О) -1О, IIкIIФ- (150_240) -10,
IЦ@rBl 3t(з5-50)-10, Щ(Bzвl Зr((70-120)-10, ЩФтлrr З:((15О-24о)-10, IЫGIlTr
з]r (З5-50) -10, IbKIlBTr Зх(7О-120) -1О, IЦ(HBTI ЗrG(150-240) -10, IЬОл З:((з5-5о) -1о,
Iьсtл ý(?0-1rо) -1о, IьсtЛ З:((150-240) -10, gI(сЕтп-IЬсtл) -з:((35-5о) -1о, СП(Сtдiш-
lboт) -}с(70-120) -10, СП(Оrтrг-Iьф) -&((15о-24о) -1о, сп (сzвгIьоФ) -}r (з5-5о) -1о,
сп (оrцгьоФ} -зх (70-12о) -1о, (II (сtдшt-Iьф) -зr( (150-240 ) -1о, СПGЬСtл-IЬСlЮ) -
З:((З5-50) -10, сц (Iьол-Iьоцо) -з:r (70-12о) -1о, сц (IьогIьф) -зrr (150-24о ) -10,
сtдтддLS-Зх (16-25) -1, сtдвдтLS-}с (з5-5о) -1, Сд:ддпIS-3:з(70-].20) -1, GrцrдП[S-
з:( (150-240) -1, оглrдrпIS-4х (16-25) -1, оrццпIý-tlх (з5-50) -1,

СЬrдfI.S-4х (150-240) -1, сЕгцfLS-5:с(16-25)-1, сtд:ддд,iIS-S:< (з5-50) -
1 ,L,

Одцдц,Тrs-sr( (150-240) -1, Одпrд,LS-3с _10 флгвгLS-
Зr((35-5О) -10, флrдвIS-Зr( (70-120) -1О, СЕrппI.S-3:<(150-240 ) -10 I(RдцдтLS-Зх(16-
25) -1, ltВтлrцпIý-Зrс (35-50) -1, I@zlшдTIrS-3((70-:120) -1, IВтвдпIS-3:с (150-240) _1.
lВrвпд,Цr-llх (16-25) -1, IФrтдтLS-4х(З5-50) -1 кВтдгдtгI.S-4х
IсвшлrдтIý-llх ( 150-24о) -1, !Вtвпп,ТS-s:( ( 1 6-25 ) - 1 5:((з5-50) -1,
lВrщцпIý-5r( (70-120 ) -1, кВrт,rвгLS-5х -L, КВrлrдпIrs-fu (1 6-25) -10,

IВттдд,LS-3< 0- _10

кII
-10,

с!{.

2, Но основонии розульrdбt'ЧЁ'..фаriП;Ркспертизы ностояцим подтверхдою, что продукция, укозонноя
В Пункте l ностоячогоlР9ýР-il}\с'frfuк проА)rкции собствонноrо производство.

.a
%"ЯiII;.о,*".,"о) 26.оо.ю2lо.,",
а_0,

0186294

( ноиrсноrонио уххтарного прсдприlтrя Болорусской торrо.о-промtшлснной полоту, мaсто нохохдaниr, тслофон )

ОrтдтIS-5:< ( 70-12О) -1,

п*гРдФ, ми8, }х 2зо12о2]
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ý,^"-*."*.ДЕд9ВY€SЬА&JегдЕВ9 Д&f,Jхt ЬЦJДЬБ F Н.{JLД${лА*, rз,
п. (0163) 65-56-9З

I

( ноимсновонио унrтарноlо продприятия Болорусской торrо.о-промыцлонной полотн, MQcTo нохохдQнtl, толофон )

продукции собственного производство

___ ]. ноименовани€ продукции, 
".* "ýffiý;T"|},?9"-3jfll;}fo"op"o; -.ЖffiН;*l19;"?:l"-'*6*оиКНЖ"Н;* [ff"-.i9J";}.,,*о"олл"НffiоЕýо-llх (70-120) -1 , КнпцвгIý-ltx (15о-240) -1 ,

ЩWШ_м-@ж-W*,Щ,Wffi,WжФWWТ:W@-ШWfu%:W5lш

КIIввцrtIS-5:r(16-25) -1, КIlпцпсiБ-5r((З5-50) -1, КIfigдmЦ1-5r((7О-l2О) -1,
КВттдпIý-5:((150-240)-1, К!IцщвгLS-3:((16-25)-1О, КНвцдтLýi-3r( (З5-50 ) -10,
кНtrЕЕцLS-З:((70-120) -10, КIIттrддLSi-$((150-24о) -1о, IIСЕдLýI-З:<(16-25) -1,
IEEtгIý-3rc (З5-50) -1, IIоцrгIý=зrс (70-120) -1, tIоццIý-}с (15О-240) -1, llgц;д,щ (в) -
3:( (16-25) -1, IIСЕд,Ili (Б) -з:r (з5-5о) -1, IIСЕдтS (Б) -зr( (7о-l2о) -1, псЕтLS (Б) -
Зr((150-240) -1, ILETIý-alx(16-25) -1, IЕЕдIS-4х(з5-5о) -1, IЕIлягIS-4х(70-12о) -1,
IIсtшдцi_4х (150-240) -1 , IIсЕдцi (Б) -1lx (16-25) -1 , псЕдцi (Б) -4х (з5-5о) -1 ,
IICETIS (Б) -.lx (70-120) -1 , ПСЪпЩ (Б) -1lx (15о-240) -1 , IIСЕдIý-5:з (1 6-25) -1,
IЮцтIS-5:I(35-50)-1, IDлrтIrS-S:с(?О-l2О)-1, IЕдцrlýi-S:r(15О-24О) -1,
5lr(16-25) -1, ПСЪвIrS (Ц -5r((35-50) -1, IEETI.S (Б) -5:( (70-120) -1,

IlОдпtýl (В) -
ПфтrýЕ)-

5х(150-240) -1, IКВтлrпдI.S-З:((16-25) -1, IКВпшштIS-З:((З5-50) -1, IКВгдrддIý-
&с(70-120)-1, IкввщдтIs-Зrс(150-24о) -1, IкВrтrлпI.S-

IкВrтшrIý-IКВглrдтI.S-4х (70-120 ) -1, IЦВтлrддIý-4х (150-240) -1&(*-ФL1,
5:( (16-25) -1, IКВrвдmI.ý-$( (З5-50 ) -1, IКВrтrдmЦi-srr (70-120) -1 IкВглrттIý-
fu(150-240)-r, ШВ тrStBl -З:r 1 IIКBrTпrLS (Б) -З:с (З5-50) -1,
IкВrцrлтIS (в) -зх (70-120) -1 IкВrтдтLS(Б)-З:t (150_2{0) -1, IкВдтlt гLS (Б) -4х (16-
25)-1, ШtВrтдrrrrSЕ) 1 IкВrттддtIrS -1lx;(70-120) -1, (Б)_
Oc(rl9-ZФL -1 IквпттдIгIS -5r( -1 IIКВrцппIS (Б) -5:<(35-50l -1,

-r-

2. Но осново""" ре.у9ffНЬ'i-9р_сцq{tЬ';Ьфц".п"ртизы ностояlцим подтворждою, что продукция, укозонноя
В ПУн кте' 

"о.rо"*" У*sZъ" " -*_р\** п родукци и собствен но го п рои зводство.
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ltзшryэо,р.ДЕШ}8Y,ffъА8Jа#ев9 дFf;Js,ьцlJдЕ !-| h|.щд}лдд*, rз,
т. (0163) 65-56-9З

( ноимсноаонио уяитарноaо прсдприrтиr Болоруссrой торrо!о-промышлGнной полотв, мссто нохохдбния, толсфон )

ШWШм@жW-Ш,ш,WWФWWWшфшж,м-Т:WsIзG
продукции собственного производство

IlКfuтrдпLýi-sr((70-120)-11 IIКIттшгLý!-ý!((150-2{0)-1,
l. Ноименование продукции, код продукции 8 соответствии с единой Iоворнои номенклоryрои внещнеэкономическоиIllс'ffiffiý)r;il..lt.6-;Ёl-;*g""ЖЕffiН Е) -зr( (з5-50) -1 ; пкIIлтд:гЁ Е) -э( (7о-l2о) -

1 IlКEaтддlЦl(D-}((150-24оr-1, IКIIлтrптIlýl(Б)-.lх(16-25)-1, ПКНцщвтtlýi(Б)-4:((З5-

5:((1G25r:1; IIКНвцпшIý (Б) -5r( (З5-50) -1, IКIIввдтIrýt (Б) -5r( (70-120) -1,
IIКiптгдтLS (Б) -5:( -L, IICIICпLý!- (35-50) -10, ПOraпIý- (70-120) -10,
IIС!IСд.,Iý- (150-240 ) -10, IКВлад!Iý- (70-120) -10, IlКffiд!Цl- (150-240) -10,
IЦ(BrтдтIS Зх(З5-50)-10, ЩВrтrдтIý ý((70-120)-1О, IшсвзшягIS Зr((15О-24О)-
10, IькшtrЕцЕ,LS Зr((З5-50)-10, ЕкIЕдrддLS Зrс(70-12О)-1О, IЬКllвщддlЦi З:r(l5О-
240)-10, IЬCETLS 3((з5-50)-10, IЬCIддIS з:((7о-12о)-10, IьсЕдLS з:((15о-24о)-
10, од,Е-зrс(з5-50) -10 (рв) , од,лrFз:((7О-l2о) -1о (рв) , Од,дFЗrr(15о-24о) -1о (рв) ,
сtд,лrFз:( (16_25) _1 (РВ) , СtдlггЗ:( (З5-50) -1 (рв) , Сtтrг3t (7о-120) -1 (в} , ФшrгЗ:с (15о-
240) -1(РВ) , ОД'ЛrF{х(35-50) -1(РВ) , Од,ЕF.lх(7О-l2О) -1(рв) , оrтrг4:с(l5о-24о) -
1 (в) , Orщr-5:r (з5-50) -1 (Ев) , GrтrгS:с (7о-l2о) -1 (Ев) ,orTrr-5r< (15о-24о) -1 (Ев) ,
2. СоердlsдqrЕ{ боппвв, пqп 8535900008: ,,.в^-0, ,,,п^-1, (ч-2, .'ю-з| сБ11-1,
ФlL-2, cBt-3;
з. llаксgдлдол богпвв, кqд 85359ОО0О8: нБ[-о, нЕ1-1, HEL-2, нЕ[-з, нЕ2-1
lф-2, НЕ2-3;

,l. IFоусаrвавсв цr!Ёsg{, щд 854720ОО09: пГI 2з/6, тИг зо/9, тNлI ззl14, плI
50/18, тlлЕ 60/з0, тпг 7о/з5, пllг 85/4о, пд 100/50, тут 2з/6 теюдцостйсая,
пЕ эO/L2 щшшrосвоЬая, ппЕ зз/L4 вреgдцоотозZкая т}4г з8/L9

5. Пецхrаттса з-0-1 з_1_1 з-2-t, з_3_1,
см.прgglсilеIд,Е

2. Но осново "r" ,"ffiОU;ЪГ68i;;Кей экспертизы ностояlцим подтверждою, что продукция, укозонноя
в пункте I ностояц9ffriЪр246'женrr-tЦ*qтYidtтся к продукции собствэнного производство.

рФqtтор Ьтцryдшсше
{ долхность, подписвjицо, вьrдовшёrJ,

Фшfug Е 26.04.2о2зотчоствоl lдото)iсртифrftот |
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иошryээ,р.ДЕДЯ8Y,ffИЕJаРДЯДp ДЕf;Шхt ЬЦJJДБ 
l-| Е|.ЩД|*StrД*, rз,

т. (0163) 65-56-93
( ноименовоние унитарноrо прбдприятйя Болорусской торlозо-промншлaвной полоты, мaсто нохохдония, телвфон |

жWWЖffi@жжWмWWФWжжфж-жжWsIзG
продукции собственного производGтво

l.
5_0_1

п
_ з_0_1,_ 4-L-L| !-2-L, 4-з-1,

с единои lоворнои номенклотурои внешнеэкономическои
З-З-10, 4-1-1 ФеltlclrэФйая , 4-2-

1 преолпэс.тсthсая, 4-Э-L преlостэст*tая, З-1-10 щеrоспостоlаtая, З-2-1О

ФеюдцостЕ]hая;
6. l€treш, кqд 8547200009: 2З/6zrДО0, Ю/9:r100,шqд i ЭЗ/L42c.,2О, 50/18:d20,

, , 85/4М2О0, 85/40:€50;
7. }hл*ц uýtиg1уrшлtв, Kqд 8547200009: 1.1l 1ýс3:Ф,16-27 М4, м4.Цr0 , уу!

2W,,5Ю ,2-Зб М45) , W 24х3,51Ю ,27-45 М6) , }И 20х4,$Ф,2-36 аJСП| , М4

24zс5zФ,27-{5 0rа), }О1 3Эt5:d),З-50 М9);
8. lЛвоllвор Р/7, toqп 8547200009; 9. Расrлсцпса, loqд 8547200009; 1О. l€lreTa
50/18-450 прgоддэавоЬая, хqп 8547200009,, 11. t{аrreла ззl14-450
преlсдlтос.лоЬая, кqд 8547200009;

11. Кщ,r( затдццй вероусашваеlлrа, tqд 8547200009: IФл Ш2 (l,fu), КЬ ШEl

(1,аi) , IGЕ IПЗ (0,$ ) , КЕrл Ш8 (1,ýi) , I9л К} (1,4tc) 
"L2. rЪрщrх sщдъri, хqд 8547200009: TIGbc-0,6y'lrcB, ШGt6-0,S/lt(B, ШGlF

1,ФdltcB, ЕG!г1,2ц/lrсВ, :ШC36-1,ar,/1t8, ШФ-O,Sr,/1Ф(В, ЕФtгl,ýл,/10t€,
13.Фtсдравегь OIT - (16-50), loqд 3926909709" 14 kолра,тель ОПt _ (70_240),

шqд 3926909709; 15. ХЧжа А, rсqд 8535900008;

16. феqд ýаýе]оЕl!dяI, щд 85З5900008: 16 rac rB х 0,65 rc, 16 raa в х 1,0 м, 16

toc хв х Lr2 u,, 25 ti(t хв х 0165 rc, 25 raa rKB х 1,0 м, 25 !ас кв х L,2 м;

L7. rъроусахвжв цrlЁпоt, tqд 8547200009: ПЛtrдIý 2з/6, TIETдIý зо/9

ПИЦпIý 3з/L4, пдшg{.S 50/18, ТИЦтLýl ф/ЗО, ТllЦrгLýl 7о/э5, ТИШдIS 85/4о.

19. Ilаrqsдздс хабегъсдй НМ(о) код 8535900008

2. Но основонии ертизы ностояlцим подтверждою, что продукция, укозонноя

в пункте 'l ностояшеrо и собственного производство

лицо, a отчвстrо )

26.о4.2о21
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l. O6urne noJror{eHut

Hacroquee Pyroao,4creo rIo KaqecrBy pa:pa6orano B coorBercrBr.ut c rpe6onaHurvrl CTB ISO 9001

- 2015 u coreplKnr':

- o6,racrr npuMeHeHhr cr4creMbr MeHeAXMeHTa KaqecrBa (CMK) u o6ocHoaauue ucxlroveunfi;
- ccr,r.lrKr.r Ha craHAapr[,r npennpuqrr.rr, pa-:pa6orauuue arr CMK;
- onucaHrre n:auN{oaeficmur npoqeccon CMK.
Co:Aasue OOO <Tpauco,'reKrpoKoMnJrerr> (4a,ree npegnpuerlle) arfrpexruruoft cucreMbr MeHeax-

MeHra KaqecrBa (CMK). oreeualorqei coapeiueHnuv rpe6oaaHr.rau, o6yc,roueHo BHyTpeHHHMH rro-

Tpe6HocrrMri pa3BHTHq npearrpurrnr. TecHr,rMlr cB.s3rMr4 c norpe6urentMu, 3aHHTepecoBaHHbIMH cro-
poHaMu. I{e,rrro $yHrcunoHnpoBaHur CMK re,'rqercs o6ecneqeHr.rs ycroilvHesrx r{oHKypeHrHbrx npe-
HMyurecrB npeanpHqruq Ha pbrHKe snexrporex Hr.r qec rofi npo4yxunr,r B coorBercrBr.ru c vlrccueil npea-
npI.ttrut u noluruxoi e o6racru KaqecrBa.

PK e coqeraHlln c noKa"qbHbrMu HopMarHBHbrMr.r aoKyMeHTaMH o6pa:yer aoKyMeHrHpoBaHHyb rlH-

Sopvauun CMK.
PK co4epNur sce ueo6xoar.ivsre raHHbre (uenocpeacrneuuo u (ulu) B BHAe cc6rJ'ro(), noarBepxaalo-

rqHe CMK rpe6onauuru CTB ISO 9001-2015" BHyTpeHHHM H/u:ru eHerrrHHN4 pernaMeHrlipyrcu1r{M ao-
KyMeHTaM.

Parpa6orxa H rtepHoaHqecKar npoBepKa aKryalrLHocru PK npe4npnrrur ocyulecrBnqercr cneufiaJrr.r-

cToM no KaqecTBy.

Csunererrcrsol{ nepuograuecxofi npoBepKu aKryanbHocrr.r PK qsrqercc n}rcr perucrparlfirr r{3MeHe-

nuii, nouerqeuribrfi Ha rtocreAHefi crpaulrue nacroquero PK.
lIpH no4roroere Hacroruero v3aaHts. PK 6unn yvreHr,r rpe6onaHnr:
- 3aKoHoAareJrhcrna Pecny6,ruru Eenapycs;

- C'lB l4CO 9001-2015 (lSO 9001:2015, IDT);
- MHccuu, no,'rlrrr,rxr4 n qe,refi e o6racrn KaqecrBa OOO <Tpauco,reKTpoKoMnneKr);

- JroKturbHbrx HopMaTr.rBHbrx a(ToB npeanpHrTr.lr.
Pyrcoeo,4crno rro KaqecrBy paclpocrpaHrercr Ha aeqrerbHocrb Bcex crplr(rypHbx noapa3aeneuuii, yracr-

Byloulrrx B B[,tno,rHeHrlu pa6or e coornercrslrr4 c o6,']acft,ro npnMeHeHr-ir cHcreMbr ynpaBneHrrr.

Pyxoooacrno no KaqecrBy qBrqercq xoHSuleuuuarrHl,rM aoKyMeHroM n He rroaJrexur pacnpocrpa-
HeH14ro BHe npeanpneruq. 14sroros,reHue xotuit utn SparueHroe Pyrcoaoacrea no KaqecrBy aonyc(aer-
cr ToJrbKo c nr.icr,MeHHofo pa3peueHur ar.lpeKTopa npe.qnp14cTnr.

2. IIH$opvaurzl o flpernpHrrur.r

OOO <TpaHcs,reKrpoKoMnneKr) 3aperucrpr.rpoBaHo petrreHr.reM Bpecrcxoro o6racrsoro ucnoJrHra-

reJrbHoro KoMurera Ns 668611 4exa6pr 2003 r. s E4usov rocy.!.apcrBeH HoM perncrpe ropnAuqecKux
nuu H uH.{r,rBr.r.ayanbHbrx npennpuur.rvare,reii :a N1290340403

PeKsr.JgHrbr:

O6uecrso c orpauu.reHuoii orBercrBeHHocrsrc <Tpauco,rexrpoKoMn.irexD)
225370, Epecrcraq o6r.. r.,{rxoauun, y,r. 3Hepreruxon, 9.3
vHll 290340403
Te,r ($axc). +375 (1633)21201
Te,r (Qaxc). +375 (1633) 20586
Internet: wrvw.transelektrokomplekt.by
3. E-mail: trans200450@mail.ru

I-4:N,reHeHUe Ns OT
Vrrepar,'r u3MeHeHlte

Yno,'rHoN4o,{eHHbri:i ro KaqecrBy

Cncreua MeHer,xMeHTa KaqecrBa
crE rso 9001 - 2015

OOO <TpaucareKrpoKoMnlIeKr)

PYKOBONCTBO NO KAI{ECTBY
PK T3K 9001 - 201 5 Crpauuua 4 Bcero crpaxr u 28
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3. O6,racrr [puMeHeHuq

Hacroguee Pyxooogcrno no KaqecrBy ycraHaBJrlrBaer rpe6onauur K clIcreMe ynpaBneHI.iq npeanpus-

TI.i' B OTHOIIIEHI]I{:

- npousoodcmea nyQm mepwoycnrcusoe.uotx dnn cuJtolbtx xa6enert do 10xB tra'ttuqumerbHo,
cocmagHbtx ,racmeia u Ko.trt JteKmyroulux K HtLv, mpydox mep oJ,ca cueaeuux TYT a TVT nz-LS, ue

pacnpocmpaHtnulrL\ zopeHue, c noHu)rceHHbr"M dourto- u zasoeotdeneuueu;

- ycny?u no )tcmpoicmry HapJ)JtcHbL\ ceme u nunuit enexmpocuudJqeu ua, ycmpoicmao
rHympeHHux cemeii snexmpocuaftrcenun npu cmpoumenucmee o6texmo6 neprozo - ,lemtiipmozo

I<racca cno),cHocmu
pa:pa6orauHofi u $yHltquoulrpyrcuefi e coorBercrBHI{ c rpe6oBaHI'ItMrI CTB ISO 9001, r'r co4epx<ur:

- Ilornrury npeArrpnrrl.it s o6racru (aqecrBa;

- ocHoBHbre noroNentlr CMK;
- cBeneHr.is o npeAnpr,rsrr.rll r.I BbtnycKaeMo[ npoAyKuHH.

Hopn.rarlrenue ccr,ulKIl

CTB ISO 9000-2015 Cucreuu MeHeaxMeHra KaqecrBa. OcuosHlte floroxeHuq I] cnoBapb.

CTE ISO 9001 -201 5 Cucrevst MeHeA)KMeHra KarlecrBa. Tpe6ooaunn.
TKn 424-2012IIopsaox pa:pa6orxu H nocraHoBKa npo.4yKIrI'rrI Ha npoIt3BoacrBo.

CTiI T3K 9001 4-201 5 Konrer<cr opfaHlt3alrux.
CTn T?K 9001 6. I -201 5 AeiicreHs no paccMorpeHHrc pr.IcKoB h Bo3Mo)KHocreii.

CTn T3K 9001 7 .2-2015 Konrerentsoctr. VnpaeleHlle nepcoHaJIoM.

CTfl T3K 9001 7.5.1-2015 Pecypcsr An.s MoHr.rropriHra lr uruepeunfi. flpocreNunaenocrs l:uepeut'tii.
CTn T3K 9001 7 .5.2-2015 Cucreua yrpaBneHr.iq npeAnpr.irrneM. Merpororuvecxoe o6ecneqeHue.

CTII T3K 9001 7.5.3. i -2015 Vnpaa:reHue AoKyMeHrr'rpoBaunoii r'rurfopuaquefi. Vnpaueur.te 3anuc.flMu

CTII T3K 9001 7 .5.3.2-2015 Vnpaa,reur.re AoKyMeHrnpoBannofi r.ru$opuaqraefi. Ynpauenue rexHl.Iqe-

cKI4MIi HOpMaTIIBHbIMII npaBOBI'IMr] aKTaMII BH9IIIHefo IIpOUCXOXAeHI',lq.

cTll T3K 9001 8.2-2015 Tpe6onaull.r K rpoAyKquu v ycnyfaM. KoMuyuuxaqur c norpe6r.rreren.

Ana.nlr: rpe6onauzi x npoAyxqlu Ir ycJlyraM.

CTn T3K 9001 8.3-2015 flpoexrapoeautte u pa3pa6orKa rpoAyKqliu u ycnyr
CTII T3K 9001 8.4-201 5 Vnpaueuue npeaocraBJIeHHbIMI'l I'i3 BHe npoqeccaMlz,

npoayKql4eii n ycnyraMl'L
CTn T3K 9001 8.5-2015 flpe.4ocras:Ieuue npoayKIII.iH n ycnyr
CTfl T3K 9001 8.6-2015 Bslnycx npoAyxulru I{ ycnyr. O6ecne.{eHt'Ie npoBepK npoIyKqrlu Ha coor-

BCTCTB!IE.

CTn T3K 900 1 8.7-201 5 Yrpan:reuue HecoorBercrByrorlxMlz BbIXoAaMI'l'

CTn T3K 9001 9.2-2015 BuyrpeHnail ayanr.
CTn T3K 9001 9.3-2015 AHa,ru:l co cropoHbt pyKoBoacrBa.

CTII T3K 9001 10.2-2015 Hecooteercreuq u Koppexrnpyrollne AeicrBut.
CTn T3K 9001 10.3-2015 flocrosuHoe ynyqueHlle.

florox<esr.re o Cscrelte npol{3BoAcrBeHHoro KoHTpont

floroNenue o Koop.uIzuauuoHHoM coBere

floroxenue o6 YnorsouoqeHHoM no KaqecrBy

flo,roNeHue o noprAxe trpoBeAeHr.rs arrecraulti pa6ouux Mecr no ycroBLIqM TpyAa (yrBepxaeso fIo-
craHoBJreHr.reM Cosera MHHucrpoo Pecny6luru Felapycr 22.02.2008r. No 253)

tr4Hcrpyrqu.r no oueHKe ycJronufi rpyAa upu arrecrauuu pa6oqlrx Mecr IIo ycJroBLItM rpyAa Ir npeAo-

craBreHgto xouneucaqufi no ee pe3ynbrarav (VrnepNgeua flocraHoereHI4eM MuHucrepcrBa rpyaa I.'l

coquam,uofi 3axrl-rrbr Pecny6.naru Be:rapycr' 22.02.2008 No 35)

Cucrenaa rueHe.qxMeHTa KaqecrBa

cTE rso 9001 -20i5
OOO <Tpauca:reKTpoKoMnJreKT))

PyKOBOICTBO fro KAqECTBy
PKT3K9001 -2015 CrpaHuua 5 Bcero crpaHuu 28

YTBep,4u,'r x3MeHeHre

Yno,'rHoMo.reH Hbrii Iro KaqecrByl4:MeHeHHe Ns I o-, c 5 !2.zotct ,



Cncterrla uenerxMeHTa KaqecrBa

cTE rso 9001 - 201 s

OOO <TpaHcereKrpoKoMnJleKr)

PYKOBO,ICTBO TIO KAI{ECTBY
PK T3K 9001 - 2015 Crpaxnua 6 Bcero crpaHuu 28

Onpe.qe.reunr u corpauleH[r

B nasmmterr,r PyrcoBo.UcTBe no KaqecTBy fipqMeru]cn repMI.{HbI B coorBeTcTBLIu c CTE HCO 9000.

B nac, onqeu Pyrono4crne no KaqecrBy IIpItMeHsIor cJleaylou e coKpartleHu.t:

OOO o6utecrgo corpaHfiqeuHofi orBercrBenHocrbro
PK - pyroroacrBo flo KarIecrBY

CTB - rocyaapcrseul*Ifi cranAapr Pecny6nmu Belapycr
CTfl - cran4apr npearputrl'Is
TY- rexsuqecr e ycJIoBIrt
OKPE - o6rqerocyaapcrBeHnble xlaccuQuraropsl
CTII fl - crasaapr rpe.qllplltrt4t - fipoqecc
THIIA - rexnlrqecxufi nopuarnenrrft nparonofi axr
T3K - Tpaucorel(poKoMlJleKT

r4:MeHeHre Ns _ or _ | I;::t*y"ru::Xi nu.l..,",
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4. KosrexcropraHH3arlull

4,1, flonnuasue opraHl,r3ar-(rrn n ed rcourexcra
OcHoaHofi IIerbIo AetrenbHocrl.i flpeAnpvrrtrr flBrlercA u3BreqeHue npu6ruu.4n.s y,qoBnerBopeHHq

couljaJrbHblx I4 3KOHOMUTIeCKI4X I4HTepeCOB 3aV HTepecoBaHHbrx cTopoH [ocpeAcTBoM ocyrqecTBneHut
xo:sicrseHuofi aesrerbHocrl4. OOO <TpauceleKTpoKoMnJreKT) 3a rrepr4oA c MoMeHra oo3aaHuq rpea-
npHsrI'Ie, 6:rarogapr cn4)KeHHofi pa6ore, uerxo [poAyMaHHofi npor43BoacrBeHH oir crpa:ret.An, Ha1ra)r(eH-
HbIM 9KoHoMI.IqecKuM cB.s3tM, BbIcoKoMy KoHTponb kaqecrBa u 4o6pocoeecruoMy orHouleHltlo K Knu-
eHTaM I4 naprHepaM, sBJlterct Kpy[HeilunM npor,r3Boarrre;reM ra6e:rtsux repMoycaxr,iBaeutrx lry$r r.r

KoMnneKryroruux ( Hr{M Ha reppuropr.u.r Pecny6lzxz Ee,rapycr.
Haqae c BblnycKa Il3ontropoB s 2004 r. npealrp]rrrr4e 3a KoporKufi npoMe]r(yroK BpeMeHr.t, ocBorrJro

nstnycx 6olluoro KoruqecrBa rHnopa3MepoB xa6e,rr,sr,rx repMoycaKLIBaeMbIX nepqaroK! r]3oJtr.Ipyrc-
ulr{x MaHXer, TepMoyco(I.iBaeMbIX KoxyxoB n rpy6ox, xa6eltnsx HaKoHeqHuKoB ll coegl.rullrelefi c
6olravu co cpbIBHbIM14 roJIoBKaMH. Ka6emsrre nySrsr npou:eo4crna OOO <Tpanc:,rercrpoxoMn1reKr)
peKoMeHAoBaH6I K ycraHoBKe r.r 3KcnnyarauliLI na lro6lrx Ka6enbH6rx ltriHl4gx.

I{uSopruauun o rpoaynrrnu ri ycJryr-ax
llpe4npumae ocyrqecrBnqer npou3BoAcrBo :

- oKoHqeearereft Ka6enbHbrx rz xa6enrnsx vydtr,

- 6orrosttx coe4uuurelefi rz HaKoHeqHr.IKoB.

K r.r nepqaToK,

flpe4lpllrrze oKa3bIBaer ycJryru no ycrpoftcrny HapyxHr,rx cerefi u nuHvir elexrpocna6Nen uA, ycrpoi4-
crBo BHyrpeHHI.lx cereii 3ne(Tpocsa6NeHus npr.r crporrrenbcrae o6se(ros nepBoro - .rerBeproro Kracca
cJloxHocTu)

h'rveHeHue Ns t:or AS L2.2vtQ' VrnepAun ltueneune
YIIorHoMo.reHHbrii no KaqecrBy

Cltcreua ueueanrMeHTa Ka.recrBa
cTB ISO 9001 - 2015

OOO <Tpaucele(Tpo(oMnneKr)

PYKOBOACTBO IIO KAI{ECTBY
PK T3K 9001 - 201 5 Crpauuua ? Bcerc crpaHru 28

il}



LIjCTeMa MeHeaxMeHTa KaqecTBa
cTB ISO 9001 - 2015 PyKOBOACTBO rIO KAr{ECTBy

PK T3K 9001 - 2015

l:rasHrrfi gKoHoMl,rcr

3alrecrurell 4upeKTopa ao
nporr3BoacrBy

flansrrfi uHlreueD

L UCUEZUI}ICT IIO KAqECTBV

{t.O9.18 L flonyau.rux IO. O.

//,!3pynE.B.

// lacnatypa A.H.

I4,rroxesu.i A. B,

I,I3MeHeHHe N9 or Yruepam rsuexenne
VnorHovo.reHHbrfi rro KaqecrBy



И н с т р у к ц и я  п о  м о н т а ж у  
муфты кабельной концевой внутренней установки марки  КВттп-3,4,5 (…) -1  

Муфта кабельная КВттп-3,4,5х (…)-1 для оконцевания 3-х, 4-х, 5-ти жильных силовых кабелей 

напряжением до 1кВ. 

Устанавливается в помещениях всех категорий влажности и на открытом воздухе. Монтируется 

на разделке кабеля методом термоусаживания. 
 

КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ СООТВЕТСТВУЮТ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 13781.0-86,  

ТУ BY 290340403.001-2006 

Монтаж муфты должен выполнять рабочий-кабельщик. Используйте пропановую (предпочтительно) или бутановую газовую го-

релку. Настройте горелку таким образом, чтобы получить мягкое синее пламя с желтым языком от 120 до 140С. Следует избегать 

остроконечного синего пламени. Держите горелку в направлении усадки для предварительного нагрева материала. Обеспечивайте 

равномерный прогрев деталей со всех сторон по длине и окружности. Убедитесь в том, что трубка равномерно усела по всей окруж-

ности, прежде чем продолжать усадку вдоль кабеля. Усаженные детали должны прилегать к элементам кабеля и не иметь морщин 

и складок. Из-под кромок герметизирующих деталей после усадки должен выступить избыток клея-герметика.  

Последовательность монтажа кабельной муфты марки 

КВттп-3,4,5х(...)-1  
 

1. Проверьте соответствие муфты сечению кабеля и подготовьте кабель для разделки.  

2. Наденьте на кабель поясную манжету и, временно, сдвиньте ее вдоль кабеля. 

3. Снимите с кабеля защитный покров и слой поясной изоляции на необходимую длину. Мак-

симальная разделки 800 мм. 

4. В случае монтажа на муфте паяного заземления, присоедините к броне кабеля провод за-

земления при помощи бандажей из оцинкованной стальной проволоки с последующей про-

пайкой припоем ПОС. Предварительно места припайки провода заземления к броне кабеля 

должны быть зачищены и облужены. При лужении применяйте паяльный жир. Конец припа-

иваемого провода заземления должен заходить на оболочку кабеля на расстояние не более 35 

мм от среза брони. 

5. Разведите жилы кабеля в стороны. Установите на концах жил временные бандажи. 

6. Отрежьте от рулона жильной трубки отрезки в соответствии с длиной жил в разделке кабе-

ля. 

7.  Наденьте на жилы отрезки трубки, продвиньте их к корешку разделки кабеля до упора, 

начиная их прогрев от корешка кабеля, по направлению к концам жил (см.рис.№2). 

8.  Очистите и обезжирьте поверхность брони в месте посадки герметизирующих деталей. 

9.  Прогрейте броню кабеля до температуры 60-70С (см.рис.№3), наденьте на жилы кабеля 

перчатку и продвиньте ее до упора. 

10. Усадите перчатку, начиная прогрев от середины широкой части юбки до ее основания, а 

затем от середины юбки по направлению к торцам пальцев (см.рис.№4, 5). Усаженная пер-

чатка не должна иметь морщин, из-под кромок юбки и пальцев должен выступить избыток 

клея. 

11. Наденьте на жилы концевые манжеты и, временно, опустите их вниз к корню разделки. 

12. Снимите с концов жил изоляцию на длину, необходимую для оконцевания кабельным 

наконечником и выполните оконцевание жил по выбранной технологии. Нагрейте цилиндри-

ческую часть наконечника до температуры 60-70С, надвиньте на хвостовик наконечника 

концевую манжету и усадите ее, начиная с хвостовой части наконечника двигаясь вниз. По-

вторите данную операцию на каждой жиле (см.рис.№6). 

13. Припаяйте провод заземления к броне кабеля или в случае монтажа на муфте не паяного 

заземления, зачистите до металлического блеска на оболочке, на расстоянии 5-10мм от торца перчатки, площадку шириной 30-

35мм. Установите на площадку терку и разместите на ней конец провода заземления, направив другой его конец в сторону конца 

разделки. Прижмите конец провода к терке одним витком нажимной пружины. Перегните провод в обратную сторону и прижмите 

его оставшимися витками нажимной пружины (см.рис.№7). Подсоедините провод заземления к броне кабеля с использованием 

пайки или другого метода в соответствии с выбранной технологией. 

14. Загерметизируйте места присоединения провода заземления к броне кабеля лентой-герметиком, надвиньте поясную манжету на 

юбку перчатки на 40-50мм и усадите ее, начиная прогрев от перчатки. После усадки манжета должна полностью перекрывать узел 

заземления и заходить на покров. Из-под кромок усаженной манжеты должен выступить избыток клея (см.рис.№8).  

Монтаж муфты закончен. Механические воздействия на муфту можно производить после ее остывания до температу-

ры окружающего воздуха. 
 

 

Рис. №1 

             Рис. №2                            Рис. №3          Рис. №4                             Рис. №5                                Рис. №6                           Рис. №7                       Рис. №8 



Инструкция по монтажу 
муфты кабельной концевой внутренней установки марки КВттп-3х(…)-10 

           Муфта кабельная КВттп-3х(…)-10 предназначена для оконцевания 3-х жильных силовых кабелей с бумаж-

ной пропитанной изоляцией напряжением до 10 кВ. 

           Устанавливается в помещениях всех категорий влажности. Монтируется на разделке кабеля методом термо-

усаживания. 
  

    КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ СООТВЕТСТВУЮТ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 13781.0-86, 

 ТУ BY 290340403.001-2006   
 

Монтаж муфты должен выполнять рабочий-кабельщик. Используйте пропановую (предпочти-

тельно) или бутановую газовую горелку. Настройте горелку таким образом, чтобы получить мягкое 

синее пламя с желтым языком (120-140С). Следует избегать остроконечного синего пламени. Держи-

те горелку в направлении усадки для предварительного нагрева материала. Обеспечивайте равно-

мерный прогрев деталей со всех сторон по длине и окружности. Убедитесь в том, что трубка равно-

мерно усела по всей окружности, прежде чем продолжать усадку вдоль кабеля. Усаженные детали 

должны прилегать к элементам кабеля и не иметь морщин и складок. Из-под кромок герметизирую-

щих деталей после усадки должен выступить избыток клея-герметика.  
 

 
1. Проверьте соответствие муфты сечению кабеля и подготовьте кабель для раз-

делки. 

2. Наденьте на кабель поясную манжету и, временно, сдвиньте ее вдоль кабеля. 

3. Снимите с кабеля защитный покров, броню, оболочку и слой поясной изоляции 

на необходимую длину. Длина жил в разделке определяется конструкцией под-

ключения (см.рис.№1). 

4. В случае монтажа на муфте паяного заземления, присоедините к оболочке и 

броне кабеля провод заземления при помощи бандажей из оцинкованной сталь-

ной проволоки с последующей пропайкой припоем ПОС. Предварительно места 

припайки провода заземления к оболочке кабеля и бронелентам должны быть зачищены и облужены. При 

лужении применяйте паяльный жир. Конец припаиваемого провода заземления должен заходить за обо-

лочку кабеля на расстояние не более 35 мм от среза брони. 

5. Разведите жилы кабеля под углом удобным для монтажа и удалите жгуты набивочной бумаги. Установите 

на концах жил временные бандажи фиксирующие фазную изоляцию. 

6. Очистите и обезжирьте поверхность оболочки в месте посадки герметизирующих деталей. 

7. Отрежьте от рулона жильной трубки отрезки в соответствии с длиной жил в разделке. 

8. Наденьте на жилы отрезки трубки, продвиньте их к корешку разделки кабеля до упора и  усадите жильные трубки, про-

гревая их от корешка кабеля к концам жил (см.рис.№2). 

9. Отрежьте от рулона ленты-регулятора кусок длиной соответственно: 40мм–для  сечений 16,25 мм2; 60мм–для  сечений 

35,50 мм2; 80мм-  –для  сечений 70,95,120,150,185,240 мм2. Отделите отрезок ленты-регулятора от подложки, сверните его в 

виде конуса и вдавите в корешок разделки. Отделите оставшуюся ленту от подложки и обмотайте вокруг корешка раздел-

ки с заходом на оболочку кабеля (см.рис.№3). 

10. Прогрейте оболочку кабеля до температуры 60-70С, наденьте на жилы кабеля перчатку и продвиньте ее до упора 

(см.рис.№4). 

11. Усадите перчатку, начиная прогрев от середины широкой части юбки до ее основания, а затем от середины юбки по 

направлению к торцам пальцев (см.рис.№5,6). Усаженная перчатка не должна иметь морщин, из-под кромок юбки и 

пальцев должен выступить клей. 

12. Наденьте на жилы концевые манжеты и, временно, опустите их к корню разделки кабеля. 

13. Снимите с концов жил изоляцию на длину, необходимую для оконцевания кабельным наконечником и выполните окон-

цевание жил по выбранной технологии. Нагрейте цилиндрическую часть наконечника до температуры 60-70С, надвиньте 

на хвостовик наконечника концевую манжету и усадите ее, начиная с наконечника и двигаясь вниз. Повторите данную 

операцию на каждой жиле (см.рис.№7). 

14. Припаяйте провод заземления к оболочке или в случае монтажа на муфте не паяного заземления, зачистите до металличе-

ского блеска на оболочке, на расстоянии 5-10 мм от торца перчатки, площадку шириной 30-35 мм. Установите на площад-

ку терку и разместите на ней конец провода заземления направив другой его конец в сторону конца разделки. Прижмите 

конец провода к терке одним витком нажимной пружины. Перегните провод в обратную  

       сторону и прижмите его оставшимися витками нажимной пружины (см.рис.№8). Подсоедините провод заземления к броне 

кабеля с использованием пайки или другого метода в соответствии с выбранной технологией. 

15. Загерметизируйте места присоединения провода заземления к оболочке и броне кабеля лентой-герметиком, надвиньте по-

ясную манжету на юбку перчатки на 40-50мм и усадите ее, начиная прогрев от перчатки. После усадки манжета должна  

полностью перекрывать узел заземления и заходить на покров. Из-под кромок манжеты должен выступить избыток клея 

(см.рис.№9). 

           Монтаж муфты закончен. Механические воздействия на муфту можно производить после ее остывания до температуры                     

окружающего воздуха. 
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Инструкция по монтажу 
муфты кабельной концевой наружной установки марки КНттп-3(4,5)х(…)-1 

 

       Муфта кабельная КНттп-3(4,5)х(…)-1 предназначена для оконцевания 3-х, 4-х, 5-ти жильных  

силовых кабелей с бумажной пропитанной  изоляцией напряжением до 1кВ. 

              Устанавливается на открытом воздухе, в т.ч. в качестве мачтовой. Монтируется на разделке 

кабеля методом термоусаживания. 
 

КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ СООТВЕТСТВУЮТ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 13781.0-86, 

 ТУ BY 290340403.001-2006   
          Монтаж муфты должен выполнять рабочий-кабельщик. Используйте пропановую (предпочтительно) 

или бутановую газовую горелку. Настройте горелку таким образом, чтобы получить мягкое синее пламя с 

желтым языком (120-140С). Следует избегать остроконечного синего пламени. Держите горелку в направле-

нии усадки для предварительного нагрева материала. Обеспечивайте равномерный прогрев деталей со всех 

сторон по длине и окружности. Убедитесь в том, что трубка равномерно усела по всей окружности, прежде чем 

продолжать усадку вдоль кабеля. Усаженные детали должны прилегать к элементам кабеля и не иметь мор-

щин и складок. Из-под кромок герметизирующих деталей после усадки должен выступить избыток клея-

герметика.  

 
1. Проверьте соответствие муфты сечению кабеля и подготовьте кабель для разделки.  

2. Наденьте на кабель поясную манжету и, временно, сдвиньте ее вдоль кабеля. 

3. Снимите с кабеля защитный покров, броню, оболочку и слой поясной изоляции на необ-

ходимую длину. Длина жил в разделке определяется конструкцией подключения 

(см.рис.№1). 

4. В случае монтажа на муфте паяного заземления, присоедините к оболочке и броне кабеля 

провод заземления при помощи бандажей из стальной проволоки с последующей пропай-

кой припоем ПОС. Предварительно места припайки провода заземления к оболочке ка-

беля и бронелентам должны быть зачищены и облужены. При лужении применяйте па-

яльный жир. Конец припаиваемого провода заземления должен заходить за оболочку ка-

беля на расстояние не более 35мм от среза брони. 

5. Разведите жилы кабеля немного в стороны и удалите жгуты набивочной бумаги. Установите на концах жил 

временные бандажи фиксирующие фазную изоляцию. 

6. Отрежьте от рулона жильной трубки отрезки в соответствии с длиной жил в разделке кабеля. В случае четы-

рехжильного кабеля с нулевой жилой меньшего сечения, используйте для изолирования нулевой жилы допол-

нительную трубку меньшего диаметра.  

7. Наденьте на жилы отрезки трубки, продвиньте их к корешку разделки кабеля до упора, и усадите, начиная их прогрев от ко-

решка кабеля по направлению к концам жил (см.рис.№2). 

8. Очистите и обезжирьте поверхность оболочки в месте посадки герметизирующих деталей. 

9. Прогрейте оболочку кабеля до температуры 60-70С (см.рис.№3), наденьте на жилы кабеля перчатку и продвиньте ее до упора. 

10. Усадите перчатку, начиная прогрев от середины широкой части юбки до ее основания, а затем от середины юбки по направле-

нию к торцам пальцев (см.рис.№4,5). Усаженная перчатка не должна иметь морщин, из-под кромок юбки и пальцев должен вы-

ступить избыток клея-герметика. 

11. Наденьте на пальцы перчаток пальцевые манжеты, продвиньте их до упора и усадите все манжеты (см.рис.№6). 

12. Наденьте на жилы изоляторы и усадите патрубки изоляторов на серединах всех жил (см.рис.№7). 

13. Наденьте на жилы концевые манжеты. Снимите с концов жил изоляцию на длину, необходимую для оконцевания кабельным 

наконечником и выполните оконцевание жил по выбранной технологии. Нагрейте цилиндрическую часть наконечника до тем-

пературы 60-70С, надвиньте на хвостовик наконечника концевую манжету и усадите ее, начиная с хвостовой части наконечни-

ка по направлению вниз. Повторите данную операцию на каждой жиле (см.рис.№8). 

14. Припаяйте провод заземления к оболочке или в случае монтажа на муфте не паяного заземления, зачистите до металлического 

блеска на оболочке, на расстоянии 5-10 мм от торца перчатки, площадку шириной 30-35мм. Установите на площадку терку и 

разместите на ней конец провода заземления, направив другой его конец в сторону конца разделки. Прижмите конец провода к 

терке одним витком нажимной пружины. Перегните провод в обратную сторону и прижмите его оставшимися витками нажим-

ной пружины. Подсоедините провод заземления к броне кабеля с использованием пайки или другого метода в соответствии с 

выбранной технологией (см.рис.№9). 

15. Загерметизируйте места присоединения провода заземления к оболочке и броне кабеля лентой-герметиком, надвиньте поясную 

манжету на юбку перчатки на 40-50мм и усадите ее, начиная прогрев от перчатки. После усадки манжета должна полностью пе-

рекрывать узел заземления и заходить на покров. Из-под кромок усаженной манжеты должен выступить избыток клея 

(см.рис.№10).  

 Монтаж муфты закончен. Механические воздействия на муфту можно производить после ее остывания до температу-

ры окружающего воздуха 
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Инструкция по монтажу 
муфты кабельной концевой наружной установки марки КНттп-3х(…)-10 

Муфта кабельная КНттп-3х(…)-10 предназначена для оконцевания 3-х жильных силовых кабелей с бумаж-

ной пропитанной изоляцией напряжением до 10 кВ. 

Устанавливается на открытом воздухе, в т.ч. в качестве мачтовой. Монтируется на разделке кабеля методом 

термоусаживания. 
  

    КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ СООТВЕТСТВУЮТ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 13781.0-86, 

 ТУ BY 290340403.006-2016   
 

Монтаж муфты должен выполнять рабочий-кабельщик. Используйте пропановую (предпочти-

тельно) или бутановую газовую горелку. Настройте горелку таким образом, чтобы получить мягкое си-

нее пламя с желтым языком от 120 до 140С. Следует избегать остроконечного синего пламени. Держите 

горелку в направлении усадки для предварительного нагрева материала. Обеспечивайте равномерный 

прогрев деталей со всех сторон по длине и окружности. Убедитесь в том, что трубка равномерно усела по 

всей окружности, прежде чем продолжать усадку вдоль кабеля. Усаженные детали должны прилегать к 

элементам кабеля и не иметь морщин и складок. Из-под кромок герметизирующих деталей после усадки 

должен выступить избыток клея-герметика.  
  

 
1. Проверьте соответствие муфты сечению кабеля и подготовьте кабель для раз-

делки. 

2. Наденьте на кабель поясную манжету и, временно, сдвиньте ее вдоль кабеля. 

3. Снимите с кабеля защитный покров, броню, оболочку и слой поясной изоляции 

на необходимую длину. Длина жил в разделке определяется конструкцией под-

ключения (см.рис.№1). 

4. В случае монтажа на муфте паяного заземления, присоедините к оболочке и броне кабеля провод зазем-

ления при помощи бандажей из оцинкованной стальной проволоки с последующей пропайкой припоем 

ПОС. Предварительно места припайки провода заземления к оболочке кабеля и бронелентам должны 

быть зачищены и облужены. При лужении применяйте паяльный жир. Конец припаиваемого провода 

заземления должен заходить за оболочку кабеля на расстояние не более 35 мм от среза брони. 

5. Разведите жилы кабеля под углом удобным для монтажа и удалите жгуты набивочной бумаги. Устано-

вите на концах жил временные бандажи фиксирующие фазную изоляцию. 

6. Очистите и обезжирьте поверхность оболочки в месте посадки герметизирующих деталей. 

7. Отрежьте от рулона жильной трубки отрезки в соответствии с длиной жил в разделке. 

8. Наденьте на жилы отрезки трубки, продвиньте их к корешку разделки кабеля до упора и  усадите жильные трубки, про-

гревая их от корешка кабеля к концам жил (см.рис.№2). 

9. Отрежьте от рулона ленты-регулятора кусок длиной соответственно: 40мм–для  сечений 16,25 мм
2
; 60мм–для  сечений 

35,50 мм
2
; 80мм-  –для  сечений 70,95,120,150,185,240 мм

2
. Отделите отрезок ленты-регулятора от подложки, сверните его в 

виде конуса и вдавите в корешок разделки. Отделите оставшуюся ленту от подложки и обмотайте вокруг корешка раздел-

ки с заходом на оболочку кабеля (см.рис.№3,4). 

10. Прогрейте оболочку кабеля до температуры 60-70С, (см.рис.№5), наденьте на жилы кабеля перчатку и продвиньте ее до 

упора.  

11. Усадите перчатку, начиная прогрев от середины широкой части юбки до ее основания, а затем от середины юбки по 

направлению к торцам пальцев (см.рис.№6,7). Усаженная перчатка не должна иметь морщин, из-под кромок юбки и 

пальцев должен выступить клей. 

12. Наденьте на пальцы перчатки пальцевые манжеты, продвиньте их до упора и усадите все манжеты (см. рис. 8). 

13. Наденьте на жилу изолятор и, удерживая на середине жилы, усадите его патрубок. Зафиксируйте на жиле второй изолятор 

аналогичным способом на расстоянии 40-50 мм от первого. Повторите эти операции на каждой жиле (см. рис. 9). 

14. Наденьте на жилы концевые манжеты. 

15. Снимите с концов жил изоляцию на длину, необходимую для оконцевания кабельным наконечником и выполните окон-

цевание жил по выбранной технологии. Нагрейте цилиндрическую часть наконечника до температуры 60-70С, надвиньте 

на хвостовик наконечника концевую манжету и усадите ее, начиная с наконечника и двигаясь вниз. Повторите данную 

операцию на каждой жиле (см.рис.№10). 

16. Припаяйте провод заземления к оболочке или в случае монтажа на муфте не паяного заземления, зачистите до металличе-

ского блеска на оболочке, на расстоянии 5-10 мм от торца перчатки, площадку шириной 30-35 мм. Установите на площад-

ку терку и разместите на ней конец провода заземления направив другой его конец в сторону конца разделки. Прижмите 

конец провода к терке одним витком нажимной пружины. Перегните провод в обратную  сторону и прижмите его остав-

шимися витками нажимной пружины (см.рис.№11). Подсоедините провод заземления к броне кабеля с использованием 

пайки или другого метода в соответствии с выбранной технологией. 

17. Загерметизируйте места присоединения провода заземления к оболочке и броне кабеля лентой-герметиком, надвиньте по-

ясную манжету на юбку перчатки на 40-50мм и усадите ее, начиная прогрев от перчатки. После усадки манжета должна  

полностью перекрывать узел заземления и заходить на покров. Из-под кромок манжеты должен выступить избыток клея 

(см. рис.№12). 

Монтаж муфты закончен. Механические воздействия на муфту можно производить после ее остывания до температуры                            

окружающего воздуха. 
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Инструкция по монтажу 

муфты кабельной соединительной марки Сттп-3(4,5)х(…)-1 
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 Муфта кабельная Сттп-3(4)х(…)-1 предназначена для соединения 3-х, 4-5-ти жильных силовых кабелей с бумаж-

ной пропитанной  изоляцией напряжением до 1кВ.  

Устанавливается в грунте, туннелях, каналах и на открытом воздухе ( на эстакадах, кабельных полках ). 

Эксплуатация муфты допускается при температуре окружающей среды от минус 50
о
С до плюс 60

о
С, при относи-

тельной влажности до 98%. 
 

         Монтаж муфты должен выполнять рабочий-кабельщик. Используйте пропановую (предпочтительно) или бутановую газо-

вую горелку. Настройте горелку таким образом, чтобы получить мягкое синее пламя с желтым языком от 120 до 140С. Следует 

избегать остроконечного синего пламени. Держите горелку в направлении усадки для предварительного нагрева материала. 

Обеспечивайте равномерный прогрев деталей со всех сторон по длине и окружности. Убедитесь в том, что трубка равномерно 

усела по всей окружности, прежде чем продолжать усадку вдоль кабеля. Усаженные детали должны прилегать к элементам ка-

беля и не иметь морщин и складок. Из-под кромок герметизирующих деталей после усадки должен выступить избыток клея-

герметика. 
 
1. Организуйте рабочее место и подготовьте кабели для разделки. Проверьте соответствие 

типоразмера и комплекта муфты сечению соединяемых кабелей. 

2. Наденьте термоусаживаемый защитный кожух на один из соединяемых кабелей, предва-

рительно защитив внутреннюю поверхность кожуха от загрязнения, используя для этого 

упаковочный пакет. 

3. Снимите с кабелей наружный покров, броню, оболочку и поясную изоляцию по разме-

рам, показанным на рис. №1. *(Для муфт …х(16-50)). 

4. Раздвиньте жилы и удалите жгуты бумаги межфазного заполнения. 

5. Установите на концах жил временные бандажи шириной 10-15мм, фиксирующие фазную 

изоляцию. 

6. Наденьте жильные трубки на жилы с учетом фактической длины жил в разделках соеди-

няемых кабелей. 

7. Усадите жильные трубки, начиная их прогрев от корешка разделки кабеля к концам жил 

(см. рис. №2). 

8. Обезжирьте поверхность металлической оболочки кабеля. 

9. Прогрейте оболочку кабеля ( на участке 80 – 100мм ) до температуры 60…70
0
С ( « на вы-

держку руки » ) (см. рис. №3). 

10. Наденьте на жилы, не давая остыть оболочке кабеля, перчатку и раздвигая жилы, про-

двиньте её до упора. 

11.  Усадите перчатку, прогревая её сначала от середины широкой части юбки до её торца, а 

затем от середины юбки до торцов пальцев   (см. рис. №4, 5). 

12.  Установите таким же образом перчатку на разделку второго кабеля. 

13.  Наденьте изолирующие манжеты на жилы длинной разделки.  

14. 14.  Соедините жилы болтовыми соединителями по описанной ниже     технологии. Отрежьте 

и снимите с концов жил жильную трубку и изоляцию на длину равную половине длины бол-

тового соединителя (см. рис. 6). Зачистите концы жил от окиси до металлического блеска, 

вставьте их в отверстия соединителей до упора и зафиксируйте, подтянув болты. Концы од-

нопроволочных секторных жил перед закреплением в соединителе необходимо развернуть 

относительно болта соединителя до положения, показанного на рис. 7. Закрутите ключом 

болты соединителей до срывания их головок. 

15. 15. Надвиньте изолирующие манжеты на соединители, расположив их симметрично 

относительно соединителей         

16. 16. Усадите изолирующие манжеты, прогревая каждую манжету по направлению от 

середины к ее торцам. (см. рис. 9) 

17. 17. Сведите жилы как можно ближе друг к другу. Для дополнительной стяжки и герметиза-

ции, поверх жил произведите намотку с натяжением и 20% перекрытием клеевой пленки и 

прогрейте ее мягким пламенем до склеивания концов обмотки, при необходимости зафикси-

руйте бандажом (см. рис 10). 

18. 18. Присоедините к оболочке кабеля провод заземления по описанной ниже технологии (см. 

рис. 11). Зачистите до металлического блеска на оболочках соединяемых кабелей, на рассто-

янии 5-10 мм от торцов перчаток, площадки шириной 30-35 мм. Установите на зачищенную 

площадку одного из кабелей терку, положите на нее конец провода заземления, направив 

другой конец провода к месту соединения жил. Закрепите конец провода заземления, обмотав 

оболочку кабеля вместе с теркой нажимной пружиной. Положите провод заземления вдоль 

жил до оболочки второго кабеля и повторите операции по соединению провода заземления к 

оболочке второго соединяемого кабеля. Если кабель бронированный, то одновременно с опе-

рацией по присоединению провода заземления к оболочке кабеля, необходимо присоединить 

провод заземления и к бронелентам соединяемых кабелей по выбранной  вами технологии. 

19. 19. Отделите ленту-герметик от подложки и обмотайте с 30% перекрытием, до обеспечения 

плавного перехода, места соединения заземляющего проводника, оболочки и бронеленты с 

заходом не менее 30 мм на защитный покров кабеля (см. рис. 12). 

20. 20.. Надвиньте защитный термоусаживаемый кожух, расположив его по центру монтируемой 

муфты, и усадите кожух, начиная прогрев от середины кожуха к его краям (см. рис. 13). 

21.      Монтаж муфты закончен. Механические воздействия на муфту можно произво-

дить после ее остывания до температуры окружающего воздуха. 
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 Монтаж муфты должен выполнять рабочий-кабельщик. Используйте пропановую (предпочтительно) или бутановую газовую горелку. 

Настройте горелку таким образом, чтобы получить мягкое синее пламя с желтым языком от 120 до 140С. Следует избегать остроконечного синего 

пламени. Держите горелку в направлении усадки для предварительного нагрева материала. Обеспечивайте равномерный прогрев деталей со всех сто-

рон по длине и окружности. Убедитесь в том, что трубка равномерно усела по всей окружности, прежде чем продолжать усадку вдоль кабеля. Уса-
женные детали должны прилегать к элементам кабеля и не иметь морщин и складок. Из-под кромок герметизирующих деталей после усадки должен 

выступить избыток клея-герметика.  
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Муфта кабельная Сттп-3х(…)-10 предназначена для соединения 3-х жильных силовых кабелей с бумажной пропитанной изоляцией 

напряжением до 10кВ. Устанавливается в грунте, туннелях, каналах и на открытом воздухе (на эстакадах, кабельных полках). Эксплуата-

ция муфты допускается при температуре окружающей среды от минус 50оС до плюс 50оС при относительной влажности до 98%. 

5. Раздвиньте жилы кабелей и удалите жгуты бумаги межфазного заполнения. Установите на концах жил временные бандажи шириной 10-15 мм. 
фиксирующие фазную изоляцию. 

6. Наденьте жильные трубки на жилы до упора в корешок разделки и усадите их, начиная прогрев от корешка разделки по направлению к концам 
жил (рис.2). 

7. Отрежьте от рулона ленты - регулятора белого цвета, шириной 25мм, кусок длиной: 40мм – для кабелей сечением 16 и 25мм2, 60мм – для кабе-
лей сечением 35 и 50мм2, и 80мм – для кабелей сечением 70, 95, 120, 150, 185, 240мм2. 

8. Отделите отрезок ленты от подложки, сверните в виде конуса, вставьте конус в корешок разделки одного из кабелей. Раздвигая жилы, вдавите 
конус между жилами до обеспечения размера 50мм. (Рис 3) 

 

1. Организуйте рабочее место и подготовьте кабели для разделки. 
2. Проверьте соответствие комплекта муфты сечению соединяемых кабелей. 

3. Наденьте поясной шланг на один из соединяемых кабелей, а защитный термоусаживаемый – на другой. 
4. Разделайте кабели по размерам, показанным на рис 1, для этого:  

 Снимите защитный покров и бронеленту. 

 Для монтажа провода заземления облудите бронеленты и оболочки кабелей. 

 Снимите оболочку, экран и поясную изоляцию. При обрыве бумаги используйте обвязочную нить. 

 

Инструкция по монтажу 
 термоусаживаемой соединительной муфты марки Сттп-3х(…)-10 

 

9. Обезжирьте оболочку кабеля на участке 100 – 120мм от среза. 
10. Отделите оставшуюся ленту-регулятор от подложки и  обмотайте с натягом 

вокруг корешка разделки с заходом на оболочку 10мм. Намотку выполняйте бочко-
образной формы и начиная от оболочки. Форма и размеры намотки показаны на ри-
сунке 4. 

 
11. Прогрейте оболочку кабеля (на участке 100мм) (Рис 5) до температуры 60…700С («на выдержку руки») Наденьте, не давая оболочке остыть, 

перчатку и, раздвигая жилы, продвиньте её до упора в ленту, вдавленную между жилами. 
12. Усадите перчатку, прогревая её сначала от середины широкой части юбки по направлению к торцу юбки (Рис 6), а затем от середины юбки по 

направлению к торцам пальцев (Рис 7).  
13. Установите таким же образом на разделку второго соединяемого кабеля отрезки лент-регуляторов, надвиньте и усадите на разделку кабеля 

перчатку. 

 

 

14. Наденьте изолирующие толстостенные манжеты на жилы длинной разделки и подкладные тонкостенные манжеты – на жилы короткой разделки. 
15. Соедините жилы болтовыми соединителями, имеющими  на контактных поверхностях    

        токопроводящую мастику, для этого: 

 Отрежьте и снимите с концов жил часть жильной трубки и изоляцию на длину равную половине длины болтового соединителя (Рис 8). 

 Зачистите концы жил от окиси (до «металлического блеска»), вставьте их в отверстия соединителей до упора и зафиксируйте, подтянув бол-
ты. Концы однопроволочных секторных жил перед закреплением в соединителе необходимо развернуть относительно болта соединителя до 
положения, показанного на рисунке 9. 

 Закрутите ключом болты соединителей до срывания их головок. При закручивании болтов для исключения разворота соединителя и изгиба 
жилы, рекомендуется зафиксировать их в металлическом кондукторе (в комплект поставки не входит), изготовленном в виде отрезка швелле-

ра или трубы, разрезанной вдоль (Рис 10). 
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16.  Отделите пластину-регулятор от подложки, оберните ею соединитель и обожмите рукой по поверхностям соединителя и жил (см. рис. 11) 
Нахлест пластины должен располагаться над болтами . 

17.  Надвиньте подкладную манжету на соединитель, расположив её симметрично относительно торцов соединителя. 
18.  Установите аналогичным образом пластины-регуляторы и подкладные манжеты на другие соединители жил. 
19.  Усадите подкладные манжеты, прогревая их по направлению от середины к торцам (Рис 12). При этом следует исключить случайный 
прогрев и усадку расположенных рядом изолирующих манжет. 
 

20.  Надвиньте на усаженные подкладные манжеты толстостенные изолирующие манжеты, расположив их симметрично относительно соедини-
телей. 
21.  Усадите изолирующие манжеты, прогревая их от середины к торцам, аналогично прогреву подкладных манжет  (см. рис13). 
22.  По месту померьте длину межфазной распорки и при необходимости обрежьте ее до достижения необходимой длины (от торцов пальцев 

одной перчатки до торцов пальцев другой перчатки). Вставьте между жилами межфазную распорку и после этого удалите слой защитной 
бумаги с ленты-герметика. Сведите жилы вместе(Рис 14,15). 

 

29.   Очистите и обезжирьте бронеленты и оболочку кабеля. Закрепите провод заземления на облуженных поверхностях брони и оболочки 2-3-
мя витками бандажной проволоки. Припаяйте провод заземления к оболочке и двум бронелентам. 

30. Проложите провод заземления  вдоль соединения жил, поверх намотанной экранной ленты, до оболочки и брони второго кабеля. Припаяйте 
провод заземления к оболочке и броне второго кабеля. Излишки провода при необходимости обрежьте.  

31. В случае монтажа на муфте не паяного заземления, зачистите до металлического блеска на оболочке рядом с торцом усаженного шланга 
площадку шириной 30-35 мм.  Закрепите конец провода заземления на облуженной поверхности брони 2-3-мя витками бандажной проволо-
ки. Установите на площадку терку и разместите на ней провод заземления и прижмите его пружиной. Проложите провод заземления вдоль 
соединения жил до оболочки и брони второго кабеля и повторите операции по присоединению провода заземления к оболочке и броне вто-
рого кабеля. Припаяйте концы провода заземления к броне соединяемых кабелей. Излишки провода при необходимости обрежьте(Рис 21). 

32. Очистите и обезжирьте места соединения заземляющего проводника. Обмотайте лентой-герметиком с 30%-м перекрытием соединение за-

земляющего проводника, оболочку и бронеленты с заходом 30 мм. на экранную ленту и защитный покров. Подмотку выполните в несколько 
слоев – до достижения плавного перехода между экранной лентой, бронелентами и защитным покровом(Рис 21). 

33.  Надвиньте термоусаживаемый кожух и усадите его, начиная прогрев от середины к краям (Рис 22). 

 

23.   Удалите слой защитной пленки с треугольной стороны пластин-заполнителей и вставьте их между соединенными жилами (треугольная сторо-
на должна быть обращена внутрь разделки). 

24.   Затолкайте  каждый заполнитель в пространство между пальцами перчаток и между распоркой и жилами. 
25.   Руками предайте заполнителю гладкую цилиндрическую форму по всей длине и удалите оставшийся слой защитной бумаги (Рис 16). 

26.   С небольшим натяжением и 30%-м перекрытием, намотайте на заполнитель пленку клеевую (Рис 17) Конец  пленки затяните узлом во избежа-
нии разматывания.  

27.   Надвиньте шланг, расположив его симметрично относительно краев перчаток, и усадите его по направлению от середины к торцам (Рис 18).  
28.   Намотайте поверх усаженного шланга экранную ленту с 30%-м перекрытием и заходом на 20 мм. на оболочку кабеля с обеих сторон. Закрепи-

те концы ленты с помощью 2-3 витков бандажной проволоки (Рис 19). 

 

 

Монтаж соединительной муфты закончен. 
Дальнейшие работы, связанные с возможным механическим воздействием на муфту, должны производиться после её 

остывания до температуры окружающей среды. 
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