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1. Основные сведения об изделии 
 

1.1. Блок ручного насоса БРН-100 с трех позиционным гидрораспределителем 

применяется для управления пневмогидравлическими приводами кранов шаровых 

номинальным диаметром (DN) от 1000 до 1400 включительно в ручном режиме. 
 

2. Основные технические данные 
 

2.1. Объем всасываемой жидкости за двойной ход, л, не менее – 0,1. 
2.2. Давление, развиваемое насосом, кгс/см2 – 40. 
2.3. Рабочая среда – минеральное масло или другие жидкости с максимальной 

вязкостью 1250 сСт, при температуре минус 40ºС. 
2.4. Температура окружающей среды – от 233 до 313 К (от минус 40 до +40 °С). 

2.5. Схема работы – с 3-х позиционным гидрораспределителем. 

2.6. Тип присоединения – штуцерное в комплекте с обратным резьбовым соединением 

под приварку М24х1,5 по ГОСТ 22525-77 (см. рис. 1) 
2.7. Усилие на рукоятке насоса, не более Н (кгс) - 450 (45). 
2.8. Климатическое исполнение согласно ГОСТ 15150 – У1. 
2.9. Максимальный перепад давления, при котором обеспечивается нормальное 

открытие крана MPD, не менее МПа (бар) – 7,4 (74) 
2.10. Материалы основных деталей: 

корпус насоса - сталь 20 ДСТУ 7809:2015; 
распределитель, плунжер – сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72; 
втулка распределителя – фторопласт-4 ГОСТ 10007-80; 
уплотнительные кольца – резина МБС (смесь 7-В-14). 

2.11. Габаритные размеры насоса см. рис. 1. 
2.12. Масса, кг, не более – 12,0. 

 

3. Комплектация 
 

Обозначение изделия Название изделия Количество Примеч. 

БРН-100 Блок ручного насоса 1 шт  

БРН-100 ПС Паспорт 1 шт  

Комплект монтажных 

частей (КМЧ)* 
Ниппель под трубу ф18х2 – 3шт, 
Гайка накидная М24х1,5 – 3 шт 

1 компл.*  

Комплект ЗИП Комплект уплотнений насоса 2 компл.  

*Комплект монтажных частей уже установлен на изделии. 
 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 
 

4.1. Средний срок службы, лет, не менее – 30. 
4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 10000. 
4.3. Условия транспортировки и хранения насосов по воздействию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию механических 

факторов – Ж по ГОСТ 23170. 
4.4. Производитель гарантирует соответствие блока ручного насоса требованиям 

технического задания, конструкторской документации и работоспособности при 

соблюдении правил эксплуатации, транспортировки и хранения. 

 
Обозначение Название 

ЦВ Цилиндр открытия 

ЦЗ Цилиндр закрытия 

Б Баллон 

В Линия всасывания 

Н Линия нагнетания 

Рисунок 2. Схема гидравлическая принципиальная 

 
Рисунок 3. Принципиальная схема подключения 



 
Рисунок 1. Блок ручного насоса БРН-100 

4.5. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 12 месяцев со дня ввода в 

эксплуатацию или 18 месяцев со дня получения покупателем товара от поставщика. 

4.6. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств 

обращаться по адресу: 

40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского (Скрябина) 38А. Телефон +38 (0542) 79-89-01. 
 

5. Сведения о консервации и упаковке 
 

Блок ручного насоса БРН-100 с трех позиционным гидрораспределителем 

законсервирован и упакован согласно требованиям, предусмотренным технической 

документацией. Срок защиты без переконсервации 5 лет. 
 

Дата консервации   «____» _______________  2024 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 

___слесарь____  _____________ 
(должность)       (подпись) 

 

6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 
 

Вид испытаний Исп. среда 
Давление, 

МПа (кгс/см2) 
Время выдержки, 

мин. 

На герметичность в отношении 

окружающей среды 
вода 6,0 (60) 10 

На функциональность и 

работоспособность 
масло 4,0 (40) 

20 двойных циклов 

«открыто – закрыто» 
 

7. Свидетельство о приемке 
 

Блок ручного насоса БРН-100 с трех позиционным гидрораспределителем 

зав.№_________ изготовлен и принят в соответствии с действующей технической 

документацией и признан пригодным к эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК   _____________________________ 

(подпись) 
МП 

«____» _______________ 2024 г. 
 

8. Состав и принцип работы 
 

Блок Ручного насоса предназначен для перестановки запорного органа шарового крана 

– управления им вручную, а также в аварийных ситуациях. Блок ручного насоса 

обеспечивает перестановку запорного органа шарового крана при перепаде давления на 

нем не более 7,4 МПа (74 бар). 
Блок ручного насоса создает давление рабочей жидкости в определенной емкости и 

имеет два патрубка подключения к гидроцилиндру и один патрубок подключения к 

расширительному баллону (см. рис. 2, 3). 

Рукоятка в зависимости от вида управления краном имеет следующие положения: 

– открыто «О», рабочая среда перекачивается из баллона расширительного «Б» в 

цилиндр открытия «ЦО» гидроцилиндра управления запорного органа шарового крана. 



– закрыто «З», рабочая среда перекачивается из баллона расширительного «Б» в 

цилиндр закрытия «ЦЗ» гидроцилиндра управления запорного органа шарового крана. 
– дистанционно «Дист», гидроцилиндры соединены между собой, насос отключен. 

После установки гидрораспределителя в требуемом положении рукоятка фиксируется 

упругим элементом. 

Перемещением ручки насоса вверх производится всасывание масла из 

расширительного баллона, а при перемещении ручки насоса вниз – нагнетание в заданную 

полость цилиндра управления запорного органа шарового крана. 

Под действием давления создаваемым блоком ручного насоса происходит поворот 

запорного органа крана. После поворота запорного органа ручку насоса необходимо 

опустить вниз, рукоятку переключения поставить в положение «Дист». 

Примечание: несущественные изменения при усовершенствовании конструкции 

насосов могут не отражаться в документе. 
 

9. Указания по монтажу, эксплуатации и техническому обслуживанию. 
 

9.1 Продолжительность службы и исправность блока ручного насоса зависят от 

правильного монтажа и подготовки их к работе, а также качества подготовки рабочей 

среды. 
9.2 Для подготовки изделия к работе необходимо: 
– распаковать и расконсервировать узлы и детали от консервационных и транспортных 

материалов, 

– проверить внешним осмотром целостность деталей и узлов, 

– сверить номер по паспорту с номером на корпусе. 

– установить блок ручного насоса в гидравлическую систему ручкой вверх, место 

крепежных отверстий насоса (рис. 1). 

– подвести линии трубопроводов согласно схеме работы (рис. 3). 

Внимание: категорически запрещается производить приварку ниппелей к 

трубопроводу, когда насос находится в линии. 
9.3 После установки блока ручного насоса в линию закрепить трубопроводы с 

помощью накидных гаек. Убедитесь в плотности соединений. Протекания при проверке 

герметичности по внешней среде не допускаются. 
9.4 Проверить функциональность блока ручного насоса, выполнив несколько циклов 

перемещения плунжера и переключения режимов работы. Перемещение движущихся 

частей должно быть плавным, без рывков и заедания. 
9.5 Выполнить удаление воздуха через выпускное устройство в цилиндрах. 
9.6 Ручку насоса опустить вниз, поставить рукоятку переключения в положение 

«Дист», зафиксировать в соответствующем положении зажимной гайкой. 
9.7 Разборка и сборка блока ручного насоса производится для устранения 

неисправностей, возникших при эксплуатации. 
ВНИМАНИЕ! В ПРОЦЕССЕ РАЗБОРКИ насоса ЕГО ДЕТАЛИ НЕОБХОДИМО 

БРАТЬ ОСТОРОЖНО, НЕ ДОПУСКАТЬ МЕХАНИЧЕСКИХ ПОВРЕЖДЕНИЙ 

СОЕДИНЕННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ. 
9.8 При разборке блока ручного насоса необходимо убедиться в отсутствии давления 

в системе управления запорного органа шарового крана. 
9.9 Сборку производить в обратном порядке, предварительно смазав резьбовые 

соединения, детали с уплотняющими кольцами и соединительные с ними поверхности 

смазкой ЦИАТИМ-201 ГОСТ 9433-80. Резьбовые соединения смазать графитовой смазкой 

по ОСТ 26-07-1204-75. 

9.10 К эксплуатации и обслуживанию блока ручного насоса допускается персонал, 

изучивший правила безопасности труда. 
Категорически запрещается производить работы по устранению дефектов при наличии 

давления рабочей среды в трубопроводе. 

Не допускается применять гаечные ключи большие по размеру, чем это нужно для 

крепежных деталей в каждом конкретном случае. 

Использование дополнительных рычагов для затягивания резьбовых соединений не 

допускается. 

Обслуживающий персонал, приводящий регламентные работы, разборку, сборку и 

ремонт блока ручного насоса должен пользоваться исправным инструментом, иметь 

индивидуальные средства защиты и соблюдать требования безопасности. 

9.11 При эксплуатации блока ручного насоса необходимо производить следующие 

виды работ: 
– ремонтные работы, связанные с устранением возникших в период эксплуатации 

неисправностей. 

9.12 Для своевременного обнаружения и устранения неисправностей необходимо не 

реже одного раза в три месяца проводить внешний осмотр блока ручного насоса. 
При осмотре контролировать: 

– состояние крепежных соединений; 

– герметичность уплотнений всех соединений; 

– состояние защитного покрытия. 

9.13 Все обнаруженные неисправности должны быть устранены. 
 

10. Возможные неисправности и способы их устранения 
 

Название неисправности Вероятная причина Способ устранения 

Негерметичность по 

корпусу насоса 
Повреждение 

уплотняющих колец 
Заменить 

уплотнительные кольца 

Отсутствие или 

уменьшение подачи 

жидкости. 

Засор системы клапанов 
Разобрать насос, 

прочистить клапаны. 

Износ уплотняющих 

колец насоса плунжера. 
Заменить 

уплотнительные кольца 

Неравномерное 

перемещение плунжера 
Засор полости насоса 

Разобрать насос, 

прочистить полость 

насоса. 
 

11. Сведения об утилизации 
 

11.1. При утилизации блок ручного насоса не создает вредных факторов по 

ГОСТ 12.0.003-74 и не оказывает вредного воздействия на окружающую среду и человека. 
11.2. При наличии на наружных и внутренних поверхностях деталей блока ручного 

насоса остатков рабочей среды произвести их нейтрализацию по методике, разработанной 

на предприятии, до уровня, не превышающего санитарные нормы по ГОСТ 12.1.005-88. 
11.3. Утилизации подлежат все металлические части насоса. 



 
Дата 13.02.2025р. № 096-12/02 
 

 
 

     
 

Разрешение для участия в тендере с продукциею ООО «ВКМ-АРМАТУРА» 
 

     ООО «ВКМ-АРМАТУРА», г. Сумы, Украина, предоставляет фирме SRL “Standard 
Impex ” Республика Молдова, МД-2072б мун. Кишинев, ул. И. Крэнгэ 9 кв.1 
ф.к.1011600008216 разрешение на продажу продукции КРАН ШАРОВОЙ при 
условии объявления данной фирмы победителем в тендере “Rоbinеți din metal, 
racorduri, fitinguri (Металлические краны, соединения, фитинги)” на поставку данной 
продукции 

 
 
 

Директор             Игорь ЧЕХ 

фирме SRL “Standard Impex ” 
Республика Молдова 
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*ACADEMTEST" under N

llpo4yrcqix
Prod uction

Bi4noni4ae Br.rMofaM
Conrply with the requirernents

Bapo6nun npoAyKrlii
Prod ucer

Cepru$irar Br4IaHo

Certitlcate is issued on

CEPTUOIKAT EKC[IEPTI43I4 TI4IIY
TYPE-EXA&IINATION CERTIFICATE

Erccnepru3a rrrry - Trrly Br.rpo6HtrrlTBa (MoAyJrb B)
TYPE-trXAMINATION CERTIFICATE - PRODUCTION TYPE (MODULE B)

3a J,,t! UA.TR.131 .8.1100-23

Tepnrin 4ii
319.06.2023

do 18.06.2033
Tenn ofvalidity is from

Aprvramypa mpy6onpoeidua (seidHo s dodamKoM wicmb nosutli(t)

Texuiquoeo peenaMeHmy o5naduaHHfl, ulo npaL4roe nid mucKoM
(sameepdxeHoeo fiocmaaoeorc KMY eid 16 ciqun 2019 p. No 27). Modynt B

n P U BATH E AKUI O H EPH E TO BAP U CT BO K n PO M AP MATYPM)'
npu0uqHa adpeca: eyn. CiMQepononbcbKa, 6yd.17, u.,Quinpo,,QuinponempoecbKa
o6n., 49005, Yxpaiita, xod 1EPflOY 21871578;
adpeca eupo6uuqmea: eyn. 3aeodcarca, 14A, cMm. napmLlsaHcbKe,
,Qu in pon em poecbKu (t patt oH,,Qui n ponem poecbKa o6n., 520 1 2, yxpai'u a,
Kod eEPnOY 261 41 1 69

n P U BATH O MY AKUI O H EP H O MY TO BAP4CT BY ( n PO MAP M ATYPA t :
topu)u.tHa adpeca: eyn. CiMbepononbcbKa, 6yd.17, nt. ,Quinpo ,euinponempoecbKa
o6n., 49005, Yxpai'ua, Kod eEPnOY 21871578;
adpeca eupo5Huqmea: eyn. 3aeodcsxa, 144, cMm. flapmusaucaxe,
flninponempoecaxuil pa(toH,,QuinponempoecbKa o1n., 5201 2, yxpai'ua,
xod eflPIlOY 26141169

Pycnau |OPIIOB
(nrArrric, , npr3Bhu{e)

larnily name)

flo4arxona irr0opnaallis Yuoeu quuuocmi Ha seopomuoury 6ot4i L4boeo cepmuQircamy
Additional inlorrrration

Ceprz$ixar Br4Aarro opraHoM g orliHxu nilnosiAHo"ti "4;1A!EMTECT"
lOpuduuua adpeca: eyn. Becuiua,6yd. 5, v. Xapxie, Xapxiecaxa o6n,, Vxpai'ua, 61023, xod effPflOY 371B8ABT
@axmuqua adpeca: ey,n. Kno;ii;ecuxa, 6yd. 99"A., o5.501 , u. Xapxia, Yxpaiirc, 61022
e- m a i I : akademte st@ qm ail. com
Peecmpaqiiuud uouep UA.TR.1 31
Amecmam axpedumaqit'3apeecmpoeauo y Peecmpi HAAY sa Ns 1C356

Ha nilcraei
On the groLurds of

3eim s ouiHneaHHn Ns 367TP-B eid 19.06.2023

Kepinrrzr< opraHy 3 orIiHK

(signature, i

nepcBipilrh p 6a:i ganrx oprany r ce rH(rixauii,
t'16("44-86

recked on the base ofdala ofthe confor rnity assessrnerl
l0s't ) 'l 66-44-86

1 XenlH4

Na37 1 88889

I";;;p*

Ditect<-rr of the conforrnitl, assessment body



Cepmu$ixam e quHHuM, ,tKtuo [toeo dito He cKacoaaHo ma yMoeu 4Lodo quuuocmi cepmu$ixamy Llboeo
euKopucmoeyrcmbcfl.
Cepmufuixam empaqae quuuicma y pasi eHeceHHfl eupo6uuxou 1yda-nxux stvtiu do mexuiquoi'
doxyueuma4ii a6o uroduQixaqi(t dns sameepdxeHoeo muny, nxi uroxymb ennuHymu ua eidnoeiduicma
o6naduauufl, u.lo npaLltoe nid mucxotvt, cymmee[tM euMoeaM u4odo 6esnequocmi Texuir]uoeo
peenaMeHmy 'tu yMoeam t4odo rauuuocmi cepmuQixama, npo ulo He 6yno noeidoMneHo ma ue 6yno
yseodxeuo s OOB 'AKA,]EMTECT"
Qeu cepmuhircam 6ye eudauuit g uemon HacmynHoeo dexnapyeauun eidnoeiduocmi npodyxtqii
eLtMoeaM Texuiquoeo peenaMeHmy o6naduaHHfl, u4o npaL4rce nid mucrou (eid 16 ci,aun 2019 p. 1KMv
Ne 27) sa yMoeu euKoHaHHfl euMoe oduoeo s uodynie eidnoeiduo 0o n.43 Texuiquoeo peenaMeHmy
o1naduauue, Ltlo npaLlpe nid mucxou (eid 16 ciqun 201g p. flKMy Ne 27)

I-lnau Koumponrc (6ee eiduimxu nprcHaqeHoeo opeaHy ue diltcuu(t)

2024 p. Ne eid M.n.

2025 p. Ne eid M,N,

2026 p. Ns eid M,N,

2027 p, A/e eid M.n.

2028 p. Ns eid M.n.

2029 p. Ns eid M,n.

2030 p. Ns eid M.n,

2031 p. Ns eid M.n.

2032 p. Ns eid M.n.

2033 p. Ns eid M.n.



AOAATOK AO CEPTITOTKATy EKCrrEpTr4sU Turfry
ANNEX TO THE ANNEX TO TFIE TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE

Erccnepru3a rurry - Trrry nr.rpo6uuqrna (Moqy.ur, B)
TYPE-EXAI{INATION CERTIFICATE - PRODUCTION TYPD (MODULE B)

saJ\! UA.TR.131.8.1100-233apeecrpoBaHo
n peecrpi opraHy 3

or{iuxr.r niAnoeiAuocri
(AKAAEMTECT)

Registered at the Record of
conforrnity assessrnent body
"ACADEMTEST" under Nc

Pycnau fOPnOB

Tepuiu 4ii
319.06.2023

do 18.06.2033
Tenn ofvalidity is fronr

3 a ean au a xin axicm a-w icm b n osu ui fi.

Kepieuur< opraHy 3 orli
rilAnric,

ure, r

(ra,ril, npirsrlute)
ials, farnily name)

rrrna nepeoipnru o 6a:i Aanux opraHy: cerrclirauii,
(057) 766-44-86

h be chegked on the base ofdata ofthe conforrrrity assesstnenl
y, rer (057)'166-44-86

Ha:eri/
Names

Hopnaarneui qorcyneHrn/ Regulations Po6o.{e cepe4oor.r u1e/

the fluid group

HoniHanrHuii
qiaMerp (DN)

rpy6onposoaie
/ the nominal
size for piping

DN

Po6o.l.rfi rncK
(PS),6ap/
maximum
allowable

pressure PS, bar

Koa
yKT3EA/
Customs

code

Kparlrz
KynboBi
3aniDHi

Ty y 2B.r -21871578-001-2003
piAKe ra

ra3ouo.{i6He
l5 + 400 16 + 400 848 I

3acynrn Ty y 28, 1-2t87 r57 8-003 -2019
ptAKe ra

rasoro4i6He
l5 + 2500 l+700 848 1

3araopn
Ar.fcKoBi

Ty y 28.1-21 87 1 578-004-2019
prAKe Ta

ra3oroAi6He
50 + 2000 6+63 848 I

Kranauu Ty y 28. l-2181 1578-005-20 I 9
plAKe Ta

rasono4i6ue
5+250 6,3 +'100 84 81

3araopn
seoporri Tv y 28. 1-2t87 157 8-006-20t9

ptAKe Ta

rasonoAi6Ire
25 + 1000 2,5 + 250 848 I

Krarauu
seonorHi

Tv y 28. t-2r87 t57 8-006-2019
prAKe Ta

ra:ono4i6He
l0 + 200 16 + 250 848 l

;ur.,,ill**".,;

ItoSZteeeSg

Director ol'the conforrllity assessntenl

Academtest



[fuainianplertification
oPrAH 3 OUrHKr,r BrAIOBTAHOCTT

TOB (YKPCEPTI@IrcNfrTUU>

Aprraarypa rpy6onpoei4xa craneaa: finauequ nnocxrfi craneerfi
npraapnni, Qnanequ nnocxr,rfi s nepxaaircqol crani (A304; 316),
$naneqs rouipqeaufi npneapnuil, Snanequ isonrctoqtaft cranuxrfi,
Snaxequ rnyxui, ra Snaneqs einuHufi .qo BrynK[ [lE (acoprnuexr
ari4no AoAarKy 6 nafiuexyeanu)

7307910000

roa VKT 3E[

xoa AKflfl

Kepiauux opraHy
r oqiurcu siAuoe

ACTy fSO 7005-1:2005 n.n. 2.4.'1,2.4.2,2.5.1,2.5.2,2.7; ACTY EN 1092-1:2018
n.n. 5.3, 5.6,5.7, 5.9;flCTY ISO 5208:2008 n.3.1

HEBEIXINFENG HIGH.PRESSURE FLANGE AND PIPE FITTTNG CO.,LTD.,
BEIHUAN DEVELOPMENT ZONE MENGCUN COUNTY HEBEI PROVINCE,
Knrafi

TOB (TTC-KOMfl.flEKT>, 07301, Kr,riscuxa o6n., Buurropogcuxl,li p-H, M.
Buuropog, <Kapar> llpouncnoeni. mah4anvnx, 6yg, 5-A, npnuiqenxn f , xo4
eAPnoy 44643573

Haranis KAPIIOK

9rasnicrr cepru@ixara niAnoniAnocri uox<sa
nepeniparra 3a rerr. +3 807 3 -7 7 -321 -7 7

CEPTT4OTKAT BrAIOBTAHOCTT
CERTIFICATE OF CONF'ORMITY

3apeecrpoaauo n peecrpi
TOB (YKPCEPTIOIKEITIIIH>> ga JIb UA.CRT.OoooO.24
Registered at the Record of LLC 'UKRCERTIFICATION', under Ns

Tepmin ai'l I 08 rpaeHn 202410 07 rpasHn 2025 , ,

Term ofvalidity isfrom

IlposyKqix
Production

Bianoeiaae Br,rMoraM
Comply trith the requilements

Bupo6Hur (u)
Producer (s)

CepraQimar BHAaHo
Certilcate is issued on

{ogarrcora iuQopruaqia Apuarypa rpy6onpoeigna craneea: Snaneqb nnocrrfi cranee[fi npuaapxnil,Additionatinformation Snanequ nnocxrfi s xepxaaircqoi crani (A304; 316), $nanequ xorvripqeenfi
npneapnnfi, Qnanequ isonrc]oqHi cranbnrfi, Snanequ rnyxnfi ra {nanequ
sinuHhfi Ao Brynx[ rlE ( acoprr{MeHT sriAxo AoAarKy 6 rafiuexyeanu}, nlo
BrroroBnffrcrbcn cepifino s 08 rpaexn 2024 eo 07 rpaern 2025 s npoBeAeHHrM
rexuiqxoro HarnFAy sa ceprrasixosaxop npogyxqierc oArH pa3 xa pix (cxeua
ceprnSiraqii: ceprnSixaqis npoAyrqii, uqo eltnycxaerbcn cepifixo, ga aranisorr,t
goxyuexria)

CeprlrQirar BI{AaHo opraHoM Opran s oqirrr eiAnoeiAHocri TOB (yKPCEPTIOIKEIIUJHD,
r oqiurcn nignoni4uocri aKpeArroBarri HaqioHanbHHM areHTcrBoM 3 aKpeAt{raqii lrxpaixn na
cu1!ficateisissuedbvtheconformitvassessment ceprn$ixaqiro npo4yxqii ei4noei4xo ao ECTy rN lsolec 17ir65,

arecrar axpegrraqi'i 10393 qnnxril Ao 14.01.2026
ren i +38073 -77 -321 -7 7, e.mai I : u krcertif ication@u kr.net

Ha niacrasi llporoxony ernpo6yaaHu Ns 0759 ai.q 08.05.2024 BrAaHoro BLI ToB (yKPcEpTIotKEfiuJHD,
on the grounds of 33018, rvr. Pi-axe, ayn. BonogrMr4pa Crenuruaxa ,62A,, arecrar flpo axpeA[raqip Ne 202334 ai4

24 xoerHn sa axanisor\, AoKyMeHraqiI Ne 324-3A/CA ei4 OT rpaeta 2024
<r_jir{tD

434784.70

t,\-({pe iR

Directot of the

ТРУБО-ПРОМ, ЄДРПОУ 39056773, м. Київ, пров. Куренівський 15а



Iflkrainian-EI.rofrcauon
oPfAH 3 OUrHKlr BTATTOBTAHOCTT

TOB (YKPCEPTIOMT,frMU>

AOAaTOI( AO CEPTI4OIKATA BIAIIOBIAHOCTI
ANNEX TO CERTIFICATE OF CONFORMITY

3apeecrpooauo n peecrpi
TOB (yKPCnptrOrXUIlIIH> sa }tb UA. C RT. 00000 -24
Registered at the Record of LLC 'UKRCERTIFICATION,, under l@
TeprrriH aii s 08 rpaexn 2024"aat0Zlpaarn 2025
Term ofvalidity isfrom

Apuarypa rpy6onpoei4xa craneea:

1. <Dnanequ nnocxufi craneenfi npuaapmril:
po6o.rufi rncx: PN6, PN10, PN{6, PN25;
giauerp: 10, 15,20,25, 32, 40,50, 65, 80, 1 00, 125, f SO, 200, 2SO, 300, 350,,400, 450, SOO, 600, 700, g0O, g00,
1000, 1200, 1400.

2. Onaneqr nnocxnfi s nepxaaircqol crani (A 304; 316):
po6ovr,rfi rrcr: PN6, PN10, PNl6;
giauerp: 10,15, 20,25,32, 40,50, 65, 80, 100, 125,150,200,250,300, 350, 4oo, 450, 500, 600, 7oo, 800, go0,
1000, 1200.

3. Onaxequ xouipqeenft npraapxraft:
po6orrfi rncr: PN6, PNl0, PN16, PN2S, pN40, pN63, pN1O0, pNl60;
giartaerp: 10,15, 20,25,32,40,50,65,80, 100, 125,150,200,250,300,350,400,4S0, soo,000, zO0,800, gO0,
1000, 1200, 1400.

4. Onanequ isonrcto,+{fi cranunni:
po6ovni rr.rcx: PNl0, PNl6, PN25, pN40, pN63;
Aiauerp: 10,15, 20,25,32,40, S0,65,80, 1OO, 125,150,200,250,300,3S0,400,4S0,5OO,600.

5. <Dnaxequ rnyxni:
po6o.run rncx: PN6, PN10, PN16, pN2S, pN40;
4iauerp: 10,15,20,25,32,40,50,65,80,100, 125,150,200,250,300,3s0, 400,4s0,s00,000,200, g00, g00,
1000,1200,1400. 

.

6. Onanequ einuHnfi go erynxr IIE:
po6ovufi rrcx: PNl0, PNI6;
4iauerp: 10,15, 20,25,32,40,50,65,80, 100, 125,1s0,200,2s0,300,300,400,450, soo,600, Bo0, 900,1000.

3aransua xinuricru - 6 nafi uenyBaHb

ceprrQixaqi
Kepinuux opraHy

s oqiuru siAuosiAuocri (},KPCEPIIOIK

Haranin KAPflloK
Director of the confortnity assessment

/^-,6,43478470
(n i.,rrr, ilpi3Bnue)(is i gn iture, in it i als, fam ily name)

M.II./Stamp

N





TOB (BCII (TIIBTEHTECT ) tLC (TCC (PIVDENTEST) -,-

_- -- .- .-_____-
-'-'--''-----_==--

==-----ts

-.<--,--

MTIIK KPAHIB I
:CTI,IX TIEPEAWB MEXAHITIH

@ocrl y coEpl IHXIfiIIp rv, rEoJIorIi tr
-:IIoCJIyr TEXHTIIHOIO K CyJIbTyBAHH^fl B

Ifnnrr IfRF.II ?R 1', 'rP 11 )A lA ,9,1a 11 17

-. -i\ rT! . - a" TonaprrcrBoM s o6vrexenor@{noBrAaJrbHlcrro 'e
=- (BKM-APMATyP

^^;+aq.

40000, vr. Cyuu, Byr. Cnpn6iHa, A. 38a;
:40000, u. Cyuu, Byr. Crcpn6iu 5ya. 38a.

nProv 3 907383























AEP)T(ABTTE mIIrPn€MCTB O
(cEprHorKArlrfuil4ft BrlrrPoBvBA"rrbHr[fr qnHrp
OIIAJIK)BAJIbHOTO OE IIAAHAHIIfl D (An (CBIIOO")

CEPTI"4(DII(AT
IIpo oqrllrcy BrAtroBrAlrocrr ctrcreMf, ynpaBJnHHfl flKocrl BHMoraM

Texnicnoro peruraMenry e6raAnanus, qo rpa[rc€ niA rncrcom (IIKMV nia 16.01.2019 p. llb 27)
(mory;rt D, niAuoni4nicrr rmry Ha ocrroBi raderueqerrnfl rrocri nnpobnnroro npoqecy)/

rexrn.,ecro."ff":l,:H";?ffiflffi;"1;H""'#:1il:ffi"ffi il'Jtffi'X?l.T,.ro,nr.J\i27)
(Mory.nr D, coornergmfie rtlna Ha ocHoBe o6ecneqenlf, KTrrecrBe npor3DoAcrBeHroro npouecca)/

on assessment of compliance of the quality msnagement system with the requirements
fechnicsl regulations for pressure equipment (PKMU dated 16,01.2019 JC 27)

(module I), conformity to type based on quelity assurance of the production process)

3apeecrpoBano n Peec4ri OOB AII (CBIIOO> ra.Itfc
3aperumpnponan r Peecrpe opftilra no oueHxe coorBclcrBut nol Ns /
Registered at the Record of conformity assessment body under Ne

.)

UA.TR.012.C.0142-22

Tepnrin.qii r 08 cepunt2022 p. ro 07 ceprnr2025 p.
Cpor leficlrsnal Tetm of validity

CepurQinarBqAauo TOBAPIICTBO3OEMEII(EHOIOBIAIIOBIAAJIbI{ICTK)
CepnrQnrar BEIIaH I t'BKM-APMATTTPA", lcol €,llP[Oy 35907383,
certificate is issuedto ropf,Anrrna aApeca: 40000, r. cyrtr, Byn. cnps6inr" 6yq. 38a

[nu ceprrQilcaronr nocriguyerbcfl, qo rpoqec aupodnnqrBa nporynqii (not ruCm 28.14.13128.12.12) ra fioro
uonhopnur raderne.ryrotr niguosiguisru nnroroerenoi uporyrcqfr Tf,rry, orrncanouy B ceptnQiro'rax
cncneprf,3f, Tntry Ha AaFy upolyrqiro ni4nonigno .qo Bnuor: Molyns D nnuorau nynrrir 42-46 AoAatra 3

TexniqHoro pernaueuTy o6laAuaunr, rqo rpaqrce ui4 tncronr (IIKMV siA 16 ci.rns 2019.p.l|t 27)

IIporyrIIin
flpoayour / Production

Bupo6nm
flponraolur,enr /
Producer

I

Micqe nrpo6nnqrnd
Meqro nponano4mna/
Place of production

AoAencona inQopuauir
,{onorrrrerrrnar rur[opu ulut I
Additional information

CeprnQirar Blr/{ano
opranoM
3 oqiilctr ni/FoniAnocri
Cepmrlurar BbrAaH oprauoM
OUEHXU COOTBETCTBH' /
Certificate is issued by the
conformity assessment body

Ha nh6aa3i
Ha
On the

Kpann rgr.nroni (cQepnuni) cyqiJbf,ornapni ToproBof MapKIr BKM'
Kpaf,n nynroni (cSepurni) por6ipni ropronoi MapKtr BKM'
rrHeBuotrptrBoAn, rrHeBMoriApotrptrBoAn, 6.noxn py.rnnx EacociB,
3arracni qacrlrnf, Ta Koururerryrori Ao nf,x

TOBAPT{CTBO 3 OBMEXEITOK) BTTOBIAAJIbITICTK)
''BKI|,I-AIDMATTTPA", non elFIIOy 35907383,
rlprr4r.rHa qApocr: 40000, n. Clrnn, ny.n. Crpr6inar 6yt. 38a

TOBAPTICTBO 3 OEME1KEHOIO BTITIOBII^{IIbHrCTK)
"BKM-APMATyPA", ron €.FIIOy 35907383,
ropEAf,lrf,a a,qpeca: 40000, u. C5mn, Byn. CKpn6ina, 6yA. 3Ea

Cucreua ynpanainm sKisno Brrpo6ntrxa uiA.rrsrae HarnflNr niA
trpnlnaqenoro opraEy 3 Meroro nepenipxn BnKoHaEnn nnpo6n[Kou o6ont
uontqlann ic ra6esneqennflM QVnuionynanrrfl cxBaJrenoi ctrcreMtr
rrcigrro upoBoAf,Tbcfl He Plame oEoro pa3y H8 rptr poKr

OOB,ryI <(CBIIOO>, Yrqpalna,
03150, u. Knin, ny.n.3aropoAEr, 15 (ropnAf,rrna anpeca),
03045, M. Kuin, ny.n.IlneueeB& 10 (Qamrnrra agpeca).
Hor,rep npn3nerrenoro OOB JIb UA.TR012
Konral<rf re.reQon: +38044-36G80-98, +3804+25946-24

3otry upo ortinr(y 3a pesyrbrartuf, Harrrrry Nr 6l-D122 nil 08.08.2022 p.
38 MoAyneM D

ghuoniAf,ocri A.tI. OneQipenro
I

body

MoxHa nepeniprml s 6a3i Aarux opraxy g oqiHKI,I siArlouiAHocri, tqo poruiqeHa Ha:

cepruQrmm Moxno fipoBeprrrb e 6a3e AaHHbrx oprarra orIeHKr{ coorBerc-rBnf,, pasmeulennoft na:

of the Certificate can be checked on the base of data ofthe conformity assessment body, which is loaded at:

/'- ? 
---. 

F 
-.h 

F.|ftt,n w.\ra\r.4+,1r 6-k:,sa fli d,fid*'b1+n;ilsa



.ItE PXABIIE TIUIIP}I € MC TB O
(CEPTI,TOIKATIIfrUUfr BHTIPOETTBAJIbHT,IrT qElrrp
OIIAJIIOBAJIbHOTO OE.IIAIHAHIIfl> (AII (CBIIoo))

AOAATOT{ AO CEPTI{(DI
TIPI{JIOXEHI,IE K CEPTIIOIKATY / ATTACHMENT TO THE CERTIFICATE

npo oqiHry niAnoniAHocri cugreun ynpan.niHur flKocri snlroram
TexniqHoro pernaMenry odragHaHHr, rrlo npaqrce niA rucnou (IIKMV nia 16.01.2019 p. J\b 27),

(rvro4y.nr D, ni.quonilnicrr rrtny na ocnoei ra6esne.reHHfl cKocri nupo6nnuoro npoqecy)
.T\b I

.{o ceprnQimary, rr1o 3ape€crponannfi n Peecrpi OOB AII *CBIIOO" Ta }lb
K ceprnSnxary, 3aperHcrpr{poBaHHofo n Peecrpe opraHa no oueHKe coorBercrBns noA Ns /
To certificate registered at the Record of conformity assessment body under Jtl!

UA.TR.Or2.C.0t42-22

PiuenHq:
Yci npnfinrri nupo6rurKoM eJreMenTrr, BrrMorH Ta rroJroxeHHfl cncreMn ynpaBJrinnfl sKicrru

c[creuarrqno i yropflArcoBarro 3aAo(yMenronani y BHrrflAi norirnrc, rpoue.ryp ra inurpyKqifi, BrrclraAeHrrx

y uncruonift Sopnri. loryruenrarrifl crocoBuo cr{creMr yrpaBrinus srdsrrc 3a6e3re.tye oAHo3HarrHe

TryMarreHHc [pofpaM, rrJraHin, nacranoB i 3anuciB r[oAo sKocri.

3asHaqeHa AorqyMerrrartiq Micrrrrb, 3oKpeMa, HaJrexnnfi onnc:
qinefi y cQepi qKocri Ta opranisaqiftnoi crpyKTypn, o6on'rrrcin i rroBHoBa)meHb KepiBrrurfrBa crocoBHo

srcosri npo4yrqii;
nilnonilntrx MeroAiB nnpo6uuqrBa, KoHTpoJrro flrcocri Ta 3a6e3[eqenufl nrocri, npoueciB Ta cucreMrr[x

3axoAiB, 3onpeMa trpoqe4ypr Eo BrrrcoplrcroByrorbcfl AJrfl BrrKoHaHHtr nepouriunux IteAnanr qacrrru

nilnoniaHo Ao nynrcry 29 aouarrca I lo Texniqnoro peuraMeury;
goc"liaxenr i nnnpo6ynans, mci 6y4rrr [poBoArrrucfl Ao, nig uac ra nicJrs nrpo6nraqrBa, a raKox

nepiognunogri ix nponegeunfl ;

AonyMenTaJrbtrux uigrnepgncerrb B paMr(ax crrcreMn ynpan.rrinns qricrro, Tanrrx flK aKTrr rexnisHoro
onrflAy i aani nunpo6ynaHb, AaHi ra;ri6pyBarrHfl, rniru rqoAo nna.niQiraqili a6o arectauii nhnoniAnoro
rrepconaJry, 3oKpeMa rrrx npaqinHnxin, u1o BrrKorryrcTb Hepourinrui IteAuannq qacrr{H, nepyfininni
nnnpo6ynanrrfl nianoniano Ao rrynrcriB29 i 30 ao.qarna I Ao Texniqnoro penraMenry;

raco6in uouiroptrury, rrci Aarorb 3Mory KouTponrcBarrr Aocflruennq neo6xilnoi sKocri ra eQerrmnne

Synrqio rryBannfl clrcreM[ ynppn.ninns srcisrro.

B xoai oqinrcu crrcreMr{ yupan.ninnn sKicilo ni,qrsepAxeHa niAnoniAHicrr

craHAaprie r nepenixy uaqionamHux craHAaprin 'ra ctrpoMo2mHoc'ri eupo6nnxa

Texniqnnx perJraMeuris ra [poBoAHTr{ ueo6xiAni loc.riaxerrnfl A.ns sa6erreqenns
TAI(EM BHMOIAM.

BnMOfaM HarIiOH:MbrrUX

igeHrnrfircyBaru BrrMorrr

nitnosiArrocri nporynqii

Cncrema ynpan.ninHn srcicrro TOBAPIICTBA 3 OEMEIKEHOIO BIIIIOBIIAJIbHICTIO
"BKM-APMATyPA" AJrc rnpo6nnqrBa, Korrrponro ra nnnpo6ynaHb roronoi npogyxuii, cxBaJreHa rriAno r
rrynKTaMrr 42-46 AoAarKa 3 Texniquoro perrraueHry o6nagnanur, rqo rpaun€ nin rr{cKoM (tIKMy
nil 16 ciqns 2019 p. j\b 27), uogy;l.r D ra uiA.nsrae HaHrflAy ni.q niluoniAa.nrHicrro rrprr3HarreHoro oprauy
rri.qno 3 rryHrTanrn 47-50 AoAarKa 3 uroro TexHiqHoro perJraMeHry.

BUnOBTATTOCTT A.II. O.neQipenrco

body

/ -tr\,
s?,vlz, Mox(Ha neperipnru n 6asi Aasnx opraHy s oIIiHKI,I siAnoniAHocri, ulo postuiuleua Ha:

Jo"!+iju, pirSrrara Mo)KHo [poBepr4T; s 6a3e AaHHbrx opraHa oueHr(r{ coorBercrBr{fl, pa3MerleHxofi Ha:

of the Certificate can be checked on the base of data of the conformilr assessment body, which is loaded at:
www.svcoo.kiev.ua

;.!ler i
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ANNEX ТО CBRTIFICATE ОF CONFORMITY

Заресстровано в peccTpi
ТоВ (УкРсвртlоrквЙШН> за ЛЪ UA.CRT.OO16't-23
Registered at the Record of LLC "UKRCERTIFICATION" uпdеr J'lb

TepMiH дii з 12 квiтня 2023"дСLl цвiтцд-ZQЛ
Те r п о/ val id i ty i s Jr опt

Деталi трубопроводiв безшовнi приварнi з вуrлецевоТта низьколегованоТсталi:

1.Перехiд сталевий концентричний, розмiрiв: fly20x15, fly25x15, fly25x20, fly32x15, fly32x20, fly32x25,
fly40x15, fly40x20, fly40x25, fly4Ox32, fly5Ox20, fly50x25, fly50x32, fly50x40, fly65x25, fly65x32, fly65x40,
fly65x50, fly80x32, fly80x40, fly8Ox50, fly80x65, Ду100х40, fly1OOx50, fly1O0x65, fly1O0x80, Ду125х50,
fly25x65, fly125x80, Ду125х100, fly150x50, fly150x65, !y,t50x80,,Щу150х100, fly150x125, fly200x50,
fly2O0x65, fly2O0x80, fly200x100, fly2O0x125, fly200x150, fly250x100, ýу250х125, fly250x150, [у250х200,
!у300х100, fly3O0x125, fly300x150, fly300x200, fly3O0x250, fly350x150, fly350x200, Ду350Х250,
,Щу350х300, fly400x150, fly4O0x200, fly400x250, Ду4O0х300, fly400x350, fly500x300, Ду5O0х350,
fly500x400, fly600x300, fly600x350, fly6O0x400.
2.3аглушка елiптична , розмiрiв: Ду15, Ду20, Ду25, Ду32,Ду4O,Ду50, Ду65,Ду80, flyl00, |у125 fly150,
fly200, !у250, fly300, fly350, fly400, fly500, fly600, Ду800.
3. Вiдведення коване сталеве крутовигнуте титу 1,5D; 2D; 3D, з кутом повороту 90О, 60О, 45О, 180"
розмiрiв: Ду15(21х2), fly15(21,3x2), Ду20 (26,9х2), Ду20(27х2,5), Ду25(32х3), Ду25(33х2,3), fly25(33x2,5),
flуЗ2 (38х2,6), fly32(38x3), fly32(42x3), fly32(42x4|, Ду40(45х2,5), Ду40(45х2,6), fly40(45x3), fly40 (48х2,6),
fly40 (48х3), Ду40(48х3,5), fly40(48x4), Ду50 (57х2,9), Ду50(57х3), fly50(57x3,5), Ду50(57х4), fly50(57x5),
fly50(57x6), fly50(60x3), Ду50(60х4), fly65(76x2,9), fly65(76x3), Ду65(76х3,5), fly65(76x4), fly65(76x5),
Ду65(76х6), Ду80(89х3), Ду80(89х3,2), Ду80(89х3,5), fly80(89xa), Ду80 (89х5), Ду80(89х6), fly80(89x8),
fly100 (108х3,5), Ду100(108х3,6), fly100(108x4), Ду100('l08х5), ,Щу100(108Х6), flу'l00(108х7),Ду100(108х8),
Ду100(114х4l, fly100(114x5), Ду100(114х6), Ду100(1'l4х7), Ду100(114х8), Ду100(114х9), fly125(133x4),
Ду125(133х4,5), fly125(133x5), Ду,t25(133х6), Ду125(133х8), Ду150(159х4), Ду150(159х4,5), fly150 (159х5),
Ду150(159х6), flyl50(159x7), fly150(,l50x9), fly150(,l59x10), Ду150(168ха), fly150(168x6), fly150 (168х7),
fly150 (168х8), flу(219х5),,Щу(219х6,3), fly200(219x7), Ду200(219х8), fly200 (219х9),,Щу200(219х10),
Ду200(2,t9х1,1), Ду200(219х12l, Ду250(273х6), Ду250(273х7), fly250(273x8), fly250(273x9), Ду250(273х10),
Ду250(273х12), Ду300(325х6), Ду300(325х7), Ду300(325х8), Ду300(325х9), Ду300(325х10), Ду300(325х11),
Ду300(325х12), fly350(377x8), fly350(377x9), Ду350(377х10), Ду400(426х7), Ду400(426х8), fly400(426x9),
Ду400(426х10), fly400|426x12|, Ду500(530х8), Ду500(530х9), Ду500(530х10), fly500(530x12), Ду600(630х8),
fly600 (630х9), fly600 (630х10), Ду600(630х12), fly800(820x8), Ду800(820х 10), fly800(820x12),
Ду800(820х14), fly1000 (1020х8), Ду1000(1020х8), Ду1000(1020х10),,Щу1000(1020х12l, fly1000(1020x14),
Ду1000 (1020х16).
4.Трiйник сталевий рiвнопрохiдний, розмiрiв: 21х2,5,27х2,5,33х2,5, 33х3,42х3,2,48х3,6, 57х3, 57х3,5,
57х4, 57х6, 76х2,76х3,5, 76х4, 76х5, 89х3, 89х3,5, 89х4, 89х5, 108х3,5, 108х4, ,t 08х5, 108х6, 'l08x8, 'l33x4,
1 33х6, 1 59х5, 1 59х6, 21 9х6, 21 0х8, 273х6, 273х8,273х1 0, 325х8, 325х1 0, 426х8,426х1 0, 530х8, 530х1 0,
630х8, 630x't 0, 720х1 0, 720х12, 820х1 0, 820х1 2, 820х14, 1 020х1 0, 1020х12, 1 020x'l 4.
5.Трiйник сталевий нерiвнопрохiдний: 26x21,33x2,t,33x27,33x21 ,42х21,42х27,42х33, 42х21,42х26,
48х27,48х33, 48х42, 57х27,37х33, 57х42,57х48,60х33, 60х48, 60х42, 7Вх27 ,76х33, 76х42,76х48,76х57,
76x60,89x57,89x60,89x76,108x57,,tO8x76,108x89,114x48,114x57,114x60,114x76, 'l14x89,133x57,
133x76,133x89,133x108,133x114,159x57,156x76,159x89,159x108,159x114,159x133,'l68x76,168x89,
168x108"t68x114,168х139,219х89,219х108,219х114,219х133,219х159,219х168,273х108,
273х114,273х133,273х 139,273х159,273х 168,273х219,325х108,325х133,325х168,325x'l59,325x219,
325х273,325х219,377х159,377х219,З77х27З,377х325,426х'l59,426х219,426х325,530х219,530х377,

Керiвник органу
з оцiнки вiдповiдностi

наталiя кАрпюк
Direclor о! the сопJоrпlitу assessmeпt body
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Заресстровано в peccTpi..
тов оУкрсвртIоrквЙШН> за ЛЬ UA.CRT.00161-23
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TepMiH дiТз 12 квiтня 2023,доll_кв!тцдl025
Теrп oJvalidity is frоm

530х325, 530х426, 630х426, 630х530.
6. 3'еднувальнi частини емальованi (вiдведення, перехiд, трiйник): DN15, DN20, DN25, DN32, DN40,

DN5o, бшоs, DN80, DNloo, DN125, DN150, DN200, DN250, DN300.

--4

ОРГАН З ОЦIНКИ ВIДПОЧIДНОСТI
ТоВ (УкРсВРТIФIкЕИшн)

додАток24?"я*1;lI[р^1It#;#"р_r,д"овIдностI

ri
:kКерiвник орtану

з оцiнки вiдповiдностi

Direclor of the ,|апlil.у папtе)



8. Сведения о химическом составе основных деталей 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 

углеродного 

эквивалента СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
0,17-

0,37 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 ≤ 0,035 ≤ 0,035 ≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Штуцер 45 
0,42-

0,5 
≤ 

0,035 
0,5-0,8 ≤ 0,25 ≤0,035 

≤ 

0,035 
≤0,25 ≤ 0,25 - 

Пробка 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 ≤ 0,025 ≤ 0,03 12-14 - - 

Шпиндель 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 ≤ 0,025 ≤ 0,03 12-14 - - 

 

9. Ведомости про механические свойства основных деталей 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относительное 

удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 430 280 24 25 

Штуцер 45 550 360 16 30 

Пробка 30Х13 735 588 12 30 

Шпиндель 30Х13 735 588 12 30 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN15 РN100 (ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ) 
1 – Корпус, 2 – Штуцер, 3 – Пробка, 4 – Седло, 5 – Шпиндель, 

6,7,8 - Уплотнительные кольца, 9 - Рукоятка 
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1. Основные сведения об изделии 

1.1. Кран шаровой муфтовый DN 15 РN 100 с ручным приводом (далее «кран») 

используется в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах и 

технологических линиях с неагрессивным природным газом и другими жидкими и 

газообразными средами неагрессивными к материалам крана. Конструкция крана 

герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную стойкость по 

отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну ступень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 

 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный, DN, мм – 15. 

2.2. Давление номинальное, РN, МПа (кгс/см 2) – 10,0 (100). 

2.3. Тип установки – надземная установка (НУ). 

2.4. Тип управления – ручной (рукоятка) 

2.5. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н. 

2.6. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.7. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃ 

2.8. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.9. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, другие газообразные и жидкие 

среды, по отношению к которым материалы деталей крана, контактирующих с рабочей 

средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.10. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.11. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 8541:2015 

2. Штуцер – Сталь 45 ДСТУ 8541:2015 

3. Пробка – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 

4. Седло – Полиамид 610/POM 

5. Шпиндель – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 

6-8. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь 7В-14 (МБС) 

9. Рукоятка - Сталь 3пс ДСТУ 2651:2005 

2.12. Габаритные размеры крана мм, не более – 80х41х70. 

2.13. Тип присоединения - муфтовое, резьба внутренняя коническая, Rc 1/2'' ГОСТ 6211-81 

2.14. Масса, кг, не более – 0,7. 

2.15. Наружное покрытие крана: лакокрасочное покрытие с толщиной сухой 

пленки 240 мкм, соответствующее ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

3. Комплектация 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.6. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.7. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 

40000, Украина, г. Сумы, ул. Скрябина, 38А. телефон +38 (0542) 79-89-01. 

5. Сведения о консервации и упаковке 

Кран шаровой муфтовый DN 15 РN 100 с ручным приводом законсервирован и 

упакован согласно требованиям, предусмотренным технической документацией. Срок 

защиты без переконсервации 5 лет. 

 

Дата консервации “___” _______________2023 г. 

Консервацию и упаковку выполнил: 

    ______________ ___________ 

        (должность)     (подпись) 

6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, 

МПа (кгс/см2) 
Время выдержки, мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 15,0 (150) 10 

На герметичность затвора 
вода 11,0 (110) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность в отношении 

окружающей среды 

вода 15,0 (150) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 10,0 (100) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 

Кран шаровой муфтовый DN 15 PN 100 с ручным приводом зав. №__________ 

изготовлен, испытан и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ ISO 14313, 

действующей технической документацией и признан пригодным к эксплуатации. 

 

Руководитель ОТК ________________________________ 

    (подпись) 

  МП 

  «____» _______________2023 г. 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ Кран шаровой муфтовый 1 

ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ РЭ 
Руководство по 

эксплуатации 

1 

(на 10 единиц) 
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1. Основные сведения 
 

1.1. Кран шаровой DN 25 РN 100 с ручным приводом наземного исполнения (далее 

«кран») используется в качестве запорного устройства на трубопроводах с 

неагрессивным природным газом, газовым конденсатом и другими жидкими и 

газообразными неагрессивными средами к материалам крана. 

1.2. Конструкция крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и 

коррозионную стойкость по отношению к рабочей среде. 
1.3. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 
1.4. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну ступень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 25. 
2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см 2) – 10,0 (100). 
2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см 2) – 10,0 (100). 
2.4. Тип установки – наземная установка (НУ). 

2.5. Тип управления – ручной (рукоятка). 
2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 10,0 (100). 
2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н. 
2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, другие газообразные и жидкие 

среды, по отношению к которым материалы деталей крана, контактирующих с рабочей 

средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.10. Температура рабочей среды – от минус 25 до +80 ℃. 
2.11. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 
2.12. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 
3. Пробка – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 
4. Седло – полиамид 610 ГОСТ 10589 
5. Шпиндель – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 
6. Упорный подшипник – Фторопласт-4 
7. Подшипник – Фторопласт-4 

8-10. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь HNBR/FPM80/VITON 

11. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) 
2.13. Габаритные размеры крана мм, не более – 190х62х140. 
2.14. Тип присоединения — под приварку согласно ASME B16.25; отвечает 

требованиям ДСТУ ISO 14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к 

трубе ф32х3. 
2.15. Масса, кг, не более – 4,5. 

2.16. Наружное покрытие крана - лакокрасочное покрытие с толщиной сухой пленки 

240 мкм, соответствующее ДСТУ ISO 12944-5/С4.06-EP/PUR. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Комплектность 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 
4.5. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 
4.6. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не более 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 
4.7. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств 

обращаться по адресу: 40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского 38А (Скрябина 38А). 

Тел.+38 (0542) 79-89-01. 
 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 25 РN 100 с ручным приводом законсервирован и упакован 

согласно требованиям, предусмотренным технической документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Консервацию и упаковку выполнил: слесарь 
 

 

 
         (должность) (подпись) 

Дата консервации «____» ______________ 2024 г. 
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Обозначение изделия Название изделия Кол. 

ВКМ.Д-025-100-С-РП-НУ 
Кран шаровой DN 25 РN 100 

с ручным приводом 
1 шт. 

ВКМ.Д-025-100-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 шт. 

ВКМ.Д-025-100-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 
1 шт. 

(на 10 кранов) 

ЗИП Комплект уплотнений 2 компл. 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

 
7. Свидетельство о приемке 

 

Кран шаровой DN 25 PN 100 с ручным приводом надземной установки, 

зав.№_________ изготовлен и принят согласно EN 1983:2014, ДСТУ ISO 5208:2008, 

ДСТУ EN 12266-1, ДСТУ ISO 14313, действующей технической документацией и 

признан годной к эксплуатации. 

 

Руководитель ОТК ________________________________ 

           (подпись) 
  МП 

    «____» _______________ 2024 г. 
 

 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 

 

 

 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 

 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

 

 

 

 

 

 

Вид испытаний 
Выпр. 

сред. 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 
Время выдержки, 

мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 15,0 (150) 10 

На герметичность в отношении 

окружающей среды 

вода 15,0 (150) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность затвора 
вода 11,0 (110) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 10,0 (100) 
3 цикла «открыто» 

-«закрыто» 

 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 
С Si Mn Ni S P Cr 

Корпус 20 ≤ 0,23 
0,17- 

0,37 
0,35-

0,65 
≤ 0,30 ≤0,035 

≤ 

0,035 
≤0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
0,17- 

0,37 
0,35-

0,65 
≤ 0,30 ≤0,035 

≤ 

0,035 
≤0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 - 

≤ 

0,025 

≤ 

0,030 
12-14 - 

Шпиндель 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 - 

≤ 

0,025 

≤ 

0,030 
12-14 - 

 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относительн

ое удлинение 

δ5,% 

Ударная 

вязкость, KСV, 
Дж/см2 

Корпус 20 430 280 24 25 

Патрубок 20 430 280 24 25 

Пробка 30Х13 735 588 12 30 

Шпиндель 30Х13 735 588 12 30 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 

радиографический 
Цветная дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       
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1. Основные сведения об изделии 

 

1.1. Кран шаровой DN 50 РN 80 с ручным приводом надземной установки (далее 

«кран») используется в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах 

и технологических линиях с неагрессивным газом природным, газовым конденсатом, 

нефтью и другими жидкими и газообразными средами неагрессивными к материалам 

крана. Конструкция крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и 

коррозионную стойкость по отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 50. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см 2) – 8,0 (80). 

2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 

2.5. Тип управления – ручной (рукоятка). 

2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н. 

2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃. 

2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, газовый конденсат, нефть, 

другие газообразные и жидкие среды, по отношению к которым материалы деталей крана, 

контактирующих с рабочей средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.13. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

3. Шар (Пробка) – Сталь 30Х13 ГОСТ5632-72; 

4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан Erapol E95A; 

6. Шпиндель – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

7. Опора – Сталь 45 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

10. Подшипник – Фторопласт-4 ГОСТ10007-80; 

11-12. Подшипники – Лента МФЛ ТУ 37.002.0063-84; 

13-17. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь HNBR/FPM80/VITON; 

18. Устройство для слива конденсата и стравливания газа из полости шара; 

19. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) 

2.14. Габаритные размеры крана мм, не более – 220х94х210. 

2.15. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 

14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф57х5. 

2.16. Масса, кг, не более – 6. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN50 PN80 с ручным приводом 

надземной установки. 

 
1 - Корпус, 2 - Патрубок, 3 - Пробка, 4 - Корпус седла, 5 - Уплотнительное кольцо седла, 

6 – Шпиндель, 7 – Опора, 8 – Втулка, 9 – Пружина, 10 – Подшипник, 11-12 – Лента 

МФЛ, 13-17 - Уплотнительные кольца, 18 - Устройство для слива конденсата и 

стравливания газа из полости шара, 19 - Рукоятка. 
* – толщина стенки уточняются при заказе 

 

2.17. Наружное покрытие крана – антикоррозионное лакокрасочное покрытие с 

толщиной сухой пленки 240 мкм, которое соответствует ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

 

3. Комплектация 

 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-050-080-С-РП-НУ 
Кран шаровой DN50 PN80 с ручным 

приводом надземной установки 
1 

ВКМ.Д-050-080-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-050-080-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 (на 10 шт) 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 
40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского (Скрябина) 38А 

телефон +38 (0542) 79-89-01. 

 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN50 РN80 с ручным приводом надземной установки 

законсервирован и упакован согласно требованиям, предусмотренным технической 

документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Дата консервации “___” _______________ 2024 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 

      ______________ ___________ 
         (должность)       (подпись) 

 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 

Время выдержки, 

мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 12,0 (120) 10 

На герметичность в 

отношении окружающей 

среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 
 

Кран шаровой DN 50 PN 80 с ручным приводом надземной установки, 

зав.№_________ изготовлен и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, 

ДСТУ ISO 14313, действующей технической документацией и признан годной к 

эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК ________________________________ 

     (подпись) 
  МП 

    «____» _______________ 2024 г. 
 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Седло 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 
≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 
≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относитель-

ное удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 350 245 24 30 

Патрубок 20 350 245 24 30 

Седло 20 350 245 24 30 

Пробка 30Х13 735 588 14 30 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 28 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 

радиографический 
Цветная дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       
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1. Основные сведения об изделии 
1.1. Кран шаровой DN 80 РN 80 с ручным приводом надземной установки (далее 

«кран») используется в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах 

и технологических линиях с неагрессивным газом природным, газовым конденсатом, 

нефтью и другими жидкими и газообразными средами неагрессивными к материалам 

крана. Конструкция крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и 

коррозионную стойкость по отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 80. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см 2) – 8,0 (80). 

2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 

2.5. Тип управления – ручной (рукоятка). 

2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н. 

2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃. 

2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, газовый конденсат, нефть, 

другие газообразные и жидкие среды, по отношению к которым материалы деталей крана, 

контактирующих с рабочей средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.13. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

3. Шар (Пробка) – Сталь 30Х13 ГОСТ5632-72; 

4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан Erapol E95A; 

6. Шпиндель – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

7. Опора – Сталь 45 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

10. Подшипник – Фторопласт-4 ГОСТ10007-80; 

11-12. Подшипники – Лента МФЛ ТУ 37.002.0063-84; 

13-17. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь HNBR/FPM80/VITON; 

18. Устройство для слива конденсата и стравливания газа из полости шара; 

19. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) 

2.14. Габаритные размеры крана мм, не более – 280х140х250. 

2.15. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 

14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф89х6. 

2.16. Масса, кг, не более – 16. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN80 PN80 с ручным приводом 

надземной установки. 

 
1 - Корпус, 2 - Патрубок, 3 - Пробка, 4 - Корпус седла, 5 - Уплотнительное кольцо седла, 

6 – Шпиндель, 7 – Опора, 8 – Втулка, 9 – Пружина, 10 – Подшипник, 11-12 – Лента 

МФЛ, 13-17 - Уплотнительные кольца, 18 - Устройство для слива конденсата и 

стравливания газа из полости шара, 19 - Рукоятка. 
* – толщина стенки уточняются при заказе 

 

2.17. Наружное покрытие крана - лакокрасочное покрытие с толщиной сухой 

пленки 240 мкм, которое соответствует ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

 

3. Комплектация 

 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-080-080-С-РП-НУ 
Кран шаровой DN80 PN80 с ручным 

приводом надземной установки 
1 

ВКМ.Д-080-080-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-080-080-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 (на 10 шт) 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 
40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского (Скрябина) 38А 

телефон +38 (0542) 79-89-01. 

 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN80 РN80 с ручным приводом надземной установки 

законсервирован и упакован согласно требованиям, предусмотренным технической 

документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Дата консервации “___” _______________ 2023 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 

      ______________ ___________ 
         (должность)       (подпись) 

 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 

Время выдержки, 

мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 12,0 (120) 10 

На герметичность в 

отношении окружающей 

среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 
 

Кран шаровой DN 80 PN 80 с ручным приводом надземной установки, 

зав.№_________ изготовлен и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, 

ДСТУ ISO 14313, действующей технической документацией и признан годной к 

эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК ________________________________ 

     (подпись) 
  МП 

    «____» _______________ 2023 г. 
 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Седло 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 
≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 
≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относитель-

ное удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 350 245 24 30 

Патрубок 20 350 245 24 30 

Седло 20 350 245 24 30 

Пробка 30Х13 735 588 14 30 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 28 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 

радиографический 
Цветная дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       
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1. Основные сведения об изделии 

 

1.1. Кран шаровой DN 100 РN 20 с ручным приводом (далее «кран») используется 

в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах и технологических 

линиях с неагрессивным газом природным, газовым конденсатом, нефтью и другими 

жидкими и газообразными средами неагрессивными к материалам крана. Конструкция 

крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную 

стойкость по отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 

 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 100. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см 2) – 2,0 (20). 

2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 2,0 (20). 

2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 

2.5. Тип управления – ручной (рукоятка) 

2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 2,0 (20). 

2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н 

2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃. 

2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, газовый конденсат, нефть, 

другие газообразные и жидкие среды, по отношению к которым материалы деталей крана, 

контактирующих с рабочей средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.13. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

3. Шар (Пробка) – Сталь 20 ДСТУ7809:2015 с твердохромным покрытием Хтв30 

4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 с антикоррозионным покрытием Ц9хр 

5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан 

6. Шпиндель – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 

7. Опора – Сталь 45 ДСТУ 7809:2015 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр 

10-12. Подшипники – Лента МФЛ 

13-17. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь 7В-14 (МБС) 

18. Устройство для слива конденсата и стравливания газа из полости шара. 

19. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

2.14. Габаритные размеры крана мм, не более – 320х180х320. 

2.15. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 

14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф108х6. 

2.16. Масса, кг, не более – 32. 

2.17. Наружное покрытие крана - лакокрасочное покрытие с толщиной сухой 

пленки 240 мкм, которое соответствует ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN100 PN20 с ручным приводом 

(ВКМ.Д-100-020-С-РП-НУ) 

 
1 - Корпус, 2 - Патрубок, 3 - Пробка, 4 - Корпус седла, 5 - Уплотнительное кольцо седла, 

6 – Шпиндель, 7 – Опора, 8 – Втулка, 9 – Пружина, 10-12 – Лента МФЛ, 
13-17 - Уплотнительные кольца, 18 - Устройство для слива конденсата и стравливания 

газа из полости шара, 19 - Рукоятка. 
* – толщина стенки уточняется при заказе 

 

3. Комплектация 

 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-100-020-С-РП-НУ Кран шаровой 1 

ВКМ.Д-100-020-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-100-020-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 (на 10 шт) 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 
40000, Украина, г. Сумы, ул. Скрябина, 38А. телефон +38 (0542) 79-89-01. 

 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 100 РN 20 с ручным управлением законсервирован и упакован 

согласно требованиям, предусмотренным технической документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Дата консервации “___” _______________2024 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 

      ______________ ___________ 
         (должность)       (подпись) 

 

 

 

 

 

 

 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 
Время выдержки, 

мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 3,0 (30) 10 

На герметичность затвора 
вода 2,2 (22) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность в отношении 

окружающей среды 

вода 3,0 (30) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 2,0 (20) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 
 

Кран шаровой DN 100 PN 20 с ручным управлением, зав. №__________ изготовлен 

и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, ДСТУ ISO 14313, 

действующей технической документацией и признан годной к эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК ________________________________ 

     (подпись) 
   МП 

    «____» _______________2024 г. 
 

 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Седло 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 
≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относительно

е удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 430 280 24 25 

Патрубок 20 430 280 24 25 

Седло 20 430 280 24 25 

Пробка 20 430 280 24 25 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 30 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 

радиографический 
Цветная дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ООО «ВКМ-АРМАТУРА» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

КРАН ШАРОВОЙ 

DN 100 PN 80 

 

 

с ручным приводом 

надземной установки 

 

 

ПАСПОРТ 

 

 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ ПС 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2024 



1. Основные сведения об изделии 
1.1. Кран шаровой DN 100 РN 80 с ручным приводом (далее «кран») используется 

в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах и технологических 

линиях с неагрессивным газом природным, газовым конденсатом, нефтью и другими 

жидкими и газообразными средами неагрессивными к материалам крана. Конструкция 

крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную 

стойкость по отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 100. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см 2) – 8,0 (80). 

2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 

2.5. Тип управления – ручной (рукоятка). 

2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н 

2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃. 

2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, газовый конденсат, нефть, 

другие газообразные и жидкие среды, по отношению к которым материалы деталей крана, 

контактирующих с рабочей средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.13. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

3. Пробка – Сталь 20 ДСТУ7809:2015 (ГОСТ1050-88) с твердохромным покрытием Хтв30; 

4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан Erapol E95A; 

6. Шпиндель – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

7. Опора – Сталь 45 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

10-12. Подшипники – Лента МФЛ ТУ 37.002.0063-84 

13-17. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь HNBR/FPM80/VITON; 

18. Устройство для слива конденсата и стравливания газа из полости шара. 

19. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) 

2.14. Габаритные размеры крана мм, не более – 320х180х320. 

2.15. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 

14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф108х6. 

2.16. Масса, кг, не более – 32. 

2.17. Наружное покрытие крана – антикоррозионное лакокрасочное покрытие с 

толщиной сухой пленки 240 мкм, которое соответствует ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN100 PN80 с ручным приводом 

 
1 - Корпус, 2 - Патрубок, 3 - Пробка, 4 - Корпус седла, 5 - Уплотнительное кольцо седла, 

6 – Шпиндель, 7 – Опора, 8 – Втулка, 9 – Пружина, 10-12 – Лента МФЛ, 
13-17 - Уплотнительные кольца, 18 - Устройство для слива конденсата и стравливания 

газа из полости шара, 19 - Рукоятка. 
* – толщина стенки уточняются при заказе 

 

 

3. Комплектация 

 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ 
Кран шаровой DN100 PN80 с 

ручным приводом 
1 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 (на 10 шт) 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 
40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского (Скрябина) 38А 

телефон +38 (0542) 79-89-01. 

 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 100 РN 80 с ручным приводом законсервирован и упакован 

согласно требованиям, предусмотренным технической документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Дата консервации “___” _______________ 2024 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 

      ______________ ___________ 
         (должность)       (подпись) 

 

 

 

 

 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 

Время выдержки, 

мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 12,0 (120) 10 

На герметичность в 

отношении окружающей 

среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 
 

Кран шаровой DN 100 PN 80 с ручным приводом, зав. №__________ изготовлен и 

принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, ДСТУ ISO 14313, действующей 

технической документацией и признан годной к эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК ________________________________ 

     (подпись) 
   МП 

    «____» _______________ 2024 г. 
 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Седло 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 
≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 
≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относительно

е удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 350 245 24 30 

Патрубок 20 350 245 24 30 

Седло 20 350 245 24 30 

Пробка 20 350 245 24 30 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 28 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 

радиографический 
Цветная дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ООО «ВКМ-АРМАТУРА» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

КРАН ШАРОВОЙ 

DN 150 PN 80 

 

 

с пневмоприводом 

подземной установки 

 

 

ПАСПОРТ 

 

 

ВКМ.Д-150-080-С-ПП-ПУ ПС 
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1. Основные сведения об изделии 

 

1.1. Кран шаровой DN 150 РN 80 с пневмоприводом подземной установки (далее 
«кран») используется в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах 

и технологических линиях неагрессивным природным газом и другими жидкими и 

газообразными неагрессивными средами к материалам крана. Конструкция крана 

герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную стойкость по 

отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в горизонтальном положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 

 

2. Основные технические данные 

 
2.1. Проход номинальный DN, мм – 150. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.4. Тип установки – подземная установка (ПУ). 

2.5. Тип управления – пневмопривод с двумя независимыми системами: 

а) пневматическая - управляющая среда - неагрессивный природный газ, 

воздух класс 4 по ГОСТ 17433 и другие инертные газы. 

давление питания привода: min – 1,5 МПа; max – 8,0 МПа. 

б) ручной (штурвал ручного управления): 

- усилие на штурвале — не более 360 Н. 

- время открытия/закрытия крана, с, не больше — 45 

2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 
   нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.7. Время открытия/закрытия крана, не более – 30 сек. 

2.8. Класс взрывозащиты блока управления - II2GExdbIIBТ4Gb 

2.9. Напряжение блока управления – 24 / 110 / 220 В. 

2.10. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.11. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ˚С 

2.12. Температура рабочей среды – от минус 25 до +80 ˚С. 

2.13. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, другие газообразные и жидкие 

среды, по отношению к которым материалы деталей крана, контактирующих с рабочей 

средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.14. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ 9544). 
2.15. Кран состоит из следующих основных частей (рисунок 1): 

1. Кран шаровой — запорный орган трубопровода 

2. Колона — соединяет и передает крутящий момент от пневмопривода к крану. 

3. Пневмопривод — превращает поступательную энергию во вращающуюся и 

открывает или закрывает кран. 

4. Блок управления краном (БУК) — обеспечивает дистанционное управление (при 

подаче электрического управляющего сигнала открывает подачу попутного газа в 

газовый цилиндр пневмопривода). Между блоком управления и приводом предусмотрена 

диэлектрическая прокладка. 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN150 PN80 с пневмоприводом 

подземной установки 
1 – Кран шаровой, 2 – Колона, 3 – Пневмопривод, 4 – Блок управления краном, 5 – Штурвал 

ручного управления, 6 - Линия для слива конденсата, 7 - Линия подачи газа к приводу 



10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 

радиографический 

Цветная 

дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       

№3       

№4       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

5. Штурвал ручного управления — служит для управления краном в ручном 

режиме. 

6. Линия для слива конденсата — служит для слива конденсата и стравливания газа 
из полости шара при закрытой пробке. 

7. Линия подачи газа к приводу — служит для подачи управляющей среды (газа) из 

трубопровода к пневмоприводу. 
 

2.16. Материалы основных деталей крана (см. Руководство по эксплуатации): 
1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

3. Пробка – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с твердохромным покрытием Хтв30; 
4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 
5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан Erapol E95A; 

6. Шпиндель – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 с твердохромным покрытием Хтв30 

7. Опора – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

10. Подшипник – Фторопласт Ф4 ГСТ10007-80; 

11-12. Подшипники – Лента МФЛ ТУ 37.002.0063-84; 

13-15. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь HNBR/FPM80/VITON; 
2.17. Габаритные размеры крана мм, не более – 770х365х2600. 
2.18. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 

14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф159х8. 

2.19. Масса, кг, не более – 200. 
2.20. Наружное покрытие крана: 

а) надземная часть крана — антикоррозионное лакокрасочное покрытие с 

толщиной сухой пленки 240 мкм, соответствующее ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 
б) подземная часть – антикоррозионное полиуретановое покрытие класса В по 

ДСТУ 4219-2003 с толщиной слоя не менее 1,5 мм. 

 

3. Комплектация 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-150-080-С-ПП-ПУ Кран шаровой DN150 PN80 1 

ПП-150 Пневмопривод 1 

БУК Блок управления краном 1 

ВКМ.Д-150-080-С-ПП-ПУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-150-080-С-ПП-ПУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 

3Р2.390.052 ПС Паспорт БУК 1 

3Р2.390.052 РЭ Руководство по эксплуатации БУК 1 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 



4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 
 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 
4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не более 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 
4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 

40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского (Скрябина) 38А 

телефон +38 (0542) 79-89-01. 

 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 150 РN 80 с пневмоприводом подземной установки 

законсервирован и упакован согласно требованиям, предусмотренным технической 

документацией. Срок защиты без переконсервации 5 лет. 

 

Дата консервации “___” _______________ 2025 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 

      ______________ ___________ 

         (должность)        (подпись) 

 

6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 
Время выдержки, мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 12,0 (120) 10 

На герметичность в 

отношении окружающей 

среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

 

7. Свидетельство о приемке 

 

Кран шаровой DN 150 PN 80 с пневмоприводом подземной установки 
зав.№__________ изготовлен и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ ISO 14313, 

действующей технической документации и признан годным к эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК ________________________________ 

           (подпись) 

  МП 
    «____» _______________ 2025 г. 
 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 
С Si Mn Ni S P Cr Cu 

Корпус 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 

≤ 

0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 

≤ 

0,25 

≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 

≤ 

0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 

≤ 

0,25 

≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Седло 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 
0,35-
0,65 

≤ 
0,25 

≤ 
0,035 

≤ 
0,035 

≤ 
0,25 

≤ 
0,25 

≤ 0,43% 

Пробка 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 

≤ 

0,25 

≤ 

0,035 

≤ 

0,035 

≤ 

0,25 

≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 

≤ 

0,6 

≤ 

0,025 

≤ 

0,03 

12-

14 
≤ 0,3 - 

 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относительное 

удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 350 245 24 30 

Патрубок 20 350 245 24 30 

Седло 20 350 245 24 30 

Пробка 20 350 245 24 30 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 21 
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1. Основные сведения об изделии 

 

1.1. Кран шаровой DN 150 РN 80 с ручным приводом (далее «кран») используется 

в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах и технологических 

линиях с неагрессивным природным газом и другими жидкими и газообразными 

неагрессивными средами к материалам крана. Конструкция крана герметична к 

окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную стойкость по отношению к 

рабочей среде. 
1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 

1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну ступень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу)  

 

2. Основные технические данные 

 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 150. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 
2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 
2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 

2.5. Тип управления – ручной (ручной червячный редуктор) 
2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 
2.7. Максимальное усилие необходимо для управления приводом – 360 Н 
2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃ 
2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 
2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, другие газообразные и жидкие 

среды, по отношению к которым материалы деталей крана, контактирующих с рабочей 

средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.13. Кран состоит из следующих основных частей (рисунок 1): 

1. Кран шаровой- запорный орган трубопровода 
2. Ручной червячный редуктор - используется для ручного управления краном. 
3. Устройство для слива конденсата - служит для слива конденсата и стравливания 

газа из полости шара при закрытой пробке. 
2.14. Материалы основных деталей крана (см. Руководство по эксплуатации): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

3. Пробка – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с твердохромным покрытием Хтв30; 
4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88) с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 
5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан Erapol E95A; 

6. Шпиндель – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 с твердохромным покрытием Хтв30 

7. Опора – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ1050-88); 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72; 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр; 

10. Подшипник – Фторопласт Ф4 ГСТ10007-80; 

11-12. Подшипники – Лента МФЛ ТУ 37.002.0063-84; 

13-15. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь HNBR/FPM80/VITON; 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 

шов 

Методы контроля 

Внешний обзор Ультразвуковой или 

радиографический 

Цветная 

дефектоскопия 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

Объем 

контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       

№3       

№4       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.15. Габаритные размеры крана мм, не более – 450х485х585. 
2.16. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям 

ДСТУ ISO 14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф159х8. 
2.17. Масса, кг, не больше – 85. 
2.16. Наружное покрытие крана: лакокрасочное покрытие с толщиной сухой 

пленки 240 мкм, соответствующее ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

 

3. Комплектация 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 

факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 

механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 

условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 

эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию, но не более 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 

обращаться по адресу: 
40000, Украина, г. Сумы, ул. Г. Давыдовского (Скрябина) 38А 

телефон +38 (0542) 79-89-01. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Обозначение изделия Название изделия 
Количеств

о. 

ВКМ.Д-150-080-С-РП-НУ Кран шаровой DN150 PN80 1 

РП-150 Ручной червячный редуктор 1 

ВКМ.Д-150-080-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-150-080-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

  



5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 150 РN 80 с ручным приводом законсервирован и упакован 

согласно требованиям, предусмотренным технической документацией. Срок защиты без 

переконсервации 5 лет. 
 
Дата консервации “___” _______________ 2023 г. 

 

Консервацию и упаковку выполнил: 

      ______________ ___________ 

         (должность)        (подпись) 
 

6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 

(кгс/см2) 

Время выдержки, 

мин. 

На прочность и плотность 

материалов деталей крана 
вода 12,0 (120) 10 

На герметичность в 

отношении окружающей 

среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 

 

Кран шаровой DN150 PN80 с ручным приводом зав. №__________ изготовлен и 

принят в соответствии с ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, ДСТУ ISO 14313, 

действующей технической документацией и признан годным к эксплуатации. 
 
Руководитель ОТК ________________________________ 

    (подпись) 

  МП 

    «____» _______________ 2023 г. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 

 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 

углеродного 

эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 
≤ 

0,23 
≤ 

0,035 
0,35-

0,65 

≤ 

0,25 
≤ 

0,035 
≤ 

0,035 
≤ 

0,25 
≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Патрубок 20 
≤ 

0,23 
≤ 

0,035 
0,35-

0,65 

≤ 

0,25 
≤ 

0,035 
≤ 

0,035 
≤ 

0,25 
≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Седло 20 
≤ 

0,23 
≤ 

0,035 
0,35-

0,65 

≤ 

0,25 
≤ 

0,035 
≤ 

0,035 
≤ 

0,25 
≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Пробка 20 
≤ 

0,23 
≤ 

0,035 
0,35-

0,65 

≤ 

0,25 
≤ 

0,035 
≤ 

0,035 
≤ 

0,25 
≤ 

0,25 
≤ 0,43% 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 

0,025 

≤ 

0,03 

12-

14 
≤ 0,3 - 

 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 
 

Название 

детали 

Марка 

стали 

Предел 

прочности 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относительное 

удлинение 

δ5,% 

Ударная вязкость, 

KСV -40°С, 
Дж/см2 

Корпус 20 350 245 24 30 

Патрубок 20 350 245 24 30 

Седло 20 350 245 24 30 

Пробка 20 350 245 24 30 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 28 

 


