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1. Introducere

Scop

Acest manual de utilizare contine toate informatiile necesare pentru instalarea,
functionarea si intretinerea periodicd a MEDIAJET. Acesta rezuma toate datele
tehnice importante si ofera o imagine de ansamblu asupra accesoriilor si
optiunilor disponibile.

Acest capitol va informeaza cu privire la instructiunile generale de siguranta si
simbolurile utilizate Tn manualul de instructiuni

1.1 Instructiuni generale de siguranta

MEDIAJET corespunde stérii tehnologice si normelor de siguranta recunoscute,
si este sigur 1n utilizare. Exploatati MEDIAJET doar atunci cand acesta se afla
intr-o stare perfecta si respectand instructiunile din materialul de utilizare.

Pericole reziduale pot emana din dispozitiv dacd este utilizat sau exploatat
incorect de cétre un personal necalificat.

Toate persoanele Tnsarcinate cu operarea MEDIAJET trebuie sa ia cunostinta cu
instructiunile din materialul de utilizare, Tn special, cu instructiunile de
sigurantd, sau trebuie sa fie instruite de cétre superiorul lor, astfel incat sa fie
apte de a exploata dispozitivul fard un anumit pericol.

Indiferent de instructiunile de sigurantd prevazute aici, aditional trebuie
respectate dispozitiile si reglementérile in vigoare; de exemplu, a GLP, GMP,
FDA, a Asociatiilor privind asigurarea de raspunde a angajatorului, a
autoritatilor de sanatate si a autoritatilor privind standardele de comercializare.
Va rugam sa respectati referintele ce tine de pericol de pe dispozitiv.

Nu efectuati lucrari de conversie sau schimbari pe dispozitiv.

Prezentul manual de utilizare face referire specifica la pericolele reziduale
utilizdnd simbolurile mentionate.

1.2 Simbolurile utilizate

1.2.1 Simbolul alerta de securitate

A

SEMN DE SIGURANTA

Acesta este semnul general de avertizare. El este utilizat pentru a alerta
utilizatorul asupra unui potential pericol de vatimare corporald. In plus, este
posibila provocarea unui pericol pentru masindrie, materiale si mediu. Toate
mesajele de sigurantd insotite de acest semn trebuie respectate, pentru a evita
posibile daune.



1.2.2 Niveluri de gravitate a pericolelor in aceste instructiuni de utilizare

Cuvantul de semnalare din partea de sus a panoului indica nivelul de gravitate a
pericolului.

A AVERTIZARE

Indica un pericol cu un nivel mediu de risc, care daca nu este evitat, poate duce
la moarte sau rani grave.

A\ ATENTIE

Indica un pericol cu un nivel scazut de risc, care, daca nu este evitat, poate
provoca vatamari minore sau moderate.

AVERTISMENT

O b P>

Inseamna ca ar putea aparea pagube materiale sau pierderi de date in micro-
procesor, daca nu se iau masurile de precautie corespunzatoare.

1.2.3 Referinte de lucru

AJUTOR

®

Acest simbol identificA puncte importante in ceea ce priveste functionarea
corectd a dispozitivului si caracteristici de economisire a fortei de munca.

1.2.4 Etichete de avertizare de pe dispozitiv

®® P

PERICOL LAMPA UV
Nu priviti direct In lampa UV

PIESE iN MISCARE
Tineti mainile in afara zonei de miscare a pieselor.

ROATA COG ROTATIVA
Tineti mainile 1n afara zonei de miscare a rotilor, existd risc de a va strivi
degetele.




2. Descrierea dispozitivului

2.1 Furnitura

Scop

MEDIAIJET este un dispozitiv de laborator proiectat pentru umplerea vaselor
Petri cu mediu nutritiv agar. MEDIAJET este disponibil in doud versiuni de
dispozitive diferite. Versiunea standard este limitatd la umplerea vaselor Petri
cu un diametru de 90/100mm (dimensiunea nominala). Versiunea MEDIAJET
vario este convertibila si oferd posibilitatea de a umple vasele Petri cu un
diametru de 35mm, 60mm si 90/100mm (dimensiunea nominald). MEDIAJET
vario cu optiunea “biplate” (doua vase) (Piesa Nr. 113 002) permitea umplerea
vaselor Petri cu doud compartimente.

Acest capitol descrie cele mai importante componente ale MEDIAJET si va
face cunostinta cu terminologia specifica.

Aceasta sectiune oferd o imagine de ansamblu asupra tuturor partilor necesare a
unei unitati functionabile MEDIAJET. Va rugdm sa consultati lista de inventar
inclusd 1n livrare, din motiv ca furnitura depinde de versiunea dispozitivului
respectiv si accesoriile suplimentare disponibile.

Dispozitivul de baza
(Piesa Nr. 103 005, 103 006, 113 000, 113
001 sau 113 002)

Capac de siguranta

(Piesa Nr. 103 422) sau

Capac de sigurantd pentru 2 vase cu reflector
pentru senzorul de aliniere

(Piesa Nr. 113 801)

Rotor, dimensiuni diferite disponibile

(Piesa Nr. 103 271, 103 272, 113 460, 113
271 sau 113 272) sau

Rotor pentru optiunea cu 2 vase

(Piesa Nr. 113 806)




Placa de baza pentru completarea duzei
injectoare pentru vasele Petri cu o Tndltime
mai mare de 21 mm

(MEDIAJET vario doar cu optiunea pentru 2
vase)

Placa de bazd pentru completarea duzei
injectoare pentru vasele Petri cu o inaltime
mai mare de 21 mm

(Piesd Nr. 103 212) sau

(Piesa Nr. 113 821)

Set tuburi, inclusiv tuburi de silicon de 1.5 m
si duzd injector (doud seturi pentru
MEDIAJET vario cu optiunea pentru 2 vase)
(Piesa Nr. 103 030 sau 113 030)

\

Nivela cu bula
I | MEDJAJET
] RIEIA )
-

(Piesd Nr. 103 095)
Be . w—

|

Cablu de linie

Set de conversie instalat, se aplicd doar pe
MEDIAJET vario,

(Piesd Nr. 113 051, 113 055, 113 052 sau 113
053)




2.11 Optiunea TUBEFILLER

10 pachete de inele-O (MEDIAJET vario
doar pentru optiunea cu doua vase)
(Piesa Nr. 113 822)

Carusel, intr-o cutie separata
(Piesa Nr. 103 020, 103 021, 113 022, 113
020 sau 113 021)

Optiunea TUBEFILLER (Piesa Nr. 103 010) converteste MEDIAJET intr-0

eprubetd de umplere.

o T,

i v n ‘l 2

" o —
N s

/

b 4

Placa suport, poate gizdui 3 stative pentru
tuburi de testare.

Brat de completare, care consistd din placa
suport (1), tija (2) ti brat radial (3).

Set din tuburi de silicon, format din tuburi de
silicon 3.0 mm ID, 2.5 m lungime, tub de
aspirare din otel inoxidabil si tub de
distribuire, fiecare cu o lungime de 10 cm.



2.1.2 Optiunea regim turbo

Optiunea regim turbo accelereaza procesul de umplere prin utilizarea a celui
de-al doilea cap de pompe instalate. Aceastd optiune necesita kitul pentru
regimul turbo (Piesa Nr. 103 036)

Inclusiv:

2.2 Imagine de ansamblu asupra MEDIAJET

Extensia cap de pompa (Piesa Nr. 171 090)

Set pentru regimul Turbo (Piesd Nr. 103 035),
Diametrul interior 6 mm, lungime 2.0 m.

1. Carusel

Un carusel standard poate gazdui 360 de vase
Petri impartite in noua stive a cate 40 de vase.
O pozitie trebuie mereu pastratd liberd pentru
a asigura buna functionare a dispozitivului.

2. Capac de siguranta

Capacul de sigurantd de la Plexiglas reduce
penetrarea germenilor din aerul ambiant in
camera de umplere si protejeaza utilizatorul
impotriva radiatiei UV.

3. Pompa peristaltica

4. Panou operational

(vezi 2.3)

5. Comutator principal



2.3 Panou de operare

INTEGRA

L I D | TEE
OHMCE | CARRTEL | PR

2.4 MEDIAJET in detalii

6. Suprafata grafica a utilizatorului

7. Tasta sageti

8. Taste functionale pentru utilizarea
MEDIAJET

9. Lampa UV

O lampa UV pentru decontaminarea camerei
de umplere este inclusa si se deconecteaza in
mod automat atunci cand capacul de
acoperire este deschis.

10. Pozitia de umplere

La aceastda pozitie vasele Petri sunt
transferate din carusel in rotor de pistonul de
alimentare

11. Pozitia stivuitor
La aceasta pozitie, pistonul stivuitor transfera
vasele Petri din rotor in carusel

12. Placa de racire (optiune de la fabrica)
Aceasta placd de ricire, care este disponibild ca optiune de fabrica inclusa in
unitatea de baza, accelereaza solidificarea mediului agar in vasul Petri.

13. Rotor

Rotorul separa capacul vasului din partea de jos, si transporta vasele din pozitia
de umplere prin intermediul pozitiei de umplere in pozitia stivuitor.

14. Duza de umplere

Duza de umplere face parte din setul de tuburi si stabileste contactul intre
MEDIAIJET si preparatorul de mediu (MEDIACLAVE). Acesta este pozitionat
corect 1n dispozitiv de catre suportul duzei de umplere.



2.5 MEDIAJET vario in detaliu

MEDIAJET vario poate fi adaptat la diferite diametre a vaselor Petri, utilizdnd

setul de conversie.

Piese diferite din setul de conversie sunt deja

instalate pe dispozitiv.

15. Adaptor pentru introducere a vaselor
Petri cu diametrul dorit.

16. Placa capac pentru pistoane de umplere
si stivuitoare si flanse, situate dedesubt.

Urmatoarele piese a setului de conversie pot fi schimbate:
18 19 17. Adaptor pentru introducerea vaselor
* ¥ * Petri cu bolt de ghidare.
\' 18. Flanse pentru alimentator si stivuitor
e 19. Placa capac pentru pistonul alimentator
i ‘ si stivuitor.

. J 20. Manet de prindere interior (se aplica la
ﬁ Q setul de conversie doar pentru vase de @

s 35 51 60 mm).
5 k 24 21. Set de suruburi de schimb si inele-O.

Caruselul, rotorul si duza de umplere trebuie s corespunda cu marimea vaselor
Petri.

Descrierea MEDIAJET vario cu functie biplate:

Functia biplate este utilizatd pentru umplerea vaselor Petri cu doud
compartimente.

Urmatoarele piese sunt specifice pentru optiunea biplate.

22. Senzor de aliniere pentru pozitia de
umplere

23. Roata motoare pentru rotirea vaselor
Petri

24. Suport pentru duza de umplere cu
roatd motoare inclusa

25. Cap de pompa dublai.

22 23

Capacul de sigurantd are reflector, necesar
pentru senzorul de aliniere.




2.6 Partea din spate si interfata

29 30 31 32

Lo dbd

Interfata Functia
26. COMUTATOR- Conectare pentru comutator-picior
PICIOR
27. RS232(1) Conectare de serviciu
28. RS232(2) Conectare la o imprimanta de protocol extern sau MEDIACLAVE
29. INKJET Conectare la 0 imprimanta inkjet
30. POMPA Conectare pentru controlarea unei pompe suplimentare peristaltice
31. AUX Conectarea fara potential pentru un sistem extern de alarma

32.

REZERVA

Fara functie




3. Instalarea

Scop

3.1 Despachetarea

Acest capitol prezintd modul de despachetare si instalare a MEDIAJET.

@

AJUTOR

Verificati dacéd furnitura nu a suferit deteriorari pe parcursul transportarii si
instiintati reprezentantul local INTEGRA Biosciences AG (vezi ultima

pagind a instructiunilor de utilizare).

3.2 Preconditii

3.2.1 Conditiile de exploatare

» Despachetati MEDIAJET si verificati
furnitura (vezi ”2.1. Furnitura” de la

pagina 7).

Temperatura mediului de functionare

15-35°C

Umiditatea relativa maxima

Fara condensare, 30-80% de pana la
35°C

Fluctuatiile de tensiune de Ia
comutatoare de aprovizionare

+/- 10% din valoarea nominala

Gradul de contaminare 2 conform IEC 664

In general, inadmisibile sunt considerate locurile unde existi risc de
pulverizare a apei sau contact cu substante chimice. Amplasarea corecta
trebuie sa corespunda formei de protectie IP 21 si sa aiba o baza orizontala,

stabila.

In caz de nerespectare a conditiilor de mediu pentru amplasare, capacitatea
de functionare si siguranta nu poate fi garantata.




3.2.2

Configurarea

A

A ATENTIE

Dispozitivul de baza trebuie instalat doar pe o suprafatd curatd, uscata si
perfect orizontala, capabild sa suporte o greutate de minim 80 kg.

@

AJUTOR

Lasati suficient loc dupa dispozitiv pentru a permite conectarea ugoard a

cablului de alimentare

» Configurarea dispozitivului de baza.
Pentru a obtine o aliniere orizontald
perfectd a unitatii, utilizati nivela cu
buld inclusa si ajustati Indltimea
echipamentului cu o cheie platd de 13
mm.




3.3 Demontarea si montarea setului de conversie pe MEDIAJET vario

MEDIAIJET vario poate manevra vase Petri de diferite dimensiuni. Pentru a
adapta dispozitivul la vasele Petri dorite, trebuie sa fie montat setul de

conversie corespunzator.

3.3.1 Imaginea de ansamblu

Conversia dimensiunii vaselor
Petri de la © 90 mm la O 35
mm sau 60 mm

Conversia dimensiunii vaselor Petri
de la O 35 mm la O 60 mm sau 90
mm

Scoaterea setului de conversie:

e Indepartati insertia de
adaptare

e Desurubati placile de
acoperire a pistonului

e Scoateti flangele

Scoaterea setului de conversie:
e Indepartati insertia de adaptare

e Scoateti extensia manetei de
prindere

e Scoateti placile de acoperire a
pistonului

e  Scoateti flangele

Introduceti setul de conversie
pentru vasele Petri de @ 35 sau 60
mm:
e Introduceti
corespunzatoare
e Introduceti placile de
acoperire corespunzatoare
bine stranse
e Montati extensia manetei
de prindere
e Montati
adaptare

flangele

insertia  de

Introduceti setul de conversie pentru
vasele Petri de @ 90 mm:

e Introduceti flangele
corespunzatoare

e Montati placa de acoperire
corespunzatoare

e Montati insertia de adaptare

o

AVERTISMENT

Asigurati-va cd placile de acoperire a setului de conversie de @ 35 sau 60
mm sunt bine introduse. In caz contrar, vasele Petri nu vor fi manipulate in

modul corespunzator.

3.3.2 Demontarea in detaliu

inliturarea insertiei de adaptare
AT -

Pentru a schimba setul de conversie,
treceti la  regimul CLEANING
(CURATARE) din MAIN MENIU
(MENIU PRINCIPAL).

» inlaturati capacul de acoperire,
caruselul si rotorul

P Desurubati cele trei suruburi cu capul
inecat

P Scoateti insertia de adaptare




Demontarea sau montarea extensiei manetei de prindere

Se aplica la setul de conversie doar
pentru vasele Petri de @ 35 sau 60 mm:

» Desurubati cele doud suruburi cu
capul inecat M3x6 a extensiei manetei
de prindere din dreapta si stinga.

Demontarea placilor de acoperire a pistonului

» Apasati tastele STACKER
(STIVUITOR) sau FEEDER
(ALIMENTATOR) de pe panoul de
operare si consecutiv miscati ambele
pistoane in sus spre placa caruselului
utiliznd tastele cu sageti.

» Daca existd, desurubati cele patru
suruburi de pe capul pistonului si
inlaturati placile.

» Desurubati cele sase suruburi de pe
capul pistonului M3x6 a flanselor.
»Pentru a ridica flansele ridicati
stivuitorul si alimentatorul 1n sus.

P Scoateti cele doua flanse.

AVERTISMENT

Pentru o performanta buna a MEDIAJET vario cu vasele Petri de
dimensiunea doritd, asigurati-va ca a fost instalat complet setul de conversie
corespunzator, inclusiv insertia de adaptare, extensia manetei de prindere,
placile de acoperire si flansele, precum si ca a fost montat corect rotorul si
caruselul. Dupa fiecare schimbare a setului de conversie efectuati procedura
de programare pentru senzorul de vase, vezi ”4.2.2 Programarea senzorului
pentru vase (doar programare pentru senzori)” de la pagina 26.




3.4 Asamblarea
3.4.1 Rotor

» Glisati rotorul sub placa neagra

P Rotiti rotorul pand surubul ancorei
ramane blocat 1n pozitie.

3.4.2 Capac de siguranta

P> Atarnati capacul de sigurantd pe cele
doua balamale din partea dreaptd a
dispozitivului




3.4.3 Carusel

or

AVERTISMENT

Ridicati intotdeauna caruselul pe tijele centrale groase, niciodatd pe tijele
exterioare, flexibile.

» Tineti caruselul In pozitie verticald si
puneti-l pe surubul din centrul placii
negre.

P Intoarceti caruselul pana cand surubul
ancorei se blocheaza in aceasta pozitie.

» Conectati cablul de energie electrica
in priza de pe partea din spate a
dispozitivului.

»Dupid care, conectati-l la reteaua
electrica.

v dispozitivul este acum complet

asamblat.

» Acum, porniti dispozitivul de la intrerupatorul principal.

P> Asteptati pand dispozitivul a terminat initializarea automata a software-
ului.

v'Atunci cand va apérea pe ecranul cu meniul principal logo-ul INTEGRA
Bioscience dispozitivul va fi considerat ca instalat si gata de utilizare.




3.45 Placa de baza pentru suportul duzei de umplere

3.5 Optiunea Biplate

Pentru umplerea vaselor Petri cu o inaltime mai mare de 21 mm, trebuie
instalatd o placa de baza, utilizata ca un distantier.

» Scoateti cele doua suruburi
amplasate sub capacele de pe suportul
duzei de umplere.

» Puneti placa de bazd sub suportul
duzei de wumplere si fixati-o cu
suruburile lungi furnizate cu placa de
baza.

» Puneti capacele cu filet pe suruburi.

Pentru MEDIAJET vario cu optiunea biplate, trebuie sd fie montatd o placa
de baza speciald, in cazul in care sunt umplute vase Petri cu o Tnéltime mai
mare de 21 mm:

» Scoateti cele doud suruburi ale
suportului duzei de umplere.

P Puneti placa de baza pentru optiunea
biplate sub suportul duzei de umplere,
astfel incat cele doud deschideri in
formda de L ale placii de baza sa fie
stivuite sub cele ale suportului duzei de
umplere.

» Fixati suruburile suportului duzei de
umplere.

Optiunea biplate permite umplerea a celor doud compartimente a vasului
Petri in paralel, prin intermediul celor doud duze de umplere si unei pompe
cu cap dublu (disponibila doar pentru MEDIAJET vario cu optiunea biplate,
Piesa Nr. 113 002).

» Suportul duzei de umplere trebuie sa
fie ajustat, wvezi 74.2.3 Biplate
(optional), de la pagina 26.

» activati alinierea biplate in
configuratiile programului, vezi “4.2.
Parametri de adaptare la sistem” de la

pagina 25.




3.6 Optiunea regim Turbo

Optiunea regim turbo este folosit pentru a accelera procesul de alimentare.
Pentru aceastd optiune este necesara instalarea pachetului regim turbo (Piesa
Nr. 103 036). Pentru viteza de umplere a vaselor, vezi 6.1 Specificatii ale
dispozitivului”, de la pagina 51.

A

A AVERTIZARE

Intotdeauna deconectati MEDIAJET la asamblarea pompei cu cap dublu. Fiti
prudenti la marginile ascutite ale pompei cu cap la asamblarea acesteia,
precum si la deschidere si inchiderea primului cap de pompa pentru
introducerea tubului.

» Tineti apdsatd maneta din partea
dreapta a pompei cu cap originale, iar
apoi intoarceti pompa cu cap spre
stdnga. Scoateti pompa cu cap originala
si schimbati-0 cu extensia pompei cu
cap. rotiti capul pompei spre dreapta si
asigurati-vd cd mecanismul de blocare
este 1nsotit de un clic sonor.

» Montati cele doud capete ale pompei
prin blocarea capului pompei initiale n
extensia pompei cu cap, in acelasi fel.
Rotiti capul pompei initiale in dreapta
panda la blocare fiind insotit cu un
semnal sonor.

» Important: Rolele celor doua capete
ale pompei trebuie sa fie In afara fazei,
in scopul de a evita o presiune excesiva
asupra motorului (limitele cuplului), dar
si pentru a obtine o reducere a fluxului
de pulsatie.

» La introducerea setului de tuburi din silicon (Piesa Nr. 103 035) in
constructia pompei cu doud capete, intindeti usor tubulatura, astfel incat in
interiorul pompei cu cap tubul sa fie intins (evitati incarcarea tubului astfel
incat acesta sd nu atarne sau sa fie slabit).

P> Apoi, activati optiunea regim turbo in configuratiile programului, vezi
4.2 Adaptarea parametrilor de sistem” de la pagina 25.

v'Optiunea regim turbo este gata pentru a fi utilizat.




3.7 Optiunea TUBEFILLER

@

AJUTOR

Pentru a instala si a utiliza optiunea TUBEFILLER, MEDIAJET trebuie sa
fie echipat cu versiunea de software 1.12 sau o versiune mai actuala. in cazul
in care aveti nevoie sd actualizati versiunea dumneavoastrd de software a
MEDIAJET, va rugam sa contactati distribuitorul local INTEGRA
BIOSCIENCES pentru sprijin.

» Puneti placa de suport pe axa
caruselului MEDIAJET si rotiti-l pand
se blocheaza surubul ancorei in pozitie

» Montati piesa de suport pentru bratul
de umplere pe axa rotorului din
interiorul camerei de umplere.

» Pozitionati tija bratului de umplere
cu varful in interiorul piesei de suport.

» Fixati piesa de suport drept prin
strangerea manetei laterale.

» Ambele manete (cea de pe placa de
suport si cea de pe bratul de umplere)
pot fi puse intr-un regim inactiv prin
tragerea manetei spre exterior in jurul
axei sale.

Acest lucru ajutd la pozitionarea
parghiilor intr-un mod care permite de a
le strange ferm.

AJUTOR

Verificati daca tija este montatd vertical intr-un unghi de 90°C fata de

unitatea de bazd, in scopul de a garanta o functionare fard defectiuni a
TUBEFILLER.




» Montati bratul radial pe tija si
strangeti-1 cu maneta laterald, pentru a
preveni miscarea in timpul fazei de
distributie.

i

Lia &b

v TUBEFILLER este acum instalat.

AVERTISMENT
Pentru a evita contactul manetei laterale cu eprubetele in timpul procesului
de umplere, asigurati-va ca maneta este intotdeauna pe partea dreapta a tijei.




4. Exploatare

Scop Acest capitol descrie modul de adaptare a setarilor aparatului general, de
programare si de realizare a procesului de umplere a vaselor Petri.

4.1 Prezentarea functiilor MAIN MENU (MENIU PRINCIPAL)

Lista de mai jos oferd o imagine de ansamblu a functiilor selectabile in
MAIN MENU a panoului de operare.
Apasati >>> pentru a ajunge la a doua pagind a MAIN MENU.

FILL DISHES (Umplerea vaselor): Pentru a adapta, pastra (vezi "4.4
Adaptarea unui program de umplere a vaselor” de la pagina 29), precum si a
executa (vezi ’4.5 Rularea programului de umplere a vaselor” de la pagina
41) pana la 19 programe individuale de umplere a vaselor.

LOAD CARROUSEL (Incircarea caruselului): Aceasta functie ajuti
operatorul de a incdrca caruselul cu vase Petri goale (vezi 4.3 Incarcarea
vaselor Petri” de la pagina 27) si scoaterea placilor umplute cu agar dupa
terminarea procesului de distribuire (vezi ”4.6 Scoaterea vaselor Petri
umplute” de la pagina 37).

TUBE FILLER (tub de umplere): Necesitd accesoriul optional disponibil
TUBEFILLER, care permite umplerea automatd a eprubetelor de pe raftul
MEDIAJET.

Functia permite operatorului sa adapteze, pastreze si sa execute 19 programe
individuale de umplere a eprubetelor (vezi ”4.10 Optiunea TUBEFILLER”
de la pagina 43 si 7.8 Optiunea TUBEFILLER” de la pagina 60, pentru mai
multe informatii).

CLEANING (curitirea): Pistonul alimentatorului si stivuitorului poate fi
miscat pentru curatare prin intermediul aceste functii (vezi 5.1 Curatare” de

la pagina 47).

DOSING FUNCTION (functia de dozare): Functie pentru aplicatiile
independente de dozare volumetrice utilizdnd pompa peristaltici MEDIAJET
(vezi 4.8 Functia de dozare” de la pagina 40).

SYSTEM PARAMETER (parametri de sistem): Pentru a adapta parametrii
generali a dispozitivului (vezi ”4.2 Adaptarea parametrilor de sistem”, de la

pagina 25).




4.2 Adaptarea parametrilor de sistem

Tabelul de mai jos ofera o imagine de ansamblu cu privire la alti parametri care
urmeaza sa fie stabiliti in optiunea meniului SYSTEM PARAMETER, daca

este necesar.

Parametri de sistem

Descrierea si functia

Selectarea limbii

Seteaza limba dorita

Ora/data

Seteaza ora locala si data.

Lampa UV

Afiseaza orele de lucru a lampii-UV.
Permite pornirea/oprirea lampii UV si de a reseta
contorul orelor de lucru.

Contrastul ecranului

Modificarea contrastului ecranului

Imprimarea
protocolului

Ofera dreptul de a alege imprimarea datelor la o
imprimanta externd individuala sau la MEDIACLAVE
si de a realiza un test de imprimare (vezi mai multe la
4.7 Procesul de documentare” de la pagina 38).

Configurarea
programului

Functii de activarea/dezactivare in parametrii de
program:
e Turbo Mode (Regim turbo): OFF
e Shaker level (Nivel de agitare) (turnarea pe
placa): OFF Regim Batch (lot): OFF
e Power Stacker (Alimentare electricd): OFF
(Permite manipularea stivei cu greutati care se afla
la limita superioard a fortei stivuitorului, de
exemplu umplerea vaselor Petri cu mediu agar cu
un volum mare.)
e  Pump options (Optiunile Pompei): OFF
(Activarea acestei functii permite pomparea inversa
a mediului spre sursa.)
e Biplate alignment (alinierea biplate) (doar
pentru MEDIAJET vario cu optiunea biplate):
OFF

Raécitor (optional)

Permite deconectarea placii de racire, in cazul in care
este instalata placa.

Programare
vase (optional)

senzor

Procedura de ajustare a senzorului optic pentru vase,
vezi ”4.2.2 Programare senzor vase (doar pentru
senzori de programare)” de la pagina 26.

Biplate (optional) Pentru umplerea celor 2 compartimente a vaselor Petri,
vezi ’4.2.3 Biplate (optional), de 1a pagina 26.
Info Informatii generale despre dispozitiv:

e Versiunea electronica si software
e Numadr serie
e Ora de lucru si numadrétor vase.

Mesaje de sistem

Afiseaza informatia privind statutul dispozitivului (este
afisat doar cand este disponibil un mesaj).




4.2.1 Selectarea limbii

> Apisati >>> pentru a ajunge la pagina doi a MAIN MENU.
> Selectati  limba la  SYSTEM  PARAMETER/LANGUAGE

SELECTION.
LANCUALE SELECTION » Apasati SAVE
NP v'Ecranul va afisa limba selectata.
TN e
T Pt o o
| | swe | mam

4.2.2 Programare senzor vase (doar pentru optiunea teach-in)

Programare senzor vase este o procedura de ajustare a senzorului optic la
tipul utilizat a vaselor Petri. De fiecare data cand este schimbat tipul vaselor

Petri (altd marcd sau dimensiune) trebuie efectuatd procedura teach-in.
P Selectati DISH SENSOR TEACH-IN la SYSTEM PARAMETER.

BISH SENSOR TERGH-IN » Urmati instructiunile de pe ecran.
rocedurs bo ilpurl the cptical dsh spazcrs. Apasati START si apoi CONTINUE.
b Trsart the roter v' Daca pe ecran apare ~Teach-in

B el @l V5 ScileF o B ralir
¥ Clage W filely caver

successful” apasati END.

STRT | | | ma

4.2.3 Biplate (optional)

Prin intermediul acestei functii se ajusteaza suportul pentru duza de umplere
cu ajutorul caruia are loc distribuirea in cele doud compartimente ale vaselor
Petri si se testeazd alinierea automatd a peretelui de divizare a vaselor.
Inainte de a initierea programului de umplere biplate, urmati urmatoarea
procedura:

»  Selectati PROGRAM CONFIGURATION Ila SYSTEM
PARAMETER si activati alinierea biplate.

WIPLATE S > Selecta;i BIPLATE Ia. SYSTEM
Vi R PARAMETER.
.?.;*;E‘If';,";fﬁfd:i‘.;.af"‘ _T;:: » Porniti rotorul prin apasarea INIT
= ».. riraaths it ROTOR.
wotee | “beme | TEST | BAK




» Introduceti un vas Petri In rotor in
fata duzei de umplere.

P Desurubati cele doud suruburi ale
suportului duzei de umplere si miscati-I
in pozitia stinga pana la capat.

» Apasati ON/OFF DRIVE pentru a
porni unitatea de miscare pentru
ajustare.

» Mutati suportul duzei de umplere in directia vasului Petri, astfel incat roata
motoare sa Tmpingd vasul Petri fard al inclina. Roata motoare trebuie sa
roteascd vasul Petri fara dificultate.

P Strangeti suruburile suportului duzei de umplere.

P Apasati TEST pentru a verifica alinierea automata a peretelui despartitor a
vasului Petri.

v' Peretele despartitor este aliniat la un unghi drept cu suportul duzei de
umplere, iar apoi este afisat "Test: OK”.

@

AJUTOR

In cazul in care nu este necesara optiunea biplate, mutati suportul duzei de
umplere in pozitia din dreapta pana la capat si utilizati duza de umplere din
dreapta.

4.3 Incarcarea vaselor Petri

P Selectati LOAD CARROUSEL in MAIN MENIU si alegeti regimul
procesului de umplere planificat:

LOAD CARRIUSEL » Apasati NORMAL pentru a pregati
i loadig o o el g s o ke umplerea tuturor vaselor etajera dupa
aF Thet placwied] Pilling procecr .
S etajera sau BATCH pentru umplerea
F Freks BATCIT for Pilig in batch ke vaselor 1n regim Batch (Lot), vezi 4.4

Adaptarea programului _de umplere a
unui vas” de la pagina 29.

v' MEDIAJET desfasoard acum un
proces automatic de auto-calibrare.

W | BaTcH | e

AJUTOR

Cele doua pozitii se referd la cele doud locatii situate direct in partea din fata
a caruselului din fata operatorului, deasupra celor doud cavitati din placa
neagri de acoperire.




» incircati vasele sterile Petri in
carusel etajera dupa etajera de sus in
jos la pozitia de incarcare 2.

» Umpleti doar pozitiile de incarcare
pana la nivelull.

&

AVERTISMENT

In nici un caz nu incarcati vasele deasupra nivelului marcat, deoarece pentru
a asigura functionarea perfecta a dispozitivului este nevoie de un spatiu intre
vasul amplasat cel mai sus pe etajera si capacul caruselului.

& ATENTIE

Fiti atenti la degete. Existd un risc ca degetele sa fie strivite atunci cand
apasati ROTATE.

LOAD CARRMISEL {BATEH HIODE | 2 Apésagi ROTATE

W P oo o W Lo D) [ liontes oL iy
b,

s ol b v'Caruselul porneste doud pozitii in

Dby iy Sl piition of 18 £ar o mir

v sensul acelor de ceasornic.
STHTE | | | eecx

» Repetati procedura descrisd mai sus
pand ce noud din cele zece pozitii
(regim Batch: doar la fiecare a doua
pozitie) sunt umplute cu vase Petri.

AVERTISMENT

Completati doar noua din cele zece pozitii din carusel cu vase pentru a
asigura functionarea perfectd a dispozitivului. In cazul in care utilizati
regimul Batch, doar fiecare a doua pozitie trebuie sa fie completata.

» Apasati BACK si MAIN MENIU pentru a reveni la MAIN MENIU.
v MEDIAJET acum este Incircat cu vase.




4.4 Adaptarea programului de umplere a unui vas

@

AJUTOR

In cazul in care folositi MEDIAJET pentru prima dati, vi rugim si ajustati
parametrii programului la cerintele dumneavoastrd nainte de initierea
procesului de umplere.

» Apasati FILL DISHES in MAIN MENIU pentru a ajunge la programele
memorate.

FILL oiamEs P Selectati programa dorita utilizand
o e sagetile de indicare.
R — » Apasati PROGRAM SETTINGS
prff i pentru a ajusta programul.
STRET FEOGEA

FROGRAH | SETTINGS | WilH FEW)

> Utilizdnd sdgetile de indicare,

i 0f diihes - selectati un parametru pe care doriti sa-
Pt " 1 schimbati.
et L2 ki I » Apasati CHANGE.
[ [ | ey | » Urmati acum informatia de pe
ecran.
AJUTOR

Se recomanda sa definiti un nume de program care ar identifica usor regimul
de program, de exemplu Standard, Turbo mode, Batch mode sau Pour plate.
Alternativ, rezervati un bloc de numere pentru regimuri particulare de
program.

Tabelul de mai jos oferd o imagine de ansamblu asupra parametrilor care
urmeaza a fi stabiliti:

Parametrii Descrierea Gama  de | Setarea
programului valori de bazi
Numar de vase Determina numarul de vase | 0-9999 360
care urmeaza a fi umplute in
program.
Volum de Defineste ~ volumul  de | 1-99.9 ml 18 ml
distribuire (ml) umplere a vasului Petri.
Viteza de pompare | Setarea 100% corespunde | 30-100% 60%
(%) uneirate a fluxului de
aproximativ 500 ml/min
Anti-curgere Previne formarea picéturilor | ON OFF
la terminarea dozajului. OFF
Timp pauza (s) Pauza de timp selectabild | 0-9.9s 0s
intre umplerea a doud vase
Petri.
Iniltimea vasului | Indltimea teancului cu vase | 12-25 mm 16 mm
(mm) Petri utilizate (vezi mai jos).
Pentru a folosi vase cu o
inaltime mai mare de 21
mm, dedesubt la suportul
duzei de umplere trebuie




pusd placa de baza oferita
(vezi 73.4.5 Placa de baza
pentru suportul duzei de
umplere”, vezi la pagina 20).

Miscarea rotorului

Seteazd viteza de miscare a
rotorului. ”Slow”(incet) este
in special potrivita pentru a
preveni deversarea vaselor
cu un volum de umplere mai
mare.

”Spread” (rdspandire) este
utilizatd pentru a realiza
distributia ~ omogena a
agarului in vase cu un volum
de umplere mic.

Viteza
Normal
Spread

Normal

Umplerea
continua

Permite pornirea sau oprirea
umplerii  continue. “ON”
umple continuu numarul de
vase specificate in program.
Procesul nu se opreste atunci
cand toate vasele din carusel
sunt umplute.

”OFF” opreste procesul dupa
ce toate vasele din carusel
sunt umplute.

(Pentru mai multe informatii
vezi  74.4.2 Umplerea
continud sau discontinuad a
vaselor” de la pagina 31.)

ON
OFF

OFF

Nivel de agitare
(Pour plate)

Stabileste viteza de agitare a
rotorului pentru aplicatia
pour plate (trebuie sa fie
activatd 1n  configuratia
programului, vezi 4.2
Adaptarea _parametrilor _de
sistem” de la pagina 25).

15
OFF

OFF

Regim Batch

Permite suprafete de agar
extrem de plane prin
completarea unui numar
definit de vase (anume un
lot) pe etajera caruselului,
vezi 74.4.3 Vase de umplere
in regim Batch”, de la
pagina 32 (trebuie si fie
activat in  configuratia
programului, vezi 74.2
Adaptarea parametrilor de
sistem”, de la pagina 25).

1-20
vase/lot
OFF

OFF

Aliniere  biplate
(optiune)

Pentru a umple doud
compartimente a vaselor

ON
OFF

OFF




Petri (cu aliniere automata a
peretelui despartitor, trebuie
sa fie activat in configuratia
programului, vezi 4.2
Adaptarea parametrilor de
sistem”, de la pagina 25).

Regim turbo | Pentru a accelera umplerea | ON OFF
(optiune) vaselor Petri (trebuie sd fie | OFF
activat in  configuratia
programului, vezi 4.2
Adaptarea parametrilor de
sistem”, de la pagina 25).

441 Adaptarea parametrilor de indltime a vasului

AJUTOR

Este important de a adapta intotdeauna setdrile programului in ceea ce
priveste indltimea vasului, in scopul de a asigura o bund functionare a
MEDIAJET.

@
&

AVERTISMENT

In cazul in care lucrati cu vase Petri mai inalte de 21 mm trebuie sa puneti
sub suportul de umplere a duzei placa de baza oferita.

Masurati inaltimea teancului de 10 utilizand rigla.

CHAMCE PARAME TER PApésa'gi PROGRAM SETT'NGS,
alegeti parametrii de inaltime a vasului
si apasati CHANGE.

Introduceti valoarea masurata.

Shick heghd of 12 difves 1 54"'"“

Heagurid fpgh of 10 placioed chdves

o o | wE | BiX

> Apasati SAVE pentru a salva
aceasta valoare.

v' Ajustarea programului este acum
finalizata.

4.4.2 Umplerea continua si discontinua a vaselor

Caruselul are o capacitate de 360 si respectiv 540 de vase Petri. Cu toate
acestea, parametrii programului "Numarul de vase” pot fi setati pana la 9999
de vase pentru a fi umplute. Dacd numarul programat de vase Petri depaseste
capacitatea caruselului, vasele umplute trebuie scoase iar cele goale trebuie
incércate in timpul procesului de umplere. Pentru acest scop exista doua




Umplerea continua

Dacd parametrul programului umplere continud este pornit, atunci
MEDIAJET va umple numarul total de placi programate fara pauza, iar
schimbarea vaselor Petri trebuie realizata in timpul procesului de umplere.

Umplerea discontinua
Alternativ, cu parametrul de umplere continua oprit, procesul de umplere va
fi Intrerupt Tn mod automat odata ce toate vasele din cele noud pozitii au fost

umplute.
FILLING PROCESS GR HALE Dispozitivul va va oferi posibilitatea in
g R A cadrul dialogului FILLING PROCESS
¥ Fewve (i dshes 1 e o ading pasiions ON HOLD (proces de umplere in
ared replece S il seglye Suherr - - . .
E Eomt A L i pauzd) sa continuati procesul de
r— | o umplere cu vasele de pe urmatoarele

doua pozitii a caruselului.

MEDIAJET va solicita scoaterea
vaselor umplute din pozitille de
incarcare.

» Scoateti vasele umplute din cele doua
pozitii de Incdrcare.

» incircati din nou ambele pozitii cu
vase goale.

» Apasati CONTINUE pentru a umple
cele doua etajere noi.

» Continuati procesul pana ce se umple
vasele Petri programate.

»Opriti programul prin ABORT
PROCESS.

4.4.3 Umplerea vaselor in regim Batch (lot)

Regimul batch (regim lot) poate fi folosit pentru aplicatiile unde este
importanta suprafata agar extrem de pland, ca de exemplu numairarea
automatd a coloniilor. In regimul batch, trebuie completatd doar fiecare a
doua pozitie a caruselului cu vase Petri goale. Aceste etajere de vase sunt
mai apoi procesate de loturi definite de utilizator de 1-20 de vase Petri. Acest
lucru permite ca agarul lotului umplut sa se soldififice Tnainte de a fi ridicat
de lotul urmator. Aceasta previne ca vasele superioare din teanc sa devina
usor inclinate inainte ca agarul sa se solidifice, rezultdnd in suprafete foarte
plane. Pentru a activa aceasta optiune, vezi ’4.2 Adaptarea parametrilor de
sistem” de la pagina 25.




4.4.4 Nivel de agitare (pour plate)

Determinarea numarului total de organisme vii este adesea efectuatd prin
utilizarea metodei de insamantare in mediu lichid (pour plate). Agitatorul
integrat sprijind amestecarea probei cu mediu agar. Pentru a activa aceasta
optiune, vezi ’4.2 Adaptarea parametrilor de sistem” de la pagina 25.

EHANGE PARAHE TER » Apasati PROGRAM SETTINGS si
N OFF alegeti parametrii nivelului de agitare.
12 Lo seasy e Sapemting e » Utilizand sagetile indicatoare,
e ering ikt selectati nivelul in functie de nevoile
o | owe | we | s dumneavoastrda (in functic de volumul
de umplere si viscozitatea mediului de
culturd).

v’ Apiasati SAVE pentru a salva aceastd valoare.

4.5 Rularea programului de umplere a vasului

=

AVERTISMENT

Asigurati-va cd suportul duzei de umplere este instalat corect, iar senzorul
din fata acestui suport este curat atunci cand ruleaza un program cu aliniere
Biplate ON.

P Selectati programul dorit la FILL DISHES.
» Apdsati START PROGRAM.

FPREFARE FOR FILLING FROCESS

v' Va aparea fereastra de dialog
PREPARE FOR FILLING PROCESS.

F Carracd mida poarcs

PRIV o 40 nis v' Un vas gol Petri va fi in mod
 CALIERATE for viuwe saeatio automat pus In pozitia de umplere a
rotorului.

st | PRDE |caseeae| o

45.1 Conectarea setului de tubulatura

@

AJUTOR

Setul de tubulatura trebuie sa fie autoclavizat nainte de utilizare, pentru a se
evita contaminarea in timpul procesului de umplere. Daca PUMP OPTIONS
in SYSTEM PARAMETER este activat, apasati mai intdi PUMP OPTIONS

pentru a pregéti sau pentru a calibra.

A

M ATENTIE

Nu apasati PRIME daca capatul pompei este deschis. Riscati sd va striviti
degetele.




» Deschideti capacul de la capatul
pompei.

P Rotiti suruburile de reglare 1 din
ambele parti a pompei cu capete in
dreapta (Tmpotriva acelor
ceasornicului) pe cét de tare posibil.
v'Montdrile tubulare sub forma literei
L 2 le miscati in pozitia cea mai joasa
posibila.

» Puneti setul de tubulare in pompa,
astfel Incat duza de umplere sa fie pe
partea stanga a pompei cu cap.

Pentru o functionare optimd a pompei,
tuburile trebuie sa fie centrate pe rolele
de conducere prin cele douda monturi
V-profilate.

Aveti nevoie de aproximativ 30 de cm
de tub 3 pentru montérile intre pompa
si duza de alimentare.

» Acum inchideti capacul pompei si
asigurati-va cd tubul este introdus
corect in montarile V-profilate.

P Asigurati-va cd duza de umplere este
introdusa in suportul duzei de umplere,
pe cat de tare posibil.

P Pentru programele cu parametrul
”Biplate alignment ON” puneti al
doilea set de tubulare in pompa cu
doua capete pentru a permite umplerea
a doua compartimente in paralel (doar
pentru MEDIAJET vario cu functia
biplate).

v’ Setul de tubulare acum este conectat.



4.5.2 Umplerea tubului

» Conectati setul (seturile) de tubulare
la sursa de origine.

» Tineti tasta PRIME apasatd pana
cand tubul sau ambele tuburi (optiunea
biplate) sunt complet umplute.

Vasul Petri gol in pozitia de umplere a
rotorului previne contaminare
accidentala a camerei de umplere.

v'Pregatirile pentru procesul de umplere este gata.

45.3 Calibrarea pompei inainte de umplere

Inainte de a incepe procesul de umplere, aveti optiunea de a efectua o
calibrare a volumului de dozare. Acest lucru este deosebit de important daca
lucrati cu tuburi care nu provin de la INTEGRA Biosciences, deoarece
cantitatea de dozare este direct dependenta de diametrul tubului.

PUHF CALIEHATION

Calbeation sohs: 1258

¥ Paifd AaTEH ISk b Graduiied cusreder
¥ Prags START 1o dpise
¥ Prags DELAVED STERT" by dapards v Ta

sTRT | e | ok

PUHF CALIEHATION

Calbration valme: 1248wl
¥ Exbar nesoursd valuma: B w

| swe | eux

Optiunea Biplate

» Apasati CALIBRATE
» Se va deschide fereastra de dialog
PUMP CALIBRATION

»inainte de a fincepe calibrarea,
asigurati-vdi cd tubul este complet
umplut cu mediu.

P Tineti duza de alimentare Intr-un
cilindru gradat adecvat si apasati
START sau DELAYED START
(dozarea va Incepe peste 5 secunde).

P Introduceti volumul masurat si
apasati SAVE.

» Dupi calibrare, introduceti duza de
alimentare in suportul duzei de
alimentare.

v'Pompa este acum calibrata.

Pompa cu doua capete stoarce doud tuburi in paralel. Pentru a garanta un
volum corect de umplere, trebuie sa fie utilizate tuburi identice. Conectati
ambele seturi de tuburi, calibrati pompele dupa cum este descris mai sus, cu
doi cilindri gradati si introduceti media volumelor masurate.



454 inceperea procesului de umplere

A

A ATENTIE

Pe parcursul timpului de functionare a MEDIAJET, fiti atenti la degetele
voastre la manipularea caruselului. Fiti deosebit de atenti, in cazul in care
mainile voastre sunt Tn imediata vecindtate a pozitiilor de Tncarcare.

FILLEHE PROCESS RUHRIMG > Apésat’jl START.
Freran Frogmmt Ecranul va arata mereu numarul de
Dt e 150 o 360 vase umplute si timpul ramas pana la
Py Y [k g sfarsitul procesului de umplere.
FHEE | |

45.5 Calibrarea pompei in timpul procesului de umplere (optiune)

Aceasta rutina de calibrare este potrivita in mod special pentru utilizatorul
care vrea sa determine volumul de umplere a vaselor Petri utilizand
masuratori de greutate.

FILLIHG PROCESS RUNHRING

Prigran
Dk it

Eirmaining e fruni:

Pragranad

1590 o 360

b

» Apasati PAUSE

» Apasati CALIBRATE.

» Introduceti volumul masurat si
apasati SAVE.

FiEE | |

» Dupa calibrare, introduceti duza de umplere in suportul pentru duza de

umplere.
v'Pompa este acum calibrata.

@

AJUTOR

Daca PUMP OPTIONS in SYSTEM PARAMETER este activat, apasati
mai intdi PUMP OPTIONS si apoi CALIBRATE.

45.6 Modificarea setarilor de program a procesului de umplere

Parametrii programului pot fi ajustati in orice moment de rulare a procesului.

@

AJUTOR
Modificarea parametrilor de program, efectuatd in timpul procesului de
umplere, nu sunt salvate in mod automat. Dupé finalizarea procesului de
umplere, veti fi intrebat daca doriti sa salvati modificarile de program.

FILLIRG FROCESS ON HOLD:

Pregrin
Dirhe Tilled

Remyiring Hows Cmind

P 01
& . 360
il )

CONTINEE | Sevrives | CALIBRATE | peocets

» Apasati PAUSE.

» Apasati PROGRAM SETTINGS.

v’ Acum puteti schimba setarile de
program dorite.



4.5.7 Finalizarea automata a procesului de umplere

FILLINE PROCESS TERHIRATED Indata ce numarul dorit de vase vor fi
H— — umplute, MEDIAJET se va opri in mod
ishes fie 360 o 360 automat si va aparea pe ecran fereastra

de dialog FILLING PROCESS
== Ei TERMINATED.

Dupa finalizarea procesului de umplere, activarea functiei PRIME permite
curatarea setului de tuburi cu apa calda.

AJUTOR

Daca PUMP OPTIONS in SYSTEM PARAMETER este activat, apasati
mai intdi PUMP OPTIONS si apoi PRIME.

lar cu ajutorul tastei BACK va intoarceti la MAIN MENU.

4.5.8 Oprirea procesului de umplere
Procesul de umplere poate fi oprit in mod manual in orice timp.
» Apasati PAUSE, dupa care apasati ABORT PROCESS pentru a opri
procesul definitiv.

4.6 Scoaterea vaselor Petri umplute

ULGAE C N » Apasati LOAD CARROUSEL in
B Rewret Tilnd dishes from the tus iusling MAIN MENU-
¥ mi:l:h::‘ulﬁlr.' to redats the carmousel oo > Apésati UNLOAD-

P lon Saunnr o betin.

RUHTE | [ i

A ATENTIE
A Pe parcursul timpului de functionare a MEDIAJET, fiti atenti la degetele
voastre la manipularea caruselului. Fiti deosebit de atenti, in cazul in care
mainile voastre sunt in imediata vecindtate a pozitiilor de incarcare.




P Scoateti vasele umplute din cele
doua pozitii de incarcare.

» Apasati ROTATE.

v'Caruselul se va intoarce cu doud
pozitii in directia inversd de miscare a
acelor ceasornicului.

» Repetati procedura descrisd pana
cand vasele Petri au fost scoase.

v Vasele au fost scoase.

4.7 Documentarea procesului

MEDIAJET va permite sd documentati toate datele relevante procesului.
Puteti scoate aceste date la o imprimantd cu o interfatd seriald prin
conectarea acestei imprimante la un port RS232 (2) din spatele MEDIAJET.

Alternativ, este posibil de a transfera datele pe o imprimantd integratd a
MEDIACLAVE. Pentru aceasta este nevoie de un MEDIACLAVE (Piesa
Nr. 135 0xx) echipat cu o versiune de software 1.9.1 sau mai actuala, precum
si un cablu de interfata de comunicare (vezi 7.1 Accesorii generale”, de la

pagina 55).

Daca utilizati MEDIACLAVE 10 (Piesa Nr. 136 0xx) sau MEDIACLAVE
30 (Piesd Nr. 136 05x) toate datele relevante procesului a MEDIAJET, vor
aparea de asemenea in fisierul jurnalului electronic.




Urmatoarea informatie (exemplu) este tiparita:

Dupa calibrare La 1inceperea procesului de | Dupa finalizarea procesului de
umplere umplere

MEDIAJET  (SN:12345678) | MEDIAJET  (SN:12345678) | MEpIAJET  (SN:12345678)

***Calibration done

Time: hh:mm **#*®*35tart Filling Process ***End Filling Process

Date: dd.mm.yyyy | Time: hhimm | 7iga: hh : mm

=== == = Date: dd.mm. yyyy Date: dd.mm. yyyy
***Program Settings ***Program Settings
Name: TEST | Name: TEST
Humber of dizhes: 3e0 Dizhe=s filled:
Volume : 1.0 ml 10 of 360
Pump speed: 80 % | volume: 18.0 ml
Anti-drip: ON | pump speed: 60 %
Pauze time: 0.0 = Anti-drip: O
Dish height: 15.7 mm Capse time: 0.0 =
Rotor move: NORMAL | pish height: 15.7 mm
Cont. filling: OFF | Rotor move: MORMAL
Shaker level: OFF | cont. filling: OFF
Batch mode: OFF | shaker level: OFF
Biplate: ON | Batch mode: OFF
***System Parameter Biplate: oM
UV-Lamp: OFF | Turbo mode: oM
Cooler: OFF | o= ==

In SYSTEM PARAMETER, exista posibilitatea de e realiza urmatoarea

imprimare a testului:

MEDIAJET [SH:12345678)
***Tast Printout
LEFT RIGHT

1234567890123456TE901234

Setarile interfetei RS232(2) sunt stabilite dupa cu urmeaza:

Viteza de transmitere 9600 bps

Biti de date 8 biti

Paritate Nu

Biti de oprire 1

Handshake X ON/X OFF




4.8 Functia de dozare

Aceasta functie utilizeazd pompa peristaltica a MEDIAJET pentru dozarea
volumetrica cu ajutorul unui tub ID de 6 mm. Dozarea poate fi controlata
optional cu un comutator de picior (vezi accesoriile disponibile la 7.6

Accesorii pentru functia de dozare” de la pagina 58).

» Apasati DOSING FUNCTION in MAIN MENIU pentru a ajunge la
parametrii pentru dozarea volumetrica.

SETTIMLE BOSIMG FUHCTIOH

Funchion for vebmetric doriag
10D
Fump speed =8
g OFF

2o

i-s'ﬂE

-

octh: | e | o | A ER

P Utilizati sagetile directoare pentru a
selecta schimbarea unui parametru.

» Apasati CHANGE, si introduceti
valorile dorite.

Aici sunt prezentate parametrii si intervalele de valoare:

Parametrii | Descriere Intervale | Setari de
de program de valori | baza
Volumde | Defineste volumul de dozare 1-999.9 | 10ml
dozare ml
Viteza Setarea corespunde 100% 30-100% | 60%
pompei corespunde valorii maxime de

transportare in pompa MEDIAJET de

cca. 500 ml/min.
Anti- Previne formarea picaturilor la ON OFF
curgere sfarsitul dozarii OFF
Pauza Permite aderarea la o perioada de 0-9.9s 2s

asteptare definita intre doua etape de

dozare.

» Apasati PRIME pentru a umple tuburile si DOSING pentru a incepe programul

AJUTOR
Daca PUMP OPTIONS in SYSTEM PARAMETER este activat, apasati
DOSING - PUMP OPTIONS - PRIME pentru a umple tuburile si
DOSING — START pentru a incepe programul.




4.9 Amestecarea aditivilor in mediu agar

4.9.1 Instalarea

4.9.2 Setarile MEDIAJET

MEDIAJET, impreund cu pompa peristalticdi DOSE IT, poate amesteca
continuu un aditiv in concentratia de 3 pana la 10% in mediu. Aceastd
configurare este de obicei folosita pentru prepararea agar sange. Va rugdm sa
consultati instructiunile de utilizare DOSE IT.

> Asezati pompa DOSE IT aproape de partea dreapta a MEDIAJET.
Conectati o parte a cablului electric a interfetei In priza marcatd ”Pump” pe
partea din spate a MEDIAJET, iar cealalta parte la mufa comutatorului de
picior pe partea din spate a pompei DOSE IT.

La conectarea unui set de tuburi
sterilizate pentru prepararea de agar
sange, tuburile cu un diametru mic (2 x
5 mm) trebuie sa fie introduse la capul
pompei DOSE IT, iar tuburile cu un
diametru mai mare (6 x 9 mm) la capul
pompei MEDIAJET. Sticla T-piesei
trebuie sa fie amplasata in fata capului
pompei MEDIAJET.

Apasati FILL DISHES in MAIN MENU pentru a adapta programul de
umplere a vasului.

P Selectati programul dorit si apasati PROGRAM SETTINGS pentru al
ajusta (vezi de asemenea, ”4.4 Adaptarea programului de umplere a vasului”
de la pagina 29).

EheweS poRARETER PSeta‘gi VOl.uml_ll_ jtotal de digpensare
18.0ml dorit (agar si aditivi) pentru a fi umplut

Dlepsictod yotase: -V in vasele Petri.
T i > Selectati viteza pompei si apasati
: - CHANGE pentru a afisa timpul estimat

o | g | sE | e .

pentru dozare, calculat in mod automat

de MEDIAJET.

Aveti nevoie de aceastd valoare pentru parametrii de program DOSE IT (vezi
mai jos).

4.9.3 Determinarea volumului de dozare a aditivului

Determinarea volumului de aditiv care urmeaza a fi adaugat in vas pentru a
obtine procentul dorit de amestec.

De exemplu, daca volumul total de dispensare in vasul Petri este de 18 ml,
iar concentratia finala a aditivului de 5%, volumul de dozare a aditivului este
de 0,9 ml (18 ml x 0.05). Trebuie sa introduceti aceastd valoare In parametrii
programului DOSE IT (vezi urmatoarea pagina).



4.9.4 Setarile DOSE IT

Porniti DOSE IT, va aparea fercastra APPLICATION. Selectati una din
programele enumerate si apasati PARAMETER pentru configurarea
acestuia. Utilizati sdgetile indicatoare pentru a selecta parametrii si apasati
CHANGE pentru a seta valori diferite.

FEEANEER P Setati tipul "DISPENSE,, si Tubing-
ID la 2.0 mm”.

» Introduceti

Ty

Tubing-10- dorit a

volumul

Polume: 0.9l aditivului, de exemplu 0.9 ml.
—THAALE CAREFETER ] » Schimbati Flow rate (rata Fluxului)
il cu ajutorul sdgetilor indicatoare astfel

Flow Fate 0{:'160@ - AJ J g.’ c ey gy
_ . incat ”Dispensing time” (timpul de
E';;;,“F'“'—" Hirwe: 3:’; iipm distribuire) si fie egal sau putin mai
P S T mic decat “Estimated dosing time”

(timpul estimativ de dozare) afisat in
programul MEDIAJET (vezi mai sus).
» Setati Repetitions (Repetarea) la

9 9

o0 si Pause (pauza) la “manual”.

Cu aceste setari, se ajunge la o amestecare optima a aditivului si mediului.

P lesiti din program prin apasarea START.

In cazul in care conectati DOSE IT si MEDIAJET pentru prima data sau
cand se lucreaza cu un nou set de tuburi, se recomanda confirmarea setarilor
pompei din nou si efectuarea unei calibrari de rutind a DOSE IT.

4.9.5 Utilizarea MEDIAJET in combinatie cu DOSE IT

Odata ce MEDIAJET si DOSE IT sunt conectate, iar setarile sunt ajustate
dupd cum a fost descris mai sus, instrumentele sunt gata pentru inceperea
procesului de umplere a vaselor.

Considerati urmatoarele puncte importante:

P Selectati programul ajustat in fereastra APPLICATION a DOSE IT si
apasati START.

FLOO0 AGAE —— [ocimi] » Apasati PRIME pentru a umple
Dispensing: sai ) 9l tuburile de diametru mic in pompa
Flowrate: ~  16.0ml/min DOSE IT cu aditiv pana la sticla T-
Dispenzing time: 24 L
Fause: panieal piesa.

STET | ol TRRATE | PRIFE » Dupa ce ati pregatit apasati START.

DOSE IT este acum gata pentru a fi
initiatd de MEDIAJET.

» Apoi selectati programul dorit MEDIAJET la FILL DISHES si apasati
START PROGRAM. Apasati PRIME pana ce tubul cu diametru mai mare
este umplut in intregime cu mediu pana la duza de umplere.

» Apasati START pe MEDIAJET pentru a incepe procesul de umplere a
vaselor.



4.10 Optiunea TUBEFILLER

Optiunea TUBEFILLER permite umplerea automatd a suportului pentru
eprubete Tn MEDIAJET. Asigurati-va ca optiunea este instalatd corect dupa
cum este descrisa in 3.7 Optiunea TUBEFILLER” de la pagina 22.

4.10.1 Adaptarea unui program TUBEFILLER

» Apasati TUBE FILLER in MAIN MENU pentru a ajunge la programele
memorate individual. Ajustati programul la functia PROGRAM
SETTINGS in acelasi mod dupa cum e descris la ”4.4 Adaptarea unui
program de umplere a vasului” de la pagina 29.

Urmatorul tabel oferd o imagine de ansamblu asupra parametrilor care
urmeaza a fi stabiliti:

Parametri Descriere Gama de Setiri de
programului valori baza
Denumirea Defineste denumirea programului PRG xx
programului | individual

Tip raft Defineste tipul de rafturi folosite | @13mm 6x15 | @16mm

in cadrul programului. Alegerea | @16 mm 5x12 | 5x12
tipului corect de raft este cruciala | @20 mm 4x10
pentru a asigura umplerea corectd | @25 mm 3x8
in  timpul  procesului  de | @30 mm 3x7

distribuire.
Volum de Defineste volumul de umplere a | 1-99 3
distribuire eprubetelor
(ml)
Diametrul Defineste tipul de tuburi din | 2.0 mm 3.0mm
interior al silicon utilizate in program. | 3.0 mm

tubului (mm) | Alegeti tubul corect pentru a | 4.0 mm
influenta atat precizia dozarii cat
si timpul de dozare.

Viteza Setarea corespunde 100% unei | 30-100% 60%
pompei (%) | rate maximale a fluxului de
aproximativ 500 ml/min

Anti-curgere | Previne formarea picaturilor la | ON OFF
terminarea dozdrii. OFF

Pauza (s) Pauza de timp selectabild intre | 0-9.9 s 0s
dozarea individuala a doua
eprubete.

Umplerea Atunci cand este pornit numarul | ON ON

continua de rafturi programate vor fi | OFF

umplute in continuu. Cand este
oprit aparatul se opreste In mod
automat dupd ce 3 rafturi sunt
umplute.




4.10.2 Pregitirea procesului de umplere a tubului

Selectati programul dorit in meniul TUBEFILLER utilizdnd sagetile
indicatoare si apasati START PROGRAM.

ST Fereastra de dialog TUBE FILLING va
e oL aparea din nou rezumand cele mai
Tuting 2 st importante  setari a  programului
" g ST e selectat.
¥ Clage the racuriby cousrl
st | | |

» Rotiti in mod manual placa de suport
pana ce sageata imprimata pe marginea
placii va fi indreptatd spre bratul de
umplere

» inchideti capacul de protectie.

> Apasati START pentru a efectua
ajustarea automata a placii de suport

Va apirea fereastra de dialog PREPARE FOR FILLING
PROCESS(pregatiti-va pentru procesul de umplere)

» Conectati tubul pentru sursa de mediu dupa cum e descris in 74.5.1

=9

Conectarea setului de tubulaturd” de la pagina 33. In special, luati in
considerare punctele importante de mai jos:

Ajustarea suruburilor (1) din ambele
parti a pompei depinde de tipul de tub
utilizat:

» Pentru tuburile ID de 2 mm marcajul
1.6 trebuie sd fie la un nivel cu
marcajul 4.8 de pe capul pompei (2).

» Pentru tuburile ID de 3 mm
marcajul 1.6 trebuie sd fie la un nivel
cu marcajul 6.4 de pe capul pompei (2).
» Pentru tuburile ID de 4 mm
marcajul 1.6 trebuie sd fie cat mai jos

posibil (2).

» Fixati tubul de distribuire, situat pe
partea stanga a pompei, pe capatul
frontal al bratului de umplere si
strangeti bine surubul pentru a preveni
miscarea tubului distribuitor in timpul
procesului de dozare.




» Conectati setul de tubulatura la sursa de mediu si tineti apasat tasta
PRIME pentru a umple complet tubul cu mediu.

v'Pregitirile pentru procesul de umplere sunt acum gata.

Inainte de incepe procesul de umplere, este posibil de a calibra volumul
actual de dozare , in modul dupa cum este descris la ”4.5.5 Calibrarea
pompei in timpul procesului de umplere (optiune)”, de la pagina 36. incepeti
calibrarea in fereastra de dialog PREPARE FOR FILLING PROCESS.

4.10.3 inceperea procesului de umplere

=

AVERTISMENT

Pentru a evita scurgerile n procesul de umplere, folositi numai eprubete cu
un diametru exterior care corespunde suportului disponibil de la INTEGRA
BIOSCIENCES. Gasiti graficul de compatibilitate la 76.4 Grafic de
compatibilitate a eprubetelor”, de la pagina 54.

» Puneti suportul pentru eprubete pe
placa de sustinere si montati-o in cele
sase suruburi verzi din jur.

AVERTISMENT

Pentru a evita scurgerile in procesul de umplere, verificati inca o datd daca
suportul pentru eprubete din TUBEFILLER este de acelasi tip ca si in
parametrii de program.

» Lucrul cu eprubetele mai mari de 15
cm necesitd utilizarea unui anumit
suport pentru placa de centrare.
Aceastd placd de centrate mentine
eprubetele intr-o pozitie perpendiculara
si astfel asigurd un proces de dozare
fara greseli. Vezi, de asemenea,
graficul testului de compatibilitate la
6.4 Grafic de compatibilitate a
eprubetelor”, de la pagina 54.
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» Miscati In mod manual bratul de
umplere pentru a alinia varful tubului
de distribuire cu primul tub spre
dreapta in pozitia 1 a suportului de pe
placa de sustinere. Asigurati-va ca acul
de distribuire este centrat exact pe tub
pentru a asigura un proces de umplere
corect.

» Apasati START in fereastra
PREPARE FOR FILLING PROCESS.

v’ Stadiul procesului de umplere va fi
afisat Tn continuu pe ecran.

@

AJUTOR

Daca PUMP OPTIONS in SYSTEM PARAMETER este activat, apasasi mai
intai PUMP OPTIONS si apoi PRIME.

In timp ce procesul decurge, parametrii de program pot fi schimbati in orice
moment prin apasarea butonului PAUSE dupa cum este descris in 74.5.6
Schimbarea parametrilor de program a procesului de umplere” de la pagina

36.

4.10.4 Terminarea procesului de umplere

FILLIRG PROCESS RIMHIRG
Prisge s PR 01
Buihs (el 1 o 3
Tobsid Filed 24 o 63
Fovmiing, timet [in} q
st | | |

FILLIHE PROCESS TERMIMATELD
Progra P 0
Rk Tiled 3w 3
Tebay Filled 53 al E:g
| rroe | |

Procesul de umplere poate fi oprit in
mod manual in orice moment prin
apasarea PAUSE urmate de ABORT
PROCESS.

De indatd ce a fost procesat numarul
dorit de suporturi, MEDIAJET va opri
automat, iar dialogul FILLING
PROCESS TERMINATED va aparea
pe ecran.

Functia PRIME permite golirea si
curdtirea tubulaturii.

Cu ajutorul BACK va puteti intoarce la
MAIN MENU.




5. intretinerea

5.1 Curitire

Scop

Acest capitol descrie procedurile de intretinere necesare periodic a
MEDIAJET.

=

AVERTISMENT

Nu curétiti capacul de siguranta din plexiglas cu solvent organic, acetond sau
alcool pur.

@

AJUTOR

Curidtirea regulati a MEDIAJET este importantd pentru a mentine
dispozitivul intr-o stare bund si gata de functionare. Va recomandiam sa
efectuati protocolul de curdtare descris mai jos, dupd fiecare proces de
umplere.

» Apiasati CLEANING in MAIN MENU.

P Scoateti vasele Petri rimase din carusel.

P Tineti caruselul pe tijele centrale, groase si ridicati-1 vertical de la axa.

P Scoateti capacul de siguranta.

P Ridicati rotorul de pe axd si miscati-l in dreapta in afara camerei de
umplere.

» Umeziti o carpd moale, fard puf
intr-un amestec de apa cu detergent
lichid.

» Curdtiti bine sticla ferestrei din fata
senzorilor de reflectie a luminii (acei
senzori sunt pozitionati deasupra si sub
lampa UV). Asigurati-vd cu sticla
ferestrei este uscata si fara murdarie.

» MEDIAJET vario cu functie biplate: Curatiti bine placa de sticla a
senzorului de aliniere pozitionat in fata suportului duzei de alimentare.

» Curititi placa de bazi a rotorului si placa de bazi a caruselului. Inlaturati
reziduurile (agar, abraziunilie vaselor Petri) si murdaria din zonele sensibile
ale clapei, lampii UV si pistoanelor de alimentare/stivuitor.

P Curatiti bine camera de umplere, rotorul si capacul de siguranta.

P Scoateti inelul-O a roatei motoare prin demontarea suportului duzei de
alimentare si spalati-l cu apa. Inlocuiti inelul-O, daci este necesar (doar
pentru MEDIAJET vario cu optiunea biplate).

P Ulterior, dezinfectati camera de umplere utilizand etanol de 70%.

P Aplicati in mod regulat un strat foarte subtire de unsoare (Kliber
Microlube GBU-Y131, Piesa Nr. 200 150) peste suruburile de ancorare ale
axei rotorului/caruselului.




Daca este necesar, dialogul CLEANING de asemenea, va permite sa curatiti
sub pistonul de alimentare si stivuitor.

. “CiERmInG . P Tineti apasat STACKER sau
(R —— FEEDER si  miscati  pistonul
Eeep the FEEDES or "HGTACYER" bastton praroed - 1 A v .
R corespunzator utilizdnd sagetile
BT indicatoare.

[ raenen | sticken [ ey

P Curatiti  tija de ridicare a
alimentatorului si stivuitorului (in
special, partea din spate a placii
vasului).

» Aplicati un strat foarte subtire de
unsoare (Kliiber Microlube GBU-
Y131, Piesa Nr. 200 150) peste
pistonul de alimentare /stivuitor
deasupra sigildrii. Puneti pistonul de
alimentare si stivuitorul Tnapoi 1in
pozitia initiala.

P Re-instalati rotorul, capacul de
siguranta si caruselul

v"MEDIAJET este acum curat si gata pentru a fi utilizat pentru un alt proces
de umplere.

5.2 Schimbarea lampii UV

Obiectivul lampii UV este de a reduce riscul de contaminare in timpul
procesului de umplere.

@

AJUTOR

Pentru a garanta efectul optim germicid a lampii UV, va recomandam sa o
inlocuiti cel tarziu dupa 1000 de ore de lucru.

Dupa 1000 de ore de lucru efectul germicid al lampii este in mod
considerabil redus si, prin urmare, trebuie schimbat. Cand sunt atinse cele
1000 de ore de functionare va apédrea un mesaj dupa pornirea MEDIAJET.
Procedati dupa cum urmeaza pentru a schimba lampa UV:

» Deconectati MEDIAJET.

P Scoateti capacul de siguranta.

» Ridicati rotorul de pe axa si miscati-1 in dreapta in afara camerei de
umplere.

P Trageti in jos complet maneta rosie
pozitionatd pe partea stingd a
suportului l[ampii.




P Scoateti lampa UV din suportul pentru lampa.

» Montati noua lampa in suportul pentru lampa.

P Trageti pand la capat maneta rosie pozitionatd pe partea stangd a
suportului l[ampii.

» Porniti MEDIAJET.

P Accesati meniul lampii UV a parametrilor de sistem si apasati RESET
pentru a seta contorul.

v'Lampa UV MEDIAJET este acum gata de functionare.

5.3 Deservire

Vi recomandam sa verificati MEDIAJET o data pe an.

AJUTOR
@ In cazul in care MEDIAJET este in functiune un an de la ultima revizie, va
aparea un memento pentru revizie iIn MAIN MENU si memorat in
SYSTEM-PARAMETER-SYSTEM MESSAGES, unde acesta poate fi
revazut.

Serviciile de revizie sau de reparatie trebuie sa fie efectuate doar de catre
experti care utilizeaza piese de schimb originale.

A AVERTIZARE
Inainte de efectuarea lucrarilor de reparatii sau intretinere, dispozitivul
trebuie sa fie Intotdeauna oprit si deconectat de la alimentarea cu curent

electric.

5.4 Mesaje de eroare
in cazul unei defectiuni se va auzi o alarma sonora.
» Opriti sunetul de alarma apasand activ semnul =4
P Acum cititi textul alarmei de pe ecran si urmati instructiunile.

v'Daca greseala a fost inlaturata puteti continua lucrul.

AJUTOR
@ Exista diverse coduri de eroare pentru diagnosticarea rapida si usoara a
greselilor. Unele dintre ele sunt relevant pentru dumneavoastra, ca utilizator.
In cazul in care este afisat pe ecran TECHNICAL ERROR de citre
MEDIAJET va rugam sa contactati departamentul servicii clienti.




5.5 Eliminarea deseurilor

i

MEDIAJET este marcat cu simbolul ”pubelei taiate”, pubela cu roti barata cu
douad linii pentru a indica faptul ca acest echipament nu trebuie sa fie aruncat
impreund cu deseurile nesortate. In schimb, este responsabilitatea
dumneavoastrd de a arunca corect echipamentul dumneavoastra la sfarsitul
ciclului de viatd la un centru autorizat pentru colectarea separata si reciclare.

De asemeneca, este responsabilitatea dumneavoastrd de a decontamina
echipamentul in caz de contaminare biologica, chimicad si/sau radiologica,
astfel incat sa protejeze de pericole pentru sdnatate persoanele implicate in
eliminarea si reciclarea echipamentelor.

Pentru mai multe informatii despre locul unde puteti preda deseurile de
echipament, va rugam sa contactati dealer-ul local de la care ati achizitionat
initial acest echipament.

Procedand astfel, veti ajuta sa pastrati resursele naturale si de mediu si veti
asigura cd echipamentul este reciclat intr-un mod in care sd protejeze

sanatatea umana.

Va multumim



6. Date tehnice

6.1 Specificatiile dispozitivului

Dimensiuni

Dispozitiv de baza (L x W x H)

655 mm x 634 mm x 330 mm

Cu carusel 360 (H)

1070 mm

Cu carusel 540 (H)

1405 mm

Inaltimea maximala de stivuire a vaselor Petri

Carusel 360 683 mm
Carusel 540 1017 mm
Inaltime

Dispozitiv de baza 47.0kg
Carusel 360 6.8 kg
Carusel 540 8.3 kg
Alimentarea electrica

Consum electric 200 W
Siguranta electrica T2A(2x)

Tensiunea de intrare

100-240 V 50/60 Hz

Conectori

Panou conector

Tata (IEC C14)

Pentru cablul de alimentare cu conector

Mama (IEC C13)

Lampa UV

Putere | 11W (2.1 W UV-C, 253.7 nm)
Pompa

Limita de dozare 0.5-9999.9 nl

Rata maxima a fluxului 500 ml/min

Rata maxima de dozare in tub 260 ml/min

Viteza de umplere a vasului

Cca. 900 vase/ora (cu 15ml)

Viteza de umplere a vasului 1n regim
Turbo

Cca. 1’100 vase/ora (1-35 ml)

Viteza de umplere a tubului

1000 eprubete/ora (10 ml, tuburi
4 mm ID)

Precizia de dozare

Cca. 1% (cu 15ml)

Precizia de umplere a tubului

<1% (1-99 ml)




6.2 Specificatiile vasului Petri

Deoarece nu existd standarde oficiale pentru cutiile Petri, dimensiunea
masurata efectiv a cutiilor Petri se abate de la dimensiunile nominale indicate
de producdtor. Astfel, pentru o performantd buna a MEDIAJET va
recomandam sa utilizati vase dupa cum se specifica in aceasta sectiune, care
se aplici la majoritatea vaselor disponibile comercial. In general, va
recomandam sa utilizati vase cu came de ventilatie din interiorul capacului a

vasului.
, 1. Inaltime vas
i 2. Diametrul capacului
rl p |0 3. Garda de sol

Inaltimea vasului (1) poate varia intre 12-25mm si poate fi setatd
independent in programul individual de umplere a vasului, dupa cum este
descris 1n capitolul ”’4.4 Adaptarea unui program de umplere a vasului” de la

pagina 29.

Diametrul capacului exterior (2) si garda de sol (3) sunt foarte importante
pentru o performantd buna a MEDIAJET si trebuie sa fie in limita specificata
in tabelul de mai jos.

Miirimea Iniltimea | Gardade | Diametrul Configurare

nominala de | vasului (1) | sol (3)in | capacului (2) | MEDIAJET

la in mm mm in mm

producator

in mm

90-100 12-25 >6 90.8-92.0 90S
91.8-93.0 90 (standard)
93.1-94.5 90L
91.8-93.0 90 (biplate)

55-60 >5 58.1-59.5 60 (standard)

35 38.0-39.4 35 (standard)

Pentru o listd actualizatda de compatibilitate a vaselor Petri testate pe
MEDIAJET si recomandate de INTEGRA Biosciences, va rugam sa
contactasi partenerii nostri de distribuire locali.



6.3 Specificatii de configurare

Tabelul de mai jos reprezinta toate configuratiile MEDIAJET enumerand
accesoriile corespunzatoare compatibile cu vasele Petri de diferite marimi
specificate mai jos. O descriere detaliata a tuturor pieselor enumerate este
prezentata Tn 7.2 Accesorii pentru diferite dimensiuni a vaselor Petri” de la

pagina 55.
Configuratia | Versiunea Rotor Carusel Set de Accesorii
MEDIAJET | unititii de Piesa Nr. Piesa Nr. conversie compatibile
baza Piesa Nr. Piesa Nr.
MEDIAJET
2 2 38 2|3
90 (standard) standard 103 271 103 020 sau Nu se aplica | X X[ X [ X |X
vario 103 021 113 051 X X| X | X | X
90 S standard 103 272 103 020 sau Nu se aplica | X X[ X [ X |X
vario 103 021 113 051 X X| X [ X | X
90 L standard 113 460 103 022 sau 113 055 X X[ X [ X |X
103 023
90 (biplate) vario 113 806 103 020 sau 113 051 X X[ X | X | X
103 021
60 (standard) vario 113 271 113 020 113 052 X X | X [ X
35 (standard) vario 113 272 113021 113 053 X X | X | X

Configuratii speciale pentru alte formate de vase Petri sunt disponibile la cerere.



6.4 Grafic de compatibilitate a eprubetelor

Pentru a evita scurgerile, INTEGRA BIOSCIENCES recomanda sa lucrati cu
eprubete ce au un diametru exterior care le-ar permite sa stea strans in suport.
Graficul de mai jos prezinta o listda cu diametrul maximal al eprubetelor
compatibile cu suporturile disponibile si ofera o recomandare privind
variatiile maxime posibile Tn marime, care ar asigura un proces de dozare
fara erori. Pentru eprubetele cu un diametru exterior de 16, 20 si 25 mm care
sunt mai lungi de 150mm este necesara utilizarea unei placi de centrare.
Pentru o privire de ansamblu asupra accesoriilor disponibile consultati
urmatorul capitol.

Dimensiunile tubului | Tip suport

Diametru | Iniltime | Capacitatea | Piesd Nr. | Piesi Nr. | ID a duzei
extern (mm) eprubetei placide | de

max. centrare | distribuire
(mm) necesaria | (mm)
12.5-13.0 | 100-200 | 6x 15 103 070 - 2-3
15.5-16.0 | 100-130 |5x12 103 071 - 2-3
15.0-16.0 | 130-200 |5x12 103 071 103 065 2-3
19.5-20.0 | 100-130 |4x10 103 072 - 3-4
19.0-20.0 | 130-200 | 4x10 103 072 103 066 3-4
24.0-25.0 | 100-130 | 3x8 103 073 - 4
24.0-25.0 | 130-200 | 3x8 103 073 103 067 4
29.0-30.0 | 100-130 | 3x7 103 074 - 4
29.0-30.0 | 130-200 | 3x7 103 074 - 4




7. Functii optionale si accesoriile necesare

Exista o serie de accesorii si functii optionale care adapteaza MEDIAJET la

anumite cerinte a aplicatiei.

Scop  Acest capitol descrie accesoriile generale si functiile optionale disponibile ca
materiale tub de umplere, imprimare pe vase, functia pompe independente

sau cum sa manipulati cea dea doua pompa.

7.1 Accesorii generale

Accesorii

Piesa Nr.

Cablul interfetei de comunicare
MEDIAJET-MEDIACLAVE, pentru
documentarea procesului pe imprimanta
MEDIACLAVE.

103 046

Lampa UV TUVI11W pentru a reduce
=k riscul de contaminare 1n timpul procesului
de umplere.

103 705

7.2 Accesorii pentru diferite dimensiuni a vaselor Petri

In configurarea standard, MEDIAJET (Piesa Nr. 103 005 si 103 006) este
livrat cu un Rotor standard pentru vasele Petri @ 90 mm si setul de tuburi

corespunzator.

Unitatile de baza MEDIAJET vario (Piesa Nr. 113 000, 113 001 si 113 002)
sunt convertibile pentru dimensiuni diferite a vaselor Petri. Una din
urmatoarele seturi de conversie, caruseluri si rotoare trebuie sa fie adaugate.




Accesorii Piesa Nr.
e Set de conversie pentru vasele Petri @ 90 mm | 113 051
- ® pentru MEDIAJET vario, inclusiv piese de
:I é adaptare si set de tuburi cu duzd de umplere.
Set de conversie pentru vasele Petri @ 90 mm | 113 055
(@ 90L) pentru MEDIAJET vario, inclusiv
piese de adaptare si set de tuburi cu duza de
umplere.
Set de conversie pentru vasele Petri @ 60 mm | 113 052
pentru MEDIAJET vario, inclusiv piese de
adaptare si set de tuburi cu duzd de umplere.
Set de conversie pentru vasele Petri @ 35 mm | 113 053
pentru MEDIAJET vario, inclusiv piese de
adaptare si set de tuburi cu duza de umplere.
pepr Carusel pentru vasele Petri @ 90 mm, | 103 020
capacitatea 360.
Carusel pentru vasele Petri @ 90 mm, | 103 021
capacitatea 540.
Carusel pentru vasele Petri @ 90 mm (@ 90L), | 113 022
capacitatea 360.
Carusel pentru vasele Petri @ 90 mm (@ 90L), | 113 023
capacitatea 540.
Carusel pentru vasele Petri @ 60 mm, | 113 020
capacitatea 360.
Carusel pentru vasele Petri @ 35 mm, | 113 021
capacitatea 360.
e >, =~ Rotor pentru vase Petri @ 90 mm. 103 271
Rotor pentru vase Petri mici @ 90 mm (@ 90 | 103 272
&‘a “' I S)
Rotor pentru vase Petri mari @ 90 mm (@ 90 | 113 460
L).
Rotor pentru vase Petri biplate @ 90 mm. Pot | 113 806
fi, de asemenea, folosite pentru vase Petri
standard @ 90 mm.
Rotor pentru vase Petri @ 60 mm. 113271
Rotor pentru vase Petri @ 35 mm. 113 272
Set de tuburi pentru vase Petri @ 90 mm, | 103 030
inclusiv tub din silicon de 1.5 m (6 x 9 mm) si
duza de umplere pentru vase Petri de 90 mm.
Set de tuburi pentru vase Petri @ 60 sau 35 | 113 030
% mm, inclusiv tub din silicon de 1.5 m (6 x 9
mm) si duza de umplere pentru vase Petri de
60 mm.
Duza de umplere pentru vase Petri @ 90 mm, | 103 032
tuburi de 6 X 9 mm.
Duza de umplere pentru vase Petri @ 60 sau | 113 032

35 mm, tuburi de 6 x 9 mm.




7.3 Consumabile

7.4 Imprimare vase

Consumabile Piesa Nr.

Tuburi din silicon 6 x 9 mm, lungime 25 171 036
m pentru MEDIAJET.

Inele-O pentru roata motoare, 10 pachete | 113 822
(optiune biplate)

Unsoare (Kiibler Microlube GBU-Y131, | 200 150
50 g), pentru piston alimentator/stivuitor
pentru unsoare si surub de ancorare a axei
caruselului/rotorului.

Diferite seturi de kituri de conectare a imprimante cu jet de cerneald
disponibile optional permite conectarea a trei marci diferite de imprimante cu
jet de cerneala (MARKEM-IMAJE, LINX, Domino). Toate sistemele de
imprimare cu jet de cerneald permite imprimarea a unei varietati mari de
informatii pe vasele Petri, precum text alfanumeric, data de
productie/expirare sau barcoduri.

Kiturile disponibile de conectare a imprimantei cu jet de cerneald permite
imprimarea pe peretele vaselor Petri la toate tipurile de imprimante
suportate. Imprimarea pe peretele lateral al vaselor Petri are avantajul de a nu
interfera cu cititor de placa sau numarator de colonii. Alternativ, vasele pot fi
imprimate pe partea de jos utilizind modulul de imprimanta cu jet de
cerneald LINX 4900.

Accesorii Piesa Nr.

Kit de conectare pentru imprimantd cu jet de | 103 080
cerneald IMAJE 9020, inclusiv dispozitiv de
fixare si cablul de interfatd, compatibil cu vase
Petri @ 90 mm, @ 60 mm sau @ 35mm.

Kit de conectare pentru imprimantda cu jet de | 103 091
cernealai MARKEM-IMAJE 9232, inclusiv
dispozitiv de fixare si cablul de interfata,
compatibil cu vase Petri @ 90 mm, @ 60 mm sau
9 35mm.

Kit de conectare pentru imprimantd cu jet de | 113 840
cerneald Linx 4900, inclusiv cablul de interfata,
MEDIAJET la Linx 4900, ex fabrica.

Kit de conectare pentru imprimanta cu jet de | 113 845
cerneala LINX 4900/CJ400 (imprimare laterald),
inclusiv dispozitiv de fixare si cablu de interfata,
pentru vase Petri @ 90 si @ 60 mm.




Kit de conectare pentru imprimantd cu jet de
cerneald Domino A320i, inclusiv dispozitiv de
fixare si cablu de interfatd, pentru vase Petri @ 90
si @ 60 mm.

113 060

7.5 Optiunea Regim Turbo

Suport de masa pentru imprimanta cu jet de | 103 085
cerneald IMAJE 9020.

Cos cu compartiment pentru printer Linx 4900 | 113 841
(imprimare pe partea de jos) si deschidere pentru
conectarea imprimantei la MEDIAJET.

Accesorii Piesa Nr.
Kit regim turbo pentru accelerarea vitezei de | 103 036
umplere, acesta include:

Extensie cap de pompa pentru asamblare la | 171 090
pompa cu doua capete.
Set de tuburi pentru regimul Turbo, inclusiv | 103 035

duzd de umplere pentru vase Petri @ 90 mm si
tuburi pentru configurarea pompei cu doua
capete (6 mm ID), lungime 2.0 m.

7.6 Accesorii pentru functia de dozare

Pompa MEDIAJET poate fi utilizatd independent pentru alte aplicati, precum
ar fi pentru umplerea manuald a tuburilor mici sau a sticlelor. Aceasta poate
fi controlata foarte usor cu ajutorul unui comutator pentru picior, ca optiune.

Accesorii Piesa Nr.
? Comutator pentru picior 143 200
Tub de aspirare/distribuire, pentru tuburi din | 171 056
silicon cu diametru interior de 6 mm ca duza de
— aspiratie sau de capdt, diametru interior 6 mm,
10 cm lungime, otel inoxidabil, cu un capat
zimtat.
Tub de aspirare/distribuire, tuburi cu diametru | 171 066

interior de 6 mm, 35 cm lungime, otel
inoxidabil, cu un capét zimtat




li

Guler pentru tuburi de 4-6 mm ID, folosite ca
clama de distantiere pentru tuburi de distribuire
sau ca greutate pentru tubul de aspirare.

171074

7.7 Activarea celei de-a doua pompe

MEDIAJET permite controlarea unei pompe secundare, independete de
pompa peristalticA DOSE IT. Acest accesoriu este deosebit de util pentru
amestecarea continud a aditivilor, precum ar fi sangele, imediat in agar
inainte de umplerea vaselor, prin care denaturarea termica a aditivului este
redusa la minimum.

Accesorii Piesa Nr.
— Pompa peristaltica DOSE IT 171 000
&

.

Set de tuburi pentru pregatirea sangelui agar in | 103 040
vase Petri de @ 90 mm (adecvate pentru
adaugarea a 3-10% de sange in combinatie cu

My pompa peristaltici DOSE IT). Consistand din
duza de umplere, tubulaturd pentru medii (6 x
9 mm) si aditivi (2 x 5 mm), sticla piesa-T si ac
de aspiratie din otel inoxidabil.
Cablu electric al interfetei pentru combinarea | 103 047
pompei peristaltice DOSE IT si MEDIAJET.
Ac de aspiratie de grad inalt din otel | 179 147
inoxidabil.

Consumabile Piesa Nr.
Tub din silicon 2 x 5 mm, lungime 2.5 m, 171 022
autoclavabil.

Piesd-T pentru setul sdnge agar MEDIAJET 103 505




7.8 Optiunea TUBEFILLER

Optiunea TUBEFILLER este extindere perfecta a functionalitatii
MEDIAJET. Aceasta permite o conversiec rapidda a MEDIAJET intr-o0
eprubetd de umplere. Optiunea poate fi comandata separat de la INTEGRA

BIOSCIENCES.

Piesa Nr.

Optiunea dispozitivului
I

Optiunea TUBEFILLER pentru MEDIAJET,
inclusiv brat de umplere, placi de suport
compatibild cu suporturile pentru eprubete de
0 13, 16, 20, 25 sau 30 mm si set de tuburi din
silicon de 3.0 mm cu doud tuburi de
distribuire/aspiratie

103 010

Urmatoarele accesorii sunt disponibile pentru TUBEFILLER:

Accesorii

Piesa Nr.

Suport eprubete
10 unitati de suporturi pentru eprubete din
polipropilend autoclavabila la 121°C.

103 010

Suport pentru eprubete de @ 13 mm,
capacitate 6 x 15

103 070

Suport pentru eprubete de ¥ 16 mm,
capacitate 5 x 12

103 071

Suport pentru eprubete de @ 20 mm,
capacitate 4 x 10

103 072

Suport pentru eprubete de @ 25 mm,
capacitate 3 x 8

103 073

Suport pentru eprubete de @ 30 mm,
capacitate 3x 7

103 074

Placa de centrare

Necesara pentru asigurarea unei pozitionari
corecte a eprubetelor de @ 16, 20 sau 25 mm,
care sunt mai lungi de 15 cm, in timpul
procesului de umplere.

Placa de centrare pentru suport a eprubetelor
de @ 16 mm

103 065

Placa de centrare pentru suport a eprubetelor
de @ 20 mm

103 066

Placa de centrare pentru suport a eprubetelor
de @ 25 mm

103 067

1

|

Tuburi de aspirare/distribuire

Tub de aspirare/distribuire 2.0 mm ID, 10 cm
lungime, otel inoxidabil

171 052

Tub de aspirare/distribuire 3.0 mm ID, 10 cm
lungime, otel inoxidabil

171 053

Tub de aspirare/distribuire 4.0 mm ID, 10 cm
lungime, otel inoxidabil

171 054




-.-i |*!'* Guler tub ca greutate
Pentru tuburi de aspirare cu 1-3 mm ID 171071
Pentru tuburi de aspirare cu 4-6 mm ID 171 074
Consumabile Piesa Nr.
Tubulatura
Tuburi din silicon 2.0 mm ID, lungime 2 m 171 022
8 Tuburi din silicon 3.0 mm ID, lungime 2 m 171 023
Tuburi din silicon 4.0 mm ID, lungime 2 m 171 024
- Tuburi din silicon 2.0 mm ID, lungime 25 m, 171 032
pachet vrac
Tuburi din silicon 3.0 mm ID, lungime 25 m, 171 033
pachet vrac
Tuburi din silicon 4.0 mm ID, lungime 25 m, 171 034
pachet vrac




Producator

Serviciul clientela

Semn distinctiv

Toate drepturile asupra documentatiei sunt rezervate. In special, dreptul la
reproducere, prelucrare, traducere si forma de prezentare este
responsabilitatea INTEGRA Biosciences AG. Atat textul in intregime, cat
parti ale acestuia nu poate fi reprodus sub nici un fel, pastrat sau procesat
utilizand resurse electronice media sau distribuit in orice alt mod fard acordul
scris al INTEGRA Biosciences AG.

© INTEGRA Biosciences AG
Acest manual de utilizare are numarul de piesa 103 950 si numarul versiunii

VO07. Este valabil pentru versiunea 2.14 sau mai actuald, pana cand o noua
versiune apare.

INTEGRA Biosciences AG INTEGRA Biosciences Corp.
CH-7205 Zizers, Elvetia Hudson, NH 03051, SUA

T +41 81 286 95 30 T +1 603 578 5800

F +41 81 286 95 33 F +1 603 577 5529

www.integra-biosciences.com
info@integra-biosciences.com

Vi rugdm sa contactati reprezentatul local INTEGRA Biosciences AG.
Numele si adresa poate fi gasita la www.integra-biosciences.com

Mai multe informatii si alte limbi sunt disponibile pe adresa www.integra-
biosciences.com sau la cerere (info@integra-biosciences.com
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