TUY
AUSTRIA
Konformitatsbescheinigung
Certificate of Conformity

Modul F - Konformitét mit der Bauart auf der Grundlage
einer Prifung der Druckgeréte

Module F - Conformity to type based on pressure
equipment verification

gemaB Richtlinie 2014/68/EU / according to Directive 2014/68/EU

Bescheinigung Nr.:

Certificate No.. T ED-0504-2025-TATR-511-0

Hersteller / manufacturer: Fertigungsstitte / place of manufacture:
Vertisa Cevre Teknolojileri Ingaat Reklam Dan. Kocasinan Sanayi Sitesi 1187 Sok. No:32
Ith. lhr. San. ve Tic. Ltd. Sti. Ostim/ ANKARA

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten Objekt vorgenommenen
Prufungen die Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU erfillen. Die Zertifizierungsentscheidung wurde vom

Unterzeichner auf Basis einer unparteilichen Bewertung der Evaluierung getroffen. Das Objekt ist mit der
abgebildeten Kennzeichnung versehen:

This is to certify that the results of the examination of the objectiétiticived belew imedthe requiregy es )

0 15:37, llll!..' L i
the directive 2014/68/EU. The certification decision was made By/fhé %Zﬁéénéﬁ tﬁ‘é%égls ofan ii % I
' e >

review of the evaluation. The object carries the marking as ilustaIed: it e

MOLDOVA EUROPEANA |
Objekt: Druckbehalter / pressure vessel
object:
Bezeichnung: Autoclave Tank, P300, V: 1,3 m3 Pd: 4 Bar
designation:
Fabrik Nr.: PD225 Baujahr: 2025
serial no.: year of manufacture:
Inspektionsbericht Nr.. 24-PED-0043-PED-2020-IR-PD225

inspection report no.:

The reproduction of this document is subject to the approval by TUV AUSTRIA, www.tuv.at

Ankara 27.05.2025
Ort / place: Datum / date: Notifizierte Ste Body 0408
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INSPEKTIONSBERICHT
Inspection report

Abnahme und Uberwachung der Abnahme gemaR DGRL 2014/68/EU
final assessment and monitoring of the final assessment according PED 2014/68/EU

Inspektionsbericht-Nr. / inspection report no.: | 24-PED-0043-PED-25- | Datum der Inspektion / date of inspection: | 18.04.2025

IR-PD225
TOV Auftragsnr. / TUV order no.: 24-PED-0043
[0 PRUFUNG WAHREND DER FERTIGUNG X DRUCKPRUFUNG
examination in the course of manufacture proof test
XI SCHLUSSPRUFUNG [0 UBERWACHUNG DER ABNAHME
final inspection monitoring of final assessment
BEHALTER O DAMPFKESSEL OHNE AUSRUSTUNG Modul: Ooe XF Ona.
vessel steam boiler without accessories module: .
. B (B ter/, tion t
[ ROHRLEITUNG CIDRUCKHALTENDES AUSRUSTUNGSTEIL SRl il )
piping pressure accessory _ 0 A2 Qc2 0] H1
[] BAUGRUPPE [] SICHERHEITSEINRICHTUNG Kategorie: 0l O m mY;
assembly safety accessory category: X
O BAUTEIL FUR EIN DRUCKGERAT O] Art. 4 para. 3 Hine
component for pressure equipment ) ' -

Hersteller / manufacturer: Fertigungsstitte / p/ace of fabrication:

Vertisa Gevre Teknolojileri Ingaat Reklam Dan. lth. Ihr. San. ve Tic. Kocasinan Sanayi Sitesi 1187 Sok. No:32 Ostim/ ANKARA
Ltd. Sti.

Benennung:  Autoclave Tank, P300, V: 1,3 m3 Pd:  Fabrikation-Nr.: PD225 Baujahr: 2025
designation: 4 Bar serial number: year of manufacture:
Abnahmevorschriften:
acceptance standards: EN 13445
VORLAUFENDE PRUFUNGEN / preceding examinations:
[ EU-Baumusterpriifung (Entwurfsmuster) [X| EU-Baumusterpriifung (Baumuster) [J Prufung des Entwurfs

EU-Type examination — design type EU-Type examination - production type examination of design
Notifizierte Stelle: 0408 Zertifikat/Bericht-Nr.. DG-KB-DGV0-004-2016- Datum: 26.10.2016
Notified Body: certificate/report no..  TURK-469-16-PS-0311 date:

O Prufungen wahrend der Fertigung
examination in the course of manufacture

Inspektionsbericht-Nr.:
inspection report no..

Sind zusi#tzliche, tiber die in den Sicherheitsbetriebsanweisungen FM-INE-PE-ALL-0000 und FM-SCC-HBa beschriebene Gefahren
vorhanden?
In the safety instructions FM-INE-PE-ALL-0000 and FM-SCC-HBa are hazards described. Are additional hazards present?
E Nein, daher keine zusatzlichen MaRnahmen erforderlich, D Ja, eine zusatzliche Gefahrdungsermittlung ist erforderlich und wurde durchgefihrt.
No additional actions are necessary Yes. an additional risk assessment is required and was performed.

Unparteilichkeit der Inspektoren: ¢ Die Unparteilichkeit gemaf der KRL 006 ist gegeben.
Impartiality of inspectors: The impartiality according to the KRL 006 is given.

TECHNISCHE DATEN / technical data:

Raum / chamber 1 Boiler 2 3 4
Fluid / Gruppe:

Fluid / group: Steamvll

Volumen / Nennweite V[L]/DN 1300

volume / nom. diameter

min/max zul. Druck PS [bar] 4

min/max allowable pressure
min/max zul. Temperatur TS [°C]

, -20/160
min/max allowable temperature
SOLL IST SOLL IST SOLL IST SOLL IST
nom. actual nom. actual nom. actual nom. actual
Prufuberdruck 6.4 6.4
test pressure PT [bar] ’ '
Prifmedium
test fluid Water
- sdnierung 4,
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Abnahme und Uberwachung der Abnahmen gem#R DGRL 2014/68/EU
final assessment and monitoring of the final assessment according PED 2014/68/EU

Inspektionsbericht-Nr. / inspection report no.: 24-PED-0043-PED-25-IR-PD225
PRUFUNGEN UND UNTERSUCHUNGEN Ergebnisse /mpsulls
examinations and tests erflllt | entféllt | Mangel Bemerkungen
fulfilted n/a deficiency remarks
Obereinstimmung mit der Entwurfspriifung o
1. Compliance with the design examination B O O Promed P300 Technical File
Qualifikation des Fiigepersonals . .
2 Qualification of personnel for permanent joining kg n O el ohecnicalRe
Qualifikation der Arbeitsverfahren . .
h Qualification of operating procedures X o O Promed P300 Technical File
Nachweis fiir Grundwerkstoffe & SchweiRzusitze . )
4. Verification of materials & welding consumables & O O iSRG S IR
Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe . .
5 Traceability of materials X O O Promed P300 Technical File
Warmebehandlungsbelege
6. Heat treatment records U & -
Arbeitspriifungen . .
_7. Production testing X O O Promed P300 Technical File
Nachweise liber ZfP - Personal . .
8. Certification of NDE personnel X [l [ Promed P300 Technical File
Nachweis lber ZfP . .
9. Verification of NDT- reports X O O Promed P300 Technical File
Kalibrierung der Mess- und Priifeinrichtungen . .
e Calibration of measuring and testing equipment & O O R U D
Visuelle Priifung . .
1. Visual inspection i X O O Promed P300 Technical File
Mafpriifung (sicherheitsrelevanter Abomessungen) . )
_1 - Dimensional check (for safety relevant dimensions) X n O Promed P300 Technical File
Kennzeichnung . .
13. Marking X [ (| Promed P300 Technical File
14 Nachweis liber Reparaturen und Abweichungen 0 = 0
" Evidence of repairs and deviations
Betriebsanteitung . .
15. Operating instruction X a | Promed P300 Technical File
Entwurf der Konformititserklidrung ) .
16. Draft of declaration of conformity X O | Promed P300 Technical File
Dokumentation und Kennzeichnung der Druckgerite
innerhalb der Baugruppe
17 Documentation and marking of pressure equipment O & O
comprising the assembly
Anordnung und Zusammenbau der Druckgeriite in der
18, Baugruppe O X O
Integration of pressure equipment in the assembly
19 Sicherheitseinrichtungen und Schutz der Baugruppe w = O
" Safety devices and protection of the assembly

Die oben protokollierten Priifungen wurden in Ubereinstimmung mit den angegebenen Abnahmevorschriften durchgefihrt.

Fr die Module A2, C2 und H1 wurden die Prifungen vom Hersteller selbst unter der Kontrolle der notifizierten Stelle durchgefiihrt.
The examinations recorded above were carried out in accordance with the specified acceptance standards.

For modules A2, C2 and H1 the examinations were carried out by the manufacturer himself under monitoring by the notified body.

Ergebnis / result: zufriedenstellend / acceptable O nicht zufriedenstellend / not acceptable
Besgheinigung, Baumusterpriifbescheinigung / [0 Ausstellung empfohlen / issuing recommended
5:;';‘ k?t type examination certificate [ Ausstellung verweigert / issuing refused
ificate:
Konformitétsbescheinigung / Xl Ausstellung empfohlen / issuing recommended
certificate of conformity [] Ausstellung verweigert / issuing refused

Zertifikat iber die Uberwachung der Abnahme / O Ausstellung empfohlen / issuing recommended
cetrtificate for monitoring of final assessment [ bleibt gliltig / remains valid

[ Zuriickziehung empfohlen / withdrawal recommended

Bemerkungen
remarks:

Beilagen / attachments:

27.05.2025
Datum / date
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