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Elaborate in conform
REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

Vechimea in munca in calitate de sudor

Conform Regulamentului de atestare a sudorilor
(hotarirea Departamentului Standarde si Metrologie

nr. 480 din 05.11.1998) comisia permancnté de atestare
a intreprinderii
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4 Ssustinut atestarea la sudura
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Testari de sudura:

a) placilor metalice cu grosimea

b)tiavagg L5/, 2 7 mm, grosimea-; s % < mm

¢) marca metalului__ <~ < A"/ &7 S </

d) pozitie imbinarilor sudate
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(imbinare, tavr etc.)

€) materiale de sudare ..

(semnatura detinatorului)




Evaluarea cunostintelor teoretice §i practice au fost
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Legilimatia este eliberata in baza procesului-
verbal:
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SRL «Control gaz»

PROCES-VERBAL No133
din « 03 » decembrie 2020a.

Al sedintei comisie de verificare a cunostintelor cerintelor Regilamentului de atestare a sudorilor.

Atestare sudorilor intreprinderii II «MESTER GHIMISLI»
Calificativul _sudor electric, sudor cu gaz

(Seoumiren_calilitaticl)
Resultatele probelor : -
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Admis la sudurd cu gaze a
Vert | Atest | Atest | >100° . ‘
r| o POPOY 1960 | med |15 ) € | 52| eva | cm2 | 2528 | 39 | Co084 dress | st | gazoductelor din otel carbon in
NIL gaze Oriz | atest | arest | >7100° Ne2 toate pozifiile cu preseunea
pind la P-0,3MPa
Admis la sudura cu arc electric
| Verr | Atest | Atest | >12¢° .
2 POPOV 1960 | med | 151 ¢ Sud teava | Cm3 | 5732 | 41 Supfzrm grest | Atest a gazoduc!e{or din otel carbon
DANIL elect Fin Oriz | Atest | Atest | >120° ANe7 in toate pozitiile cu preseunea
pina la P-1,2MPa
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