
LEGITIMATIE
DE SUDOR

Elaborate in conform
REGULAMENTULUI dE ATE S TARE
aSUDORILORU

Anul naqterii /96 7 Puanson

Vechimea in munci in calitate de sudor /FVechimea in munci in calitate de sudor_7 r!-qni
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor
(hotdrirea Departamentului Standarde qi Metrologie
nr. 480 din 05. I I .1998) comisia permanentd de atestare

a sustinut atestarea la sudura

cu c/zc ey'€clv)'C g,' c4 ,q4ze
Testari de suduri:

a) plScilor metalice cu grosimea_mm
b) tiavlt / Qf)?7mm, grosime a{!./--LZmm

c)marcametaluful eTZZtZ i (7-3cQ
d) pozitie imbindrilor sAate@

e e iz am t.r/z,
firnbinarelaw eic)

e) materiale aesuaare c/-dtA lgd.

Legitimafie j\b

s/.
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PERMIS DE EXERCITARE Nr.88/,24

la <<77> decembrie 2024 comide permanenti la

Centrul de diagnostici 9i atestarea sudorilor

"ENERGOSERVICE" SA

Verificarea cunostintelor sudor: SPIJAVCA EDUARD

Puanson <6>

Tip de sudare: sudurd cu orc electric
Marca metalului: cm3cn

Pozitia imbinerilor sudate: verticole, orizontole

Materiaf e de sudare: suPertit fin
Cunostinte teoretice: Atestat
Pregdtirea practicS: Atestat
Admis la: sudurd cu arcelectric a gazoductelor

din otet carbon in toate poziliile cu preseunea

pind lo P-7,2MPa

Eliberat in baza Procesul-verbal :

Testiri periodice:

la< )) 20 a fost efectuatd testarea

sudarii la
(denumirea sudurii)

Marca metalului

Pozilia imbindrilor sudate

Materiale de sudare

in baza vorifi cdrilor a fost apreciat:

cunogtinfe teoretice

pregitirea practici

Admis la
(modul, genul de lucru)

din <77> decembrie 2024 Baza:

procesul-verbal nr._din << 20

20<70> decembrie 2026
Valabil pind la (

Preqedintele Comisiei

TS
Membrii Comisieicomls

Per

/David Dumitru/ Inspectorul
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