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MOLDOVA EUROPEANA

INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11- 02- 2015
LEGITIMATIE Ne
ELIBERATA dlui CARAFIZI Nicolae
poanson ,,K?”
anul nagterii 1972cu vechimea in muncd de
sudor 12 ani precum cé al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia laboratorului pentru defectoscopii §i
sudurd din
componenta intreprinderii ,, Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare:au fost sudate:
Teavd diametru 57 x 3,5m
Tablid cu grosimea 6 nim
din materealelor de baz# otel miarca CT 3nc
cu executarea rosturilor de sudurd in pozitie
vert. si oriz.
cu utilizarea materealelor de suduri
Supertit Fin
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PERMIS DE EXERCITARE Nr.91/24

| la «12» decembrie 2024 comisie permanent$ la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: CARAFIZI NICOLAI
Puanson «K»
Tip de sudare: sudurd cu arc electric
Marca metalului: cm3cn
Pozitia imbindrilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin

Cunostinte teoretice: Atestat

Pregatirea practica: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor

din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa
EliberatAfipara procesul-verbal:
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Atestare sudorilor intreprinderii SRL «AM SISTEMEp». Calificativul sudor cu arc electric

Centrul de diagnostici si atestarea sudorilor ’ZENERGOSERVICE” SA
Aviz de expertizi in domeniul securitatii industriale Nr. 0323/0222, din 18 mai 2020

PROCES-VERBAL Ne91 din «12» decembrie 2024a.

al sedintei comisiei permanente k<ENERGOSERVICE» SA de verificare a cunogtintelor
in confarmitate cu cerintele Regilamentului de atestare a sudorilor.

(denumirea calificafiei)
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LEGITIMATIE
DE SUDOR
Elaborate in conform

REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

(semnitura detinatorului)
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PERMIS DE EXERCITARE Nr.59/23
la «28» septembrie 2023a. comisie permanents la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: LAZARI ALEXE]
Puanson «J1»
Tip de sudare: sudurd cu gaze
Marca metalului: st2ps
Pozitia imbindrilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: cg-084
Cunostinte teoretice: Atestat
Pregatirea practici: Atestat
Admis |a: sudurd cu gaze a gazoductelor din
otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-0,3MPa
Eliberat Tn baza procesul-verbal:
Nr 59 din «28» septembrie 2023a

PERMIS DE EXERCITARE Nr.90/24
la «12» decembrie 2024 comisie permanenta la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: LAZARI ALEXEI
Puanson «J/1»

Tip de sudare: sudurd cu arc electric

Marca metalului: cm3cn

Pozitia imbindarilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin

Cunostinte teoretice: Atestat

Pregitirea practica: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor

din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa
Eliberat in baza procesul-verbal:

Nr 90 din «12» decembrie 2024

/David Dumitru/




Centrul de diagnostici si atestarea sudorilor ’ENERGOSERVICE” SA
Aviz de expertizi in domeniul securitdtii industriale Nr. 0323/0222, din 18 mai 2020

PROCES-VERBAL Ne90 din «12» decembrie 2024a.

al sedintei comisiei permanente «<ENERGOSERVICE» SA de verificare a cunostintelor
in confarmitate cu cerintele Regilamentului de atestare a sudorilor.
Atestare sudorilor intreprinderii SRL_«AM SISTEMEy. Calificativul sudor cu arc electric

(denumirea calificatiei)
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Pregedintele comisiei: Administrator SA «Energoservicey=|

Membrii comisiei: 1. Sef laborator SRL «Control-gaz»
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