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ROMANIA

MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-157, din data de 07.07.2020 al Comisiei de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/3279-2020, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru TEVI SI FITINGURI DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE SI CANALIZARE, al
carui producator este SC VALROM INDUSTRIE SRL, Bucuresti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 07.07.2022 si se poate prelungi

in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,.conditii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, a tevilor si fitingurilor din
PEID, titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementirile emise de Ministerul
Sandtatii.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 07.07.2023, pentru titular, producator si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement
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Agrement Tehnic
017-05/3279-2020

extinde si prelungeste Agrementul Tehnic 017-05/2830-2017

TEVI S| FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA
RECE S| CANALIZARE
HDPE PIPES FOR SEWARAGE AND COLD WATER SUPPLY SYSTEMS
TUYAUX ET RACCORDS HDPE POUR INSTALLATIONS D'ALIMENTATION EN
EAU FROIDE ET D'EGOUT
HDPE ROHRE FUR DRANAGE, KANALIZATIONETZE UND WASSERNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR:

SC VALROM INDUSTRIE SRL

Bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la data de 07.07.2023 numai insotit de A
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii §i nu tine loc de certifit
calitate. .




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incalziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor’ din cadrul Institutului
European pentru Jtiinte Termice din Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentata de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti si inregistrata cu nr. 200505
din data de 14.05.2020, referitoare la produsele ,,Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apa rece si canalizare” realizate de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Bucuregti elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3279-2020, care extinde si
prelungeste agrementul tehnic 017-05/2830-2017 cu gama de fevi cu strat protector din PP, in
conformitate cu NP 133-2013 “Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor’, 1.9/2015 ,Normativ privind proiectarea, executia si
exploatarea instalafiilor sanitare aferente cladirilor, NP 084/2003 “Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
conducte din materiale plastice”, si rapoartele de incercdri emise de laboratorul INSIST -
Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti Roménia, toate valabile la data elaborarii
prezentului agrement tehnic

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta - grosimi de perete conform SDR SDR 5;

Tevile si fitingurile din polietilena de
inaltd densitate (tip PE80, PE100 si
PE100RC), realizate la firma SC VALROM
INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in retelele
ingropate de alimentare cu apa (inclusiv
apa potabila), de stingerea incendiilor
(alimentarea hidrantilor exteriori), apa
conventional curata (irigatii), de canalizare
si drena.

Tevile sunt fabricate prin procedeul
de extrudare sau coextrudare, iar fitingurile
prin procedeul de injectie, prelucrare
mecanica a semifabricatelor si prin sudura
cap la cap a segmentelor de teava.

1) Tevile din PEID pentru alimentare
cu apa si canalizare sunt fabricate
in variantele constructive:

- tevi monostrat;
- tevi multistrat;
- tevi cu strat protector exfoliabil din PP, tip
PRO.

Tevile din PEID monostrat sunt
produse din material PE80, PE100 si
PE100 RC si au urmatoarele caracteristici:

6, 7.4; 9; 11; 13.6; 17; 17.6; 21; 22; 26;
27.6; 33; 41; 51.

Tevile monostrat au culoarea neagra,
cu dungi coextrudate longitudinal, colorate,
in functie de utilizare, albastru pentru apa
potabild, verde pentru irigatii, maro pentru
canalizare, rosu pentru retele antiincendiu.

Tevile monostrat pot fi colorate in
masa (in totalitate), culoarea este aleasa in
functie de domeniul de utilizare.

Tevi monostrat pentru alimentare cu apa

Tevile din PEID multistrat sunt de
tipul:
- dublustrat, produse din material PE100
si/sau PE100 RC, cu doua straturi si au
urmatoarele caracteristici:

Pagina 2 din 12



- diametru exterior intre 20 + 630 mm;

- grosimi de perete conform SDR 7.4; + 41
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul interior are culoare neagra, iar cel
exterior este colorat in functie de utilizare
(albastru pentru apa potabila, verde pentru
irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru
retele antiincendiu).

Teava dublustrat pentru alimentare cu apa

- triplustrat, produse din material PE100
si/sau PE100RC, cu trei straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 630 mm;
- grosimi de perete conform SDR7.4 + 41.
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul din mijloc este din PE100 sau
PE100RC si are culoare neagra. Stratul
interior si stratul exterior sunt din PE100RC
si sunt colorate. Culoarea stratului exterior
este in functie de domeniul de utilizare.
Tevile din PEID cu strat protector
exfoliabil din PP, tip PRO, sunt fevi din
polietiliena de Tnalta densitate, PE100 sau
PE100RC, protejate la exterior de un strat
protector din polipropilena PP aditivata.
Tevile ,PRQO", sunt realizate prin extrudare
la dimensiuni standardizate, iar stratul
exterior de protectie, din polipropilena (PP)
aditivata, se adauga prin coextrudare.

Stratul exterior are rolul de a proteja teava
din PE100 sau PE100RC la solicitarile
mecanice din timpul transportului si
impotriva radiatiei UV. Totodata, stratul
protector previne contaminarea sau
murdarirea.

Tevile tip ,PRO” au diametrul exterior de 20
+ 630mm si grosimea corespunzatoare la
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SDR 7.4 + 41 (dimensiunile nu includ
grosimea stratului protector din PP).

Stratul interior al tevilor ,PRO” este de
culoare neagra, iar stratul de protectie di
PP are culoarea in functie de tipul
instalatiei in care se monteaza, si anume:

- tevi pentru refele de alimentare cu apa
(WaterPRO), la care stratul protector este
de culoare albastra;

- tevi pentru retele de irigatii (AgriPRO), la
care stratul protector este de culoare
verde;

- tevi pentru retele de canalizare
(KompactPRO), la care stratul protector
este de culoare maro.

- tevi pentru retele de incendiu pentru
hidranti exteriori (FirePRO), la care stratul
protector este de culoare rosie.

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru alimentare cu apa

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru irigatii

Pentru identificarea traseului {evii se produc
tevi ,PRO” cu insertie de fir/lbanda
metalic(a) sub stratul protector.

La cerere, stratul interior din PEID al {evilor
,PRO" se poate realiza de -culoare;
albastra, verde, maro, rosie, alegerea
culorii se face in functie de tipul instalatiei.




La cerere, stratul protector din PP se poate
face din alta culoare decat cele enumerate,
cu respectarea reglementarilor nationale.

La executarea retelelor, stratul de protectie
se indeparteaza pe lungimea necesara
pentru realizarea imbinarilor cu tevi sau
fitinguri din PEID.

Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc
doar tevi cu SDR < 26.

2 ) Tevile din PEID pentru drenare sunt
tevi pentru canalizare, cu perforarea
ulterioara a peretelui tevii, pentru drenarea
apelor din sol. Perforarea peretelui tevii se
realizeaza sub forma de fante, de tip
lamelar sau orificii executate pe intreaga
circumferintd a tevii (360° sau pe o parte
din circumferinta tevii, la 270° 180° sau
90°.

La cerere se pot realiza si alte
dispuneri.

Suprafata perforata se realizeazad in
functie de debitul de apa care trebuie
drenat; fantele au deschideri, in general, de
0,3 + 15 mm, iar numarul de fante pe
metru liniar fiind variabil.

Tevile pentru drenarea apei din sol
pot fi montate orizontal sau vertical, si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior 40 + 1200 mm:;
- grosimi de perete conform SDR 5+ 51.

Teava cu fante pentru drenaj

Tevile din PEID sunt utilizate in
sisteme Tn care presiunea de utilizare este
- intre 3,2bar (SDR51) + 40bar (SDR5)
pentru material PE100/PE100RC;

- intr ar (SR51) + 32 bar (SDR5),

pentru material PE80, la temperatura de
referintd de 20°C si coeficient de siguranta
C=1,25:

In  cazul folosirii, continue, Ia
temperaturi superioare se aplica
coeficientul de reducere a presiunii
conform tabelului:

Temperatura, | Coeficient de reducere
[°C] a presiunii
<20 1,0
30 0,87
40 0,74

La cerere, Valrom Industrie produce
tevi cu diametrul exterior si grosimea de
perete nestandardizate, conform cerintelor
din proiect.

3) Fitingurile din polietiiena de inalta
densitate fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. sunt urmatoarele:

- electrofitinguri;

- fitinguri pentru imbinare, prin sudura cap
la cap (prin termofuziune) sau cu
electrofitinguri;

- fitinguri pentru canalizari vacuumate.

A) Electrofitingurile sunt realizate prin
procedeul injectie si au fnglobata o
rezistenta electrica prin care se realizeaza
sudura. Electrofitingurile sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:
- mufa, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- cot (la 45° si 909), cu diametru exterior
intre 20 = 225 mm;
- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- reductie, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;
- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;
- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20 + 225/200 mm.

Electrofitingurile sunt utilizate fin
instalatii cu presiunea de 16 bar pentru
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SDR11, respectiv 10 bar pentru SDR17.

Mufa pentru electrofuziune

B). Fitingurile pentru imbinare, prin
sudura cap la cap (prin termofuziune)
sau cu electrofitinguri sunt fabricate in
urmatoarele trei variante constructive:

B1). Fitinguri obtinute prin prelucrare
mecanica (strunjire) din semifabricate
obtinute prin injectie sau extrudare
Fitingurile obtinute prin prelucrare
mecanica sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 5+51, in urmatoarele
variante:
- reductii, cu diametru exterior Tintre
50x40mm =+ 355x315 mm;
- adaptor de flanga, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm;
- piese de trecere de la un SDR la altul, cu
diametru exterior intre 90 + 1200mm.
Fitingurile injectate sunt utilizate n
instalatii cu presiuni de max. 40 bar (funciie
de SDR si materia prima utilizata la
fabricare).

Reductie din PEID

B2). Fitinguri din segmente de teava
sudate

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt fabricate cu grosimi de perete
conform SDR 5+51, 1in urmatoarele
variante:

AT 017-05/3279-2020

- coturi, cu unghiuri de 10° pana la 90°, cu
diametru exterior intre 90mm + 630 mm;

- teuri egale si teuri reduse, cruci,
ramificati egale si reduse la diverse
unghiuri, cu diametru exterior intre 75+
630mm.

Fitingurile din segmente de feava
sudate sunt utilizate in instalatii cu presiuni
de maxim 100% din valoarea presiunii de
utilizare a fevilor din care au fost realizate
(valoarea presiunii variaza in functie de
tipul fitingului realizat, de domeniu de
utilizare, de materie prima si de SDR).

Cot din segmente sudate din PEID

B3). Fitingurile injectate sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:

- cot (la 45° si 909), cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;

- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;

- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;

- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;

- reductie, cu diametru exterior fintre
25/20+ 355/315 mm;

- adaptor de flanga, cu diametru exterior

intre 50 + 315 mm.
Fitingurile injectate sunt utilizate in instalatii
cu presiuni de 16 bar pentru SDR11 si 10
bar pentru SDR17.

Dop injectat




C). Fitinguri pentru canalizari
vacuumate

Fitingurile pentru canalizari
vacuumate sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 11+17, in urmatoarele
variante:

- lifturi: se utilizeaza pentru realizarea
profilului Tn dinti de ferastrau specific
sistemului, cu diametru exterior
90+200mm;

- coturi la 30°, 45° si 60°, cu diametru
exterior 90mm, 110mm si 125mm;

- ramificatii (piese y), cu diametru

exterior (Dxd) intre 110x90mm =+

200x160 mm.

Lift

In baza solicitarilor, se produc fitinguri
speciale din polietilena conform
specificatiilor tehnice din proiect.

1.2 Identificarea produselor
Tevile din polietilena de inalta densitate
de tip PE 80, PE 100 si PE100 RC, realizate
de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti sunt, marcate la fabricatie, din metru
in metru, pe marcaje indicandu-se:
- nume producator;
- materialul tevii;
- caracteristicile tevii (diametrul, SDR
grosime perete, norma de produs);
- domeniul de utilizare si presiunea;
- date pentru trasabilitate.

Pentru identificare, tevile din
polietilena de T1naltd densitate pentru
alimentare cu apa sunt de culoare neagra
cu generatoare de culoare albastra, sau
total de culoare albastra.

Fitingurile sunt marcate cu: sigla
Valrom, material, diametru exterior,
denumirea produsului (cot, reductie etc.)
domeniul de utilizare si informatii pentru
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din polietilena de
inalta densitate de tip PE 80, PE 100,
PE100 RC, realizate de firma SC
VALROM INDUSTRIE SRL din Bucuresti
se pot utiliza la realizarea bransamentelor,
retelelor de alimentare cu apa rece
(inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), pentru
irigatii, canalizare (refulare) si retele de
drenaj, ingropate in pamant.

Tevie tip ,PRO” din PE100,
PE100RC si tevile din PE100 RC se
utilizeaza si in retele pozate:

- in sant deschis, fara pat de nisip;

- cu tehnologii de montare fara sant (foraj
dirjat cu pozare de  conducte,
subtraversari, relining etc, in sol sau prin
tevi preexistente de metal, beton, etc).

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabila tevile si fitingurile
din PEID detin avizele sanitare nr.
11CRSPB/15.09.2017, nr.
12CRSPB/15.09.2017, nr. 13CRSPB/
15.09.2017, nr. 16CRSPB/12.12.2019 si
nr. 17CRSPB/12.12.2019 eliberate in
conformitate cu reglementarile emise de
Centrul Regional de Sanatate Publica
Bucuresti.
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2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare au fost verificate prin incercari
de laboratorul de incercari INSIST - UTCB
si corespund domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice romanesti precum si
cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/95, cu completarile si modificarile
ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Tevile si fitingurile PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. se executa cu masini
specializate, cu sisteme automatizate si isi
pastreaza caracteristicile dimensionale si
functionale la actiunea solului si a socurilor
exterioare, asigurand instalatiilor in care
sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate  corespunzatoare specificatiei
tehnice.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PEID
pentru instalatile de alimentare cu apa
rece si canalizare nu au fost efectuate
verificari specifice pentru determinarea
comportarii la foc.

*lgiena, sanatate si mediu inconjurator

Materialele produselor nu contin
substante cancerigene sau cu potential
toxic daunatoare sanatati oamenilor sau
integritati  mediului  inconjurator, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
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prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sanatatea in munca si Legea nr.
265/2006 privind protectia mediului, Ordinul
119 din 2014 privind mediul de viata al
populatiei cu modificarile si completarile
ulterioare, Legea 211/2011, republicatd n
MO nr. 220/2014, privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor, cu modificarile
si completarile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta in exploatare a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare este
indeplinita prin masurile constructive
initiale ale acestora. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii. Daca
se respecta indeplinirea tuturor conditiilor
de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In cazul tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa rece
si canalizare aceasta cerinta nu se aplica.

*Economie de energie si izolare termica

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare nu implica protectia termica si
hidrofuga. Datorita rugozitatii reduse a
suprafetei interioare a tevilor si fitingurilor
din PEID, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile
pentru pomparea apei.

*Utilizare sustenabila a resurselor

naturale

Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legii 10/1995 privind calitatea in constructii,
cu modificarile si completarile ulterioare.




2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitatile materialelor utilizate si
controlul fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de utilizare, precizatd de
producator, este de 50 de ani, in conditii
normale de exploatare in aceleasi conditii
de exploatare, tevile PE100RC au o
durata de viata de 100 de ani.

Producatorul acordad o garantie de
10 ani pentru tevile tip PRO, 5 ani pentru
celelalte tevi si 2 ani pentru fitinguri, de la
data facturi cu conditia respectarii
conditiilor de transport, depozitare, montaj
si exploatare ale producatorului.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatji
produselor este realizata prin executarea
unui control _intern n conformitate cu
Sistemul de Management al Calitatii si cu
precizarile din Manualul de Asigurare a
Calitatii intocmit cu respectarea
recomandarilor din norma ISO 9001/2015.

Totodata se executd un control
extern unitatii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza constanta calitatii productiei.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatile de
alimentare cu apa rece si canalizare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si in
conformitate cu normativele in vigoare
1.9/2015, NP 084/2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului. Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de
fabricatie s-a avut in vedere obtinerea si
pastrarea constantd a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitafii declarate in
Sistemul de Management al Calitafii, in
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate, proprii producatorului.

Tevile si fitingurile sunt dimensionate
si verificate in conformitate cu standardele
de produs si standardele tehnice de firma:
DIN 8074, DIN 8075, EN 12201, ISO 4427,
ST 01/2010 si STF 13/2012. Tevile din
PE100RC  corespund cerintelor din
specificatia tehnica PAS 1075 (Tip 1 pentru
tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile
multistrat si Tip 3 pentru tevile tip “PRO” din
PEID cu strat protector din PP). Produsele
sunt astfel concepute incat respecta
exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerintele ale Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile  ulterioare, acestea fiind
prezentate in subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatiile de alimentare cu
apa, canalizare si drenaj se realizeaza la
firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitati  Tntocmit n
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001/2015 si a normelor de
proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare se livreaza la cerere in gama si
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cantitafile necesare solicitate de clienti
pentru proiectele respective.

In general, tevile din PEID, cu SDR
<21 se livreaza in colaci, pana la diametre
exterioare de 125mm si sub forma de
bare cu Ilungimea de 13m, pentru
diametre exterioare mai mari sau egale cu
125mm; tevile SDR21 se livreaza fn
colaci, pentru diametru exterior mai mic
sau egal cu 75mm si in bare de 13m,
pentru diametru exterior mai mari de
75mm;tevile cu SDR>21 se livreaza sub
forma de bare cu lungimea de 13m. Ele
se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor
lungime, astfel incat sa nu se deformeze
prin incovoiere. La cerere se pot conveni
alte lungimi si forme de ambalare.

Fitingurile din PEID sunt livrate
ambalate in cutii de carton, in pungi (saci)
de plastic sau paletizate, ambalajele fiind
prevazute cu etichete pe care sunt
marcate datele necesare pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PEID trebuie
depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa fie Tnsotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate cu
acesta (data de producator), de avize
sanitare, de instructiuni de alegere,
montaj si utilizare a produsului date de
producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
durata producatorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate  de
produator si prevederilor normativelor in
vigoare in Romania:

e NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor

e 1.9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatilor sanitare
aferente cladirilor

AT 017-05/3279-2020

e NP 084/2003 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa
si canalizare conducte din materiale plastice

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea Tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa
si canalizare, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil in
conditiile specifice din Roménia, dacd se
respecta prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabilad tevile si fitingurile din PEID
frebuie sa delina avize sanitare, eliberat in
conformitate cu reglementérile emise de
Ministerul Sanatati.

Conditii

e C(Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de catre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti, Romania si  de
beneficiarii din Romania si trebuie mentinute
la acest nivel pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, care
este continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru $tiinfe Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in  Agrementul Tehnic si de
incercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata




producator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;
- verificarea etanseitaji;

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de fitular,
laboratorul care a efectuat verificarile si
elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

Actiunile cuprinse Tn program si
modul lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice in
vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si/sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in cazul

constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de

fabricatie si de utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de re-
tragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 07.07.2023

Prelungirea valabilitdti sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Daniefa TEODORESCU

\

Institutul European pentru $tiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de catre solicitant.

Firma producatoare are implementat si certificat :
- Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu standardul SR EN ISO
9001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 8172/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat

nr. RO-8172/19.12.2019;

- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 3305/19.12.2019 si de catre |IQNet, certificat

nr. RO-3305/19.12.2019;
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- Sistemul de Management al Sanatatii si Securitati Ocupationale fin
conformitate cu standardul SR OHSAS 18001:2008, de catre SRAC, certificat nr.
3298/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat nr. RO-3298/19.12.2019.
toate valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PEID pentru instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda
si norme de tehnica securitati muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in
exploatare a functionarii la parametri a acestor produse.

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatiile de alimentare cu apa rece si canalizare
nu au ridicat probleme speciale la punerea lor in opera. Recomandarile cu privire la
lucrarile executate in Romania cu aceste produse au fost transmise de:

- S.C. ACVATOT S.R.L. — Bucuresti
- S.C. EN ELECTRIC PROIECT OFFICE S.R.L. — Bucuresti
- S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L. — Bucuresti

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga
durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de
producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul de incercari

HESSEL

Ingenieurtechnik GmbH - Germania pe o teava, WaterPRO ® 110x10 mm, PN 16 SDR11 si
testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST pe un asamblu de tevi si fitinguri din PEID
format dintr-o teava WaterPRO PE100 SDR 17 PN 10 D 110x6,6 mm, mufa electrosudabila

D110, reductie PE100 SDR 17 PN10 D110/63 mm si dop injectat PE100, D110

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate
Incercarea de rezistentd Ia
etanseitate s-a efectuat in
interiorul  laboratorului, Ia
temperatura mediului ambiant In urma testérii nu s-au
Instructiune de | Instructiune | de 19+0,5°C. Incercarea s-a | constatat scapari de fluid
Vierificarsa laborator ILTO3 | de laborator | efectuat _prin umplerea | in zonele de imbinare-_ din
etanseitafii pentru ILTO3 pentru | ansamblului cu apa Ia_ cadrul ansamblului,
determinarea | determinarea | temperatura de 14+0,1°C, si | deformari sau ruperi ale
presiunii presiunii presiunea de 1,5 x presiunea ansamblului testat.
nominala, (presiunea Corespunde
nominald/ maxima fiind 10
bar), respectiv 15+0,5 bar timp
de 30 minute.
In urma analizei suprafetei
st . Instructiune | exterioare nu s-au constatat
giggg‘?&i‘? I;rl\)sot;:::;:-ulrl'l-gr;d; de laborator | asperitati, neregularitati, Corespunde
ILT12 inainte si dupd@ testarea la
etanseitate.
Verificarea Instructiune de | Instructiune | In urma masuratorilor
dimensiunilor | laborator ILT12 | de laborator | realizate, in 5 puncte diferite,
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ILT12 s-a determinat  diametrul
mediu exterior, Tnainte de
testarea la etanseitate.
Valoarea medie rezultata este
de 110,07 mm, valoare
conforma cu specificatiile date
de producétor.
Laboratorul . )
Testyl de PAS1075, HESSEL Testul s-a efectuat pe un Grostmea Eefefe.'“‘»
zgériere a Anexa 6 : . ramasa dupa zgariere,
) Ingenieurtech | tronson de teava, cu diametrul o
stratului (Procedura de nik GmbH - | exterior 110mm. SDR 11 95,45%
protector laboratur) Gammania ' Corespunde

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti Tsi
insuseste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercéri nr; 00660/19.06.2020 si
Raportului de incercari nr: R13 03 2301-A-B SR /03.05.2013, emis de Laboratorul de incercari
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH - Germania, certificat de acreditare D-PL-11080-01-00.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 200608 din 19.06.2020 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
llie, dr.ing. Madalina Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/3279-2020 referitor la:

e ,, Tevi si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
produse de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate Instructiunile
PAT 01 si PAT 03/2004.

e ,, Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
corespund cerintelor stabilite Tn cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995,

cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatd aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 07.07.2023.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3279-2020 contindnd 45 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.
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Titulari : S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0372899445

S.C. ROMSTAL IMPEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.

Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti

tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ingW[CHlT
Membrii grupei specializate: l
dr.ing. Daniela TEODORESCU @ZGS_’pﬁgedinte

dr.ing. Madalina NICHITA raport
(
dr.ing. Anica ILIE 7{’(

dr.ing. Alina GIRIP M
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Atat de simplu.

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

Nr. VLR 004.4 / Data: 22.07.2020 Water KIT@ cod 062204, Bucuresti

VALzom

DECLARATIE DE CONFORMITATE S

Tel: +4 021317 38 00;
Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: 8212?333@?75706.000 i
TEVI Sl FITINGURI DIN PEID <WaterKIT> PENTRU

INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi (monostrat si multistrat) si fitinguri WaterKIT cu DN 16 + 1200 mm; cu SDR 5; SDR 6; SDR 7,4; SDR 9;
SDR 11; SDR 13,6; SDR 17; SDR 17,6; SDR 21; SDR22; SDR 26; SDR 27,6; SDR 33; SDR 41; SDR 51; din
material PE 80; PE 100 sau PE 100 RC, produse de Valrom Industrie SRL.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Tevile si fitingurile din polietilena de inalta densitate de tip PE80, PE100, PE10ORC se utilizeaza la
realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant. Tevile din PELOORC se utilizeaza si la pozarea in
sant deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
SC VALROM INDUSTRIE SRL, Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania
Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3279-2020

7. Performantele produsului:

STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
Tevile si fitingurile trebuie inspectate
EN 12201 fara.echipa.mente. de marire, suprafetg
Aspect 1SO 4427 interioare si exterioare netede, curate si CORESPUNDE
fara bavuri, pori si alte defecte de
suprafata
EN 12201, ISO 4427 Dirtne_nsiuni _si tolerlinte) t(dlijar_netru
. Lo : ' | exterior, grosime, ovalitate) trebuie sa
Dimensiuni si tolerante DEIH ?508431822: corespunda  valorilor prevazute  in CORESPUNDE
standardul de produs
100 ore la temperatura de 20 C
. _ EN 12201 PE 80 - 10,0 Mpa
Rezistenta la presiune EN 1SO 1167-1 PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidraulica interioara EN ISO1167-2 1000 ore la temperatura de 80 T Fara rupere
PE 80 - 4,0 Mpa
PE 100 - 5,0 MPa
PEID
Material si clasificare EN 12201 PE 80 - MRS 8,0 MPa CORESPUNDE
PE 100 - MRS 10,0 MPa
CORESPUNDE
Utiizarea pentru apa S sz
potabila Ordin M.S nr.275/2012 | Aviz sanitar AS nr. 13GRSPB/15.09.2017
INSP AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare RENAR L1205,
Laboratorul de incercari VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6, Bucuresti.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la
punctul 4.

i

-~
Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: 33{ £y e
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii ue e VALROﬁ
INDUSTE,
Bucuresti, \# shy
22.07.2020 LW
Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download. EURER)
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DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. VLR 041.0 / Data: 22.07.2020

Water [EH@]

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: Capital social: 6.706.000 lei

TEVI “PRO” DIN PE100 / PE10ORC CU STRAT PROTECTOR DIN PP PENTRU APA

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi “WaterPRO” din PE100 / PE1OORC cu strat protector din PP de culoare albastra, diametrul
20+630mm, SDR 7,4+41. Tevile “WaterPRO” sunt cu / fara insertie metalica pentru detectarea pozitiei.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Se utilizeaza la realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de
stingerea incendiilor (la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant, si la pozarea in sant
deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021 /317.38.00, Fax - 0372.89.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3279-2020

7. Performantele produsului:

CARACTERI STANDARDUL VALORI DECLARATE
STICI DE INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
EN 12201 Tevile trebuie inspectate fara echipamente de marire,
Aspect suprafetele interioare si exterioare sa fie netede, CORESPUNDE
curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata
. A Dimensiunile si tolerantele (diametru exterior,
D_|men5|un| EN 12201 grosime, ovalitate) trebuie sa corespunda valorilor CORESPUNDE
si tolerante .
prevazute in standardul de produs
E‘ez'sﬁggfﬁne EN 12201 | 100 ore la temperatura de 20 <C:PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidrgulica EN ISO 1167-1 | 165 ore la temperatura de 80 <C:PE 100 - 5,4 MPa Fara rupere
interioara EN 1SO1167-2 | 1000 ore la temperatura de 80 :PE 100 - 5,0 MPa
Testul s-a efectuat pe un tronson de teava, cu CORESPUNDE
Test_ul de PAS 1075, diametrul exterior 110mm, SDR 11. Adancimea Grosimea peretelui,
Zgariere a Anexa 6 . - : op A
stratului (Procedura de zgar!eturu_ng_ trebuie sa de_paseasca 75% din ramasa dupa
rotector laborator) grosimea initiala a stratului protector. zgariere,
P 95,15%
Utilizarea Aviz sanitar:
pentru apa OrdinMs | A3 N 1IERSPBIS.09.207 CORESPUNDE
otabila nr.275/2012 n. Do
IpNSP AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Incercari Sisteme si Echipamente Termice
- INSIST, certificat acreditare RENAR LI205, B-dul Pache Protopopescu nr.66, sector 2, Bucuresti, tel.
021.253.22.59, fax: 021.252.65.45; LABORATORUL DE INCERCARI VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr.
28, Sector 6, Bucuresti, Romania; Laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik GmbH — Germania.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la pct.

‘{'\ ]
Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: JE VALROJ‘\#
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Jk" INDUSTRIE |
% SRL
5\ " 1
Bucuresti, 22.07.2020 Noyres

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.

Editia: octombrie, 2013 pag. 1/1
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UNIVERSUL INSTALATIILOR

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE
Document Nr. 20181114-001

Echipamente sub presiune :  Vane industriale

Producator : Jinan Meide Casting Co., Ltd.

Adresa: Meide Science and Technology Park, Pingyin
Industrial Park, Jinan, Provincia Shandong, China.

Aceasta declaratie de conformitate a fost emisa pe propria responsabilitate a
producatorului.

Obiectul declaratiei: Robinet cu sertar, clapeta de retinere, vana future, filtru Y
Procedura de evaluare a conformitatii: Modul H (Asigurarea calitatii complete)

Categoria: panalalll
Mediu: apa, gaz si petrol
Grup fluid: 1 &2

Obiectul declaratiei descrise mai sus este in conformitate cu legislatia europeana
relevanta armonizata:
2014/68/UE/ Directiva Echipamente sub presiune

Au fost utilizate urmatoarele standarde armonizate si alte specificatii tehnice in
relatie cu care a fost demonstrata confomritatea :

Standarde armonizate: DIN EN 1171-2015, BS EN593-2009, BS EN 12334-2001,
EN1092-2-1997, BS EN 1563-1997, BS EN 12266-2-2003, , BS EN 13789-2002

Alte specificatii tehnice: BS EN 5163-2004, EN1074-2000, AWWA C515-2009, MSS SP-
136-2007, AWWA C508-2009, MSS SP-67-2011, APl 609-2016, AWWA C530-2012,
ASME B.16.1-2010, ISO7-1-1994, ASME B.1.20.1-2013, ISO6182-2012, AWWA C606-
2011, AWWA C512-2004 ASME B.16.42-1998, BS 7350-1990, EN 558-1-1996, BS
5152-1974.

A fost demonstrata indeplinierea cerintelor esentiale de siguranta stabilite in Anexa | din
2014/68/UE.

Organism notificat: HPi Verification Services Ltd. (1521)
The Manor House, Howbery Park, Wallingford, Oxfordshire, OX10 8BA, United
Kingdom

BUCURESTI - ROMANIA - Sos. Vitan-Barzesti nr. 11A, sector 4; Tel/Fax: 021-332.09.01, 334.94.63
Reg. Com. J/40/14205/1994 - CIF RO 5990324 - Cont RO 53 INGB 0001000146458915 ING BANK BUCURESTI; RO 90
ABNA 4100264100243090 ABN AMRO BANK BUCUREST]I; RO 88 BRDE 450SV00977034500 BRD GSG SMCC; Capital
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UNIVERSUL INSTALATIILOR
Numarul certificatului emis: P1001-255
Referinta la Conformitatea bazata pe Asigurarea Calitatii complete

Semnat pentru si din partea:

Locul emiterii: Meide Science and Technology Park, Pingyin Industrial Park, Jinan,
Provincia Shandong, China.

Data emiterii: 14-Noiembrie-2018
Nume: Cui Xiaoming
Functie: Director controlul calitatii

ss indescifrabil

Stampila rotunda: Chineza - Jinan Meide Casting Co., Ltd.

Prezenta declaratie este conforma cu declaratia in limba engleza anexata in copie.

SC Romstal Imex SRL
Dep. Tehnic, Comp. Traducatori
luliana Belegante

BUCURESTI - ROMANIA - Sos. Vitan-Barzesti nr. 11A, sector 4; Tel/Fax: 021-332.09.01, 334.94.63
Reg. Com. J/40/14205/1994 - CIF RO 5990324 - Cont RO 53 INGB 0001000146458915 ING BANK BUCURESTI; RO 90
ABNA 4100264100243090 ABN AMRO BANK BUCUREST]I; RO 88 BRDE 450SV00977034500 BRD GSG SMCC; Capital
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