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Specificaţii tehnice  

[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în 

coloanele 1, 5,] 
 

Numărul  procedurii de achiziție ocds-b3wdp1-MD-1660127637096 din 10.08.2022 

Obiectul de achiziției: Consumabile și piese de schimb pentru dispozitive medicale (suplimentar), anul 2022 

  

 

Denumirea 

bunurilor/serviciilor 

Denumirea modelului 

bunului/serviciului 
Ţara de origine Produ-cătorul 

Specificarea tehnică deplină 

solicitată de către autoritatea 

contractantă 

Specificarea tehnică 

deplină propusă de către 

ofertant 

Foto 

1 2 3 4 5 6 7 

LOT 82. Aparat de sudură 
Aparat de sudura 

EXTREMIG 200 
CHINA HUGONG 

Mașină de sudat cu invertor, tip sudură: MMA, 

MIG, MAG, TIG; Amperajul MAX: 200 A; 
Posibilitatea de lucrat cu Alumuniu: DA. 

Diametru firului: 0,6 - 1,2 mm; Greutate: pana 

la 14 kg; 

Mașină de sudat cu invertor, tip 

sudură: MMA, MIG, MAG, TIG; 

Amperajul MAX: 200 A; 
Posibilitatea de lucrat cu Alumuniu: 

DA. Diametru firului: 0,6 - 1,2 mm; 

Greutate: pana la 14 kg;  

LOT 83. Sarma pentru aparat 

de sudura MIG/MAG 

Sarma MIG 

Aluminiu( 0.8 

mm )    - 2 kg 

INDIA FARINA 
Sarma pentru sudare alumuniu (AL), 

greutate 2 Kg (bobina), diametru 0.8 mm 

Sarma pentru sudare alumuniu 

(AL), greutate 2 Kg (bobina), 
diametru 0.8 mm 

 

LOT 84. Sarma pentru aparat 

de sudura MIG/MAG 

Sarma Inox 

SUPERMIG 308 

LSi    ( 0.8 mm )    

-  5 kg 

INDIA SUPERON 
Sarma pentru sudare inox (SS), greutate 2 

Kg (bobina), diametru 0.8 mm 

Sarma pentru sudare inox (SS), 

greutate 2 Kg (bobina), diametru 

0.8 mm  



LOT 85. Sarma pentru aparat 

de sudura MIG/MAG 

Sarma GB SG2 ( 

D 200 )    ( 0.8 

mm ) 

INDIA RAJRATNA 
Sarma pentru sudare Fier (Fe, ST), greutate 

2 Kg (bobina), diametru 0.8 mm 
Sarma pentru sudare Fier (Fe, 
ST), greutate 5 Kg (bobina), 

diametru 0.8 mm  

LOT 86. Spray antistropi 

pentru sudura MIG/MAG 

Spray  Antistropi 

400 ml ( cod 

192.0213.1 ) 

GERMANIA BINZEL Spray antistropi pentru sudura MIG/MAG 

Spray antistropi pentru sudura 
MIG/MAG  

LOT 87. Reductor de presiune 

Reductor p/u  

Argon/CO2 - TR 

07 

CHINA 
Ningbo-

kinping 

Reductor de presiune pentru Argon/dioxid 
de carbon (CO2) cu 2 monometre: presiune 

+ debit l/min;  Conectare cu balon: G3/4 Reductor de presiune pentru 
Argon/dioxid de carbon (CO2) 

cu 2 monometre: presiune +  

LOT 88. Balon de gaz 
Butelie din otel p/u 

Argon V=40l 
RUSIA RUSIA 

Balon de gaz p/u Argon cu volum de 40 litre si 

ventril de tip G 3/4 
Balon de gaz p/u Argon cu volum 
de 40 litre si ventril de tip G 3/4  

LOT 141 Reductor de presiune 

p/u oxigen cu flowmetru (cu flux 
maximal 15/20 litre/minuta) 

Reductor p/u  

Oxigen  Medicinal  

(0 - 25 l/min) 

GERMANIA GCE 

Reductor de presiune p/u oxigen cu flowmetru 

(cu flux maximal 15/20 litre/minuta) si 

monometru de presiune in balon pana la 25 
MPa. Conectare cu balon de tip 3/4 G. 

Conectare posterioara Ø 8 mm sau Ø 10 mm. 

Reductor de presiune p/u oxigen cu 

flowmetru (cu flux maximal 15/20 
litre/minuta) si monometru de 

presiune in balon pana la 25 MPa. 
Conectare cu balon de tip 3/4 G. 

Conectare posterioara Ø 8 mm sau 

Ø 10 mm.  

LOT 142 Reductor de presiune 

p/u oxigen cu 2 monometre 

Reductor p/u  

Oxigen (200/10 

bar)      - OR 37 

CHINA 
Ningbo-

kinping 

Reductor de presiune p/u oxigen cu 
monometru de presiune in balon pana la 25 

Mpa si monometru la iesire dupa reductor 

pana la 2,5 Mpa.. Conectare cu balon de tip 
3/4 G. Conectare posterioara Ø 8 mm sau Ø 

10 mm. 

Reductor de presiune p/u oxigen 

cu monometru de presiune in 
balon pana la 25 Mpa si 

monometru la iesire dupa 

reductor pana la 2,5 Mpa.. 
Conectare cu balon de tip 3/4 G. 

Conectare posterioara Ø 8 mm 

sau Ø 10 mm.  

LOT 143 Manometru pentru 

reducor de oxigen P Max 25 

Mpa 

Manometru 

Oxigen OR 37  ( 

Intrare ) 

CHINA 
Ningbo-

kinping 

Manometru pentru reducor de oxigen 

compatibil cu Donmet BKO-50 cu P Max 

25 Mpa Manometru pentru reducor de 
oxigen compatibil cu Donmet 

BKO-50 cu P Max 25 Mpa  



 

LOT 144 Manometru pentru 

reducor de oxigen P max  2,5 

Mpa 

Manometru 

Oxigen OR 37  ( 

Iesire ) 

CHINA 
Ningbo-

kinping 

Manometru pentru reducor de oxigen 

compatibil cu Donmet BKO-50  P max  2,5 

Mpa 
Manometru pentru reducor de 
oxigen compatibil cu Donmet 

BKO-50  P max  2,5 Mpa  

LOT 145 Garnitura p/u balon de 

oxigen 

Garnitura p/u red. 

Oxigen 
GERMANIA GCE Garnitura p/u balon de oxigen 

Garnitura p/u balon de oxigen  

LOT 154 Mască de sudură 

Masca sudura  

JAGUAR 900 N ( 

4 senzori ) 

Ecran:100 x 60 

mm 

CHINA Dabu-welding 

Mască de sudură cu un câmp de vedere de 

100x60 mm sau 98x43mm. Grad de 
amortizare DIN 9-13. Grad de transmisie 

DIN4 . Timp de reacție 1 / 25000s. Timp de 

clarificare 0,1-1,0 sec . Timp de amortizare 
0,3-0,8 ms. Este alimentat de o celulă solară 

și 2 baterii de 3 V de tip CR2450 Funcție de 

pornire / oprire automată. Casca are o 

funcție suplimentară de protecție în timpul 

măcinării. 

Mască de sudură cu un câmp de 

vedere de 100x60 mm sau 
98x43mm. Grad de amortizare 

DIN 9-13. Grad de transmisie 

DIN4 . Timp de reacție 1 / 
25000s. Timp de clarificare 0,1-

1,0 sec . Timp de amortizare 0,3-

0,8 ms. Este alimentat de o 
celulă solară și 2 baterii de 3 V 

de tip CR2450 Funcție de 

pornire / oprire automată. Casca 
are o funcție suplimentară de 

protecție în timpul măcinării.  
 

 
Semnat: Electronic Numele, Prenumele: Janu Maxim În calitate de: manager vanzari 

 

Ofertantul: ICS Acseal Gaz SRL     Adresa: Padurii 13 
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