
                                                                                                                                        Anexa nr. 3 
    la anunţ de participare 

GAZENERGOEXPERT SRL 
(denumirea operatorului economic) 

 
DECLARAŢIE 

privind neîncadrarea în situaţiile prevăzute la art. 34 din Legea nr. 74/2020 cu privire la  
evitare a conflictului de interese 

 
Titlul achiziţiei: Achiziţionarea ţevii de oţel 
 
Subsemnatul, Alexei CLEPICOV, reprezentantul legal al GAZENERGOEXPERT SRL, 

(numele şi prenumele, denumirea operatorului economic) 

 
în calitate de ofertant, la achiziţie Achiziţionarea ţevii de oţel, 

(denumirea achiziţiei) 

organizată de „MOLDOVATRANSGAZ” SRL, declar pe propria răspundere, sub sancţiunea excluderii din procedură și a 
sancţiunilor aplicate faptei de fals în acte publice, că nu ne aflăm în situaţiile prevăzute la art. 34 din Legea nr. 74/2020 
cu privire la evitare a conflictului de interese, respectiv ofertantul: 
- nu are drept membrul în cadrul consiliului de administraţie/organului de conducere și/sau nu avem persoane care 
sunt soţ/soţie, persoana înrudită prin sânge sau prin adopţie cu subiectului declarării (părinte, frate/soră, bunic/bunică, 
nepot/nepoată, unchi/mătușă) și persoana înrudită prin afinitate cu subiectul declarării (cumnat/cumnată, socru/soacră, 
ginere/noră)inclusiv ori care se află în relaţii comerciale cu persoane cu funcţii de decizie în cadrul Întreprinderii sau 
al furnizorului de servicii de achiziţie implicat în procedura de atribuire. 
- nu a nominalizat printre principalele persoane desemnate pentru executarea contractului persoane care sunt 
soţ/soţie, persoana înrudită prin sânge sau prin adopţie cu subiectului declarării (părinte, frate/soră, bunic/bunică, 
nepot/nepoată, unchi/mătușă) și persoana înrudită prin afinitate cu subiectul declarării (cumnat/cumnată, socru/soacră, 
ginere/noră)inclusiv ori care se află în relaţii comerciale cu persoane cu funcţii de decizie în cadrul Întreprinderii sau 
al furnizorului de servicii de achiziţie implicat în procedura de atribuire, 
 
Declar pe propria răspundere că materialele și informaţiile furnizate beneficiarului sunt corecte și înţeleg că 
beneficiarul are dreptul de a solicita, în scopul verificării și al confirmării informaţiei și a documentelor care însoţesc 
oferta, orice informaţii suplimentare privind eligibilitatea noastră, precum și experienţa, competenta și resursele de 
care dispunem. 
 
Data completării: 03 februarie 2025 
Numele, prenumele și funcţia persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic: 
 
Alexei CLEPICOV 
Director 
GAZENERGOEXPERT SRL 
 
 
 
(semnătura electronică) 
 
Persoanele care deţin funcţii de decizie în cadrul întreprinderii, responsabile cu achiziţia: 

- Alexei CLEPICOV  





I.P. "AGENȚIA SERVICII PUBLICE"
Departamentul înregistrare și licențiere a unităților de 

drept

Extras
din Registrul de stat al persoanelor juridice

nr. 163369 din 02.01.2025

Denumirea completă: Societatea cu Răspundere Limitată ”GAZENERGOEXPERT”
Denumirea prescurtată: ”GAZENERGOEXPERT” S.R.L.
Forma juridică de organizare: Societate cu răspundere limitată
Numărul de identificare de stat și codul fiscal: 1011600003989
Data înregistrării de stat: 07.02.2011
Sediu: MD-4823, s. Goianul Nou, mun. Chişinău, Republica Moldova
Genurile de activitate:

1. Construcţiile de clădiri şi (sau) construcţii inginereşti, instalaţii şi reţele tehnico-edilitare, 
reconstrucţiile, consolidările, restaurările;
2. Activitatea de proiectare pentru toate categoriile de construcţii, pentru urbanism, instalaţii 
şi reţele tehnico-edilitare, reconstrucţii, restaurări;
3. Comerţul cu ridicata al aparatelor electrice de uz casnic;
4. Comerţul cu ridicata al altor maşini şi echipamente utilizate în industrie,comerţ şi 
transporturi;
5. Comerţul cu amănuntul neefectuat prin magazine;
6. Comerţul cu amănuntul al articolelor de fierărie, al vopselelor şi sticlei;

Capitalul social: 5400 Lei
Administrator(i): CLEPICOV ALEXEI IDNP 2000002227371
Asociați:

1. CLEPICOV ALEXEI (IDNP 2000002227371), partea socială 5400 Lei, ce constituie 100%
Beneficiari efectivi: CLEPICOV ALEXEI (IDNP 2000002227371)

     Prezentul extras este eliberat în temeiul art. 34 al Legii nr.220/2007 privind înregistrarea de stat a 
persoanelor juridice şi a întreprinzătorilor individuali şi confirmă datele din Registrul de stat la data de 
02.01.2025

Specialist coordonator
Ludmila Ciur
tel. 022-207-837

Pagina 1 din 1
Acest document poate conține date cu caracter personal
Extras din Registrul de stat al persoanelor juridice nr. 163369 din 02.01.2025
Prezentul document este semnat electronic în conformitate cu Legea nr.124 din 19.05.2022. Verificarea 
semnăturii poate fi realizată la adresa: https://msign.gov.md.



Anexa nr. 4 
la anunţ de participare 

 
INFORMAŢIE GENERALĂ 

 
1. Denumirea operatorului economic: GAZENERGOEXPERT SRL 
2. Codul fiscal: 1011600003989 
3. Decizia de înregistrare nr.1011600003989 din 07.02.2011 

(numărul, data, înregistrării) 

Camera Inregistrarii de Stat, OT Chisinau  
(instituţia emitentă) 

4. Domeniile principale de activitate: 
- Construcţiile de clădiri si construcţii inginerești, instalaţii si reţele tehnica-edilitare, reconstrucţiile, consolidările, 
restaurarile. 
- Activitatea de proiectare pentru toate categoriile de constructii, pentru urbanism, instalatii tehnico-edilitare, 
reconstructii, restaurari. 
- Comertul cu ridicata al aparatelor electrice de uz casnic. 
- Comertul cu ridicata al altor masini si echipamente utilizate in industrie, comerţ si transporturi. 
- Comertul cu amanuntul neefectuat prin magazine. 
- Comertul cu amanuntul al articolelor de fierarie, al vopselelor si sticlei.        

(de indicat în conformitate cu prevederile din statutul operatorului) 

5. Licenţe în domeniu (certificate, autorizaţii)  
- ISO 9001:2015. 
- ISO 14001:2015. 
- ISO 45001:2018. 

(numărul, data, instituţia emitentă, genurile de activitate, durata de valabilitate). 
6. Întreprinderi, filiale, care întră în componentă: lipsesc 

(denumirea, adresa) 

7. Structuri, întreprinderi afiliate: lipsesc 
(denumirea, adresa) 

8. Capitalul propriu la data de întocmire a ultimului bilanţ 5 539,274 mii MDL la data de 31.12.2023. 
(de indicat valoarea și data) 

9. Valoarea de bilanţ a mijloacelor fixe 1 220, 299 mii lei la data de 31.12.2023. 
10. Cifra de afaceri pe ultimii 3 ani (mii lei):  
- Anul (2023) 30 675, 551 mii MDL 
- Anul (2022) 44 999, 658 mii MDL 
- Anul (2021) 26 124, 624 mii MDL 
11. Datoriile totale ale operatorului economic: 2 452,525 mii MDL, inclusiv: faţă de buget 1 113,625 mii MDL la data de 
31.12.2023.  
12. Rechizite: 

DENUMIREA GAZENERGOEXPERT SRL 
COD FISCAL 1011600003989 
BANK BC MAIB SA Sucursala Alecu Russo 
ADRESSA SUCURSALEI R. Moldova, mun. Chişinău, str. Alecu Russo, 63/6 
SWIFT AGRNMD2X435 
IBAN MD34AG000000022511649584 
TVA 0607769 
TELEFON +373 22 207 207 
MOBILE +373 60 037 673 
E‐MAIL office@kronos.md 
WEB kronos.md 
ADRESA JURIDICĂ MD–4839, R. Moldova, mun. Chişinău, sat. Goianul Nou 



ADRESA POŞTALĂ MD–2001, R. Moldova, mun. Chişinău, şos. Munceşti 29/1 
DIRECTOR GENERAL Alexei CLEPICOV 

 
 
Data completării: 03 februarie 2025 
Numele, prenumele și funcţia persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic: 
 
Alexei CLEPICOV 
Director 
GAZENERGOEXPERT SRL 
 
 
 
(semnătura electronică) 
  



Anexa nr. 5 
la anunț de participare 

 
DECLARAȚIE 

 privind experiența similară 

(lista principalelor contractelor  similare ca complexitate și preț efectuate în ultimii 3 ani de activitate/prezentarea unui contract de bunuri 
similare cel puțin egal cu 75 % din valoarea viitorului contract, sau maxim 3 (trei) contracte de bunuri similare cumulate să fie egală cu sau mai 

mare decît valoarea viitorului contract) 

 

Nr 
d/o 

Obiectul 
contractului 

Denumirea/numele 
cumpărătorului/ 

Adresa 

Preţul/valoarea 
contractului (fără 

TVA) 
Data contractului 

1 

Reparația capitală a 
CM Odesa – 
Chișinău DN530, km 
152,69 – 153,5  
(Țeava DN500) 

 VESTMOLDTRANSGAZ SRL 
(mun. Chișinău, șos. Balcani 
7E) 
MOLDOVATRANSGAZ SRL (s. 
Țarigrad, r-ul Drochia) 

Costul conductei 
livrate în 
contextul 

prezentului 
contract  

4 879 101,78 MDL  

05 iulie 2024 

 

Pentru fiecare contract din tabel se completează următoare informație: 
 
CONTRACT nr. 1  

1. Denumirea şi obiectul contractului Reparația capitală a CM Odesa – Chișinău DN530, km 152,69 – 153,5 
2. Numărul şi data contractului Nr. 27/24 din 05 iulie 2024 
3. Denumirea/numele beneficiarului MOLDOVATRANSGAZ SRL  
4. Adresa beneficiarului s. Țarigrad, r-ul Drochia 
5. Țara Republica Moldova 
6 Valoarea contractului   
a) inițială (la data semnării contractului) 4 879 101,78 MDL  
b) finală (la data  finalizării contractului) 4 879 101,78 MDL  
7. Dacă au fost litigii privind îndeplinirea contractului, natura acestora și modul lor de soluționare: lipsesc 
8. Perioada de executare: 
a) contractată 36 zile 
b) efectiv realizată 36 zile 
c) motivul de decalare a termenului contractat (dacă este cazul), care va fi susținut pe bază de  
acte adiționale încheiate cu beneficiarul lipsește 
 
 
Data completării: 03 februarie 2025 
Numele, prenumele și funcția persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic: 
 
Alexei CLEPICOV 
Director 
GAZENERGOEXPERT SRL 
 
 
 
(semnătura electronică) 
  































































 

CERTIFICAT
privind lipsa sau existența restanțelor față de bugetul public național

Nr. 
№

0932989
Din 
От

03.02.2025 09:32

DATE DESPRE CONTRIBUABIL / ИНФОРМАЦИЯ О НАЛОГОПЛАТЕЛЬЩИКЕ

Codul fiscal / Numărul de identificare 
Фискальный код / Идентификационный номер

1011600003989

Denumirea  
Наименование 

Societatea cu Răspundere Limitată GAZENERGOEXPERT

ATESTAREA LIPSEI SAU EXISTENȚEI RESTANȚELOR CONFORM DATELOR SISTEMULUI 
INFORMAȚIONAL AUTOMATIZAT / ПОДТВЕРЖДЕНИЕ ОТСУТСВИЯ ИЛИ НАЛИЧИЯ 
ЗАДОЛЖНОСТЕЙ СОГЛАСНО ДАННЫМ ИНФОРМАЦИОННОЙ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ 
СИСТЕМЫ

La data emiterii prezentului certificat restanța față de bugetul public național constituie  
На дату выдачи данной справки задолжность перед национальном публичным бюджетом составляет  

0 MDL

 

VALABIL PÂNĂ LA / ДЕЙСТВИТЕЛЕН ДО 18.02.2025 09:32

Prezentul document este eliberat în temeiul Art. 29, alin. (3) din Legea cu privire la registre nr. 71/2007 și în 
baza datelor furnizate de Serviciul Fiscal de Stat în Portalul Guvernamental al Cetățeanului și al Unităților de 
Drept / Справка выдана в соответсвие со ст. 29 п. (3) Закона о реестрах № 71/2007 на основании данных, 
предостоставленных Государственной налоговой службой на Портале Правительства Гражданина и 
Юридических Лиц.

 

Generat și semnat de Portalul Guvernamental al Cetățeanului și al Unităților de Drept la 03.02.2025 09:32

Prezentul certificat este semnat electronic în conformitate cu Legea nr.124 din 19.05.2022  
Сертификат подписан электронной попдписью в соответсвие с Законом № 124 от 19.05.2022

Certificatul este descărcat din Portalul Guvernamental al 
Cetățeanului și al Unităților de Drept (mcabinet.gov.md) și 
este semnat electronic de către posesorul acestui portal și 
are aceiași valoare juridică ca și documentele eliberate pe 
suport de hârtie de către organele cu atribuții de 
administrare fiscală. Verificarea autenticității semnăturii 
electronice poate fi realizată cu ajutorul Serviciului 
Guvernamental de Semnătură Electronică (msign.gov.md)

Сертификат скачен с Правительственного Портала 
Гражданина и Юридических Лиц (mcabinet.gov.md) и 
подписан электронной подписью владельца портала и 
имеет такаю же юридическую силу, как и документы 
выдаваемые на бумаге органами налоговой 
администрации. Проверку подлиности электронной 
подписи можно осуществить c помощью Государсвенной 
Cлужбой Электронной Подписью (msign.gov.md)

https://mcabinet.gov.md
https://msign.gov.md
https://mcabinet.gov.md
https://msign.gov.md


Anexe la SNC

“Prezentarea situatiilor financiare”

Aprobat de Ministerul Finantelor

al Republicii Moldova

SITUAȚIILE FINANCIARE

pentru perioada 01.01.2023 - 31.12.2023

Entitatea:  GAZENERGOEXPERT S.R.L.

Cod CUIÎO:  40744302

Cod IDNO: 1011600003989

Sediul:

MD: 4823

Raionul(municipiul): 106, DDF RASCANI

Cod CUATM: 3154, S.GOIANUL NOU

Strada:

Activitatea principală: F4299, Lucrari de constructii a altor proiecte ingineresti n.c.a.

Forma de proprietate: 16, Proprietate colectivă

Forma organizatorico-juridică: 530, Societăţi cu răspundere limitată

Date de contact:

Telefon: +37369632223

WEB:

E-mail:  dimitatiana@mail.ru

Numele și coordonatele al contabilului-șef:  Dl (dna) Dimitriu Tatiana Tel. +37369632223

Numărul mediu al salariaților în perioada de gestiune:  15 persoane.

Persoanele responsabile de semnarea situațiilor financiare*  Dimitriu Tatiana

Unitatea de măsură: leu

BILANŢUL

Anexa 1

la 31.12.2023

Nr. cpt. Indicatori Cod rd.

Sold la

Începutul perioadei de

gestiune
Sfîrșitul perioadei de gestiune

1 2 3 4 5



A C T I V

A. ACTIVE IMOBILIZATE

I. Imobilizări necorporale

1. Imobilizări necorporale în curs de execuție 010

2. Imobilizări necorporale în exploatare, total 020 5899 33991

din care:

2.1. concesiuni, licențe și mărci

021

2.2. drepturi de autor și titluri de protecție 022

2.3. programe informatice 023 5899 33991

2.4. alte imobilizări necorporale 024

3. Fond comercial 030

4. Avansuri acordate pentru imobilizări necorporale 040

Total imobilizări necorporale

(rd.010 + rd.020 + rd.030 + rd.040)
050 5899 33991

II. Imobilizări corporale

1. Imobilizări corporale în curs de execuție 060

2. Terenuri 070

3. Mijloace fixe, total 080 1045969 1220299

din care:

3.1. clădiri

081

3.2. construcții speciale 082

3.3. mașini, utilaje și instalații tehnice 083 477721 243722

3.4. mijloace de transport 084 568248 976577

3.5. inventar și mobilier 085

3.6. alte mijloace fixe 086

4. Resurse minerale 090

5. Active biologice imobilizate 100

6. Investiții imobiliare 110

7. Avansuri acordate pentru imobilizări corporale 120

Total imobilizări corporale 130 1045969 1220299



(rd.060 + rd.070 + rd.080 + rd.090 + rd.100 + rd.110 + rd.120)

III. Investiții financiare pe termen lung

1. Investiții financiare pe termen lung în părți neafiliate 140

2. Investiții financiare pe termen lung în părți afiliate, total 150

din care:

2.1. acțiuni și cote de participație deținute în părțile afiliate

151

2.2 împrumuturi acordate părților afiliate 152

2.3 împrumuturi acordate aferente intereselor de participare 153

2.4 alte investiții financiare 154

Total investiții financiare pe termen lung

(rd.140 + rd.150)
160

IV. Creanțe pe termen lung și alte active imobilizate

1. Creanțe comerciale pe termen lung 170

2. Creanțe ale părților afiliate pe termen lung 180

inclusiv: creanțe aferente intereselor de participare 181

3. Alte creanțe pe termen lung 190

4. Cheltuieli anticipate pe termen lung 200

5. Alte active imobilizate 210

Total creanțe pe termen lung și alte active imobilizate

(rd.170 + rd.180 + rd.190 + rd.200 + rd.210)
220

TOTAL ACTIVE IMOBILIZATE

(rd.050 + rd.130 + rd.160 + rd.220)
230 1051868 1254290

B. ACTIVE CIRCULANTE

I. Stocuri

1. Materiale și obiecte de mică valoare și scurtă durată 240 217942 1126455

2. Active biologice circulante 250

3. Producția în curs de execuție 260 199372 199372

4. Produse și mărfuri 270

5. Avansuri acordate pentru stocuri 280

Total stocuri

(rd.240 + rd.250 + rd.260 + rd.270 + rd.280)
290 417314 1325827



II. Creanțe curente și alte active circulante

1. Creanțe comerciale curente 300 3487648 3148202

2. Creanțe ale părților afiliate curente 310 141973 177034

inclusiv: creanțe aferente intereselor de participare 311

3. Creanțe ale bugetului 320 24015 32846

4. Creanțele ale personalului 330

5. Alte creanțe curente 340

6. Cheltuieli anticipate curente 350

7. Alte active circulante 360 39230 108594

Total creanțe curente și alte active circulante

(rd.300 + rd.310 + rd.320 + rd.330 + rd.340 + rd.350 + rd.360)
370 3692866 3466676

III. Investiții financiare curente

1. Investiții financiare curente în părți neafiliate 380

2. Investiții financiare curente în părți afiliate, total 390

din care:

2.1. acțiuni și cote de participație deținute în părțile afiliate

391

2.2. împrumuturi acordate părților afiliate 392

2.3. împrumuturi acordate aferente intereselor de participare 393

2.4. alte investiții financiare în părți afiliate 394

Total investiții financiare curente

(rd.380 + rd.390)
400

IV. Numerar și documente bănești 410 2120604 2271588

TOTAL ACTIVE CIRCULANTE

(rd.290 + rd.370 + rd.400 + rd.410)
420 6230784 7064091

TOTAL ACTIVE

(rd.230 + rd.420)
430 7282652 8318381

P A S I V

C. CAPITAL PROPRIU

I. Capital social și neînregistrat

1. Capital social 440 5400 5400

2. Capital nevărsat 450 ( (



) )

3. Capital neînregistrat 460

4. Capital retras 470
(

)

(

)

5. Patrimoniul primit de la stat cu drept de proprietate 480

Total capital social și neînregistrat

(rd.440 + rd.450 + rd.460 + rd.470 + rd.480)
490 5400 5400

II. Prime de capital 500

III. Rezerve

1. Capital de rezervă 510

2. Rezerve statutare 520

3. Alte rezerve 530

Total rezerve

(rd.510 + rd.520 + rd.530)
540

IV. Profit (pierdere)

1. Corecții ale rezultatelor anilor precedenți 550 X

2. Profit nerepartizat (pierdere neacoperită) al anilor precedenți 560 4254327

3. Profit net (pierdere netă) al perioadei de gestiune 570 X 6705079

4. Profit utilizat al perioadei de gestiune 580 X

(

-1171205

)

Total profit (pierdere)

(rd.550 + rd.560 + rd.570 + rd.580)
590 4254327 5533874

V. Rezerve din reevaluare 600

VI. Alte elemente de capital propriu 610

TOTAL CAPITAL PROPRIU

(rd.490 + rd.500 + rd.540 + rd.590 + rd.600 + rd.610)
620 4259727 5539274

D. DATORII PE TERMEN LUNG

1. Credite bancare pe termen lung 630 138888

2. Împrumuturi pe termen lung 640

din care:

2.1. împrumuturi din emisiunea de obligațiuni

641

inclusiv: împrumuturi din emisiunea de obligațiuni convertibile 642



2.2. alte împrumuturi pe termen lung 643

3. Datorii comerciale pe termen lung 650 161628 326582

4. Datorii față de părțile afiliate pe termen lung 660

inclusiv: datorii aferente intereselor de participare 661

5. Avansuri primite pe termen lung 670

6. Venituri anticipate pe termen lung 680

7. Alte datorii pe termen lung 690

TOTAL DATORII PE TERMEN LUNG

(rd.630 + rd.640 + rd.650 + rd.660 + rd.670 + rd.680 + rd.690)
700 300516 326582

E.

DATORII CURENTE

1. Credite bancare pe termen scurt 710 2993

2. Împrumuturi pe termen scurt, total 720

din care:

2.1. împrumuturi din emisiunea de obligațiuni

721

inclusiv: împrumuturi din emisiunea de obligațiuni convertibile 722

2.2. alte împrumuturi pe termen scurt 723

3. Datorii comerciale curente 730 1426488 917738

4. Datorii față de părțile afiliate curente 740

inclusiv: datorii aferente intereselor de participare 741

5. Avansuri primite curente 750 123491 198906

6. Datorii față de personal 760 170916 184922

7. Datorii privind asigurările sociale și medicale 770 40638 34341

8. Datorii față de buget 780 960876 1113625

9. Datorii față de proprietari 790 0

10. Venituri anticipate curente 800

11. Alte datorii curente 810 0

TOTAL DATORII CURENTE

(rd.710 + rd.720 + rd.730 + rd.740 + rd.750 + rd.760 + rd.770 +

rd.780 + rd.790 + rd.800 + rd.810)

820 2722409 2452525

F. PROVIZIOANE

1. Provizioane pentru beneficiile angajaților 830



2. Provizioane pentru garanții acordate cumpărătorilor/clienților 840

3. Provizioane pentru impozite 850

4. Alte provizioane 860

TOTAL PROVIZIOANE

(rd.830 + rd.840 + rd.850 + rd.860)
870

TOTAL PASIVE

(rd.620 + rd.700 + rd.820 + rd.870)
880 7282652 8318381

SITUAŢIA DE PROFIT ŞI PIERDERE
de la 01.01.2023 pînă la 31.12.2023

Anexa 2

Indicatori Cod rd.

Perioada de gestiune

precedenta curenta

1 2 3 4

Venituri din vînzări, total 010 44999658 30675551

din care:

venituri din vînzarea produselor și mărfurilor

011 68209 20489

venituri din prestarea serviciilor și executarea lucrărilor 012 44931449 30625877

venituri din contracte de construcție 013

venituri din contracte de leasing 014

venituri din contracte de microfinanţare 015

alte venituri din vînzări 016 29185

Costul vînzărilor, total 020 28630668 20900357

din care:

valoarea contabilă a produselor și mărfurilor vîndute

021 33358 18675

costul serviciilor prestate și lucrărilor executate terților 022 28597310 20851497

costuri aferente contractelor de construcție 023

costuri aferente contractelor de leasing 024

costuri aferente contractelor de microfinanţare 025

alte costuri aferente vînzărilor 026 30185

Profit brut (pierdere brută) (rd.010 - rd.020) 030 16368990 9775194

Alte venituri din activitatea operațională 040 18



Cheltuieli de distribuire 050 10553

Cheltuieli administrative 060 5423607 2116212

Alte cheltuieli din activitatea operațională 070 121656 83750

Rezultatul din activitatea operațională: profit (pierdere)

(rd.030 + rd.040 - rd.050 - rd.060 - rd.070)
080 10823727 7564697

Venituri financiare, total 090 23212

din care:

venituri din interese de participare

091

inclusiv: veniturile obținute de la părțile afiliate 092

venituri din dobînzi 093

inclusiv: veniturile obținute de la părțile afiliate 094

venituri din alte investiții financiare pe termen lung 095

inclusiv: veniturile obținute de la părțile afiliate 096

venituri aferente ajustărilor de valoare privind investițiile financiare

pe termen lung și curente
097

venituri din ieșirea investițiilor financiare 098

venituri aferente diferențelor de curs valutar și de sumă 099 23212

Cheltuieli financiare, total 100 136513 3015

din care:

cheltuieli privind dobînzile

101

inclusiv: cheltuielile aferente părților afiliate 102

cheltuieli aferente ajustărilor de valoare privind investițiile financiare

pe termen lung și curente
103

cheltuieli aferente ieșirii investițiilor financiare 104

cheltuieli aferente diferențelor de curs valutar și de sumă 105 136513 3015

Rezultatul: profit (pierdere) financiar(ă) (rd.090 - rd.100) 110 -136513 20197

Venituri cu active imobilizate și excepționale 120

Cheltuieli cu active imobilizate și excepționale 130

Rezultatul din operațiuni cu active imobilizate și
excepționale: profit (pierdere) (rd.120 - rd.130)

140



Rezultatul din alte activități: profit (pierdere) (rd.110 +

rd.140)
150 -136513 20197

Profit (pierdere) pînă la impozitare (rd.080 + rd.150) 160 10687214 7584894

Cheltuieli privind impozitul pe venit 170 1282223 879815

Profit net (pierdere netă) al perioadei de gestiune (rd.160 -

rd.170)
180 9404991 6705079

SITUAŢIA MODIFICĂRILOR CAPITALULUI PROPRIU
de la 01.01.2023 pînă la 31.12.2023

Anexa 3

Nr.

d/o
Indicatori Cod rd

Sold la începutul

perioadei de gestiune
Majorări Diminuări

Sold la sfîrşitul

perioadei de gestiune

1 2 3 4 5 6 7

I.

Capital social și neînregistrat

1. Capital social 010 5400 5400

2. Capital nevărsat 020
(

)

(

)

(

)

(

)

3. Capital neînregistrat 030

4. Capital retras 040
(

)

(

)

(

)

(

)

5. Patrimoniul primit de la stat cu drept de

proprietate
050

Total capital social și neînregistrat

(rd.010 + rd.020 + rd.030 + rd.040 + rd.050)
060 5400 5400

II. Prime de capital 070

III.

Rezerve

1. Capital de rezervă 080

2. Rezerve statutare 090

3. Alte rezerve 100

Total rezerve

(rd.080 + rd.090 + rd.100)
110

IV. Profit (pierdere)

1. Corecții ale rezultatelor anilor precedenți 120 X

2. Profit nerepartizat (pierdere neacoperită) al

anilor precedenți 130 4254327 4254327 0



3. Profit net (pierdere netă) al perioadei de

gestiune
140 X 6705079 6705079

4. Profit utilizat al perioadei de gestiune 150 X
(

)

(

1171205

)

(

-1171205

)

Total profit (pierdere)

(rd.120 + rd.130 + rd.140 + rd.150)
160 4254327 6705079 5425532 5533874

V. Rezerve din reevaluare 170

VI. Alte elemente de capital propriu 180

Total capital propriu

(rd.060 + rd.070 + rd.110 + rd.160 + rd.170 +

rd.180)

190 4259727 6705079 5425532 5539274

SITUAŢIA FLUXURILOR DE NUMERAR
de la 01.01.2023 pînă la 31.12.2023

Anexa 4

Indicatori Cod rd

Perioada de gestiune

precedentă curentă

1 2 3 4

Fluxuri de numerar din activitatea operațională

Încasări din vînzări 010 42055194 40707474

Plăți pentru stocuri și servicii procurate 020 21810004 25768768

Plăți către angajați și organe de asigurare socială și medicală 030 2006762 2185905

Dobînzi plătite 040 33158 27742

Plata impozitului pe venit 050 1331395 1371141

Alte încasări 060 0

Alte plăți 070 13884684 5994781

Fluxul net de numerar din activitatea operațională

(rd.010 - rd.020 - rd.030 - rd.040 - rd.050 + rd.060 - rd.070)
080 2989191 5359137

Fluxuri de numerar din activitatea de investiții

Încasări din vînzarea activelor imobilizate 090

Plăți aferente intrărilor de active imobilizate 100

Dobînzi încasate 110

Dividende încasate 120



inclusiv: dividende încasate din străinătate 121

Alte încasări (plăți) 130

Fluxul net de numerar din activitatea de investiții
(rd.090 - rd.100 + rd.110 + rd.120 ± rd.130)

140

Fluxuri de numerar din activitatea financiară

Încasări sub formă de credite și împrumuturi 150 3749637 2293593

Plăți aferente rambursării creditelor și împrumuturilor 160 3403804 2429488

Dividende plătite 170 5245000 5100000

inclusiv: dividende plătite nerezidenților 171

Încasări din operațiuni de capital 180

Alte încasări (plăți) 190

Fluxul net de numerar din activitatea financiară

(rd.150 - rd.160 - rd.170 + rd.180 ± rd.190)
200 -4899167 -5235895

Fluxul net de numerar total

(± rd.080 ± rd.140 ± rd.200)
210 -1909976 123242

Diferențe de curs valutar favorabile (nefavorabile) 220 -136513 27742

Sold de numerar la începutul perioadei de gestiune 230 4167093 2120604

Sold de numerar la sfîrşitul perioadei de gestiune

(± rd.210 ± rd.220 + rd.230)
240 2120604 2271588

Documente atașate - Notă explicativă (fișierul pdf)
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Anexa nr. 6 
la Anunţ de participare 

Specificaţia tehnică: 
 
Obiectul: Țevi de oţel 
Numărul: № MTG-L 13/25 
 
Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 5,6,7,8,9: 

Nr 
d/o 

Denumirea bunurilor 
solicitate 

Unitat
ea de 
măsur

ă 

Cantita
tea 

Specificarea 
tehnică deplină 

solicitată de către 
entitatea 

contractantă 

 
Model/ 
marca/ 

 

 
Standarde de 

referinţă 

 
Țara de 
origine 

 
Produc
ătorul 

Specificarea 
tehnică 
deplină 

propusă de 
către 

ofertant 
1 2 3 4 5 6 7 8 9* 

1 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 108x6 мм ст20 

m 117,0 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
108x6мм 

SM EN 10216-
1:2015  

U
cr

ai
na

 

In
te

rp
ip

e 
U

cr
ai

na
 

108x6мм 
Ст.Gr.B 

2 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 108x8 мм ст20 

m 18,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
108x8мм 

108x8мм 
Ст.Gr.B 

3 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 159х8 мм ст20 

m 42,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
159х8мм 

159х8мм 
Ст.Gr.B 

4 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 219x6 мм ст20 

m 6,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
219x6мм 

219x6мм 
Ст.Gr.B 

5 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 219х8 мм ст20 

m 11,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
219х8мм 

219х8мм 
Ст.Gr.B 

6 

Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 25х4 ст20 
(холоднодеформированые
) 

m 18,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
25х4мм 

25х4мм 
Ст.Gr.B 

7 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 325х10 мм ст09Г2С 

 
m 

23,0 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
325х10мм 

325х10мм 
Ст.S355 

8 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 57х6 мм ст20 

m 125,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая  
57х6мм 

57х6мм 
Ст.Gr.B 

9 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 89x8 мм ст20 

m 56,0 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
89x8мм 

89x8мм 
Ст.Gr.B 

10 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 530x16 мм ст20 

m 6,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
электросварная 
530х16мм 

ГОСТ 20295-85 
530х16мм 
Ст.S355 

11 

Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 25х3 мм ст20 
(холоднодеформированые
) 

m 6,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая  
25х3мм SM EN 10216-

1:2015 

25х3мм 
Ст.20 

12 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 159x6 мм ст20 

m 11,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
159x6мм 

159x6мм 
Ст.20 

13 
Труба стальная 
электросварная_Ду 530х8 
ст09Г2С/ с355  

m 18,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
электросварная 
530х8мм 

ГОСТ 20295-85 
530х8мм 
Ст.S355 

14 
Труба стальная 
цельнотянутая 
Ду 108x4 мм ст20 

m 12,00 
Conform caietului 

de sarcini 

Труба стальная 
цельнотянутая 
108x4мм 

SM EN 10216-
1:2015 

108x4мм 
Ст.20 

 



Data completării: 03 februarie 2025 
Numele, prenumele și funcţia persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic: 
 
Alexei CLEPICOV 
Director 
GAZENERGOEXPERT SRL 
 
 
 
(semnătura electronică) 
  



 
 

CORESPUNDEREA BUNURILOR OFERTATE 
 
 
 
Produsul propus corespunde cerinţelor specificate sau este analog al produsului solicitat în caietul de sarcini. Toţi 
parametrii cheie, au fost luaţi în considerare și îndeplinesc cerinţele. 
 
 
 
Data completării: 03 februarie 2025 
Numele, prenumele și funcţia persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic: 
 
Alexei CLEPICOV 
Director 
GAZENERGOEXPERT SRL 
 
 
 
 
(semnătura electronică) 
  



DECLARAŢIE 
privind termen de garanţie 

 

Noi, SRL "GAZENERGOEXPERT" MD-2001 or. Chisinau, str. Muncesti 29/1  

(denumirea şi adresa operatorului economic) 

Prin prezenta, confirmăm că ţevile livrate de noi corespund tuturor standardelor și cerinţelor tehnice necesare.  
Perioada de garanţie pentru ţeavă este de 12 luni. 
 
 
Data completării: 03 februarie 2025 
Numele, prenumele și funcţia persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic: 
 
Alexei CLEPICOV 
Director 
GAZENERGOEXPERT SRL 
 
 
 
 
(semnătura electronică) 
  
 
  





TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: TH01/3068/20 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 01.04.2021 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: "INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 

/ place: 56, Pr. Trubnikov, 53200, Nikopol, Ukraine 
 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension  Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
Weight [kg/t] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  
For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 

Seite 1 von 4 
Page 1 of 4 

 
 

rev. 7.1 

 

1. Werkstoffe gemäß harmonisierter europäischer Norm und europäischer Zulassung für Werkstoffhersteller gemäß Richtlinie 2014/68/EU 
    Materials in accordance with harmonized European Standard and European Approval for Material Manufacturer pursuant to Directive 2014/68/EU 
 

         

1.1 
 

Ferritic and austenitic  
steels 

EN 10216-1 
EN 10216-2 
EN 10216-3 
EN 10216-4 
EN 10216-5 
 

+AR, +N 
+N, +NT, +QT 
+N 
 +N, +QT 
+AT 

Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 

 
2,3  40,0 
2,0  12,5 

 
21,3  323,9 
21,3    60,3 

Directive 2014/68/EU 
 

Certified acc. to PED 2014/68/EU,  
annex I, sec. 4.3, by the notified body of 
TÜV Thüringen e. V.  -  Registration-no. 
0090. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        

        

         

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: TH01/3068/20 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 01.04.2021 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: "INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 

/ place: 56, Pr. Trubnikov, 53200, Nikopol, Ukraine 
 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension  Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
Weight [kg/t] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  
For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 

Seite 2 von 4 
Page 2 of 4 

 
 

rev. 7.1 

 

2. Werkstoffe gemäß AD 2000 Werkstoffblatt 
    Materials in accordance with AD 2000 Code 
 

         

2.1 P195TR2, P235TR2, 
P265TR2 

EN 10216-1 
 

+AR, +N Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 

 
2,3  40,0 
2,0  12,5 

 
21,3  323,9 
21,3    60,3 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 
 
 

Quality Assurance System is approved 
acc. to AD 2000 W0 section 3.3 by the 
notified body of TÜV Thüringen e. V. 
(Reg. no. 0090). 
 

2.2 
 
 
 
 
 

P195GH, P235GH, P265GH 
16Mo3, 20MnNb6 
10CrMo5-5, 13CrMo4-5 
10CrMo9-10, 25CrMo4 
11CrMo9-10 
 
 

EN 10216-2 
 
 
 
 
 
 

+N 
+N 
+QT 
+QT 
+QT 
 
 

Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 
 
 
 
 
 

 
2,3  40,0 
2,0  12,5 

 
21,3  323,9 
21,3    60,3 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 
 
 
 
 

1) Application limits and inspection 
certificate EN 10204 acc. to code AD 
2000-W4, table 1a + 1b. 
 

2) Seamless pipes from steel grade 
P355N, P355NH wall thickness 20 mm 
may be supplied with an inspection  
certificate EN 10204-3.1 acc. to AD 2000 
W4, table 1a + 1b and the letter of 
confirmation from TÜV Süd. The letter of 
confirmation must be indicated inside the 
EN 10204-3.1 certificate. 
 

3) Seamless pipes from steel grades 
P355NL1, -NL2 20 mm ) acc. to 
VdTÜV-Wbl. 354/2 with inspection 

2.3 
 
 
 
 
 

P275NL1, P275NL2         1) 
P355N , P355NH,           2) 3) 
P355NL1, P355NL2        
P460N, P460NH, P460NL1, 
P460NL2              3) 

EN 10216-3 
 

+N Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 
 
 
 
 
 

 
2,3  40,0 
2,0  12,5 

 
21,3  323,9 
21,3    60,3 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
AD 2000-Mbl. W10     
 
Approval VDTÜV-Wbl.  
354/2  by TÜV Süd  

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin  
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Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: TH01/3068/20 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 01.04.2021 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: "INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 

/ place: 56, Pr. Trubnikov, 53200, Nikopol, Ukraine 
 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension  Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
Weight [kg/t] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  
For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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2.4 

 
P215NL, P265NL 
P255QL 

 
EN 10216-4 

 
+N 
+QT 
 

 
Seamless tube 
hot rolled 
 

 
2,3  10,0 

 
21,3  114,3 

 
AD 2000-Mbl. W4      1) 
AD 2000-Mbl. W10     
 

certificate EN 10204-3.2.  
Pipes from steel grades P275NL1, -NL2, 
acc. to VdTÜV-Wbl. 352/2,  
P355N, -NH, -NL1, -NL2 (t>20mm) acc. to 
VdTÜV-Wbl. 354/2  
and P460N,-NH, -NL1, -NL2 acc. to 
VdTÜV Wbl. 357/2 with PMA and 
inspection certificate EN 10204-3.2 by 
TÜV Thüringen e. V.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2.5 

 
 
 
 
 
 
 

 
14301, 1.4306, 1.4307, 
1.4311, 1.4541, 1.4550, 
1.4401, 1.4404, 1.4580, 
1.4439, 1.4571, 1.4429, 
1.4436, 1.4435, 1.4948, 
1.4941, 1.4958, 1.4959, 
1.4910, 1.4961, 1.4940, 
1.4918, 1.4912, 1.4988, 
1.4981, 1.4982 
 

EN 10216-5 
 
 
 
 
 
 
 

+AT 
 
 
 
 
 
 
 

Seamless tube 
hot rolled 
 
 
 
 
 
 

6,3  14,2 
 
 
 
 
 
 
 

168,3  323,9 
 
 
 
 
 
 
 

AD 2000-Mbl. W2       
AD 2000-Mbl. W10  
 
 
 
 
    
 

  

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: TH01/3068/20 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 01.04.2021 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: "INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 

/ place: 56, Pr. Trubnikov, 53200, Nikopol, Ukraine 
 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension  Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
Weight [kg/t] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  
For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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3. Werkstoffe gemäß internationalen Standards (z. B. ASTM, ASME, IBR, GOST usw.) 
    Materials in accordance with International standards (e.g. ASTM, ASME, IBR, GOST etc.) 
 

         

3.1 L175  bis/ up to L485 
PSL 1 

DIN EN ISO 3183 
 

+N Seamless tube 
hot rolled 
 

2,41  30,0 21,3  323,9 EN 1594  4)  
DIN 30690-1 

4) Inspection certificate 3.1 or. 3.2  
    acc. to the order. 
 
Additional Remarks: 
) The manufacturer has met the 

requirements of TRD 100 
 
b) The analogue materials acc. to the  
 former relevant  DIN 1629, DIN 1630,  
 DIN 17172, DIN 17175,  EN 10208-1,2  
  included in the current scope of  
  approval. 
 
 Certified for construction products with 
 "CE - Mark" according to annex ZA  
 of EN 10210-1:2006.   
 
 

3.2 L245R, L290R 
L245N bis/up L415N 
L245Q bis/up L555Q 
PSL 2 
 

DIN EN ISO 3183 
 

+AR 
+N 
+QT 

Seamless tube 
hot rolled 
 

2,41  30,0 21,3  323,9 EN 1594  4) 
DIN 30690-1 

3.3 L245NE bis/up L415NE 
L360QE bis/up L555QE 
PSL 2 

DIN EN ISO 3183 
 

+N 
+QT 

Seamless tube 
hot rolled 
 

2,41  30,0 21,3  323,9 EN 1594  4) 
DIN 30690-1 

        

         

         

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023
  Revision: 01 / 16.05.2023
 

Hersteller / 
manufacturer: 

 Herstellungsort 
/ place: 

35, Kashtanova Str., 49081, Dnipro, Ukraine 

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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1. Werkstoffe gemäß harmonisierter europäischer Norm und europäischer Zulassung für Werkstoffhersteller gemäß Richtlinie 2014/68/EU 
    Materials in accordance with harmonized European Standard and European Approval for Material Manufacturer pursuant to Directive 2014/68/EU 
 

         
1.1 Ferritische Stähle 

Ferritic steels 
EN 10216-1 
 

+AR, +N 
 

Nahtloses Rohr 
Seamless tube 

1,6 - 75,0 
 

16,0 - 457,0 
 

Richtlinie 2014/68/EU 
Directive 2014/68/EU 

Zertifiziert gemäß Druckgeräterichtlinie  
Anhang I , Abs. 4.3, durch die Zertifizie-
rungsstelle des TÜV Thüringen e. V. , 
(Reg.-Nr. 0090).   
Certified acc. to PED 2014/68/EU,  
annex I, sec. 4.3, by the notified body of 
TÜV Thüringen e. V.  -  Registration-no. 
0090. 
 

  
EN 10216-2 
 

+NT, +QT 
 

    

  
EN 10216-3 
 

+N, +QT 
 

    

  
EN 10216-4 
 

+N 
 

    

        

        

        

         

       

 
 
 
 
 

 

         

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023
  Revision: 01 / 16.05.2023
 

Hersteller / 
manufacturer: 

 Herstellungsort 
/ place: 

35, Kashtanova Str., 49081, Dnipro, Ukraine 

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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2. Werkstoffe gemäß AD 2000 Werkstoffblatt 
    Materials in accordance with AD 2000 Code 
 

         
2.1 P195TR2, P235TR2, 

P265TR2 
EN 10216-1 
 

+AR, +N Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 

1,6 - 75,0 
 

16,0 - 457,0 
 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 
 
 

Quality Assurance System is approved 
acc. to AD 2000 W0 section 3.3 by the 
notified body of TÜV Thüringen e. V. 
(Reg. no. 0090). 
1) Application limits and inspection 
certificate EN 10204 acc. to code AD 
2000-W4, table 1a + 1b. 
 

2) Seamless pipes from steel grade 

may be supplied with an inspection  
certificate EN 10204-3.1 
 

3) Seamless pipes from steel grades 
P355N, -NH, -NL1, -NL2 wall thickness 
>30 mm acc. to VdTÜV-Wbl. 354/2 with 
inspection certificate EN 10204-3.2 and 
P460N,-NH, -NL1, -NL2 acc. to VdTÜV 
Wbl. 357/2 with PMA and inspection 
certificate EN 10204-3.2 by TÜV 
Thüringen e. V. 

2.2 
 
 
 
 
 

P195GH, P235GH, P265GH 
16Mo3, 14MoV6-3 
10CrMo5-5, 13CrMo4-5 
10CrMo9-10, 25CrMo4 
 
 

EN 10216-2 
 
 
 
 
 

+N 
+NT 
+QT 
+QT 
 
 

Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 
 
 
 

1,6  75,0 
 

16,0  457,0 
 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 
 
 
 

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023
  Revision: 01 / 16.05.2023
 

Hersteller / 
manufacturer: 

 Herstellungsort 
/ place: 

35, Kashtanova Str., 49081, Dnipro, Ukraine 

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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2.3 

 
 
 
 
 
 
 
 

P275NL1, P275NL2 
P355N , P355NH,           2) 3) 
P355NL1, P355NL2 
P460N, P460NH, P460NL1, 
P460NL2              3) 

EN 10216-3 
 

+N Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 

1,6  75,0 
 

16,0  457,0 
 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
AD 2000-Mbl. W10     
 
Approval VDTÜV-Wbl.  
352/2 and 354/2 carried 
out under file-no.  
TH01/0567/19 by  
TÜV Thüringen e. V.  
 

 

2.4 
 

P265NL 
 

EN 10216-4 
 

+N 
 

Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 

1,6  75,0 
 

16,0  457,0 
 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 

 

        
Approval VDTÜV-Wbl.  
352/2 and 354/2 carried 
out under file-no.  
TH01/0567/19 by  
TÜV Thüringen e. V.  
 

 

        

        

        

      

 
 
 
 

  

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023
  Revision: 01 / 16.05.2023
 

Hersteller / 
manufacturer: 

 Herstellungsort 
/ place: 

35, Kashtanova Str., 49081, Dnipro, Ukraine 

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
 
Zertifikat Werkstoffhersteller Geltungsbereich                                                                                                                              Seite 4 von 4                                                                                                                                                                                                        rev.03/23 

 

 

3. Werkstoffe gemäß internationalen Standards (z. B. ASTM, ASME, IBR, GOST usw.) 
    Materials in accordance with International standards (e.g. ASTM, ASME, IBR, GOST etc.) 
 

         
3.1 L210 bis/ up to L360 

PSL 1 
DIN EN ISO 3183 
 

+N Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 

acc. to 
specification 

acc. to 
specification 

EN 1594  4)  
DIN 30690-1 

4) Inspection certificate 3.1 or. 3.2  
    acc. to the order 
 
Additional Remarks: 
a) Acc. to clause 8.7 of DIN EN 10216-1,  
    -2, -3 from the preference sizes in the  
    relevant tables can be diverged. 
b) The analogue materials acc. to the  
 former relevant  DIN 1629, DIN 1630,  
 DIN 17172, DIN 17175,  EN 10208-1,2  
  included in the current scope of  
  approval. 
 
 Certified for construction products with 
 "CE - Mark" according to annex ZA  
 of EN 10210-1:2006.   
 

3.2 L245N bis/up L415N 
L245Q bis/up L450Q 
PSL 2 
 

DIN EN ISO 3183 
 

+N 
+QT 

Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 

acc. to 
specification 

acc. to 
specification 

EN 1594  4) 
DIN 30690-1 

3.3 L245NE bis/up L415NE 
L245QE bis/up L450QE 
PSL 2 
 

DIN EN ISO 3183 
 

+N 
+QT 

Nahtloses Rohr 
Seamless tube 
 

acc. to 
specification 

acc. to 
specification 

EN 1594  4)  
DIN 30690-1 

        

        

        

       
 
 
 

 

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: 

"INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 
/ place: 

56, Pr. Trubnikov, 53201, Nikopol, Ukraine

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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1. Werkstoffe gemäß harmonisierter europäischer Norm und europäischer Zulassung für Werkstoffhersteller gemäß Richtlinie 2014/68/EU 
    Materials in accordance with harmonized European Standard and European Approval for Material Manufacturer pursuant to Directive 2014/68/EU 
 

         
1.1 

 
Ferritic and austenitic  
steels 

EN 10216-1 
EN 10216-2 
EN 10216-3 
EN 10216-4 
EN 10216-5 
 

+AR, +N 
+N, +NT, +QT 
+N 
 +N, +QT 
+AT 

Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 

2,3 - 40,0 
2,0 - 12,5 
 
 

21,3 - 323,9 
21,3 - 60,3 

Directive 2014/68/EU 
 

Certified acc. to PED 2014/68/EU,  
annex I, sec. 4.3, by the notified body of 
TÜV Thüringen e. V.  -  Registration-no. 
0090. 
 
 

         

         

         

         

         

         

         

         

    
 
 

    

         

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: 

"INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 
/ place: 

56, Pr. Trubnikov, 53201, Nikopol, Ukraine

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
 
Zertifikat Werkstoffhersteller Geltungsbereich                                                                                                                              Seite 2 von 4                                                                                                                                                                                                        rev.03/23 

 

 

2. Werkstoffe gemäß AD 2000 Werkstoffblatt 
    Materials in accordance with AD 2000 Code 
 

         
2.1 P195TR2, P235TR2, 

P265TR2 
EN 10216-1 
 

+AR, +N Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 
 

2,3 - 40,0 
2,0 - 12,5 

21,3 - 323,9 
21,3 - 60,3 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 

Quality Assurance System is approved 
acc. to AD 2000 W0 section 3.3 by the 
notified body of TÜV Thüringen e. V. 
(Reg. no. 0090). 
 

1) Application limits and inspection 
certificate EN 10204 acc. to code AD 
2000-W4, table 1a + 1b. 
 

2) Seamless pipes from steel grade 
20 mm 

may be supplied with an inspection  
certificate EN 10204-3.1 based on letter 
of confirmation from TÜV Süd 
 

3) Seamless pipes from steel grades 
P355NL1, -NL2 20 mm ) acc. to 
VdTÜV-Wbl. 354/2 with inspection 
certificate EN 10204-3.2.  
Pipes from steel grades P275NL1, -NL2, 
acc. to VdTÜV-Wbl. 352/2,  

2.2 
 
 
 
 
 

P195GH, P235GH, P265GH 
16Mo3, 20MnNb6 
10CrMo5-5, 13CrMo4-5 
10CrMo9-10, 25CrMo4 
11CrMo9-10 
 

EN 10216-2 
 
 
 
 

+N 
+N 
+QT 
+QT 
+QT 
 

Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 
 
 
 

2,3 - 40,0 
2,0 - 12,5 

21,3 - 323,9 
21,3 - 60,3 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
 
 
 
 
 

2.3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

P275NL1, P275NL2            3) 
P355N , P355NH,           2) 3) 
P355NL1, P355NL2        
P460N, P460NH, P460NL1, 
P460NL2              3) 

EN 10216-3 
 

+N Seamless tube 
hot rolled 
cold rolled 
 
 
 
 
 

2,3 - 40,0 
2,0 - 12,5 

21,3 - 323,9 
21,3 - 60,3 

AD 2000-Mbl. W4      1) 
AD 2000-Mbl. W10     
 
Approval VDTÜV-Wbl.  
354/2  by TÜV Süd  

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: 

"INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 
/ place: 

56, Pr. Trubnikov, 53201, Nikopol, Ukraine

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
 
Zertifikat Werkstoffhersteller Geltungsbereich                                                                                                                              Seite 3 von 4                                                                                                                                                                                                        rev.03/23 

 

  
P355N, -NH, -NL1, -NL2 (t>20mm) acc. to  
VdTÜV-Wbl. 354/2  
and P460N,-NH, -NL1, -NL2 acc. to 
VdTÜV Wbl. 357/2 with PMA and 
inspection certificate EN 10204-3.2 by 
TÜV Thüringen e. V. 
 

2.4 P215NL, P265NL 
P255QL 

EN 10216-4 +N 
+QT 
 

Seamless tube 
hot rolled 
 

2,3 - 10,0 21,3 - 114,3 AD 2000-Mbl. W4      1) 
AD 2000-Mbl. W10     
 

2.5 
 
 
 
 
 
 
 

14301, 1.4306, 1.4307, 
1.4311, 1.4541, 1.4550, 
1.4401, 1.4404, 1.4580, 
1.4439, 1.4571, 1.4429, 
1.4436, 1.4435, 1.4948, 
1.4941, 1.4958, 1.4959, 
1.4910, 1.4961, 1.4940, 
1.4918, 1.4912, 1.4988, 
1.4981, 1.4982 
 

EN 10216-5 
 
 
 
 
 
 
 

+AT 
 
 
 
 
 
 
 

Seamless tube 
hot rolled 
 
 
 
 
 
 

6,3 - 14,2 
 
 
 
 
 
 
 

168,3 - 323,9 
 
 
 
 
 
 
 

AD 2000-Mbl. W2       
AD 2000-Mbl. W10  
 
 
 
 
    
 

    

 
 
 
 
 
 
 
 

    

         

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 



TÜV Thüringen e. V.  

Industrie Service  
  

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte des TÜV Thüringen e. V. 
Überprüfung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer 

Certification Body for Pressure Equipment of TÜV Thüringen e. V. 
Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: 0090 154 1029 
 

Geltungsbereich der Zertifizierung /  DGRL, Anlage I, 4.3 / PED, annex I, 4.3 Berichtsnr. / report no.: UK02/61086/23 
Scope of the certification: AD 2000 W0 Datum / Date: 13.12.2023 
  Revision: 00 / 01.04.2021 
 

Hersteller / 
manufacturer: 

"INTERPIPE NIKO TUBE" LLC Herstellungsort 
/ place: 

56, Pr. Trubnikov, 53201, Nikopol, Ukraine

 

lfd.Nr 
No. 

Werkstoffbezeichnung 
Material Grade 

Spezifikation 
Specifikation 

Lieferzust. 
Condition 

Erzeugnisform 
Product Form 

Abmessung / Dimension Prüfgrundlagen 
Anforderungen 

Techn. Requirements 
Bemerkungen / Remarks Dicke [mm] 

Thickness 
Ø [mm]   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 

Erläuterungen / Explanation:  +AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated; +N  = Normalgeglüht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled  
+NT = Normalgeglüht und angelassen /  normalized and annealed;  +QT / V = vergütet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated 
U = Ungeglüht / without annealing; S = Spannungsarmgeglüht / stress relieved; A = weichgeglüht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled 

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU: 
Für die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgeräteherstellers bzw. der zuständigen benannten Stelle erforderlich.  

For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required. 
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3. Werkstoffe gemäß internationalen Standards (z. B. ASTM, ASME, IBR, GOST usw.) 
    Materials in accordance with International standards (e.g. ASTM, ASME, IBR, GOST etc.) 
 

         
3.1 L175 bis/ up to L485 

PSL 1 
DIN EN ISO 3183 
 

+N Seamless tube 
hot rolled 
 

2,41 - 30,0 21,3 - 323,9 EN 1594  4)  
DIN 30690-1 

4) Inspection certificate 3.1 or. 3.2  
    acc. to the order. 
 
Additional Remarks: 
) The manufacturer has met the 

requirements of TRD 100 
 
b) The analogue materials acc. to the  
 former relevant  DIN 1629, DIN 1630,  
 DIN 17172, DIN 17175,  EN 10208-1,2  
  included in the current scope of  
  approval. 
 
 Certified for construction products with 
 "CE - Mark" according to annex ZA  
 of EN 10210-1:2006.   
 

3.2 L245R, L290R 
L245N bis/up L415N 
L245Q bis/up L555Q 
PSL 2 
 

DIN EN ISO 3183 
 

+AR 
+N 
+QT 

Seamless tube 
hot rolled 
 

2,41 - 30,0 21,3 - 323,9 EN 1594  4) 
DIN 30690-1 

3.3 L245NE bis/up L415NE 
L360QE bis/up L555QE 
PSL 2 

DIN EN ISO 3183 
 

+N 
+QT 

Seamless tube 
hot rolled 
 

2,41 - 30,0 21,3 - 323,9 EN 1594  4) 
DIN 30690-1 

        

        

         

         

REVIEWED 
 

Dipl.-Ing. V. Kharlashkin 
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