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CERTIFICAT

DIU'OMOKMI 11110 (ONIMOMIMII I'UODI 'y K1Jn Y\MW< A
Nimiflnil: ( IM-IH7.2021

In \fn™*vwjnk I'l Z8Nriri(3~CbiveiM N( 'M 1T dm 25 07 2016 {Hivirud wir/Tr$eT Kri(loonm>tAm Itfceir* cv prrmr«
«Yettntcle WA ponini coiiKricKiliZiiiCii KLU (icntrii uKidruc(M. aceaH <nn/1<M *c w¥kc/1 p~We 1

MIX rum ASI'AUTIC K
e |irtMMc asfiillicc, cmiform SM SU KN tJIOK-1 51 SM SU KN 1JIOH-5

- idriitingcjirrii |l tililiZArrji prodiisiilui prntni ronilrurfii - ronform AoFtri nr.l U pr«t«*1bli ertdkai.
= paranirlrii produiiilui priilru ronilrur]ii (nU 'rlurl Jrprr/tfrm snf4 sirprtidM ittimiprilns ttmMtmp» ) m
rum fabriouilul inlrn]ionraZi ¢4 Ir inrludi ui drrUra]U dr perfomuaii a arcsiors - i
nr%clnr.2, nrj nr.4 Inprr/rnliil Oflifical.

Utili/nre prexonizalfl: Lucrflri de drumuri 8 allc zone dc trafic

ONOUCONST

, StSMranfa MIfcArtl

Produs de:
SC NOUCONST SRL
MI> 2059, str. Pctricani, 94, or. Chi$indu, Kcpublicai Motdo\a.

La STATIA DE MIXTLRI NOUCONST SRL, niun. Chi®iniu, com. \'atra, str. Calca Ghiditbacittlai. 5

Accsl certified atesI3 c3 loale prevcderile privind cx'aluarea 5! vcrificarca constan]et perfonnmfci s

pcrforman|clc descrisc in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:20!0 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 S.M SR EN 13108-5:2010

sub sistemul t * pentru perfomian|cle siabililc in acest ccrtificat sunt aplicaic 51
controlul producOci in fabrici indeplinc™tc (oate ccrin(ele spcciricate pentru accatc periormaatc.

Acest certiricat a fost cmis initial la data deOS 07.2021, modificat bdata dc 21 07 2023 y. rkisanc 9
data de 04 07.2026, aiat ttmp cat mctodele de incercore $i/sau cegﬁite% B Turﬁﬁrggg]{iprvxmctw o LN ek
inclute in standurdu) omiomzal utilizal pentru evaiuarea peﬁormatekmﬁwemstgﬁﬂ(gnefdﬂeUrace ou GetexB S
LI pfodttsul pentru conslructii  condi]ule dc produepe in FabncA-At &t Rieficatc scoxu fk: A~ ~ERalo]

cazului in care este suspendal sau retras dc or~anidfPE¥MRYROREANE xjusc ¢

»r Cctteral

Crrtifical «alibn duar uuutil de aiinclr itr. I, iir. 2,iirdl |l nr. 4,
ru (ouditu viZirii aiiualr.
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CeptiVetCon

>2023, mr W/ iiiclor, <12 of 4. Tun Chipndu. kcpublfea Moldova
Id/rhx 1373 22903 001, mob *373 7«I9IfXH

WWW eeriv?ialwli md c-mail - o/ficft“ccrUnadau)JT>d.
ANKXA nr. |

LA CERTIF/CATUL DECONfORMITATE A CONTROILULUI RRODIJCTIKI IN FABRICA

Nr. CIM-187-2021

UctoHne as”licc, cunforni

Notarc produs
confoViii
EN 13108-1
BAS nil 72/100 cu
aditiv de addzivitatc

j~od idcntificarc
(Conform nonicnclatorul
/ fabricantului)
B A~ ml 70/100 cu aditiv de
a”zivitate

/

BA IL~nil 50/70 cu
aditiv d™ adczivitate

BA 11,2 ml 50/70 cu aditiv dc
/adezivitate

1 1
BA 16/nil 70/100cu/ BA 16 ml 70/100 cu aditiv de
aditiv de adezivitate/ adezivitate

/ /

BA 16 nil 50/70 cii
aditiv de adezivitate

BA 22,4 leg 5070 cu
aditij/ de adezmtate

BA 16 ml 50/70 cu aditiv de
adezivitate

BAD 22,4 leg 50/70 cu aditiv
de adezivitate

BA 22,4 leg 70/100
cuapitivde
adeavitate /

BAD 22,4 leg 70/100 cu aditiv
de adezivitate

BA 22,4 1e” 50/70 cu
aditiv dc adezivitate

1

BADPC 22,4 leg 50/70 cu
aditiv de adczivitate

BA 31,5 50/70 Beton asfaltic (anrobat

cu apitiv (Je biluminos) - AB 31,5 baza

adczivitate 50/70 cu aditiv de adezivitate
-u ... -

Cod idcntincurc
(Conform nonicnclatorul
fabncuntului)

MAS 16 ml 50/70 cu aditiv dc

adczivitate

Notarc produs
cuoform
EN 13108-5
MAS 16 50/70 cu
udtUv dc adcztvilulc

SR EN 13108-1:2010

Denumirea complete

Beton asfaltic cu cnblurii cu
granula maxima 8 mm, pentm
strat de uzuracu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

Beton asfaltic cu criblurS cu
granula maximi 11,2 mm, pentm
strat de uzurS cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

Beton asfaltic cu criblurd cu
granula maximS 16 mm, pentm
strat de uzurS cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

Beton asfaltic cu criblura cu
granula maxima 16 mm, pentm
strat de uzura cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

Beton asfaltic deschis cu criblurg
cu granula maxima 22,4 mm,
pentm strat de legaturd cu bitum
50/70 cu aditiv de adezivitate
Beton asfaltic deschis cu criblur§
cu granula maxima 22,4 mm,
pentm strat de legatura cu bitum
70/100 cu aditiv de adezivitate
Beton asfaltic deschis cu pietri®
concasat cu granula maxima 22,4
mm, pentm strat de legatura cu
bitum 50/70 cu aditiv de
adezivitate

Anrobat bituminos cu criblura,
granula maxima 31,5 mm, pentm
strat dc baza cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

Oenuinircu complcli

MiMurA asl biti/ata cu
grunul pcnlai
sia\( Ocu
acli

Utilizare

Strat dc rularc
(uzura)

Strat de rulare
(uzura)

Strat de rulare
(uzura)

Strat de rulare
(uzura)

Strat de legatura

Strat de legatura

Strat de legatura

Strat de Kata

IViliure

Strut Uc rulore
(n/1rin)

DNii™~or Cicncml

(on 14 N
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(Orf»»niNiii Ccrtificare I'rodusc CKKTJVIATCON

MT>2023, str. Uzinclor, 4/2, of, 4, mun Chi*tniu, Republica Moldov.!

CertMatCon
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ANEXA nr. 2

c<mail;

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI fN FABRfCA

/

Camctcrisfici

1
Natura agregate j
Tip bitum /
Cu aditiv de adezivitate* /
Temperatunmixturii /

Granulozitate (diameiru ochi- set!):
22.4

16 mm , ;
11,2 /
8 mm /
2 mm [ i
0,063 mm

Conpnutde liant—TImin (%)
Procent de goluri —Vmax, Vmin (%)

f /
Sensibilitatea laapii- ITSR (%)
Stabilitate Marshall minimi $i maxima-Smin
—Smax flcN) 1
FluajiMarshall -F (mm)
Rapoit Marshall minim Qmin (kN/mm)
Densltateapareni”™ (Mg/m3)
Densitate maxima (Mg/m3)
Absbcbtiadc at& (%)
RezisCen]a la deformapi permanente
Model mic procedeul B - condiponarc m aer

Panta maxima a omierajului (viteza de

defonnape)- WTSaer

- { Admcimea maxima a f*ga”ului - PRDair
Prooentde goluri umplute cu bitum. VFBmin,
VFGtniax, 7/
Procmtminim de goluri tn agregate, VMAmMin
Prodeotdegoluri la 10 girapi-VIOGmin (%)
Modul de riciditate la 20 ®C, nr, De cicluri pina
la fisurare "in-Smax (MPa)
Rezieltt] aia deformapi permanente prin
inceitneala cx)mpresiunea triaxiaJa;
\ Vjteza de deformare la fluaj - fcmax
1 (um/m/n)

Rezi~tentftlla abraztune - Jibrn
RczTstenia'jaabraziune produsA bepneunblow —
cuie -0
Comoonuen la foe
I>unibilitiiica carocicristicilor dc inm susb
ovu/june utnuMfencA. ovkJiia', li/ufti, dcyunroiuuc, prodiuc

cliimicc, wuru prtKJilW dec pncunlc ai cuie. dnpnndac,
rdunioi/.}

BA 8 ml 70/100

Agregate de
cariera
70/100
Wetfix

140... 180

100
90-100
10-72
2,0-13,0
TLmin 6,0
Vmax5,0 —
Vmin 4,5
rrSR 80
Smin 10,0...
Smax 12,5
F3
Q min 4
2,33
2,47
1,7

WTSaer 0,3
PRDair NR

VFBmin 72-
VFBmax 74
VMAmMin 18
VIOGmin 14
Smin. 2200
Smax. 7(XtO

Fcmax 4

NPD
N ffi

NPD

Uxuc ccnnjclcdv
mui MU ICtclinA b
dmobihlolc

1

Nr. CPF-187-2021

BAn;rrul
50/70
Agregate de
carieii
50/70
Wetfix
140... 180

100
90-100

10-60
2.0-12,0
Tl.min 5,8

NPD

ITSR 80
Smin 12,5 ...
Smax 15.0
F3
Q min 4
2,40

1,8

WTSaer 0,10
PRDair 9,0

NPD

NPD
VIOGmin 11
Smin. 2800
Smax. 7CXtO

Fcmax 0,4

NPD
NPD

NPD

Uvjtc c«T\n(dc dc
null 1Ll >ciclaAlin

Performaale peniru beton asfaltic;

BA 16 ml
701100
Agregate de
caneri
70/100
Wetfix
140... 180

100
90-100

10-50
0-12
Tl.-min 5,6

NPD

ITSR 80
Smin 10,0
Smax 12,5
F4
0 min 2,5
2,42

2.4

WTSaer 0,07
PRDair 5,0

NPD

NPD
NPD
Smin. 4500
Smax. 7000

Fcmax 2

NPD
NPD

NPD -

~ Jiee'f'ciaru\ldc de
itl'cii it

BA 16 ml
50/70
Agregate de«
caneTin
50/70
W etfix
140, 180

100
90-100

10-50
0-12
Tl.min 5,8

>JPD

ITSR 90
Smin7,5,
Smax 10.0

F4
Q mm 25
2,41

3,8

WTSaer 0,3
PRDair NR

NPD

NTD
VIOGmin A
Smin 2S00
Smix. 7000

Fcma\ "

NTD
NPD

NPD

Tesue ccnntcic dc
uut 4>« tctciala
dunMUolc

—
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ANKXA nr.3

LA CLKTIFieATUI, DL CONPORMITATIZ A CONTROLULUI RRODUCTIIZI IN FABRICA

/ Nr. rP1'-187-2021

Pcrfomianle pcnini beton asfallic:

, Cnraclcristiri UAI) Z2A leg BAD 22A leg MAS 16 njl
/ 50/70 70/100 50/70
Naturo agrcgate / Agrcgatc dc Agrcgate dc Agrcgatc dc
/ carierd carierd canerS
Tip bitum / 50/70 70/100 50/70
Cu aditiv do adczivitate™ Welfix Welfix Wetfix
Temperature mtxturii / 140... 180 140 180 150... 190
GmnulozitateCdiametru ochir set t); - -
31.5 ' / 100 100 -
22.4 90-100 90-100 100
16 mm / - - 90-100
2mm ) / 10-50 10-50 15-30
0,063 mm / 0-11 O-lI 5-12
ConJlinutde liant - Thnin (%) TLmin 4,2 TLmin 4,4 TLmin 5,8
Procent de goluri - Vmax, Vmin (%) Vmax 4.0-
1 / NPD NPD Vmin 3.5
Sensibilitatea laapa-'n SR (%) 1TSR90 ITSR 80 ITSR 80
Stabilitate Marsimll xhinim5 maxim5 - Smin Smin 10,0... Smin 7,5...
-Sma~0n / Smax 12,5 Smax 10,0 i
Fluaj MablTt11l -F (mm) F4 F4 -
RaportMarshall minim Qmin (kN/mm) 0 min 3,0 Q min 2,5
Densitate aparentS (Mg/m3) 2.32 2.33 2,44
AbsoH)ti& de ap& (%) 5.5 5.4
Rezistenta la deformapi permanente
Model mic proc”eul D - condiponare in aer
- 1 Panta TQETKa omicrajului (viteza de - - WTSat.er 0.1
* deformatie)-WTSaer PRDair 5,0
- 1 Adincimea maxima a f*ga$ului - PRDair
Prooeotde goluri umplute cu bitum. VFBmin, VFBmin 77 -
NPD NPD
VFBmax. 1 VFBmax 83
Prooent maxim de liant drenant. E - - EO.3
Probatiiimini de goluri in agitate, VMAmMin NPD NPD VMAmMin 16.0
Procent de goluri la 10 girapi-VIOGmin (%) VIOGmin 11 NPD
Modul de rigiditate la 20 X , nr. De cicluri p?nii Smin. 3600 Smin. 4500 Smin. 7000
la fisurere Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax. 7000 Smax. 9000
Rezisteota la deformapi permanente prin
incefcaieala compresiunea tiiaxiala; Femax 1.O Femax 0.4 _
h Viteza de deformare la fluaj - femax ’
1  (pm/m/n)
Rezilrteota la oboseala - nr. De cicluri pina la Min. 480000 Min. 300000 )
fisurw 1
Reziiteotalia abraziune - Abrn NPD NPD NPD
Rezii(en]a] |a abraziune produsS de pneurile cu
NPD _______ WD— ~ ~ A~ NPD
Compoitama la roc NPD NPD NPD

funibilitalai caractcrislicilor ilc imu sus la finbdt'nirv,
corn/uric otiluMrencA, oxuiarc, uzurfi, de/iiiuotxire. pnxlasc
clumicc. u/uni piodud dc pnctuilc cu cuic, dcquindox;.

i'"tvilcccnn(dcdc
imu  >KrelaAla
dunmbtlitnic 1

JdVdccennldc do
romUbY icloA b
—elur"Nhtalc

lidi(cccnn(clc dc
nunMS<CrciaA b
dumbiliiutc

BADPC 22A
leg S0
Agrcgate de
caner”®
50/70
Wetfix
140 180
100
90-100
10-50
0-11
TLMmm 4.2

NPD

ITSR 80
Smin 72 —
Smax 10.0
F4

Q min 22
2,34
4.8

NPD

NPD
V10Gmm9.0
Smm 7000
Sma.\ 9000

Femax O.S

RRR -

Mm 40000ann"

NPD
NPD
L]

. -NPD

1 ccnniclcdc

durdxbcuc

1

it 9B (ctasU !

1
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ANEXA nr. 4
/

CERTIFICATUL DE CONP 1TNTE /1 CONTROLULUI PRODUCJIPJ IN FABINICA

Nr. CPF-187-2021

N 7
/ Garaderistici

Natura agregate /

Tipbitmn 7/ /

Temperaturamixturii /

Adibv de "ezivitatB /

Granulozitate (diametru ochi- set 1):

31,5 mm/ /

22,4raxni /

2mm / /

0,063 mm /

Continutde liant - TIffiin (%)

Procent de goluh - Vmax, Vmin (%)

Sensibilitatea la apftf ITSR (%)

Stabilrtate Marshall,minimi si maxima - Smin - Smax (kN)
Fluaj Marshall- F (mm)

Rapo” Marshall muiim Qmin (kN/mm)

Densitate apaientS (Mg/m3)

Absoibtia de apa/(%)

Procent de goluii umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%)
Procent minim de goluri in agregate, VM Amin (%)
Procbntde golu'n la 10 giratii - VXGmin (%)

Procentde goMri la x gtrapi - VxGmin (%)

Modul de rigiditate la 20 *C, nr. De cicluri pm§ la fisurare Smin-
$mak(MPa) 1

Rczistea(a la.'dcformatii pemianente prin tuccrcarca la compresiunca
triaxialfi: /

b Viteza de deforraare la fluaj - fcmax (pm/m/n)
RezJstentala oboseala - nr. De cicluri puiS la fisurare
Rezjstental'a adeziune - O
RezistentaJa abraziune produsa de pneurile cu cuie - Abrg
Coiiportacba la foe
Our™bILLUM(b caracteristicilor de mai sus la imbatrinire, coroziune
atmaribOVIL oxida/e, uzura, dezanrobaie, produsc chimice, uzura produsd
de pottolficu cuie. desprindere, (dupd caz)

Performanfe pentru belong
asfalHc: \
AB 31,5 baza 50/70 Tj
Agregatc de caricra
50/70
140.. 180
Wetfix

90-100
10-50
0-11

TLmMin4,2
NPD
ITSR80
Smin10.0- Smax 12,5
F4
0 mm 1,6
2,25
3.8
NPD
NPD
VIOGmtn 9
NPD

Smin.5500 Smax.7000

FcmaxO0,2

Min 500000
NPD
NPD
NPD

Toatc ccnntcle de nui sus se referd h
durabibtate

[



1 Certificare Produse CERTMATCON

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numérul: CPF-370-2024

In conformitat
cerintele m

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

REGATE CONCASATE DIN CALCAR

RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregat fin sort: 0-4 mm;

ncasat din prundis, sort; 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm;

e agregate de balastierd, sort 0-32 mm, 0-63 mm,

. ﬂ'ﬂ” 5 VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,

Republica Moldova, rl. Striaseni, s. Gornoe.
Loc de productie: s. Gornoe, raionul Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

Acest certificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ceftificativa raméane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare initiald ~ 05.03.2021
pentru cons ii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de

productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat Recertifi 05.03.2024
S . . —-—_ .
sau retras dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Expirare 04.03.2029

Director . Ge



A AR, Organism Certificare Produse ,CERTMATCON”" ./-MOLDAC !
= MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
REPUBLICA MOLDOVA

‘ ceptmatc on tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001. 7
W

e-mail: office@certmatcon md.

www.certmatcon.md
e ——————— s 53 R EN EBO/IEC 3 TORSES13
oCpr-23Y

CERTIFICAT

CERTIFICAT DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-049-2020

in conformitate cu Hotirarea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementrii
tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructi,
acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE PENTRU BETON
Agregate de balastieri: agregat fin (nisip) 0-4mm; agregat grosier 4-16mm
Amestec de agregate de balastierd 0-45 mm;

Produs de:
ARCONICS-COM SRL,
mun. Chisiniu, str. Uzinelor, 130.
Loc de productie: Zacimantul de nisip-prundis PUHACENI-II, situati la 1 km Sud-Vest
de s. Puhiceni, r-nul Anenii Noi.

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind

performantei descrise in anexa

SM SR EN 12620+A

in sitemul 2+ sunt aplicate §i controlul productiei in fabricd
cu cerintele aplic

Acest certificat a fost emis prima daté la data de 30.12.2020 i vara

o4t standardul armonizat, produsul pentru construciil, metodele de
productie in fabrica nu suntm

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca __ u s

valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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CERTIFICAT

:

.. DE CONFORMITATE  [loo)

3¢ toete §

5" e .a'o.. [ L i

¢ OO v wicpione OCTCC 11 A0007469-22 S

3 " Damemiterii 10 august 2022 Valabil ind 10 august 2025
: ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003
¢ ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate” S.R.L. ";

MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pini 1a 28.11.2022,

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE C O NFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFIC ATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Tevi din poletilend monostrat, dublustrat si triplustrat coextrudate PE 100 si PE100RC, cu ‘39] 7

DN 20 mm + 1200 mm, SDR 7.4 + SDR 41 destinate transportului apei sub presiune pentru
consum uman, apei brute §i apei pentru utilizari generale. Marca WaterPRO si WaterKIT.
Fabricare inserie conform EN 12201-2.

ST

o
N R o e
N

o

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :
SM EN 12201-2+A12016 p. 5.1 5.2,5.3,6.1,6.2, 7.2 (tab.3), 8.2 (tab.5), 11.1.1, 11.1.2, 11.1.3, 11.2 (tab.6)

"
o

A e A e A e o e e e N

B

PRODUCATOR Codul tirii :
- S. C. ,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Rominia RO
: SOLICITANT Codul IDNO f
5 S. C. ,,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Rominia  [RO8529679

2R PP L 0 N N S QS R L S O 0. s LSS KK

N N

¢

]

3

i

2

$
3;:‘-,}; CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA
2% Rapoartelor de testiri: nr.V102/21-4, nr.V102/21-9 din 15.11.2021, eliberate de Li IMA Materialforschung und &
o Anwendungstechnic- or.Drezden, Germania, certificat acreditare nr. D-PL-13119-02-00, valabil 11.12.2022, :
5“ Avizulu sanitar nr.16 CRSPB/12.12.2019, eliberat de Centrul Regional de Sanatate Publica Bucuresti, :
33:, Raportului de identificare a produselor nr. 9174-22 din 17.05.2022, Raportuhni de control tehnic al produselor ¢
g:’; supuse certificarii nr. 9174-22 din 17.05.2022, Raportului de evaluare a procesului de productie nr. 9174-22 din ;
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E':‘ doar in cazul asigurari fiecérei unitati de produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in conformitate 5
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Organism Certificare Produse CERY
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu,

tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78
www certmatcon.md e-mail: office@certmatct

ERTIFICAT

RARI CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-261-2024

Prin prezentul certificat se atestd cd

IDUSE PREFABRICATE DE BETON
LE, CAPACE, TUBURI, CONURI, FUNDURI)

la refele de analizare care transportd ape uzate,
aerarea rejelelor de canalizare.

_ ; fabricate de: CARACON IMOBIL SRL,
Republica Moldova, mun. Chisinau, Durlesti, str-la Toma Alimos, 6
loc de productie: mun. Chisindu, str. Uzinelor, 90.

“@sicura cerinfele SM SR EN 1917:2010 / SM SR EN 1917:2010/AC:2010

ihdeplinirea si menfinerea cerinfelor specificate in documentul de referinta.

C1CH

esantioane prelevate de la locul de productie.
Sehems de certificare aplicabila: 3 CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

 producator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

J 2 at inspectia inifiald a procesului de productie §i a controlului productiei in fabrica (CPF), a
\ ele de incerciri i va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercari pe

S mane valabil atét timp cit standardul, produsul pentru

]edegqajuareaoonstanteiperformanteisimditiﬂede Certificare initiald ~ 11.03.2024

%03 nu sunt modificate esenfial. Certificatul a fost emis in
4 cererea producéiomlui si poate fi suspendat sau retras

l

L constatd ¢4 nu se mentin conditiile inifiale. Expirare 10.03.2029




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIUKAHCKMI KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NPOMBILJIEHHOCTH CTPOUTEJBHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “HHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBUIECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-HUCCJIEAOBATEJILCKHI H
S1 PROIECTARE iN DOMENIUL [POEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTH CTPOUTEJLHBIX MATEPUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecmybnuka Monnoga, MyH. Kumunay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusesxeryca, 15, ten, pake 521-130,52-20-86
21.12.2023 __nr._ 01/29 r L
lanr. din "Vamora Grup' SRL
r 1
IJ::‘ ;.

Vi inaintam prezentul Aviz tehnic la Evaluarea tehnica nr. 02/;,] 1-034:2023
care a fost aprobata in data de 15 noiembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL. Avizul Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite dupa
aprobarea la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Republicii Mol-

dova.

A. Belousova

Ex. V. Proaspit,
+373 22 52 10 29



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneascd

. "
\/

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-034:2023

Valabilitate pand la 30.11.2025
(prelungeste ET Nr. 02/05-001:2020)

Cod NM MD 7325
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Titular: "Vamora Grup" SRL, Republica Moldova,
mun. Chigindu, bd. Moscovei 15/2 of .26,
tel/fax: 022780007, mob. 069915083

Producitor: "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
N0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Evaluarea tehnicd a fost emisd de ICSP . INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chigindu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializatd 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de Incilzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice”.

Prezenta evaluare tehnici contine 13 pagini i anexa 28 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.
Prezenta evaluare tehnicii este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea

si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotarérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de califate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de "Vamora
Grup" SRL, Republica Moldova, mun. Chisinau, bd. Moscovei 15/2 of.26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083 referitor la: "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUC-
TILA" fabricate de firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-034:2023 in conformitate cu documen-
tele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referintd i dosarul
tehnic elaborat "Vamora Grup" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintdi

Capacele sunt realizate din fontéd duc-
tila prin procedee de turnare Tn matrite.

* Ansamblul este format din elementul
fix (cadru sau ramai) si unul sau mai multe
clemente mobile numite capace, utilizate
pentru acoperirea si/sau inchiderea cami-
nelor de vizitare si a gurilor de scurgere.

Cadrul este fix si are rol de suprafati
de rezemare si fixare pentru capacele uti-
lizate.

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- element greu;

- element greu magistral.

Capacele din fontd ductila se produc in
urmadtoarele tipuri:

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, indlfimea 65 mm, clasa de
sarcini BI25;

- cu diametrul rama 800 mm, pas li-
ber 600 mm, indltimea 65mm, clasa de
sarcini B125;

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, indltimea 80 mm, clasa de
sarcini C250.

Dimensiunile capacelor se regisesc in
Dosarul tehnic a prezentului agrement
tehnic.

De asemenea, se pot fabrica modele

Evaluare tehnica 02/05-034:2023

echivalente cu cele mentionate in pre-
zenta evaluare, cu dimensiuni si forme di-
ferite, dar respectdndu-se cerintele din
prezenta evaluare tehnica.

Capacele pot fi prevdzute cu sau farad
balama.

Capacele cu rama si balama pot fi pre-
vazute, in functie de model, cu sistem de
inchidere de tip clic elastic cu arc lamelar.

Capacele cu rame pot fi prevdzute cu
garniturd de etansare si/ sau impotriva vi-
bratiilor.

Capacele cu rame pot fi prevazute cu
sisteme antifurt operabile cu chei speci-
ale.

Capacele pot fi previazute cu orificii
pentru aerisire si / sau ventilatie si pot
avea suprafetele mecanizate.

in functie de model, capacele pot pre-
zenta cavitati care se pot umple cu beton
/mortar /asfalt /ciment sau alte materiale
de umpluturd.

Capacele pot fi acoperite cu diferite ti-
puri de vopsele, printre care si vopsea
epoxidicd, pot fi galvanizate sau pot su-
porta orice alte tratamente impotriva co-
roziunii.

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de Changzhou Ba-
bel Industria sunt marcate in timpul pro-
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cesului tehnologic si se realizeaza din tur-
nare, nici o interventie sau marcare ulteri-
oard nu este permisi..
- Pe fata vizibild a capacului, a grétarului
sau a ramei, pot fi inscriptionate urmétoa-
rele informatii:
- numele producdtorului;
- norma de fabricatie;
- clasa de rezistentd conform normei.
Produsele se identificd dupa declaratia
de performantd, astfel:

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Capacele din fontd ductila se utili-
zeaza pentru protectia si inchiderea cami-
nelor de vizitare, cdminelor de inspectie,
gurilor de scurgere, ciminelor de apome-
tre pentru bransament, din instalatiile de
canalizare si alimentare cu apa, gaz, elec-
tricitate, telecomunicatii s.a. Elementele
usoare, mediu — In zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru auto-
drumuri de destinatie generald; element
greu magistral — pentru autodrumuri ma-
gistrale cu transport intensiv.

Produsele cuprinse in acest agrement
tehnic se aplicd numai urmare a unui pro-
iect de executie intocmit cu respectarea
Legii 721-XIIT din 02.02.1996 privind ca-
litatea in constructii, cu modificarile si
completdrile ulterioare si a reglementdri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate — Ca-
pacele sunt fabricate din materiale de ca-
litate, analizate si verificate de labora-
toare acreditate. Produsele prezinta rezis-
tentd mecanicd la conditiile normale de
transport, la sarcinile mecanice din ex-
ploatare, fiind controlate si testate con-
form normelor in domeniu: rezistentd la
rupere, sageatd remanenta.

Evaluare tehnici 02/05-034:2023 " s

- numele producatorului;
- adresa producatorului
- denumirea produsului;
- data fabricatiei;

- numdr lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
rajie de conformitate cu prezenta Evalu-
are tehnicd, conform prevederilor legale
in vigoare si instructiuni de depozitare si
utilizare n limba romana.

TEHNICA

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistand con-
ditiilor de exploatare pentru care sunt fa-
bricate.

Securitatea la incendiu - Produsele nu
fac obiectul acestei cerinte particulare de
comportare la foc.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurdgtor -
Produsele utilizate nu contin substante ra-
dioactive sau cancerigene, deseuri toxice,
rebuturi industriale sau alte substante ori
elemente daundtoare sédnatatii oamenilor
sau integritatii mediului inconjurdtor. La
executarea lucrérilor, se vor respecta ur-
matoarele reglementari tehnice: Normati-
vul NCM A 08.02; Codul muncii al Repu-
blicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Exploatarea in conditiile precizate de
producidtor conferd sigurantd in exploa-
tare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Exploatarea in conditiile precizate de pro-
ducator conferd sigurantd in exploatare
prin mentinerea caracteristicilor functio-
nale declarate pe durata de viatd estimata
a produsului.

Produsele nu implicd riscul de accidente
la utilizarea lor normald. Dacd se respecta
conditiile de montaj impuse de producé-
tor si normativele in vigoare se apreciaza
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0 bund sigurantd in functionare. Produ-
sele prezintd o buni planeitate a suprafe-
telor superioare ale ramelor si capace-
lor/gratarelor.

Suprafata de contact este special conce-
putd impotriva alunecirii, chiar si in con-
ditii atmosferice extreme.

Sunt disponibile ansamble capac-rama
previzute cu balama care are atét rol de
protectie impotriva accidentelor in cazul
interventiilor necesare, cat si rol de asigu-
rare impotriva sustragerii.

Unghiul de deschidere al capacelor si gra-
tarelor articulate este superior valorii de
100°.

Deblocarea si deschiderea capacelor nu
necesita scule speciale.

Sunt disponibile modele prevazute cu sis-
tem de inchidere de tip clic elastic cu arc
lamelar care fixeaza capacul / gritarul in
rama.

Sunt disponibile modele prevézute cu sis-
teme de incuiere/ antifurt pentru a fi utili-
zate n conditii unde deschiderea acciden-
tald sau voita trebuie evitata.

Protectia impotriva zgomotului — Produ-
sele nu produc zgomot si vibratii in con-
ditii normale de instalare si exploatare,
datoritd constructiei (planeitate bund, joc
individual si total redus, suport elastic, fi-
nisaje corespunzatoare).

Economia de energie — Nu influenteazi
aceasti cerintd.

1zolare termicd — Nu influenteazi aceasti
cerinta.

Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu completdrile si modificd-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Datoritd materialelor utilizate, a proce-
sului tehnologic modern automat, a teste-
lor si a calculelor efectuate, durata medie

-

Evaluare tehnied 02/05-034:2023

de viatd estimata este de 50 de ani.

Termenele sunt valabile In cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzator.

Produsele nu necesita operatii de intre-
tinere speciale. La operatiunile de deschi-
dere/inchidere se recomandid curitarea
suprafetelor, verificarea gradului de uzura
al garniturii (element consumabil)- daca
este cazul, ungerea balamalei i a compo-
nentelor sistemului de asigurare.

Garantia produsului data de producétor

este de 24 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Capacele din fontd ductild sunt fabri-
cate prin turnare si prelucrare mecanicd
pe linii tehnologice, procesul de fabricatie
fiind controlat in urmétoarele faze si pa-
rametrii determinanti:

- caracteristicile nisipului de for-
mare;

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozifia materialului;

- temperatura de topire;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de prelucrare;

- operatia / timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice: rezistenta la tractiune, dilatarea, no-
dulizarea.

Asupra produsului se fac urmaitoarele
verificari:

- verificari dimensionale;

- verificarea suporturilor elastice;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea dispozitivelor de des-
chidere si blocare;

- verificarea unghiului de deschidere;

- verificarea rezistentei la forta de in-
spectie.
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Tehnologia utilizata la fabricarea capa-
celor, gratarelor si ramelor din fontd duc-
tild prevede o abatere maximd de la di-
mensiunile nominale de = 6%.

* Prin intermediul laboratoarelor exter-

ne, se efectueazd regulat, controale si

teste asupra calitdtii produselor, fapt ce
garanteazd mentinerea calitd(ii produse-
lor fabricate.

In vederea asigurarii constantei calita-
tii, producétorul va urmdri:

e Intern unititii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime
si respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cdt si pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de
Asigurare a Calitatii al producétorului.
e Extern unititii: obtinerea unei

forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 4 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producdtorului si se efectueaza
de cdtre unitati specializate, calificate
pentru acest tip de lucrdri.

Produsele se pot utiliza fara dificultéti
particulare.

Punerea in operd se realizeazd con-
form proiectului intocmit de personal spe-
cializat, respectand instructiunile de utili-
zare ale producdtorului i normativele in
domeniu. Lucrarile de instalare si montaj
a produselor se vor efectua doar de citre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzitoare.

Se va tine cont de corelatie dintre lo-
cul de punere in opera si clasa dispoziti-
velor de acoperire.

Evaluare tehnici 02/05-034:2023

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie s corespundi cerin-
telor declaratiilor de performanti ale pro-
ducatorului, SM EN 124-2 si altor docu-
mente tehnico-normative care sunt in vi-
goare in Republica Moldova.

Proiectareca lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomanddrile producédtorului. Se vor
avea in vedere, in principal, recomanda-
rile cuprinse in NCM A.08.02, SNiP
3.05.04-85 si precizdrile din prezenta
Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantata de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueazi
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
dc performantd cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime $i materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare i in-
tretinere elaborate de producitor in limba
romand. Depozitarea, manipularea si uti-
lizarea produselor se vor face in confor-
mitate cu recomanddrile producétorului.
Produsele livrate vor fi ambalate si etiche-
tate corespunzator, astfel incat sd-gi pas-
treze intacte caracteristicile de calitate in
timpul transportului, manipuldrii si depo-
zitarii. '
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2.3.4 Conditiile de punere in operd Produsele vor fi puse in operd dupa ce
s-a verificat ¢d a fost livrat cu declaratia
de performantd si dacd corespunde docu-
mentelor normative in vigoare.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02, CP G.03.02 si alte documente
tehnico-normative care sunt in vigoare
Republica Moldova.

Punerea in operd se efectueazd con-
form instructiunilor elaborate gi stabilite
de producator, sau reprezentantul aces-
tuia.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie se va face pe toatd
durata lucrdrii.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05 a examinat produsele §i remarca ca:

- capacele din fontd ductild sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini,
instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o comportare co-
respunzitoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii Moldova. Dacé rezultatul
verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declan-
sarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "Vamora Grup" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producitor si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a capacelor din fontd ductild este apreciatd
favorabil, daca se respecti prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu Incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e (Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuic avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

¢ Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ca-
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e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuti in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:

* Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatid de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluirii teh-
nice i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 noiembrie 2025

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectucazi de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni Tnainte de data expiririi termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.

DIRECTOR

ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, -

Evaluare tehnica 02/05-034:2023

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC _
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Beneficiar: "Vamora Grup" SRL, Republica
Moldova, mun. Chisinau, bd. Mos-
covel 15/2 of .26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083

) Producator: "Changzhou Babel Industria

' CO0.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district,
Changzhou city, Jiangsu prov-
ince, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice”

Evaluare tehnica 02/05-034:2023 = # [ Pag. nr. 8



RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Capacele sunt realizate din fontd ductili prin procedee de turnare in matrite.

Ansamblul este format din elementul fix (cadru sau rami) si unul sau mai multe clemente

mobile numite capace, utilizate pentru acoperirea si/sau inchiderea caminelor de vizitare
si a gurilor de scurgere.

2 Elemente componente primare
Tabelul 1. Dimensiunile capacelor din fonta ductild

Produs Clasa | Dimensiuni capac, Tnﬁl;ime, mm Diametrul rama,
mm mm
C(B125) BU-50 B125 600 65 800
C250 GGG50 B125 550 63 700

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- clement greu;

- element greu magistral.

3 Elemente

Fig. 1. Capac din fonta ductila

Evaluare tehnici 02/05-034:2023 Pag. nr. 9



4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primd, care trebuie si fie insotitd de buletine de analiza respective, dupi cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluiri tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru protectia si inchiderea ciminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor
de scurgere, ciminelor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si ali-
mentare cu apd, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a. in tarile UE, Roma4nia.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

L. Grupa specializatd nr. 05 isi asuma rezultatele conform rapoartelor de incerciri nr. 557
din 19.05.2019, nr. 1658 din 05.12.2019, nr. 589 din 20.05.2019, eliberate de Institutul
"Urban Incerc" Sucursala Cluj Napoca, Romania. Declaratia de performanta nr. 006/24-
11-2023 (se anexeaza).

Tabelul 1. Capac fontd cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

Unitatea de mi- Rezultat
Ne Caracteristici Simbol suri Valoare
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la valoarea fortel de in-
Fy kN 125 g o :
cele 3 epruvete testate) spectie si nu au prezen-
tat fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 ‘ Media
1 (Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
) Grosime capac (iniltime ca- 65 mm - — 65 mm
pac)
3" |Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 Joc total intre capac si ramé 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
S |Aria de rezemare a capacului | 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 |Plancitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? | 166862 mm®  |166862 mm? 166862 mm?
o Suprafata de scurgere aapei  |pyip geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de
pe capac

Evaluare tehnica 02/05-034:2023
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Tabelul 2. Capac fontd cu rama Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

[ Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de mﬁsurﬁ{ Valoare Rezultat
_ Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicati (la F, KN 125 \fan.area fortei de inspec-‘
cele 3 epruvete testate) tie si nu au prezentat fisuri
I sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
L | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac $i rami 0,5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
§ | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?
—~ g Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe
| capac

Tabelul 3. Capac fontd cu ramia Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm, clasa de
rezistentda C250 3

Ne|  Caracteristici determinate Simbol Unitatea de miisurdi  Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
For{a de inspectie aplicatd (la . valoarea fortei de inspec-
cele 3 epruvete testate) Fi &N 250 {ie si nu au prezentat fisuri
1 sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1| Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inéltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total ntre capac si rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mm?2 26370 mm?
B 6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
& | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? | 204640 mm® | 204640 mm? 204640 mm?
. ‘ Suprafafa de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratd scurgerea apei de pe
L capac

2. Conform Anexei nr.1 la Hotdrarea Guvernului nr. 384 din 12.05.2010, capitolul VI, po-
zitia datd nu este inclusa in Lista produselor alimentare si nealimentare supuse autorizarii

sanitare.

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru capace din fontd ductila.

Evaluare tehnica 02/05-034:2023
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanitatea muncii in constructii

3 SMEN 124-2:2016 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru cimine de
vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si pictonale. Partea 2: Dispozitive
de acoperire i de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere de
fonta

4 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul cladirilor. Managementul
sistemului de canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apd si canalizare din materiale de polimeri

6 SM SR EN 13501-1+A1:2012 Clasificare la foc a produselor si elementelor
de constructie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie
la foc

7 CHulT 2.04.02-84 BonocHab:xkenue. HapykHble CETH H COOPYIKESHHS

8 CHull3.05.04-85 HapysxHble ceTH u cOOpy»KEHUsI BOJOCHAGKEHHS M KAHATH-
3a1uu

9 SMSRENISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fun-
damentale si vocabular

10 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerine
11 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
12 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

13 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 09 din 15 noiembrie 2023

Grupa specializata nr. 5 alcatuitd din urmdtorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunitd la data de 15 noiembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentati de solici-
tant referitor la produsul "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" fabricate de
firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua North road, Tianning
district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519 81182318 impreuna cu
intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea cliberdrii prelungirii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-034:2023 pentru
"CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" cu domeniul de utilizare: pentru protec-
tia gi inchiderea caminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor de scurgere, cimine-
lor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si alimentare cu api, gaz,
electricitate, telecomunicatii .a. Elementele usoare, mediu — in zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru autodrumuri de destinatie generali; element greu ma-
gistral — pentru autodrumuri magistrale cu transport intensiv.

- se recomanda furnizorului "Vamora Grup" SRL, mun. Chisindu, bd. Moscova
15/2, ap. 26, tel. 373 69915083 si realizeze cel putin o datd in an incerciri periodice si
suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evalu-
ate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspit
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CERERE
pentru prelungirea evaluarii tehnice in constructii
|1 SUUOUUOURRON« 1 HRRNRORORON 20

1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare telinicd in construcfii

2. SOLICITANT: Vamora Grup SRL, mun. Chisinau, bd. Moscovei, 15/2, of 26, tel 069915083

3. UNITATEA PRODUCATOARE: “Changzhou Babel Industria CO”, LTD, 908, NO.291,
Lihua North voad, Tiamning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel.
86051981182318 .

4. NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE SOLICITA
PRELUNGIREA SI DENUMIREA PRODUSULUIL: Capace rotunde din fonta ductila

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: ICSP Inmacomproiect SRL
6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 30.09.2023
PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR OBLIGATII:

- depunerea documentafiei din care si rezulte cd produsul s-a comporiat satisféicdtor fn
exploatare in Republica Moldova si care justifica prelungirea evaludrii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializale de incercari, probe, pe minimum trei
constructii reale, semnificative, in care s-a utilizat produsul;

- permiterea constatdrii condifiilor de fabricafie a produsului, in vederea verificdrii
respectdirii prevederilor din evaluarea tehnicd care se prelungeste ;

- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice si de efectuare a
incercarilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu organismul elaborator de
evaluare tehnicd.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declgrarii cu bund stiind in
cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informafiei intenfionat false.

i A
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2 VODALAN

"Vamora Grup" SRL

LAND

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr.006/24-11-2023
1. Cod unic de identificare al tipului de produs: CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Capace cu rama, rotunde, din fonta ductila, clasa de sarcini B125 si C250

2. Utilizarea preconizata:

Produsele sunt utilizate pentru protectia si inchiderea caminelor de vizitare, caminelor de
inspectie, gurilor de scurgere, caminelor de apometre pentru bransament din instalatiile
de canalizare si alimentare cu apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

3. Fabricant:

"Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
NO0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China
4. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
,Vamora Grup” SRL, mun. Chisinau, bd. Moscova 15/2, ap.26
Republica Moldova
5. Produsul pentru constructii care face obiectul standardului armonizat
SR EN 124-2:2015
6. Produsul pentru constructii care face obiectul evaluarii tehnice
ETM Nr. 02/05-034:2023
7. Performanta declarati conform: RAPOARTELOR DE INCERCARI NR. 557 din 09.05.2019,
NR. 1658 din 05.12.2019, NR. 589 din 20.05.2019, ELABORATE DE ,.Institutul
National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii Urbanism si Dezvoltare Teritoriala
Durabild URBAN-INCERC” din ROMANIA

Pentru model: Capac fonta cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (RI NR. 589 din 20.05.2019)

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de mdsurd  Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la = KN 125 _ va!oar_ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 65 mm B85 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?2 9341 mm?
6 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin nchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? 166862 mm? 166862 mm?2 166862 mm?
. Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratd scurgerea apei de pe
capac

Declaratie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023
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"Vamora Grup" SRL

Pentru model: Capac fonta cu ramé Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (Rl NR. 557 din 09.05.2019)

capac

Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masurd) Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspeciie aplicata (la F KN 125 . Va!oar.ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
! fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 [ Media
1 | Orificii de aerisire ¥ Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (indltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0.5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0.4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?2 212000 mm?
4 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

clasa de rezistenta C250 (RI NR. 1658 din 05.12.2019)

Pentru model: Capac fonta cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm,

capac

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masura)| Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la F, KN valoarea fortei de
cele 3 epruvete testate) ' 250 inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 | Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total intre capac sirama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mmZ 26370 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? 204640 mm? 204640 mm? 204640 mm?
5 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

8. Performanta produsului identificat la punctul 1 este in conformitate cu performanta

declarata de la punctul 7.
Aceasta declaratie de performantad este emisa pe raspunderea exclusiva.a-i
autorizat identificat la punctul 4.

Data 24 noiembrie 2023

AT b REP s,

Chiginau

Declaralie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
U RBAN MINISTERUL CERCET.&RII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
IEER SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
ir I IN = AN-INCERC” o
Director General INCD “URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23. A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13.5 Jud. Ilifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forla de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forjei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.

Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 1/4
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: Oext. 550mm, Hext.65mm, pas liber Qint.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PYPP: 233/ 16.04.2019
8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019
9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:
10.1 Determinarea sagetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoari sigeata remanentd a capacului dupd aplicarea a
5 incércari succesive pana la 2/3 din fora de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83.3 kN
Nr Fi . Sdgeata
epr\.) preconizat prcco:lizal remanenti Observatii
(kN) (kN) (mm)
| 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
’ 125 g3 3 033 preconizata, fara inregistrarea de
) . = fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forjei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Nota: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupda cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii forfei de cedare a capacului. Foria de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoarad dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, sc masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta 3 1 Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Masuratoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm?® [ 9341l mm? | 9341 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 166862 mm® | 166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm?’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm’ 70600 mm* | 70600 mm? | 70600 mm?
Procent amprente din Sioual 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 3/4

Ex. original/copie nr.: ...../2, i=2




10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantéreste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rami cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 1.9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.

‘-‘ S
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1) SURBAN-INCERC]" Sucursala Cluj-Napoca
2\Dr. Ing. Henriette S/
il ’c

§=
<\
LT

A

Verificat / Sef laborator

Ing. Carmen DIC Ing. Adrian LA'_Z_' ARHSCU

Inchierea raportului de incereari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0

U RBAN MINISTERUL CERCETARII SI INOVARII
INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare ih Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
INCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator INCERC de Cercetare Aplicata si incercari in Constructii
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
Bipeetot CenestlINGR TRBAN-INGERG Autorizatia ISC. nr. 3550/11.11.2019

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 1658 din 05.12.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.12.2019 / 3679 din 03.12.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20576 din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami
Dext.700 PL.550 Hext.80
CLASA DE REZISTENTA C250

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomiresti-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanza nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea 1, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5, jud. lifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.34

4. Producitor: Hebei Cheng’An Babel Casting Co., Ltd.
Songyaojing Village, Guo Zhuang, Xian Country, Cangzhou city, Hebei Province, China,
index cod C26

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueazi incercarea:
— Forta de inspectie (Determinarea sdgetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.2) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incerecirii:
— Capac canal din fontd, rotund, cu rama, Dext.700, PL.550, Hext.80 — clasa de rezistenta C250.
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Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami - Dext.700 PL.550 Hext.80

@50

@ 709

Cod proba: 605 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: pas liber 550 mm, Hext = 80 mm, rama — Dext = 700 mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 779/ 03.12.2019

8. Data efectuirii incerearii: 04.12.2019-05.12.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.

10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoara sageata remanenta a capacului dupa aplicarea a

5 incércari succesive pana la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=250 kN F,=2/3 F=166,6 kN
Ft Sigeata
eN:"? preconizat recl:fﬁza . | rem anenti Observatii
PIV-1 - kNy | P (N) (mm)
1 1,52 - s-au efectuat S cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 250 166,6 133 preconizata, fara mregls_trz.u'ea de
fenomene deosebite;
- dupa Incheierea celor 5 cicluri s-a
3 1,47 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sage{ii remanente, se aplica foria de inspectie (Fi) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obfinufte*:
F= forta de inspectie=250 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie $i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

*Notd: La cererea clientului, pentru unul din capace s-a determinat forfa maximd aplicabild acestuia
— capacul a cedat la atingerea for{ei de 3535.4 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Masurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoara dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de

pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 [ Epruveta 2 \ Epruveta 3 \ Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (indltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
Cota de trecere (CO) 545 mm 546 mm 545 mm 545 mm
Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
Joc total intre capac gi rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm

*Masuriatoarea s-a realizat cu surubul desfacut

Aria de rezemare a capacului

26370 mm’ | 26370 mm? | 26370 mm? | 26370 mm?

Securizarea capacului in rama

Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranti;

Manipularea capacului

Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor

Suprafata de scurgere a apei

204640 mm? ‘ 204640 mm? ‘ 204640 mm? {204640 mm?

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apei de pe capac

Pozitionarea capacului in raméa

Este determinata / conditionata de fixarea cu un surub

Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
Rezistenta la derapare a capacului
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 15x 15 mm 15x15mm | 15x15mm 15x 15 mm
30x 15 mm 30x 15mm | 30x 15 mm 30x 15 mm
55 x 15 mm 55x15mm | 55x15mm 55x 15 mm
50 x 15 mm 50x 15mm | 50x 15 mm 50x 15 mm
70 x 15 mm 70x1Smm | 70x 15 mm 70 x 15 mm
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Inaltime amprente 3,5 mm 3.5 mm 3,5 mm 3,5 mm
Nr. amprente 116 (15x15) 116 (15x15) | 116 (15x15) 116 (15x15)
8(55x15) 8 (55x 15) 8(55x15) 8 (55 x 15)
16 (50 x 15) 16 (50x15) | 16(50x15) | 16 (50x 15)
8 (70 x 15) 8 (70 x 15) 8 (70x 15) 8(70x 15)
Suprafata totald a amprentelor 53100 mm?* 53100 mm? | 53100 mm?> | 53100 mm?>
Procent amprente din Siotai 20,6% 20,6% 20,6% 20,6%

Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului

10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rama cu doua suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 21,6
2 21,4
3 21,9
Media 21,6

11. Incertitudinea de misurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercérii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie sa fie reprodus decit integral fard aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

; V1zat TN
Director INCD “URBAN-INCERC” Sqdursa,la Cluj-Napoca
Dr. Ing. Hepriette SZILAGYT'

arc

Ing. Adrian LAZ/

Incheierea raportului de incercari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII $I INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

I Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
NCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT, \!‘ _ ey
Director G “ LAt MO
e URBAE’:I'NC{'E\RC oL\ Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITAk\ " Ge

RAPORT DEINCERCARI Nr. 557 din 09.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D800 PL 600 Hext 65 EUROPE, cu inchizitor STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuregti-Pitesti km 13,5 Jud. Ilfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueaza incercarea:

— Forta de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— TForta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forfei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv mésurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonti rotund @ext=600 mm, He,. =65 mm, pas liber @int = 590mm, clasa de
rezistentd B125 gi rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm

Cod probi: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 233 / 16.04.2019

8. Data efectuirii incercirii: 06.05.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigefii remanente la 2/3 din forfa de inspectie

Principiu:
Se aplicd In centrul geometric al capacului carosabil o forta crescétoare, prin intermediul unui poanson

conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoara sageata remanenta a capacului dupi aplicarea a
3 incarcéri succesive pand la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN  F,= 2/3 F=83,3 kN
Nr. Ft‘ F, Sdgeata } 2
ey preconizat I remanenti Observatii
GN) | P (o)
1 0,45 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
preconizatd, fard inregistrarea de
& & 83,5 0,38 fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,49 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

* Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forfa de inspectie (F¢) conform clasei declarate.
- Aceasta se mentine (30+2) s, dupd care se verifica eventuala aparifie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspecfie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Noti: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupd cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii fortei de cedare a capacului. Forta de cedare a capacului a fost de 168 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Misurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoara dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (indlt{ime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 590 mm 591 mm 589 mm 590 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm I mm 0,5 mm
Masuritoarea s-a facut cu surubul desfécut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm? | 934lmm® | 934Imm® | 9341 mm’
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului i prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apel de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii

Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media

Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm

Nr. amprente 116 buc. 156 buc 156 buc 156 buc

Suprafaa totald a amprentelor 70600 mm? 70600 mm? | 70600 mm?® | 70600 mm?
Procent amprente din Sl 25% 25% 25% 25%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:

Capacul este asigurat in rama cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
] 18,5
2 18,2
3 18,9
Media 18,5

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercdrii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de ncercare nu trebuie sa fie reprodus decét integral fird aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Ing. Carmen DIC

Inchierea raportului de incercari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
U RBAN MINISTERUL CERCET.&RII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
IEER SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
ir I IN = AN-INCERC” o
Director General INCD “URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23. A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13.5 Jud. Ilifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forla de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forjei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: Oext. 550mm, Hext.65mm, pas liber Qint.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PYPP: 233/ 16.04.2019
8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019
9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:
10.1 Determinarea sagetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoari sigeata remanentd a capacului dupd aplicarea a
5 incércari succesive pana la 2/3 din fora de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83.3 kN
Nr Fi . Sdgeata
epr\.) preconizat prcco:lizal remanenti Observatii
(kN) (kN) (mm)
| 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
’ 125 g3 3 033 preconizata, fara inregistrarea de
) . = fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 2/4
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forjei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Nota: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupda cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii forfei de cedare a capacului. Foria de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoarad dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, sc masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta 3 1 Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Masuratoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm?® [ 9341l mm? | 9341 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 166862 mm® | 166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm?’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm’ 70600 mm* | 70600 mm? | 70600 mm?
Procent amprente din Sioual 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 3/4
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantéreste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rami cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 1.9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.

‘-‘ S
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L

1) SURBAN-INCERC]" Sucursala Cluj-Napoca
2\Dr. Ing. Henriette S/
il ’c
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<\
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A

Verificat / Sef laborator

Ing. Carmen DIC Ing. Adrian LA'_Z_' ARHSCU

Inchierea raportului de incereari.
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Capitolul 1

Dispozitii generale

CUPRINS:

I.1 Generalitati
I.2 Prezentarea ,,Valdcongrup” S.R.L.
1.3 Baza de producere
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1.1 Generalititi

1.1.1 Manualul prezent descrie programul de asigurare a calitatii lucrarilor de constructie-montaj
al ,,Valdcongrup™ S.R.L. in conformitate cu cerintele normelor, standartelor in vigoare si Legii Nr.
721-XI1I1 privind asigurarea calititii Tn constructie din 02.02.1996, care prevede asigurarea
nivelurilor minime de calitate referitoare la urmatoarele exigen{e esentiale:

A- rezistenta si stabilitatea;

B- siguranta de exploatare;

C- siguranta de foc;

D- igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului ambiant;

E- izolarea termica, hidrofuga si economie de energie;

F- protectia impotriva zgomotului

1.1.2 Regulamentul manualului se refera la ftipurile de lucrdri in domeniul constructiilor
industriale, agricole si civile din activitatea ,,Valdcongrup” S.R.L.
si este un sistem legislativ intern

[.1.3 Manualul descrie conceptia si sistemul de asigurare a calitatii, stabilegte politica in domeniul
calitatii, descrie programul de asigurare a calitaii.

I.1.4 Programul de Asigurare a calitdtii ,,Valdcongrup” S.R.L.
este structurat astfel:

- manualul de asigurare a calitatii;

- procedurile, instrucfiunile tehnice de executie;

- planurile de control, verificari si incercari.

I.1.5  Pentru functionarea normald a sistemului de conducere si asigurare a calitagii,
,»Valdcongrup™ S.R.L. mentine urmétoarea ordine de functionare:

- stabilirea si examinarea datelor de intrare;

- analiza datelor obtinute;

- aplicarea masurilor de actiune, fixarea datelor finale.

1.2 Prezentarea ,,Valdcongrup” S.R.L..

I.2.1  ,Valdcongrup” S.R.L. este inregistratd la 03.02.2009 sub nr. 0086878 de Camera

inregistrarii de Stat de pe lingd Ministerul Justitiei al Republicii Moldova.

1.2.2° S.R.L.-ul este persoana juridica cu sediul: mun. Chisindu, str. Uzinelor 171/2, are bilant
autonom, cont de decontare si alte conturi, poate si incheie contracte, si execute
obligatiuni, are stampila si emblema.


http://code-industry.net/
http://code-industry.net/

.23

1.2.4

125

1.2.6

1.2.7

1.2.8

construire al S.R.L.-ului si de prezentul Manual de Asigurare a Calitatii.

Scopul intreprinderii consti in satisfacerea necesitatilor populatiei in livrari si servicii in
forma activititii S.R.L.-ului si realizirii in baza profitului obtinut a intereselor sociale si
economice ale membrilor.

., Valdcongrup™ S.R.L. este interprindere multi profit si in realizarea scopurilor trasate,
mentinerii stabilitd{ii financiare, societatea desfasoarad urmatoarele activitati:

- lucrari de teren si terasamente

- executarea constructiilor

- lucriri de finisare a constructiilor

- montarea utilajului

- instalafii si retele interioare

- instalatii si retele exterioare

La efectuarea lucrarilor corespunzitor genurilor de activitate, firma ,,Valdcongrup™ S.R.L.
incadreaza salariati cu urmatoarele specialitati: pietrari, tencuitori, sudori,lacatusi, lucrétori
de rind,s.a.

Pentru indeplinirea lucririlor in conformitate cu genurile de activitate In vigoare,
interprinderea va folosi doar materiale de constructie calitative ce corespund cerintelor de
standart si programului de asigurare a calitatii.

Pe parcursul perioadei de activitate, ,,Valdcongrup” S.R.L. va efectua lucrari de
constructii-montaj la nivel calitativ satisfacdtor in conformitate cu normativele in vigoare.

1.3 Baza de producere

L3.1 .,Valdcongrup” S.R.L. dispune de baza de producere, asigura stabil nivelul calitatii lucrarilor
de constructii. O parte din magini $i mecanisme se arendeazi conform contractului de arendi.
1.3.2 In componenta bazei fac parte:

- atelier

- depozit

-teren pentru stationarea tehnicii

I.3.3 Baza de producere ,,Valdcongrup” S.R.L. dispune de urmatoarele mecanisme:

- betoniere;

- schele metalice;

- aparat de vopsit;

- magini de gaurit;

- aparat de sudat;

- instrumente manuale si electrice;
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- automobile.

- excavatoare

1.3.4. In activitatea sa in constructie, interprinderea asigurd condifii normale a angajatilor
(conform legislatiei muncii), inzestrind baza cu incaperi ce corespund condifiilor de munca.
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Capitolul IT
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1.1 Manualul de asigurare a calitdtii- document care enunta politica calititii si descrie dispozitiile
si prevederile generale ale sistemului de conducere §i asigurare a calitatii, concretizat in programul
de asigurare a calitdtii, care dirijeazi si efectueazd, verificd si analizeazd probleme ce asigurad
calitatea.

1.2 Asigurarea calitatii- sistema unicd de conducere a calitatii cu cerinfe comune fatd de
organizarea si efectuarea controlului lucrérilor de constructie-montaj si corespunderea cerintelor
tehnice de standart.

IL.3  Auditul calitatii (Examinarea Tehnica de Asigurare a Calitétii)- examinare sistematica si

independentd a calita{ii lucrarilor, verificarea si analiza rezultatelor in conformitate cu baza
normativa tehnica.

1.4 Control de calitate, verificari i incerciri- toate examindrile aménuntite, misurile si testarile
caracteristicilor unui produs (serviciu, lucrare) in raport cu cerintele normelor si regulilor in
constructie.

I1.5 Documente tehnice- documentatie care defineste in seris sau grafic un sistem, o instalatie, un
echipament sau un produs, prin care sunt descrise, justificate si stabilite toate caracteristicile,
informatiile, cerintele, procedurile necesare montajului, executiei si exploatirii acestora in
corespundere cu conditiile de proiect.

[1.6 Verificarea metrologicd- compararea a doud mijloace de masurare, dintre care unul este de o
precizie conforma etalonului national recunoscut oficial.

[1.7 Examinarea tehnicd de asigurare a calitdtii- activitagile planificate si periodice de confirmare

a programului de asigurare a calitagii, stabilite in concordan{d cu cerintele programului de
asigurare a calitatii.

I1.8 Inspectie de asigurare a calitiii- actiune de control efectuata inopinat sau la stadii prestabilite

in cadrul lucrarilor de constructii de unitate beneficiara de investitii la unititile executante
(contractante).

[1.9 Instruire- pregitirea prin cursuri de specializare, efectuati periodic la locul de munci sau

centre, pentru insusirea sau aprofundarea cunostintelor in activitati ce asigurd calitatea lucrarilor
de constructie-montaj.

IL.10 Lucréri de constructii- toate lucririle necesare realizirii procesului tehnologic, efectuate de
catre unitatea de constructii pe santier.
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ILI1 Produs- materie primi, piese componente, echipamente, structuri de sistem sau produse
finite contractuale.

I1.12 Program de Asigurare a Calitaii(PAC)- un ansamblu de masuri organizatorice in activitatile
de verificdri, inspectii de prevenire si detectare a oric#rei abateri de la cerintele normative tehnice
de asigurare a calitatii lucrdrilor de constructie-montaj.

II.13  Personalul calificat pentru control- personal calificat specializat sau autorizat pentru
indeplinirea cerintelor de inspectare a procesului tehnologic.

I11.14  Punct de control- un punct sau un satdiu din ciclul de productie, in care se efectueazi
controlul gi verificrile lucrdrilor de constructie-montaj.

I1.15 Plan de control al calitatii- documentul care enumeri si descrie tot controlul de calitate,
verificdri si incercari necesare pe parcursul procesului tehnologic.

IL.16 Unitate beneficiard de investitii- unitate-proprietate a obiectului,

I1.17 Unitate de construcii-montaj sau de producere- unitate care executi lucririle de constructii
sau de producere.

I1.18 Unitate- furnizor- unitate care livreazi produse sau servicii in concordanti cu documentele
de proiectare.

[I.19 Validarea inregistrarilor- stampilarea, semnarea si datarea documentelor de ciitre persoane
autorizate.

IL.20 Verificarea- activitatea de analizare, inspectare, testare, control sau alt mod de determinare a
calitaii lucrérilor de constructie-montaj.

10
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Capitolul 111
Activitati de conducere a
lucrarilor

CUPRINS:

ITL.1 Responsabilitifile conducerii ,, Valdcongrup” S.R.L.
II1.2 Organizarea ,,Valdcongrup” S.R.L.
IIL.3 Atributii

II1.4 Pregitirea si calificarea personalul
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II1.1. Responsabilititile conducerii ..Valdconerup” S.R.L.

HI 1.1 Conducerea ,,Valdcongrup” S.R.L. este responsabild de introducerea si
indeplinirea Programului de Asigurare a Calitatii pentru toate lucrarile de
constructie-montaj.

[II. 1.2 Directorul ,Valdcongrup” S.R.L. asigurd prin prezentul MAC, ci orice
activitate desfasurata va fi indeplinitd conform documentatiei normative si va
incepe numai dupa ce Programul de Asigurare a Calitatii va fi stabilit si aprobat.

III. 1.3 Directorul ,Valdcongrup” S.R.L. defineste politica in domeniul calititii si
asigurd implementarea acestei politici pe parcursul activitatii sale in constructie.

lII. 1.4 Obiectivele principale ale intreprinderii este satisfacerea deplina a clientilor sai
prin aprovizionarea cu produse de calitate stabild inalti.

II1.2. Organizarea ,.Valdcongrup” S.R.L.

I1.2.1  Responsabilitatea  principala  pentru  asigurarea  calitatii  lucririlor
construcfie  revine = Consiliului de  Conducere, sub  controlul  direct al
directorului ,,Valdcongrup” S.R.L.

II.2.2  Consiliul de conducere a calitdtii cuprinde reprezentanti din toate
compartimentele operationale si urmareste implementarca politicii
in domeniul calitaii in intreaga organizatie.

[I1.2.3 Fiecare angajat al ,,Valdcongrup” S.R.L. asigurd urmarirea, supravegherea si
auditul lucrarilor In constructie, asigura la moment informatiile pentru compartimentul de
asigurare a calitaii.

[[1.2.4 Structura organizatorici a ,Valdcongrup” S.R.L. asigurd urmarirea,
supravegherea i auditul lucrdrilor n constructie,asigurd la moment informatiile
pentru compartimentul de asigurare a calitatii.

ll2.5Structura organizatorica a ,,Valdcongrup” S.R.L. este prezentatd in Anexa
Nr.1.

II1.2.6  Schema de relatii cu beneficiarul, furnizorii si organele superioare
este prezentatd in Anexa nr.2.

12


http://code-industry.net/
http://code-industry.net/

1113 Atributii

II1.3.1 Directorul ,,Valdcongrup” S.R.L. :

- raspunde de obfinerea autorizatiei in constructic pentru
»Valdcongrup” S.R.L.. in conformitate cu prevederile in
vigoare;

- aprobd procurarea materialelor de constructii pentru
»Valdcongrup™ S.R.L. doar de la furnizorii autorizati:

- duce responsabilitate de activitatea
compartimentului asigurarea calititii;

- aproba fisele personalului de conducere
subordonat;

- raspunde de nivelul de instruire si calificare a
personalului ,,Valdcongrup” S.R.L.

- rdspunde de elaborarea si desfasurarea Programului de
Asigurare a Calitatii;

- semnecazd Manualul de Asigurare a Calititii, planul
anual si rapoartcle de  examinare tehnici in
asigurarea calitdtii productiei;

- rdspunde de incadrarea Programului de Asigurare a calitatii in
cadrul compartimentului santier;

- aproba inceperea lucrarilor de constructie-montaj;

- dispune oprirea lucrérilor in cazul
nerespectariiProgramului de Asigurare a Calitatii;
- raspunde de efectuarea controlului tehnic  de

calitate a lucrdrilor de constructie-montaj  conforni
documentatiei normative si proiect;

- formeaza politica in domeniul Asiguririi calitatii;

- emite  ordine, dispoziii  obligatorii pentru toate
structurile si efectivul intreprinderii:

III.3.2  Director-adjunct (dirigintele de santier):

- raporteaza  directorului  si  este  responsabil  pentru
introducerea  Programului  de Asigurare  a  Calititii
in cadrul santierului;

- raspunde  de  intocmirea i realizarea  programului
de instruire periodicd a personalului  din  cadrul
santierului;

13
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- raspunde de calitatea lucrérilor executate;
- raspunde de asigurarea  tuturor conditiilor ~ necesare

pentru inceperea  lucrdrilor de  constructie-montaj
conform  documentatiei, normelor in  vigoare si
Programului de Asigurare a Calitatii;

- esle responsabil pentru utilizarea in activitatea

santierului  doar a aparatului de masurd si  control
verificate metrologic;

- rdspunde de folosirea 1in lucrdri doar a materialelor
ce corespund cerintelor de standard;

- raspunde de organizarea si executia actiunilor
corective a lucrarilor de constructie-montaj;

- completeaza zilnic Cartea Tehnicd care are drept scop reflectarea
documentard a mersului executiei constructiei prin urmirirea si
cunoasterea calititii lucrérilor de constructie(Legea nr. 721-X111 din
02.02.1996);

- este subordonat si raporteaza directorului de
evidenta si intocmirea  planului de  control-calitate,
verificari si Tncercari;

- efectuarea  controlului tehnic de calitate 1in toate
fazele de  executie a lucrérilor de constructie-montaj;

- dispune oprirea lucrdrilor de constructie-montaj cind se
constatd abateri de la ceringele de calitate informind directorul:

- raspunde de intocmirea si realizarea programelor de instruire
pentru personalul subordonat.

IL.3.3 Sef de echipa (maistru):

- asigura ca toate produsele,serviciile aprovizionate
sa  corespundd  cerintelor  Legii  calititi  in
constructii;

- completeazi Cartea Tehnica, lista materialelor si utilajului
tehnologic insotite de certificatele de conformitate si agremente tehnice
- raspunde de modul de depozitare si conservare a

materialelor,produselor  aprovizionate in
conformitate cu  standardele si instructiunile
aplicabile.

- asigurd  realizarea  programelor de  pregitirc a
personalului in cadrul compartimentelor
subordonate.

- aprobd  procedurile, instructiunile  de lucru  din

cadrul compartimentelor subordonate;
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- este subordonat §i raporteazd directorului ,,Val
SR.L. si are responsabilitatea introducerii Programului de
Asigurare a Calitatii in cadrul compartimentelor subordonate.

I11.3.4 Contabilul-sef, normare si salarizare:

- se subordoneaza directorului ,,Valdcongrup” S.R.L.
- elaboreaza fisele personalului de subordonare;
- asigura specializarea si instruirea personalului
implicat In activitdti pentru realizarea lucrarilor;
- evidenta si efectuarea salarizarii personalului ,,Valdcongrup”
S.R.L. pe perioada activitatii.
-evidenta financiard a  cheltuielilor  sistemului de
asigurare a calitatii.

IIL.4. Pregatirea si calificarea personalului

[11.4.1 In sistemul propriu de conducere ¢i asigurare a calitatii ,,Valdcongrup” S.R.L.
incadreazd un numdr de lucratori cu functii in dependentd de lucrari si conditii concrete.

I11.4.2 Conducerea ,,Valdcongrup” S.R.L. asigurd personal calificat instruit si competent
pentru aplicarea prevederilor Programului de Asigurare a Calitztii.

IM1.4.3 Conducerea ,Valdcongrup” S.R.L. verifici si aprobd programul de instruire si
pregatire a personalului, asigura obtinerea nivelului necesar pentru efectuarea lucririlor in

regim de asigurare a calitagii.
[11.4.4  Personalul responsabil de asigurarea calitafii  este Tncadrat in

lucrari de constructie-montaj in urma instruirii si testarii privind
cunoasterea PAC (Programul de Asigurare a Calititii).

IIL.4.5 Instruirca are loc periodic pe parcursul activitatii »Valdcongrup” S.R.L. 1n baza
programului de instruire, elaborat si aprobat de responsabilul asigurarii calitatii.

[11.4.6 Tabelul personalului ,,Valdcongrup” S.R.L. este prezentat in Anexa nr 4.

15


http://code-industry.net/
http://code-industry.net/

Capitolul IV
Activitati de executie

CUPRINS:
IV.1 Conditii prealabile
IV.2 Planificarea
IV.3 Proceduri si instructiuni
IV 4 Identificarea
IV.5 Aprovizionarea cu materiale

IV.6 Intravea si depozitarea materialelor
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Conditii prealabile

IV. 1.1 Toate activitdfile de executie efectuate de ,,Valdcongrup” S.R.L. se desfagoara
planificat pe bazi de proceduri scrise cu stabilirea obligatiilor respective,
modului de confirmare, documentare si control prin Programul de Asigurare a
Calitatii.

IV.1.2 Activitatea ,,Valdcongrup” S.R.L. fincepe cu indeplinirea urmétoarelor actiuni
premergatoare:

- materialele si produsele utilizate sint  procurate in
baza prevederilor de proiect, 1insotite de documente
necesare pentru adeverirea calitatii lor;

- materialele si produsele utilizate sint wverificate si
acceptate;

- cerintele de executie de proiecte sint incluse 1in
instructiuni si proceduri de lucru;

- documentatia tehnica normativa este actuala si
disponibila la locul de executie;

- planul i procedurile de control sint elaborate,

avizate  si aduse la  cunostinta  personalului
subordonat;

- neconformitatile din etapele anterioare sint
inlaturate;

- aprobarea inceperii lucrarilor de constructie-
montaj.

IV.2. Planificarea

IV.2.1  Functia de planificare a lucrarilor de constructie-montaj este realizata de
directorul tehnic ,,Valdcongrup” S.R.L. .

IV.2.2  Directorul-tehnic planifica aprovizionarea ,,Valdcongrup” S.R.L.

IV.2.3  Directorul tehnic planificd si asigurd controlul, verificari si incerciri,
conform Programului de Asigurare a Calitatii.

V.24 Sarcinile planificarii lucrarilor de constructie-montaj:
- celaborarea si efectuarea noilor tipuri de productie
pentru obtinerea unei calititi mai Tnalte;
- imbunatatirea indicilor calitatii si cantitatii
productiei lansate.
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IV.2.5 Planificarea controlului, incercdrilor
concordantd cu rezultatele prezente a calitatii productiei.

IV.2.6 Planificarea aproviziondrii cu materiale de constructii are loc sistematic, in

acord cu furnizorii.

1V.3. Proceduri si instructiuni

IV.3.1 Activititile desfagurate de ,Valdcongrup” S.R.L. se executd pe bazi de

proceduri, instructiuni, standarde conform Legii calitd{ii in constructii. Lista
Bazei Normative Tehnice este prezentatd in Anexa nr.5.

IV.3.2" Procedurile, instructiunile confin: scop, domeniu, responsabilititi conditii prealabile,
cerinte de execufie, documente de referintd, formularea si inregistrri,

[V.3.3 Instructiunile de lucru ale ,Valdcongrup” S.R.L. detaliazi si descrie corect,
conform cerintelor documentatiei normative-tehnice, procesului tehnologic,
modului de desfasurare a lucrdrilor de constructii si nivelul calititii cerute.

IV.3.4 Instructiunile de lucru ale ., Valdcongrup” S.R.L. sint documentate importante
in indeplinirea lucrérilor de constructi-montaj si se intocmesc in baza

documentatiei normative-tehnice
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IV 4. Identificarea

[V.4.1  Activitatea de indentificare a materialelor-produselor incepind de la
comanda, fabricare, receptie, exploatare si predare beneficiarului,
precum si pastrarea identificirii lor conform documentatiei de proiect si
inregistrarilor de calitate se face organizat i stabil de citre ,,Valdcongrup”
S.R.L. in baza prevederilor PAC.

IV.S. Aprovizionarea cu materiale

IV.5.1 Aprovizionarea cu materiale de constructie a »Valdcongrup” S.R.L. se
efectueazi de la furnizori prin contracte coordonate cu programa de lucrari
constructie-montaj.

IV.52  Aprovizionarea se face planificat in corelatia cu graficul lucrdrilor de
constructie-montaj.

IV.5.3 La aprovizionarea »Valdcongrup” S.R.L. cu materiale de constructie se duce
cont de:

- documentarea activitatii de aprovizionare;

- sint incheiate contracte de aprovizionare doar cu furnizori
autorizati;

- contractele se incheie doar dupd confirmarea calitiii
produselor prin incerciri de  laborator inregistrate
documentar;

- receptionarea si  confirmarea calititii  produselor,
materialelor primite;

- ftinerea  sub  control a  produselor, primite
depozitate, livrate la locul de lucru;
- disponibilitatea  masinilor, utilajelor  de lucru

calificate la nivelul tehnic cerut;

- valabilitatea comerciala si financiara a furnizorilor;

- eficacitatea sistemului de asigurare a calitatii a
furnizorilor;

- capacitatea furnizorilor de a respecta regimul stabilit pentru
livrari;

- identificarea cu precizie a tipului si  clasei
produsului;
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- instructiuni de inspectie;
- standardul calitétii produsului aprovizionat.

IV.5.4 ,Valdcongrup” S.R.L. in baza Legii calitatii in vigoare va utiliza doar produse
certificate sau insotite cu pasapoarte de calitate.

IV.5.5 Abaterile, de la cerintele de standard si proiect, depistate in timpul controlului de
receptie a produselor, se vor constata prin raport de dirigintele de santier.

1V.6. Intrarea si depozitarea materialelor

[V.6.1 Primirea (intrarea), depozitarea sl pdstrarea produselor procurate de
»Valdcongrup” S.R.L. se efectueaza in conformitate cu cerinfele de
standard si Legii calitatii in constructii.

[V.6.2 Organizarea depozitirii se realizeaza de directorul-adjunct al ,,Valdcongrup”
S.R.L. , conform cerintelor de separare, transportare, Tntocmirea

documentatiei i anuntarea in termen in scris furnizorului despre produsele
necalitative.

IV.6.3  Schema de control a primirii si pastrérii materialelor de constructii
aprovizionate este prezentatp in Anexa nr.6

IV.6.4 La gantier, seful de echipa (maistru), va prelua lucrarile de control a
produselor primite, conform schemelor de control, raportind dirigintelui de
santier de neconformititile aparute la intrarea si depozitarea materialelor.

IV.6.5 Instructiunile, conditiile de depozitare pentru materialele receptionate,
semifabricate si produse finite, sint vizibil afisate in zonele de depozitare ale
»Valdcongrup” S.R.L.

IV.6.6 Acces la depozitele »Valdcongrup” S.R.L. are doar personalul autorizat.
IV.6.7  Periodic conform planului de control, se efectueazi o inspectie a produselor

depozitate cu scopul de a exclude termenul de expirare, afectarea articolelor
pastrate, factori de contaminare si altele.
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Capitolul V

Activitati de confirmare

Cuprins:

V.1 Plan de control, calitate, verificiri si incerciri

V.2 Controlul de calitate

V.3 Organizarea controlului de calitate, verificiri
si incercari

V.4 Mijloace de misurare si incercare
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5.1. Plan de control calitate, verificiri si incerciiri

V. . | Planul de control al calitatii, verificari si incercari sint documentele si cerintele de
bazd pentru confirmarea si indeplinirea PAC pe parcursul lucririlor de
constructie-montaj.

V.1.2 Planul de control este intocmit de dirigintele de santier in confirmate cu

documentatia tehnici-normativd (Anexa nr.3) si aprobate de directorul
.. Valdcongrup™ S.R.L.

V. 1.3 Lucrdrile de constructie-montaj a ,,Valdcongrup” S.R.L. se infptuiesc in corelatie
cu planul de control a calitétii gi respectarea cerinfelor previzute in documentele
tehnic-normative.

V.1.4 In planul de control a calititii sint indicate persoanele responsabile de efectuarea
lucrarilor de constructie-montaj.

V. 1.5 Planul de control calitate, verificari si incerciri a ,Valdcongrup” S.R.L.
defineste:

- obiectivele calititii ce trebuie atinse;

- alocarea responsabilitatilor pe tot parcursul
lucrarilor;

- procedurile specifice, metodele si instructiunile de
lucru aplicabil;

- incercari, verificiri, examinari si programe de
audit.

V. 1.6 Planul de control ,,Valdcongrup” S.R.L. prezintd o derulare a principalelor
operafii §i activititii de verificare, incepind cu intrarea materialelor, pini la
instalarea, desavirgirea lucrarilor constructii-montaj.

V.2. Controlul de calitate

V.2.1 Controlul de calitate, verificari §i incerciri confine cerinte pentru identificarea

documentelor, caracteristicilor, criteriilor de acceptare, persoanele care
efectueaza controlul.

V.2.2 Controlul de calitate, verificari si incerciri este executat si consemnat in

corelatie cu cerinfele redate de control al calititii intocmit pentru activitatile
..Valdcongrup” S.R.L.
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V.23 Sarcinile principale ale subdiviziunii controlul de -calitate, verificiri si
incercari prezinta:

- control selectat a calitdfii lucrdrilor de constructie-
montaj, in corespundere cu cerintele de standard;

- control selectat de primire §i pastrare a materialelor
conform schemei din Anexa nr.6;

- controlul  corespunderii  materialelor de constructie
cu conditiile de standard, pagapoartelor tehnice,
certificatelor;

- in caz de necorespundere se selectioneazi o proba
si se transmite in laboratorul acreditat;

- controlul respectarii regulilor  de  transportare,
descarcare §i pastrare a materialelor;
- controlul respectirii regimului lucrarilor de

constructii-montaj;

- controlul mijloacelor de masurare;

- analiza cauzelor aparitiei defectelor in procesul
lucrdrilor in constructii.

V.2.4  Controlul de calitate este conditionat de regulile, metodele si mijloacele
prevazute in PAC a lucrarilor de constructie-montaj:
- reguli: regulamente, grafice, scheme s.a.;
- metode: tchnologia  (diferite  moduri, operatiuni
$.a.), volum si exactitate;
- mijloace: utilaj, aparataj de misurare, instrumente.
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V.3. Organizarea controlului de ealitate, verificiri si incerciri

V.3.1 ,Valdcongrup” S.R.L. organizeazi controlul de calitate, verificiri si
incercdri cu scopul de a mentine nivelul stabil al calititii lucrarilor de
constructii-montaj in conformitate cu cerinjele de standard proiect si
contractual.

V.3.2 Pentru inféptuirea controlului de calitate, verificari si incercari ..Valdcongrup”
S.R.L. elaboreaza documentatia:
- documentatia tehnologici;
- documentatia normativi;
- documentatia contractuali.

V.3.3 Conditiile necesare pentru infaptuirea controlului, corespund celor indicate in
documentatia normativa pentru lucririle efectuate,

V.34 Organizarea controlului de calitate, verificari si fincerciri, in activitagile:
»valdcongrup” S.R.L.

I. Lucrérile de teren:

- caracteristicile fizico-mecanice de teren (conform Anexei
nr.7);

- selectarea probelor de pamint, indreptarea lor la
laboratorul  acreditat pentru incercari (insotite de actul de
prelevare);

- lucrarile de amenajare a teritoriului conform ceringelor de
proiect si standard SN I11-10-75:;

- sistematizarea verticald a terenului in conformitate cu cerintele
de proiect si standard;

- inregistrarea tuturor materialelor de constructii
primite la santier In documentatia speciala conform ceringelor de
standard;

- Inregistrarea si evidenta actelor de prelevare a probelor.

2. Executarea constructiilor(conformSN H-IT-81;SN2.08.01-89):
- intrarea si pastrarea materialelor pentru zidire(Anexa nr.6);
- calitatea mortarului folosit la zidirea constructiilor:
- mobilitatea mortarului;
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grosimea mortarului in rost;

pastrarea verticala si orizontald a rindurilor
zidite;

- constructia corectd a rostului de tasare si de formare;
- rezemarea corectd a buiandrugului prefabricat;

- aranjarea corectd a canalelor de ventilare;

- fasonarea corecti;

- corespunderea zidirii ceringelor de proiect;

- indeplinirea manifestarilor antiseismice;

- lucriérile de zidéarie;

- calitatea constructiilor din lemn conform SN n-25-80.

3. Lucriri de proiectic a constructiilor si utilajelor:
- constructia inveligurilor din rulou;
- pdstrarea stratului de aparare a betonului
- marimea si cantitatea afluxului partii frontale a
panoului de acoperis:
- calitatea imbindrilor sudate, invelisurilor
anticoroziene;
- calitatea termoizolatiei panourilor de acoperis;
- calitatea sudarii golurilor armate;
- calitatea lucrarilor de termoizolare;
-corespunderea inclinarii invelisului cerintelor de
proiect;
- calitatea bitumului cerintelor de standard:
- controlul starii suprafetei constructiilor hidroizolate,inaintea inceperii
lucrdrilor hidroizolate in conformitate cu cerintele de standard;
- controlul grunduirii cu bitum a invelisului;
- calitatea lucrdrilor anticoroziene a constructiilor.

4. Lucrari de finisare a constructiilor:

calitatea materialelor folosite pentru finisare;

calitatea mortarului, gipsului, pastei de var (prevelarea probelor  pentru
incercarile  de laborator, insotite cu acte de prevelare);

calitatea lucrérilor de zugravire in corespundere cu
instructiunile si cerintele de proiect;
calitatea lucrdrilor de captuseals;

corespunderea cerintelor de proiect si standard a materialelor de constructie
pentru podea;

respectarea regimului tehnologic in constructia podelelor;

corespunderea cerinfelor de proiect si standard a elementelor constructive
pentru podea;
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- calitatea elementelor de timpliric conform cerintelor de proiect‘ :
de pasaport;

- calitatea montirii elementelor de timplarie;

- calitatea lucrdrilor de montare a geamurilor.

5. Retele si echipamente interioare si exterioare:
- corespunderea lucrdrilor in constructia rejelelor de alimentare cu api si canalizare
confarm cerintelor de standard: SN 1L05.04.-85; SN 11.04.01-85;' SN 11.04.03-
85;
- controlul lucrérilor in constructia refelelor termice conform cerintelor de standard
SN 11.04.07-86;

V.4. Mijloacele de masurare si incercare

V.4.1 Mijloacele de misurare si incercare folosite in activitatile organizatiei
»Valdcongrup™ S.R.L.  sint supuse etalondrilor si verificirilor metrologice
conform organiziri si regulilor de control a mijloacelor de misurare.

V.4.2 Mijloacele de masurare si incercare sint identificate fizic prin marcaje sau

etichete si Tn documente pentru a se cunoaste permanent starea lor de
etalonare sau verificare.

V.4.3 Mijloacele de masurare si incercare identificate legal au o asigurare metrologici si-
n domeniul securitétii muncii.

V.4.4 Efectuind lucrdrile de constructie-montaj, »Valdcongrup” S.R.L. foloseste doar
mijloace de masurare verificate si etalonate metrologic.
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Capitolul VI
Examinari Tehnice de

Asigurare a Calitatii(ETAC)

VIL.1 Planificarea ETAC

V1.2 Sistemul de ETAC
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VI. 1. Planificarea ETAC

VI. 1.1 ,Valdcongrup” S.R.L. prin compartimentul asiguriiri calititii aplica un
sistem planificat §i documentat de examinari tehnice de asigurare a calitatii.

VL. 1.2 Procedurile, instructiunile tehnice de executie sunt un parametru din
programul de asigurare a calitatii.

VI.1.3 ETAC se efectueazi pe baza:

- documentatiei normative, ce stabileste calitatea
productiei (sarcini tehnice, standarde, conditii de
proiect si altele);

- documentatiei tehnice cu cerinte de exploatare si
folosire a productiei.

VL. 1.4 Planificarea ETAC se determini in conformitate de frecventa examinarilor
tehnice la santier.

VL. 1.5 Conducerea si anume directorul general a ,,Valdcongrup” S.R.L. asiguri
planificarea si implantarea ETAC.

VI1.2. Sistemul ETAC

VL2.1 ,,Valdcongrup” S.R.L. prin compartimentul asigurarii calititii efectucazi:
- ETAC-uri interne la santiere care desfisoard activititi in regim de asigurare a
calitdtii pentru evaluarea eficientei si stadiului implementirii PAC:
- ETAC-uri externe la furnizori de produse, servicii.

VI2.2  ,Valdcongrup” S.R.L. in baza ETAC implanteazi urmitoarele sarcini:
intocmirea, confirmarea si controlul  tuturor programelor de lucru planului de control,
verificiri §i incercéiri la materialcle de constructii folosite in lucririle de constructii-montaj
cu forfe proprii sau prin laboratorul striin acreditat;

- verificarea $i controlul utilajului, mecanismelor si mijloacelor de misurare, de cite

Moldovastandard conform planului de control;

- repararea la timp a mecanismelor cu forte proprii sau prin intreprinderi specializate:

asigurarea stirii tehnice normale a utilajului si mecanismelor membrii personalului
raspunzitor de funcfionarea corectd si stabild a mecanismelor si utilajului intreprinderii, sint
calificati si se conduc de prescriptie compartimentului de asigurare a calitatii;

- personalul ingineresc, annual, trece cursuri de pregatire si  perfectionarea, atestare,
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reatestare conform planificari ETAC:

comisii competente.
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Capitolul VII

Activitati corective

CUPRINS:

VIL1 Neconformititi
VII.2 Actiuni corective

30


http://code-industry.net/
http://code-industry.net/

L

Sewoch

VIL.1 Neconformitati
VII 1.1 In timpul efectudrii lucrarilor de constructii-montaj, pot apirea diferite

neconformitdti reglementate la elaborarea documentatiei normative, in
deosebi, la definitizarea metodelor de control a productiei finite.

VII. 1.2 In dependenid de conditiile exploatarii, regimul indeplinirii lucrarilor,
indicilor, neconformitatile pot fi divizate (relativ) in critice, semnificative
si mai putin semnificative.

1.3 Solutionarea la timp a neconformititilor permite alegerea corectd a

VII.
tipului de control a lucrarilor de constructii-montaj, complet sau selectat

(important pentru furnizori).
VII. 1.4 Neconformititile depistate in timpul lucrarilor de constructie-montaj
dovedeste cd cel pufin unul din parametrii calititii nu se indeplinesc sau cel

putin una din cerintele normative se incalca.

1.5 Necorespunderea cerinfelor tehnice gi normative a lucrdrilor de constructie-

VII.
montaj e o incilcare a calititii in constructie.
asigurd consemnarea

VII. 1.6 Conducerea ,Valdcongrup” S.R.L.
neconformitatilor in timpul efectudrii controlului de calitate, verificarilor
si incercarilor si inlaturate la moment.

VIL. 1.7 Raportul de depistare a neconformité(ilor mentine date precizate detaliate, ce
servesc pentru inldturarea cauzelor si prevenirea repetirilor.

VII. 1.8 ,Valdcongrup” S.R.L. asigurd reinspectarea lucrdrilor de constructie-
montaj reficute in conformitate cu procedurile aplicabile.

1.9 Neconformitdtile se depisteazi in baza analizei parametrilor de lucrarilor de
semnalelor de la

VIL.
constructie-montaj, verificdrilor de laborator

consumatori.

VIIL 1.10 Neconformitdile depistate de compartimentul de asigurare a calitatii sau
de personalul tehnic se inregistreazd si se examineaza ulterior la
consiliul tehnic al intreprinderii, condus de Directorul ,» Valdcongrup™

S.R.L.
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VII 1.11 Depistarea neconformitatilor, la ,,Valdcongrup” S.R.L.  este: 4
documentatd, la moment bine organizatd, pentru prevenirea
unor lucrari neconforme.

VII.2. Actiuni corective

VIL.2.1 ,Valdcongrup” S.R.L. se obligd sa identifice neconformititile ce pot
avea loc In timpul lucrdrilor de construct{ie-montaj, si inregistreze
datele, conditiile si cauzele apariiei acestor contrare a calitatii si s initicze
actiuni corective pentru inlaturarea, prevenirea repetirii lor.

VIL2.2  Actiunile corective se indeplinesc de compartimentul asigurarii calititii la
santierul examinat in baza actului de control intocmit la momentul
depistarii neconformitatilor a lucrarilor de constructie-montaj.

VIL.2.3 La constatarea abaterilor serioase a lucrarilor de constructie-montaj de la
cerintele documentatici tehnice, programul de asigurare a calititii
persoana responsabild de controlul tehnic de calitate a ,,Valdcongrup”
S.R.L. emite dispozitii de oprire a lucrarilor.

VIL.2.4 ,Valdcongrup” S.R.L. datoritd Programului de Asigurare a Calitatii,
prin compartimentul ETAC evita abaterile de calitate intimplatoare

sau sistematice a lucrdrilor de constructie-montaj in scopul prevenirii
neconformitatilor.

VIL.2.5 Pentru depistarea neconformitatilor de diferite ctape de control sau stadii
de exploatare a lucrarilor de constructie-montaj, »» Valdcongrup” S.R.L.
prin programul de asigurare a calititii descrie masurile si precizeaza
responsabilitafile pentru:

- identificarea conditiilor contrare calitatii;
- determinarea cauzelor aparitia neconformitatilor;
- actiuni corective pentru prevenirea si inliturarea neconformitétilor.

VIL.2.6 La urma identificarii neconformitatilor se intocmesc documente normative
interne, se stabileste un regim special de indeplinire a lucririlor de

constructie-montaj.

VIL2.7 Aceste corective se introduc in sistemul de asigurare a calitdtii documentat
prin ordinul directorului ,,Valdcongrup” S.R.L.
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Capitolul VIII

Documente si inregistriri

CUPRINS:

VIII.1 Documente

VIIL2 inregistriri

2
L8 ]
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VIII. I. Documente

VIIL1.1 Realizarea programului de asigurare a calititii ,,Valdcongrup” S.R.L. se
stabileste prin complectarea documentatiei, alcatuirea planului de control si
altor scheme si grafice ce contribuie la asigurarea calititii lucrarilor de
constructie-montaj a intreprinderii.

VIII. 1.2 La selectarea modelului de control a lucririlor de constructie-montaj se
intocmeste un act (dupa forma respectivd) ce se Inregistreaza intr-un
registru special.

VIIL. 1.3 Controlul materialelor de constructii aprovizionate de ,.Valdcongrup”
S.R.L. se efectueazd dupd schema prezentati in Anexa nr.6, conform
planului de control alcatuit anual de dirigintele de santier si aprobat de
directorul intreprinderii.

VIIL. 1.4 Schema de control a indicilor de calitate a lucrarilor de teren este prezentata
in Anexanr.7.

VIIL 1.5 Rezultatele de control, incercéri si verificari a lucrérilor de constructie-
montaj a intreprinderii se inregistreazd regulat, conform planului de
control, in carnetul de lueréri de constructie-montaj.

VIII. 1.6 Documentele si modificirile lor sint analizate, verificate si aprobate de
persoane autorizate a ,, Valdcongrup™ S.R.L. i apoi difuzate.

VIL 1.7 Manualul de asigurare a calitaii este principalul document folosit de

»Valdcongrup” S.R.L. la elaborarea si implementarea sistemului de
asigurare a calitatii.

VIIL2. Inregistriri

VIL2.1 ,Valdcongrup” S.R.L. asigurd pastrarea inregistririlor pe perioada de
beneficiar si furnizor.

VIII2.2 ,Valdcongrup” S.R.L. dispune de un sistem de evindetd a inregistrérilor, pe
perioada emiterii gi pind la transmiterea lor beneficiarului.
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reproductibile, usor se regasesc drept model in mentinerea si dezvoltarea programului de

asigurare a calitatii.

VIII.2.4  ,Valdcongrup” S.R.L. include urmitoarele inregistriri:

desenele principalelor echipamente;

rapoartele  controalelor  si  incercarilor  asupra
materialelor si lucrérilor de constructie-montaj.
inregistrari a materialelor neconforme;

inregistrarile reclamatiilor cu privire la calitatea
lucririlor;

rapoartele auditului calitagii;

inregistrarile controlului actiunilor corective;

inregistririle etalondrii echipamentelor si
aparaturi de control, masurare si incercare;

inregistrarile pregétirii si calificérii personalului;
inregistrérile analizei consiliului de conducere;
inregistrarile difuzdrii Manualului de inregistrare a
Calitatii;

modificdri  de contract §i proiect survenite in timpul
lucrérilor de constructii;

inregistrérile controlului materialelor
aprovizionate, pastrarea lor;

lista materialelor §i semifabracate furnizate de clienti;
inregistrarile auditului intern si extern.

[
h
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Capitolul IX

Genurile de activitati

CUPRINS:

IX.1 Terasamente si lucriiri de teren
IX.2 Executarea constructiilor
IX.3Lucrari de protectic a constructiilor si utilajelor
IX.4 Lucriri de finisare a constructiilor
IX.S Instalatii si retele interioare
IX.6 Instalatii si retele exterioare
IX.7 Montarea utilajelor si instalatiilor tehnologice
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IX. . Terasamente si lucriri de teren
[.1  Lucrari de terasiere.
) Lucrari de drenaj.

IX.2. Executarea constructiilor

2.2, Constructii din zidérie cu inaltimea limitatd la dou nivele.
2.3. Constructii  din  zidarie cu findltimea mai mult de doud nivele.
2.4. Cladiri si edificii cu inal{imea limitatd la doud nivele din elemente

prefabricate din beton si beton armat.

2.8. Cladiri din beton armat monolit

2.9. Lucriri de amenajare a teritoriului.

2.16.  Contructii metalice portante la obiective cu un nivel.

2.25.  Constructii din lemn.

2.27. Produse si elemente din profile de aluminiu si policlorurd de vinil.

IX.3. Lucriiri de protectie a constructiilor si utila iclor

3], Invelitori si sarpante, izolaii hidrofug
37 Izolatii termice.
33. [zolatii anticorozive.

IX.4. Luecriri de finisare a constructiilor

4.1. Tencuieli, placaje exterioare si interioare, zugraveli.
4.2, Pardoseli.

4.3. Produse de timplarie.
4.4, Profile si ornamente decorative.

IX.5. Instalatii si retele interioare

3.1 Instalatii si refele de alimentare cu api si canalizare.
52, Instalatii si retele termice.

54.  Instalatii si retele de alimentare cu energie electrica
5.6.  Sisteme de ventilare si conditionare a acrului
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1X.6. Instalatii si retele exterioare

6. 1. Instalatii si refele de alimentare cu apa si  canalizare.
62.  Instalatii si retele termice
67. Instalatii $i retele de alimentare cu energie electrici

IX.7. Montarea utilajului si instalatiilor tehnologice

aels Contoare de apa.
12 Contoare de energie termica.
73 Automatizari.
74 Centrale termice echipate cu cazane de api caldi cu temperatura sub 1150 C si
cazane de abur cu presiunea sub 0,07 Mpa.
7.5 Ullgje si instalatii la obiective de aprovizionare
sl epurare a apei.
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Capitolul X

Perfectionarea cadrelor

39
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X. I Persoanele cu functii de raspundere a »Valdcongrup” S.R.L. sint atestate de

Comisia Republicani de atestare a specialistilor cu activitati in domeniul
constructiilor.

X.2 Perfectionarea lucritorilor se efectueazi conform programului de perfectionare
aprobat de directorul »Valdeongrup” S.R.L.

X.3  Instruirea personalului in baza securititii tehnice.
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Capitolul XI

Auditul intern

é
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asigurare a calitifii.

X1.2 Auditul intern asigura stabilitatea nivelului productiei.
XI.3 Realizarea auditului intern este asiguratd de directorul tehnic a ,,Valdcongrup” S.R.L.

XL.4 Auditul intern se efectueazi o datd pe an, in intermediul lucrdrilor de constructie-rontaj a
intreprinderii.

XLS In baza rezultatelor auditului intern se efectueaza inlaturarea neconformitatilor in baza
tehnicd normativa , lucrarilor de constructic-montaj.

XI.6 Rezultatele auditului intern sint raportate directorului ,,Valdcongrup™ S.R.L.
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Capitolul XII

Anexe

43
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Structura organizatorici a »Yaldeongrup” S.R.L.

Director

y Y A 4
Director tehnic Director Arhitector
comercial principal

A L A Y

Diriginte de | Contabil sef = Inginer
santier proiectant
. y

4 v h 4
Sefi de echipe | Depozit .| Biroude
| proiectare

44


http://code-industry.net/
http://code-industry.net/

Schema organizatorica a ,.Valdeongrup” S.R.L.

Consumator

A

Organe
Administrative
locale

,»Yaldcongrup”
S.R.L.

Y

Furnizori

Organe de
control
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Schema organizatorici de asigurare a calititii

Directorul tehnic

h 4 Y

Diriginte de Santier
santier

h 4
&

Y

Laboratorul prin
contract
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Personalul de conducere ,,Valdcongrup” S.R.L.

: 555 = Vechi
Nr. | Numele/Prenumele Functia Specialitatea Studiile | . echlme?
in munca
1 Turcan Denis Director executiv Economist Superioare 7
2 Moraru Angela Contabil-gef Contabilitate | Superioare 13
- ; Inginer .
3 Turcan Anatol Diriginte de santier e Superioare 29
4 Lehtman Iosif Diriginte de santier Ing.mer pe Medii 4
lucriri speciale
5 Téavaluc Simion | Diriginte de santier Invg%ner pe Superioare 28
lucrari speciale
6 Turcan Vadim vk atra - e w Superioare 2
constructii constructor
g Maistru in Inginer .
T ; 5
Crem. Mikat constructil constructor Superioare z
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¢ Pre

1 | Mamaevski Ivan Electrician-montator-cablator
2 | Caciula Anatoli Electrician-montator-cablator
3 | Iorga Vasile Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
1 Barbieru Eugeniu Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
Permis de exercitare nr. 0209-16 din 28.01.2016 - Sudor mase plastice imbinarea tevilor cap la cap
5 Afteni Grigorii Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
Permis de exercitare nr. 0645-16 din 28 martie 2016-Sudor mase plastice, imbinarea {evilor cap la cap
6 | Hincota Oleg Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
7 | Burduh Vasile Masinist la excavatorul cu o singuri cup#
8 | Tulbure lon Masinist la excavatorul cu o singuri cupi
9 | Sprinceana Efim Masinist la excavatorul cu o singuri cupi
10 | Ungureanu Ion Masinist la excavatorul cu o singurd cupi
11 | Tulbure Sergiu Masinist la excavatorul cu o singura cupi
12 | Buinovschii Maxim Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
13 | Rotar Oleksandr Muncitor necalificat in constructie
14 Bobeica Andrei Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
Permis de exercitare nr. 0646-16 din 28 martie 2016-Sudor mase plastice, imbinarea evilor la cap
15 | Spac Anatolie Sofer autocamion
16 | Gustiuc lon Sofer autocamion
17 | Spac Alexandru Sofer autocamion
18 | Beiu Ion Sofer autocamion
19 | Pavalachi Vladimir Sudor cu gaze
20 | Turcan Nicolae Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
21 | Calestru Ton Lacatus la retelele de apeduct si canalizare
22 | Doagéd Nicolae Lacatus la retelele de apeduct i canalizare
23 | Tachim Nicolae Sudor cu gaze
4 lachim Vitalie Sudor cu gaze
Permis de exercitare nr. 0481-16 din 29.02.2016 - Electrosudor/Sudor cu gaze/Sudor cu mase plastice
25 | Rusu Nicolae Tencuitor
26 | Spac Sergiu Tencuitor
27 | Doncila Gheorghe Tencuitor
28 | Leca Alexei Tencuitor
29 | Leca Gheorghe Timplar In constructie
30 | Carapangrea Alexandru zugrav-vopsitor
31 | Goro Ilie zidar- zugrav vopsitor
32 | Demian Mihai dulgher-tinighiciu
33 | Carapangrea llie finisor-faiantar
34 | Carapangea Anatolie faiantar-mozaicar
35 | Bezverhnii Anatolii tinghiciu

48



http://code-industry.net/
http://code-industry.net/

ENUMERAREA

notelor normative in vigoare existente
in firma ,,Valdcongrup” S.R.L.

f—t

SNIP 3.01.01-85 Structura procesului de productie in constructie
SNIP 3.01.04-87 Primirea si exploatarea obiectelor de constructie terminate.
Conditiile principale.

B

(%]

. SNIP MI-1-75 Amenajarea terenului, teritoriului.

F =

. SNIP 3.01.03-73 Constructii portante si parapetele de protectie
5. SNIP 3.04.03-85 Apirarea structurii constructiilor si edificiilor de la factorii exteriori
6. SNIP 3.05.01-85 Sistemul tehnico-sanitar interior.
7. SNIP 3.05.03-86 Retele termice.
8. SNIP 3.05.04-85 Reteaua exterioard si instalarea refelei de alimentare cu apd, canalizarea
cladirilor
9. SNIP 3.01.03-94 Lucrari geodezice in constructii
10. SNIP 3.04.01-87 Acoperiri de finisare si de izolare
L1. SNIP 2.01.01-83 Fundamentarea cladirilor si edificiilor
12. SNIP 2.04.01-85 Retelele interioare de alimentare cu api si canalizarea cladirilor.
13. SNIP 11-22-81  Armarea constructiilor de izolare
14. SNIP 2.04.05-85 Canalizarea. Refele exterioare.
15. SNIP 2.08.02-89 Cladiri si edificii
16. SNIP 2.08.01-85 Cladiri locative
17. SNIP 3.04.03-86 Protectia structurii constructiilor si edificiilor de factorii exteriori.
18. SNIP 3.03.02-87 Constructiile portante si parapetele de protectie
19. HCM A.02.02.96 Regulament privind conducerea si asigurarea calitétii in constructie.
20. HCM A.03.06.96 Regulament privind autorizarea si acreditarea laboratoarelor de
incerciri.

21. HCM A.04.03.96 Regulament privind organizafia principala aserviciului metrologic in
constructie.
22. HCM A.01.06.97. Structura si modul de lucru al comitetelor tehnice.

Monitorul construetiilor Nr.1 (10), 2(11), 4(13),5(14)
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Schema
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Indicii de calitate

Scopul

Umiditatea relativa

Precizarea datelor de proiect

Dupé standart

Componenta
granulometrici

Precizarea datelor de proiect

Metoda mecanici de sortare prin
ciur

Densitate relativa

Precizarea datelor de proiect

Metoda inelului tiietor

Masa valometrica

Precizarea datelor de proiect

Dupa standart

Porozitate

Precizarea datelor de proiect

Dupa standart

Constructia terenului

Precizarea datelor de proiect

Cu ajutorul aparatului

Coeficientul de filtrare

Precizarea datelor de proiect

Cu ajutorul aparatului K®-00-M
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Anexa nr.9

INFORMATIE
despre baza materiala a firmei ,,Valdcongrup” S.R.L.

I Ateliere de prodﬁcere | - .m2 368

2 Depozit tip deschis - m2 088
3 Depozit tip inchis - m2 305

sl

Ritmo 160 Basic

1 Man asculama T.5t | Buc l
2 Iveco Basculanta 18t buc |
3 Mercedez AXOR 2528 Aumbgsgé‘“a“‘a buc 1
4 Mercedes Sprinter 213 CDI Bus 2.5t buc 1
5 Mercedes Sprinter 311 CDI Bus 2.5t buc 1
6 TEREX HR 18 Excavator 5t buc 1
7 Komatsu PC 75 UU Excavator 7.4t buc 1
g CAT 432F Buldoexcavator bie |
10.7t
o Buldoexcavator

9 CAT 432E 10,7t buc |
10 CAT 307C Excavator 8.3t buc |
11 ZilT's 133 Automacara buc 1
12 URAL ORB 2.5 Instalatie de foraj buc 1
13 URAL ORB 3AM Instalatie de foraj buc 1

KAMAZ ORB 2.5 Instalatic de foraj | buec | 1

Aparat de sudura
PE cap la cap

buc

Techodue PT160

Aparat de sudurd
PE cap la cap

buc

L

Apar de sudurd
| PE electrofuziune

buc

Lombardini

Compactor
mecanic cu
ardere interna
150 kg

buc

2
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Director executiv
» Valdcongrup” S.R.L.

o
' =FTurcan Denis

5 FUBAG Ranger 450 sl SR aial
6 STIHL BT 150 Motoburghiu buc 1
7 Honda cﬁf;ir?grkd\:! buc 1
8 Farmer FAG 6500 cgf;ftr Eét'zrkd\i, buc 1
9 - Mai mecanic buc 2
10 - Electropompa buc 1
11 - Compresor, 8atm buc 1
12 - Compresor buc 2
13 Makita, Bosch Aparat de géurit buc 4
14 - Topitor de bitum buc 2
5 ) Vib:at9r de K P
adancime
16 Mondial Aparat de tencuit buc 1
17 Makita, Bosch Polizor unghiular buc 7
18 - Aparat de sudura buc 4
19 Makita, Bosch Perforator buc 8
20 Hilti Nivela buc 3
2] B Teodolit buc I
22 Silverline Odometru buc I
| 23 Bosch Telemetru buc |
24 - Cofraje din metal m2 500
25 - Schele m2 700
26 Bosch Mixer electric buc 4
Ma
5 fer(;ir;rge bl .
Aprob
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