Specificatii tehnice

Anexanr.5

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantda — n coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie ocds-b3wdpl-MD-1705062022119 din 12.01.2024

Obiectul achizitiei: Electrozi pentru sudura metalelor

. . . ara . . C e o < Specificarea tehnicia Standarde
Nr. Denumirea Denumirea modelului T . Specificarea tehnici deplini solicitata de citre pectiie <
. o . S de Producatorul . o deplina propusa de de
poz. | bunurilor/serviciilor | bunului/serviciului o autoritatea contractanta < o
origine citre ofertant referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
Electrozi pentru sudura
Electrozi bentru Electrozi pentru sudura Golden ? ';ngg/ n';:qng&'gi;perire il
P Diametru/ Lungime — Bridge Electrozi SUPERTIT sau echivalent E 6013 tio Golden Bridde.
sudura ) : p dge,
1 Diametru/ Lungime — 3,2 x:350 mm cu China Welding pentru sudura cu arc electric a
3.2 x 350 mm g acoperire rutil, E 6013 Materials Ote‘“rt‘k’f o Cont”}mlfe carbon,
' ip Golden Bridge Group o e
cap si suprapunere, GOST 9466
Electrozi pentru sudura
Electrozi pentru Electrozi pentru sudura Golden _ _ ?Lamsgg%n';“gf;’g‘oep;rire il £
sudura Diametru/ Lungime — Bridge Electrozi SUPERTIT sau echivalent 6013 tip Golden Bridge, pentru
2 Diametru/ Lungime — 4 x4350 mm cu China Welding sudura cuarc electric a otelurilor
4 x 450 mm g acoperire rutil, E 6013 Materials cu continut de C?trbon’t curent
tip Golden Bridge Group ggﬁgsaxelorshngﬁiuigg, lzép I:
cap si suprapunere, GOST 9466
Electrod cu acoperire Ele]ftéOd " ?Copefireabaégf «
bazica cu praf de ire bazica %018 tip Lincoln_ Electric
metal, grupa - 50A, E _ Electrod cu acoperire bazica cu praf de metal, grupa 9-50A, o p ) .
Electrozi pentru sudura Lo ’ . Lincoln UONI-13/55 pentru sudura cu arc electric in orice pozitie in | D=5 MM pentru sudura cu arc
3 _ 7018 tip Lincoln Turcia . - oy C o ae . . ’ electric in orice pozitie in afara
D=3 mm . _ Electric afara de pozitia verticald, de sus in jos, a otelurilor cu " coals o
Electric. D=3 mm " > ) 3 de pozitia verticala, de sus in jos,
t ;j continut de carbon, curent alternativ, GOST 9466 a otelurilor cu continut de
pentru Slu ;"a cuarc carbon,current alternativ,GOST
electric 9466
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Electrozi pentru sudura
D=4 mm

TOTAL

Electrod cu acoperire
bazica cu praf de
metal, grupa 3- 50A, E
7018 tip Golden
Bridge, D=4 mm
pentru sudura cu arc
electric

China

Golden
Bridge
Welding
Materials
Group

Electrod cu acoperire bazica cu praf de metal, grupa 9-50A,
UONI-13/55 pentru sudura cu arc electric 1n orice pozitie n
afara de pozitia verticald, de sus in jos, a otelurilor cu
continut de carbon, curent alternativ, GOST 9466

Electrod cu acoperire bazica cu
praf de metal, grupa 3- 50A, E
7018 tip Golden Bridge,
D=4 mm pentru sudura cu arc
electric in orice pozitie in afara
de pozitia verticald, de sus in
jos, a otelurilor cu continut de
carbon,current alternativ,GOST
9466

Semnat: Autorizat

Numele, Prenumele: Galbur Igor 1n calitate de: manager vanzari

Ofertantul: ACSEAL GAZ SRL Adresa: mun.Chisinau str. Padurii 13

18.01.2024
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