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Апtrерrепоr: HORUS ENERGY SRL
Вепеfiсiаr: TERMOELECTRlCA SA
Obiect: Sursa пr. 1, Schimbarea si achizitionarea elementelor conductei рriпсiраlе de аЬчr а blocului епеrgеtiс l

Contract пr. 20211 30 din 04.05.2021 . Schimbarea si achizititionarea elementelor conductei

рriпсiраlе de аЬчr а blocului energetic пr, 3

Nr. de inv._
Act_

Proces verbal de receptie nr 02/10
3амена элементов главного паропроводов к/а ТГМ-96ý

]

,1/9в,
ст. Ns-3Лсточник N91

ос{ю-еlz 8 ес^е пj4 /

Металлоконструкции для такелажных схем и

ноýых деталей па

Снятие l,t установка мелких м/к весом до 20кг

РЦ З1,9Х1 ,2=38,28
То же, весом до 30 кг, РЦ 36,93Х1 ,2=44,31

То же, весом до 50 кг, РЦ 47Х1 ,2=56,4

о }ке FJесOм до 75кг, Pl...l 57,7Х1,2*69,24

Устройство и разборка }.lастиIIов высотой более
10м, для фиксации прркинных пOдвесOк

мена rибов и тройника на пароiпроводе

такелажноt] схемы с лоставкой и

лебедок и блоков,

азборка такелаlкной схемы пOсле окOнчания

с0 снятием

ф377х45 длиной до 3M.Pl_,{ 1 29,5х1,2*155,4
Вырезка дефектного у\{астка,

Стыковка и прих8атка новогtr участка пр*й

ТР-В Ф 325хЗВ, у*tастки дл, flo 9пл,

на 8ысOте выtl.tе 5.1 м, 2 сварных tява

429,5X'l .,1 5xJ,2x1,2x1,5X2,5*2667,2

Стыковка и прихватка нового участка пр-й

тр-в Ф 377х45, участки дл, до 1 м,

на выс0те до. 5,1 ьл,

,РЦ 23З,4Х1 .2х'1,5Х2.0=840.24



)_

л

13 1 8021 з0502 Вырезка дефектног0 участка,
об.ук.п.1 1 к=1 ,2 . Обработка торцов под сварку.

Стыковка и прихватка нOýOго участка пр-й

тр-в Ф З77х45, учsстки дл, до Зм,

прим.З к=1,5 на высOте до. 5,1 м,

прим,4 к=2,0 ,РЦ 287,0Х1.2х1,5Х2,0=1 033,2 уч 2 1033,20 2.066,40
14 1 8021 30502 Вырезка дефектного участка.

об.ук,п.1 1 к*1 ,2 . Обработка торцOв l]од сt}apкy.

. Стыковка t4 прихватка новоrо участка
тр-в Ф 377х45, учвстки дл. до 3м, тройник

прим.3 к.1,5 на высOте св. 5.1 м,2-свар. Стыка.

прим.4 к*2,5 ,Pt.{ 287,0Х1 ,2х1 15Х1 ,2х1,5Х2,5*1782,27 уч 1 1782,27 1.782,27
1 8041 30502 Электродуrовая сварка стыков ф 377х45

стыки гOри30l{тальFlые 1 192,50 192,50
1 8041 20502 Электродуговая сварка стыliоЕ} ф325хЗ8

стыки горизонтальные о 141,20 1.270,80
,lб

1 80801 0405 гlýедварительный и сOпvтствчющий подоrрев
стыков ф З77чч ст 10 38,30 383,00

18070,10404
-[ 

ермrэобрабOтка сварных стыков ф325мм ст. 10 94,30 943,00
1 501 0401 009 3ачистка стыков фЗ25 под дефектоскопи ст 10 ,l8,80 ,l88,00

Снятие и установка мелких м/к для
фиксации пружинных подýесок и

крепления п/камеры при демонтаже
и устанOвка врsменных м/к под наётилы

17 14030301 01 Снятие Ll установка мелких плlк весом до 20кг 1эл 2о 38,28 765,60
об,ук.п,1 1 к*1 ,2 РЦ 31,9Х1 ,2=38,28

18 1403030,102 То же, весом до 30 кг, РЦ 36,ý3Х1 ,2=44,31 1 эrl 5 44,31 221,55
об.ук,п.,1 1 к=1 ,2

19 1 4030301 03 То же, весом до 50 кг, РЦ 47Х1 ,2=56,4 1зл 5 56,40 282,00
об.ук.п,11 к=1,2

20 14030401 01 И зrотонление мелких M/KOHcTpyкl,.l1,1 и 1 00кг 2,5 109,40 27з,50
Итого: 2,1.662,30

С уч.коэф.вредн. 1,032 22,355,49
С уч,попр.коэф, 4,07 90.986,84

21 Пр,26-06-19ч.1 Сборка и разборка инвентарных металли-
l\Латериалы подрядчика
Пропан лит, 40 10,00 400,00
Кислород бал. 30 ,l80,00 5.400,00
Электроды l_{Л-39 кг. 100 150,00 15.000,00
Зачистные диски HjT, 15 30,00 450,00
Индуктор (св. кабель 50мtи2 м 154 ,140,00 21.560,00
Асбестовое пOлOтно м2 ,100 350,00 35.000,00
Асбестовыйt шнур кr. 7,5 125,00 937,50
Итого материалы: 7в.747,5о
Транспорт материалов 5%: 3.937,38
Иr,сlго trла,гери аr]аlи и ; 82.684,88
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stanislav Сагtаlеапu
Lazu Ghеогghе
Denisenco EIena

svetlana Grесihiпа

Helbeti

Элементы парOпровФда (псэдрядчик)
1 66.1 1 3,00Cot 90',11=1370 187Sхl4ЗЗх5461 DN 3?5х38,

Переход Dп*300х250, Рп*'l40 кгс/см2,

Тройник Dn=300, Рп=140 кгс/см2, Т=560"С Dп

Итого Элементы парOпрOвOда
,1.059.481,29

211.896,26

1.271.з77,55всего работ по сметё:

(fUnctia], 9f{цjatura)
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Апtrерrепоr: HORUS ENERGY SRL
Вепоfi ciar: TERMoELEcTRlcA SA

obiect: Sursa пr. 1, SсhimЬаr€а si achizitionarea еlеmепtоlоr conductвi рriпсiраlе de аЬчr а blocului onergetic пг.Э

contract пr, 2021 130 din 04,05.2021
Nr, de lпч,_
Act_ ///r"{2ц э4 с"Z h-4 r"4зad лс,цllоtЕL

п, п,

Контроль мтша при зшенеэлементов главного паропроволабл,Nя

м С;нование

материшы

conducator

Proces чеrЬлl пr 01/10

De receptie 0 lucrarilo, executate ре octombrie 202l

Verificat

4 8,18,99
15 491,11

3 099,55
18 597,32

o9Uu'ln "oa/
АрRовдт

ýef STm МmсФ

Ababii

Tatiana Bugaian

veaceslav Helbeti

сагtаlеапч

Ghеоrфе Luu

svetlana Слесihiпа

ý"f

ý"f

ýef- adj.

Inginer SPOM

Визуальный контроль и измерение rеометрических размеров
сварных швоs эноргооборудования (узлоs) наррGый

Ультразвуковой контроль (У3Д) сварных стыковых соединений
труб при диаметре свыше 273мм до 377мм

Спепральный анализ металла с выдачей заключения о марке
qалиi На ремонтной площадке. стыки 100Уо.

Определение твердости мФшла элементов паропровода

(4,5 мЛ/длл.кв.) k=0,5

'ыь шя УЗК 0,1 кг/иык диширом 273мм до 377 мм и | г/дм,кв

ýf ЁJffiЕq* ъ{
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