
 

TEAVA PPHM TRIPLUSTRAT D250 SN10 

Nr.crt. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse prin Caietul 

de sarcini 

Producator 

1 Parametrii tehnici si functionali: 

– Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; – Material: PP-block co-polymer, 

caracteristici: 

- MFI – 0,3 Gr/10min (ISO 1133 / (230 C° / 2.16); 

- Densitatea – 900 kg/m3 (ISO 1183); 

- Rezistenta la incovoiere – 1500-2000 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta tractiune 26*C – 35 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta a impact – 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 kJ/m2 (-20 C°). 

– Clasa de rezistenta: SN 10; 

– SDR: 26; 

– SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5; 

– DN/OD 250 mm, diametrul interior 230.8 mm; grosime 9.6 mm; 

– Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda la exterior si 

interior) sunt fabricate din polipropliena co-polimer block cu material modificat de 

inalta performanta, in trei straturi care trebuie sa garanteze urmatoarele 

functionalitati: stratul intern rezistent la produse chimice si abraziune, stratul din 

mijloc rezistenta la temperature scazute si stratul exterior trebuie sa fie rezistent la 

solicitari mecanice; 

– Se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara adaosuri de alte 
materiale. 

Parametrii tehnici si functionali: 

– Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; – Material: PP-block co-

polymer, caracteristici: 

- MFI – 0,3 Gr/10min (ISO 1133 / (230 C° / 2.16); 

- Densitatea – 900 kg/m3 (ISO 1183); 

- Rezistenta la incovoiere – 1500-2000 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta tractiune 26*C – 35 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta a impact – 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 kJ/m2 (-20 C°). 

– Clasa de rezistenta: SN 10; 

– SDR: 26; 

– SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5; 

– DN/OD 250 mm, diametrul interior 230.8 mm; grosime 9.6 mm; 

– Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda la 

exterior si interior) sunt fabricate din polipropliena co-polimer block cu 

material modificat de inalta performanta, in trei straturi care trebuie sa 

garanteze urmatoarele functionalitati: stratul intern rezistent la produse 

chimice si abraziune, stratul din mijloc rezistenta la temperature scazute 

si stratul exterior trebuie sa fie rezistent la solicitari mecanice; 

Se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara adaosuri de 
alte materiale. 

Konti Hidroplast 
Macedonia 

2 Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20 60 C; 

– Amplasare: retea de canalizare fara presiune; 

– Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator. 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20 60 C; 

– Amplasare: retea de canalizare fara presiune; 
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator. 

 

3 Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113; 

– Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; 

– Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053; 

– Certificari: ISO 9001; ISO14001; ISO 45001; ISO 50001; 

– Certificare recunoscuta la nivel european; 

– Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica Moldova 

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113; 

– Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; 

– Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053; 

– Certificari: ISO 9001; ISO14001; ISO 45001; ISO 50001; 

– Certificare recunoscuta la nivel european; 
Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica Moldova 

 

4 Conditii de garantie si post-garantie: 

– Minim 24 luni de la livrare; 

– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada postgarantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 

– Minim 24 luni de la livrare; 

– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 
Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada 
postgarantie. 

 



5 Alte conditii cu caracter tehnic:   

 

 Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare si de ultima 

generatie pentru a garanta: 

- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare; 

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse; 

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei. 

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din EPDM care trebuie sa 

garanteze o etanseitate de pana la 2.5 bari. 

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se asigura: 

- stratul interior rezistenta la substante chimice si abraziune, curgere excelenta si se 

vor preveni incrustarile (taieturile); 

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi scazute; 

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si deriorari de 

suprafata. 

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT: 

- la exterior – portocaliu / maro; - la mijloc – negru; 

- la interior – culoare deschisa (pentru a usura inspectarea). 

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare si de 

ultima generatie pentru a garanta: 

- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare; 

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse; 

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei. 

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din EPDM care 

trebuie sa garanteze o etanseitate de pana la 2.5 bari. 

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se asigura: 

- stratul interior rezistenta la substante chimice si abraziune, curgere 

excelenta si se vor preveni incrustarile (taieturile); 

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi 
scazute; 

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si 

deriorari de suprafata. 

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT: 

- la exterior – portocaliu / maro; - la mijloc – negru; 

la interior – culoare deschisa (pentru a usura inspectarea). 
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TEAVA PPHM TRIPLUSTRAT D200 SN10 

Nr.crt. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice 

impuse prin Caietul de 

sarcini 

Producator 

1 Parametrii tehnici si functionali: 

– Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; – Material: PP-block co-polymer, 

caracteristici: 

- MFI – 0,3 Gr/10min (ISO 1133 / (230 C° / 2.16); 

- Densitatea – 900 kg/m3 (ISO 1183); 

- Rezistenta la incovoiere – 1500-2000 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta tractiune 26*C – 35 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta a impact – 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 kJ/m2 (-20 C°). 

– Clasa de rezistenta: SN 10; 

– SDR: 26; 

– SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5; 

– DN/OD 200 mm, diametrul interior 184.6 mm; grosime 7.7 mm; 

– Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda la exterior si interior) sunt 

fabricate din polipropliena co-polimer block cu material modificat de inalta performanta, in trei 

straturi care trebuie sa garanteze urmatoarele functionalitati: stratul intern rezistent la produse 

chimice si abraziune, stratul din mijloc rezistenta la temperature scazute si stratul exterior 

trebuie sa fie rezistent la solicitari mecanice; 

– Se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara adaosuri de alte materiale. 

Parametrii tehnici si functionali: 

– Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; – 

Material: PP-block co-polymer, caracteristici: 

- MFI – 0,3 Gr/10min (ISO 1133 / (230 C° / 2.16); 

- Densitatea – 900 kg/m3 (ISO 1183); 

- Rezistenta la incovoiere – 1500-2000 MPa (ISO 
527-2); 

- Rezistenta tractiune 26*C – 35 MPa (ISO 527-2); 

- Rezistenta a impact – 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 
kJ/m2 (-20 C°). 

– Clasa de rezistenta: SN 10; 

– SDR: 26; 

– SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5; 

– DN/OD 200 mm, diametrul interior 184.6 mm; grosime 
7.7 mm; 

– Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu 

structura neteda la exterior si interior) sunt fabricate 

din polipropliena co-polimer block cu material 

modificat de inalta performanta, in trei straturi care 

trebuie sa garanteze urmatoarele functionalitati: 

stratul intern rezistent la produse chimice si abraziune, 

stratul din mijloc rezistenta la temperature scazute si 

stratul exterior trebuie sa fie rezistent la solicitari 

mecanice; 

Se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, 
fara adaosuri de alte materiale. 
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2 Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20 60 C; 

– Amplasare: retea de canalizare fara presiune; 

– Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator. 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20 60 C; 

– Amplasare: retea de canalizare fara presiune; 
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

 

3 Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113; 

– Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; 

– Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053; 

– Certificari: ISO 9001; ISO14001; ISO 45001; ISO 50001; 

– Certificare recunoscuta la nivel european; 

– Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica Moldova 

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 
5113; 

– Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; 

– Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu 
EN 1053; 

– Certificari: ISO 9001; ISO14001; ISO 45001; ISO 50001; 

– Certificare recunoscuta la nivel european; 

 



Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica 
Moldova 

4 Conditii de garantie si post-garantie: 

– Minim 24 luni de la livrare; 

– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada postgarantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 

– Minim 24 luni de la livrare; 

– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 
Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada postgarantie. 

 

5 Alte conditii cu caracter tehnic:   

 

 Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare si de ultima generatie pentru 

a garanta: 

- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare; 

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse; 

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei. 

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din EPDM care trebuie sa garanteze o 

etanseitate de pana la 2.5 bari. 

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se asigura: 

- stratul interior rezistenta la substante chimice si abraziune, curgere excelenta si se vor preveni 

incrustarile (taieturile); 

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi scazute; 

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si deriorari de suprafata. 

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT: 

- la exterior – portocaliu / maro; - la mijloc – negru; 

- la interior – culoare deschisa (pentru a usura inspectarea). 

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii 

corespunzatoare si de ultima generatie pentru a garanta: 

- grosimea stratului conductei conform normativelor in 
vigoare; 

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse; 

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale 
conductei. 

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura 

dubla din EPDM care trebuie sa garanteze o etanseitate de 

pana la 2.5 bari. 

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca 
garanta ca se asigura: 

- stratul interior rezistenta la substante chimice si 

abraziune, curgere excelenta si se vor preveni 

incrustarile (taieturile); 

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si 
la temperaturi scazute; 

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti 

atmosferici si deriorari de suprafata. 

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT: 

- la exterior – portocaliu / maro; - la mijloc – 

negru; 

la interior – culoare deschisa (pentru a usura inspectarea). 

Konti 
Hidroplast 
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PP HM HIGH PERFORMANCE PIPES 
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PENTRU PROIECTANTI 

 

PP HM – tub neted triplustrat de poplipropilena, tip de 

profil A1, pentru canalizare, este produs din 3 straturi 

diferite din material PP de inalta performanta: 

MARO la exterior / NEGRU in mijloc / ALBASTRU la 

interior.  

 

Produs in concordanta cu EN 13476-2, tip profil A1. 

Clasa de rigiditate: SN 8; 10; 12; 16 acc EN 9969. 

Etanseitatea imbinarii la 0,5 bari, in concordanta cu  

EN 1053. 

Tevile ar trebui să fie fie certificate pentru calitate de 

către o autoritate europeană acreditată. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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PP – MATERIALUL VIITORULUI 
 

Polipropilena (PP) este un material termoplastic aparținând grupului de poliolefine. Aceste materiale plastice 

au fost deja utilizate cu succes în producția de țevi timp de mai multe decenii. PP îndeplinește cele mai stricte 

cerințe în ceea ce privește mediul și tehnologia. 

 

MATERIAL 
Polipropilenă - PP HM, PP-b (polipropilenă bloc) co-polimer. Caracteristicile materialului: 

 

DESCRIERE UNITATE STANDARD VALOARE 

MFI Gr/10 min ISO 1133/ (230 C°/2.16) 0.3 

DENSITATE kg/m3 ISO 1183 900 

REZISTENTA LA INCOVOIERE MPa ISO 527-2 1500-2000 

REZISTENȚA LA TRACTIUNE 26 C° MPa ISO 527-2 35 

REZISTENTA LA IMPACT 
 

kJ/m2 
+23 C° 

- 20 C° 

50 

2.2 

 
 
 

CONSTRUCȚIA TUBULUI 

                PP HM - TUB CU PERETE SOLID 

DESCRIERE:  

PP HM SOLID - este un produs de ultima generatie de țevi și fitinguri pentru sistemele de canalizare 

exterioara. Componentele sistemului sunt de cea mai inalta calitate, fără umplutură, realizate din 

polipropilenă co-polimer, PP-b bloc. 
 

 

PRODUCȚIE:  

PP HM TEVI CU PERETE NETED (SOLID) - tuburile sunt produse prin procesul de extrudare standard al PP. 

 

CULOARE: 

Portocaliu Maro 

 

IMBINARI: 

Imbinarea se face prin impingerea si fixarea tubului in mufa prevazuta cu garnitura EPDM pentru a avea o 

etansare cat mai buna.  Acest tip de țeavă poate fi imbinat cu toate celelalte tipuri de țevi și accesorii din 

plastic cu respectarea standardului diametrului exterior. 

 

STANDARD DE PRODUCȚIE: EN 1852-1            PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

PENTRU PROIECTANTI: TEVILE PP HM CU PERETE NETED (SOLID) - polipropilenă netedă confecționata 
dintr-un co-polimer bloc, fără umplutură. pentru sisteme de canalizare exterioara.  



 

7 
 

 

DOMENIU DE APLICARE:  

Domeniul de aplicare este in instalațiile de canalizare subterană și sistemele de conducte de ape reziduale cu 

cerințe inalte, cum ar fi: 

• Nivelul ridicat al apelor subterane 

• Campii inundate 

• Zone cu trafic greu si adancimi mici de pozare 

• Dezvoltare de infrastructura noua cu inlocuirea conductelor existente 

 

                  DIMENSIUNI: 

• De la DN / OD 160 până la 630 mm, cu o gamă completă de fitinguri. 

• Disponibil în diferite clase de rigiditate SN 8 KN/m2; SN 10 KN/m2; SN 12 KN/m2 și SN 16 KN/m2 

 

 

                PP MD – TUB CU PERETE NETED DIN PP CU MINERALE MODIFICATE 
 

DESCRIERE: 

PP MD SN10 - tub cu perete neted (PP MD Solid pipe) – este o teava cu aplicatii in domeniul apelor uzate 

pentru conditii dificile din sistemul de canalizare subteran. Componenta produsului este din PP MD, formula 

rezistenta din PP cu minerale modificate. 

 

 PRODUCTIE:  

 PP MD SN 10 este produsa prin procesul de extrudare standard al PP-ului. 

 

 MATRIAL: 

 PP-MD – polipropilena cu minerale modificate. 

 

 STRUCTURA TUBULUI: 

 Perete solid, bine omogenizat 

 

 CULOARE: 

 Standard: portocaliu-maro, dar poate fi si produs in orice culoare, la cerere. 

 

IMBINARI: 

Imbinarea se face prin impingerea si fixarea tubului in mufa prevazuta cu garnitura EPDM pentru a avea o 

etansare cat mai buna. Acest tip de teava se poate imbina cu alte tipuri de tevi si fitinguri din plastic 

standardizat tinand cont de standardul de diametru.     

 

STANDARD PRODUCTIE: EN 14758-1                  PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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DOMENIUL DE APLICARE: 

Acest tip de tub are aplicabilitate in ape uzate cu cerinte speciale in sistemele de canalizare exterioara, in 

domenii precum: 

• Nivelul ridicat de apelor subterane 

• Campii inundate 

• Zone cu trafic greu si adancimi mici de pozare 

• Dezvoltarea de infrastructura noua cu inlocuirea conductelor existente 

 

DIMENSIUNI:  

DN / OD 110 – 630 mm cu intreaga gama de fitinguri 

 

RIGIDITATE INELARA: SN 

Cel mai mare avantaj al acestui tip de teava PP MD este ca poate fi produs in diverse clase de rigiditate in 

functie de diferitele necesitati de flexibilitate, dar aceasta teava este mai avantajoasa ca rezultat al structurii 

rezistente a PP-ului si datorita prezentei mineralelor modificate in structura acestuia, ceea ce duce la 

cresterea rigiditatii inelare SN4,SN8 si SN10 fara modificari semnificative in grosimea peretelui tubului. 

 

 

 

     

 

 

     PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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                PP ML - TEVI COMPACT MULTISTRAT  
 

DESCRIERE:  

PP ML COMPACT PIPE este o conducta compact din Polipropilenă Multistrat pentru drenaj SUBTERAN și 

canalizare fără presiune - un perete triplu structuraț, sistem de conducte cu suprafață, sistem intern și 

exterior neted, profil tip A1. Țevile compacte PP ML sunt fabricate din polipropilenă de inalta performanta 

(PP-HM) ca material de bază, cu trei straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formulă diferită modificată 

a materialului de bază care oferă performanțe specifice asupra calității totale a conductei. 

 

 

 

                             PRODUCTIE:  

Structura cu 3 straturi a țevii compacte PP ML cere echipamente de producție de înaltă tehnologie. Trei 

straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conductă de canalizare cu caracteristici excepționale, 

folosind un sistem de extrudare multistrat și o nouă tehnologie de producție. Noua tehnologie asigură o 

structură compactă a grosimii peretelui. Structura compactă nu are nici o divizare sau delaminare. 

 

STRATUL INTERIOR 

Fabricat din PP modificat, garantează o rezistență chimică și abrazivă     

ridicată. Suprafața netedă din interior asigură un flux bun și previne 

cutarea. 

 

STRATUL DE MIJLOC 

Strat rezistent la impact chiar și la temperaturi foarte scăzute. 

 

 

STRATUL EXTERIOR 

Fabricat din PP de înaltă calitate, umplut cu modificator de minerale; 

foarte rezistent la agenții atmosferici și la deteriorarea suprafeței. 

Formula modificată a PP-ului asigură o protecție UV ridicată, care 

permite stocarea tubului în exterior. 

 

 

 

 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

PENTRU PROIECTANȚI: PP ML COMPACT, țubulatura netedă din polipropilenă multistrat, produsa din 

polipropilenă co-polimer block, in trei straturi, cu material modificat de înaltă performanță. 

Stratul exterior 

Stratul de 

mijloc 

  Stratul interior 
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CULOARE: 

Stratul exterior maro portocaliu / mijloc - negru / interior de culoare deschisă. 

Se poate excuta si culoare specifica la cererea clientului. 

 

IMBINARI:  

Imbinarea se face prin impingerea si fixarea tubului in mufa prevazuta cu garnitura EPDM pentru a avea o 

etansare cat mai buna Acest tip de țeavă poate fi combinat cu toate celelalte tipuri de țevi și fitinguri din 

plastic standardizate dtinand cont de diamterul exterior conform standardului. 

 

STANDARD DE PRODUCȚIE:  

EN 13476-2 (tip A1)  

ONORM B 5113 

              

DOMENIUL DE APLICARE:  

Performanță pentru 

• Rigiditate 

• Flexibilitate 

• Strat interior de culoare deschisă 

• Rezistenta la abraziune 

• Ecologic, fără halogeni 

 

PP ML COMPACT - tubul de canalizare in trei straturi este utilizat peste tot unde sunt necesare avantajele 

termoplastelor și o rigiditate ridicată. 

Cele mai solicitate aplicații: 

• Drenajul localitatilor 

• Industrie 

• Aeroporturi 

• Sarcini extreme ale rotilor 

• Soluri lichefiate 

 
 

DIMENSIUNI: De la DN / OD 160 până la 630 mm, cu o gamă completă de accesorii.  

Disponibil în diferite clase de rigiditate SN 8 KN/m2, SN 10 KN/m2, SN 12 KN/m2și SN 16 KN/m2.  

 

 

 

 

 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

 

Protective 
strong 

resistant 



 

11 
 

PP HM - PROPRIETATILE TUBULUI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
 

• Cea mai înaltă calitate a polipropilenei PP-b co-polimer bloc este ca oferă rezistență foarte bună la impact 

chiar și la temperaturi scăzute 

• Cele mai înalte clase de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 și SN 16 pentru o gama completă de țevi și fitinguri 
• Rezistența la sarcina punctuală 

• Rezistență foarte bună la abraziune 
• Rezistență excelentă la impact și duritate extremă 

– nu are tendința de a se sparge sau de a raspandi fisuri 

– robustă în condiții de solicitare mecanică  

• Capacitate avansată la încărcare chimică și termică  

• Suprafață interioară netedă 

• Grosimea mare a peretelui 

• Rezistență chimică foarte bună (valori PH 1-13)  

• Rezistenta in conditii de traffic greu    

• Durată de viață de 100 de ani 

• Rezistența la temperatură (pe perioadă scurtă până la 90 °C, pentru perioade mai lungi de până la 60 °C)  

                          

   

                                           

• Manipulare ușoară 

•  Complet reciclabila și fără conținut de halogeni sau metale grele 

 
            PROPRIETATILE TEVILOR DE CANALIZARE 

 

  
 
Numarul de cicluri de incarcare (*100.000) 

 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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Tabelul de dimensiuni ale tevilor si clasele de rigiditate  
 

 
 
 
SISTEM COMPLET 

PP HM - SISTEMUL DE TEVI CU PERETE NETED include tuburi și numeroase fitinguri care sunt necesare 

pentru planificarea și construirea unui sistem funcțional de canalizare. Fitingurile sunt turnate prin injecție. 

În mod natural, sistemul de țevi PP HM poate fi combinat cu sistemele tipice de țevi standard din plastic 

datorită diametrului exterior standard. 

 
 

TRANSPORTARE ȘI DEPOZITARE 

 
     Tuburile și fitingurile trebuie protejate împotriva deteriorării. Tuburile trebuie să fie sprijinite pe toată 

lungimea lor în timpul transportului, pentru a evita căderea. Rezistența la impact - în special la temperaturi 

de îngheț - trebuie evitată. Tuburile și fitingurile pot fi stocate în aer liber.  

      La depozitarea tuburilor trebuie luate următoarele măsuri: 

• Tuburile trebuie să fie depozitate în așa fel încât să se asigure o susținere perfectă și să nu să 

se producă deformări. 

• Tuburile pot fi stocate atât cu, cât și fără despărțitoare din lemn, între ele. 

• La depozitare, mufele trebuie să fie libere orizontal și vertical. 

• Nu trebuie depășită o înălțime de stivuire de 2 metri. 

 

Elementele de etanșare din cauciuc, dacă nu sunt protejate, nu trebuie depozitate în exterior pentru perioade 

lungi de timp. 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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INSTALARE 

Următoarele instrucțiuni se aplică pentru utilizarea și instalarea tuburilor și a fitingurilor PP HM CU PERETE 

NETED din polipropilenă (PP) care servesc drept conducte subterane fără presiune pentru drenajul apelor 

uzate conform EN 1851-2, EN 13476-2 (Tip A1) ONORM B 5113 și EN 1610. 

- În condiții normale de încărcare, este permisă o deformare la instalare de până la 6% 

- În condiții speciale, cum ar fi condițiile dificile de construcție, deformarea permisă este de ≤ 8% 

- În cazuri speciale, datorită denivelării pronunțate ≤ 15% 

 

 

SUPORT ȘI INGROPARE 

Tuburile pot fi așezate în soluri consistente, relativ afânate, cu granulație fină, dacă este posibil un suport de-

a lungul întregii lungimi. La mufe trebuie realizate santuri în zona de incastrare inferioară, astfel încât 

conexiunea să poată fi efectuată în mod corespunzător. Santurile nu trebuie să fie mai mari decât este 

necesar pentru a realiza conexiunile corespunzătoare. În cazul în care solul în cauză este necorespunzător ca 

suport, patul de șanț trebuie să fie săpat mai adânc și trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de ingropare 

nu trebuie să depășească următoarele: 

- 100 mm în cazul solului normal 

- 150 mm în cazul pietrelor sau al solului compact 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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1. Suprafata 

2. Marginea inferioară a 

drumului sau a structurii 

șinei, dacă este prezentă 

3. Pereții șanțurilor 

4. Umplerea principală (3.6) 

5. Acoperire (3.5) 

6. Umplerea laterală (3.12) 

7. Stratul superior de 

ingropare 

8. Stratul inferior de 

ingropare 

9. Patul canalului 

10. Grosimea umplerii 

11. Grosimea ingroparii 

12. Grosimea zonei de 

conducta

13. Adâncimea canalului 

a.  . Grosimea stratului de 

ingropare inferior 

b.  . Grosimea stratului de 

ingropare superior 

c.Grosimea acoperirii 

 

Grosimea stratului superior de îngropare trebuie realizată în așa fel încât să fie îndeplinite condițiile de 

analiză structurală și un unghi de susținere de 180 °, adică, în general, 0,5 x DA. În cazul în care patul de șanț 

nu are suficiente proprietăți de susținere, sunt necesare măsuri speciale. În cazul în care, datorită 

construcției, este necesară o placă de beton în zona pe care se află tevile, se recomandă să se prevadă un 

strat intermediar de sol potrivit între țeavă și placă. Acest strat trebuie să fie de 150 mm sub axul conductei 

și 100 mm sub conexiune. 

 

În cazul în care, din motive structurale, trebuie considerate esențiale etapele suplimentare de instalare, este 

recomandată o placă de beton deasupra zonei de acoperire în locul unei mantale din beton pentru distribuția 

încărcăturii. În cazul în care este planificată o manta de beton, ea trebuie produsă astfel încât întreaga 

încărcătură structurală să poată fi absorbită de manta. 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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TĂIERE LA LUNGIME ȘI ÎNCLINARE 

Dacă este necesar, tuburile pot fi tăiate în lungime cu un 

tăietor de plastic adecvat sau cu ferăstrău cu dinți fini. 

Tăieturile trebuie efectuate în unghi drept față de axa 

țevii. Un cadru de ghidare poate fi util. 

Marginile de tăiere trebuie prelucrate. Capetele țevilor trebuie tăiate la un unghi de aprox. 15°, ca pe 

desen, utilizând fie o unealtă potrivită pentru tăiere sau o pilă aspră. 

          

EXECUTAREA IMBINARII: ȚEVI ȘI FITINGURI 

• Îndepărtați orice murdărie de la capătul tubului și mufa și, dacă este necesar, de la elementul 

de etanșare. 

• Verificați poziția elementelor de etanșare și asigurați-vă că sunt în stare perfectă. 

• Acoperiți uniform mufa la interior cu un lubrifiant. Nu folosiți ulei sau unsori! 

• Împingeți capatul tevii în mufa ferm pana opune rezistenta. Capatul țevii trebuie tras aprox 3 

mm pe metru din lungimea totală instalată. Cu toate acestea, trebuie să fie scos cel puțin 10 

mm. Instalarea cuplelor și a mufelor duble se realizează în același mod. 

 

 

CONECTAREA LA CONSTRUCȚII 

Conectarea la construcții (camere etc.) trebuie realizată prin îmbinări folosind garnituri. Etanșarea se realizează 

cu ajutorul unui inel de etanșare din cauciuc. 

TEST DE ETANȘEITATE LA APĂ 

Verificarea faptului că tuburile, axele și orificiile de inspecție sunt etanșe la apă se efectuează fie cu 

aer (procedura "L"), fie cu apă (procedura "W") conform EN 1610. În cazul procedurii "L" numărul 

măsurilor corective și a verificărilor repetate în cazul eșecului este nelimitat. Rezultatul testului de 

apă este deci decisiv. 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 
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TESTAREA CU APĂ 

Trebuie verificate toate deschiderile secțiunii conductelor, ramurile și imbinarile trebuie de 

asemenea etanseizate la apă, si securizate împotriva presiunii. 

Se recomandă - în special în regiunea proprietății - ca un număr mare de fitinguri să fie ancorate de 

stâlpi/montanti sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare adecvate, astfel încât orice 

schimbare de poziție să fie evitată. 

 

De asemenea, în conducte drepte, țevile și dopurile de control trebuie sprijinite în mod corespunzător 

împotriva presiunii orizontale. Tuburile, dacă nu sunt acoperite, trebuie să fie  

asigurate împotriva schimbărilor de poziție. Tuburile trebuie umplute cu apă în așa fel încât să nu aibă 

aer. Prin urmare, este logic să umpleți țevile încet din cel mai de jos punct, astfel încât aerul prezent 

în țevi să poată ieși prin punctele de eliberare a aerului la cel mai înalt punct al conductei.  

 

Trebuie să fie prevăzută o perioadă de timp suficientă (o oră) între umplerea și verificarea 

conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intrat în țevi la umplere să fie evacuat 

treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct pe portiunea ce trebuie verificata. 

Conductele fără presiune trebuie verificate cu presiune excesivă de 0,5 bari. Presiunea de încercare, 

care trebuie să fi fost obținută înainte de testare, trebuie menținută timp de 30 de minute, în 

conformitate cu EN 1610. 

 

Dacă este necesar, cantitatea de apă necesară trebuie completata și măsurată constant. Cerințele de 

încercare sunt îndeplinite atunci când volumul de apă adăugat în 30 de minute nu este mai mare de 

0,15 l/m2 în cazul tuburilor.  

ATENȚIE: vă rugăm să rețineți, că m2 descrie suprafața interioară umedă. 

 

 

 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

 

Aer 

 

Punctele de evacuare 
a aerului deschise la 
umplere 

Rezervor 

deschis cu 

scară 
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EN 1852-1 

Sistem de conducte din plastic pentru drenaj subteran și 

canalizare fără presiune - PP (Polipropilenă). Specificație 

pentru țevi, fitinguri și sisteme. 

EN 1852-2 

Sistem de conducte din plastic pentru drenaj și 

canalizare fără presiune - Polipropilenă (PP) - Ghid 

pentru evaluarea conformității 

ISO 9969 

Conducte termoplastice. Determinarea rigidității 

inelare. 

EN 1610 

Construcția și testarea drenarii și canalizarii 

EN 13476-2 

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj subteran și 

canalizare fără presiune. Specificații pentru țevi, 

fitinguri si siteme cu suprafete interioare și exterioare 

netede, Type A 

ONORM B 5113 

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj si canalizare 

fara presiune - Sistem de conducte din polipropilena 

multistrat cu perete solid (PP-ML) - Cerinte pentru 

sisteme, tevi si fitinguri. 

EN 14758-1 

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj subteran și 

canalizare fără presiune. Polipropilena cu minerali 

modificati (PP-MD). Specificatii pentru sisteme, tevi si 

fitinguri. 

  

 

 

 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

STANDARDE DE REFERINȚĂ PENTRU TUBUL DE 

INALTA PERFORMANȚĂ DIN PP HM 
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PP HM FITINGURI CUPERETE SOLID           

110 -150mm 
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COT PP HM - 11⁰, 22⁰, 30⁰ 

 

   

 

 

 

COT 

11˚ 

 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 11 150 313 328 158 496 109 189 217 165 

Ф200* 200 11 150 316 335 160 553 129 229 262 215 

Ф250* 250 11 200 420 444 212 687 163 288 324 240 

Ф315* 315 11 250 525 556 265 848 205 363 403 290 

Ф400 400 11 250 534 572 269 869 248 448 494 295 

Ф500 500 11 300 642 690 324 987 307 557 598 295 

Ф630 630 11 350 754 814 380 1166 382 697 743 350 

 

COT 

22˚ 

 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 22 150 319 349 166 513 136 216 260 165 

Ф200* 200 22 150 327 364 169 576 156 256 309 215 

Ф250* 250 22 200 432 479 224 715 200 325 383 240 

Ф315* 315 22 250 541 600 281 884 251 409 476 290 

Ф400 400 22 250 557 632 289 921 294 494 562 295 

Ф500 500 22 300 672 765 349 1055 362 612 681 295 

Ф630 630 22 350 793 911 411 1253 446 761 840 350 
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COT PP HM - 45⁰ 

 

  

 

 

 

COT 

30˚ 

 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 30 150 320 360 171 519 155 235 284 165 

Ф200* 200 30 150 330 380 177 586 175 275 337 215 

Ф250* 250 30 200 436 498 233 727 225 350 418 240 

Ф315* 315 30 250 545 624 292 900 283 440 521 290 

Ф400 400 30 250 567 667 304 947 325 525 607 295 

Ф500 500 30 300 685 810 367 1090 400 650 732 295 

Ф630 630 30 350 811 968 434 1300 490 805 901 350 

 

COT 

45˚ 

 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X 

(mm) 

Y Z Z1 Z2 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 45 150 90 396 452 603 221 301 369 165 

Ф200* 200 45 150 110 428 499 693 248 348 434 215 

Ф250* 250 45 200 130 550 638 853 316 441 536 240 

Ф315* 315 45 250 170 695 807 1064 399 557 669 290 

Ф400 400 45 250 160 716 857 1119 438 638 752 295 

Ф500 500 45 300 175 851 1027 1289 529 779 893 295 

Ф630 630 45 350 230 1033 1255 1564 651 966 1099 350 
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COT PP HM - 60⁰ 
 

 

 

COT 

60˚ 

 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Y Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 60 150 100 381 450 254 584 260 340 421 165 

Ф200* 200 60 150 100 398 485 265 656 280 380 483 215 

Ф250* 250 60 200 130 521 629 347 819 363 488 602 240 

Ф315* 315 60 250 150 641 778 428 1005 449 607 742 290 

Ф400 400 60 250 150 678 851 452 1083 492 692 829 295 

Ф500 500 60 300 180 822 1039 548 1270 600 850 988 295 

Ф630 630 60 350 250 1014 1287 676 1560 743 1058 1220 350 
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COT PP HM - 90⁰ 

 

  

 

 

 

COT 

90˚ 

 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Y Z Z1 Z2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 90 150 100 367 447 529 165 

Ф200* 200 90 150 100 387 487 594 215 

Ф250* 250 90 200 130 503 628 748 240 

Ф315* 315 90 250 150 612 770 915 290 

Ф400 400 90 250 150 655 855 1002 295 

Ф500 500 90 300 180 796 1046 1193 295 

Ф630 630 90 350 250 1007 1322 1497 350 
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RAMIFICATIE PP HM 
 

 

 RAMIFICAȚIE  
 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X X1 X2 Y Y1 Z Z1 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 45 200 393 476 150 183 576 741 165 

Ф200* 200 45 200 441 549 150 191 633 848 215 

Ф250* 250 45 250 552 672 200 252 804 1044 240 
 

RAMIFICATIE REDUSA PP HM 

 

 

 
 
RAMIFICAȚIE  

 REDUSA 

DIMENSIUNI 

D D1 

( ˚ ) 

A X X1 X2 B Y Y1 Z Z1 Z2 Lr L L1 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160х110 160 110 45 200 393 533 200 150 183 576 746 603 140 165 140 

Ф160х125 160 125 45 200 393 513 200 150 183 576 746 583 120 165 140 

Ф200х160 200 160 45 200 441 591 200 150 191 633 853 674 150 215 165 

Ф250х200 250 200 45 250 552 672 200 200 252 804 1049 779 170 240 215 
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TEU REDUS PP HM 

 

      
 

TEU EGAL PP HM 

 
 
 

 
  TEU 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 90 150 460 625 393 165 

Ф200* 200 90 150 500 715 458 215 

Ф250* 250 90 200 650 890 570 240 

Ф315* 315 90 200 715 1005 660 290 

Ф400 400 90 250 900 1195 798 295 

Ф500 500 90 300 1100 1395 948 295 

Ф630 630 90 350 1330 1680 1155 350 

 

TEU   REDUS 
 

D 

DIMENSIUNI 

D1 

(MM) 

A X X1 X2 Y Z Z1 Z2 LR L L1 
(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160х110 160 110 90 150 230 320 100 460 630 475 140 165 140 

Ф160х125 160 125 90 150 230 300 100 460 630 455 120 165 140 

Ф200х160 200 160 90 150 250 350 100 500 720 538 150 215 165 

Ф250х200 250 200 90 200 325 395 100 650 895 633 170 240 215 

Ф315х250 315 250 90 200 358 458 100 715 1010 740 200 290 240 

Ф400х315 400 315 90 250 450 575 150 900 1200 925 225 295 290 

Ф500х400 500 400   90 300 550 645 150 1100 1400 1048 245 295 295 

Ф630х500 630 500 90 350 665 730 150 1330 1685 1198 265 350 295 
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MUFA REDUSA PP HM 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
MUFA REDUSA PP HM  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

 
MUFA REDUSA 

 
 

D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

L L1 L2 

(mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160х110 160 110 200 95 80 

Ф160х125 160 125 200 95 80 

Ф200х160 200 160 240 120 95 

Ф250х200 250 200 270 130 120 

Ф315х250 315 250 320 155 130 

Ф400х315 400 315 380 185 155 

Ф500х400 500 400 370 155 155 

Ф630х500 630 500 400 175 155 

 
MUFA 

 
 
 

DIMENSIUNI 

D L 

(mm) 
(mm) 

Ф160* 160 165 

Ф200* 200 215 

Ф250* 250 240 

Ф315* 315 290 

Ф400 400 295 

Ф500 500 295 

Ф630 630 350 
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CAPAC PP HM 
  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED 

 
CAPAC  

 

 

D 

DIMENSIUNI 

 

L 

(mm) 

 

L1 

(mm) (mm) 

Ф160* 160 83 93 

Ф200* 200 108 118 

Ф250* 250 120 130 

Ф315* 315 145 155 

Ф400 400 147 157 

Ф500 500 147 157 

Ф630 630 175 185 
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CERTIFICATE  
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PP HM HIGH PERFORMANCE PIPES 

ALUNGIREA LA RUPERE 
 

TESTE DE LABORATOR 
 
 
 
 

VITEZA DE CURGERE A MASEI TOPITE 
 

 

CONȚINUT VOLATIL 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

REZISTENȚA HIDROSTATICĂ LA 80°C ȘI LA 20°C 
 
 
 
 
 
 

 

DENSITATEA 
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HG nr.9l3 din25.07.2016 "Reglementari tehnice cu privire la produsele pentru construclii" ,

HG nr.278 din24.04.2013"Regulament sanitar privind materialele qi obiectele din plastic destinate
sd vind in contact cu produsele alimentare"

Oryaniza$a'producltoaro/importatoam, tara de origine I apaanusatpn npute-/umnopmep, anpaHa npucxan<deuua

Macedonia, "KONTI HIDROPLAST"

Degdnatarul avlzulul sanitar I rnrytamana caHuffapHoa eKn,oLtoHue

,,DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, Romdnia, sector 6, Bucureqti, str.Preciziei nr. 6 M

Ca tomsl penbu recunoagterea conformlti$l produselor Regutamentulul (lor) sanitar (e) menfbnat (e) a mrvlt /
Acrdo8€ut€lu dna npu*tauua npodyxr4tu yKase,ffiony (aw) cauumapuatry $w) peanuexmy (au) twtty>xuno

Demers, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02l05-030:2018, aviz tehnic, notificare nr.64 CRSPMI 02,1

aviz sanitar nr.P-029012019 din 06,02,2019
(8 enum€ra doctrn€nbae de insolire, hJ€tindo & anafzA / rrepata;umb @n@umerlarlrrrc fux., npmoxang uxnad.)

Garacterisoca canitarr a produtelor I caxumapuaa xapaKmepudnuxa npodynluui
Pararnatsll (factoril) I noxmrnenu (gaxmopar) Normativul sanltar I caxumapuafi,ropMamue

levile sunt confeclionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea,
instalarea sistemelor de apeduct

Domenlu de utilizare I adnacrnt npuMoHeHun: contact apI potabild

Condl$lh neGBaal€ de u$lEare, depozitare, transportare, misurile de securitate I Hea'xoduua@ wt@un
udtonb@@HUe, xpaHelufl , mpaHcnopmqpoexy, uepat, ftpnacHocmu :,importul qi plasarea pb piala in ccindiliile respeCtarii legislaliei in vigoare in Republica Moldo

ete valabil ptnr la I caxumapnoe Sato,o4e,Lto doicnnumenaxo n]0 avrilie 2023

[T,KX"-ALE 
eENTRU sANArAr E ?uuqc::i, /r

fn rd.rO.XO.)

AVTZUL

r0-xvr-09
ANSP/HAO3 -ior

,__J

fst-'"'"f""'t
'itffi

tel: 574 619tel: 574 6lL)
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Konrad Scheiber
General Manager

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 11 May 2020

Date of initial issue: 31 December 1998

Valid until: 02 April 2023

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: 01442/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert         EAC: 14

09561ba6-14e3-48e7-
a70d-2e27df773b1d

INTERNET   COPY

    Signatures removed for security reasons
 

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

Dr. Mag. Anni Koubek
Specialist representative

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene and 
polypropilene pipes, fittings, seals and manholes

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM
complying with the requirements of standard

ISO 9001:2015



Signatures removed for security reasons

IQNet Partners*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France   APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy

 CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia   Inspecta Sertifiointi Oy Finland  INTECO Costa Rica

 IRAM Argentina  JQA Japan  KFQ Korea  MIRTEC Greece  MSZT Hungary  Nemko AS Norway  NSAI Ireland  
NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria Austria  RR Russia  SII Israel  SIQ Slovenia  

SIRIM QAS International Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TEST St Petersburg Russia  TSE Turkey  YUQS Serbia

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNet

2020-05-11

2023-04-02

CERTIFICATE
Quality Austria

has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

AT-01442/0

Issued on:

Validity date:

Registration Number: 

Signatures removed for security reasons

Quality Austria certified since: 1998-12-31

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Konrad Scheiber
General Manager

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 11 May 2020

Date of initial issue: 12 February 2002

Valid until: 02 April 2023

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: 00211/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert         EAC: 14

87343a56-d8c1-42a6-
933d-1d2a4dd1a2ff
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Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

CERTIFICATE

DI Axel Dick, MSc
Specialist representative

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT 
SYSTEM
complying with the requirements of standard

ISO 14001:2015

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene and 
polypropilene pipes, fittings, seals and manholes



Signatures removed for security reasons

IQNet Partners*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France   APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy

 CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia   Inspecta Sertifiointi Oy Finland  INTECO Costa Rica

 IRAM Argentina  JQA Japan  KFQ Korea  MIRTEC Greece  MSZT Hungary  Nemko AS Norway  NSAI Ireland  
NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria Austria  RR Russia  SII Israel  SIQ Slovenia  

SIRIM QAS International Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TEST St Petersburg Russia  TSE Turkey  YUQS Serbia

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNet

2020-05-11

2023-04-02

CERTIFICATE
Quality Austria

has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

AT-00211/0

Issued on:

Validity date:

Registration Number: 

Signatures removed for security reasons

Quality Austria certified since: 2002-02-12

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 14001:2015



This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic SIA and is bound by the conditions of contract. 
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com 
© Copyright 2008 - 2021 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international ltd. 
SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 – Riga - Latvia 

 

 
 

 

 

Certificato di Registrazione 
Certificate of Registration 

 
Il presente documento attesta che il sistema di gestione di / 

This is to certify that the management system of 
 

KONTI HIDROPLAST DOOEL 
 

INDUSTRISKA NO 5., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA 

 
è conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard 

 

ISO/IEC 27001:2013 
 

per il seguente scopo / for the following scope: 
 

GESTIONE DELLE INFORMAZIONI E DEI DATI RELATIVI ALLE ATTIVITÀ DI PROGETTAZIONE, SVILUPPO E 
PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI IN POLIETILENE E POLIPROPILENE. 

DICHIARAZIONE DI APPLICABILITA’ REV.1 DEL 10.03.2021. 
 

MANAGEMENT OF INFORMATION AND DATA RELATED TO THE ACTIVITIES OF DESIGN, DEVELOPMENT 
AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES. 

STATEMENT OF APPLICABILITY REV.1 DT. 10.03.2021. 
 
Certificato N.  
Certificate No. 

SB.20.0077.01.ISM  
Codice di Documento/Document code:  
F08.21 V6 - 17 Oct 2019 

 

 
Data di prima emissione: 

Originally registered: 
Data di ultima emissione: 

Latest issue: 
Data di scadenza: 

Expiry date: 
15.06.2020 14.06.2021 14.06.2023 

 
 

 

Pagina 1 di 1 
Page 1 of 1 

La validità del presente certificato è subordinato ad un esito positivo del 
continuing assessment e del pagamento dei relativi importi annuali. 

Ad oggi la data di scadenza è: 14.06.2022. 
The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the 
continuing assessment and to the payment of related annual fees. 
To date the expire date is: 14.06.2022. 

 

Per conto ed in nome di Certi W ® 
For and on behalf of Certi W ® 
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This qualityaustria certificate confirms the application 
and further development of an effective 

The validity of the qualityaustria certificate will be 
maintained by annual surveillance audits and one 
renewal audit after three years.

Konrad Scheiber
General Manager

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Vienna, 11 May 2020

Date of initial issue: 11 May 2020

Valid until: 10 May 2023

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und 
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria 
certificate to the following organisation:

Registration No.: 00590/0

The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under 
http://www.qualityaustria.com/en/cert         EAC: 14

f16726ea-dd37-414d-
a3f2-761d7832fde5

INTERNET   COPY
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Quality Austria - Trainings,
Zertifizierungs und

Begutachtungs GmbH is
accredited according to

the Austrian Accreditation
Act by the BMWFW
(Federal Ministry of

Science, Research and
Economy).

Quality Austria is
accredited as an
organisation for

environmental verification
by the BMLFUW (Federal

Ministry of Agriculture,
Forestry, Environment and

Water Management).

Quality Austria is
authorized by the VDA

(Association of the
Automotive Industry).

For accreditation
registration details please

refer to the applicable
decisions or recognition

documents.

Quality Austria is the
Austrian member of IQNet
(International Certification

Network).

CERTIFICATE

Eckehard Bauer, MSc
Specialist representative

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene and 
polypropilene pipes, fittings, seals and manholes

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS
complying with the requirements of standard

ISO 45001:2018



Signatures removed for security reasons

IQNet Partners*:
AENOR Spain  AFNOR Certification France   APCER Portugal  CCC Cyprus  CISQ Italy

 CQC China  CQM China  CQS Czech Republic  Cro Cert Croatia  DQS Holding GmbH Germany  EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia   Inspecta Sertifiointi Oy Finland  INTECO Costa Rica

 IRAM Argentina  JQA Japan  KFQ Korea  MIRTEC Greece  MSZT Hungary  Nemko AS Norway  NSAI Ireland  
NYCE-SIGE México  PCBC Poland  Quality Austria Austria  RR Russia  SII Israel  SIQ Slovenia  

SIRIM QAS International Malaysia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TEST St Petersburg Russia  TSE Turkey  YUQS Serbia

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com

Mag. Friedrich Khuen-Belasi
Authorised Representative

of Quality Austria

Alex Stoichitoiu

President of IQNet

2020-05-11

2023-05-10

CERTIFICATE
Quality Austria

has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

AT-00590/0

Issued on:

Validity date:

Registration Number: 

Signatures removed for security reasons

Quality Austria certified since: 2020-05-11

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS 

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 45001:2018



This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic SIA and is bound by the conditions of contract. 
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com 
© Copyright 2008 - 2021 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international ltd. 
SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 – Riga - Latvia 

 

 
 

 

 

Certificato di Registrazione 
Certificate of Registration 

 
Il presente documento attesta che il sistema di gestione di / 

This is to certify that the management system of 
 

KONTI HIDROPLAST DOOEL 
 

INDUSTRISKA NO 5 ., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA 

 
è conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard 

 

ISO 50001:2018 
 

per il seguente scopo / for the following scope:  
 
 

PROGETTAZIONE, SVILUPPO E PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI 
IN POLIETILENE E POLIPROPILENE. 

 
DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE 

PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES. 
 
 
Certificato N.  
Certificate No. 

SB.18.0146.01.ENM  
Codice di Documento/Document code:  
F08.21 V6 - 17 Oct 2019 

 

 
Data di prima emissione: 

Originally registered: 
Data di ultima emissione: 

Latest issue: 
Data di scadenza: 

Expiry date: 
26.06.2018 14.06.2021 25.06.2024 

 
 

 

Pagina 1 di 1 
Page 1 of 1 

La validità del presente certificato è subordinato ad un esito positivo del 
continuing assessment e del pagamento dei relativi importi annuali. 

Ad oggi la data di scadenza è: 25.06.2022. 
The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the 
continuing assessment and to the payment of related annual fees. 
To date the expire date is: 25.06.2022. 

 

Per conto ed in nome di Certi W ® 
For and on behalf of Certi W ® 







Product: Polypropylene sewerage pipe, type A1 Ø 200 SN 10

Norm Method

EN ISO 1133-1 230°C/2.16kg

En 13476-2; EN 
13476-1

Visually 
inspection

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 200.0 - 200.5 200.3 - 200.4

Colour: Orange-brown outside, black middle, and blue inside layer

MFR (melt mass-flow rate g/10min MFR ≤ 1.5 0.27

EXAMING OF:

Appearance and color
-

TEST REPORT OF PIPE TESTING  3.1 ACC. 

EN 10204

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

LABORATORY OF
KONTI HIDROPLAST
NORTH MACEDONIA

F 8.5.08

Product standard: EN 13476-2

Solid wall smooth inside & outside

Customer:

Appearance: 

21-6H04-000142 / 20.03.2021

Requirements ResultUnit

RESULTS

Raw material:  

__ mPipe quantity:

Work sheet / Date of production:

Smooth inside and 
outside, coloured 

throughout
Comply

Outside diameter mm

PP

Marking:                KONTI HIDROPLAST   SDR 26 Ø200   SN 10  PPHM   EN 13476-2   03 21 04 142

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 200.0 - 200.5 200.3 - 200.4

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 184.4 - 184.7

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 7.7 - 8.7 7.9 - 8.3

EN ISO 1167-1,2
80˚C / 140h 

σ=4.2 Mpa

EN ISO 3127
(round the clock 

method)

EN ISO 9969 23 ± 2˚C

EN ISO 13968 30% of dem

EN ISO 2505 Method B

ISO 13259 Condition C

Konti Hidroplast
Gevgelija

Date
13.07.2021

Comply

No cracks, 
delaminations

Resistance to internal pressure: Hours ≥  140 No rupture

Impact strength @ 0˚C

Inside diameter

No break

Wall thickness, e5 mm

mm

Outside diameter mm

KN/m²

%

Commercialist
Dijana Chochkova

Responsible for quality control
Gordana Manoleva

≤  2 1.1

Performance requirements

≥ 10 10.55

Thightness of elastomeric 

sealing ring joint

Visually 
check

No leakage Conform

Comply

 

Longitudinal reversion

Ring stiffness

Visual checkRing flexibility

 ≤ 167

TIR 10%



Product: Polypropylene sewerage pipe, type A1 Ø 315 SN 10

Norm Method

EN ISO 1133-1 230°C/2.16kg

En 13476-2; EN 
13476-1

Visually 
inspection

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 315.0 - 315.6 315.4 - 315.5

Colour: Orange-brown outside, black middle, and blue inside layer

MFR (melt mass-flow rate g/10min MFR ≤ 1.5 0.29

EXAMING OF:

Appearance and color
-

TEST REPORT OF PIPE TESTING  3.1 ACC. 

EN 10204

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

LABORATORY OF
KONTI HIDROPLAST
NORTH MACEDONIA

F 8.5.08

Product standard: EN 13476-2

Solid wall smooth inside & outside

Customer:

Appearance: 

21-6H06-000140 / 18.06.2021

Requirements ResultUnit

RESULTS

Raw material:  

__ mPipe quantity:

Work sheet / Date of production:

Smooth inside and 
outside, coloured 

throughout
Comply

Outside diameter mm

PP

Marking:                KONTI HIDROPLAST   SDR 26 Ø315   SN 10  PPHM   EN 13476-2   06 21 06 140

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 315.0 - 315.6 315.4 - 315.5

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 290.5 - 290.7

EN ISO 3126 23 ± 1˚C 12.1 - 13.6 12.3 - 12.8

EN ISO 1167-1,2
80˚C / 140h 

σ=4.2 Mpa

EN ISO 3127
(round the clock 

method)

EN ISO 9969 23 ± 2˚C

EN ISO 13968 30% of dem

EN ISO 2505 Method B

ISO 13259 Condition C

Konti Hidroplast
Gevgelija

Date
13.07.2021

Comply

No cracks, 
delaminations

Resistance to internal pressure: Hours ≥  140 No rupture

Impact strength @ 0˚C

Inside diameter

No break

Wall thickness, e5 mm

mm

Outside diameter mm

KN/m²

%

Commercialist
Dijana Chochkova

Responsible for quality control
Gordana Manoleva

≤  2 1.2

Performance requirements

≥ 10 10.7

Thightness of elastomeric 

sealing ring joint

Visually 
check

No leakage Conform

Comply

 

Longitudinal reversion

Ring stiffness

Visual checkRing flexibility

 ≤ 263

TIR 10%



List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1 Digital caliper „BETA“ 020 С81029631 0-150mm/ 0.01mm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use

2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use

3
Measurment tape X3017-

0002
033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

4
Mechanical caliper  

„Mitutoyo“
025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use

5 Etalons 032 / L (1.0mm … 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING   Laboratory Approved

6
Mechanical caliper - Depth 

measuring 
029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING

Production plant 

/mech. department
Approved

7 Mechanical caliper „Vis“ 028 10401259 0-500mm/0.05mm EUROMETING
Mech. department/ 

Lab. or prod. line

8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

9
Mechanical caliper 

„KANON-Japan“
2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved

10 Mech. caliper  „BETA“ 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 16.05.2015 EUROMETING
 Injection moding 

deparment
Unapproved Not in use

11 Digital caliper  „BETA“ 023 C810290466 0-150mm/0.01mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production plant - missing

12 Digital caliper  „HILKA“ 0.24 76991500 0-150mm/0.01mm 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

13
Digital caliper  „KANON-

Japan“
022 830379 0-150mm/0.01mm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

14
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin“ OD2050R
030 AA43H044 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use

LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT  _ 20.01.2020

Length measuring instruments

Renamed as #1007 by EUROMETING
Renamed as #1007 by 

EUROMETING

\\Srvx\novdisk\ЗафирСтарделев\ЗАФИР СТАРДЕЛЕВ\КОНТРОЛА НА КВАЛИТЕТ\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20



List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /1mm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

16
Digital micrometer 

„Kroeplin“
019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

17
Measurment tape X3017-

0003
021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

18 Etalons 1027
Ø(20;25;32;40;50;63;75;9

0;110)
19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

19
Mechanical caliper 

„VERNIER“
034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING

Production plant/ 

Mech. Department
Approved

20
Digital caliper  „BETA“1651 

DG T/P
1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use

21
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1001 950E 9234 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 10.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use

22

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1002 2200 10401 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 09.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

23

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU3460 

1003 3460E 8043 Ø 700-Ø 1100/ 0.1mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

24
Digital micrometer 

„Kroeplin“
1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use

25
Mechanical caliper 

„BETA“1650
1006 11080399 150mm/0.1mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING

Fitting production 

plant
Approved

26 Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

27
Digital caliper  „BETA“1651 

DG T/P
1008 C01110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

28
Под. Клунесто мерило 

„BETA“1651 DG T/P
1009 C1011191858 0-150mm/0.01mm 16.05.2014 16.05.2015 EUROMETING Production plant - missing

29
Mechanical caliper 

„BETA“1650
1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use

30
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D2R20“
1011  DA05M094 0-20mm/0.01mm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use

31
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use

32
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1013 AA04L186 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

33
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1014 950E 9316 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

34

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1015 2200 10765 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

35

Mechanical  caliper   

„Kroeplin IP 65“ TYPE 

D8R100

1017 AX10N009 0-100mm/0.1mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

36
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1018 950E 10532 Ø 20- Ø 40 /0.1mm 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

37

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1019 2200 12501 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use

38
Mechanical caliper "BETA 

1650"  
1022.1 S/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department - missing

39 Mechanical caliper 1023/150 S/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

40
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use

41 Digital caliper ``MIB`` 1022 GX 140700616 0-500/0.01mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

42 Digital caliper ``MIB`` 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

43
Circumferential INOX  

tape ``MIB`` 161R-6
1024 07074075 457 Ø20-Ø2400mm/0.1mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

44
Mechanical caliper 

``MIB``
1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

45
Mechanical caliper 

``MIB``
1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

46
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

47 Digital caliper ``MIB`` 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

48 Digital caliper ``Filetta`` 1032 E 42305 0-150mm/0.01mm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use

49
Mechanical caliper 

``Filetta``
1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

50
Mechanical caliper 

``Mitotoyo``
1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

51
Mechanical caliper 

``MIB``
1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

52 Etalons, Ø rings 1036 /

Ø(20; 20.3; 25.0; 25.0; 

25.3; 32.0; 32.3; 40.0; 

40.4; 50.0; 50.4; 63.0; 

63.4)

19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

53
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D2R20“
1037  DA420135 0-20mm/0.01mm 01.06.2018 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use

54
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D4R50“
1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING

Production line 6, 8, 

26
Approved

55
Mechanical  caliper   

„MIB“
1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 - EUROMETING Product. Line 20;21-24 Not Approved Not in use

56
Mechanical  caliper   

„Mitutoyo“
1040 14185884 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply

57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING
Machines for small 

dimenrsions
Comply

58
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D4R50“
1042 AA21R031 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply

Returned back 

to the seller

0.36
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D4R50“
1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 Laboratory Comply

60
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D2R20“
1044 DA46Q042 0-20/0.01mm 19.06.2019 12.06.2020 Laboratory Comply

Mechanical caliper (NO 

NAME)
1045 - 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use

57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check

57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check

Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1050 C 1810170688 0-150/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
pressure gauge-

„Italmanometri“
2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

2
pressure gauge-

„Italmanometri“
2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

3 pressure gauge-„Kindmen“ 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

4
Digital manometar-

„WIKA“
013 WIKA S # 4107133 0-40 bar/0.01bar 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Temperature regulator 

(China)
2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

2
Temperature regulator 

(RKC)
2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

3
Temperature thermometer- 

„МС“
2.24 А МС 0-80°C/2°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

4
Temperature regulator 

(RKC)
2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

5
Temperature regulator 

(Eurotherm)
2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

6
Digital thermometer "TBT 

08H"
2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

7 Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Digital thermometer 

"Ridgid"
2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Analog "LSW" 2.28 -30 to + 50 °C / 1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

8
Temperature regulator 

SCITEQ Pt100
1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved

9

Temperature regulator 

ENDA, water tank No.2, 

pressure station

1129 SN 141411309 1 to 200°C /0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Pressure measurment instruments

Temperature regulators
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Digital scale -KERN PLS 

360-3
0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

2

Digital scale- 

„ATHENA“MK-05-03-

00073

0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

3
Digital scale -60/D5 MK-05-

03-00167
0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

6
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
/ 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument

Fabric designation 

Ser.no.
Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Dynamometer ATORN 

41570008
1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use

Scales (weight measurment devices)

DYNAMOMETER
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal number
Nu. of measuring 

equipment

Fabric 

designation

Date of 

calibration

Location of measuring 

instrument

Institution for 

calibration

Note

1 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 2.153; 

MFR scales, Not in use

2 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year Temperature regulator 11.28

3 0022
STEMI DR 

1663
/ Laboratory / Not subject to calibration

4 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration

5 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration

6 0018 101-2А 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154

7 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform

8 0008
Testometric 

М500-50kN
07.11.2018 Laboratory

ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

9 1214
WDT-W 

50kN, 2013121
07.11.2018 Laboratory

ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

10 1101

WDT-W 

50kN, 

2014660

07.11.2018 Laboratory
ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

11 0012 ISO LAB / Laboratory / Not subject for calibration

12 017 XGY-B / / / Not in use

SCITEQ SUB10 March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform

SCITEQ SUB10
Every 3 

months
Laboratory Internal check Conform

14 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 2.24, 

Internally cheched

15 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 1129. 

Checks with # 2.26

16 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration

17 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date

Microscope "ZEISS" Stemi 508 with 

camera Axiocam 208 color

Mech. eng. Stardelev Zafir

Quality control  

Watertightness

Milling machine

Temperature tank No.2 for pressure 

station

Temperature tank No.1 for pressure 

station

Laboratory equipment

Machine for determination ring stiffness

Pressure station13

20.01.2020

0014

Machine for determination ring stiffness, 

2m

Melt index extruder  „SCITEQ“ 

Melt index extruder  „SCITEQ“ 

Measuring equipment

Machine for determination ring stiffness 

and tensile properties

Impact strenght equipment

Oven

Micro slice cutter

Microscope "ZEISS"

Pressure station

Equipment for determination hardness of 

water
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QUALITY CONTROL PLAN for Batch Release Test for PP sewage 

multi layers pipe with solid wall, type A1, EN13476-2  

Batch release test (BRT) acc. CEN/TS 13476-4 Table 13  

Characteristics  Reference to 

clause, EN13476-2   

Minimum sampling 

frequency    

Appearance/ color  6  Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Mean outside and mean 

inside diameter  

Table 5 and 6, 7.2.3  Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Wall thickness   Table 6,  

 7.2.5  

Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Length of pipe and 

where required chamfer  

7.2.2  Once/ 8h/ machine and 

startup of machine  

Socket dimensions¹⁾   Table 6,  

7.2.4  

Not applicable  

Spigot dimensions¹⁾   Table 5,6,7  

7.2.4  

Not applicable  

Impact resistance (round 

the-clock method)  

Table 15 or Annex G, 

as applicable  

Once/ machine at start up/ 

week/ end of production 

batch   

Impact resistance  (Stair 

case  method)  

Annex H if 

applicable  

Not applicable  

Ring stiffness  Table 15  /start up  

Ring flexibility  Table 15 or Annex I 

as applicable  

/start up  

Longitudinal reversion  Table 11   Once /week /machine and 

start up of machine  

Marking  Table 19  Once/ 8h/ machine  

 1)  For dimension which are influenced by the process.  

  

Date      Quality control manager  

April 2020    Eng. Gordana Manoleva  

    

 f.8.4.08  



 

 

TEST REPORT OF PIPE TESTING  3.1 ACC.  

EN 10204 

F 8.5.08 

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL 
LABORATORY OF 

KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA 

Customer: 
Invoice number / date: 

Product: Polypropylene sewerage pipe, type A1 Ø 160 × 7.3 SN 16 

Product standard:  EN 13476-2 

Appearance:  Smooth inside & outside 
Work sheet / Date of production: 20-6H06-000139 / 10.04.2020 

Pipe quantity: 870 m 
Raw material:   PP 

Marking:                KONTI HIDROPLAST   Ø160 × 7.3  SN 16  U  PP  CT  EN 13476-2   05 18 06 139 

 RESULTS    

EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result 

Appearance and color 

En 13476-2; EN 

13476-1 
Visually 

inspection - 
Smooth inside and 

outside, coloured 

throughout 
Comply 

Outside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm 160.0 - 160.5 160.1 - 160.3 

Inside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm ≥ 134 140.3 - 140.5 

Wall thickness ISO 3126 23 ± 1˚C mm  7.3 - 8.3 7.4 - 7.7 

Impact resisance  EN 744 
(round the clock 

method) 0˚C No break TIR 10% Comply 

Ring stiffness EN ISO 9969 23 ± 2˚C KN/m² ≥ 16 16.85 

Ring flexibility EN 1446 Visual inspection - No cracks, 

delaminations 
Comply 

Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % ≤ 2 1.1 

  

 Performance requirements   

Thightness of elastomeric 

sealing ring joint 
Visually  

EN ISO 1277 Condition B check No leakage Conform 

Konti Hidroplast 
Gevgelija 

Date 
15.04.2020 

Responsible for quality control 
Gordana Manoleva 

 

 



 

TEST REPORT OF PIPE TESTING  3.1 ACC.  

EN 10204 

F 8.5.08 

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL 
LABORATORY OF 

KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA 

Customer: 
Invoice number / date: 

Product: Polypropylene sewerage pipe, type A1 Ø 250 × 9.6 SN 10 

Product standard:  EN 13476-2 

Appearance:  Smooth inside & outside 
Work sheet / Date of production: 20-6H06-000133 / 04.04.2020 

Pipe quantity: 1.004 m 
Raw material:   PP 

Marking:                KONTI HIDROPLAST   Ø250 × 9.6  SN 10  U  PP  CT  EN 13476-2   05 18 06 133 

 RESULTS    

EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result 

Appearance and color 

En 13476-2; EN 

13476-1 
Visually 

inspection - 
Smooth inside and 

outside, coloured 

throughout 
Comply 

Outside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm 250.0 - 250.8 250.3 - 250.4 

Inside diameter ISO 3126 23 ± 1˚C mm ≥ 209 230.1 - 230.5 

Wall thickness ISO 3126 23 ± 1˚C mm  9.6 - 10.8 9.8 - 10.1 

Impact resisance  EN 744 
(round the clock 

method) 0˚C No break TIR 10% Comply 

Ring stiffness EN ISO 9969 23 ± 2˚C KN/m² ≥ 10 11.02 

Ring flexibility EN 1446 Visual inspection - No cracks, 

delaminations 
Comply 

Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % ≤ 2 1.07 

  

 Performance requirements   

Thightness of elastomeric 

sealing ring joint 
Visually  

EN ISO 1277 Condition B check No leakage Comply 

Konti Hidroplast 
Gevgelija 

Date 
10.04.2020 

Responsible for quality control 
Gordana Manoleva 
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