TEAVA PPHM TRIPLUSTRAT D250 SN10

Nr.crt. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse prin Caietul | Producator
de sarcini
1 Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali: Konti Hidroplast

—  Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; — Material: PP-block co-polymer, —  Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; — Material: PP-block co- | Macedonia

caracteristici: polymer, caracteristici:

- MFI - 0,3 Gr/10min (1ISO 1133 /(230 C°/ 2.16); - MFI - 0,3 Gr/10min (ISO 1133 /(230 C° / 2.16);

- Densitatea — 900 kg/m3 (I1SO 1183); - Densitatea — 900 kg/m3 (I1SO 1183);

- Rezistenta la incovoiere — 1500-2000 MPa (ISO 527-2); - Rezistenta la incovoiere — 1500-2000 MPa (ISO 527-2);

- Rezistenta tractiune 26*C — 35 MPa (ISO 527-2); - Rezistenta tractiune 26*C — 35 MPa (ISO 527-2);

- Rezistenta a impact — 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 kl/m2 (-20 C°). - Rezistenta a impact — 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 kJ/m2 (-20 C°).

—  Clasa de rezistenta: SN 10; —  Clasa de rezistenta: SN 10;

— SDR: 26; — SDR: 26;

— SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5; — SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5;

— DN/OD 250 mm, diametrul interior 230.8 mm; grosime 9.6 mm; — DN/OD 250 mm, diametrul interior 230.8 mm; grosime 9.6 mm;

—  Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda la exterior si —  Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda la
interior) sunt fabricate din polipropliena co-polimer block cu material modificat de exterior si interior) sunt fabricate din polipropliena co-polimer block cu
inalta performanta, in trei straturi care trebuie sa garanteze urmatoarele material modificat de inalta performanta, in trei straturi care trebuie sa
functionalitati: stratul intern rezistent la produse chimice si abraziune, stratul din garanteze urmatoarele functionalitati: stratul intern rezistent la produse
mijloc rezistenta la temperature scazute si stratul exterior trebuie sa fie rezistent la chimice si abraziune, stratul din mijloc rezistenta la temperature scazute
solicitari mecanice; si stratul exterior trebuie sa fie rezistent la solicitari mecanice;

—  Seva folosiin procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara adaosuri de alte Se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara adaosuri de
materiale. alte materiale.

2 Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:

—  Respectarea conditiilor de temperatura: -20 & 60QC; —  Respectarea conditiilor de temperatura: -20 & 60QC;

— Amplasare: retea de canalizare fara presiune; — Amplasare: retea de canalizare fara presiune;

—  Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator. Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator.

3 Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

—  Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113; —  Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113;

—  Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969; —  Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969;

—  Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053; —  Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053;

—  Certificari: 1ISO 9001; 1SO14001; ISO 45001; ISO 50001, —  Certificari: 1ISO 9001; 1SO14001; ISO 45001; ISO 50001,

—  Certificare recunoscuta la nivel european; —  Certificare recunoscuta la nivel european;

—  Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica Moldova Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica Moldova

4 Conditii de garantie si post-garantie: Conditii de garantie si post-garantie:

—  Minim 24 luni de la livrare;
—  Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;

—  Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada postgarantie.
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Alte conditii cu caracter tehnic:

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare si de ultima
generatie pentru a garanta:
- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare;
- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse;
- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei.
Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din EPDM care trebuie sa
garanteze o etanseitate de pana la 2.5 bari.
Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se asigura:
- stratul interior rezistenta la substante chimice si abraziune, curgere excelenta si se
vor preveni incrustarile (taieturile);
- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi scazute;
- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si deriorari de
suprafata.
Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT:
- la exterior — portocaliu / maro; - la mijloc — negru;
- la interior — culoare deschisa (pentru a usura inspectarea).

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare si de
ultima generatie pentru a garanta:

- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare;

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse;

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei.
Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din EPDM care
trebuie sa garanteze o etanseitate de pana la 2.5 bari.

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se asigura:

- stratul interior rezistenta la substante chimice si abraziune, curgere

excelenta si se vor preveni incrustarile (taieturile);

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi

scazute;

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si

deriorari de suprafata.
Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT:

- la exterior — portocaliu / maro; - la mijloc — negru;
la interior — culoare deschisa (pentru a usura inspectarea).

Konti Hidroplast
Macedonia




TEAVA PPHM TRIPLUSTRAT D200 SN10

Nr.crt. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice Producator
impuse prin Caietul de
sarcini
1 Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali: Konti
—  Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; — Material: PP-block co-polymer, —  Mediu de lucru: retea de canalizare fara presiune; — Hidroplast
caracteristici: Material: PP-block co-polymer, caracteristici: Macedonia
- MFI - 0,3 Gr/10min (ISO 1133 /(230 C°/ 2.16); - MFI - 0,3 Gr/10min (ISO 1133 /(230 C° / 2.16);
- Densitatea — 900 kg/m3 (1SO 1183); - Densitatea — 900 kg/m3 (I1SO 1183);
- Rezistenta la incovoiere — 1500-2000 MPa (ISO 527-2); - Rezistenta la incovoiere — 1500-2000 MPa (ISO
- Rezistenta tractiune 26*C — 35 MPa (I1SO 527-2); 527-2);
- Rezistenta a impact — 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20 kJ/m2 (-20 C°). - Rezistenta tractiune 26*C — 35 MPa (ISO 527-2);
—  Clasa de rezistenta: SN 10; - Rezistenta a impact — 50 kJ/m2 (+23 C°); 2,20
—  SDR: 26; ki/m2 (-20 C°).
— SN 10 KN/M2 SDR 26 S 12.5; —  Clasa de rezistenta: SN 10;
—  DN/OD 200 mm, diametrul interior 184.6 mm; grosime 7.7 mm; — SDR:26;
—  Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu structura neteda la exterior si interior) sunt — SN 10KN/M2 SDR 26 S 12.5;
fabricate din polipropliena co-polimer block cu material modificat de inalta performanta, in trei —  DN/OD 200 mm, diametrul interior 184.6 mm; grosime
straturi care trebuie sa garanteze urmatoarele functionalitati: stratul intern rezistent la produse 7.7 mm;
chimice si abraziune, stratul din mijloc rezistenta la temperature scazute si stratul exterior —  Conductele PPHM ML COMPACT (PP multistrat cu
trebuie sa fie rezistent la solicitari mecanice; structura neteda la exterior si interior) sunt fabricate
— Sevafolosiin procesul de fabricatie doar materie prima virgina, fara adaosuri de alte materiale. din polipropliena co-polimer block cu material
modificat de inalta performanta, in trei straturi care
trebuie sa garanteze urmatoarele functionalitati:
stratul intern rezistent la produse chimice si abraziune,
stratul din mijloc rezistenta la temperature scazute si
stratul exterior trebuie sa fie rezistent la solicitari
mecanice;
Se va folosi in procesul de fabricatie doar materie prima virgina,
fara adaosuri de alte materiale.
2 Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in
—  Respectarea conditiilor de temperatura: -20 & 60QC; exploatare:
— Amplasare: retea de canalizare fara presiune; —  Respectarea conditiilor de temperatura: -20 & 600IC;
—  Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator. —  Amplasare: retea de canalizare fara presiune;
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de
producator.
3 Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B 5113;

Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969;

Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinari in acord cu EN 1053;
Certificari: 1ISO 9001; 1SO14001; ISO 45001; ISO 50001;

Certificare recunoscuta la nivel european;

Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica Moldova

—  Standard productie: EN 13476-2 (Type A1), ONORM B
5113;

—  Clasa de rezistenta: SN 8;10;12;16 acc. EN 9969;

—  Etanseitate de mimim 0.5 bari la imbinariin acord cu
EN 1053;

—  Certificari: ISO 9001; 1SO14001; ISO 45001; ISO 50001;

—  Certificare recunoscuta la nivel european;




Aviz si Evaluare tehnica emis de catre autoritatile din Republica
Moldova

Conditii de garantie si post-garantie:
—  Minim 24 luni de la livrare;
—  Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;
—  Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada postgarantie.

Conditii de garantie si post-garantie:

—  Minim 24 luni de la livrare;

—  Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;
Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in
perioada postgarantie.

Alte conditii cu caracter tehnic:

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii corespunzatoare si de ultima generatie pentru
a garanta:
- grosimea stratului conductei conform normativelor in vigoare;
- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse;
- structura compacta fara despicari sau delaminari ale conductei.
Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura dubla din EPDM care trebuie sa garanteze o
etanseitate de pana la 2.5 bari.
Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca garanta ca se asigura:
- stratul interior rezistenta la substante chimice si abraziune, curgere excelenta si se vor preveni
incrustarile (taieturile);
- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si la temperaturi scazute;
- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti atmosferici si deriorari de suprafata.
Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT:
- la exterior — portocaliu / maro; - la mijloc — negru;
- la interior — culoare deschisa (pentru a usura inspectarea).

Conductele PPHM ML trebuie sa fie produse cu tehnologii
corespunzatoare si de ultima generatie pentru a garanta:

- grosimea stratului conductei conform normativelor in
vigoare;

- prezenta celor 3 straturi in acord cu cerintele impuse;

- structura compacta fara despicari sau delaminari ale
conductei.

Conductele vor fi prevazute cu mufa detasabila cu garnitura
dubla din EPDM care trebuie sa garanteze o etanseitate de
pana la 2.5 bari.

Prin formula celor 3 straturi ale conductei producatorul ca
garanta ca se asigura:

- stratul interior rezistenta la substante chimice si
abraziune, curgere excelenta si se vor preveni
incrustarile (taieturile);

- stratul din mijloc asigura rezistenta la impacT chiar si
la temperaturi scazute;

- stratul exterior trebuie sa fie rezistent la UV, agenti
atmosferici si deriorari de suprafata.

Culoarea conductelor PPHM ML COMPACT:

- la exterior — portocaliu / maro; - la mijloc —

negru;
la interior — culoare deschisa (pentru a usura inspectarea).

Konti
Hidroplast
Macedonia
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PENTRU PROIECTANTI

PP HM - tub neted triplustrat de poplipropilena, tip de
profil Al, pentru canalizare, este produs din 3 straturi
diferite din material PP de inalta performanta:

MARO la exterior / NEGRU in mijloc / ALBASTRU la
interior.

Produs in concordanta cu EN 13476-2, tip profil Al.
Clasa de rigiditate: SN 8; 10; 12; 16 acc EN 9969.
Etanseitatea imbinarii la 0,5 bari, in concordanta cu

EN 1053.

Tevile ar trebui sa fie fie certificate pentru calitate de
catre o autoritate europeana acreditata.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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PP — MATERIALUL VIITORULUI

Polipropilena (PP) este un material termoplastic apartinand grupului de poliolefine. Aceste materiale plastice
au fost deja utilizate cu succes in productia de tevi timp de mai multe decenii. PP indeplineste cele mai stricte
cerinte in ceea ce priveste mediul si tehnologia.

MATERIAL

Polipropilena - PP HM, PP-b (polipropilena bloc) co-polimer. Caracteristicile materialului:

MFI Gr/l0min IS0 1133/ (230 C/216) 0.3
DENSITATE kg/m3 IS0 1183 900
REZISTENTA LA INCOVOIERE MPa IS0 527-2 1500-2000
REZISTENTA LA TRACTIUNE 26 C° MPa IS0 527-2 35
REZISTENTA LA IMPACT 123¢° 50

ki/m? -20c 2.2

CONSTRUCTIA TUBULUI

PP HM - TUB CU PERETE SOLID

DESCRIERE:

PP HM SOLID - este un produs de ultima generatie de tevi si fitinguri pentru sistemele de canalizare
exterioara. Componentele sistemului sunt de cea mai inalta calitate, fara umplutura, realizate din
polipropilena co-polimer, PP-b bloc.

PENTRU PROIECTANTI: TEVILE PP HM CU PERETE NETED (SOLID) - polipropilena neteda confectionata
dintr-un co-polimer bloc, fara umplutura. pentru sisteme de canalizare exterioara.

PRODUCTIE:
PP HM TEVI CU PERETE NETED (SOLID) - tuburile sunt produse prin procesul de extrudare standard al PP.

CULOARE:
Portocaliu Maro

IMBINARI:

Imbinarea se face prin impingerea si fixarea tubului in mufa prevazuta cu garnitura EPDM pentru a avea o
etansare cat mai buna. Acest tip de teava poate fi imbinat cu toate celelalte tipuri de tevi si accesorii din
plastic cu respectarea standardului diametrului exterior.

STANDARD DE PRODUCTIE: EN 1852-1 PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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DOMENIU DE APLICARE:

Domeniul de aplicare este in instalatiile de canalizare subterana si sistemele de conducte de ape reziduale cu
cerinte inalte, cum ar fi:

e Nivelul ridicat al apelor subterane

e Campii inundate

e Zone cu trafic greu si adancimi mici de pozare

e Dezvoltare de infrastructura noua cu inlocuirea conductelor existente

DIMENSIUNI:
* DelaDN/OD 160 pana la 630 mm, cu o gama completa de fitinguri.
* Disponibil in diferite clase de rigiditate SN 8 KN/m?; SN 10 KN/m?; SN 12 KN/m? si SN 16 KN/m?

PP MD - TUB CU PERETE NETED DIN PP CU MINERALE MODIFICATE

DESCRIERE:

PP MD SN10 - tub cu perete neted (PP MD Solid pipe) — este o teava cu aplicatii in domeniul apelor uzate
pentru conditii dificile din sistemul de canalizare subteran. Componenta produsului este din PP MD, formula

rezistenta din PP cu minerale modificate.

PRODUCTIE:

PP MD SN 10 este produsa prin procesul de extrudare standard al PP-ului.

MATRIAL:

PP-MD — polipropilena cu minerale modificate.

STRUCTURA TUBULUI:

Perete solid, bine omogenizat

CULOARE:

Standard: portocaliu-maro, dar poate fi si produs in orice culoare, la cerere.

IMBINARI:

Imbinarea se face prin impingerea si fixarea tubului in mufa prevazuta cu garnitura EPDM pentru a avea o
etansare cat mai buna. Acest tip de teava se poate imbina cu alte tipuri de tevi si fitinguri din plastic
standardizat tinand cont de standardul de diametru.

STANDARD PRODUCTIE: EN 14758-1 PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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DOMENIUL DE APLICARE:

Acest tip de tub are aplicabilitate in ape uzate cu cerinte speciale in sistemele de canalizare exterioara, in
domenii precum:

e Nivelul ridicat de apelor subterane
e Campii inundate
e Zone cu trafic greu si adancimi mici de pozare

e Dezvoltarea de infrastructura noua cu inlocuirea conductelor existente

DIMENSIUNI:

DN /OD 110 - 630 mm cu intreaga gama de fitinguri

RIGIDITATE INELARA: SN

Cel mai mare avantaj al acestui tip de teava PP MD este ca poate fi produs in diverse clase de rigiditate in
functie de diferitele necesitati de flexibilitate, dar aceasta teava este mai avantajoasa ca rezultat al structurii
rezistente a PP-ului si datorita prezentei mineralelor modificate in structura acestuia, ceea ce duce la

cresterea rigiditatii inelare SN4,SN8 si SN10 fara modificari semnificative in grosimea peretelui tubului.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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PP ML - TEVI COMPACT MULTISTRAT

DESCRIERE:

PP ML COMPACT PIPE este o conducta compact din Polipropilena Multistrat pentru drenaj SUBTERAN si
canalizare fara presiune - un perete triplu structurat, sistem de conducte cu suprafata, sistem intern si
exterior neted, profil tip Al. Tevile compacte PP ML sunt fabricate din polipropilena de inalta performanta
(PP-HM) ca material de baza, cu trei straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formula diferitda modificata

a materialului de baza care ofera performante specifice asupra calitatii totale a conductei.

PENTRU PROIECTANTI: PP ML COMPACT, tubulatura neteda din polipropilena multistrat, produsa din

polipropilena co-polimer block, in trei straturi, cu material modificat de Tnalta performanta.

PRODUCTIE:
Structura cu 3 straturi a tevii compacte PP ML cere echipamente de productie de inalta tehnologie. Trei

straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conducta de canalizare cu caracteristici exceptionale,
folosind un sistem de extrudare multistrat si o noua tehnologie de productie. Noua tehnologie asigura o
structurda compacta a grosimii peretelui. Structura compacta nu are nici o divizare sau delaminare.

Stratul exterior
Stratul de

STRATUL INTERIOR|

Fabricat din PP modificat, garanteaza o rezistenta chimica si abraziva
e . . L . . tratul interior
ridicata. Suprafata neteda din interior asigura un flux bun si previne

cutarea.

STRATUL DE MIJLOC

Strat rezistent la impact chiar si la temperaturi foarte scazute.

STRATUL EXTERIOR|
Fabricat din PP de inalta calitate, umplut cu modificator de minerale;
foarte rezistent la agentii atmosferici si la deteriorarea suprafetei.

Formula modificatd a PP-ului asigura o protectie UV ridicata, care

permite stocarea tubului in exterior.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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CULOARE:

Stratul exterior maro portocaliu / mijloc - negru / interior de culoare deschisa.

Se poate excuta si culoare specifica la cererea clientului.

IMBINARI:
Imbinarea se face prin impingerea si fixarea tubului in mufa prevazuta cu garnitura EPDM pentru a avea o

etansare cat mai buna Acest tip de teava poate fi combinat cu toate celelalte tipuri de tevi si fitinguri din

plastic standardizate dtinand cont de diamterul exterior conform standardului.

STANDARD DE PRODUCTIE:
EN 13476-2 (tip Al)

ONORM B 5113 Protective
strong
resistant
DOMENIUL DE APLICARE:
Performanta pentru
* Rigiditate
* Flexibilitate

* Strat interior de culoare deschisa
* Rezistenta la abraziune

* Ecologic, fara halogeni

PP ML COMPACT - tubul de canalizare in trei straturi este utilizat peste tot unde sunt necesare avantajele
termoplastelor si o rigiditate ridicata.

Cele mai solicitate aplicatii:

e Drenajul localitatilor

e Industrie

e Aeroporturi

e Sarcini extreme ale rotilor

e Soluri lichefiate

DIMENSIUNI: De la DN / OD 160 péna la 630 mm, cu o gama completa de accesorii.
Disponibil in diferite clase de rigiditate SN 8 KN/m?, SN 10 KN/m?, SN 12 KN/m?si SN 16 KN/m?*

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED

10
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PP HM - PROPRIETATILE TUBULUI DE CANALIZARE CU PERETE NETED

¢ Ceamaiinalta calitate a polipropilenei PP-b co-polimer bloc este ca ofera rezistenta foarte buna la impact
chiar si la temperaturi scazute

e Cele maiinalte clase de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 si SN 16 pentru o gama completa de tevi si fitinguri
* Rezistenta la sarcina punctuala

* Rezistenta foarte buna la abraziune

* Rezistenta excelenta la impact si duritate extrema
— nu are tendinta de a se sparge sau de a raspandi fisuri
— robusta in conditii de solicitare mecanica

* Capacitate avansata la incarcare chimica si termica
* Suprafata interioara neteda

* Grosimea mare a peretelui

e Rezistenta chimica foarte buna (valori PH 1-13)

e Rezistenta in conditii de traffic greu

e Durata de viata de 100 de ani

e Rezistenta la temperatura (pe perioada scurta pana la 90 °C, pentru perioade mai lungi de pana la 60 °C)

Temperature - ranges of application

Lo
< -30-20-10 0 10 20 30 40 t'>i.'J\°3s(,'t?EII«?:C!";?“'.">

*  Manipulare usoara

e Complet reciclabila si fara continut de halogeni sau metale grele

PROPRIETATILE TEVILOR DE CANALIZARE

e Fibre cement
s Concrete

B e Unglazed clay
g PVC

5 e Glazed clay
g PP

< —— PE-HD

PP HM solid

[ a5 H 15 H 5 H a5 +

Numarul de cicluri de incarcare (*100.000)

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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Tabelul de dimensiuni ale tevilor si clasele de rigiditate

SERIE SN 10 KN/M?

(FLEXURAL MODULUS 1800 MPA)
SERIE SN 12 KN/M?*
(FLEXURAL MODULUS 2000 MPA)
SDR 26 S125

DN Di e DN Di e
110 1024 38 110 101.6 42 110 100 5
125 116.4 4.3 125 115.4 4.8 125 113.6 57
160 149 5.5 160 147.6 6.2 160 145.4 7.3
200 186.2 6.9 200 184.6 77 200 181.8 9.1
250 2328 8.6 250 230.8 9.6 250 2272 11.4
315 2934 10.8 315 290.8 121 315 286.2 EE
400 372.6 13.7 400 369.4 153 400 363.6 18.2
500 465.8 171 500 461.3 191 500 454.4 228
630 586.80 21.6 630 581.8 241 630 3726 28.7

SISTEM COMPLET

PP HM - SISTEMUL DE TEVI CU PERETE NETED include tuburi si numeroase fitinguri care sunt necesare
pentru planificarea si construirea unui sistem functional de canalizare. Fitingurile sunt turnate prin injectie.
in mod natural, sistemul de tevi PP HM poate fi combinat cu sistemele tipice de tevi standard din plastic

datorita diametrului exterior standard.

TRANSPORTARE SI DEPOZITARE

Tuburile si fitingurile trebuie protejate Tmpotriva deteriordrii. Tuburile trebuie sa fie sprijinite pe toata
lungimea lor in timpul transportului, pentru a evita caderea. Rezistenta la impact - in special la temperaturi
de inghet - trebuie evitata. Tuburile si fitingurile pot fi stocate in aer liber.

La depozitarea tuburilor trebuie luate urmatoarele masuri:
e Tuburile trebuie sa fie depozitate in asa fel incat sa se asigure o sustinere perfecta si sa nu sa

se produca deformari.
e Tuburile pot fi stocate atat cu, cat si fara despartitoare din lemn, intre ele.
e ladepozitare, mufele trebuie sa fie libere orizontal si vertical.

e Nu trebuie depasita o Tnaltime de stivuire de 2 metri.

Elementele de etansare din cauciuc, daca nu sunt protejate, nu trebuie depozitate Tn exterior pentru perioade

lungi de timp.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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INSTALARE

Urmatoarele instructiuni se aplicd pentru utilizarea si instalarea tuburilor si a fitingurilor PP HM CU PERETE
NETED din polipropilena (PP) care servesc drept conducte subterane fara presiune pentru drenajul apelor

uzate conform EN 1851-2, EN 13476-2 (Tip A1) ONORM B 5113 si EN 1610.
- Tn conditii normale de incircare, este permisé o deformare la instalare de pana la 6%
- Tn conditii speciale, cum ar fi conditiile dificile de constructie, deformarea permis3 este de < 8%

- Tn cazuri speciale, datorit denivelarii pronuntate < 15%

SUPORT S| INGROPARE

Tuburile pot fi asezate in soluri consistente, relativ afanate, cu granulatie fina, daca este posibil un suport de-
a lungul intregii lungimi. La mufe trebuie realizate santuri Tn zona de incastrare inferioara, astfel incat
conexiunea sa poata fi efectuata Tn mod corespunzator. Santurile nu trebuie sa fie mai mari decat este
necesar pentru a realiza conexiunile corespunzitoare. in cazul in care solul in cauz3 este necorespunzitor ca
suport, patul de sant trebuie sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de ingropare
nu trebuie sa depaseasca urmatoarele:

- 100 mm in cazul solului normal

- 150 mm n cazul pietrelor sau al solului compact

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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1. Suprafata 7. Stratul superior de 13. Adancimea canalului
2. Marginea inferioard a ingropare a. Grosimea stratului de
drumului sau a structurii 8. Stratul inferior de ingropare inferior
sinei, daca este prezentd ingropare b. Grosimea stratului de
3. Peretii santurilor 9. Patul canalului ingropare superior
4. Umplerea principal3 (3.6) 10. Grosimea umplerii c.Grosimea acoperirii
5. Acoperire (3.5) 11. Grosimea ingroparii
6. Umplerea laterala (3.12)

12. Grosimea zonei de

conducta

Grosimea stratului superior de ingropare trebuie realizata in asa fel incat sa fie indeplinite conditiile de
analiza structurald si un unghi de sustinere de 180 °, adic4, in general, 0,5 x DA. Tn cazul in care patul de sant
nu are suficiente proprietiti de sustinere, sunt necesare masuri speciale. in cazul in care, datorita
constructiei, este necesara o placa de beton in zona pe care se afla tevile, se recomanda sa se prevada un
strat intermediar de sol potrivit intre teava si placa. Acest strat trebuie sa fie de 150 mm sub axul conductei

si 100 mm sub conexiune.

n cazul in care, din motive structurale, trebuie considerate esentiale etapele suplimentare de instalare, este
recomandata o placa de beton deasupra zonei de acoperire in locul unei mantale din beton pentru distributia
incarcaturii. Tn cazul in care este planificatd o manta de beton, ea trebuie produsd astfel incat intreaga

incarcaturad structurala sa poata fi absorbita de manta.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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TAIERE LA LUNGIME SI INCLINARE

Daca este necesar, tuburile pot fi taiate Tn lungime cu un
tdietor de plastic adecvat sau cu ferastrau cu dinti fini.

Taieturile trebuie efectuate in unghi drept fata de axa

tevii. Un cadru de ghidare poate fi util.
Marginile de taiere trebuie prelucrate. Capetele tevilor trebuie taiate la un unghi de aprox. 15°, ca pe

desen, utilizand fie o unealtd potrivita pentru tdiere sau o pila aspra.

EXECUTAREA IMBINARII: TEVI SI FITINGURI

e indepértati orice murdérie de la cap&tul tubului si mufa si, dac3 este necesar, de la elementul
de etansare.
* Verificati pozitia elementelor de etansare si asigurati-va ca sunt in stare perfecta.

* Acoperiti uniform mufa la interior cu un lubrifiant. Nu folositi ulei sau unsori!

» Tmpingeti capatul tevii in mufa ferm pana opune rezistenta. Capatul tevii trebuie tras aprox 3
mm pe metru din lungimea totala instalata. Cu toate acestea, trebuie sa fie scos cel putin 10

mm. Instalarea cuplelor si a mufelor duble se realizeaza in acelasi mod.

=

CONECTAREA LA CONSTRUCTII

Conectarea la constructii (camere etc.) trebuie realizata prin imbinari folosind garnituri. Etansarea se realizeaza

cu ajutorul unui inel de etansare din cauciuc.

v

TEST DE ETANSEITATE LA APA

Verificarea faptului ca tuburile, axele si orificiile de inspectie sunt etanse la apa se efectueaza fie cu
aer (procedura "L"), fie cu apa (procedura "W") conform EN 1610. in cazul procedurii "L" numarul
masurilor corective si a verificarilor repetate in cazul esecului este nelimitat. Rezultatul testului de

apa este deci decisiv.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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TESTAREA CU APA

Trebuie verificate toate deschiderile sectiunii conductelor, ramurile si imbinarile trebuie de
asemenea etanseizate la ap3, si securizate impotriva presiunii.

Se recomanda - in special in regiunea proprietatii - ca un numar mare de fitinguri sa fie ancorate de
stalpi/montanti sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare adecvate, astfel incat orice

schimbare de pozitie sa fie evitata.

De asemenea, in conducte drepte, tevile si dopurile de control trebuie sprijinite in mod corespunzator
impotriva presiunii orizontale. Tuburile, daca nu sunt acoperite, trebuie sa fie

asigurate impotriva schimbarilor de pozitie. Tuburile trebuie umplute cu apa in asa fel incat sa nu aiba
aer. Prin urmare, este logic sa umpleti tevile incet din cel mai de jos punct, astfel incat aerul prezent

in tevi sa poata iesi prin punctele de eliberare a aerului la cel mai inalt punct al conductei.

Trebuie sa fie prevdzuta o perioada de timp suficienta (o ord) intre umplerea si verificarea
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intrat in tevi la umplere sa fie evacuat
treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct pe portiunea ce trebuie verificata.
Conductele fara presiune trebuie verificate cu presiune excesiva de 0,5 bari. Presiunea de incercare,
care trebuie sa fi fost obtinuta fnainte de testare, trebuie mentinuta timp de 30 de minute, in

conformitate cu EN 1610.

Daca este necesar, cantitatea de apa necesara trebuie completata si masurata constant. Cerintele de
incercare sunt indeplinite atunci cand volumul de apa adaugat in 30 de minute nu este mai mare de
0,15 I/m2 in cazul tuburilor.

ATENTIE: va rugam sa retineti, cd m? descrie suprafata interioara umeda.

T

Aer ]
Rezervor ] c
Punctele de evacuare )
a aerului deschise la deschis cu 8
umplere scara To}
Hidrant

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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STANDARDE DE REFERINTA PENTRU TUBUL DE
INALTA PERFORMANTA DIN PP HM

EN 1852-1

Sistem de conducte din plastic pentru drenaj subteran si
canalizare fara presiune - PP (Polipropilenad). Specificatie
pentru tevi, fitinguri si sisteme.

EN 1852-2

Sistem de conducte din plastic pentru drenaj si
canalizare fara presiune - Polipropilena (PP) - Ghid
pentru evaluarea conformitatii

I1SO 9969

Conducte termoplastice. Determinarea rigiditatii
inelare.

EN 1610

Constructia si testarea drenarii si canalizarii

EN 13476-2

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj subteran si
canalizare fara presiune. Specificatii pentru tevi,
fitinguri si siteme cu suprafete interioare si exterioare
netede, Type A

ONORM B 5113

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj si canalizare
fara presiune - Sistem de conducte din polipropilena
multistrat cu perete solid (PP-ML) - Cerinte pentru
sisteme, tevi si fitinguri.

EN 14758-1

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj subteran si
canalizare fara presiune. Polipropilena cu minerali
modificati (PP-MD). Specificatii pentru sisteme, tevi si

fitinguri.

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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PP HM FITINGURI CUPERETE SOLID
110 -150mm

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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COT PP HM - 11°, 22°, 30°

DIMENSIUNI

i ) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(mm)
®160* 160 11 150 313 328 158 496 109 189 217 165
®200* 200 11 150 316 335 160 553 129 229 262 215
®250* 250 11 200 420 444 212 687 163 288 324 240

®315* 315 11 250 525 556 265 848 205 363 403 290

®400 400 11 250 534 572 269 869 248 448 494 295

®500 500 11 300 642 690 324 987 307 557 598 295

®630 630 11 350 754 814 380 1166 382 697 743 350
DIMENSIUNI

coT 5 A X - Z1 - Z3 - Bl - L
= ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
»160* 160 22 150 319 349 166 513 136 216 260 165
®200* 200 22 150 327 364 169 576 156 256 309 215

®250* 250 22 200 432 479 224 715 200 325 383 240

®315* 315 22 250 541 600 281 884 251 409 476 290

®400 400 22 250 557 632 289 921 294 494 562 295
®500 500 22 300 672 765 349 1055 362 612 681 295
®630 630 22 350 793 911 411 1253 446 761 840 350

19



coT
30°

®160*
®200*
®250*
®315*
®400
®500

®630

COT PP HM - 45°

coT

45°

®160*

®200*

®250*

$315*

®400

®500

®630

D

(mm)
160
200
250
315
400
500

630

30

30

30

30

30

30

30

(mm)
150
150
200
250
250
300

350

(mm)
160
200
250
315
400
500

630

(*)

45

45

45

45

45

45

45

X
(mm)
150
150
200
250
250
300

350

DIMENSIUNI

(mm)
320
330
436
545
567
685

811

(mm)
90
110
130
170
160
175

230

(mm)
360
380
498
624
667
810

968

(mm)
171
177
233
292
304

367

434

(mm)

519

586

727

900

947

1090

1300

(mm)
155
175
225
283
325
400

490

DIMENSIUNI

RO

(mm)
396
428
550
695
716
851

1033

(mm)
452
499
638
807
857
1027

1255

20

(mm)
603
693
853
1064
1119
1289

1564

(mm)
221
248
316
399
438
529

651

(mm)

235

275

350

440

525

650

805

(mm)

301

348

441

557

638

779

966

(mm)

284

337

418

521

607

732

901

(mm)

369

434

536

669

752

893

1099

(mm)
165
215
240
290
295
295

350

(mm)
165
215
240
290
295
295

350
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COT PP HM - 60°

DIMENSIUNI
SIS e
60°
(mm) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

®160* 160 60 150 100 381 450 254 584 260 340 421 165
®200* 200 60 150 100 398 485 265 656 280 380 483 215
®250* 250 60 200 130 521 629 347 819 363 488 602 240

®315* 315 60 250 150 641 778 428 1005 449 607 742 290

®400 400 60 250 150 678 851 452 1083 492 692 829 295
®500 500 60 300 180 @ 822 1039 548 1270 600 850 988 295
®630 630 60 350 250 1014 1287 676 1560 743 1058 1220 350

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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COT PP HM - 90°

™~
(i )
z
71
22
DIMENSIUNI
@ o a4 x (v oxfmom 4
90°

(mm) (*) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
d160* 160 90 150 100 367 447 529 165
®200* 200 90 150 100 387 487 594 215
$250* 250 90 200 130 503 628 748 240

®315* 315 90 250 150 612 770 915 290

®400 400 90 250 150 655 855 1002 295
®500 500 90 300 180 796 1046 1193 295
®630 630 90 350 250 1007 1322 1497 350

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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RAMIFICATIE PP HM

DIMENSIUNI
RAMIFICATIE D A X - X2 - vi - 71 -
(mm) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$160* 160 45 200 393 476 150 183 576 741 165
$200* 200 45 200 441 549 150 191 633 848 215
$250* 250 45 250 552 672 200 252 804 1044 240

RAMIFICATIE REDUSA PP HM

L N o,
r » —
X Y‘\
)
DIMENSIUNI
WIRTE o o a [Xn e s (¥ w2 @ @] u 0
REDUSA & L
(mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
®160x110 160 110 45 200 393 533 200 150 183 576 746 603 140 165 140
®160x125 160 125 45 200 393 513 200 150 183 576 746 583 120 165 140
®200x160 200 160 45 200 441 591 200 150 191 633 853 674 150 215 165
®250%x200 250 200 45 250 552 672 200 200 252 804 1049 779 170 240 215

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED

23



ONT

EX KONTT
HIDROPLAST

TEU REDUS PP HM

sE
|1

£2
X2

aiy I
-__JL__/ is
JE:]]
= DG DIMENSIUNI
° A [x|a Be v fz a2 kL oW
(mm) (mm) () (mm)  (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm)

$160x110 160 110 90 150 230 320 100 460 630 475 140 165 140
$160x125 160 125 90 150 230 300 100 460 630 455 120 165 140
$200x160 200 160 90 150 250 350 100 500 720 538 150 215 165
$250x200 250 200 90 200 325 395 100 650 895 633 170 240 215
$315x250 315 250 90 200 358 458 100 715 1010 740 200 290 240
®400x315 400 315 90 250 450 575 150 900 1200 925 225 295 290
®500x400 500 400 90 300 550 645 150 1100 1400 1048 245 295 295
®630x500 630 500 90 350 665 730 150 1330 1685 1198 265 350 295

TEU EGAL PP HM

11 | =
- )k—-
. 1N/ 1
i 5
Z
Zi
DIMENSIUNI
TEU D
A ox 2 a a
(mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
d160* 160 90 150 460 625 393 165
»200* 200 90 150 500 715 458 215
®250* 250 90 200 650 890 570 240
®315* 315 90 200 715 1005 660 290
®400 400 90 250 900 1195 798 295
»500 500 90 300 1100 1395 948 295
630 630 90 350 1330 1680 1155 350

24



MUFA REDUSA PP HM

MUFA REDUSA

$160x110
®160x125
®200x160
$250x200
®315x250
®400x315
®500x400
®630x500

D
(mm)
160

160
200
250
315
400
500
630

DIMENSIUNI

A

(*)
110
125
160
200
250
315
400
500

MUFA REDUSA PP HM

Comax

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED

Clu

(mm)
200

200
240
270
320
380
370
400

(mm)
95

95
120
130
155
185
155
175

25

120
130
155
155
155

MUFA

®160*
®200*
®250*
®315*
®400
®500
®630

DIMENSIUNI
D L
() (mim)
160 165
200 215
250 240
315 290
400 295
500 295
630 350
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CAPAC PP HM
DIMENSIUNI

CAPAC
—t— D L L1
' (mm) (mm) (mm)
| ®160* 160 83 93
- $200* 200 108 118
®250* 250 120 130
i ®315* 315 145 155
A= ®400 400 147 157
®500 500 147 157
630 630 175 185

PP HM -TEVI SI FITINGURI DE CANALIZARE CU PERETE NETED
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ALUNGIREA LA RUPERE

ESTE DE LABORATOR

VITEZA DE CURGERE A MASEI TOPITE
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneascd

L 74

N

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-005:2022

Valabilitate pana la 30.03.2024
(Prelungeste Evaluarea tehnicd 02/05-002:2019)

Cod NM MD 3917 22
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA MULTIS-
TRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE SUBTERANA
FARA PRESIUNE MARCA KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roméania,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisd de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilaii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnici contine 17 pagini si anexa 38 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnicd este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghigeului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotérérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insofitd de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii §i nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si
canalizare subterand fird presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricate de firma
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34
215 225, fax: +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-005:2022 in con-
formitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de
referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

PP ML KONTI HIDROPLAST® este o
teavd compactd din polipropilena multis-
trat pentru drenaj si canalizare subterana
fara presiune - un sistem de conducte cu
pereti tripli structurati, cu suprafata interi-
oara si exterioard si sistem netede, profil
tip Al. Conductele compacte PP ML sunt
fabricate din polipropilend cu rezistenta
inalta (PP-HM) ca material de baza, in trei
straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are
o formula modificatd diferitd a materialu-
lui de bazd care ofera performante speci-
fice calitétii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte
PP ML cere echipamente de productie de
inaltd tehnologie. Trei straturi diferite sunt
combinate pentru a realiza o conductd de
canalizare cu caracteristici exceptionale,
utilizand un sistem de extrudare multistrat
si 0 noud tehnologie de productie. Noua
tehnologie asigura o structurd compacta a
grosimii peretelui. Structura compacta nu
are nici o divizare sau delaminare.

Stratul exterior

tratul de mijloc

Evaluare tehnicia 02/05-005:2022

Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garan-
teaza o rezistentd chimica si abraziva ridi-
catd. Suprafata neteda din interior asigura
un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la tem-
peraturi foarte scézute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inalta calitate, um-
plut cu modificator mineral; foarte rezis-
tent la agentii atmosferici si la deteriorarea
suprafetei. Formula modificata a PP asi-
gura o protectie UV ridicata, care permite
stocarea tubului in exterior.

Gama de dimensiuni: De la DN / OD
160 mm pana la 400 mm, cu o gama com-
pletd cu o gamd completd de accesorii.
Disponibil in diferite clase de rigiditate SN
8 kN/m?; SN 10 kN/m? SN 12 kN/m? si
SN 16 kN/m?.

Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare
IFM g/10 0.3
min
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-
2000
rezistenta la intin- MPa 39
dere 26 °C
forta de impact cu LTk 50
crestatura 2.2
Pag. nr. 2
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1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie prin
imprimare pe care sunt mentionate in
limba roméana date referitoare la:

- numele producatorului;
- adresa producatorului
- denumirea produsului;

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Teava compactda PP ML din polipropi-
lend multistrat marca KONTI HIDRO-
PLAST® este destinatid pentru drenaj si
canalizare subterand fara presiune: Dre-
najul municipalitatii; Industrie; Aeropor-
turi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri li-
chefiate.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completérile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Rezistenta si stabilitatea sunt asigurate
prin constructia produselor si prin modul
de alegere, montare si exploatare corecta
in instalatii In conformitate cu prescripti-
ile in vigoare si a instructiunilor produca-
torului.

Produsele se executd cu utilaje de
productie specializate, cu sisteme auto-
matizate. Produsele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate si verificate.

Produsele prezintd rezistentd meca-
nica la conditiile normale de transport,
manipulare si exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. Clasa de reactie la
foc este F.

Evaluare tehnica 02/05-005:2022

- data fabricatiei;

- numar lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratie de performanta cu prezenta Evaluare
tehnica, conform prevederilor legale in vi-
goare si instructiuni de depozitare si utili-
zare in limba roméana.

TEHNICA

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandtate si mediu inconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente ddunatoare sa-
ndtatii oamenilor sau integritafii mediului
inconjurdtor. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02;
Codul muncii al Republicii Moldova Nr.
154 din 28.03.2003. Produciatorul are cer-
tificat si implementat Sistemul de Mana-
gement de mediu, conform ISO 14001 si
Sistemul de Management al sanatatii si
securitdtii ocupationale, conform OHSAS
18001;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Exploatarea in conditiile precizate
de producator conferd sigurantd in ex-
ploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimatd a produsului.

Produsele nu implica riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Daca se
respecta conditiile de montaj impuse de
producidtor i normativele in vigoare se
apreciaza o bund sigurantd in functionare.

Materialele utilizate nu absorb si nu
interactioneazd cu apa si lichidele, astfel
produsele nu necesitd protectie impotriva
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice
nu conduc electricitatea si curentul elec-
tric.

Evaluare Tehnicd ‘
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Produsele sunt rezistente la radiatiile
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului
de unde radio datoritd materialelor din
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla-
bile.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Produsele
sunt fabricate prin injectare, pe utilaje au-
tomate de productie, moderne, necesitand
un consum mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolare termicd in timpul
transportului si depozitarii.

Izolare termicd — produsele se pot
izola termic, dacd instalatia necesitd
aceasta lucrare.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbaétranire. Durata
minima de viatd a produsului este apreci-
atd de producitor la 30 ani, in conditii
normale de exploatare.

Producitorul acorda o garantie de 2 ani
de la data livrarii, dacd sunt respectate
conditiile de transport. manipulare, depo-
zitare, punere in opera si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazd pe baza normelor tehnice ale pro-
ducitorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

In vederea asigurarii constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:

Evaluare tehnica 02/05-005:2022

e Intern unititii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime §i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.
e Extern unititii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
trebuie efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operi

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producétorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de cétre specialisti calificafi
si atestati in acest tip de lucrdri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor §i prezenta evaluare.

Urmatoarele instructiuni se aplicd pen-
tru utilizarea si instalarea tuburilor si a fi-
tingurilor PPHM de inaltd performantd
din polipropilena (PP) care servesc drept
conducte subterane fédrd presiune pentru
drenajul apelor uzate.

« In conditii normale de incércare,
este permisd o deformare de instalare de
pana la 6%

« In conditii speciale, cum ar fi condi-
tiile dificile de constructie, deformarea
permisa este de < 8%

« In cazuri speciale, datorita deniveld-
rii pronuntate < 15%.

Tuburile pot fi agezate in soluri consis-
tente, relativ afanate, cu granulatie fina,
daca este posibil un suport de-a lungul in-
tregii lungimi. La prize, trebuie realizate
goluri in zona de incastrare inferioara, as-
tfel incat conexiunea sd poata fi efectuata
in mod corespunzitor. Golurile nu trebuie
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s fie mai mari decat este necesar pentru
a realiza conexiunile corespunzitoare. in
cazul in care solul in cauza este necores-
punzitor ca suport, patul de sant trebuie
sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit.
Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie sd depaseasca urmatoarele:

« 100 mm in cazul solului normal

« 150 mm in cazul pietrelor sau al so-
lului compact.

Prevenirea noncalitatii in procesul
executarii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe magini §i instalatii automatizate.
Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producatorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in CP G.03.02,
CHulT 2.04.02, GOST 12.3.006, NCM A
08.02, precum si precizarile din prezenta
Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constanta a produsului va fi
asigurata si garantatd de producétor i co-
merciant prin declaratie de performanta
eliberata pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
bazd de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
citor sau de reprezentantul acestuia), de
declaratie de performanta eliberatd pentru
materiile prime §i materialele utilizate si
de instructiuni de utilizare, exploatare i
intretinere elaborate dc producdtor In
limba romana. Producédtorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tinand cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara pre-

siune marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje,

masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o compor-

tare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS18001,

Evaluare tehnica 02/05-005:2022
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Certificat de performanti Nr. 1/05-ZGP-2415 din 19.07.2018 eliberat de Institutul IGH
Cert, Zagreb, Croatia, Certificat de conformitate Nr. 14 -2405 din 10.04.2017 eliberat de
Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-

ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor §i mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producétor si comerciant prin declaratie
de performantd eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a tevilor PP ML din polipropilena multistrat
pentru drenaj si canalizare subterana fara presiune marca KONTI HIDROPLAST® este
apreciatd favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaluéri Tehnice.

Conditii ‘ implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"

SRL. e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnica, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- o i ‘
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementdri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluadri;

e Detinitorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

Evaluare tehnica 02/05-005:2022 e
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VALABILITATE: 30 martie 2024

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazd de grupa specia-
lizata respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilititii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni Tnainte de data expirdrii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnici se anuleaza de la sine.

L MATgp

+ MMAGOY,,

DIRECTOR

ICSP "INMACOMPROIECT") 77 Anastasia BELOUSOVA

.
Mp

e ¥l PROIEC
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DOSARUL TEHNIC
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA
MULTISTRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE
SUBTERANA FARA PRESIUNE
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializatd nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

PP ML COMPACT PIPE este o teavd compacti din Polipropilena Multistrat pentru drenaj
si canalizare subterana fard presiune - un sistem de conducte cu pereti tripli structurati, cu
suprafatd interioara si exterioara si sistem netede, profil tip A1. Conductele compacte PP ML
sunt fabricate din polipropilena cu rezistenta inaltd (PP-HM) ca material de baza, in trei stra-
turi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formuld modificata diferitd a materialului de baza
care ofera performante specifice calitdtii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte PP ML cere echipamente de productie de inalta teh-
nologie. Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conductd de canalizare cu
caracteristici exceptionale, utilizdnd un sistem de extrudare multistrat si o noud tehnologie
de productie. Noua tehnologie asigura o structurd compacta a grosimii peretelui. Structura
compacta nu are nici o divizare sau delaminare.

Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garanteaza o rezistentd chimica si abraziva ridicata. Suprafata
netedd din interior asigurd un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la temperaturi foarte scazute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inalta calitate, umplut cu modificator mineral; foarte rezistent la agentii
atmosferici si la deteriorarea suprafetei. Formula modificatd a PP asigurd o protectie UV
ridicats, care permite stocarea tubului in exterior.

2 Elemente componente primare

Polipropilena (PP) este un material termoplastic apartindnd grupului de poliolefine. Aceste

materiale plastice au fost deja utilizate cu succes in productia de tevi timp de mai multe

decenii. PP indeplineste cele mai stricte cerinte in ceea ce priveste mediul si tehnologia.
Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare
IFM 2/10 min 0.3
densitate kg/m’ 900
modul de flexiune MPa 1500-2000
rezistenta la intindere 26 c° MPa 35
forta de impact cu crestaturd i 50
2.2

Culoare: Stratul exterior maro portocaliu / de mijloc - negru si interior de culoare des-
chisa.
Poate fi executatd conform cererii clientului. .

s v 5 Protective
Conexiune: Conexiune cu filet cu o etanseitate la strong ~.__
api foarte buni de pani la 2,5 bar si EPDM intro- ~ "esistant g
dus ferm. Acest tip de teava poate fi combinat cu
toate celelalte tipuri de tevi si fitinguri din plastic
standardizate datoritd diametrului exterior stan-
dard.

e — ]
i
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3 Elemente

Proprietdtile tubului de canalizare de inaltd performanta

« Cea mai 1nalta calitate a polipropilenei copolimer bloc PP-b, care ofera rezistenta
foarte bund la impact chiar si la temperaturi scazute

+ Cea mai 1nalta clasi de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 si SN 16 pentru gama completd
de tevi si fitinguri

« Rezistenta la sarcina punctuala

+ Rezistenta foarte bund la abraziune

* Rezistenta excelenta la impact si duritate extrema

- nu are tendinta de a se sparge sau de a raspandi fisuri

— robusta in conditii de solicitare mecanica (adica de spélare la presiune ridicatd)

+ Capacitate avansata de incarcare chimicd si termica

+ Suprafati interioard neteda

+ Grosimea mare a peretelui

+ Rezistentd chimica foarte bund (valori PH 1-13)

« Potrivit pentru traficul de vehicule grele

+ Durati de viata de 100 de ani

Temperatura - intervale de aplicare

» Rezistenta la temperatura (pe o
perioadd scurtd pana la 90 ° C, pentru
perioade mai lungi de pana la 60 ° C)

+ Manipulare usoara

» Complet reciclabile s1 fird continut de
halogeni sau metale grele

<« _ >

S30-20 10 0 10 20 30 40 50 60 Y0 80 &0

PROPRIETATILE MATERIALELOR PENTRU CONDUCTELE DE CANALIZARE

25

[ 8]

—
L

== Fibrd de ciment-

Abraziune {mm)

o
ta

0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 35 s PP HM

4 - solid
Numdrul de cicluri de incarcare (x100.000)

s Argild glazuratad
o “ PP

Tabelul de dimensiuni si clasele de presiune ale conductelor
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“ Seria SN 10 kN/m’ ,
Ser12a SN 8 (FLEXURAL MODULUS Seria SN 16
kN/m” SDR 29 1800 MP2) kN/m2 SDR 22
S 14 Seria SN 12 KN/m’ 5 10.5
(Flexural Modulus 2000 MPa)
SDR26 S 12.5

DN DI e DN DI e DN DI e
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 7.3
200 186.2 6.9 200 184.60 7.7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 | 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 12.1 315 286.20 14.4
400 372.60 13.7 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Sistem complet

Sistemul de conducte de canalizare de inalta performantd include tuburi si numeroase fi-
tinguri care sunt necesare pentru planificarea si construirea unui sistem functional de ca-
nalizare. Fitingurile sunt turnate prin injectie. In mod natural, sistemul de tevi PPHM poate
fi combinat cu sistemele tipice de tevi standardizate din plastic datorita diametrului exterior
standard.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepind cu
materia primd, care trebuie sa fie insotitd de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitdtii materiei prime;

- controlul calitdtii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in operi

Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazad in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluéri tehnice.

transportare si depozitare

Tuburile si fitingurile trebuie protejate impotriva deteriordrii. Tuburile trebuie sa fie spri-
jinite pe toatd lungimea lor in timpul transportului, pentru a evita cdderea. Rezistenta la
impact - in special la temperaturi de inghet - trebuie evitatd. Tuburile si fitingurile pot fi
stocate 1n aer liber.

La depozitarea tuburilor trebuie luate urmatoarele masuri:

«  Tuburile trebuie sa fie depozitate in asa fel incat s se asigure o sustinere perfecta si sa
nu sd se producad deformari.

«  Straturile de tuburi pot fi stocate atat cu, cat si fara despartitoare din lemn, intre ele.

« Ladepozitare, prizele de teava trebuie sa fie libere orizontal si vertical.

«  Nu trebuie depasita o Indltime de stivuire de 2 metri.
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Elementele de etansare din cauciuc, dacd nu sunt protejate, nu trebuie depozitate in exterior
pentru perioade lungi de timp.

Instalare

Urmitoarele instructiuni se aplicd pentru utilizarea si instalarea tuburilor si a fitingurilor
PPHM de inalti performanti din polipropilena (PP) care servesc drept conducte subterane
fara presiune pentru drenajul apelor uzate.

. In conditii normale de incircare, este permisi o deformare de instalare de pana la 6%

« In conditii speciale, cum ar fi conditiile dificile de constructie, deformarea permisa este
de < 8%

- In cazuri speciale, datorita deniveldrii pronuntate < 15%

SUPORT SI INCORPORARE

Tuburile pot fi asezate in soluri consistente, relativ afdnate, cu granulatie find, daca este
posibil un suport de-a lungul intregii lungimi. La prize, trebuie realizate goluri in zona de
incastrare inferioard, astfel incat conexiunea sa poatd fi efectuatd iIn mod corespunzitor.
Golurile nu trebuie sa fie mai mari decat este necesar pentru a realiza conexiunile cores-
punzitoare. In cazul in care solul in cauzi este necorespunzitor ca suport, patul de sant
trebuie s fie sdpat mai adéanc si trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie sd depaseascd urmatoarele:

+ 100 mm in cazul solului normal

+ 150 mm in cazul pietrelor sau al solului compact

lI=

1

1=

V%

Y
=HI=ITI=ITI=ITI= ==

13. Adancimea canalului

1. Suprafata 7. Stratul superior de '

2. Marginea inferioara a incastrare a Grosimga st_ratuluz de
drumului sau a structurii 8. Stratul inferior de incastrare inferior
sinei, daca este prezenta incastrare b Grosimea stratului

. Fereg da Janjud 9. Patul canalului € KNSSINE SOpETior

4. Umplerea principala (3.6) ¢ .Grosimea golfului

5. Acoperire (3.5)
6. Umplerea laterala (3.12)

10.inaltimea capacului
11. Grosimea incastrarii
12. Grosimea zonei de
conducte
Grosimea stratului superior de infundare trebuie realizata in asa fel incat sa fie indeplinite
conditiile de analiza structurald si un unghi de sustinere de 180°, adicd, in general, 0,5 x
DA. In cazul in care patul de sant nu are suficiente proprietiti de sustinere, sunt necesare
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masuri speciale. In cazul in care, datoritd constructiei, este necesard o placd de beton in
zona pe care se afli tevile, se recomanda sa se prevada un strat intermediar de sol potrivit
intre teava si placd. Acest strat trebuie sé fie de 150 mm sub conducta arbore si 100 mm
sub conexiune.

In cazul in care, din motive structurale, trebuie considerate esentiale etapele suplimentare
de instalare, este recomandati o placd de beton deasupra zonei de acoperire in locul unei
mantale din beton pentru distributia incarcaturii. In cazul in care este planificatd o manta
de beton, ea trebuie produsa astfel incat intreaga incarcétura structurala sd poata fi absorbita
de manta.

Taiere la lungime si inclinare

Daca este necesar, conductele pot fi tdiate in
lungime cu un taietor de plastic adecvat sau
cu ferastrau cu dinti fini. Taieturile trebuie
efectuate in unghi drept fata de axa tevii. Un
cadru de ghidare poate fi util.

Marginile de téiere trebuie prelucrate. Cape-
tele tevilor trebuie taiate la un unghi de aprox.
15 °, ca pe desen, utilizdnd fie o unealtd po-
trivita pentru taiere sau o pila aspra.

Stabilirea conexiunii la tevi si fitinguri

indepartati orice murdarie de la capitul de introducere (capitul cu tija) si prize si, daci este
necesar, de la elementul de etansare.

Verificati pozitia elementelor de etansare si asigurati-va c sunt in stare perfecta.
Acoperiti uniform inclinarea capatului de introducere cu un lubrifiant. Nu folositi ulei sau
unsori!

impingeti capatul de introducere in mansetd pani cand rezistd si faceti un marcaj pe mar-
ginea soclului cu un creion sau un stilou. In cele din urma, capitul tevii trebuie tras la cca.
3 mm pe metru de lungime totald instalatd. Cu toate acestea, trebuie sa fie scos cel putin
10 mm. Instalarea cuplelor si a mansetelor duble se realizeaza in acelasi mod.

Conectarea la constructii

Conectarea la constructii (camere etc.) trebuie realizata cu imbinari folosind garnituri inte-
rioare.

Etangarea intre captuseala interioard a camerei si conducta de canalizare se realizeaza cu
ajutorul unui inel de etansare din cauciuc.

Test de etangeitate la apa

Verificarea faptului ca tuburile, axele si orificiile de inspectie sunt etanse la apa se efectu-
eazi fie cu aer (procedura "L"), fie cu api (procedura "W") conform EN 1610. In cazul
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procedurii "L" numarul masurilor corective si a verificarilor repetate in cazul esecului este
nelimitat. Rezultatul testului de apa este deci decisiv

Testarea cu apa

Trebuie verificate toate deschiderile sectiunii conductelor, ramurile si jonctiunile trebuie
de asemenea inchise intr-o maniera etansa la apa, fixate impotriva presiunii si presate.

Se recomanda - in special in regiunea proprietatii - ca un numar mare de fitinguri sa fie
ancorate prin intermediul dirijarii in stalpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare
adecvate, astfel incét orice schimbare de pozitie sa fie evitata.

De asemenea, in conducte drepte, tevile si dopurile de control trebuie sprijinite in mod
corespunzitor impotriva presiunii orizontale. Tuburile, dacd nu sunt acoperite, trebuie sa
fie asigurate impotriva schimbarilor de pozitie. Tuburile trebuie umplute cu apa in asa fel
incat sa nu aiba aer. Prin urmare, este logic sd umpleti tevile incet din cel mai de jos punct,
astfel Incat aerul prezent in tevi sd poatd iesi prin punctele de eliberare a aerului suficient
de mari la cel mai inalt punct al conductei.

Trebuie sa fie prevazuta o perioada de timp suficienta (o ord) intre umplerea si verificarea
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intratin tevi la umplere sa fie
evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct al partii fi verificat.
Conductele fara presiune trebuie verificate cu presiune excesiva de 0,5 bari. Presiunea de
incercare, care trebuie sa fi fost obtinuta inainte de testare, trebuie mentinuta timp de 30 de
minute, in conformitate cu EN 1610.

Daca este necesar, cantitatea de apa necesard trebuie umpluta si masuraté constant. Cerin-
tele de incercare sunt indeplinite atunci cand volumul de apa addugat in 30 de minute nu
este mai mare de 0,15 1/ m? in cazul tuburilor. ATENTIE: de retinunt - m? descrie suprafata
interioara umeda.

T

Aer ["’fﬁ
Rezervor

Punctele de evacuare . — CED

a aerului deschise la deschis cu S

umplere - ) b

Hidrant

B. REFERINTE
Utilizéri pentru drenaj si canalizare subterand fara presiune: Drenajul municipalitatii; In-
dustrie; Aeroporturi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri lichefiate in tarile UE, Romaénia.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agentia Nationalad pentru Séna-
tate publica a Republicii Moldova;
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2 Grupa specializata nr. 5 isi insuseste rezultatele declarate conform Certificatului de con-
formitate Nr. 14 -2405 din 10.04.2017 eliberat de Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria, de-
claratia de performanta Nr. 4885449-2405-1-2019 din 15.02.2019 eliberatd de KONTI HI-

DROPLAST Macedonia (anexate la dosar).

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.
Nr. Caracteristica UM I\A/Ietoda de V.a loarev
incercare Masurata
1 | Aspect . | BDSEN 13476-1:3008 | SUPra(E nelcdd 5l eurati
fara pori
Exterioara stralucitoare
2 | Culoare ) ) Stratul intermediar: negru
Strat interior: albastru sau
nuanta
BDS EN 13476-2:2008,
3 | Caracteristici geometrice mm | BDS EN 13476- DN/OD 110-500
2:2008/NA:2015
Indicele de fluiditate la cald in
4 | ass (MER), Condifti TemPera~ | g/10. | BDS EN 13476- <0,2 intre MFR materia
T —— 2' 16 Kg, fimp: 10 min | 2:2008/NA:2015 prima si conducta PP
min.
- o e BDS EN 13476- <2%, fard delaminare
(V) ] ]
> | Intinderea longitudinala & 2:2008/NA:2015 crapaturi si blistere
6 | Rigiditatea inelului SN KN/m? 23_123305/%2%6{5 SN 8/SN10/SN 16
7 | Rezistenta la impact 0°C 12312)5013/1;1\1}2‘%6{5 FIR <10% fara distrugere
- . . BDS EN 13476- fard daune, min. 30% din
8 | Flexibilitatea inelului kN 22008/NA:2015 demn

3 Incheierea de securitate la incendiu nu se aplicd pentru teava compacti PP ML din poli-
propilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara presiune.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4  CHulI 2.04.02-84 BonocHabxenue. Hapy>XHbIE CETH H COOPYKEHHS

GOST 12.3.006-75 CucreMa cTaHgapToB 0€3011aCHOCTH TpyJAa. DKCIUlyaTa-
1Ml BOJOTPOBOIHBIX U KaHATM3AMOHHBIX COOpYXXKeHUH U cereit. O6mue Tpe-
OoBaHus1 6€30M1acHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular '

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

9 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 1 din 11 februarie 2022

Grupa specializata nr. 5 alcatuita din urmatorii specialisti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspit
ing. V. Mursa

intrunita la data de 11.02.2022 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Teava compactd PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si ca-
nalizare subterand fird presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricati de firma
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34
215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de date si documentatii tehnice
pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-005:2022 pentru "Teava com-
pacta PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara presiune
marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: pentru drenaj si canalizare
subterand fara presiune: Drenajul municipalitatii; Industrie; Aeroporturi; Incércéturi ex-
treme pe roti; Soluri lichefiate.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercéri
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitdtii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

E. Proaspat
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MINISTERUL SANATATII, MUNCIHI
$! PROTECTIEI SOCIALE
AL REPUBLICIl MOLDOVA
MWHUCTEPCTBO 3[IPABOOXPAHEHUA, TPYA
1 COLMANBHOM BALWUTLI PECMYBINKA MONOBA

AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HAUVMOHAJIBHOE AFEHTCTBO OBILECTBEHHOIO 310POBLA

MD-2028, muh. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a

DOCUMENTATIE MEDICALA / Meanumickan nokymentadus
FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e

APROBAT DE MSMPS al RM / yraepxaexa M3TC3 PM
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercéri de laborator acreditat de cétre

Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
WenbitarensHuiit naGopaTopHbii LeHTD aKKpeanTOBaHHLIA

HaumonanbibiM ARKpeanTauuoHHeM Lientpom PM MOLDAC

Certificat nr. LI-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2022
Acreditat In Sistemul Ministerului Sanatatii, Muncii

_ Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
2 IDNO 1018601000021 AxkpeaMTOBaHHBIA B cucTeme MunucTepcrea 3apasooxpanenis, Tpyaa u

i s : Coumanston 3aumrsl PecnyGnuki Monposa
: E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10.2019

AV1Z SANITAR
‘ PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. //,Z / %
‘M (}l“lﬂnﬂ[)ﬂ()e IAKNOYeHue (,).l'lﬂ nulyesslx u Henuugeanblx 'l[’()()yk'”l()(f
din/om ./éi' aprilie a./z. 2020

Prin prezentul aviz sanitar se confirma cé producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosium canumapHbim 3aKIoeHueM noomeepxoaemos, Jmo npou3eodcmen, 6603, LICIONLIOBAHLE U PeaNU3aLULS npodyryuu / obopydosarusi

si Protectiei Sociale al RM

Teavd din polipropilena si polietilena si fitinguri marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeemcmeyiom canumapromy (biv) peznamenmy (am) (se va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / ykasams nomvoe Haumerosarue caHumapHo20 (bix) peanameHma (08)
HG nr.913 din 25.07.2016 “Reglementari tehnice cu privire la produsele pentru constructii”
HG nr.278 din 24.04.2013*“Regulament sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate

sd vind In contact cu produsele alimentare”
Organizatia-producatoare/importatoare, tara de origine / opzanusayus MPOU38./UMINopmep, CMparHa rMpoUCXOKOSHUS

Macedonia, “KONTI HIDROPLAST”

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens canumaprozo sakmoqerus

»DEMATEK WATER MANAGEMENT” SRL, Romaénia, sector 6, Bucuresti, str.Preciziei nr. 6 M

Ca temei pentru recunoasterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
. OcrosaHuem 0na npusHaHus NPOGYKYLU YKa3aHHOMY (biM) CaHUMAPHOMY (bin) peanamenmy (am) nocnyxuno
~ Demers, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, aviz tehnic, notificare nr.64 CRSPM/ 02. 11~
aviz sanitar nr.P-0290/2019 din 06.02.2019 :
(a enumera documentele de insofjre, buletinele de analiza / nepevucriums conposodumensibie JoK., NPOMOKOSLI UCCHed.)
Caracteristica sanitara a produselor / canumapras xapakmepucmurka npodykyuu.

Parametrii (factorii) / nokazamenu (chakmopes) Normativul sanitar / canumapreiii Hopmamue

Tevile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea,
instalarea sistemelor de apeduct N

Domeniu de utilizare / O6nacme npumenrerus: contact apd potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de securitate / Heoxodumsie yerogus
UCHIQINbL308aHUR, XpaHeHus, mpchnopmupoeKu Mepb! 56 H1aCHOCH
importul si plasarea pe piafd in condltlﬁ)e respectaru legislatiei in vigoare in Republica Moldova

1 23
AVIZUL. SANITAR este valabil pina la / Canumaproe 3akmoqerue delicmeumensHo 30 apriSiel

AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBL)CA %"}é,
s 3

(semnémm 1 noprmce)

ANSP/HAO3
/36y 03

b7 tel 574 679



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMKAHCKHMA KOHLIEPH
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MNPOMBIIJIEHHOCTHU CTPOUTEJIBHBIX

“INMACOM” MATEPUAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBLIECTBO C OTPAHMYEHO OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJEAOBATEJLCKUN U
$1 PROIECTARE IN DOMENIUL NPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHI MHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOMTEJILHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pectybnrka Mongosa, MyH. Kuiunay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusexeryca, 15, Ten, dakc 521-130,52-20-86
14.02.2022  nr. 01/04 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL
r a

Va inaintam prezentul Aviz la Evaluarea tehnicd nr. 02/05-005:2022 care a
fost aprobata in data de 11 februarie 2022 la ICSP INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite

dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltérii Regionale al Repu-

blicii Moldova.
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Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und This qualityaustria certificate confirms the application
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria and further development of an effective
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

— Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia complying with the requirements of standard

NG ISO 9001:2015

gitierung 4
W 1y A,
N

Design, development and production of polyethylene and Registration No.: 01442/0 @%ﬁ%ﬂ
polypropilene pipes, fittings, seals and manholes

{(ov0r)s
SozecGron®

Date of initial issue: 31 December 1998
Valid until: 02 April 2023 @ qualityaustria

PARTNER OF

The validity of the qualityaustria certificate will be VEEna, " ay 2020

maintained by annual surveillance audits and one

renewal audit after three years Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,

AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Konrad Scheiber Dr. Mag. Anni Koubek
09561ba6-14e3-48¢7-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under General Manager Specialist representative
a70d-2e27df773b1d http://www.qualityaustria.com/en/cert EAC: 14
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

Quality Austria
has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

1ISO 9001:2015

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

Issued on: 2020-05-11
Validity date: 2023-04-02
Quality Austria certified since: 1998-12-31

Registration Number:  AT-01442/0

Signatures removed for security reasons

PARTNER OF
——

. Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ ) ‘
At President of IQNet Authorised Representative qualityaustria
Of Quality Austria Succeed with Quality

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland
NYCE-SIGE México PCBC Poland Quality Austria Austria RR Russia SlI Israel SIQ Slovenia
SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey YUQS Serbia

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com
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Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL

—i= Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene and
polypropilene pipes, fittings, seals and manholes

The validity of the qualityaustria certificate will be
maintained by annual surveillance audits and one
renewal audit after three years.

87343a56-d8c1-42a6-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under
933d-1d2a4dd1a2ff http://www.qualityaustria.com/en/cert EAC: 14

This qualityaustria certificate confirms the application
and further development of an effective

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT
SYSTEM

complying with the requirements of standard

ISO 14001:2015

gitierung 4
W 1y A,
N

Registration No.: 00211/0 X
/géi\é'@%%i.x

Date of initial issue: 12 February 2002
Valid until: 02 April 2023 @ qualityaustria

PARTNER OF

Vienna, 11 May 2020

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Konrad Scheiber DI Axel Dick, MSc
General Manager Specialist representative
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

Quality Austria
has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

1ISO 14001:2015

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

Issued on: 2020-05-11
Validity date: 2023-04-02
Quality Austria certified since: 2002-02-12

Registration Number: AT-00211/0

Signatures removed for security reasons

PARTNER OF
——

. Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ ) ‘
At President of IQNet Authorised Representative qualityaustria
Of Quality Austria Succeed with Quality

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland
NYCE-SIGE México PCBC Poland Quality Austria Austria RR Russia SlI Israel SIQ Slovenia
SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey YUQS Serbia

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com
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Certificato di Registrazione
Certificate of Registration

Il presente documento attesta che il sistema di gestione di /
This is fo certify that the management system of

KONTI HIDROPLAST DOOEL

INDUSTRISKA NO 5., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA

e conforme airequisiti / is complied with the requirements of standard

ISO/IEC 27001:2013

per il seguente scopo / for the following scope:

GESTIONE DELLE INFORMAZIONI E DEI DATI RELATIVI ALLE ATTIVITA DI PROGETTAZIONE, SVILUPPO E
PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI IN POLIETILENE E POLIPROPILENE.
DICHIARAZIONE DI APPLICABILITA’ REV.1 DEL 10.03.2021.

MANAGEMENT OF INFORMATION AND DATA RELATED TO THE ACTIVITIES OF DESIGN, DEVELOPMENT
AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES.
STATEMENT OF APPLICABILITY REV.1 DT. 10.03.2021.

Certificato N. $B.20.0077.01.ISM
Certificate No. Codice di Documento/Document code:
F08.21 V6 - 17 Oct 2019
Data di prima emissione: Data di ultima emissione: Data di scadenza:
Originally registered: Latest issue: Expiry date:
15.06.2020 14.06.2021 14.06.2023

Pagina 1di 1

\ 4—‘ Page 1 of 1
‘ 5 La validita del presente certificato € subordinato ad un esito positivo del

continuing assessment e del pagamento dei relativi importi annuali.
Ad oggi la data di scadenza é: 14.06.2022.
The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the
continuing assessment and to the payment of related annual fees.
To date the expire date is: 14.06.2022.
Per conto ed in nome di Certi W ®
For and on behalf of Certi W ®

This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic SIA and is bound by the conditions of contract.
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com

© Copyright 2008 - 2021 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international Itd.

SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 - Riga - Latvia



@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL

—i= Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene and
polypropilene pipes, fittings, seals and manholes

The validity of the qualityaustria certificate will be
maintained by annual surveillance audits and one
renewal audit after three years.

f16726ea-dd37-414d-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under
a3f2-761d7832fde5 http://www.qualityaustria.com/en/cert EAC: 14

This qualityaustria certificate confirms the application
and further development of an effective

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY

MANAGEMENT SYSTEMS
complying with the requirements of standard
ISO 45001:2018
Registration No.: 00590/0 e R
/;;\&\»993%;
Date of initial issue: 11 May 2020 e e
Valid until: 10 May 2023 @ qualityaustria

PARTNER OF

Vienna, 11 May 2020

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Konrad Scheiber Eckehard Bauer, MSc
General Manager Specialist representative
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

Quality Austria
has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS

which fulfils the requirements of the following standard

1ISO 45001:2018

Issued on: 2020-05-11
Validity date: 2023-05-10
Quality Austria certified since: 2020-05-11

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

Registration Number: AT-00590/0

Signatures removed for security reasons

PARTNER OF
——

. Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ ) ‘
At President of IQNet Authorised Representative qualityaustria
Of Quality Austria Succeed with Quality

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland
NYCE-SIGE México PCBC Poland Quality Austria Austria RR Russia SlI Israel SIQ Slovenia
SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey YUQS Serbia

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



EN ISO/IEC17021-1
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Certificato di Registrazione
Certificate of Registration

Il presente documento attesta che il sistema di gestione di /
This is fo certify that the management system of

KONTI HIDROPLAST DOOEL

INDUSTRISKA NO 5 ., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA

e conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard

ISO 50001:2018

per il seguente scopo / for the following scope:

PROGETTAZIONE, SVILUPPO E PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI
IN POLIETILENE E POLIPROPILENE.

DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE
PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES.

Cerfificato N. SB.18.01446.01.ENM
Certificate No. Codice di Documento/Document code:
F08.21 V6 - 17 Oct 2019
Data di prima emissione: Data di ultima emissione: Data di scadenza:
Originally registered: Latest issue: Expiry date:
26.06.2018 14.06.2021 25.06.2024

Pagina 1di 1

\ 4—‘ Page 1 of 1
‘ 5 La validita del presente certificato € subordinato ad un esito positivo del

continuing assessment e del pagamento dei relativi importi annuali.
Ad oggi la data di scadenza é: 25.06.2022.

The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the
continuing assessment and to the payment of related annual fees.
To date the expire date is: 25.06.2022.

Per conto ed in nome di Certi W ®
For and on behalf of Certi W ®

This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic SIA and is bound by the conditions of contract.
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com

© Copyright 2008 - 2021 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international Itd.

SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 - Riga - Latvia



BULGARKONTROLA S.A.

CARGO & DAMAGE SURVEYS, LABORATORY ANALYSES,
CONFORMITY ASSESSMENT & TECHNICAL INSPECTIONS,
MANAGEMENT SYSTEMS, ORGANIC CERTIFICATION

Head office: 23, Sitnyakovo Blvd., 1505 Sofia, Bulgaria

Emergency mobile: +359 889 400 400, Tel.: +359 2 989 4070, Fax: +359 2 988 2354
E-mail: sales@bulgarkontrola.bg, cert@bulgarkontrola.bg

CERTIFICATE OF CONFORMITY
14 - HYPBCIICPB - 3349

Issued pursuant to Art. 14, par.1 and par.2 of the Regulation Ne PII-02-20-1 on 05.02.2015 on the terms
and conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria on Ministry
of Regional Development and Public Works for the construction product

PPHM (PP ML Compact) triple layer pipes type “A1”
made of Polypropilene Structured —wall piping system with smooth internal and external surface Type”Al1”,
are designed for non pressure underground drainage and sewerage for piping systems
with dimensions DN-ID 110+630 mm, SN 4/SN 8/SN 10/SN12/SN16, with technical date
and evaluated characteristics in accordance with national requirements as per Supplement Ne 1 to this Certificate.

place on the market by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

manufactured by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

This certificate certifies that the product has been evaluated and meets national requirements set out in

BDS EN EN 13476-2:2008

BDS EN EN 13476-2:2008/NA:2015
and item 11 of Annex 2 to item 2 of Order Ne 02-14-1329 from 03.12.2015,
the Minister of Regional Development and Public Works

The Certificate was issued on 06/03/2020, cancel the Certificate Ne 14-HYPBCIICPB-3246 on 17/06/2019 and
remains valid to 05/03/2023, the provided that the manufacturer ensures consistency of product characteristics and

the conditions of production or production control have not been changed significantly. B

Place: Sofia Director of "Conformity Assessment' Dept. \
Date: 06/03/2020 /T,

BULGARKONTROLA S.A.— Sofia with identification number 14 of register Ministry of Regional Development and Publi:&/\)rks
Permit Ne POCCII-14 on 15.09.2016 , issued by Ministry of Regional Development and Public Works

FC/CPNR -7-3.9/02 crp. 1/2

=% Www.bulgarkontrola.bg s



6K Supplement Ne 1

w to Certificate of Conformity Ne 14— HYPBCIICPB-3349
e

pt=—1_1—]

1. Nominal dimension and stiffness

HomunanaeH pazmep Knac HanpeuHa KopaBHHA
DN-ID SN (kN/m2)

110630 SN 8/SN 10/ SN12/SN16

2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

Characteristics Requirement to declare / border level
Appearance Smooth and clean surface without pores,

According item 5.1 BDS EN 13476-1:2008
Color External layer:brown

Intermediate layer : black or foam -white

Inside layer : brown, blue or different lighter color
Geometrical characteristics, mm DN-ID  110+630

According item 5.2.1., tabl. 1

BDS EN 13476-2:2008, BDS EN 13476-2:2008/NA:2015
Melt mass - flow rate (MFR), g/10min <0.2 between MFR the raw material and the pipe of PP
210°C/2,16 kg/10min According tabl. NA 22

BDS EN 13476-2:2008/NA:2015

< 2%, ,without delamination, cracking and blisters
According item 8.2.1..tabl. 11
BDS EN 13476-2:2008. BDS EN 13476-2:2008/NA:2015

Ring stiffness SN, kN/m 2 > declared value for SN 8/SN10/SN 16

According item 9.1. tabl. 15

BDS EN 13476-2:2008, BDS EN 13476-2:2008/NA:2015
Impact resistance (0°C) TIR <10 % without crashed

According item 9.1 .tabl. 15

BDS EN 13476-2:2008, BDS EN 13476-2:2008/NA:2015
Ring flexibility, kN without damage , min. 30 % ot d,,

According item 9.1, tabl.15

BDS EN 13476-2:2008, BDS EN 13476-2:2008/NA:2015

Longitudinal reversion, %

Place: Sofia Director of "Conformity Assessment" Dept.
Date: 06/03/2020 /T. Lyubenova/
LY

BULGARKONTROLA S.A.— Sofia with identification number 14 of register Ministry of Regional Development and Public Works
Permit Ne POCCII-14 on 15.09.2016 . issued by Ministry of Regional Development and Public Works

FC/CPNR -7-3.9/02 crp. 2/2
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MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R. of North Macedonia str:"Industriska™ bb tel: 00 389 34212 064; 211 757 fax: 00 389 34 211 964

o O@S £R

s lGNet =
NI =
D Asgure® mmmuum o

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE:MKO07210300000057483; SWIFT:TUTNMK?22 Tutunska Bank AD Skopje

Product standard:

Appearance:

Work sheet / Date of production:

F8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING 3.1 ACC. TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY OF
EN 10204 KONTI HIDROPLAST
NORTH MACEDONIA
Product: Polypropylene sewerage pipe, type Al g 200 SN 10
EN 13476-2

Solid wall smooth inside & outside
21-6H04-000142 / 20.03.2021

Colour: Orange-brown outside, black middle, and blue inside layer
Pipe quantity: _m
Raw material: PP
Marking: KONTI HIDROPLAST SDR 26 3200 SN 10 PPHM EN 13476-2 03 21 04 142
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result
MFR (melt mass-flow rate ENISO1133-1 230°C/2.16kg  g/10min MFR< 15 027
En 13476-2; EN  Visually 5’”‘;"3’ ""S"Ide “"dd o
. . outside, coloure
Appearance and color 13476-1 inspection throuahout i
Outside diameter ENISO 3126 23+1°C mm 200.0 - 200.5 200.3 - 200.4
Inside diameter ENISO 3126 23+1°C mm < 167 1844 - 184.7
Wall thickness, e5 ENISO 3126 23+1°C mm 7.7 - 87 79 - 83
. . 80°C / 140h
Resistance to internal pressure: ENISO 1167-1,2 Hours > 140 No rupture
0=4.2 Mpa
. d the clock
Impact strength @ 0°C ENISO 3127 (mu;eth; dc) %% No break TIR 10% Comply
Ring stiffness EN ISO 9969 23+2°C KN/m? =10 10.55
Ring flexibility ENISO 13968  30%ofdem  Visual check W s, Comply
delaminations
Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % <2 1.1
Performance requirements
Thlg_htne_ss ({f t_elastomerlc IS0 13259 Condition C Visually No leakage Conform
sealing ring joint check
i ) /‘\\ruuu:c—\;: i .
Konti Hidroplast o ) Responsible for quality control

Gevgelija

Date
13.07.2021

, "'-'7‘ ‘ \ Gordana Manoleva

Commercialist
Dijana Chochkova
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7 HIDROPLAST

MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R. of North Macedonia str:"Industriska™ bb tel: 00 389 34212 064; 211 757 fax: 00 389 34 211 964

o O@S £R

s lGNet =
NI =
D Asgure® mmmuum o

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE:MKO07210300000057483; SWIFT:TUTNMK?22 Tutunska Bank AD Skopje

Product standard:
Appearance:
Work sheet / Date of production:

F8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING 3.1 ACC. TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY OF
EN 10204 KONTI HIDROPLAST
NORTH MACEDONIA
Product: Polypropylene sewerage pipe, type Al g 315 SN 10
EN 13476-2

Solid wall smooth inside & outside
21-6H06-000140 / 18.06.2021

sealing ring joint

Colour: Orange-brown outside, black middle, and blue inside layer
Pipe quantity: _m
Raw material: PP
Marking: KONTI HIDROPLAST SDR 26 #315 SN 10 PPHM EN 13476-2 06 21 06 140
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result
MFR (melt mass-flow rate ENISO1133-1 230°C/2.16kg  g/10min MFR< 15 0.29
En 13476-2;EN  Visually Smooth inside and
Appearance and color 13476-1 inspection Ouis,ifj;;‘;,f;'fd Comply
Outside diameter ENISO 3126 23+1°C mm 315.0 - 3156 3154 - 3155
Inside diameter ENISO 3126 23+1°C mm < 263 290.5 - 290.7
Wall thickness, e5 ENISO 3126 23+1°C mm 12.1 - 136 12.3 - 12.8
Resistance to internal pressure: ENISO 1167-1,2 80°C/140h Hours > 140 No rupture
0=4.2 Mpa
Impact strength @ 0°C ENISO3127  (undine dC]1°°k No break TIR 10% Comply
Ring stiffness EN ISO 9969 23+2°C KN/m? =10 10.7
Ring flexibility ENISO 13968  30%ofdem  Visual check de’;’;r;; “:gf;ns Comply
Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % <2 1.2
Performance requirements
Thightness of elastomeric 1SO 13259 Condition C Véiﬁﬁy No leakage Conform

Konti Hidroplast
Gevgelija

Date
13.07.2021

Responsible for quality control
Gordana Manoleva

el

Commercialist
Dijana Chochkova
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KONTI =
HIDRO PLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT _ 20.01.2020

Quality control Konti Hidroplast

Length measuring instruments

Ordinal Measuring instrument Nu.. of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty ch the Instltutlo_n fo:: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument D
1 Digital caliper .BETA" 020 C81029631 0-150mm/ 0.0lmm 22.05.2015_| 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use
2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use
Measurment tape X3017- . .
3 002 033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 | 10.03.201 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
4 Mec;‘\jafiﬁffper 025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 | 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use
5 Etalons 032 / L (1.0mm ... 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper - Depth Production plant
6 easuring 029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Jmoch, deparament Approved
8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper
9  KANON Japan® 2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved
10 Mech. caliper .BETA" 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING l“’fjc;oarr‘n:;i‘:mg Unapproved Not in use
1 Digital caliper .BETA" 023 C810290466 0-150mm/0.01mm 17.04.2013_| 16.04.2014 EUROMETING Production plant - missing
12 Digital caliper ,HILKA" 0.24 76991500 0-150mm/0.01mm 11.04.2012_| 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
13 | Digtal Calj';’s;n:KANON' 022 830379 0-150mm/0.01mm 15.04.2011 | 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
14 | Mechanical micrometer 030 AA43HO44 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use
»Kroeplin“ OD2050R

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20
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KONTI =
HIDRO PLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Length measuring instruments

Quality control Konti Hidroplast

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate <')f Valld'lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /Tmm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
16 D’g‘talir:;;rl‘i’nTEter 019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
17 Meas”rmeggg‘;pe A0 021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
18 Etalons 1027 2(20:25 ‘33‘.?]%‘)50‘63 759 | 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Mechanical caliper Production plant/

19 “VERNIER® 034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Mech. Devanment Approved

20 |Distal ca"gng;EETA el 1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use
21 Clreumferentisl INOX 1001 950E 9234 @ 20- @ 300 /0.1mm 10.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laborator Unapproved Not in use

tape *“Schwenk® "~ CJU950 . e e aboratory ppro o St
Circumferential INOX
22 tape **Schwenk™* 1002 2200 10401 @ 300- @ 700 /0.Imm | 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
CJU2200
Circumferential INOX
23 tape **Schwenk"* 1003 3460E 8043 @ 700-@ 1100/ 0.lmm | 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU3460
24 D’g'tir:e’;‘i’n'?“er 1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use
25 Mechanical caliper 1006 11080399 150mm/0.Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Fitting production Approved
.BETA"1650 plant
26 | Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
27 |Digital ca“[‘)’ng‘/‘gETA 1651 1008 CO1110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 | 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Moa. KnyHecTo mepwuno . ..
28 ] 1009 1011191858 0-150mm/0.0Tmm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING Production plant . missing
29 Mecg;;';fl]g;gper 1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use
30 | Mechanical micrometer 1011 DAO5M094 0-20mm/0.0Tmm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use
.Kroeplin D2R20
Mechanical micrometer . .

31 Kroeplin OD2050R" 1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use
3p | Mechanical micrometer 1013 AA04L186 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

. Kroeplin OD2050R*

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Length measuring instruments

Quality control Konti Hidroplast

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
Circumferential INOX
33 | iape *~Schwenk-> CJUI50 1014 950E 9316 @ 20- @ 300 /0.1Tmm 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
34 tape **Schwenk"* 1015 2200 10765 @ 300- @ 700 /0.lmm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU2200
Mechanical caliper
35 Kroeplin IP 65" TYPE 1017 AXION009 0-100mm/0.Tmm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D8R100
Circumferential INOX . D
36 o & 1018 950E 10532 @ 20- @ 40 /0.1mm 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
tape " " Schwenk™ ™ CJU950
Circumferential INOX
37 tape **Schwenk™* 1019 2200 12501 @ 300- @ 700 /0.lmm | 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
CluU2200
Mechanical caliper "BETA .
38 A 1022.1 $/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department . missing
39 Mechanical caliper 1023/150 $/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
40 | Mechanical micrometer 1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use
Kroeplin OD2050R
41 Digital caliper **MIB"* 1022 GX 140700616 0-500/0.01mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
42 Digital caliper **MIB"* 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
43 tape - “MIB" 161R6 1024 07074075 457 | @20-@2400mm/0.lmm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
44 Me‘hﬁr;\‘;fé caliper 1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
45 Me‘hfr;\‘;féf?“"er 1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
46 |DiEl Ca"ger JBETAT65T 1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
47 Digital caliper **MIB"* 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




Yot

KONTI =
HIDRO PLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

Length measuring instruments

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
48 Digital caliper " Filetta™ " 1032 E 42305 0-150mm/0.0Tmm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use
49 Me‘f‘?;:;ft'afa."per 1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
50 M?fﬁ;gﬁg;ﬁ){'?er 1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
51 Me‘@?\‘;fg caliper 1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
@(20; 20.3; 25.0; 25.0;
. 25.3; 32.0; 32.3; 40.0;
52 Etalons, @ rings 1036 / 0.4 50,0, 504 63.0. | 19:06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
63.4)
53 Mecgfg:;?gn ”[;;rR(;rgfter 1037 DA420135 0-20mm/0.0Tmm 01.06.2018 | 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
Mechanical micrometer Production line 6, 8,
54  Kroeplin DAR50" 1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING o Approved
55 MeCha”ﬁfg‘Fa“per 1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 EUROMETING Product. Line 20:21-24 Not Approved Not in use
56 M“h&?t'jfgyf"fper 1040 14185884 0-150mmy/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply
57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.0Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Ma;}i‘r'::;rfs‘i’;:s“a“ Comply
Mechanical micrometer Returned back
58 Kroeplin IP65 DAR50" 1042 AA21RO31 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply to the seller
Mechanical micrometer
036 | "\ ouniin IP65 DARSO" 1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 Laboratory Comply
Mechanical micrometer
60 | in P65 DRRIO- 1044 DA46Q042 0-20/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 Laboratory Comply
Mecm”ﬁiﬁg’” (NO 1045 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use
57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.0lmm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check
57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01Tmm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check
Digital caliper ""BETA 1651 1050 C 1810170688 0-150/0.0lmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

DCT™
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Pressure measurment instruments

Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Qate c?f Vahd‘lty o'f the Instltutlop for' external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument I
1 pressure gauge- 2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 | 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
2 pressure gauge- 2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 | 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
3 pressure gauge-,,Kindmen* 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
4 D'g'ta[\)”;ﬁ::?em 013 WIKA § # 4107133 0-40 bar/0.0Tbar 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply
Temperature regulators
Ordinal e e Nu: of measuring e A T D'ate c?f Vahc!lty o.f the Instltutlop fonj external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument —
1 Temper?é‘;\:i;)eg“'amr 2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
2 Tempera(t;fc;eg“'amr 2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
3 Temperat”rf\ﬂgfrmometer' 2.24 A MC 0-80°C/2°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
4 Tempera(trl:fc)regu'ator 2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 | 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
5 Temﬁf:;’:serfﬁ;"ator 2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
5 | LEE theg’ga’,,“eter UL 2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
7 | Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D‘g‘ta',,:i‘g;riz?meter 2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Analog "LSW" 2.28 30 to + 50 °C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Temperature regulator o o
8 SCITEQ PH00 1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved
Temperature regulator
9 | ENDA, water tank No.2, 1129 SN 141411309 1to 200°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
pressure station
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Scales (weight measurment devices)

Quality control Konti Hidroplast

Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Pate c?f Vahd‘lty o.f the Instltutlop for. external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =

1 Digital ‘C;é%:EERN PLS 0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

Digital scale-
2 ~ATHENA“MK-05-03- 0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved
00073

3 |Digital ‘cg';_(')%?gs MK-05 0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4 |Dietal ‘cg';_(')%?gs MK-05 0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

Digital scale -30/D5 MK-05 .
6 03-00167 / 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved
DYNAMOMETER

Ordinal e Nu.. of measuring | Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty czf the Instltutlo.n fo:f external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument Ser.no. calibration calibration calibration instrument D

1 Dy”a":’]’;‘;é%rogTORN 1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Laboratory equipment

Quality control Konti Hidroplast

0 q 0 Nu. of measuring Fabric Date of Location of measuring Institution for
Ordinal number Measuring equipment . . . f . . . . Note
equipment designation calibration instrument calibration
. « Temperature regulator 2.153;
1 Melt index extruder ,,SCITEQ 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING .
MER scales, Not in use
2 Melt index extruder ,,SCITEQ* 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year| Temperature regulator 11.28
3 Microscope "ZEISS" 0022 ST?ZQSDR / Laboratory / Not subject to calibration
4 Microscope ZFISS Stemi 508 with 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration
camera Axiocam 208 color
5 Micro slice cutter 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration
6 Oven 0018 101-2A 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154
7 Impact strenght equipment 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform
Machine for determination ring stiffness Testometric JIABOPATOPUJA
8 and tensile properties 0008 M500-50kN 07.11.2018 Laboratory KANABCH Conform
Machine for determination ring stiffness, WDT-W JNABOPATOPWJA
9 om 1214 50KN. 2013121 07.11.2018 Laboratory KANAECH Conform
WDT-W
10 Machine for determination ring stiffness 101 50kN, 07.11.2018 Laboratory NABOPATOPLIA Conform
KANABCU
2014660
n Equipment for det:/;l’g:ahon hardness of 0012 1SO LAB / Laboratory / Not subject for calibration
12 Pressure station 017 XGY-B / / / Not in use
SCITEQ SUB10| March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform
13 Pressure station 0014 E 3
SCITEQ SUB10 very Laboratory Internal check Conform
months
T ture tank No.1 f
14 emperature ank. o.1 for pressure 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.24,
station Internally cheched
Temperature tank No.2 for pressure Temperature regulator 1129.
15 station 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Checks with # 2.26
16 Milling machine 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration
17 Watertightness 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date

20.01.2020

A

Mech. eng. Stardelev Zafir
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MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R.Macedonia str.”Industriska” bb tel: 00 389 34 212 064; 211 757 fax: 00 389 34 211 964

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE:MK07210300000057483; SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AD S-kopjc

15090012000  No. 144200 «Q
180 14001:1998 No. 211/0

QUALITY CONTROL PLAN for Batch Release Test for PP sewage
multi layers pipe with solid wall, type A1, EN13476-2

Batch release test (BRT) acc. CEN/TS 13476-4 Table 13

Characteristics Reference to Minimum sampling
clause, EN13476-2 | frequency
Appearance/ color 6 Once/ 8h/ machine and
startup of machine
Mean outside and mean | Table 5and 6,7.2.3 | Once/ 8h/ machine and
inside diameter startup of machine
Wall thickness Table 6, Once/ 8h/ machine and
7.2.5 startup of machine
Length of pipe and 7.2.2 Once/ 8h/ machine and
where required chamfer startup of machine
Socket dimensions™ Table 6, Not applicable
7.2.4
Spigot dimensions® Table 5,6,7 Not applicable
7.2.4
Impact resistance (round| Table 15 or Annex G, | Once/ machine at start up/
the-clock method) as applicable week/ end of production
batch
Impact resistance (Stair | Annex H if Not applicable
case method) applicable
Ring stiffness Table 15 /start up
Ring flexibility Table 15 or Annex 1 | /startup
as applicable
Longitudinal reversion Table 11 Once /week /machine and
start up of machine
Marking Table 19 Once/ 8h/ machine
1) For dimension which are influenced by the process.

Date
April 2020

£.8.4.08
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SYSTEM CERTIFIED

EN 10204

4 ISO 9001:2008 No.01442/0
480 TEBMEMMJA  "WH YCTPUCKA"66 e 034 212064 EXACT Q/w Lué’ ISO 14001:2004 Ng'00211l0
F8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING 3.1 ACC. TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY OF

KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA

Customer:
Invoice number / date:

Product standard:

lAppearance:
Work sheet / Date of production:

Pipe quantity:
Raw material:

Product: Polypropylene sewerage pipe, type Al

7160 x 7.3

SN16
EN 13476-2

Smooth inside & outside
20-6H06-000139 / 10.04.2020

870 m
PP

Marking: KONTI HIDROPLAST @160 x 7.3 SN16 U PP CT EN 13476-2 05 18 06 139
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result
En 13476-2; EN Visually Smooth inside and _—
. q outside, coloured om
Appearance and color 13476-1 kLA (ol throughout Py
Outside diameter IS0 3126 23+1°C mm 160.0 -160.5 160.1 -160.3
Inside diameter IS0 3126 23+1°C mm =134 140.3 - 140.5
Wall thickness ISO 3126 23+1°C mm 73 -83 74-7.7
(round the clock
Impact resisance EN 744 method) 0°C No break TIR 10% Comply
Ring stiffness EN1S0 9969 23+2°C KN/m? >16 16.85
. P No cracks,
sl .
Ring flexibility EN 1446 Visual inspection delaminations Comply
Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % <2 1.1
Performance requirements
Thightness of elastomeric Visually
sealing ring joint ENISO 1277 Condition B check No leakage Conform
Konti Hidroplast Responsible for quality control
Gevgelija Go a Manoleva
wunBuge
=2 y
3
= \ ‘,‘ .‘}" v
Date &

15.04.2020
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MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R Macedonia str.”Industriska™ bb tel: 00 389 34212 064: 211 757 fax: 00 389 34 211 964

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE: MK07210300000057483; SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AD Skopje

F8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING 3.1 ACC. TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY OF
EN 10204 KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA
Customer:
Invoice number / date:
Product: Polypropylene sewerage pipe, type Al g250 x 9.6 SN10
Product standard: EN 13476-2
Appearance: Smooth inside & outside
Work sheet / Date of production: 20-6H06-000133 / 04.04.2020
Pipe quantity: 1.004 m
Raw material: PP
Marking: KONTI HIDROPLAST @250 x9.6 SN10 U PP CT EN 13476-2 0518 06 133
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result
En 13476-2; EN Visually Smooth inside and 1
Appearance and color 13476-1 inspection _ ?ﬁfjﬁ,‘f},ﬁﬁi"“""d Comply
Outside diameter ISO 3126 23+1°C mm 2500 -2508 250.3-2504
Inside diameter IS0 3126 23+1°C mm 2209 230.1-230.5
Wall thickness IS0 3126 23+1°C mm 9.6 -108 9.8-10.1
(round the clock

Impact resisance EN 744 method) 0°C No break TIR 10% Comply
Ring stiffness EN1S0 9969 2327 KN/m? 210 11.02

. L N Ks,
Ring flexibility EN 1446 Visual inspection - delaomclf;laactitsms Comply
Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % <2 1.07

Performance requirements

Thightness of elastomeric Visually
sealing ring joint EN ISO 1277 Condition B check No leakage Comply

Konti Hidroplast e Responsible for quality control

Gevgelija A o ana Manoleva

Date
10.04.2020
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