






























































ІНТЕРПАЙП
НІКО ТЬЮБ

ІНСПЕКЦІЙНИЙ СЕРТИФІКАТ Ме 0471/5
ІМВРЕСТІОМ СЕБТІРІСАТЕ Ме 0471/5
ЕМ 10204-200413.1

ТОВАРИСТВО З ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІСТЮ «ІНТЕРПАЙТІ НІКО ТЬЮБ»

Юридична адреса :

Адреса виробництва :

Контактна інформація:

пр'Трубників, 56, м. Нікополь, Україна, 53201

вульКаштанова, 35, м. Дніпро, Україна, 49081
338(0562) 35-85-07, ацаїнубт.Іпіегріре. іх

Вантажоодержувач ТОВ '"ЇНАГРОТРАНС" Контракт Ме епії
49054 - м.Дніпропетровськ, пр-т Кірова, буд. 103,
оф 213А

Країна Україна Заводське 743940
замовлення Мо

Транспортний засіб|ДЕ 4922 ІМ / АБ 2253 ХК Номер замовлення
клієнта Аркушо1  Аркушів 1

Дата 27,01.2025г. Унікальний Мо 24-013940
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МІКО ТОВЕш

ВСЬОГО ПАКЕТІВ 8

ОМІТЕР ЦАВІШІТУ СОМРАКУ «ІМТЕБРІРЕ МІКО ТИВЕ»
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ІНСПЕКЦІЙНИЙ СЕРТИФІКАТ Ме 0470/5 Аркуш 1 Аркушів 1

ІМЗРЕСТІОМ СЕКТІРІСАТЕ Ме 0470/5

Хімічний оклад 38 бертифікатними даними на заготівку та результати контролю хімічного складу металу труб пн 7 М
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1250181 Дніпросталь РО 174 46.1 20.8 3 12 117 13.9 22.3 "Дніпросталь" !

; ||ТОВ Металургійний завод |

Аналіз плавки зпдно бізартифікату заводу-виготівника /"- контрольний аналіз від труб.
Сталь вироблена методом плавлення в печі електродуги з подальшим безперервним розливанням. Сталь що повністю розкислена І дрібнозерниста. Сталь

розкислена алюмінієм. Адреса заводу виробника заготівки: Україна, 49061, г.Дніпро, вул.Дніпросталівська, 4
Результати випробування труб
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Здатність труб витримувати гідравлічний тиск згідно з ДСТУГОСТ 3845-757"Труби виготовлені |випробувані відповідно до вимогДСТУ 8938:2019 гр.Ві замовлення
Термообробка (Нормалізація з прокатного нагріву| . о -
Покриття |ПТруби без покриття. -
Фаска Труби обрізані під прямим кутом щ
Захист кінців

(Додаткова інформація

Труби без ковпачків
|Маса фактична,
Без права відвантаження за межі України.
іСертифікат відповідності : ЧА.ПР. ВТ-0087-24 від 26.03.2024р. до 25.03.2027р.
ЇКраїна виплавки та виробництва - Україна.
«Продукція вироблена в 2025 р.

Країна походження: Україна.
Ваші пропозиції по поліпшенню продукції просимо направляти на ел.адрес
івіокінтвір, іпіегріре.Біх
ентлаії: рома Ісівгріра,бія Роми

мечему Зпіягріре, рія. Вопа: «380 558-830-133 Еах: 1380 566-636-378.
138(066)74-74-065 Бах: -38(056)7 001

Цей інспекційний сертифікат відноситься лише до перерахованої в нім продукції. Недопустимо внесення змін або інше неправомірне використання сертифікату,

Інслекційний сертифікатсі

Дата: 27.01.2025

формований і перевірений контролерам сертіфіхатором. Мороз Г.М.

Підпис інспектора 3-0 сторони : Підлис























`Украина   ОТК-516 
ОАО  «Днепропетровский  

                      трубный завод»                         СЕРТИФИКАТ №14593 
                                                                                                                                                                                           При переписке ссылаться 

Выдан «16» августа     2012 г.                                                                                                                                на номер сертификата 
На трубы горячедеформированные для котельных установок и трубопроводов,  по ТУ 14-3-190-04 

распоряж.74473 Вагон №67437567 Наименование заказчика ООО ''УГМК-Днепропетровск»  049022 
  Накладная 102   

от 15.04.12                                                                          УКР г.Днепропетровск ул.Маршала Малиновского,118 

Номер заказа ПО-32017/473 
 

 
   Строка 
   заказа 

 
Размер труб,мм 

\                 \  
 
Точность 
испол- 
нения 

 
Номер 
партии 

 
Номер  
пакета 

 
Количество 

труб 
 
 
 

 
Масса 

т 
 
 
 

 
Марка 
стали 

 

 
Номер 
плавки 

 
Химический состав стали, массовая  доля   элементов, %      

          C Mn Si S P Cr Ni Cu  
47359 32х5.0   нд обычная 15173 7614  175 1260         9.29 20 968947 0.17 0.35 0.17  0.030 0.025 0.25 0.22 0.28  
47359 36х6.0 нд обычная 19853 9867        108 777.6          7.98 20 937103 0.20 0.60   0.23   0.024 0.020 0.20 0.25 0.3  
47359 60х6.0 нд обычная 18994 1376        110 792          10.08 20 921357 0.22 0.49   0.27   0.022 0.021 0.21 0.20 0.3  
47359 60х6.0 нд обычная 17573 1408        117 1146.6          18.09 20 921357 0.21 0.47   0.25   0.023 0.022 0.21 0.20 0.3  

  Всего  510 -           45.44  
       Механические свойства Технологические 

испытания 
 
 
 

Режим  
Термо- 

обработки 
t0C 

 

Номер 
партии 
(трубы) 

Завод-
изготовитель 

■■ 
ТУ на трубную 
заготовку 
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 Способ 

выплавки 
стали 

Предел 
прочности, 

Н/мм2 

Предел 
текучести, 
Н/мм2 

Относительное 
удлинение 

% 

Ударная 
вязкость 

KCU, 
Дж/см2 
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 мин макс мин макс мин макс  
 

 
 

 
 

 
 

15173 ДМК-Украина ТУ14-1-2560-78 конверторный 454 560   245 308 21.0 28.0 -  годн -    900-920 
19853 ДМК-Украина ТУ14-1-2560-78 конверторный 474 509 245 278 25.6 30.0 -  годн - 900-920 
18994 ДМК-Украина ТУ14-1-2560-78 конверторный     414 560 245 300 21.0 30.0 - годн  - 900-920 
17573 ДМК-Украина ТУ14-1-2560-78 конверторный     450 548 250 305 22.0 29.0 - годн  - 900-920 

Примечание:   
1. Трубы проверены дефектоскопом ВМД-20 согласно ТУ 14-3-190-04. 
2. Гидроиспытание труб в состоянии поставки гарантируется.   
3. Предел текучести при температуре 3500С завод гарантирует  

 Начальник участка ОТК                                        Сертификатчик ОТК    
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