nism Certificare Produse CERTMATCON

sty Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiiu, Republica Moldova.
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

Avw, certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-363-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE DE BALASTIERA PENTRU BETOANE .
Agregat fin sort: 0-4 mm E E

Digitally signed by R
Date: 2025.10.20 17
Reason: MoldSign S
Location: Moldova

MOLDOVA EUR

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:

CARIERA COBUSCA SA,
Republica Moldova, rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de fabricare: rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de extractie: rl. Anenii Noi, s. Salcia
‘rtificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea $1 verificarea constantei performantei i
performaniele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate i
. olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

 Acest 2 raméne valabil atit timp cét standardul armonizat, produsul L |
pentru con: metodele de evaluare a constanei performantei §i conditiile de | Certificare nifiald ~ 01.03 2024
- produc 3 "cﬁnusuntmodiﬁcateesmﬁal Acest certificat poate fi
sus penda daeisocmstatidnusemenpn condiule in baza ciroraa | gy pirare
~ fost emis.




Cucmema menednemenma xauecmea ¢
: EPMUPUNUPOSANA 8 COOMBEMCMEN ¢ MeNnco oM
9001:2015 Cepmudpuram HU072710 opzanom no cepmugurainu SGS Mm;:;ca i 2

M%MHECTBA/
Ne T S99 15

Kon: ITXII-7.8
Pen: 3
Jatal5.01.2025

=2 CIMENT PORTLAND CU CALCAR

CEMI1/B-LL 32,5R SM SR EN 197-1:2014

Certificat de constanfii a performangei 018-CPR-0047

= OCpr-018
s IHEM 11 /B-H1 32,5 B ’'OCT 31108:2016
o 7 Cepruduxar cootBergTeys Ne TOCT ITMP.A0.41.31.10. 57, 4700
= ITapTaa Ne 7@/ Cunoc Ne {
a/m Ne >
! ALE HS z @
= Tpebosarus
oy orasaTent Cranaapr Ha MeToas: crangapra 3Haucnue
= HeABI TR EN 197-1/ noKasaTenas
= I'OCT 31108
N Knace npounoctn nementa - 325R/32586 325R/3256
p SM SR CEN/TR
- Coaepmanne n06aBKH: H3BECTHAK,Y =
- e 196-4:2011 e S e
= IlpounocTe Ha cKaTHE: B BoO3pacTe 2 SMSREN 196-1
= CYTOK, He menee, MIla rOCT 30744 10 178
4 IIpoynocThE HA C:xaTHe: B BO3pacTe 28 SM SR EN 196-1
> <
cyrox, MIla T'OCT 30744 s 322
’ SM SR EN 196-3 He
HopmaabHas rycToTa LEMEHTHOTO TecTa 27,2
, FOCT 30744 periamMenTHpyeTes
% _ SM SR EN 196-3
- Hauano cxsaThiBavus, HE paHee, MHH 75 160
F'OCT 30744
&, : SM SR EN 196-3
Koneu cxsarnipanus, MHH - 210
FOCT 30744
CrabunsHocTs (paciiupeHne), SM SR EN 196-3 10 0
He Goaee, MM I'OCT 30744
S Copepxanne oxenaa cepi, (SOs ) ne e e 35 2,05
Gonee, % rOCT 5382 )
Conepanune xaopua-nona CI, ne SM SR EN 196-2 0.10 0.0040
Gonee, % FOCT 5382 : g
Yacavuay 3QPesTHBHAN AKTHBHOCTH GOST 30108 <300 51.4+7.29
| ECTECTBEHHBIX PAAHOHVK.INA0B, br/Kkr :

O6.5acTH NPUMEHEHHAICM. Ha 0DOpOTE.

M3roTesuTeAL FAPAHTHPYET COOTBETCTBHE LieMeHTa TpehosaHHAM
TpancropTHpOBaKKa i XpaHeHiA FapanTuiinLiii cpok nocie 0Ty

1

HaualbHUK HeNbITaTeNbHOH 1adopaTopuu

Henvmameavnaa aabopamopus 3AQ «PUKy askpedim

HayuoRwivioM Kenmpe 1o akkpedumanun MOLDAC,
Cepmu uran ankpedumanii N LI-018 Cpox deircmeus:

AEHT NP coBAIOASHHI NpasHA ero

becnansko C./1.
1 ¢ NISOAEC 17025:2018 &

24 aneapa 2026 2.

Maondosa, 5500, 2. Pudnuya, ya. 3uMponcya, 1

¥
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g MILL’S TEST CERTIFICATE
YUCELbor (ACC.TO EN 10204/ 3.1)
Yiicel Boru ve Profil Endiistrisi A. .

CEN'I'EH Rihtam cad. mMva,STANIULJTUHl(YE 1S
Eﬁ{s% gaﬂ mah. Ko uyelu cad. No: 12 Gebze, KOCAEL | TURK YE
Web Adrasi: www.yucelboru.com.r
Customer BIMETCOM SRL Order/PO BMT-3 2413050 Date 02.09.2024
Sending KARAYOLU Report 01787476 Page 212
INSPECTION AND TEST RESULTS
MECHANICAL PROPERTIES / CHEMICAL ANALYSIS
IMPACT ENERGY (Joule
Size x Length| Bundle PCS | Meter | Weight [Product| Guality | Tensile| Yield |Elong|TEMA 1 2 3 |avG| C© Sl Mn P 5 Wi [ Cr|Ma| V |Cu)| A (Ti|No|MN]| B |Ceq|NOT(Type| Heat Dimension
Thickness | (m) | RetNo. (m) Kg) hfStre ) | (o % | %] o% | % | %% %)% ]ne]w]w]w]n]|n|%|% Humber | ControlStandard
| (mm) m2
1501 5048 12 | EIS4040604 ) B 120 2.400 SHS S2350HH 425 433 A0 112 1118 1115 OK | HA | 023700583 | EN 1021910006
219.1%3 12 |sazaperepa) 7 | g4u | 1346 | cus | s23s0AM | 414 | d22 | 39 Ok | HA | AApsays | EN 1021912006
218.1x3 12 |Baaq04nee2) 7 £24.0 1347 CHS STISIAH 414 322 k=] OK | HA | RADSIS8 | EN 10219-1:2008
2108123 12 JAIOAN4NEET )| T 840 1947 CHS SXSIAH Ard 322 30 [t} OH | HR | RADS4AR | EN 1021512006
2tena | 12 leosanereno] 7 | a0 | v0a5 | s | sonsomn | ane | a2 | 0 lo,000]0,124 ok | vin | Aasass | e toeis1zome
219.1x3 121 BI24041650 ) 7 840 1.347 CHE SIIBIAH 414 d22 39 0,015 GIW ol0.129) OK | HR | RAGS488 | EN 10219-1:2006
21813 12 |#zzanarese| 7 | san | 1347 | cHs | se3suRH | die 322 | 3 - 0.015 MMMMMMMMMM mi oK | HR | RAosdss | EN 1021912006

Labaratory Technicion Quality Chicl
Haydar Kara Ayknot Ovacikho lu

T .
Tl'lE HESULTS OF N.l. TEST ARE .HDCEF?.MICE
This certificate is prepared In electronle data system and having validity without signature In accordance with item 5 of EM 10204 standart.




Bua csifouTsa npo sunposysauns |
Type of inspeciion document

Hazsa wpainy nnasicH Ta ONEPALIA 3 Nepe
Haszea nianpremcrea nnasky a NROSEAEHHA Onepauli 3 06patku: NPUBATHE AKUIOHEPHE TOBAPWCTEO "KAMET-CT) Alb"
Name of the facility of melting and processing operations: PRIVATE JOINT-STOCK COMPANY "KAMET-STEEL"

¢ METIHBECT

pobku: Yepainz / Néma of the country of meliing and processing operations: Ukraine T imil Ll Page oy m..]

My as oM. Y paiia, 51828 DHinponerponcern obn.

CEPTWDI KAT AKOCTI ulf.nl Lo, s_-ﬂ_l:lcoﬁcmm.il?&. oAb
INSPECTION CERTIFICATE AN e T,

T (U569) £8-01-33. E-mail tHCe. kamet-
stieal@matimesthoking.com

Legal adorany Ukraine,; 51225, Dniprapatroysk Obast,
Wamlanske,Sebarna sir. 18b.

Identification coda N5383085 Tax number 053530804037
TBAN UASI 33485 10000000002600333295 JSC FUIR
Tat (568) 58-21-49 E-mail office. kamet-
sleal@mafinvastnolding com

M2 44122 ot/ DATE 28.09.2024

EN 10204-31

3asonchre samosnenss N2 |
Production arder

Borogip, KoxTpakr N2: [ Contract

N2 Tpancnoprioro sacody | RW-car
Opnepmyeay: / Receiver

= cephnbrnand TUY ALS TRIA GMBH, Deulachstrafls

FEN IS0.9001:2015 for praduction and sales of slesl

4501762440 Jamornedna N2/ Ordor Ne 219012-8047
M3K-1882310/1/23/CML- eig [ date 01.12.2023 Creuudirayin N2 / Specification Nz 315
/2311335

60048220

TOBAPUCTBO 3 OBMEXKEHOK BIANOBIOANBHICTIO "METIHBECT-CML" / LIMITED LIABILITY COMPANY "METINVEST-
SMe”

N¢ nora | Lot

Kpaia npnskavyensn [ Country of
destination

Yrpaia

Hafimestysanua npogyxuii; /
Description of goods

Weenepw / Channel

Hf wa mapky crani | ND for stoel
grade

HTA va npogykuin / standards a.d
technical documentation for
products:

HTA / Standart

Mapuysannn | Marking

ACTY 2651:2005/FCCT 386-2005/DSTU 2657 2005/GOST 3603005
ACTY 3436-86 (TOCT B240-97)DSTU 3436-96 (GOST 624097

ACTY 4484:2005/70CT 535-2005/05T1 4484:2005/GOST 535-2005

]- Kinsxicts Maca
Mapna Aosmnna, Bara netro, 7/
Onaswa N | Heat| Homepoapuii/ | PV #® npodimo s/ fongth, PORMRY W, | | VKT IER/ Tarle Mass Sere, v
Lot number i i Quantity Bece net Kibds
of goods gross
413732 2725 Crinc 1oy 12000 2 721831 B470 E.505
413736 2723 Crane 10¥ 12 otig 18 721631 58,354 58,604
|
Benaro 3a ceprandinaromiin total under the certificate 20 64,824 65,199

Bunasexa/Sis #imaking Brocess KoumepTeprabasic axygen

i el

B e e e e b
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Cl mmr ﬂﬂoc‘" € Fuxdc (Page 2of  pages
INSPECTION CERTIFICATE
Ne 44122 ot/ DATE 28.09.2024
Macosa wacTa ximiunux enemeirris no niaaxosomy aHanisy koswosoi npoGu, % /Mass fraction of chemical elements according lo melting analysis of a a bucket sample, %,
i okl N Y s P cer | M [ eu | T [ A | A | N [ M| v | b | B | sn | ceq
1418732 | 021 | 0,58 | 013 | 6015 | 0,017 | 0.08 | 0,03 | 0.06 G 0,004 | 0,002 | 6,009 | 0,005 | 0,002 o {ooos| 033
2| 413736 |0204 | 06 | 0413 |vote|o017]| 007 | 003 | 005 | o |0063| 0002000800085 0002 0,004 [ 0,32
|
= = Loy = e = Gg 8 F _§ g g
£l .z | 333 | B¥SY | .%.s $9 B8 | z¥ 2 | 41 ¢
= B ETE =..E_-§E E%%“n . 5 Esﬂm 2 @ g By
= 23 =g RS g8 EE s 2 ‘aD gviay s ialE
i | if §=z§ si3f | iige  &d §=EE: PP r |33
g A 8% 23 | "E§ | 8 @
413732 2725 489 361 26 Ya. a0/ 92/ 102/ 104 20 T8/ 81/ 83/ 88
413736 2723 486 346 2B ya. 99/ 101/ 102/ 118 -20 74/ B&! 84/ 101
jf
Npumevanve: Kareropin 5
ToBap BlRntNiles s23madenHiM Y EGMY CEpTuhikaTi AKOCTI CTANAADTAM, TEXHIMMITM YVOBEM 17 BAMOIAM ROHTDAKTY.
Npoayvuin BupoGnesa 2 VkGEsl G3 B UpacTaeHn pAcichEol cipoaan | The produet is praducad in Ukrging withou! uﬁng russian raw ma}a:rlali
[ 3 Temaes o 1 e
PRI AR TR BAINTSY | " adiaus s Hasam Eepripen | Hautnares o peis Beret s st | a9 500 7 38 48 !mﬁ%&”
e Pt :'-A-"l-"-""'h\m
P s LTS ST Ly UL AN R P d Miaednunta ake Wt e 4 e Skt & | allniy i s © R TEAY




1
«BAS STEEL PROFILE» SR L.

OTK

Manufacturer. : i A1 MILL'S TEST CERTIFICATE A10]
BAS STEEL PROFILE SRL FIC:1019603000893 - (ACC.TO EN10204 / 3.1) - W sﬁ
€. TVA:1019603000893
or. Taracliastr.V. ia 28 rep. Mold No. 2877 Date: 30.01.2025 R
A= 4 = e [ Bi2| B0g,
[Costomer. [ Woided cold sized tubes’ Total weight, Kg  [Total Lengt{Pieces:  |Bundles:
BIMETCOM STEEL Grade 22 381 2040 340 17
mun, Chigindu,str.Uzinelor 205/2 Direct welded — B ’
* y Package wrapped with 6 straps through the side
[ContraciNa: — = - — - — -~ —AD7|100% NDT on the weld seam. NDT on the weld seam acc. EN ISO|EN 10218-1/2 ( €
Specification Na 5235.RH
(Order No. Plain ends, straight cut from mill
Destination - : - 2174
< Product description 3 =
BO7 - - B01-B02 - Bog] _ B10 B11] B08] B12 B13]
¢ ! Netto
Neet |, BundlesHest Product  * D ). [rhicknesslLeng Deviation |Bundles |Pieces [Weight 1:““ Msters
(Kg) [weight, kg
1]46512 1024162-9 |5235.JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000] +50/-0 1 20] 1 309]- 120
2|48513 1024162-9 |S236JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000]+50/-0 1 20| 1207 120
3|46514 1024162-9 ImJRH EN 10218-1/2 [100x 100 x 4.0 x 1 6 000| +50/-0 1 20 1311} 120
4]46515 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20 13i7)- 120
5[48511 1024152-9 |SZS=5JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm € 000| +50/-0 1 20 1317 120
6]46510 1024162-9 | 5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 % 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20| 1309 120
7[45509 1024162-9 |5235JRHEN 10218-172 |100 x 100 4.0x6000mm__ |, 6 000|+50~0 1 20| 1315]- 120
8[46508 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0  6000mm 6 000]+50/-0 1 20  1313f- 120
5[46501 1024162-9_|5235RH EN 10215-1/2 [100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20| 1319/ 120|
10[46502 1024162-0 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 % 4.0 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 20 1327]- 120
11]46503 1024162-0_|5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000]+50/-0 1 20 1320] 120
12]46507 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 [100 x 100 x 4.0 x ) & 000 +50/-0 1 20| 1317 120
13[46493 1024162-9 [S235JRH EN 10218-1/2 {100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20| 1325] 120
14[45500 1024162-9 |S235JRH EN 10218-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm . 6 000]+50/-0 1 20 1325]- 120
15[46499 1024162-9 | S235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20 1375]- 120
16[46498 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000]+60/-0 1 20 1315)- 120]
17[46494 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100x 100 x 4.0 %6000mm_ |: 6 000|+60/-0 1 20 1311f 120|
i S i



-STEEL

ool
- ik - Chemical Compozition i COC ) C71-Co2 £ 2 . -
i BO7 B01-802| Bog] C si Wn s P Cr Ni Cu As N Al
plrat Nr. Bundles JHeat . _|Product oo |Pimension{mm).2* | x100 I x100 . X100 x1000 _110[)_D? x100 x100 *100 x100 | x1000 | x1000

1]46512 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 138 26 l‘-T 4 1 1 9
2146513 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 8000mm 16 39 26 27 4 1 1 9
346514 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 ki) 26 27 4 1 1 9
4146515 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 186 38 26 27 4 1 1 9
- 5146511 - 11024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 [100 x 100 % 4.0 x 6000mm 1.6 — 26 27 - 4 - 1 1 9
6]48510 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 1.6 39 26 27 4 1 i 9
7146508 1024162-9 |S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 39 26 27 4 1 1 )
Bl46508 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 = 38 26 27 4 1 1 8
9146501 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 1.6 33 26 [ 1 4 1 1 9
10|46602 " |1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 __ 3 26 27 4 W 1 9
11]46503  ---11024162-9 [S235JRH EN 10219-1/2 {100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 - 29 26 27 4 1 1 9
12]46507 1024162-8 |5235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 3 ¢ 26 27 4 1 1 4 9
13464393 1024162-9 |S5235JRH EN 10219-1/2 1100 x 100 x 4.0 x 8000mm 1,6 38 26 27 4 1 1 2
14|46500 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 1.6 39 28 27 4 1 1 ]
1546488 - - |1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 39 26 27 4 1 1 9
16]46488 10241629 |5235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 65000mm 186 38 26 27 4 1 1 )
17[46434 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 38 26 27 4 1 1 9

e

OTK

(BAS STEEL PROFILEs SRL.
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OTK

(BAS STEEL PROFILE» SR,

i 5 Mechanical Test o - -
LI B07| 801-802] sog] _coz c03 cii ci2 ci3 D02 D03
Nrcrl. ae bt . i . Direction Test F Hydraulic
Nr. Bundies [Heat Product Dimension{mm)  jof the tast] ReH Rm A Ra,um | Pressure,
s pices | F ' bar,min,
1]46512 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 9 417 —30
2|46513 1024162-0 |S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambiant 319 417 30
‘ 3[a6514 1024162-9 |S2350RH EN 10218-1/2 100 x 100 x 4.0 X 6000mm - ambient 319 a7 30
i 4148515 1024162-8_|5235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 319 417 30
5[48511 . |1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm bient 319 a7 30
648510 .. |1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient |. 319 417 30
?‘]4650! 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 318 47 30
—---8|46508 - --|1024162-0 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm - |- ‘- 319 - 417 30
8j46501 |1024162-8 |s2350rRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 8000mm ambient 319 47 30
10]46502 1024162-9_|5235JRH EN 10219-1/2 |100 x-100 x 4.0 x 6000mm ambient 319 M7 30
11]46503 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 % 4.0 x 6000mm ambient 319 47 30
12{46507 1024162-8 [S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 38 41T 30
13]45483  © |1024162-8 |3235JRH EN 10218-172 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient |' 313 417 20
14146500 10241629 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm b 319 M7 30
1 15|48459 1024162-9 ]SZSEJRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 38 417 30
16]46488 1024162-8 |S235JRH EN 10218-1/2 [100 x 100 x 4.0 x 5000mm ambient 319 A7 a0
17]46484 1024162-8 |S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 319 417 30
We state on our sole responsibility that the delivered products are in conformity with producti dards or with Add
Visual inspection: checked without any objection Draweted up, sig of the QCD rep i
Tolerances on dimensions and shape: pass Eng Filipov Nicolai Eng.Nekit Yurii
Y



ufacturer: AD1 MILL'S TEST CERTIFICATE 2 Al
STEEL PROFILE SRL F/C:1019603000893 (ACC.TO EN10204 /3.1) ransport: m
TVA:1019603000893 AD3 profile
~Taraclia,str.Voczalnaia 28 rep Moldova No. 3101 Date: 25.03.2025
; BO3-B06| 1 B
tomer: Welded cold sized tubes Total weight, Kg Total LengtPieces: Bundles:
BIMETCOM STEEL Grade 22 489 1536 256 16
mun. Chiginadu,str.Uzinelor 205/2 Direct welded
‘ackage wrapped with & straps through the side
(Contract No, ~RO7[100% NDT on the weld seam. NDT on the weld seam acc. EN 1SO|EN 10216-1/2
pecification Ne S235JRH
rder Na. Plain ends, straight cut from mill
Cestination 2174
Product descrig
B07| B01-B02 B10 B11 BO8 B12] B13
Nr.crt. Netto
Nr. Bundles |Heat Product DI el Ui s el Tl Lo B o "
(Ka)
1]50157 120 % 120 % 5.0 x 6000mm 6 000115010 [ 6| 1576)- 3
2[50260 120 x 120 x 5.0 x 6000mm 6 000}+50/-0 1 16]  1580[- 96|
3/50286 120 x 120 x 5.0 x 6000mm & 000[+50/-0 1 6] 1891 9%
450253 120 x 120 x 5.0 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 16| 1 578)- 96
550252 724003 [FN 102192 /S235)RH 120 x 120 x 5.0 x 6000mm 5 000]+50/-0 1 15' 1 584]- 95
| 6[s0187 724003 |EN 10219-2 /S235JRH 120 x 120 x 5.0 x 6000mm & 000]+50/-0 1 16 1 587]- 3
7150194 724003 ‘Eh 10219-2 /S235JRH_ [120 x 120 x 5.0 x 6000mm 6 000}+50/-0 1 16| 1 580]- 95
8{50166 1102462 |EN 10219-2 /S2350RH_[120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 16] 1288 %
g]50170 102462 |EN 10219-2 [S235JRH |120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000 [+50/- 1 16 1251 95
10[50158 102462 |EN 10219-2 /S235JRH |120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000 [+50/-0 1 16 1269]- 95
| 11]50153 102462 |EN 102192 /S235JRH |120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 15 1.287]- 96/
| ____12|50148 102462 1EN 10219-2 /S235JRH_|120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 16 1264]- 96
13]50152 102462  JEN 10219-2 /S235JRH_|120 x 120 x 4 x 6000mm & 000[+50/-0 1 18] 1278]- 96
| 14|50147 102462 |EN 10219-2 /5235JRH _[120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 15 1271]- 95
15]50137 102462 IEN 10218-2/S235JRH 1120 x 120 x 4 x B00Omm 6 000+50/-0 1 16 1275/ 96
16]50122 102452 EN 10219-2 /5235JRH_|120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 16 1252} 96

|(BAS STEEL PROFILE» SRL |

OTK |




BASP STEEL

Chemical Compozition | L C71-C92
BO7| B01-B02 B0g C Si Mn S P Cr Ni Cu As N Al
NEGE: Nr. Bundles fHeat Product Dimension{mm) %100 %100 x100 1000 #1000 %100 %100 %100 ®100 | %1000 | %1000
1/50197 724003 EN 10218-2 /S235JRH 120 x 120 x 5.0 x 6( 13 1.3 az 28 18 2 2 1 2
2|50260 724003 EN 10219-2 /S235JRH |120 % 120 x 5.0 x 6( 13 1,3 32 28 18 2 2 1 k]
EIEDZEE 724003 EN 10219-2 /S235JRH 120 % 120 x 5.0 x 6( 13 1,3 32 28 18 2 2 1 8
4150253 724003 EN 10219-2 /S235JRH |120 x 120 x 5.0 x (] 13 1.3 32 28 18 2 2 1 8
5|50252 724003 EN 10219-2 /S235JRH  |120 x 120 x 5.0 x 6( 13 1.3 32 28 18 2 2 1 8
6|50187 724003 EN 10218-2 /S235JRH 1120 x 120 x 5.0 x 64 13 1,3 32 28 18 2 2 1 8
7150194 724003 EN 10219-2 /5235JRH [120x120x50x60 13 13 32 28 18 2 2 1 ]
8|50166 102462 EN 10219-2 /S235JRH  [120 x 120 x 4 x 600 & 2 24 11 13 5 7 20 8 29
9|50170 102462 EN 10219-2 /S235JRH  [120 x 120 x 4 x 600 6 2 24 11 13 5 7 20 8 28 |
10{50159 102462 510219-2 /S235JRH 120 x 120 x 4 x 6004 ] 2 24 11 13 5 7 20 8 29
11}50153 102462 EN 10219-2 /S235JRH 120 x 120 x 4 x 600 L] 2 24 11 13 o) ¥ 20 8 29
121‘@143 102462 |EN 10218-2 /S235JRH_[120% 120 x4 X600{ 6 2 24 1 13 5 7 20 8 29 |
13{50152 102462 EN 10219-2 /S235JRH |120 x 120 x 4 x 6004 6 2 24 1" 13 5 7 20 8 28
14|50147 102462 EN 10218-2 /S235JRH 120 x 120 x 4 x 600( G 2 24 11 13 5 7 20 8 29
15]50137 102462 EN 10219-2 /5235JRH  [120 x 120 x 4 x 600( B 2 24 11 13 5 7 20 B 28
1850122 102462 |EN10218-2 /S235JRH [120x 120x4x600{ 6 2 24 11 13 5 7 20 8 29




Mechanical Test
B07 B01-802 Bog] coz [SE] Ci11 ci2 ci3 D02 D03
Nr.et, . Direction Test Hydraulic
Nr. Bundles fHeat Product Dimension{mm)  fof the test] ReH Rm A Ra pm | Pressure,
pleces | bar,min.
1]50197 724003 EN §0219-2 /S235JRH  [120 % 120 x 5.0 x 5000mm ambient 338 422 31
2]50260 724003 |EN 102192 /S235JRH_ |120 x 120 x 5.0 x 000mm ambient 338 422 i
3|50286 724003 |EN 102152 /S235JRH_ 120 x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 H
450253 724003 EN10219-2/8235JRH [120x 120 x 5.0 % 6000mm ambient 338 422 3
5|50252 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 31
6{50187 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 31
750194 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x BO00mm i 338 422 31
B|50166 102462 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 4 X 6000mm ambient 329 418 28,9
9|50170 102462 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 4 x 6000mm ambient 329 418 289
10]50159 102462 |EN 102192 /S235JRH _|120 x 120 x 4 x 8000mm b 329 418 2839
11/50153 102462 EN 10219-2 /5235JRH [120x 1204 % B000mm ambient 329 418 289
12|50148 102462 EN 10218-2/5235JRH 120 x 120 x4 X 6000mm ambient 329 418 289
13}50152 102452 EN 10218-2 /S235JRH [120x 120 x 4 x 6000mm bi 329 418 289
14{50147 102462 EN 10219-2 /5235)RH [120% 120 x4 X 6000mm bient 320 418 289
15]50137 102462 EN 10219-2 /5235)RH [120x120x4 E000mm ambient 329 418 289
16/50122 102462 EN 10219-2 /S235JRH (120 x 120 x 4 x 6000mm ambient 329 418 289
We stale on our solg responsibility that the deli | prod are in ity with prod standards or with contract Addendums.
Visual inspection: checked without any objection Draweted up, g of the QCD repr .
Tolerances on dimensions and shape: pass Eng.Filipov Nicolal Eng.Nekit Yuril

|(BAS STEEL |

i}
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- Ceptudikar sKoCTI
UA 3990/2023/09

Ixepensna 4,Ykpaina,

' Bupo6uuk: AT «Cantexcen Ilmoc» Yecbkoro TOB
«Imorexcen Ilmoc» 29000 M, XmMenbHHUBLKHI, BYIL.

Shopper:

Mokyneus: FPC “SANTARM?” srl

Bianosizae BuMoram:
Inspection certificate:

I'OCT 17379-83

Homep ceprudikara:

| Homep 3aMoOBJIEHHS: 1170723
Your order No.: 1170/23

Works certificate No.: UA 3990/2023/01
Ceprudikar:
Specification: UA 3990/2023/01

Posmipu Dn /mm/ I Pozmipn /mMm/ KinbskicTs/1ut/
Dimensions /mm/ | Dimensions Quantity /pes/
3anyLKH eJienTHYHi ! /mm/
L. 20 32 1000
%- 25 38 1000
|- 45 1000
: gg 57 500
6 65 76 200
| 8. 100 108 200
9. 125 133 100
[epteiin . [
Homep maprii Meka TeKydecTi Meska MiHOCTI Po3TsxkHICTh Bu3HaueHHS TBEPAOCTI
| Heat. No. Yield strenght Tensile strenght Elongation Hardness test
ReH, Rm, i HBW
N/mm?2 N/mm?2 %
1. |2401183910 322 411 40 128-134
2. |0602183910 438 448 41 136-149
3. |259 357 413 43 128-134
4, | 1229 328-344 428 42 132
i Tosapuuii 3HaK P "'(_,-D : o
Manufacturer's logo . ‘ & -
Cxnap ximiunnii / Chemical Analysis
C Mn | S P si Cc N [Cu | Mo |V [N | al
_ I i
(o - 33 1,5 36 1,5 0,03 10,01 0,05
2. voll 35 IS5 36 1.5 110,04 10,04 (0,05
3. 19 37 1 36 1,5 0,05 (0,03 0,07
4, |11 42 1 36 1,5 0,02 10,04 0,08
& 110 42 1.5 36 1;5 .
sl | ] | L
Konrtpoins po3mipis: ‘ B mopsaaky TecrtyBaHHs Ha HepyiiHiBHE B nopanky
Dimensional check O.K. BUNPOOYBaHHS 3 TUCKOM MOHAN 6 oK
= Mpa:
KonTtpons BizyansHHit: B nopsanxy
Visual inspection OK The tubes were hydrostatic pressure

tested or eddy current tested acc.

SEP 6.

1:2006 JlaGoparopis TB TOB «Canrexcy Bianosizansua ocoba Myxitaiosa M.O.

Bxkazani Bumorn Oy1yTh BUKOHAHHI.
|The prescribed requirements are fulfilled

., * 000
\m:-j-%_,

3.6553 [S\?\\‘{)




CepTudikar sIKOCT1
UA 3989/2022/05

Bupotuuk: JI «Canrexcen ILutoe» Yechkoro TOB Moxyneus: :FPC “SANTARM?” srl
«ImoTercen [Tnwoe» 29000 m. XMenbHHIBLKHH, BYI.
xepeanna 4,Ykpaina.
Shopper: : —
Bianosizac Bumoram: Homep 3amoBaenns: 1159/23
Inspection certificate: TOCT 17378-83 Your order No.: 1159/23
Howmep ceprudikara:
Works certificate No.: UA 3989/2022/05 !
Ceprudikar:
Specification: UA 3989/2022/05 _
_ Poamips /Mm/ Posmipu /vm/ | KimskicTs/m/
! | Dimensions /mm/ = Dimensions | Quantity /pcs/
IMepexia cTanbHAii KOHUEHTPHYHHIT ! | . /mm/
L 88,9%3,2/76,1*29 | 57*35 10000
2. 108,0%3,6/48,3*2,6  60%4,0 20000
3. 108,0%3,6/57,0%2,9  60%4,0 5000
4. 108,0%3,6/76,1*2.9 | 60*4,0 3000
3. 108,0*3,6/88.9*32  68*5,0 4000
|6 133,0%4,0/76,1*2,9  84*5,0 15000
7. |133,0%4,0889%32 | 93%5,5 1000
8. 159,0%4,5/108,0¥4,0 | 93,*5,0 1000
9. 159,0%4,5/114;3%4,0 | 93,*5,0 1000
| 10.  1159,0%4,5/133,0%4,0 :93,*5,0 1000
| |
- Howmep naprii Meska TeKy4ecTi Mexa minHoCTi | PO3TAKHICT BuszHaueHHS 'me,pm:rc"ri“‘L '
| Heat. No. - Yield strenght . Tensile strenght Elongation Hardness test
| | ReH, | Rm; A HBW
: N/mm2 N/mm2 Pyt BTy A T I
[L, [2401183909 322 411 40 128-134
12. 10602183909 438 448 41 136-149
{3 1257 357 413 ! 43 128-134
- ‘ 1227 328-344 428 ! 42 | 132
ToBapHuit —_— 2l @
Manufacturer's logo g ‘ &
Cxnap xiMigauii / IChemicai Analysis '
G " Mn | S ? | s Ct|Ni |G [Mo | V [N | Al
L 15 (33 (15 |36 |15 |003 |001 [005
2. FRild o) 35 1.5 36 1,5 10,04 10,04 0,05 e )
< R R |37 1 - |36 s 0,05 (0,03 10,07 ]
4. |11 42 (1 36 I3 0,02 {0,04 0,08
5. [10 |42 1.5 36 1,5 _ :
: . i | = |
KouTpons po3Mipis: ' B nopsaky TecTyBaHHS Ha HEpYyHHIBHE | B mopsiaky
Dimensional check OK. BUNpoOYBaHHS 3 THCKOM TOHa[ 6 0K
— 9 Mpa:
KosTpoas BisyanbHHiL: B nopsaaxy _
Visual inspection oK | The tubes were hydrostatic pressure
tested or eddy current tested acc.
SEP 6.

Proved by OS “Charkow’s Independent Centre of Certification”  Certificate:
Institutions for Research and Certification “Zetom™ Ltd. No. B/2014/198, 28.
1:2006 JiaSoparopis TB TOB «Canrexcr ianosinamssa ocoba M)"xiuim_}_na M.O. y

: A N0
19 Certified act, 8 PN-EN 10253-
/.l““}' ne-,m-—ll\* :

Bxazani BEMOTH OyIyTh BHKOHAHHI.
The prescribed requirements are fulfilled




CepTudikar sIKOCTI

UA 3852/2023/09

Bupotuuk: O «Cantexcen I[lntoc» Yecskoro TOB
«Imotexcen Ilmoc» 29000 m. XmensHUUBKNI, BYI.

Jxepenbna 4,Ykpaina.

Moxyneus: FPC “SANTARM?” srl

Shopper:

Bignosinae Bumoram:
Inspection certificate:

I'OCT 8966-75/8969-75

Homep ceprudirkara:

Homep 3amonennst: 1038/22
Your order No.: 1038/22

Works.certificate No.: UA 3852/2022/05 |
Ceprudikar: : |
Specification: UA 3852/2022/05
: Po3Mmipu /mm/ Poamipu /mm/ KinbkicTs/mit/
MydTa eranbHa, 3ri0 crajibHMil, pissba,pissba  Ne Dimensions /mm/ | Dimensions Quantity /pcs/
aoera,piss6a IBYXCTOPOHHS /mm/
L. |15x2.5 126,9x3,6 50000
2. |20x2,5 131,8x3,6 50000
3 |[25%2.8 138x4,0 140000
4. [32x2.8 48,3x4.,0 35000
5. 140x3,0 S9%5.5 50000
6 50x3,5 68x5,5 50000
7 I65)(3,5 | 83x6,5 10000
8. |80x3,5 [95x6.0, ., 10000
| i) Ml A
Homep naprii Me:xa TexyuecTi Mesxa miuHOCTI PostsxHicTb Bu3HAUCHHS TBEPIOCT |
Heat. No. Yield strenght Tensile strenght Elongation Hardness test
ReH, Rm, A, HBW
N/mm?2 N/mm2 %
1. 2401183901 322 411 40 128-134
2.. 10602183901 438 448 41 136-149
A 357 413 43 128-134
4. |1221 328-344 428 42 132
| - TosapHuii 3HaK % Lt T FE ( : : )
Manufacturer's logo i
Cxnap ximiyauii / Chemical Analysis
€ Mn S P Si ‘ Cr Ni Cu Mo vV |N Al
| o | | B S
[ |15 a3 1;5 [36 1,5 10,03 10,01 0,05
22 1ol 3y 1:> 136 1.5 0,04 (0,04 10,05
13 |9 37 1 136 1,5 0,05 |0,03 10,07
4. 1 42 1 36 | 1] 0,02 0,04 10,08
S, [0 42 15 36 1,5 |
KoHTponb po3MipiB: B mopsagky TecTyBaHHs Ha HepyiiHIBHE ‘B nopsaxy
Dimensional check O.K. BUIPOOYBaHHS 3 THCKOM MOHA 6 Mpa: O.K
e e R — e B : |
Kontposns BizyansHuii: B nopsaaxy The tubes were hydrostatic pressure |
Visual inspection 0K tested or eddy current tested acc. SEP |
6. !
|
Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification” Certificate:; 1JAZ:182.0041385-14

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/19

1:2006 JlaBoparopis TB TOB «Canrexe» Bianosinansna ocodba Myxirainosa M.Q'<0. «°

84112047 Ceni
G

Bxazani BuMory OyayTh BUKOHAHHI.
The prescribed requirements are fulfilled

I/
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o
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SUPRATEN SA

MD-2059, mun. Chigindu
str. Petrlcani, 84
c/f 1003600005791, TVA 0800352

Tel: +373 22 26-80-07, 26-80-08
® Telffax: +373 22 31-70-40
¥ e-mail: office@supraten.md

| m www.supraten.md

g

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. 15/ 20.04.2021

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
Materiale pentru sape autonivelante pe baza de sulfat de calciu si ciment -
NIVELIR UNIVERSAL

2. Utilizare preconizata:

NIVELIR UNIVERSAL - Se utilizeaza pentru nivelarea suprafetelor suport de beton gi a
celor pe baza de ciment si nisip cu grosimea de 1-20 mm cét §i obfinerea concomitenta
a unor pardoseli orizontale netede, pe care se pot aplica pardoseli decorative (linoleum,
mochetd, parchet laminat, gresie etc.}. Se aplica in hale industriale, spatii locative,
publice si administrative. Pentru lucrari la interior. i

3. Fabricant:

"SUPRATEN” 8.A, Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Petricani nr. 84, tel. +373
(22) 027059, fax +373 (22) 027058, e-mail: office@supraten.md, adresa web:
www.supraten.md. ;

4. Sistemul de evaluare si de verificare a constantei performantei:
Sistem 4 conform SM SR EN 13813: 2010 — Anexa ZA

5. Standard armonizat:

SM SR EN 13813:2010 - Materiale pentru sape si pardoseli. Materiale pentru sape.
Caracteristici gi cerinte.

8. Performante declarate:

Specificatiile tehnice

Caracteristici esentiale: Performanta S

Sapé autonivelanti tip NIVELIR UNIVERSAL

PR 01709 red 2 data: 08.02.2021 172



Reactia la foc

A1 (continut substante organice <1%

SM SR EN 13813:2010,

in masa) pct. 5.3.4
Emisia de substante corozive NPD

Rezistenta la compresiune, 9,11 C7 SM SR EN 13813:2010,

N/mm? Clasa (C5-C80) pct 5.2.1, tab. 2
Rezistenta la incovoiere, 4,98 F5, SM SR EN 13813:2010,

N/mm? Clasa (F1-F50) pct5.2.2, tab. 3
. 16,65 A15 SM SR EN 13813:2010,

M S IS Clasa (A1,5-A22) pct 5.2.3, tab. 4

Documentatie tehnica adecvaté gi/sau documentatie tehnica specifica:

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante

declarate.

Semnat& pentru si Tn/nurﬁg

¥ 8A.

)
Ciloci Oxana {b :

'_:f%;lbricantului de catre:

(fuhSUPRATET
Sef laborator SUPRATEN S A,
mun. Chiginu, str- M Hanole 9
la 20 aprilie 2021 e

PR 01/09 red.2 data: 08.02.2021
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CepTudchukar kauectsa Ne 5 ot 18/04/2024

Noctapuk: TOBAPUCTBO 3 OBMEXXEHO BIAMOBIOANBHICTIO "HOHIAPM"

Seller address/Anpec npoaasua: Kiev City, Kudryvskaya Street 3/5 office 4, 04053
TAX NUM : 431942826599

CODE OF REGISTRATION: 4319428200

Saller bank/Bank: JSC CB "PRIVATBANK"O

Bank's address/Agpec 6aHka: 1D HRUSHEVSKOHO STR., KYIV, 01001, UKRAINE
SWIFT code/SWIFT koa: PBANUA2XO

Seller account/Cuet npogasua: UA193052990000026001015001654
CORRESPONDENT BANK:

Account in the correspondent bank::  001-1-000080

SWIFT: CHASUS33

CORRESPONDENT BANK: JP Morgan Chase Bank, New York ,USA

MokynaTens/Buyer: FPC “SANTARM’ srl , Mongosa, MUN. CHISINAU, STR. UZINELOR, 78
Ycnosus noctaBku: FCA r.Kues / FCA Kyiv
Ycnosusa onnatbl: Mpegonnata
CepTtudmkar kayectsa Ne 5 ot 18/04/2024
Mo Cneundmkaumm Ne 5 ot 18/04/2024 « porosopy Ne CS 10/09 ot 15.06.2020

HaumeHoBaHue

Onwucanue

En.

KonuyectBo

MpousBoguTtens

CrtpaHa
npoucx-a

LLikach noxxapHbIN ANst XpaHeHWsi noxapHoro pykasa A4.51, 66, 77 mm LM 6060 Y (kpacHas 6e3 kaceTbl) pyyka ¢ Krovem

LLikadh noxapHbI cTanbHoi HaBecHoi 6e3 3agHen
cTeHkn. MaTtepuan - yrnepogucras cranb.
MpeaHo3HaveH ANns XpaHeHNs NoXapHbIX PyKkaBoB,
OrHETYLUMTEN U KpaHoB

120

wT

Mpoussogutens TOB "'BINIMAKC" -
Toprosas mapka BIIMAKC.

Pykae noxapHslii [1-51 (k) ¢ TP-50

MoxapHble pykasa ¢ paboynm aasnexvem 1 Mla ans
KOMMMEeKTaLMM NoXapHbIX LWkadoB, MaTepuan - u3
NOSIMMEPHOIN HATU C NATEKCHOW NPOMUTKOMN.

50

wT

[onoBka pykaBHas HanopHasi [P-50 anioMuHueBas

[onoBka pykaBHas [(P-50 (antomMuHWit) cnyxut Ans
NPUCOEAUHEHUA MOXapHOro pykasa K MoXapHoMy KpaHy.
MpyMeHsITCS ANa OCHaLLEHWs NOXapHOro Lwkada.
Matepuan - anoMuHuii

50

wTt

CtBon noxapHsln PC-50 antomuHuesiin

MoxapHbivi cTBon PC-50 (antoMuHuin) cnyxut ans
CO3[aHuUs ¥ HanpaBIIEHUs CMSIOLLHOW CTPYW BOAbI Npyt
TYLUEHUN NOXapoB. MPUMEHSATCS ANs OCHALLEHUS
noxapHoro wkada. Matepuan - anomuHuii

50

wTt

Fonoska mydToBas HanopHasi TMH-50 antoMuHueBas

Fonoska Lankosas HanopHas H-50 aniomuHnesas

Fonoska mydToBas HanopHasi TMH-70 antoMuHueBas

["onoBka pykasHasi 'P-50 (antomuHuia) cnyxut ans
NPUCOEAVHEHNS MOXAPHOTO pyKaBa K MOXapHOMY KpaHy.
MpyMeHsATCA ANs OCHALLLEHWS NOXapHOro Lkada.
Matepuan - anomMuHui

100

wTt

100

wTt

50

wTt

PykaB noxapHbiii [1-66 (k)

MoxapHble pykasa ¢ paboynm aasnexvem 1 Mla ans
KOMMNMeKTaLmm noxapHbix Wkaos, Matepuan - u3
MOMMMEPHOW HATW C NATEKCHOW MPONUTKON.

80

wTt

[onoska pykaBHas HanopHasi FPH-70 anoMuHueBas

'onoBka pykasHas 'PH-70 (anoMuHuin) cnyxut ans
NPUCOEANHEHNS MOXaPHOTO pyKaBa K Mo)KapHOMy KpaHy.
MpymMeHaTcs Ana ocHaleHWs NoXKapHoro Lwkada.
Matepuan - anlomuHui

10

CtBon noxapHblin PC-70 antomMuHuesiin

160

wTt

MoxapHbiii cteon PC-70 (anioMuHWiA) cnyxut ans
CO3/aHNsA 1 HanpasfeHns CNOLLHON CTPYM BOAbI NPy
TylWwleHn NoXxapos. anMeHﬂTCH Ans oCHalleHus
noxapHoro Lkada. MaTtepuan - anomMuHuii

80

wTt

MpoussoauTtens: TOB "OY>XXHAK"
Toprosasi mapka: TOB "OYXXHAK"

YkpauHa

11

MoxapHbliii Kpan YyryHHbin IY 50 Yrnosoit

12

MoxapHbIii KpaH YyryHHbin 1Y 65 Yrnosoit

BeHTunb nepekpbiBHOV NoxapHoro kpaHa (Fire Hydrant),
ncrnonb3yeTcs Ans NOAKMYEHUS NOXapHOTro pykasa B
noxapHsblIx Wkadax. Matepuan - 4yryH.

80

wTt

80

wTt

Mpowussogutens: HEBEI MINHAI PIPE

FITTING CO., LTD, Kutaii. Toprosas mapka:

HEBEI MINHAI PIPE FITTING




Pesbba cranbHas [ly 65 ouuHK.

DUTUHIY NUTbIE pe3bboBble. MaTepran n3rotTosneHve -

13 yrnepoaucTas crarb, OLUMHKOBaHHas. BHeluHui 500 wr
Wy(ra cranewan oummrosaman [V 18 onameTp MeHee 609,6 mm. [NMpegHasHaveHb! Ans
14 1cnosb30BaHWs B TpyOONpoBOAHbIX cucTeMax 2000 wr
BOJ0CHabXeH!s
15 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 26x21 (20x15) ctanbHoit 100 wr
16 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 32x21 (25x15) ctansHomn 100 wr
17 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 32x26 (25x20) ctanbHon 100 wTt
18 Mepexoa KoHueHTpuueckuit 38x21 (32x15) ctanbHomn 100 wr Mpoussogutens: HEBEI JIMENG Kurait
19 Mepexoa KoHueHTpuueckuin 38x32 (32x25) ctansHomn 100 Wt YONGXING INTERNATIONAL TRADE CO.,
P Fiopexon Komermpiscin 4228 (32X20) crancion DUTWHIN LITaMMNOBaHHbIE A5 CBAPKMN BCTbIK. MaTeE)VIaJ'I 100 = LTD, Kutait. Toproeas mapka: HEBEI
W3roTOBNEHME - yriepoancTas cTasnb. BHewHui JIMENG YONGXING
21 Mepexoa KoHueHTpuueckuit 45x21 (40x15) cransHomn avamveTtp meHee 609,6 mm. MpeaHasHaveHbl Ans 100 wr
22 Mepexon KoHueHTpudeckuit 45x32 (40x25) cTanbHoi VCrOMb30BaHMS B TPYGONPOBOAHBIX CUCTEMAX 100 wr
23 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 48x32 (40x25) ctanbHon BOAOCHAGKEHMA. 100 wTt
24 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 57x26 (50x20) ctanbHoin 100 wTt
25 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 57x32 (50x25) ctanbHomn 100 wTt
26 Mepexop KoHueHTpuyeckuii 57x38 (50x25) ctansHoin 100 wTt
27 Mepexoa KoHueHTpuueckuit 57x45 (50x40) ctansHomn 100 wr
KpaH waposwuit 11¢33n DN 50/40 PN16 BREEZE (8481) KpaHb! LWapoBble 13 yrnepoancToit ctany. 0 - TOBAPUCTBO 3
28 MpeaHasHaqeHbl ANA NCnonb3osaHA B 10 wr OFI)ST\;IAE;?Q:TCE%’BIJJHOBI,EI,AJ'IbHICTIO Ykpaua
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Nr. 02/04-009:2024

Valabilitate pana la 15.06.2026
(Prelungeste Evaluarea tehnica 02/04-011:2021)

Cod NCM 3824

Adezivi pentru sisteme termoizolante "IZOPOL",
"IZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT", "CLASS
POLISTIROL", "POLIIZOL"

Titular: "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani,
84, tel.022 027059, fax. 022 027058,

www.supraten.md,
¢/f 1003600005791

Producator: "SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Transnis-
tria, 5/1, tel.022 027059, fax. 022 027058

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, MD2015, mun. Chisindu, str.
Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializatd nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speci-
ale, tencuieli, placaje si pardoseli".

Prezenta evaluare tehnica contine 14 pagini si anexa 78 pagini care face parte integranta din prezenta
evaluare.

Prezenta evaluare tehnicd este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea si

functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnica
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speciale, tencuieli, placaje si
pardoseli” a ICSP "INMACOMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezen-
tate de "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel. 022 027059, fax. 022
027058 referitor la: "Adezivi pentru sisteme termoizolante "[ZOPOL", "IZOMIN UNI-
VERSAL", "BAZALT", "CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" fabricati de firma "SU-
PRATEN" SA, mun. Chisgindu, str. Transnistria, 5/1, tel.022 027059, fax. 022 027058, eli-
bereaza Evaluarea tehnica nr. 02/04-009:2024 in conformitate cu documentele tehnice va-
labile in Republica Moldova, aferente domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de

"SUPRATEN" SA.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

Adezivii pentru sisteme termoizolante
"IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL",
"BAZALT", "CLASS POLISTIROL",
"POLIIZOL" se prezintd sub formd de
mortar uscat, avand In compozitie ciment,
adaosuri minerale, polimeri de imbunata-
tire a aderentei si plasticizatori, poseda
adeziune inaltd la stratul suport format din
beton, cdrdmida, beton celular si alte su-
porturi minerale, de asemenea din polisti-
ren si vatd minerald, plasa din fibra de sti-
cla.

Caracteristicile fizico-mecanice ale
adezivului "BAZALT" sunt date in tabe-
lul 1.

apa (adeziv/substrat),
N/mm?

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatranire
termica (adeziv/substrat),
N/mm’

minimum 0,4

Rezistenta initiala de ade-
renta la tractiune (vata
minerald/adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,05

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imersie in
apa (vatd minerald/ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0,1

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatranire

termica (vata minerala/ minimum 0,1

adeziv/substrat), N/mm?

Caracteristicile fizico-mecanice ale
adezivului "CLASS POLISTIROL" sunt
date in tabelul 2.

Tabelul 1.

Caracteristica Valoare
Reactia la foc Al (CO0)
Timpul deschis (10 mi- _
nute), N/mm? 0,104
Densitatea aparenta a
mortarului proaspat, 1750+1850

kg/m?

Rezistenta initiala de ade-
renta la tractiune (ade-

: : minimum 0,2
ziv/substrat), N/mm

Rezistenta de aderenta la

" e i minimum 0,08
tractiune dupa imersie in

Tabelul 2.

Caracteristica Valoare
Reactia la foc Al (CO)
Timpul deschis (10 mi- '
nute), N/mm? 0,1+0.4
Densitatea aparenta a
mortarului proaspat, 17501850
kg/m’

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024
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Rezistenta initiald de ade-
renta la tractiune (ade-
ziv/substrat), N/mm?®

minimum 0,3

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imersie in
apa (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,15

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatranire
termica (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,3

Rezistenta initiald de ade-
rentd la tractiune (polisti-
ren /adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,15

Rezistenta de aderentd la
tractiune dupa imersie in
apa (polistiren/ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0.1

Rezistenta initiala de ade-
rentd la tractiune (polisti-
ren/adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,1

Rezistenta de aderentd la
tractiune dupa imersie in
apa (polistiren/ade-
ziv/substrat), N/mm?®

minimum 0,06

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatrinire
termicé (polistiren/ ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0,2

Caracteristicile

fizico-mecanice ale

adezivului "IZOMIN UNIVERSAL" sunt

date in tabelul 4.

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatranire
termica (polistiren/ ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0.15

Tabelul 4.

Caracteristica Valoare
Reactia la foc Al (CO)
Timpui deschis (1 0 mi- 0,08+0.4
nute), N/mm? :
Densitatea aparenta a
mortarului proaspat, 1750+1850

kg/m?

Rezistenta initiala de ade-
renta la tractiune (ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0,35

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupd imersie in
apa (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0.45

Caracteristicile fizico-mecanice ale
adezivului "IZOPOL" sunt date in tabelul
3.

Tabelul 3.

Caracteristica Valoare
Reactia la foc Al (CO)
Timpul deschis (10 mi- =
nute), N/mm? Q.10
Densitatea aparenta a
mortarului proaspat, 1750+1850

kg/m’

Rezistenta de aderentd la
tractiune dupa imbétranire
termica (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,3

Rezistenta initiala de ade-
rentd la tractiune (ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0,2

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imersie in
apa (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0.3

Rezistenta initiald de ade-
rentd la tractiune (vata
minerala /adeziv/sub-
strat), N/mm?

minimum 0,09

Rezistenta de aderentd la
tractiune dupa imbatranire
termica (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,35

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imersie in
apd (vata minerald /ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0,05

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatrénire
termica (vata minerald/
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minimum 0, 1

Evaluare Tehnica
IC5P Inmacomproiect SRL

Pag. nr. 3




Caracteristicile fizico-mecanice ale
adezivului "POLIIZOL" sunt date in tabe-
lul 5.

Tabelul 5.

Caracteristica Valoare
Reactia la foc Al (C0)
Timpul deschis, N/mm? 0,1+-0.4
Densitatea aparenta a
mortarului proaspit, 1750+1850

kg/m?

Rezistenta initiala de ade-
rentd la tractiune (ade-

minimum 0,25
ziv/substrat), N/mm?

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imersie in
apa (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0.3

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupa imbatranire
termica (adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0.4

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Adezivii pentru sisteme termoizolante
"IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL",
"BAZALT", "CLASS POLISTIROL",
"POLIIZOL" se utilizeaza la realizarea
sistemelor de izolatii termice exterioara si
interioard cu incleierea placilor din polis-
tiren si vatd minerald. De asemenea, ade-
zivii "BAZALT", "CLASS POLISTI-
ROL" se utilizeaza pentru fixarea stratului
de armare cu plasa din fibra de sticla.

Produsele cuprinse in aceastad evaluare
tehnicad se aplica numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024
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Rezistenta initiala de ade-
rentd la tractiune (polisti-
ren /adeziv/substrat),
N/mm?

minimum 0,05

Rezistenta de aderenta la
tractiune dupd imersie in
apa (polistiren /ade-
ziv/substrat), N/mm?*

minimum 0,05

Rezistenta de aderentd la
tractiune dupa imbatranire
termicd (polistiren/ ade-
ziv/substrat), N/mm?

minimum 0,15

1.2 Identificarea produselor

Adezivii se livreaza in saci de 25 kg.

Fiecare sac cu produs va fi marcata de
producdtor in care se va specifica in limba
de stat:

- denumirea si sigla producitorului;

- data fabricarii;

- denumirea produsului;

- numarul lotului;

- masa nominald/neta;

- conditii de depozitare, punere in
opera.

Fiecare livrare este insotitd de declara-
tia de performanta.

TEHNICA

completdrile ulterioare si a reglementéri-
lor tehnice in vigoare.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistenta mecanicid si stabilitate —
Adezivii pentru sisteme termoizolante
"IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL",
"BAZALT", "CLASS POLISTIROL",
"POLIIZOL" se realizeaza pe instalatii
performante, in conditii normale de ex-
ploatare. Produsele nu prezinta riscul de
accidente la utilizarea lor normala. Carac-
teristicile fizico-mecanice ale adezivilor
au fost verificate prin incercri de catre L1
"CIPC Incerc Test" SRL.

Securitatea la incendiu — Adezivii pen-
tru sisteme termoizolante "IZOPOL",

Pag. nr. 4




"[ZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT",
"CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" se
incadreaza in clasa de combustibilitate Al
(Co). Securitatea incendiarda conform
NCM E.03.02.

Igiena, sanatate si mediu inconjuritor
- materialele utilizate la realizarea adezi-
vului nu prezinta pericol pentru mediu sau
sanatatea oamenilor. La executarea lucra-
rilor, se vor respecta urmaitoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploatare
Produsele nu prezintd riscul de accidente
la utilizarea lor normal3;

Protectia impotriva zgomotului — Pro-
dusele nu influenteaza aceastd cerinta.

Economia de energie — Se imbunitateste
economia de energie in exploatarea edifi-
ciilor.

Izolare termicd — In componenta siste-
melor de termoizolatie adezivii aduc o
contributie la imbunatatirea izolarii ter-
mice si la economia de energie in con-
structii.

Utilizare sustenabild a resurselor natu-
rale - Constructiile unde se aplicd adezi-
vii pentru sisteme termoizolante "IZO-
POL", "[ZOMIN UNIVERSAL", "BA-
ZALT", "CLASS POLISTIROL", "PO-
LIIZOL" se proiecteazd, se executa si se
demoleaza, astfel incat utilizarea resurse-
lor naturale este sustenabila si asigurd in
special urmatoarele:

a) dupa demolare, materialele si produ-
sele componente elementelor de con-
structie se pot recicla;

b) durabilitatea produselor este egald cu
durata de viatd a sistemului de izolatie
unde se utilizeaza — minim 30 de ani;

¢) materiile prime utilizate la fabricarea
produselor componente ale adezivului
pentru plédci de polistiren si vata minerala,

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024
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plasa din fibra de sticla sunt compatibile
cu mediul (a se vedea cap Igiend, sanatate
si mediu inconjurdtor).

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durabilitatea produselor este apreciata
drept buna, daca se asigurd conditii nor-
male de exploatare.

Calitatea produselor, autocontrolata in
mod sistematic, permite realizarea lor cu
o durabilitate ridicata.

Depozitarea produselor se face in de-
pozite cu mediu uscat in ambalaje origi-
nale.

Durabilitatea produselor este egala cu
durata de viatd a sistemului de izolatie
unde se utilizeaza — minim 30 de ani in
conditiile respectarii tehnologiei de pu-
nere in opera si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea produselor se face pe baza
Normelor tehnice ale producdtorului i
este insotitd de un autocontrol intern si
control extern periodic asigurat de institu-
tii autorizate. Controlul fabricatiei produ-
selor se realizeazad conform conditiilor de
control si calitate in conformitate cu pre-
vederile ISO 9001 incepand cu materia
prima, care trebuie sa fie insotita de bule-
tine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitétii materiei prime;

- controlul calititii produsului in proce-
sul de fabricare;

- controlul produsului finit.

In vederea asigurdrii constantei calita-
tii, producétorul va urmari:

Intern unitatii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Instructiunilor si procedurilor de
lucru, aprobate in modul stabilit.

Extern unitdatii: producatorul are im-
plementat un sistem de management al ca-
litatii conform EN ISO 9001, certificat nr.
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SMC 10/21 din 09.08.2021, eliberat de
OC IS CMAC:; Republica Moldova.

Evaluarea conformitdtii produselor.
Producdtorul elibereaza declaratia de
performanta conform sistemului 3 sau/si
4 din Regulamentul (UE) nr, 305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producatorului si se efectueaza
de catre unitati specializate, calificate
pentru acest tip de lucrdri.

Punerea in operd a produselor in gene-
ral se face la temperaturi ale mediului am-
biant cuprinse intre 5°C g1 25°C.

Lucridrile de lipire a placilor de termo-
izolatie cu produsele predozate "IZO-
POL", "[ZOMIN UNIVERSAL", "BA-
ZALT", "CLASS POLISTIROL", "PO-
LIIZOL" incep doar dupa terminarea tu-
turor lucrdrilor a céror efectuare simul-
tand sau ulterioard ar putea deteriora cali-
tatea lucrarii, cum ar fi:

- montarea tocurilor de usi si ferestre;

- executarea instalatiilor de apa, gaze
(fard montarea obiectelor de instalatii);

- executarea instalatiei electrice ingro-
pate (tuburi, duze, dibluri);

- astuparea tuturor santurilor si strdpun-
gerilor din pereti si plansee ramase de la
executarea instalatiilor.

Pentru obtinerea calitatii dorite, la pu-
nerea in operd a mortarului adeziv, execu-
tantul va avea in vedere urmaitoarele as-
pecte:

- natura suportului;

- cantitatea apei de preparare, modul si
timpul de amestec;

- conditiile de mediu pentru preparare,
punere in opera si intdrire a mortarului;

- timpul de priza;

- timpul dupa care supratata devine uti-
lizabila:

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024
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Stratul suport, pe care se monteazd pla-
cile de termoizolatie cu adezivul pentru
polistiren, trebuie sa fie:

- plan si neted - neuniformitifile s nu
depdseascd 3 mm/m (in caz contrar neu-
niformitétile se netezesc prin slefuire);

- cu aderenta la tencuieli pe baza de ci-
ment (cu varsta de cel putin 28 de zile);

- fara fisuri (se admite prezenta doar a
fisurilor capilare care apar datoritd prizei
hidraulice, uscarii si intdririi suportului
pe baza de ciment de tip tencuiald. Nu
sunt permise alte fisuri datorate realizérii
incorecte a suportului si cu deschideri de
peste 0,5 mm si care evolueazd in timp
odata cu intarirea);

- curat, fard praf si fara saruri, lipsite de
substante care reduc aderenta (grdsimi,
bitumuri, praf ghips, vopsea, zugraveli
vechi, etc.);

- rezistent, compact si lipsit de parti fri-
abile;

- uscat - umiditatea rezidualda masurata
in suportul la 2-3 cm adancime, sa nu fie
mai mare de 2%.

Suporturile trebuie sa fie obligatoriu de
naturd minerala (tencuieli de ciment-var,
cdramidd, beton). Pregatirea suprafetei
suport. Suprafata suport trebuie sa fie us-
cata, curata, fara substante antiaderente
(grisime, bitum, praf). In prealabil se
amorseaza suprafata suport cu SUPRA-
TON EXTRA sau TUFFUHGPUHT, su-
prafetele suport neabsorbante — BE-
TOHGPUHT.

Prepararea:

Adezivii pentru sisteme termoizolante
"IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL",
"BAZALT", "CLASS POLISTIROL",
"POLIIZOL" se prepard manual sau de
preferabil mecanizat (malaxor electro-
mecanizat specializat de joasa turatie -
maxim 500 rot/min - si de putere mare -
minim 1200 W - dotat cu o tija amesteca-
toare specializatd pentru mortare), prin
addugarea pulberii in apd, (proportia de
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amestecare trebuie sd fie conform condi-
tiilor indicate de producdtor pentru fiecare
adeziv), pana la obtinerea unui amestec
omogen, de consistentd cremoasd, usor
lucrabil. Amestecul se lasa in repaus apro-
ximativ 5 minute, dupa care se reamesteca
energic. Se recomandd prepararea deo-
datd, numai a unei cantitati de adeziv care
poate fi utilizata in interval indicat in fisa
tehnica pentru fiecare adeziv.

Punerea in opera conform CP E.04.02,
inclusiv:

Adezivul se aplicd pe suprafata placii
termoizolante prin metoda puncte-rama,
astfel incat dupa montarea placilor termo-
izolante, adezivul sa acopere cel putin 60-
70% din suprafata acestora.

Pentru suprafetele plane, adezivul se
aplica obligatoriu pe toata suprafata placii
de polistiren, cu ajutorul gletierei cu dinti
de 10-12 mm (dupa caz), dupa care placa
se preseazd pe suprafata de izolat.

Aspecte suplimentare de punere in
operd conform conditiilor fiselor tehnice
ale producatorului.

Maisuri de protectia muncii:

Se respecta prevederile specifice de se-
curitatea muncii si in mod special urma-
toarele, referitoare la punerea in opera a
mortarelor adezive:

- reactia cu apa fiind alcalind, se vor
purta méanusi de protectie;

- in cazul contactului cu ochii, se spala
imediat cu apa curatd si se consultd medi-
cul;

- in caz de inghitire se consultd medicul,
caruia i se prezinta eticheta.

- sculele se spald cu apd imediat dupd
utilizare; (materialul intarit nu poate fi in-
departat decat mecanic).

Prevenirea noncalitatii in procesul de
productie se va asigura conform normati-
velor si legislatiei in vigoare.

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024

nica
aiect SR

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

La livrare, Adezivii pentru sisteme ter-
moizolante "IZOPOL", "IZOMIN UNI-
VERSAL", "BAZALT", "CLASS PO-
LISTIROL", "POLIIZOL" se vor insoti
de declaratia de performanta al produca-
torului si de instructiuni de aplicare in
limba romana. La depozitare de scurta sau
lunga duratd, producitorul va preciza da-
tele privind conditiile de depozitare. De-
pozitarea, manipularea si utilizarea pro-
duselor se vor face in conformitate cu re-
comandarile producatorului.

Produsele livrate vor fi ambalate si
etichetate corespunzator, astfel Incét sa-si
péstreze intacte caracteristicile de calitate
in timpul transportului, manipularii si de-
pozitarii.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Inainte de introducerea in fabricatie,
calitatea materiilor prime este verificata.

La fabricare se va asigura o calitate
constanta a fabricarii produselor, garanta-
ta de producator prin declaratia de perfor-
manta, eliberata pe loturi de fabricatie.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toata durata de valabilitate a aces-
tei evaludri tehnice.

Fabricarea produselor se va face con-
form tehnologiei stabilite de producator.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
bazi de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Produsele se livreaza in saci si sunt in-
sotite de declaratia de performanta si in-
structiuni de utilizare.

La livrare, produsele trebuie sa fie inso-
tite de declaratia de performanta a produ-
catorului, care atestd cad sunt respectate
toate caracteristicile si specificatiile mai
sus prezentate ale produselor.
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Produsele trebuie sa fie insotite de in-
structiuni de utilizare, in limba romana.

Nu se aplicd masuri speciale privind
transportul, produsele nefiind riscante sau
periculoase pentru transportator.

acestor produse, de asemenea NCM E.
03.02 prevederilor instructiunilor tehnice,
tindnd cont de recomandarile producito-
rului si alte documente tehnico-normative
care sunt in vigoare in Republica Mol-

2.3.4 Conditiile de punere in opera dova.

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1. Grupa specializata nr. 4 a examinat produsele i remarca ca:

- Adezivii pentru sisteme termoizolante "IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL", "BA-
ZALT". "CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" se realizeaza pe linii tehnologice moderne
(utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicati corect vor avea in continuare o
comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova.
Daca rezultatul verificdrilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se

va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producdtor si prin control exterior -

certificat nr. SMC 10/21 din 09.08.2021 valabil 08.08.2024, conform EN ISO 9001, elibe-
rat de OC 1S CMAC:; Republica Moldova.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sdndtatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor si mediul ambiant la

utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "SUPRATEN" SA.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a adezivilor pentru sisteme termoizolante
"ZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT", "CLASS POLISTIROL", "POLII-
7ZOL" in domeniile de utilizare acceptate este apreciata favorabil, daca se respecta preve-

derile prezentei Evaluéri Tehnice.

Evaluare Tehnici 02/04-009:2024 Pag. nr. 8

Evaluare Tehnica

ICSP Inmacompraiect SAL




Conditii

e (Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementdri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaluari;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs $i /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un riu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinitorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

15 iunie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazé de grupa specia-

lizatd respectiva minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni inainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR
ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL

Evaluare Tehnica 02/04-009:2024

Evaluare Tehnif_;&\

b
~ //f %7 Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
Adezivi pentru sisteme termoizolante "IZOPOL",

"JZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT", "CLASS
POLISTIROL", "POLIIZOL"

Beneficiar: "SUPRATEN" SA,
mun. Chisinau, str. Petricani, 84,
tel.022 027059, fax. 022 027058

¢f 1003600005791

Producitor: "SUPRATEN" SA,
mun. Chisinau, str. Transnistria.
5/1, tel.022 027059,
fax. 022 027058

Grupa specializatd nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speciale,
tencuieli, placaje si pardoseli"

Evaluare Tehnicid 02/04-009:2024 | Evaluare Tehnica Pag. nr. 10
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A. DESCRIEREA

1 Principiul

Adezivii pentru sisteme termoizolante "[ZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT",
"CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" se prezintd sub formd de mortar uscat, avand in
compozitie ciment, adaosuri minerale, polimeri de imbunatatire a aderentei si plasticiza-
tori, poseda adeziune inalta la stratul suport format din beton, caramida, beton celular §i
alte suporturi minerale, de asemenea din polistiren si vata minerald, plasa din fibra de sticla.

2 Elemente componente primare
Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale adezivului "BAZALT" sunt date in tabel:

Caracteristica Valoare
Reactia la foc Al (CO)
Timpul deschis, N/mm? 0,210
Densitatea aparentd a mortarului proaspat, kg/m’ 1780-1800
Rezistenta initiald de aderentd la tractiune (adeziv/substrat), N/mm? 0,214
Rezistenta de aderent la tractiune dupa imersie in apa (adeziv/sub-
strat), N/mm? 0,082

| Rezistenta de aderenta la tractiune dupd imbatréanire termica (ade-

ziv/substrat), N/mm? 0,593
Rezistenta initiala de aderenti la tractiune (vata minerald/adeziv/sub-
strat), N/mm? 0,077
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imersie in apd (vatd mine- 0.103
ral/adeziv/substrat), N/mm? ’
Rezistenta de aderenti la tractiune dupa imbatranire termicé (vata mi-
neralid/adeziv/substrat), N/mm? 0,156

Caracteristicile fizico-mecanice ale adezivilor "IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL",
"CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" sunt anexate.

3 Elemente

Adezivii pentru sisteme termoizolante "IZOPOL", "IZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT",
"CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" se utilizeazi la realizarea sistemelor de izolatii ter-
mice exterioard si interioard cu incleierea placilor din polistiren §i vata minerala. De ase-
menea, adezivii "BAZALT", "CLASS POLISTIROL" se utilizeaza pentru fixarea stratului
de armare cu plasa din fibra de sticla.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazi conform conditiilor de control si calitate in conformi-
tate cu prevederile ISO 9001 incepand cu materia primd, care trebuie sa fie insotitd de
buletine de analiza respective, dupd cum urmeaza:
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- controlul calitdtii materiei prime;
- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;
- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in operd a produselor evaluare se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice,

B. REFERINTE

Produsele sunt utilizate in Republica Moldova.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Avizul sanitar nr. P-2944/2019 din 25.09.2019, eliberat de Agentia Nationala pentru
Sandtate publicd a Republicii Moldova;

2. Au fost verificate caracteristicile fizico-mecanice ale adezivilor de catre L1 "CIPC Incerc
Test" SRL (rapoartele de incercari nr. 71.3 din 14.06.2023, nr. 471.3 din 20.04.2021 se
anexeazd). Grupa specializatd nr. 4 isi insugeste rezultatele declarate de producatorul "SU-
PRATEN" SA conform declaratiilor de performanta nr, 33, nr. 34, nr. 35, nr. 36/30.05.2021
anexate la dosar.

3. incheiere de securitate la incendiu nu se aplicd pentru adezivi pe bazd de ciment.

Evaluare Tehnicid 02/04-009:2024 Evaluare Tehnica Pag. nr. 12
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1

2

NCM E.03.02:2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

CP E.04.02-2013 Reguli tehnice de executie a sistemelor de termoizolaie ex-
terioard si interioara a cladirilor

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale si vocabular

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

Legea nr. 721-XI1I din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotarirea Guvernului Nr. 913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tirii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 02 din 31 mai 2024

Grupa specializata nr. 4 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. V. Mursa
ing. E. Oprea

intrunita la data de 31.05.2024 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Adezivi pentru sisteme termoizolante "IZOPOL", "IZOMIN UNIVER-
SAL"."BAZALT", "CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" fabricat de "SUPRATEN" SA,
mun. Chisinau, str. Petricani, 84, tel.022 027059, fax. 022 027058 impreund cu intreg
dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii prelungirii Evaludrii Tehnice Nr. 02/04-009:2024 pentru "Ade-
zivi pentru sisteme termoizolante "[ZOPOL", "[ZOMIN UNIVERSAL", "BAZALT".
"CLASS POLISTIROL", "POLIIZOL" cu domeniul de utilizare: la realizarea sistemelor
de izolatii termice exterioari si interioara cu incleierea placilor din polistiren si vata mine-
rald. De asemenea, adezivii "BAZALT", "CLASS POLISTIROL" se utilizeaza pentru fi-
xarea stratului de armare cu plasa din fibra de sticla.

- se recomanda "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Transnistria, 5/1, tel. 022 027
059, fax. 022 027058 si realizeze cel putin o data in an incercari control calitate §i supli-
mentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evaluate
pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 4 % V. Proaspat
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o

CERERE
pentru prelungirea evaludrii tehnice in constructii

NtooinTovrudin, 03. 2oLy

. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in constructii

. SOLICITANT: titularul evaludrii tehnice — firma (reprezentanta), adresa,

telefon, fax "SUPRATEN"” S.A., mun. Chigindu, str. Petricani, 84, tel.
022027072, 060001546,

. UNITATEA PRODUCATOARE: firmd, fara. adresa, telefon, fax

"SUPRATEN" S.A., mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel. 022027072,
060001546.

 NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE

SOLICITA PRELUNGIREA SI DENUMIREA PRODUSULUIL:

Nr. 02/04-011:2021
- "Adezivi pentru sisteme termoizolante”

 ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: Institutul de cercetari stiinifice si

proiectare “INMACOMPROIECT” SRL.

. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 15.06.2024 / 30.06.2024 /

30.06.2024.

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATIL

- depunerea documentafiei din care sd rezulte ¢d produsul s-a comporiat

satisfacdtor in exploatare in Republica Moldova si care Justifica prelungirea
evaludrii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializate de incercari, probe, pe

minimum trei constructii reale, semnificative, in care s-a utilizat produsul;

- permiterea constatarii condifiilor de fabricatie a produsului, in vederea

verificdirii respectdrii prevederilor din evaluarea tehnicd care se prelungegte |




S

T

s g

e

- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice si de
efectuare a incercarilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu
organismul elaborator de evaluare tehnica.

Am fost informat despre raspunderea care survine in cazul declardrii cu bund
stiingd In cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat
false.
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Centrul de Incerciri, Expertizi §i Cercetare (CIEC)

din cadrul CERTMATCON SRL MOLDAC
MD-2023, Republica Moldova, REPUBLICA MOLDOVA
mun Chigindu. str. Uzmelor, 472, ctay 4, of 4. :
sodinn: swsn. Chigisdu, st Fercdoului, 12 M
tel D2-93001 mob D7X-191-001, 078-191-003
www cenmatcon ml. laborator iicertmpteon. md A R LI
ok -

Nr. 323 din 17.04.2024

Agentul economic

Solicitantul

Denumirea produsului
Producatorul
Documente de insotire

Prezentat de citre

Numiirul cererii de inregistrare in laborator
Numiirul de laborator al probei
Cantitatea/masa probei

Data receptiei

Data incercirilor

Documentul normativ-metoda de incercari
Documentul normativ-cerinta tehnici
Scopul incerciirilor

Conditiile de incercare

Echipamentele folosite pentru incerciiri

REZULTATELE INCERCARILOR

| SUPRATEN S.A., str. Petricani, 84, mun. Chigindu,
| Republica Moldova
| OC Certmatcon, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, mun. Chigindu,
| Republica Moldova
- Adeziv Class Portelanat Alh.
| Agentul economic
| Act de esantionare-program radiologie nr. 108/1 din 16.04.2024
. de la OC Certmatcon
' Prisac Victoria— Expert OC Certmatcon S.R.1.
- Cererca nr. 323 din 16.04.2024
323
1,0 kg
 16.04.2024
17.04.2024
| Procedurd tehnici operationald PTO 7.2.2-1
' RNT 06-5.3.35:2001 pet. 2.2
" Determinarea parametrilor produsului
U=64 %, T=25"C
Complex spectrametric, tip MKC AT 1313, nr. 15266
{LE- nr. MD 10 3.1-003/2023 din 03.04.2023) i
| Céintar de laborator, tip BSN-1.5D1.3, nr. 1411210481!
(CE- nr. AS-CEFN-15/1 107 din 14.03.2023) --

DN - cerinta
DN - 4
e i I el ey
06-5.3.35:2001
Ra-R26Bokg | 0 [ 0 L 3 8BS
Th-232 Bg/kg - 2.31
| o 2.2- 3
____________ =T Il : 169
Aer Ba/kg < 300 30.1
I. SUPRATENS.A.
; r— . - 2. CIEC din cadru Certmatcon SRL.
Cite un exemplar al raportului de incercliri este transmus ciire: 3 OC Certmatcor SRL.

i i torilo e
R...:ulmmlc incercarilor se referd la ;:mheie imcmﬂe

Raportul de incereas nu poate 1 reprodus, multiplicat sau difizat fir permisiunea CIEC din wdmt "Uath‘la!(.m HRL
Rezultatele incercarilor ce nu sunt seopente de acreditire sunt marcute cu *

Rezultatele incercanlor obfinute prin subcontractare sunt marcate cu ** -
Kerultatele incercarilor sunt prezentate cu incertituding extinse Up, Icertitudines extins este objiinl 1
tactorul de extindere k=2, ce corespunde intervalulu de Tncredere de aproximatiy P=95% ls distri 1

—
Executor incer__c_ﬁg‘l Rotari Anatolie 7
£ Inume, prenume/ . _‘-’Wturﬁ’
/7 L S » o
&ff CiEC Cheptene Aculina o
i) e, premume/ fsenmdiur -
7
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»wCIPC INCERC TEST” SRL

Adresa juridica: mun, Chigindu, bd. Dacia, 38, ap 338 ;
ﬂlpﬁ Sediu: mun Chigindu, str. Varnija. 161 MOLDAC
INCERC tel 4 (373) 79 067 099, email; cipeincerctéy @emml com REPUBLICA MORDOVA
TEST RAPORT DE INCERCARI (U
Nr. 71.3 din 14.06.2023 >

Selicitantul/Agentul economic:

Numirul §i data cererii:
Denumirea probei:

Numirul si descrierea probei
intrate in laborator:

Producatornl:

Locul de esantionare a probei:

Numdrul gi data actului de
esanlionare:

Responsabil privind
eyantionarea:

Documentul normativ privind
esantionares:

Probele au fost prezentate de
catre;

Scopul incercirilor:

Locul efectudirii incerefirii:

Perioada efectudrii incercitrit:

Documentul normativ - metoda
de incercare:

Bocumentul normativ - cerin{a
tehnich:

Echipamentui folosit pentru
incerciri:

Conditiile de mediu:

Cod E-78.12

S A "SUPRATEN"
Str. Petricani 84, mun. Chisindu, Republica Moldova
Nr. 71 din 11.04.2023

Adeziv pentru sisteme termoizolante:

71.4. Marca comerciald “Tzomin Universal” (L. 8, produs la 15.03.2023);
71.5 Marca comerciald "Class Polistirol™ (L 4, produs la 28.02.2023).
Agentul economic

Depozit
str. Mesterul Manole 14/1, mun. Chiginau, Republica Moldova

Nr. 3 din 11.04.2023

SEHOVTOVA Alina, Sef serviciu standardizare al S.A. "SUPRATEN"
/Esantionarea probelor a fost asigurath de citre solicitant/client pe propria rispundere/

SM EN ISO 15605:2013

SEHOVTOVA Alina, $ef serviciu standardizare al S A, "SUPRATEN”

Determinarea parametrilor produselor pentru  mentinerea constantel
performantel

Cl "CIPC INCERC TEST” SRL

Str. Varnita 16/1, mun. Chisindu. Republica Moldova
01.05.2023 - 13.06.2023

SM EN 12004-2:2017 Adeziv pentru pléci ceramice. Partea 2. Metode de incercare

ET 02/04-011:2021

Aparat de cintarit tip FLY (CE - gr MD 10 3.2-309/2023 din 11.04 2023).
Dinamometru pentru misurarea aderentei (Nr. 0764821 din 10 03 2023),
Etuva tip LT-GO203, nr.21/00177 (Proces verbal nr. 17 din 10.03.2023),
Rigla metalica, nr. 49 (CE - nr MD 10 3.5-417/2022 din 04, 10.2022),
Cronomeétru mecanic (CE - nr. MD 10 3.3-544/2022 din 28.06.2022);,
Rezervor de apa cu termostat (Proces verbal ne. 14 din 10.03 2023)

Temperatura aerufui, °C 21
Uimiditatea relativil, % i

Ediyia 33 din 07022023




RAPORT DE INCERCARI
Nr. 71.3 din 14.06.2023

REZULTATELE INCERCARILOR (proba nr. 71.4)

S DN Metoda de | DN Cerinta Valoarea Rezultatul | Incertitudines,
Nr. Denumirea indicilor, w/m PR “Tehnic sdmisibild incerckrii + U, %
0078 |
0081 |
0,094 |
| 0074 |
| Timpul deschis (10 min), g ‘Med.
L | 22 ML ET 02/04- | i
| 12004-2:2017, . 0,084 1,18
011:26021 i
pCI 8’ l
Tipul aderenter
[
Rezistenta initiald de
‘aderentd la tractiune SM EN )
. A A
x| {polistiren/adeziv/substrat). | 2004-2:2017, i}-fﬁﬁ' 1,18
N/mm? per 8332 wHE
|
[ 3
| Tipul aderentei
|
' Rezistenia de aderenta la
‘tractiune dupd imersic in apd SM EN )
| 3. | (polistiren/adeziv/substrat). (200422017 f{:ﬁ:ﬁ' - 1,18
g. N/mm? pet. 8.3.3.3 o
|
'ri{p‘ll| ade"mg;i ............ il
Cod F-7.8.1.2 Editia 33 din 07022023 Pagina  2/4




& RAPORT DE INCERCARI
% Nr. 71.3 din 14.06.2023
" REZULTATELE INCERCARILOR (proba nr. 71.4)
_’ 1 . . ik
- . _ DN Metodade | DN Cerinta Valoarea Rezultatul | Incertitudinea,
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RAPORT DE INCERCARI
Nr. 71.3 din 14.06.2023

REZULTATELE INCERCARILOR (proba ar. 71.5)
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Vi inaintam Evaluarea tehnica Nr. 02/04-010:2024 care a fost avizata in data
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arii tehnice il vom transmite dupi ce va fi semnat la Ministerul Economiei si Infras-

tructurii al Republicii Moldova.
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

. Evaluare Tehnicit
Moldoveneased
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Evaluare tehnica
Nr. 02/04-010:2024

Valabilitate pana la 15.06.2024
(Prelungeste Evaluarea tehnica 02/04-009:2021)

Cod NCM 3824

Gleturi polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+"

Titular: "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani,
84, tel.022 027059, fax. 022 027058,

www.supraten.md,
¢/f 1003600005791

Producitor:  "SUPRATEN" SA, mun. Chigindu, str. Mesterul
Manole, 9, tel. fax. 022 479068.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, MD 2015, mun. Chisinau, str. Sarmi-
zegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speciale,
tencuieli, placaje si pardoseli".

Prezenta evaluare tehnica contine 11 pagini si anexa 39 pagini care face parte integrantd din prezenta
evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este cliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea si
functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.l la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnica
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speciale, tencuieli, placaje si
pardoseli" a ICSP "INMACOMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezen-
tate de "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel.022 027059, fax. 022
027058 referitor la: "Gleturi polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" fabricate de firma
"SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 9./ str. Transnistria, 5/1, tel. fax.
022 479068, elibereaza Evaluarea tehnici nr. 02/04-010:2024 in conformitate cu documen-
tele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referinta si dosarul

tehnic elaborat de "SUPRATEN" SA.

1 Definirea succintia

1.1 Descrierea succintd Tabelul 2.
Gleturile polimerice "Eurofin SV+", Caracleristica Valoare
NS s n 3 e n
Finito S\'/I+ sunt fabricellte_dehrr‘na ?U- Aspect Pulber albi,
PRATEN" SA si se pllezmla sub .1‘(.)rma d'e. fara impuri-
mortar uscat, avand in compozitie p(}ht tati straine
meri, calcit marunt, aditivi plastifianti si T l =y
reologici, posedd adeziune inalta la orice Aniliza grpdulomeine 0,4+0.9
i L = Finete (200 pm), %
suporturi minerale.
Caracteristicile fizico-mecanice decla- Densitatea mortarului proas- | 551190
rate ale gletului polimeric "Eurofin SV+" pat, kg/m”
sunt date in tabelul 1. Rezistenta de aderenta, minimum
N/mm? 0,25
Tabelul 1. =
Caracteristica Valoare Continutul de apa, % Ma>51r;1um
; Pulber albi, . . "
Aspect e s 5 Consistenta mortarului, mm 22+35
ard impuri-
tati straine Durata de lucrabilitate, h 30+38
Analiza granulometricd/ 0.40.9 Reactia la foc Al (Co)
Finetea (200 um), % o )
1.2 Identificarea produselor
Densitatea mortarului proas- . . : . : -~ )
3 ¥ 1750+1900 Gleturile polimerice se livreaza in saci
pat. kg/m .
: - — de 5 kg si de 20 kg.
R:?Z‘Slfm"l de aderenta, ALY Fiecare sac cu produs va fi marcat de
e Gila producator in care se va specifica in limba
Continutul de apa. % SR fis St A o 9 ;
0,5 - denumirea §i sigla producatorului;
Consistenta mortarului, mm 22435 - data fabricarii; .
- — - denumirea produsului;
Durata de lucrabilitate, h 30-+38 - numirul lotului;
Reactia la foc Al (Cp) - masa netd/nominala;

Caracteristicile fizico-mecanice decla-
rate ale gletului polimeric "Finito SV+"

sunt date in tabelul 2.

- conditii de depozitare, punere in

Evaluare Tehnicia 02/04-010:2024
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Fiecare livrare este insotita de declara-
tia de performanta.

2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Gleturile polimerice "Eurofin SV+",
"Finito SV+" se utilizeazad pentru lucréri
de interior la nivelarea si pregatirea finala
a suprafetelor preventiv lucréarilor de fi-
nisaj ca zugravire, aplicare tapete, tencu-
ieli decorative de diferite tipuri; pe supra-
fete de beton, ciment, ipsos, ipsos-carton
(placi de gips-carton), caramida, blocuri
cu goluri de beton, din piatra naturala.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate — Gle-
turile polimerice "Eurofin SV+", "Finito
SV+" se realizeazd pe instalatii perfor-
mante, in conditii normale de exploatare.
Produsele nu prezinta riscul de accidente
la utilizarea lor normala.

Securitatea la incendiu — Gleturile poli-
merice "Eurofin SV+", "Finito SV+" se
incadreaza in clasa de combustibilitate A1l
(Co). Securitatea incendiard conform
NCM E.03.02.

Igiend, sinitate si mediu inconjuritor
- materialele utilizate la realizarea gleturi-
lor nu prezintd pericol pentru mediu sau
sdndtatea oamenilor. La executarea lucra-
rilor se vor respecta urmatoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploatare
Produsele nu prezinta riscul de accidente
la utilizarea lor normala;

Protectia impotriva zgomotului — Pro-
dusele nu influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Produsele nu in-
fluenteaza aceastd cerinta.

Izolare termicad — Produsele nu influ-
enteazd aceastd cerinta.

Utilizare sustenabila a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Durabilitatea produselor este apreciata
drept bund, daca se asigurad conditii nor-
male de exploatare.

Calitatea produselor, autocontrolatd in
mod sistematic, permite realizarea lor cu
o durabilitate ridicata.

Depozitarea produselor se face in de-
pozite cu mediu uscat in ambalaje origi-
nale.

Durabilitatea produselor este garan-
tata de producator in conditiile respectdrii
technologiei de punere in operd si exploa-
tare si este apreciata la minimum 10 ani.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea produselor se face pe baza
Normelor tehnice ale producatorului si
este insotitd de un autocontrol intern si
control extern periodic asigurat de institu-
tii autorizate. Controlul fabricatiei produ-
selor se realizeaza conform conditiilor de
control si calitate in conformitate cu pre-
vederile ISO 9001 incepdnd cu materia
primd, care trebuie sa fie insotitd de bule-
tine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime:

- controlul calitdtii produsului in proce-
sul de fabricare;

- controlul produsului finit.

In vederea asigurérii constantei calita-
tii, producatorul va urmdri:

Evaluare Tehnica 02/04-010:2024
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Intern unitdtii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat

conform Instructiunilor si procedurilor de

lucru, aprobate in modul stabilit.

Extern unitdtii: producdtorul are im-
plementat un sistem de management al ca-
litdtii conform EN ISO 9001, certificat nr.
SMC 10/21 din 09.08.2021, eliberat de
OC IS CMAC; Republica Moldova.

Evaluarea si verificarea constantei
performantei produselor. Producdtorul
elibereaza declaratia de performantd re-
feritoare la performanta caracteristicilor
esentiale conform sistemului 3 saw/si 4
din Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in operid

Punerea in opera se realizeaza con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producatorului si se efectueaza
de cédtre unitdfi specializate, calificate
pentru acest tip de lucréri.

Pregdtirea suprafetei suport. Suprafata
suport trebuie sa fie uscata, curata, fara
substante antiaderente (grasime, bitum,
praf). In prealabil se amorseaza suprafata
suport cu Supraton Extra sau Tuf-
fuhgpuht, suprafetele suport neabsor-
bante — Betohgpuht.

Prepararea. Intr-un vas se toarnd apa
curatd, rece, in raport de 0.4 | de apa la
1 kg de glet. Cantitatea necesara de glet se
presard uniform in vasul cu apad si se
amesteca cu un malaxor cu turatie mica,
timp de 3-5 minute. Dupa 10 minute gle-
tul se mai amesteca o data. Timpul de pu-
nere in opera a gletului preparat, din mo-
mentul amestecdrii cu apa, este de 24 ore,
iar in cazul pastrarii gletului intr-un reci-
pient inchis - de 48 ore.

Punerea in opera. Gletul se aplica atét
manual cu spaclul sau cu drisca din inox.

cdt si mecanizat prin pulverizare. Grosi-
mea recomandatd a stratului este de
1-2 mm. In cazul aplicirii mai multor stra-
turi (3 straturi total pina la 5 mm), urma-
torul strat se va aplica dupd uscarea stra-
tului precedent. Neregularitdtile se vor in-
ldtura prin lustruire umeda sau prin slefu-
ire cu hdartie abraziva de granulatie fina.
Se vor folosi recipiente si scule curate.
Masuri de protectia muncii. Se respecti
prevederile specifice de securitatea mun-
cii $i in mod special urmatoarele, referi-
toare la punerea in opera a gleturilor:
- reactia cu apa fiind alcalind, se vor
purta manusi de protectie;
- In cazul contactului cu ochii, se spala
imediat cu apd curati si se consultd medi-
cul:
- in caz de inghitire se consultd medicul,
ciruia i se prezintd eticheta.
- sculele se spald cu apa imediat dupa
utilizare; (materialul intarit nu poate fi in-
depirtat decat mecanic).
Prevenirea noncalitatii in procesul de
productie se va asigura conform normati-
velor si legislatiei in vigoare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

La livrare, gleturile polimerice "Euro-
fin SV+", "Finito SV+" se vor insoti de
declaratia de performanta al producatoru-
lui si de instructiuni de aplicare in limba
romand. La depozitare de scurtd sau lunga
durata, producatorul va preciza datele pri-
vind conditiile de depozitare. Depozita-
rea, manipularea si utilizarea produselor
se vor face in conformitate cu recomanda-
rile producatorului.

Produsele livrate vor fi ambalate si
etichetate corespunzator, astfel incat sa-si
pastreze intacte caracteristicile de calitate
in timpul transportului, manipulrii si de-
pozitarii.

Evaluare Tehnica 02/04-010:2024 | C/aluare Tehnica
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2.3.2 Conditiile de fabricare La livrare, produsele trebuie sa fie inso-
tite de declaratia de performantd a produ-
catorului, care atestd cd sunt respectate
toate caracteristicile si specificatiile mai
sus prezentate ale produselor.

Produsele trebuie sa fie insotite de in-
structiuni de utilizare, in limba romana.

Nu se aplicd masuri speciale privind
transportul, produsele nefiind riscante sau
periculoase pentru transportator.

[nainte de introducerea in fabricatie,
calitatea materiilor prime este verificata.

La fabricare se va asigura o calitate
constanta a fabricarii produselor, garanta-
ta de producitor prin declaratia de perfor-
manti, eliberata pe loturi de fabricatie.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toatd durata de valabilitate a aces-
tei evaluari tehnice.

Fabricarea produselor se va face con- 2.3.4 Conditiile de punere in opera
form tehnologiei stabilite de producator.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnicd pe
bazi de contract.

Punerea in opera a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, de asemenea NCM E.
03.02 prevederilor instructiunilor tehnice,
2.3.3. Conditiile de livrare tinind cont de recomandarile producato-
rului si alte documente tehnico-normative
care sunt in vigoare in Republica Mol-
dova.

Produsele se livreaza in saci si sunt in-
sotite de declaratia de performanta si in-
structiuni de utilizare.

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1. Grupa specializatd nr. 4 a examinat produsele i remarca ca:

- Gleturile polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" se realizeazé pe linii tehnologice mo-
derne (utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicata corect va avea in continu-
are 0 comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Mol-
dova. Daci rezultatul verificdrilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-

zare, se va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitétii este asigurata prin autocontrol de producator si prin control exterior -
certificat nr. SMC 10/21 din 09.08.2021 valabil 08.08.2024, conform EN ISO 9001, eli-
berat de OC IS CMAC. Republica Moldova.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la

utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "SUPRATEN" SA.

Evaluare Tehnich 02/04-010:2024  |ict tesmn s o Pag. nr. 5




Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a gleturilor polimerice "Eurofin SV+", "Finito
SV+" in domeniile de utilizare acceptate este apreciatad favorabil, daca se respectd preve-

derile prezentei Evaludri Tehnice.
Conditii

e Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
fate.

e Oriunde se face referire in aceastd eva-
luare la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elabordrii
acestel evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, confinutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legaturd
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

15 iunie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la sine.

DIRECTOR :

Ve

Ly

iAWy .
ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL & /7 7  Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
Gleturi polimerice
"Eurofin SV+", "Finito SV+"

Beneficiar: "SUPRATEN" SA,
mun. Chigindu, str. Petricani, 84,
tel.022 027059, fax. 022 027058
cf 1003600005791

Producitor: "SUPRATEN" SA,
mun. Chisinau, str. Mesterul Ma-
nole, 9, tel. fax. 022 479068

Grupa specializatd nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive
si speciale, tencuieli, placaje si pardoseli"

—
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A. DESCRIEREA

1 Principiul

Gleturile polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" sunt fabricate de firma "SUPRATEN"
SA si se prezinta sub forma de mortar uscat, avand in compozitie polimeri, calcit marunt,
aditivi plastifianti si reologici, poseda adeziune inaltd la orice suporturi minerale.

2 Elemente componente primare

Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale gletului polimeric "Eurofin SV+" sunt date

in tabelul 1.

Tabelul 1.
Caracteristica Valoare
Aspect Pulberi albi, fird impuritati straine
Analiza granulometricd/ Finetea (200 pm), % 0,84
Densitatea mortarului proaspat, kg/m’ 1859
Rezistenta de aderentd, N/mm? 0,569
Continutul de apa, % 0,28
Consistenta mortarului, mm 30
Durata de lucrabilitate, h 36
Reactia la foc Al (Co)

Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale gletului polimeric "Finito SV+" sunt date in

tabelul 2.
Tabelul 2.
Caracteristica Valoare

Aspect Pulberi albi, fard impuritéti straine
Analiza granulometric®/ Finete (200 um), % 0,42
Densitatea mortarului proaspat, kg/m? 1852
Rezistenta de aderentd, N/mm? 0,316
Continutul de apa, % 0,14
Consistenta mortarului, mm 33
Durata de lucrabilitate, h 36
Reactia la foc Al (Co)

Evaluare Tehnicia 02/04-010:2024
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3 Elemente

Gleturile polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" se utilizeaza pentru lucréri de interior la
nivelarea si pregatirea finald a suprafetelor preventiv lucrérilor de finisaj ca zugravire, apli-
care tapete, tencuieli decorative de diferite tipuri; pe suprafete de beton, ciment, ipsos, ip-

.

sos-carton (placi de gips-carton), cdrdmida. blocuri cu goluri de beton, din piatrd naturala.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producitorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazd conform conditiilor de control si calitate in conformi-
tate cu prevederile ISO 9001 incepénd cu materia prima, care trebuie sa fie insotitd de
buletine de analiza respective, dupd cum urmeaza:

- controlul calitatii materiei prime:

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in opera a produselor evaluare se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producitorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

B. REFERINTE

Produsele sunt utilizate in Republica Moldova.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Avizul sanitar nr. P-2944/2019 din 25.09.2019, eliberat de Agentia Nationald pentru
Sanatate publicd a Republicii Moldova;

7. Au fost verificate caracteristicile fizico-mecanice ale adezivilor de catre LI "CIPC Incerc
Test" SRL (raportul de incercdri nr. 471.4 din 31.05.2021 se anexeaza). Grupa specializata
nr. 4 isi insuseste rezultatele declarate de producatorul "SUPRATEN" SA conform decla-
ratiilor de performanté nr. 40, nr. 41, 04.06.2021 si raportul de incercari eliberat de LI al
"SUPRATEN" SA anexate la dosar.

3. incheiere de securitate la incendiu nu se aplicd pentru gleturile polimerice "Eurofin
SV+", "Finito SV+".

Rezultatele incercarilor "Finito SV+" conform tabelului 1.

Tabelul 1
: = — = e = F
Nr.| Caracteristici determi T T m— Valggrq eid Rezultatf_:le incer
crt. nate misibila carilor
1. | Aspectul SM EN 13279-2:2015,pet. Pulberi albi, fara
442, i impuritéti straine
2. | Analiza granulometricd/ SM EN 13279-2:2015, 210 0o
Finete (200 pm), % pct.4.1.3 . ;
3. | Densitatea mortarului SM SR EN 1015-6:2010,
z ; . 1852
proaspat, kg/m pet. 7.2.1
4. | Rezistenta de aderentd, SM EN 13279-2:2015, 4.6
L N/mm? >0,1 0,316 J

valuare Tehnica

Evaluare Tehnica 02/04-010:2024 ‘Epl,
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1

p)

NCM E.03.02:2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdnitatea muncii in constructii

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale $i vocabular

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

Legea nr. 721-XI1I din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotirirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.

Evaluare Tehnica 02/04-010:2024

Evaluare Tehnica
1C5P Inmacompraiect SRL
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 02 din 31 mai 2024

Grupa specializata nr. 4 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. V. Mursa
ing. E. Oprea

intruniti la data de 31.05.2024 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Gleturi polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" fabricate de "SUPRA-
TEN" SA, mun. Chisindu, str. Mesterul Manole, 9, tel. fax. 022 479068 impreund cu intreg
dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii prelungirii Evaluarii Tehnice Nr. 02/04-010:2024 pentru "Gleturi
polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" cu domeniul de utilizare: pentru lucrari de interior
la nivelarea si pregatirea finala a suprafetelor preventiv lucrérilor de finisaj ca zugravire,
aplicare tapete, tencuieli decorative de diferite tipuri: pe suprafete de beton, ciment, ipsos,
ipsos-carton (plici de gips-carton), caramidd, blocuri cu goluri de beton, din piatra naturald.

- se recomandd "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Mesterul Manole, 9, tel. fax.
022 479068 sa realizeze cel putin o datd in an incercari periodice, control calitate §i supli-
mentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evaluate
pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 4 V. Proaspat
Evaluare Tehnic 02/04-010:2024  |Sare Tnic| Pag. nr. 11
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CERERE
pentru prelungirea evaludrii tehnice in constructii

7 %ﬁéﬁf

ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in construcfii

 SOLICITANT: rtitularul evaludrii tehnice — firma (reprezentanta), adresa,

telefon, fax "SUPRATEN” S.A., mun. Chigindu, str. Petricani, 84, tel.
022027072, 060001546.

. UNITATEA PRODUCATOARE: firmd, (ara, adresa, telefon, fax

"SUPRATEN" S.A., mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel. 022027072,
060001546.

_NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE

SOLICITA PRELUNGIREA $I DENUMIREA PRODUSULUI:

nr. 02/04-009:2021

"Gleturi polimerice”.

. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: Institutul de cercetdri stiinfifice si

proiectare “INMACOMPROIECT" SRL.

6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE:

30.06.2024.

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATII:

- depunerea documentatiei din care sa rezulte ca produsul s-a comportat

satisficator in exploatare in Republica Moldova i care justifica prelungirea
evaludrii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupel specializate de incereari, probe, pe

minimum trei constructii reale, semnificative, in care s-a wtilizat produsul;

- permiterea constatdrii condifiilor de fabricatie a produsului, in vederea

verificarii respectdrii prevederilor din evaluarea tehnica care se prelungeste |




- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice §i de
efectuare a incercarilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu
organismul elaborator de evaluare tehnicd.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declardrii eu bund
stitn{d in cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat
false.

OLICITANT
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+CIPC INCERC TEST™ SRL
Adresu juridicd mun Chisindu, bd. Dacia, 38, ap. 336
Sediu. mun. Chigindu, sir, Varniga, 16/1
tel, + (3733 19 067 999, email: cipeincerctestsmall com

RAPORT DE INCERCARI
Nr. 71.2 din 14.06.2023

Solicitantul/Agentul economic:

Numiirul $i data cererii:
Denumivea probei:

Numirul yi descrierea probei
intrate in laborator:
Producitorul:

Locul de egantionare a probei:

Numdrul §i data actului de
exantionare:

Responsabil privind
esantionares:

Documentul normativ privind
esantionarea:

Probele au fost prezentate de

catre;

Scopul incercirilor:

Locul efectudrii incerciirii:

Perioada efectudivii incercirii:

Documentul normativ - metoda

de incercare:

Documentul normativ - ceringa
tehnicd:

Echipamentul folosit pentra
incerciri:

Conditiile de mediu:

Cod F-7812

S.A "SUPRATEN"
Str. Petricani 84, mun. Chisindu, Republica Moldova
Nr. 71 din 11.04. 2023

Glet polimeric:
71.3. Marca comerciala "Finito SV+7 (L 05, produs la 07.03.2023).

Agentul economic
Depozit
str. Mesterul Manole 14/1, mun. Chigindu. Republica Moldova

Nr. 3 din 11.04.2023

SEHOVTOVA Alina, Sel serviciu standardizare al S.A. "SUPRATEN"
/Esamtionarea probelar a fost asiguratd de citre solicitant/client pe propria raspunders/

SMEN 13279-2:2015

SEHOVTOVA Alina, Sef serviciu standardizare al S.A. "SUPRATEN"

Determinarea parametrilor produselor mentinerea constantel
performante

CI"CIPC INCERC TEST™ SRL

Str. Varmita 16/1, mun. Chigindu, Republica Moldova

01.05.2025 - 13.06.2023

pentru

SM EN 13279:2:2015, Ipsos § tencuieli pe baza de ipses. Partes 2: Metode de incercare

ET 02/04-000:2021

Aparal de clntari! tip FLY (CE - nr. MDD 10 3 2-3090/2023 din 11 04.2023};
Dinamomelru pentry masurarea aderenter (Nr. 0764B21 din 10,03.2023),
Rigla metalicd, ar 49 (CE — nr. MD 103 5-417/2022 din (}4_1'0.2'{3'22)','
Cronometru mecasic (CE —nr. MD 10 3.3-544/2022 din 28.06.2022);

Temperatura aerului, °C 21
Umiditater relativa, % 72

Editin 33  din 07022023 Pagina 1/2




RAPORT DE INCERCARI
Nr. 71.2 din 14.06.2023

REZULTATELE INCERCARILOR (proba ur. 71.3)

" I ; el DN Metods DN Cevinta Valoarea Rezultatele | Incertitudinea, |

M?w\in__ﬂettumirt‘»_ﬁl_lﬂmcf?f- “*'“‘_ _de incercare Tehnicd | admisibiti | incercirilor *Ux %
| 0,527 '
| . i ’

Determinarea aderentei, SM EN 20,1

N/mim? 279-2-2015 | HETERE: o )
B 13279-20008 |
J e pet 4 6 (

%

! - s
| - Mod de rupere ot .i

Executantul/ Sef al Ci:

Verificat/Sef al Ci:

Clite un exemplar al raportului de incerciri este

transmis pentru

degjw”

BE LD i
ki

LR

I 7

4 A “SUPRATEN"
CHEIPC INCERC TEST” SRL.

b Herultstele inceregrilor se referd b probele incercaie,
+ Raportul de inoercdn nu poste fi reprodus, multiplicat sau difizar Mt pernusamen SRETCIPC INCHRC TEST

Rezultatele inoercanior e s sunt scaposte de sereditare sunt murcate oy *
1 Rezultatele ingercinior obfinate prn subcantisctare unt marodle cu *¥

3 Meuharede fneeredrilor sunt prezentate vu inoertudsn extinse |
faotorul de exrinders k=2, ve corespunde intervalul

Ced E-78 1.2

Editia

din

47.02 2023

Paging

/Master in inginerie/ CTUBARCA Pavel

/Master in inginerie/ CIUBARCA Pavel

: Ip Ieertitishines extingd este obpmu pein nultiplicares meenitading standard eu
i de Tnereders de aproximativ 95% bz o distrabipe noonmald,

212




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECTTYBJIMKAHCKHI1 KOHLEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NPOMBIIIJIEHHOCTH CTPOUTEJBHBIX
“INMACOM" MATEPHAJOB “HHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIIECTBO C OTPAHMYEHO#H OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTHIO HAYYHO-NCCEIOBATENBCKII H
$1 PROIECTARE iN DOMENIUL NPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTI CTPOUTEJbHBIX MATEPHAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chiginau, 2015, Pecny6mika Monnosa, MyH. Kuiuuhay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusexetyca, 15, Ten, daxe 521-130,52-20-86
12.06.2024 __ nr. 01/11 r L
la nr. din "SUPRATEN" SA
r 1

Vi fnaintam Evaluarea tehnica Nr, 02/04-011:2024 care a fost avizata in data

de 31 mai 2024 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL. Avizul tehnic aferent evalu-
arii tehnice il vom transmite dup ce va fi semnat la Ministerul Economiei si Infras-

tructurii al Republicii Moldova.

7
Director O«/ % é//(z A. Belousova

Ex. V. Proaspat
+373.22 52 1029




MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Evaluare Tehnica
Moldoveneasci

a5 ra

Evaluare tehnica
Nr. 02/04-011:2024

Valabilitate pana la 15.06.2026
(Prelungeste Evaluarea tehnica 02/04-010:2021)

Cod NCM 3824

Amestecuri hidroizolante "Kalmatron", '""Hidrostop"
pentru lucrari la interior si exterior

Titular: "SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Petricani,
84, tel.022 027059, fax. 022 027058,

www.supraten.md,
¢/f 1003600005791

Producitor: "SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Mesterul
Manole, 9, tel. fax. 022 479068.

Evaluarea tehnica a fost emisa de I[CSP "INMACOMPROIECT" SRL, MD 2015, mun. Chisindu, str. Sarmi-
zegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30. Grupa specializata nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive §i speciale.
tencuieli, placaje si pardoseli".

Prezenta evaluare tehnica contine 12 pagini si anexa 39 pagini care face parte integrantd din prezenta
evaluare,

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea si
functionarea ghiseului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.! la Hotarérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnica
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speciale, tencuieli, placaje si
pardoseli" a ICSP "INMACOMPROIECT" SRL analizdnd Dosarul i documentele prezen-
tate de "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel.022 027059, fax. 022
027058 referitor la: "Amestecuri hidroizolante "Kalmatron", "Hidrostop" pentru lucrri la
interior si exterior" fabricate de firma "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Mesterul
Manole, 9/ str. Transnistria, 5/1, tel. fax. 022 479068, elibereazd Evaluarea tehnica nr.
02/04-011:2024 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova,
aferente domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "SUPRATEN" SA.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintda

Amestecurile hidroizolante sunt fabri-
cate de firma "SUPRATEN" SA si se pre-
zintd sub forma de mortar uscat "Hidros-
top", avand in compozitie ciment, plasti-
fianti, umpluturi speciale, aditivi si "Kal-
matron" - un produs bicomponent. Este de
culoare gri.

Caracteristicile fizico-mecanice decla-
rate ale amestecului "Hidrostop" sunt date
in tabelul 1.

Reactia la foc Al (Cy)

Caracteristicile fizico-mecanice decla-
rate ale amestecului "Kalmatron" sunt
date in tabelul 2.

Tabelul 2.

Caracteristica Valoare

Absorbtia de apa, coefici-

entul, kg/(m? min®?) 0,001+0,005

Densitatea mortarului inta-

Tabelul 1.

Caracteristica Valoare
Absorbtia de apd, coefici- 0.001-0.005
entul, kg/(m? min®?) i y
Densitatea mortarului intarit, 1700=1850
kg/m’

‘| Rezistenta initiald de ade- minimum
rentd, N/mm? 0.15
Rezistenta de aderenta la 2 5
i w T minimum
tractiune dupd imersie in 0.85
apa, N/mm? :
Rezistenta de aderenta la -

x 5 ey minmaum
tractiune dupa imbétrinire 0.45
termica, N/mm? :
Rezistenta de aderenta la o

: e minimum
tractiune dupa cicluri de in- 0.65
ghet-dezghet, N/mm? :
Emisia de substante coro- NPD
zive

Evaluare Tehnica 02/04-011:2024

rit, kg/m? 1700+1850
E'm:sm de substante coro- NPD
zive

Reactia la foc Al

1.2 Identificarea produselor

Amestecurile hidroizolante "Kalma-
tron" se livreazd in ambalaj de 5 kg si de
30 kg, "Hidrostop" - in saci de 25 kg.

Fiecare ambalaj cu produs va fi marcat
de producitor in care se va specifica in
limba de stat:

- denumirea si sigla producidtorului;

- data fabricarii;

- denumirea produsului;

- numadrul lotului;

- masa netd/nominala;

- conditii de depozitare, punere in
opera.

Fiecare livrare este insotitd de declara-
tia de performanta.

Evaluare Tehnica

1C5P Inmacomproiect SRL
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2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Amestecurile hidroizolante "Kalma-
tron", "Hidrostop" se utilizeazd pentru lu-
crari la interior si exterior de hidroizolare
a peretilor incdperilor de subsol, a celor
sanitare, a constructiilor subterane, bazi-
nelor, balcoanelor, teraselor neacoperite
si acoperisurilor in exploatare, a fundatii-
lor, a rezervoarelor de apd, puturilor, fan-
tanilor, s.a. precum si a canalelor colec-
toare de apa.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificdrile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistenti mecanica si stabilitate —
Amestecurile hidroizolante "Kalmatron",
"Hidrostop" se realizeaza pe instalatii per-
formante, in conditii normale de exploa-
tare. Produsele nu prezinta riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Caracteris-
ticile fizico-mecanice ale produselor au
fost verificate prin incercari de catre LI
"CIPC Incerc Test" SRL.

Securitatea la incendiu — Amestecurile
hidroizolante "Kalmatron", "Hidrostop"
se incadreaza in clasa de combustibilitate
Al (Cp). Securitatea incendiard conform
NCM E.03.02.

Igiend, sanatate si mediu inconjuritor
- materialele utilizate la realizarea produ-
selor nu prezinta pericol pentru mediu sau
sdndtatea oamenilor. La executarea lucra-
rilor se vor respecta urmatoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003;

Evaluare Tehnica 02/04-011:2024

Evaluare Tehnica
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Siguranti si accesibilitate in exploatare
Produsele nu prezintd riscul de accidente
la utilizarea lor normala;

Protectia impotriva zgomotului — Pro-
dusele nu influenteaza aceastd cerinta.

Economia de energie — Produsele nu in-
fluenteaza aceastd cerinfa.

Izolare termicad — Produsele nu influ-
enteaza aceasta cerinta.

Utilizare sustenabila a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificérile si completé-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Durabilitatea produselor este apreciata
drept buna, daca se asigurd conditii nor-
male de exploatare.

Calitatea produselor, autocontrolata in
mod sistematic, permite realizarea lor cu
o durabilitate ridicata.

Depozitarea produselor se face in de-
pozite cu mediu uscat in ambalaje origi-
nale.

Termenul de valabilitate in ambalaje
originale este de 12 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea produselor se face pe baza
Normelor tehnice ale producdtorului si
este insotitd de un autocontrol intern §i
control extern periodic asigurat de institu-
tii autorizate. Controlul fabricatiei produ-
selor se realizeaza conform conditiilor de
control si calitate in conformitate cu pre-
vederile ISO 9001 incepand cu materia
prima, care trebuie sa fie insotitd de bule-
tine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;
- controlul calitatii produsului in proce-
sul de fabricare;

Pag. nr. 3



- controlul produsului finit.

in vederea asigurarii constantei caliti-
tii, producatorul va urmari:

Intern unitatii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cét
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Instructiunilor si procedurilor de
lucru, aprobate in modul stabilit.

Extern unitatii: producétorul are im-
plementat un sistem de management al ca-
litatii conform EN I1SO 9001, certificat nr.
SMC 10/21 din 09.08.2021, eliberat de
OC IS CMAC:; Republica Moldova.

Evaluarea si verificarea constantei
performantei produselor. Producdatorul
elibereaza declaratia de performanta re-
feritoare la performanta caracteristicilor
esentiale conform sistemului 3 sau/si 4
din Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producatorului si se efectueaza
de catre unitdfi specializate, calificate
pentru acest tip de lucrari.

Pregatirea suprafetei suport. Suprafata
suport trebuie sa fie uscata, curata, fara
substante antiaderente (grasime, bitum,
praf). Suprafetele suport cu absorbtie
sporitdi de umiditate trebuie amorsate
obligatoriu cu "Tuffuhgpuht", cele
neabsorbante (beton etc.) - "Be-
tohgpuht".

Prepararea "Hidrostop". Pentru prepa-
rarea unui sac de 25 kg de produs sunt ne-
cesari 5,0-7,5 | de apa curata, rece. Canti-
tatea necesard de amestec trebuie presa-
rata uniform in vasul cu apa si amestecat
cu un malaxor de turatie micd. Dupd cca
5 minute, mortarul se amestecd din nou,
padna la obtinerea unei mase omogene,
consistente fard aglomerdri. Surplusul de

Evaluare Tehnica 02/04-011:2024
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apa addugat in amestec poate duce la mic-
sorarea indicatorilor de exploatare a hi-
droizolatiei.

Prepararea "Kalmatron". Pentru prepa-
rarea produsului se va utiliza componen-
tului lichid B si componentul pulverulent
A, conform proportiilor (10 1 componen-
tul B la 30 kg componentul A). Cantitatea
necesara de component A trebuie presa-
ratd uniform in vasul cu componentul B si
amestecat cu un malaxor de turatie mica.
Dupa cca 5 minute, amestecul se mala-
xeazd din nou, pand la obtinerea unel
mase dense, omogene, fird aglomeriri. In
caz de necesitate, amestecul poate fi di-
luat cu componentul B, pana la obtinerea
consistentei necesare. Timpul de punere
in opera a materialului gata preparat - 30
minute.

Punerea in operd. Mortarul "Hidros-
top" poate fi aplicat pe suprafata anterior
pregdtitd fiind utilizate sculele manuale
(drisca, spaclu, bidinea). Grosimea stratu-
lui - 3-5 mm. Aplicarea mortarului hidro-
izolant se efectueaza in doua straturi, stra-
tul ulterior se aplica doar dupa intdrirea
celui precedent, perpendicular unul fatd
de celalalt. Pentru protectia suprafetei im-
potriva umezirii periodice este necesard
aplicarea prin ungere (spoire) a unui strat
de mortar hidroizolant "Hidrostop". Pen-
tru protectia suprafetei impotriva umezirii
permanente este necesard aplicarea prin
ungere (spoire) in doua stratuti a mortaru-
lui hidroizolant "Hidrostop". Pentru pro-
tectia suprafatei impotriva presiunii hi-
drostatice pana la 5 metri a coloanei de
apa, este necesard aplicarea prin ungere in
2 straturi a mortarului hidroizolant "Hi-
drostop", dar si 2 straturi a gletului acrilic
hidroizolant "Ghidroizol".

Punerea in operd "Kalmatron". Aplica-
rea amestecului hidroizolant se va face in
doud straturi fiind utilizatd spatula sau
drisca din otel inoxidabil. Primul strat de
amestec va fi armat cu o plasd de fibre de

Pag. nr. 4




3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1. Grupa specializata nr. 4 a examinat produsele §i remarca ca:

- Amestecurile hidroizolante "Kalmatron", "Hidrostop" se realizeaza pe linii tehnologice
moderne (utilaje, masini. instalatii) si fiind aplicate corect va avea in continuare o compor-
tare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova. Daca
rezultatul verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va so-

licita declangarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice:

- constanta calitatii este asigurati prin autocontrol de producator si prin control exterior -
certificat nr. SMC 10/21 din 09.08.2021 valabil 08.08.2024, conform EN [SO 9001, elibe-
rat de OC IS CMAC: Republica Moldova.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sdnatatea oamenilor si mediul ambiant la

utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "SUPRATEN" SA.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a amestecurilor hidroizolante "Kalmatron",
"Hidrostop" in domeniile de utilizare acceptate este apreciata favorabil, daca se respecta

prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaborarii

o C(alitatea produselor si metodele de uti- , .55
' acestel evaluari;

lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"

SRL. e Acordand aceastd evaluare, Consiliul

tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare /[ comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea n conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnica, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Oriunde se face referire in aceastd eva-
luare la acte legislative sau reglementéri

Evaluare Tehnici 02/04-011:2024 | gvalu-+o Tehnica Pag. nr. 6
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e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legdturd
cu un riu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

VALABILITATE:

NOTA:

e Detinatorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

15 iunie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectiva minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR
ICSP ,INMACOMPROIECT” SRL

/// 4—  Anastasia BELOUSOVA
/s

Evaluare Tehnicia 02/04-011:2024
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DOSARUL TEHNIC
Amestecuri hidroizolante "Kalmatron", '""Hidrostop"

pentru lucrari la interior si exterior

Beneficiar: "SUPRATEN" SA,
mun. Chisinau, str. Petricani, 84,
tel.022 027059, fax. 022 027058
¢f 1003600005791

Producitor: "SUPRATEN" SA,
mun. Chisindu, str. Mesterul Ma-
nole. 9, tel. fax. 022 479068

Grupa specializata nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive
si speciale, tencuieli, placaje si pardoseli"

Evaluare Tehnica

1C5P Inmacomprolect SRL
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A. DESCRIEREA

1 Principiul

Amestecurile hidroizolante se prezintd sub formd de mortar uscat "Hidrostop", avand in
compozitie ciment, plastifianti, umpluturi speciale, aditivi i "Kalmatron" - un produs bi-
component. Este de culoare gri.

2 Elemente componente primare
Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale amestecului "Hidrostop" sunt date in tabelul
1.

Tabelul 1.

Caracteristica Valoare
Absorbtia de apa, coeficientul, kg/(m? min®®) 0.004
Densitatea mortarului intarit, kg/m? 1832
Rezistenta initiala de aderenta, N/mm? 0,237
Rezistenta de aderenti la tractiune dupa imersie in apa, N/mm? 1,034
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imbatrinire termica, N/mm? 0.540
Rezistenta de aderentd la tractiune dupa cicluri de inghet-dezghet, N/mm? 0,722
Reactia la foc Al (Co)

Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale amestecului "Kalmatron" sunt date in tabelul
2.

Tabelul 2.
Caracteristica Valoare

Absorbtia de apa, coeficientul, kg/(m? min®?) 0,001
Rezistenta initiala de aderenta, N/mm? 0,469

| Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imersie in apa, N/mm’ 0,425
Rezistenta de aderentd la tractiune dupa imbdtrinire termica, N/mm? 0,671
Reactia la foc Al (Co)

3 Elemente

Amestecurile hidroizolante "Kalmatron", "Hidrostop" se utilizeaza pentru lucrari la interior
si exterior de hidroizolare a peretilor incéperilor de subsol, a celor sanitare, a constructiilor
subterane. bazinelor, balcoanelor, teraselor neacoperite si acoperisurilor in exploatare, a
fundatiilor, a rezervoarelor de apd, puturilor, fantanilor, s.a. precum si a canalelor colec-
toare de apa.

Evaluare Tehnica
1CSP Inmacomproiect SRL
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4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului §i este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate in conformi-
tate cu prevederile ISO 9001 incepand cu materia primd, care trebuie sa fie insotitd de
buletine de analiza respective, dupad cum urmeazi:

- controlul calitdtii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera

Punerea in opera a produselor evaluare se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

B. REFERINTE
Produsele sunt utilizate in in Republica Moldova.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Avizul sanitar nr. P-2944/2019 din 25.09.2019, eliberat de Agentia Nationald pentru
Séndtate publica a Republicii Moldova:

2. Au fost verificate caracteristicile fizico-mecanice ale adezivilor de citre LI "CIPC Incerc
Test" SRL (rapoartele de incercari nr. 71.1 din 14.06.2023, 471.5 din 28.06.2021, nr. 471.9
din 30.06.2021 se anexeaza). Grupa specializata nr. 4 isi insugeste rezultatele declarate de
producatorul "SUPRATEN" SA conform declaratiilor de performantd nr. 42, nr. 43,
07.07.2021 anexate la dosar.

3. incheiere de securitate la incendiu nu se aplicd pentru Amestecuri hidroizolante "Kal-
matron", "Hidrostop".

Sinteza rapoartelor de incercare:

Tabelul 3.
Caracteristica [ Valoare
amestec "Hidrostop"
Absorbtia de apa, coeficientul, kg/(m? min®®) 0,004
Densitatea mortarului intarit, kg/m? 1832
Rezistenta initiald de aderenta, N/mm? 0,237
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imersie in apd, N/mm?* 1,034
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imbatrinire termica, N/mm? 0,540
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa cicluri de inghet-dezghet, N/mm? 0,722
amestec "Kalmatron"
Absorbtia de apa, coeficientul, kg/(m? min®?) 0,001
Rezistenta initiald de aderentd, N/mm? 0,469
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imersie in apd, N/mm’* 0,425
Rezistenta de aderenta la tractiune dupa imbatrinire termica, N/mm? 0,671

are Tehnica
Euaiu SRL
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1

2

NCM E.03.02:2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-

mentale si vocabular
SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor

pentru constructii
Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.

Evaluare Tehnica
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 02 din 31 mai 2024

Grupa specializata nr. 4 alcatuitd din urmatorii specialigti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. V. Mursa

ing. E. Oprea

intrunitd la data de 31.05.2024 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Amestecuri hidroizolante "Kalmatron", "Hidrostop" pentru lucrari la in-
terior si exterior" fabricate de "SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 9,
tel. fax. 022 479068 impreuni cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispo-
zitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii prelungirii Evaluarii Tehnice Nr. 02/04-010:2024 pentru "Ames-
tecuri hidroizolante "Kalmatron", "Hidrostop" pentru lucriri la interior si exterior" cu do-
meniul de utilizare: pentru lucrdri la interior si exterior de hidroizolare a peretilor incépe-
rilor de subsol, a celor sanitare, a constructiilor subterane, bazinelor, balcoanelor, teraselor
neacoperite si acoperisurilor in exploatare, a fundatiilor, a rezervoarelor de apd, puturilor,
fantanilor, s.a. precum si a canalelor colectoare de apa.

- se recomandi "SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 9, tel. fax.
022 479068 si realizeze cel putin o datd in an incercari periodice, control calitate si supli-
mentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evaluate
pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupel specializate nr. 4 % V. Proaspat

Evaluare Tehnica
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CERERE
pentru prelungirea evaludrii tchmce inc trucl,n

Nr...;:..(fz......‘.éin« /?/7

1. ADRESANT: Ghigeul unic de evaluare tehnicd in constructii

2. SOLICITANT: dndarul evaluarii tehnice — firma (reprezentanta). adresa,
telefon, fax "SUPRATEN” S.A., mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel.
022027072, 060001546.

3. UNITATEA PRODUCATOARE: firmd, tara, adresa, telefon, fax
"SUPRATEN” S.A., mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel. 022027072,
060001 546.

4. NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE
SOLICITA PRELUNGIREA SI DENUMIREA PRODUSULUI:

Nr. 02/04-010:2021

- "Amestecuri hidroizolante"

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: Institutul de cercetiri stiintifice si
proiectare “INMACOMPROIECT” SRL.

6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE:
30.06.2024.

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATII:

- depunerea documentatiei din care sa rezulte cd produsul s-a comporiat
satisfieator in exploatare in Republica Moldova si care justifica prelungirea
evaluarii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializate de incercari, probe, pe
minimum trei constructii reale, semnificative, in care s-a wtilizat produsul;

- permiterea constatdrii condifiilor de fabricatie a produsului, in vederea
verificarii respectarii prevederilor din evaluarea tehnicd care se prelungeste ;




R

- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice §i de
efectuare a incercdrilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu
organismul elaborator de evaluare tehnicd.

Am fost informat despre rdaspunderea care survine in cazul declardrii cu bund
stiinfd in cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat
Jfalse.

SOLICITANT
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~CIPC INCERC TEST” SRL
Adresa juridicd: mun, Chisindu, bd Dacia, 38, ap 336
Sediu. man, Chigingu, ste Varnia, 16/1

RAPORT DE INCERCARI
Nr. 71.1 din 14.06.2023

e W ESALTT PIETRREY S
s

Solicitantul/Agentul economic:

Numirul yi data cererii:
Denumiren probei:

Numiirul si descrieres probei
intrate in laborator:
Producitorul:

Locul de esantionare a probei:

Numidirul §i data sctalui de
esantionare:

Responsabil privind
esantinnarea:

Documentu! normativ privind
esantionarea:

Prohele au fost prezentate de

chtre:

Scopul incercirilor:

Locul efectudirii incercarii:

Perionds efectuiinii incercirii:
Docpmentul normativ - metoda
de incercare:

Documentul normativ - ceringa
tehnick:

Fehipamentul folosit pentru
incerciri:

Condifitle de medin:

Cod F781.2

S A "SUPRATENT
Str. Petricani 84, mun. Chisindu, Republica Moldova
Nr 71din 11.04.2023

Amestec hidroizolant
71 2. Marea comerciald “Kalmatron™ (L 01, produs ia 20.01.2023).

Agentul economic

Depozit
str. Mesterul Manote 14/1, mun, Chiginiiu, Republica Moldova

Nr. 3 din 11.04.2023

SEHOVTOVA Alina, Sef serviciu standardizare al S.A. "SUPRATEN"
/Esantionarea probelor a fost asigurata de catre solicitant/client pe propria raspundere/

SM SR EN 1015-2:2010

SEHOVTOVA Alina, Sef serviciu standardizare al S.A. "SUPRATEN"

Determinarea parametrilor produselor pentru  menfinerea  constantel
performantel

CI "CIPC INCERC TEST™ SRL

Str. Varnita 16/1, mun, Chisindu, Republica Moldova

01.05.2023 - 13.06.2023

SM EN 1015-12:2016 Métode de incercare a mortarelor pentru zidarie Partea 2
Esantionare iobald a monareior §i pregitire mortare de incercat

ET 02/04-010:2021

Aparat de camant up FLY (CE — or. MB 103 2-309/2023 dmn 1104 2023),
Dinamometry pentru masurarea aderentei (nr. 0764B21 din 10.03.2023),
Etuva tip LT-G0203, nr 21400177 (Proces verbal nr. 17 din 10.03.2023),
Rigls metalics, nr 49 (CE —nr. MD 10 3 5:417/2022 din 04.10.2022),
Cronometru mecanic (CE - nr MD 10 3 3-544/2022 din 28 06:2022),
Rezervor de aph cu termostat (Proces verbal nr 2 din 09.02 2023)

Temperatura aerului, °C 21

Limidnates relativa, % 72
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#
#
#
i

RAPORT DE INCERCARI

REZULTATELE INCERCARILOR (proba nr. 71.2)

Nr. 711 din 14.06.2023

g ' DN Metoda DN Cerinta Valoarea Rezultatele | Incertitudinea,
G |- | de incercare Tehnici admisibili | incerciirilor e %
0,508
0471 |
0,532
Rezistenta inifiala de i Q:a93 :
ad | i Valoarea 0413 Med. |
i NI | SMEN B Qaie declarata ! 0,469
* | (mortar/substrat), N/mm? | 1015-12.2016 010:2021 oasg ]
0,403
i 460 si‘:‘i
| 4887
Mad de rupers a-bh K.
- - oy
Oase |
0477
Rezistenta de aderenta la oA
i tractiune dupa imersie in . Valoarea 0.39% | Med
"2 | apa (mortar/substrat). SMEN ET 02/04- declarata 0,425
) N/mim? 1015-12 20186 0102021 0,469 |
! 3,324
% 0379
0412
‘ ' Mod de rupere a-b b
Cod F-78.1.2 Editia 313 din 07022023 Pagina 2/3




RAPORT DE INCERCARI
Nr. 711 din 14.06.2023

REZULTATELE INCERCARILOR ( proba nr. 71,2 continuare)

i e DN Metoda DN Cerinfa Valoarea Rezultatele | Tncertitudines,
g e bindicllorvuln | 4, ficovense Tehtiich admisibild | incercirilor +Us %
0,733
| 0,781
i Rezistenta de aderentd la 0,829 |
tractiune dupd imbditranire _ Valoarea 0.565 Mied.
3 termicd (mortar/substrat). iM EN 'E’I’GE:JU-%- declarath [ 0671 -
Niris? 1018-12:2016 10:2021 | 0,644
0,763
| 0,581 |
L | 0,538
.| Mod de rupere a-b b
Executantul/ Sef al Cl: L weis  IMaster in inginerie/ CIUBARCA Pavel
- 2 =7 . — ] M — y
Verificat/Sef al Cl: M e Master in inginerie/ CIUBARCA Pavel
Cdte un exempiar al rapornulul de incercan este S A SUPRATEN"
2 ClUOHR INUERC TEST” SR1

transmis pentry -

| Resudtalele nereaiiior se refed 10 probels fnowrcate

Y Rapostd de fnceredn nu poute freprodits, multplicat sau difivat fid pomisiune SRETCIPC INCERC TEST”

3o Hepaltarele heercardor o by sun! acoparite de ageeditize sunt marcate cu

4 Remitatele incorsdnlor obfinute prin subeoptraciine sunt msrcate cu **

5 itevulutele incercArilon sumt prezemiate cu meeritnding extinse Up neermudinen eximsd este oblimatd prm multpl
Tastomt di extindere k=2, ep corespunde iatesvalutui de maredere de apraimaliy 95% 3 o distribage nonnail

tncertimdmil stendard oo
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MINISTERUI. S/‘N(‘T.-i'r” AL REPUBLICIT MOLDOVA PXOCUMENTATIE MEDHUALA Meniiesnd sy i
MUHUCTEPCTBO 3/1IPABOOXPAHEHMUS FORMULAR @opma Nr W3¢ _ .
PECHYEBAHNKH MO.LI0BA APROIIA T IE MS al KN Y rsemocme M3 TN Sy 88

A

NGEN r.lA NAT IOI\ALA.PF:\ I RU SANAT A l _I.' lTLBLI(_'A Cenmmlde Teeven de borame aeeeanar de edtre Cenml
HAIHOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBNIECTBEHHOTO Iational deSereditore din Repehlica Maldova MOLL AL
3TOPORBA Plennerire il | Latopa ol LR i ke i i

MD-2028. mun, Chisindu. sir, Cihicorghe, Asachi, 67 4 Hutuoma mesist ARspe i oo Hempon PV MOLED ¢

Tel, + 37322 574501 fax + Y73 22 720728 Cartlicat e F o4 o 17 02 200 & yrlabil pana b ) o

IDNOQ 101860100002 |
e=mndl efficefcianspigon md
AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SINEALIMENTARE Nr. P-14957/2022

Cmmanie Shaertie D1 1esbiy 1Sy o o

dinor 03 august 2022

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ¢ producerea, importul, utilizarea si desfaceres produselor / echipamentelor
:‘fm-mrmr.';m: (-maumupamr. W AR e e rmd.'H(if_'p,m'da{'ru( H oM REGHFECTITNG, (03 OIS IO 1 FUS R TI ”.‘”' ;rh-rmm uﬁulm T I

GRUND: universal “Supraton Extra”, cu penetrare profundi “Tulfuhgpuht™. antifungie “Supraton Lux Biocid™. “Supraton™,
siliconie cu penetrare profunda "Silicon Grund”

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (€) / coomaemn iy canmmupreny (s pecaasrenny fons (seovamdica desumires completd a
Regulamentului (lor) sanitar (¢) / viwsamn noanae vawon g CUBUBIPHT (R P ienig fos) )

ST 38622974-002:2010, Reglementarilor tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produscle
pentru constructii aprobat prin HG 913 2016

01‘23ﬂi'lﬂ!iﬂ'Pr‘lelleimal‘t'finlpuriutum'u, rara de origine | opcam s upowa nmonan PG e Ko
«SUPRATEN" SA. Republica Moldova

Destinatarul avizului sanitar / o nvameis CHMERATIHOR IR CHUA
SUPRATEN S.A. . Republica Moldova. mun. Chigindu. sec. Riscant, str-la 2 Petricant. 84. bloc. . ap ol

Temei pentru recunoasterca conlormitigii produselor Regulamentului (lor) sanitar (¢) mentionat (¢) a servit /
{JE'HI’J‘RTHH(’_” 18 MPHETHH A IJP()I}_I'F\'F[I-HF VRGSAHBOAN (i {'{HHU”(JIPH[) uy thi) JROCREEEHIRN N i M T
Demers, certificate de conformitate, informatii pe produs, raport a incerciarilor de laborator nr. 51000315 din 01.08.2022

4 enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / PRI BT CORPORI R TRIINE OOK, | LPOMORG st ¢ e, )

Caracteristica sanitarii a produselor / conmapias NUPRRICEUCTIIR S ROV
P:lramctrii [I'ucturii) ."‘ G NE r:_j'f..rr\'niz:l,r-‘a.f..' \lurluali\'ul sanitar | CECE L MO At

conform raportulu incercirilor de Faborator ne.S 1000315 din 01.08.2022

Domeniu de utilizare / Odaacmn npuvenenus:
lucrdrt de constructii, finisare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de seeuritate / /1ooivotusnn 1 wston wcom s, v
MPGHCAPMUp oK, Mepnl I_.’t,"J'I'J-‘fru‘!lt)(.‘u“l'
producerea. plasarea pe piald in conditiile respectarii legistatiel in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pind la / Casumaproe saxmonenie deticmsume o oo 3 1,08.2025
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE, PENTRU ,S:}N.{\'I}YFE PUBLICA
: Digitally signed by Jelamsehi Nicokie
i . Date: 2022,08,02 13:47:12 FEST
Nicolae Jelamschi Reason: MaldSign Signature
Locanon: Moldova




ihtim Caddesi No:44 Kadiky - ISTANBUL
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asirolu Cad. No:170 Darica-KOCAELI
Web Adresi: www.cayirovaboru.com

Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70

Tel :(0262) 653 6130 (5 Hat)

Fax :(0262) 653 6135~ 653 6136

MILL TEST CERTIFICATE
ACC.EN 10204 / 3.1

CUSTOMER
ORDER
CERTIFICATE NO

COMMODITY
SPECIFICATION

FPC SANTARM SRL
230390

0000007214
24.02.2023

1
ERW STEEL TUBES
EN10217-1 P235TR1 6 m. BPE

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

N T = ° OFFLINE / ONLINE NDT - - w I8} IMPACT STRENGTH

5 — = = T u - ] 7 s o —

£ E 5 z z Y . g s Sl 5| 52| s sl el 2] . |88 | 5] 2| BIER| <] B g o I B

=] £ < o 3 - 3 & ] z w 3 8 5 £ 2 w n £ £ s 8| E=5 ] = s a2 S|l B @ @ w &

=z E= i < > a =~ £ < a — 3 c © ~ - € 2 ° = o — - 3 = = > 2 Q £ € = 2

Z @ un s El [ = = 2 o - g & e = 2 3 a cE| o E [c] 3 = o g g 2 2 N 3 @ £ < =4

3 & 5 @ 2 S 2 H s @ = = - g 2| 3 < % |22 3| ® g e s S0 & 8] 8

T - IS e “ @ 2 s I K £ 5| @ g < =l s = 3 s <
22306100 :114.3X3.00 6.0 EN10217-1 P235TRL BPE 57 3/19 342 2770 wxak OK | OK | FFAF IOK | i*RRE ET HRRE RRRR RRRR DRARR TR JRREK RRRE RRRR RRRR CRARR DRARE RRAK RRRE L RRRR RRRR  CRRRR JRRAR KRR
NAO5274 114.3X3.00 6.0 EN10217-1 P235TR1 BPE 152 8/19 912 7370 *xk% 0K oK *xEx QK *¥¥%LET HREE L RREKE L REKE L KEEE QK HHKK TREKK  LRAKE  REKK  LHRKKE  GHEKE  THRKKE  IHEKE EKKE  IRKKE EKKE KKKE | KEKE

10140

5 MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

2

£ . I ]

E Hydrostatic Test ° . 5 c |2% © S Heat Analysis % Product Analysis % o 5

o Pressure&Duration =3 £ 5 2 @ -% é S 2 S| o E o § g

3 £ it = > D 3 (=1 = ' K&

z [z g L IR - o) @ Pl s[n]a[n]ea]m][v]wm]Nn]a c s [m[ep]s[rnJa[n]ea]lm]v]m][nNn][a]*|sz]|z>

BAR s e N/mm? % =

22306100 70 5 P RT L FoRkok §odokkk ; xkkk: 422 1339 1 36 0,063: 0,030 0,218 0,009; 0,012: 0,001: 0,298: 0,135 0,097: 0,031 0,002: 0,001: 0,009: 0,022[**** : 0,15: 0,35
NAO5274 70 B T RT T R TR TR T2 7T329 33 0,054: 0,207 0,172: 0,009 0,009: 0,003; 0,231: 0,090 0,062 0,021 0,002: 0,001 0,009} 0,044[**** 1 9,12: 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir

Laboratory Technician

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019




ihtim Caddesi No:44 Kadiky - ISTANBUL
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asirolu Cad. No:170 Darica-KOCAELI
Web Adresi: www.cayirovaboru.com

Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70

Tel :(0262) 653 6130 (5 Hat)

Fax :(0262) 653 6135~ 653 6136

MILL TEST CERTIFICATE
ACC.EN 10204 / 3.1

CUSTOMER
ORDER
CERTIFICATE NO

COMMODITY
SPECIFICATION

FPC SANTARM SRL
230390

0000007214
24.02.2023

2
ERW STEEL TUBES

EN10217-1 P235TR1 /EN10240 A2 6 m. GPE

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

N = = N OFFLINE / ONLINE NDT - 2] - o TMPACT STRENGTH
o1 — = = I - . o o e 8 —
2 E £ T z . " 2 2 sl s | &l 2] | 85| ~|2 sl . 83| 5| =] B |53 S E| o o I S
E] £ = 3 5 g ] & e ) 3 8 = 5 £ z W |aEl 3J £ |s3|E5| ¢ = g |42 S| s § M g = s
z M ) 5 5 & e = 2 o= S e : 5 | =2 g | - |2&| 2| 5 |E5|58| o 3 E |28 3l 2 3 2 2 G El 5| 8
g 5 5 a ° g S sl s ||| E|5|sa]2 ge| gl 5| °| 5|28 =2 - I I = I O -
2 3 o o w 3 A s = g E £ X 2 8 < S § £ é s g
NAOS313  114.3X3.00 5.0 EN10217-1 P235TRL GPE 152 /19 912 7588 woer 10K IOK  (*FFr QK IRRr IET T T L T R L I L R T R T T TR T T T A F T T T P Frry
22306100 114.3X3.00 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 57 3/19 342 2842 *xxk QK oK *xkx O **k%LET FREE RRRR RRRR RRRR QN *xxk QK KRRk Ldokkk  FRkkk  Dkkokok  LRokokk  Ldokkk  Lkkkk  Ddkkok  dkkokk kKKK | RKKK
10430
o MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent
3
£ . I ]
2 Hydrostatic Test " o § c 2 “usn e} _‘:‘n Heat Analysis % Product Analysis % 5 5
o Pressure&Duration =3 £ 5 2 @ -% é S 2 S| o E o § g
3 £ it = > D 3 (=1 = ' K&
z [z g L IR - o) @ Pl s[n]a[n]ea]m][v]wm]Nn]a c s [m[ep]s[rnJa[n]ea]lm]v]m][nNn][a]*|sz]|z>
BAR B s N/mm? % =
NA05313 70 5 P RT L FoRkok §odokkk ; xkkk: 39D 1286 ¢ 39 0,059: 0,014; 0,209: 0,013 0,011: 0,001; 0,243: 0,093: 0,049: 0,019 0,002: 0,001: 0,007: 0,030[**** : 0,13: 0,35
22306100 70 5 P LURT | L f ek Dk kkRx i 42771 339 1 36 0,063: 0,030: 0,218: 0,009} 0,012 0,001 0,298 0,135: 0,097: 0,031i 0,002: 0,001 0,009: 0,022[**** i 0,15 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir

Laboratory Technician

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019




CAYIROVA boru MILL TEST CERTIFICATE

CUSTOMER B FPC SANTARM SRL
MERKEZ: Rihtim Caddesi No:44 Kadikdy - ISTANBUL ACC.EN 10204 / 3.1 ORDER H 230390
FABRIKA:Osmangazi Mah. Agiroglu Cad. No:170 Darica-KOCAELI CERTIFICATE NO H 0000007214
Web Adresi: www.cayirovaboru.com DATE H 24.02.2023
Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70 PAGE H 3
Tel :(0262) 653 61 30 (5 Hat) COMMODITY H ERW STEEL TUBES
Fax :(0262) 653 6135653 61 36 SPECIFICATION H EN10255L1 S195T /EN10240 A2 6 m. GPE
T = OFFLINE / ONLINE NDT - 8] IMPACT STRENGTH
2 £ E & & 5| ¢8| ¢ 2 Io| £| 2 O = m
2 £ £ z z o 5 2 8 L - - - R - = 2l |28 3| 2| 2|53 | E| g 2 -
5 E < 3 E g 3 & E = w e 8 5 2 z L |2k £ |ls8|E5| ¢ = g |2% s| s g o Tl = &
E £ 2 ] S & < 3 E: & = 3 2 £ 3 <~ |5 E| g 5 | B S3| & ] L =l 3 g g g £ e | € 2
© ) H S = = o o S © jud = o cE|lOSE [G] ) = o] © 2 2 1] o a
= N < & (s} e P4 © o + o 5 = £~ > I o = S o C 3 = 2 7l = - s ] I
! 2 3 ” 5 5 T El 2 s~ & g€ g1 3 5|55 3| B g Sl sl ] B
z IS e o < s - | & ] £ 5| <« 2 S = 3 s | &£
NA05321 60.3X3.20 6.0 EN10255L1 S195T GPE 51 1/51 306 1270 *kxk 0K oK OK NRAK DHRRRR DRRRR  RRRK DRRRK DRRRR  DRRKR DRRkx DRk {OK FAAE R E KK Rk Rk Rk Rk RRRk Rk Rkkk LRRRK
5 MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent
2
I3} .
£ i B . : j<1
3 Hydrostatic Test ol 2| & s |2 IR Heat Analysis % Product Analysis % e
< Pressure&Duration s E g 9 I 2 25|les5 o £ 3} 3 ﬁ
g 218l 5| 26| 8|57 & - - - - . . - R
T oz 2 3 c[ s [mm[Pp [ s[mJea[n]cec][m]v]wm][nNT]a c[s[mm[Pp ][ s[mfJea[n]cec[mm]v]w][nNT]a 2z |3
4 =
BAR s - N/mm?* % =
NA05321 50 5 P *x L foxkkf ookt xokkk 452 1 380 0 21 0,069: 0,022: 0,223: 0,012: 0,01 *REX 0,141 0,35
'WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir
Orientation = L (longitudinal), Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Location = 90 against weld seam / Yield Strength= Rp0.2 Laboratory Technician
CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)
This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.
c € The Construction Products Regulation (CPR) (EU) No 305/2011 By SZUTEST
1015 .
NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019




ihtim Caddesi No:44 Kadiky - ISTANBUL
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asirolu Cad. No:170 Darica-KOCAELI
Web Adresi: www.cayirovaboru.com

Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70

Tel :(0262) 653 6130 (5 Hat)

Fax :(0262) 653 6135~ 653 6136

MILL TEST CERTIFICATE
ACC.EN 10204 / 3.1

CUSTOMER
ORDER
CERTIFICATE NO

COMMODITY
SPECIFICATION

FPC SANTARM SRL
STM-1 2004673
0000007715
23.09.2023

1
ERW STEEL TUBES
EN10217-1 P235TR1 6 m. BPE

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

OFFLINE / ONLINE NDT o IMPACT STRENGTH

5 — = £ z 5 g m ] g c eo

2 E £ H z . . 2 s L - - I P - = el . |83 %l 5| 2| B lsg| < B og o I S

2 = < 2 3 g g & 8¢ B g 8 b 3 £ g | = |2E| 3 £ |lsglE5| ¢ = g 2= S| s g " g £ s | §

g ) 3 E = & = 2 2 = B g 5 g S |2E| & | 5 |E5|582| o 8 R 5| 2 z 3 g s El 5| s

5 N S g < =4 ° [ € el £ E E=3FN) > ) ] = 9 € S L= 2 @» = = s L

3 > § a h = 2 3 5 @ £ > prulias = g g 3 © = 2 c 3l @ s = p g 5 ]

ke 3 o o w 3 a s -~ g E £ X & g < = 3 = é = 2
23601914 176.1X3.50 6.0 EN10217-1 P235TRL BPE 185 5/37 1110 6659 weRr TOK TOK FFF% QK *RFF IET FRRE RRRR DRRRR DRRRE LOK | RRRK LRRRK L RRRK I RRRR RRRR DRRRE LRREE CRRRE RRRK RRRR L RRRR RRRR RRRR
23601668 76.1X3.50 6.0 EN10217-1 P235TR1 BPE 37 1/37 222 1331 *xxk QK oK *xkx O **k%LET FREE RRRR RRRR RRRR QN kK Ddkkk  Dkkkok  Dkkokk  LRokokk  Ldkkk  Fdkkk  kkokok  Lkkokk  Ddokkk  DkKkkk LRkkk KKK

7990

5 MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

K]

£ . I ]

2 PHydrosz;c Test " g § ° 5 2 "gn ° E" Heat Analysis % Product Analysis % 5 g’w

= ressure&Duration o T [} S 2 ] =

H Elels| &8 |2578 " £ |52

z oy 8 S Pl s[n]a[n]ea]m][v]wm]Nn]a cl sim][ e s[rn]la][n[ca][m]v]m]nNn]a z [ %>

BAR s e N/mm? % =

23601914 70 5 P RT L FoRkok § dokkk ; xkkk: 374 1269 ¢ 37 0,077 0,004 0,425: 0,009; 0,009: 0,001; 0,021: 0,009; 0,016: 0,003; 0,001: 0,001: 0,007: 0,046[**** : 0,15: 0,35
23601668 70 5 P LRT | L § ek Dwkkk ! kkRxi 3791 307 | 29 0,074: 0,012; 0,442; 0,012} 0,011: 0,001 0,007; 0,007: 0,017: 0,004; 0,002: 0,001 0,006: 0,049|**** i 0,15 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir

Laboratory Technician

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019




ihtim Caddesi No:44 Kadiky - ISTANBUL
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asirolu Cad. No:170 Darica-KOCAELI
Web Adresi: www.cayirovaboru.com

Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70

Tel :(0262) 653 6130 (5 Hat)

Fax :(0262) 653 6135~ 653 6136

MILL TEST CERTIFICATE
ACC.EN 10204 / 3.1

CUSTOMER
ORDER
CERTIFICATE NO

COMMODITY
SPECIFICATION

FPC SANTARM SRL
STM-1 2004673
0000007715
23.09.2023

2
ERW STEEL TUBES

EN10217-1 P235TR1 /EN10240 A2 6 m. GPE

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

OFFLINE / ONLINE NDT o IMPACT STRENGTH

5 — = £ z 5 g . m ] g c eo

E E £ 3 z . 5 2 g sl 5| &2 sl s|elegcl 2| o 88oml 5| 2| 8 83| < 2| ¢ o I N

2 = £ 2 E S 8 < - s £ 3 = S £ z | 2 |28 3 £ |s8|E5| ¢ = 3 |2 S| s § o o g cl = | s

% g ] g 3 = B 2 2 S|zl &| 2| |5 |Ea| 8|S |E58|l°E] & &8¢ |38 gl sl e | & | ez e)|s

8 @ 51 & = = 2 H 5 ] £ 5 e [ g & 3 = © = SE g @ < [ ot 3 2 g

kS - e e “ @ i s I K £ 5| @ g < =l s = 3 s <
PAO6383  176.1X2.80 6.0 EN10217-1 P235TRL GPE 370 10/37 2220 11234 **** 0K 0K **** 0K **** ifT TRRR LxwRR RRRR LRRRR QK LRRRE QK [RRRE FREE LRRRR FRRE IRRRR RREE RRAR (FERE I RRAR FEER FRAE
23602183 76.1X2.80 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 111 3/37 666 3376 *xxk QK oK *xkx O **k%LET FREE RRRR RRRR RRRR QN *xxk QK KRRk Ldokkk  FRkkk  Dkkokok  LRokokk  Ldokkk  Lkkkk  Ddkkok  dkkokk kKKK | RKKK

14610

5 MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

3

£ . I ]

2 PHydrosz;c Test " g § ° 5 2 "gn ° E" Heat Analysis % Product Analysis % 5 g’w

- ressure&Duration Q T @ S 2 o =

H Elels| &8 |2578 " £ |52

z oy 8 S Pl s[n]a[n]ea]m][v]wm]Nn]a cl sim][ e s[rn]la][n[ca][m]v]m]nNn]a z [ %>

BAR s e N/mm? % =

PA06383 70 5 P RT L FoRokok § xRk § xkkk : 444 ¢ 385 27 0,078 0,010 0,221: 0,015 0,011: 0,001: 0,298: 0,079: 0,069: 0,014 0,002: 0,001: 0,007: 0,020[**** : 0,16: 0,35
23602183 70 5 TR TITRT T L ek T wRRR RN T366 1 283 35 0,073: 0,007i 0,419¢ 0,010} 0,010 0,001 0,007 0,007 0,015: 0,004; 0,002: 0,001 0,004: 0,046[**** i 0,15 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir

Laboratory Technician

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019
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eand & Coomeememeni € MENCOYRAPOOHILM CMANORPMOM

HR,
Cucmena MenedxNcmenma KaTecmen cepmirpunupo guraan SGS Mandosa

9001:2015 Cepmugdnxam HU07/2710 opzanom no cepmi

DACHOOPT KAUECTBA [},
7 N /783¢ or LY. £F AD | gara: 15012025

CIMENT PORTLAND CEM 142,5R

SM SR EN 197-1:2014
Certificat de constantii a performangei 018-CPR-0044

IEM 42,5 B T'OCT 31108:2016
O 918  Ouprudikar coorsercrons Ne [OCT NIMP.AQ. 41.31.10.57.4700

Dapras Ne A6 Cuioc Ne A0
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LS R o T I Aiouh s hl ey =
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CEPTU®UKAT AKOCTI / AATA / DATE
SERTIFIKATE OF QUALITY 10.05.2022
B/2022/05
Bupoonuk: TII «TOB Canrexce» Hokynenn:
By SI.Mynporo 5, 32400 dynaiBmi, XMensHHIbKA 001, YKpaiHa.
Producer: SANTEX LTD .
32400 Dunaivtsi, ul.J. Mudrogo 5,Khmelnitskiy region, Ukraina Shopper:
Hassa crangapra / Specification Toprosa mapka/
Binsin kpyTo BurnyTuii 3D R=1.5Dn no 'OCT 17375-2001 Home Mark of Manufacturer
Carbon and low-alloy steel butt-welding fittings. Sharply curved bends type 3D (R 3aM01;IJ,1eHHﬂ'
= 1,5 DN). Desig Your order .
No.:
B/15-
50/2022/01
Homep ceprudikara:
Works certificate No:
Certyfikat: UA1.182.0041385-14 PN-EN 10253-1: 2006

Marepian/Grade: Craas 1-311C no I'OCT 3262-75

Po3mipu /mm/ Kyt/*/ KinbkicTb/mt/
Dimensions /mm/ Corner* Quantity /pcs/
1. 21,3*%2,5 90* 20000
PR 2. 26,9*2,8 90* 25000
Bixsiy/ Elbow 3. 33,7%2.8 90* 15000
4. 42,4%3,0 90* 10000
* *
5. 48,3*3,0 90 10000
6. 57,0%3,0 90%* 20000
7. 76,1*3,5 90* 25000
8. 88,9%3,5 90* 15000
9. 108,0*4,0 90* 15000
10. 159,0%4,0 90* 10000
Howmep maprii/ Mesxa TeKkyqocTi/ Mesxa MinHOCTI/ Po3TskHICTB/ BusnaueHHs TBepaoCTi /
Heat No./Probka testowa nr. Yield strenght Tensile strenght Elongation Hardness test
ReH, Rm, A, HBW
N/mm?2 N/mm?2 %
1. | 15B-24-01-2021 332 410 41 129-135
2. |20B-25-01-2021 332 410 41 129-135
3. | 25B-26-01-2021 327 388 42 127-134
4. |32B-27-01-2021 327 388 42 127-134
5. | 40B-28-01-2021 345 425 40 126-133
6. |50B-31-01-2021 345 425 40 126-133
Cxnap ximiuamit/  Chemical Analysis
C,% | Mn, % S, % P, % Si, % Cr, % Ni, % Cu, % Mo A% N Al
1. 0,12 0,39 0,019 0,021 0,14 0,022 0,11 0,23 0,007
2. 0,12 0,39 0,019 0,021 0,14 0,022 0,11 0,23 0,007
3. 0,14 0,42 0,016 0,023 0,16 0,020 0,10 0,24 0,007
4. 0,14 0,42 0,016 0,023 0,16 0,020 0,10 0,24 0,007
5. 0,11 0,41 0,018 0,024 0,15 0,024 0,12 0,21 0,007
6. 0,11 0,41 0,018 0,024 0,15 0,024 0,12 0,21 0,007
KonTpons po3mipis/ B nopsaxy TecTyBaHHS Ha HepyifHIBHE BUTIPOOYBaHHS 3 THCKOM
Dimensional check O.K. noHas 6 Mpa B
HOPSIIKY
The tubes were hydrostatic pressure tested or eddy 0K
current tested acc.6 SEP o
KonTpous BizyansHuiA/ B nopsaxy
Visual inspection O.K.

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”  Certificate: UA 1.182.0041385-14
Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-1
Jla6opatopist TBTOB Canrexkc BianosigansHa ocoba MyxitainoBa M.O.

Bkasani Bumoru OynyTs BukoHanHi/The prescribed requirements are fulfilled




SUPRATEN S8A "ﬁ Tel: +373 22 26-80-07, 26-80-08

MD-2059, mun. Chigindu \ ) ® Tel/fax; +373 22 31-70-40
str. Petricani, 84 2 . e-mail: office@supraten.md

c/f 1003600005791, TVA 0600352 SUPRATEN www.supraten.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. 39/04.05.2021

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:

Glet pe baza de ipsos - Eurofin
2. Utilizare preconizata:

Eurofin — Se utilizeaza pentru chituirea suprafetelor din beton, ciment, gips si altor
suprafete de origine minerald; chituirea fisurilor si a altor defecte ale placilor de gips-
carton (PGC); chituirea incheieturilor PGC, utilizand panglici de armare; lipirea gips-
cartonului si a panourilor combinate pe baza de gips; chituirea rosturilor gi a
neregularititilor articolelor din beton armat; pregétirea suprafetelor pentru lucrari de
zugravire, incleierea tapetelor si aplicarea altor materiale decorative. Pentru lucréri la
interior. -

3. Fabricant:

"SUPRATEN” S.A, Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Petricani nr. 84, tel.
+373(22)027059, fax +373(22)027058, e-mailjs office@supraten.md, adresa web:
www.supraten.md.

4. Sistemul de evaluare si de verificare a constantei performantei:
Sistem 4 conform SM SR EN 13279-1:2010 — Anexa ZA

5. Standard armonizat:

SM SR EN 13279-1:2010 — Ipsos si tencuieli pe baza de gips. Partea 1: Definitii si
conditii

6. Performante declarate:

Caracteristici esentjale: Performanta Metode de incercare

Glet pe bazé de ipsos - Eurofin

Raportul apd/ ipsos 0,36 SM EN 13279-2:2015

PR O1/09 red.2 data: 08.02,2021 172



SM SR EN 13279-1:2010

Continutul de lianti de ipsos < 50% - tip C6
. . . SM EN 13279-2:2015,
Ui G 2 (il A valoarea admisibily >20
SM EN 13279-2:2015
Rezistenta la compresiune, 9.86
N/mm? ' valoarea admisibils 2 2,0
SM EN 13279-2:2015
Rezistenta la incovoiere, 322
N/mm? ’ valoarea admisibils 2 1,0
) SM EN 13279-2:2015
Rezistenta de aderents, 2 097
N/mm? ‘ valoarea admisibils > 0,1
SM EN 13279-2:2015
Finete, %
200mkm 0,08 valoarea admisibilé < 1
. A1l .
Reactia la foc SM SR EN 13278-1:2010
ZeRls 'ad?::t”' iy NPD SM SR EN 13279-1:2010
Rezistenta termica NPD EVh PSRRI

Documentatie tehnica adecvata si/sau documentatie tehnica specifica:

Performanta produsului identificat mai sus este th conformitate cu setul de performante

declarate.

A

Semnaté pentru gi in

Ciloci Oxana [

Sef laborator SUP

la 04 mai 2021

PR 0109 red 2 deata: 08.02.2021

g ypRATEL
RATEN SiA. &/ -
mun. Chisiniu, st MesterulMar _@/lﬁe 9

"j-c\antului de catre:
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«BAS STEEL PROFILE» SR L.

OTK

Manufacturer. : i A1 MILL'S TEST CERTIFICATE A10]
BAS STEEL PROFILE SRL FIC:1019603000893 - (ACC.TO EN10204 / 3.1) - W sﬁ
€. TVA:1019603000893
or. Taracliastr.V. ia 28 rep. Mold No. 2877 Date: 30.01.2025 R
A= 4 = e [ Bi2| B0g,
[Costomer. [ Woided cold sized tubes’ Total weight, Kg  [Total Lengt{Pieces:  |Bundles:
BIMETCOM STEEL Grade 22 381 2040 340 17
mun, Chigindu,str.Uzinelor 205/2 Direct welded — B ’
* y Package wrapped with 6 straps through the side
[ContraciNa: — = - — - — -~ —AD7|100% NDT on the weld seam. NDT on the weld seam acc. EN ISO|EN 10218-1/2 ( €
Specification Na 5235.RH
(Order No. Plain ends, straight cut from mill
Destination - : - 2174
< Product description 3 =
BO7 - - B01-B02 - Bog] _ B10 B11] B08] B12 B13]
¢ ! Netto
Neet |, BundlesHest Product  * D ). [rhicknesslLeng Deviation |Bundles |Pieces [Weight 1:““ Msters
(Kg) [weight, kg
1]46512 1024162-9 |5235.JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000] +50/-0 1 20] 1 309]- 120
2|48513 1024162-9 |S236JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000]+50/-0 1 20| 1207 120
3|46514 1024162-9 ImJRH EN 10218-1/2 [100x 100 x 4.0 x 1 6 000| +50/-0 1 20 1311} 120
4]46515 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20 13i7)- 120
5[48511 1024152-9 |SZS=5JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm € 000| +50/-0 1 20 1317 120
6]46510 1024162-9 | 5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 % 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20| 1309 120
7[45509 1024162-9 |5235JRHEN 10218-172 |100 x 100 4.0x6000mm__ |, 6 000|+50~0 1 20| 1315]- 120
8[46508 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0  6000mm 6 000]+50/-0 1 20  1313f- 120
5[46501 1024162-9_|5235RH EN 10215-1/2 [100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20| 1319/ 120|
10[46502 1024162-0 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 % 4.0 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 20 1327]- 120
11]46503 1024162-0_|5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000]+50/-0 1 20 1320] 120
12]46507 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 [100 x 100 x 4.0 x ) & 000 +50/-0 1 20| 1317 120
13[46493 1024162-9 [S235JRH EN 10218-1/2 {100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20| 1325] 120
14[45500 1024162-9 |S235JRH EN 10218-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm . 6 000]+50/-0 1 20 1325]- 120
15[46499 1024162-9 | S235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 20 1375]- 120
16[46498 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 | 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 6 000]+60/-0 1 20 1315)- 120]
17[46494 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100x 100 x 4.0 %6000mm_ |: 6 000|+60/-0 1 20 1311f 120|
i S i



-STEEL

ool
- ik - Chemical Compozition i COC ) C71-Co2 £ 2 . -
i BO7 B01-802| Bog] C si Wn s P Cr Ni Cu As N Al
plrat Nr. Bundles JHeat . _|Product oo |Pimension{mm).2* | x100 I x100 . X100 x1000 _110[)_D? x100 x100 *100 x100 | x1000 | x1000

1]46512 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 138 26 l‘-T 4 1 1 9
2146513 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 8000mm 16 39 26 27 4 1 1 9
346514 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 ki) 26 27 4 1 1 9
4146515 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 186 38 26 27 4 1 1 9
- 5146511 - 11024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 [100 x 100 % 4.0 x 6000mm 1.6 — 26 27 - 4 - 1 1 9
6]48510 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 1.6 39 26 27 4 1 i 9
7146508 1024162-9 |S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 39 26 27 4 1 1 )
Bl46508 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 = 38 26 27 4 1 1 8
9146501 1024162-9 |5235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 1.6 33 26 [ 1 4 1 1 9
10|46602 " |1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 __ 3 26 27 4 W 1 9
11]46503  ---11024162-9 [S235JRH EN 10219-1/2 {100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 - 29 26 27 4 1 1 9
12]46507 1024162-8 |5235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 3 ¢ 26 27 4 1 1 4 9
13464393 1024162-9 |S5235JRH EN 10219-1/2 1100 x 100 x 4.0 x 8000mm 1,6 38 26 27 4 1 1 2
14|46500 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 1.6 39 28 27 4 1 1 ]
1546488 - - |1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 39 26 27 4 1 1 9
16]46488 10241629 |5235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 65000mm 186 38 26 27 4 1 1 )
17[46434 1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 16 38 26 27 4 1 1 9

e
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(BAS STEEL PROFILEs SRL.




Mechanical Test
B07 B01-802 Bog] coz [SE] Ci11 ci2 ci3 D02 D03
Nr.et, . Direction Test Hydraulic
Nr. Bundles fHeat Product Dimension{mm)  fof the test] ReH Rm A Ra pm | Pressure,
pleces | bar,min.
1]50197 724003 EN §0219-2 /S235JRH  [120 % 120 x 5.0 x 5000mm ambient 338 422 31
2]50260 724003 |EN 102192 /S235JRH_ |120 x 120 x 5.0 x 000mm ambient 338 422 i
3|50286 724003 |EN 102152 /S235JRH_ 120 x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 H
450253 724003 EN10219-2/8235JRH [120x 120 x 5.0 % 6000mm ambient 338 422 3
5|50252 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 31
6{50187 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 31
750194 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x BO00mm i 338 422 31
B|50166 102462 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 4 X 6000mm ambient 329 418 28,9
9|50170 102462 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 4 x 6000mm ambient 329 418 289
10]50159 102462 |EN 102192 /S235JRH _|120 x 120 x 4 x 8000mm b 329 418 2839
11/50153 102462 EN 10219-2 /5235JRH [120x 1204 % B000mm ambient 329 418 289
12|50148 102462 EN 10218-2/5235JRH 120 x 120 x4 X 6000mm ambient 329 418 289
13}50152 102452 EN 10218-2 /S235JRH [120x 120 x 4 x 6000mm bi 329 418 289
14{50147 102462 EN 10219-2 /5235)RH [120% 120 x4 X 6000mm bient 320 418 289
15]50137 102462 EN 10219-2 /5235)RH [120x120x4 E000mm ambient 329 418 289
16/50122 102462 EN 10219-2 /S235JRH (120 x 120 x 4 x 6000mm ambient 329 418 289
We stale on our solg responsibility that the deli | prod are in ity with prod standards or with contract Addendums.
Visual inspection: checked without any objection Draweted up, g of the QCD repr .
Tolerances on dimensions and shape: pass Eng.Filipov Nicolal Eng.Nekit Yuril

|(BAS STEEL |
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BASP STEEL

Chemical Compozition | L C71-C92
BO7| B01-B02 B0g C Si Mn S P Cr Ni Cu As N Al
NEGE: Nr. Bundles fHeat Product Dimension{mm) %100 %100 x100 1000 #1000 %100 %100 %100 ®100 | %1000 | %1000
1/50197 724003 EN 10218-2 /S235JRH 120 x 120 x 5.0 x 6( 13 1.3 az 28 18 2 2 1 2
2|50260 724003 EN 10219-2 /S235JRH |120 % 120 x 5.0 x 6( 13 1,3 32 28 18 2 2 1 k]
EIEDZEE 724003 EN 10219-2 /S235JRH 120 % 120 x 5.0 x 6( 13 1,3 32 28 18 2 2 1 8
4150253 724003 EN 10219-2 /S235JRH |120 x 120 x 5.0 x (] 13 1.3 32 28 18 2 2 1 8
5|50252 724003 EN 10219-2 /S235JRH  |120 x 120 x 5.0 x 6( 13 1.3 32 28 18 2 2 1 8
6|50187 724003 EN 10218-2 /S235JRH 1120 x 120 x 5.0 x 64 13 1,3 32 28 18 2 2 1 8
7150194 724003 EN 10219-2 /5235JRH [120x120x50x60 13 13 32 28 18 2 2 1 ]
8|50166 102462 EN 10219-2 /S235JRH  [120 x 120 x 4 x 600 & 2 24 11 13 5 7 20 8 29
9|50170 102462 EN 10219-2 /S235JRH  [120 x 120 x 4 x 600 6 2 24 11 13 5 7 20 8 28 |
10{50159 102462 510219-2 /S235JRH 120 x 120 x 4 x 6004 ] 2 24 11 13 5 7 20 8 29
11}50153 102462 EN 10219-2 /S235JRH 120 x 120 x 4 x 600 L] 2 24 11 13 o) ¥ 20 8 29
121‘@143 102462 |EN 10218-2 /S235JRH_[120% 120 x4 X600{ 6 2 24 1 13 5 7 20 8 29 |
13{50152 102462 EN 10219-2 /S235JRH |120 x 120 x 4 x 6004 6 2 24 1" 13 5 7 20 8 28
14|50147 102462 EN 10218-2 /S235JRH 120 x 120 x 4 x 600( G 2 24 11 13 5 7 20 8 29
15]50137 102462 EN 10219-2 /5235JRH  [120 x 120 x 4 x 600( B 2 24 11 13 5 7 20 B 28
1850122 102462 |EN10218-2 /S235JRH [120x 120x4x600{ 6 2 24 11 13 5 7 20 8 29




ufacturer: AD1 MILL'S TEST CERTIFICATE 2 Al
STEEL PROFILE SRL F/C:1019603000893 (ACC.TO EN10204 /3.1) ransport: m
TVA:1019603000893 AD3 profile
~Taraclia,str.Voczalnaia 28 rep Moldova No. 3101 Date: 25.03.2025
; BO3-B06| 1 B
tomer: Welded cold sized tubes Total weight, Kg Total LengtPieces: Bundles:
BIMETCOM STEEL Grade 22 489 1536 256 16
mun. Chiginadu,str.Uzinelor 205/2 Direct welded
‘ackage wrapped with & straps through the side
(Contract No, ~RO7[100% NDT on the weld seam. NDT on the weld seam acc. EN 1SO|EN 10216-1/2
pecification Ne S235JRH
rder Na. Plain ends, straight cut from mill
Cestination 2174
Product descrig
B07| B01-B02 B10 B11 BO8 B12] B13
Nr.crt. Netto
Nr. Bundles |Heat Product DI el Ui s el Tl Lo B o "
(Ka)
1]50157 120 % 120 % 5.0 x 6000mm 6 000115010 [ 6| 1576)- 3
2[50260 120 x 120 x 5.0 x 6000mm 6 000}+50/-0 1 16]  1580[- 96|
3/50286 120 x 120 x 5.0 x 6000mm & 000[+50/-0 1 6] 1891 9%
450253 120 x 120 x 5.0 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 16| 1 578)- 96
550252 724003 [FN 102192 /S235)RH 120 x 120 x 5.0 x 6000mm 5 000]+50/-0 1 15' 1 584]- 95
| 6[s0187 724003 |EN 10219-2 /S235JRH 120 x 120 x 5.0 x 6000mm & 000]+50/-0 1 16 1 587]- 3
7150194 724003 ‘Eh 10219-2 /S235JRH_ [120 x 120 x 5.0 x 6000mm 6 000}+50/-0 1 16| 1 580]- 95
8{50166 1102462 |EN 10219-2 /S2350RH_[120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 16] 1288 %
g]50170 102462 |EN 10219-2 [S235JRH |120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000 [+50/- 1 16 1251 95
10[50158 102462 |EN 10219-2 /S235JRH |120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000 [+50/-0 1 16 1269]- 95
| 11]50153 102462 |EN 102192 /S235JRH |120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 15 1.287]- 96/
| ____12|50148 102462 1EN 10219-2 /S235JRH_|120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 16 1264]- 96
13]50152 102462  JEN 10219-2 /S235JRH_|120 x 120 x 4 x 6000mm & 000[+50/-0 1 18] 1278]- 96
| 14|50147 102462 |EN 10219-2 /5235JRH _[120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000[+50/-0 1 15 1271]- 95
15]50137 102462 IEN 10218-2/S235JRH 1120 x 120 x 4 x B00Omm 6 000+50/-0 1 16 1275/ 96
16]50122 102452 EN 10219-2 /5235JRH_|120 x 120 x 4 x 6000mm 6 000|+50/-0 1 16 1252} 96

|(BAS STEEL PROFILE» SRL |

OTK |




Mechanical Test
B07 B01-802 Bog] coz [SE] Ci11 ci2 ci3 D02 D03
Nr.et, . Direction Test Hydraulic
Nr. Bundles fHeat Product Dimension{mm)  fof the test] ReH Rm A Ra pm | Pressure,
pleces | bar,min.
1]50197 724003 EN §0219-2 /S235JRH  [120 % 120 x 5.0 x 5000mm ambient 338 422 31
2]50260 724003 |EN 102192 /S235JRH_ |120 x 120 x 5.0 x 000mm ambient 338 422 i
3|50286 724003 |EN 102152 /S235JRH_ 120 x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 H
450253 724003 EN10219-2/8235JRH [120x 120 x 5.0 % 6000mm ambient 338 422 3
5|50252 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 31
6{50187 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x 6000mm ambient 338 422 31
750194 724003 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 5.0 x BO00mm i 338 422 31
B|50166 102462 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 4 X 6000mm ambient 329 418 28,9
9|50170 102462 EN 10219-2 /S235JRH [120x 120 x 4 x 6000mm ambient 329 418 289
10]50159 102462 |EN 102192 /S235JRH _|120 x 120 x 4 x 8000mm b 329 418 2839
11/50153 102462 EN 10219-2 /5235JRH [120x 1204 % B000mm ambient 329 418 289
12|50148 102462 EN 10218-2/5235JRH 120 x 120 x4 X 6000mm ambient 329 418 289
13}50152 102452 EN 10218-2 /S235JRH [120x 120 x 4 x 6000mm bi 329 418 289
14{50147 102462 EN 10219-2 /5235)RH [120% 120 x4 X 6000mm bient 320 418 289
15]50137 102462 EN 10219-2 /5235)RH [120x120x4 E000mm ambient 329 418 289
16/50122 102462 EN 10219-2 /S235JRH (120 x 120 x 4 x 6000mm ambient 329 418 289
We stale on our solg responsibility that the deli | prod are in ity with prod standards or with contract Addendums.
Visual inspection: checked without any objection Draweted up, g of the QCD repr .
Tolerances on dimensions and shape: pass Eng.Filipov Nicolal Eng.Nekit Yuril

|(BAS STEEL |
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g MILL’S TEST CERTIFICATE
YUCELbor (ACC.TO EN 10204/ 3.1)
Yiicel Boru ve Profil Endiistrisi A. .

CEN'I'EH Rihtam cad. mMva,STANIULJTUHl(YE 1S
Eﬁ{s% gaﬂ mah. Ko uyelu cad. No: 12 Gebze, KOCAEL | TURK YE
Web Adrasi: www.yucelboru.com.r
Customer BIMETCOM SRL Order/PO BMT-3 2413050 Date 02.09.2024
Sending KARAYOLU Report 01787476 Page 212
INSPECTION AND TEST RESULTS
MECHANICAL PROPERTIES / CHEMICAL ANALYSIS
IMPACT ENERGY (Joule
Size x Length| Bundle PCS | Meter | Weight [Product| Guality | Tensile| Yield |Elong|TEMA 1 2 3 |avG| C© Sl Mn P 5 Wi [ Cr|Ma| V |Cu)| A (Ti|No|MN]| B |Ceq|NOT(Type| Heat Dimension
Thickness | (m) | RetNo. (m) Kg) hfStre ) | (o % | %] o% | % | %% %)% ]ne]w]w]w]n]|n|%|% Humber | ControlStandard
| (mm) m2
1501 5048 12 | EIS4040604 ) B 120 2.400 SHS S2350HH 425 433 A0 112 1118 1115 OK | HA | 023700583 | EN 1021910006
219.1%3 12 |sazaperepa) 7 | g4u | 1346 | cus | s23s0AM | 414 | d22 | 39 Ok | HA | AApsays | EN 1021912006
218.1x3 12 |Baaq04nee2) 7 £24.0 1347 CHS STISIAH 414 322 k=] OK | HA | RADSIS8 | EN 10219-1:2008
2108123 12 JAIOAN4NEET )| T 840 1947 CHS SXSIAH Ard 322 30 [t} OH | HR | RADS4AR | EN 1021512006
2tena | 12 leosanereno] 7 | a0 | v0a5 | s | sonsomn | ane | a2 | 0 lo,000]0,124 ok | vin | Aasass | e toeis1zome
219.1x3 121 BI24041650 ) 7 840 1.347 CHE SIIBIAH 414 d22 39 0,015 GIW ol0.129) OK | HR | RAGS488 | EN 10219-1:2006
21813 12 |#zzanarese| 7 | san | 1347 | cHs | se3suRH | die 322 | 3 - 0.015 MMMMMMMMMM mi oK | HR | RAosdss | EN 1021912006

Labaratory Technicion Quality Chicl
Haydar Kara Ayknot Ovacikho lu

T .
Tl'lE HESULTS OF N.l. TEST ARE .HDCEF?.MICE
This certificate is prepared In electronle data system and having validity without signature In accordance with item 5 of EM 10204 standart.
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(BAS STEEL PROFILE» SR,

i 5 Mechanical Test o - -
LI B07| 801-802] sog] _coz c03 cii ci2 ci3 D02 D03
Nrcrl. ae bt . i . Direction Test F Hydraulic
Nr. Bundies [Heat Product Dimension{mm)  jof the tast] ReH Rm A Ra,um | Pressure,
s pices | F ' bar,min,
1]46512 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 9 417 —30
2|46513 1024162-0 |S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambiant 319 417 30
‘ 3[a6514 1024162-9 |S2350RH EN 10218-1/2 100 x 100 x 4.0 X 6000mm - ambient 319 a7 30
i 4148515 1024162-8_|5235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 319 417 30
5[48511 . |1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm bient 319 a7 30
648510 .. |1024162-9 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient |. 319 417 30
?‘]4650! 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 318 47 30
—---8|46508 - --|1024162-0 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm - |- ‘- 319 - 417 30
8j46501 |1024162-8 |s2350rRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 8000mm ambient 319 47 30
10]46502 1024162-9_|5235JRH EN 10219-1/2 |100 x-100 x 4.0 x 6000mm ambient 319 M7 30
11]46503 1024162-8 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 % 4.0 x 6000mm ambient 319 47 30
12{46507 1024162-8 [S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm 38 41T 30
13]45483  © |1024162-8 |3235JRH EN 10218-172 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient |' 313 417 20
14146500 10241629 |S235JRH EN 10219-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm b 319 M7 30
1 15|48459 1024162-9 ]SZSEJRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 38 417 30
16]46488 1024162-8 |S235JRH EN 10218-1/2 [100 x 100 x 4.0 x 5000mm ambient 319 A7 a0
17]46484 1024162-8 |S235JRH EN 10218-1/2 |100 x 100 x 4.0 x 6000mm ambient 319 417 30
We state on our sole responsibility that the delivered products are in conformity with producti dards or with Add
Visual inspection: checked without any objection Draweted up, sig of the QCD rep i
Tolerances on dimensions and shape: pass Eng Filipov Nicolai Eng.Nekit Yurii
Y
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SRR LA tcon. ma e-mail: officef@certmatcorn.m

CERTIFICAT

DE CONSTANTA A PERFORMANTEI PRODUSULUI
' " Numairul: CPP-347-2023

SN AT 1 T0aT a0
EERTIFICATRS D213

conibm1itate,§"*_“'ﬂpti_r§:ga d_e‘Gi:vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerintel SiMinIME pental comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

restre si usi — ferestre actionate manual sau automat
pusSe, pentru a fi montate in goluri verticate ale peretilor; ot B
. ietoni actionate manual cu canaturi netede sau fituite; E' Mgﬁ

rea profilului din policloruri de vinil (PVC).

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
GUTIPLAST S.R.L.,

iblica Moldova, mun. Chisindu, or. Codru, str. Costiujeni, 6, of. 77
¥ oc de productie: mun. Chisindu, or. Singera, str. Schinoasa, 22/A

Acest certificat atesta:
ederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei descrise in anexa ZA a
standardului
SM EN 14351-1+A2:2016 - Sistemul 1

lizarea performantelor declarate si evaluarea controlului productiei in fabrica efectuat de citre
producdtor, pentru asigurarea constantei performantei produselor

Acest ce
pentru const

riméne valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul |
netodele de evaluare a constantei performantei si condiiile de i Certificare initiala ~ 12.12.2023

produc brica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi JI
suspendat s as dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a :
- E .
fost emis. S 11.12.2028 |

-
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CONTRACT DE VANZARE-CUMPARARE nr. 401

mun. Chigindu Data: 25 aprilie 2025

VOLTA SRL, in persoana Directorului, Cretu Ghenadie, ce actioneazéd in baza Statutului, denumitd in continuare
"Vinzétor", pe de o parte, PROEX CONSTRUCT S.R.L., in persoana Directorului dnul/dna, ROBU EDUARD VASILE, ce
actioneazé in baza Statutului, denumita in continuare "Cumpérator", pe de alt parte, si

Persoana fizica DI/na ROBU EDUARD VASILE, cu domiciliul in CHISINAU, str. SPRINCENQAIA, Ne 3, bl. C, ap. 157,,
IDNP: 0960409960687, a.n. 07.06.1976 buletin de identitate Seria nr. B03094846, eliberat la data de 26.06.2021, nr. de
telefon:0693156786, denumita in continuare "Fidejusor”, au inchelat prezentul Contract, convenind asupra urmétoarelor
clauze:

I. OBIECTUL CONTRACTULUI

1.1, Vanzatorul se obliga sa furnizeze, iar Cumparatorul sa primeascéa si s& achite produse sau servicii In continuare
denumitd ,Produse”, din gama celor comercializate de Vanzator si aflate in stocul acestuia, conform termenelor si
conditiilor specificate in prezentul Contract.

1.2. Alte forme de colaborare sunt reglementate prin contracte distincte.

Il. CONDITIILE DE COMANDA SI LIVRARE A PRODUSELOR

2.1.  Operafiunile de comanda si de furnizare a produselor constau n efectuarea de cétre Cumpdarator a comenzii si in
furnizarea de catre Vanzator a produselor comandate, conform conditiilor prezentului Contract,

2.2.  Asortimentul, cantitatea si pretul produselor sunt indicate in: specificatie, oferta comerciald sau factura fiscala,

2.3. Comenzile pot fi transmise Vanzatorului in scris, posta electronica, prin aplicatiile telefonice de mesagerie: Viber,

WhatsApp, Telegram, s.a, sau oricare alte modalitati aprobate de Parti, cu indicarea numelui i prenumelui persoanei
responsabile care transmite si acelei ce receptioneaza comanda,

2.4. Comanda va include: Numarul si data expedierii comenzii; Denumirea produselor cu indicarea fiecérei pozitii din

sortiment; Codul produselor; Cantitatea pe fiecare pozitie din sortiment; Locul livrarii cu indicarea adresei; Data livrarii
produselor.

2.5.  Corectarile, modificarile sau completérile comenzilor se admit doar cu acordul ambelor parti.

2.6. Furnizarea produselor de catre Vanzator, se va face in baza comenzilor transmise de Cumparétor, in termen de 5
(cinci) zile lucratoare de la receptionarea comenzii, in strictd conformitate cu comanda primita, in limita stocului disponibil.

2,7. Pentru produsele care necesita un import special si care nu se afla in stocul Vanzéatorului, termenul de livrare va fi
mai mare, determinat de procedurile necesare pentru importul acestor produse. Vanzatorul va comunica Cumparatorului
verbal, telefonic sau in scris termenul estimat de livrare, luand in considerare timpul necesar pentru transportul si
procedurile vamale.

2.8. In cazul unor temeiuri motivate, Vanzatorul este in drept s& modifice termenul de furnizare a produselor, anuntand
verbal, telefonic sau in scris in mod prealabil Cumpéaratorul,

2.9. Transportul si expedierea produselor sunt, de reguld, suportate de Vanzéator. Cu toate acestea, pentru livrarea

produsele care necesitd un mijloc de transport special, Vanzatorul isi rezerva dreptul de a transfera costurile de transport
cétre Cumpérétor. In astfel de cazuri, Vanzatorul va informa Cumparatorul Th prealabil, iar livrarea se va efectua numai
dupa ce Cumparatorul isi exprima acordul privind suportarea acestor costuri suplimentare. Vanzéatorul este exonerat de
orice alte cheltuieli suportate de Cumpéritor de sinestatator in legaturd cu procurarea produselor de la magazinele sau
depozitele Vanzatorului,

2.10. Toate produsele furnizate vor fi verificate din punct de vedere cantitativ, calitativ si altor aspecte juridice si tehnice
de céatre reprezentantii Vanzatorului si al Cumpératorului in momentul transmiterii lor de la Vanzator la Cumpérétor.
Produsele se considera predate si primite in cantitate si calitate n bazd de facturd fiscald si/sau un alt document
confirmativ prevazut de legislatia in vigoare, completat in modul stabilit, semnat de reprezentantii ambelor Parti inclusiv
stampilat (stampila nu se aplica in cazurile prevazute de legislatie sau de acordul partilor). Din acest moment, riscul pieirii
sau deteriorarii fortuite a produselor este transmis Cumparatorului.

2.11. Data furnizarii produselor se considera data indicata in factura fiscald si/sau un alt document confirmativ stabilit de
parti, completat Th modul stabilit, stampilat si semnat de reprezentantii ambelor P#rtj.

lll. PRETUL S| MODALITATEA DE PLATA

3.1, Pretul final al produselor este stabilit in facturile fiscale emise de Vanzator si acceptate de parti.

3.2.  Actele prevazute la pct. 3.1. intocmite si acceptate de parti incepand cu semnarea prezentului contract sunt anexe
ale acestuia si poarta prezumtia cd sunt intocmite conform prezentului contract,

3.3. Cumparatorul benficiaza din partea Vanzatorului de un plafon maxim la achizitionarea produselor in suma de
50 000,00 (Cincizeci mii lei 00 bani) MDL.,

3.4. Achitarea se va efectua de Cumparator in termen de 14 (Paisprezece) zile calendaristice din momentul receptionarii
produselor de la Vanzator si semnari facturii fiscale.

3.5, Pentru produsele procurate peste suma plafonului maxim conform pet. 3.3, Cumpdératorul se obligs s& achite
diferenta in decurs de 5 zile lucrdtoare,
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Numiirul: CC-201-2023

| certificat de conformitate se atesti cii produsul

'A DE ARMARE A BETONULUL
ea anexa certificatului-1 fild)

VERIFICA CERTIFICATUL
formitate cu cerinfele FISELOR TEHNICE DE REFERINTA

U

»

(14
RULTEHCOM

Produs de: RULTEHCOM SRL,

iblica Moldova, mun. Chisiniu, sec. Centru, str. Bucuresti, 19.
e productie: Republica Moldova, r-nul. Soraca, com Solcani, sat. Solcani.

¢ producitor unui control al procesului de productic care cuprinde toate masurile necesare

indeplinirea i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

N a efectuat inspectia initiali a procesunlui de productie si a controlului productiei in fabrica

poartele de Incercéri si va efectua supravegherea continua a procesului de productie, a CPF sia
produsului prin incerciri pe esantioane prelevate de la locul de productie.

Schemi de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest ce fost emis la data de 10.08.2023 si va riméne valabil pana la 09.08.2028, atat timp cat standardul
armonizat usul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de productie

sunt modificate esential gi sunt confirmate in urma supravegherii de catre OC Certmatcon.

a fost emis in mod voluntar st la cererea producitorului si poate fi suspendat sau retras daci se

constatd ca nu se¢ mentin conditile inifiale.

Director General
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Organism Certificare Produse CER
2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191
www centmatcon.md e-maik: office(@certmate

ANEXA
FICATUL DE CONFORMITATE/
Ne CC-201-2023

Grosi Latime (mm) / Dimensiunea ochiului Fisa tehnica (nr.)
Lungime (mm) {mm)
255 2000x1000 50x50 1
255 20003000 50x50 2
255 2000x6000 50x50 3
: 2000x1000 100x100 4
20003000 100x100 5
2000x6000 100x100 6
20001000 150x150 7
2000:3000 150x150 8
1 2000x6000 150x150 9
0, 2000x1000 200x200 10
0,1 2000x3000 200x200 11
01 2000x6000 200x200 12
Director General

Ion PUHA
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