Specificatii tehnice

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de cdtre autoritatea contractantda — in coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie

specificati MTender ID-ul procedurii

21626304  din _30.06.2026

Obiectul achizitiei: Tevi din otel, coturi din otel si articole conexe

Denumirea . . .
Nr. . . . e modelului Tara de - Sp.eflﬁcvarea tehmca de? lind Specificarea tehnica deplina Standarde de
Denumirea bunurilor/serviciilor . .. . . Producatorul solicitata de catre autoritatea ¥ 5 e
crt. bunului/serviciu origine B propusa de citre ofertant referinta
lui contractanta
0 1 2 3 4 5 6 7
Lotul nr. 1. Tevi din otel neizolate si articole conexe
[lotul nr. 2 din cadrul primei licitatii, MTender ID: MD-1770792359957]
Teava de otel 25x2,8mm. Otel marca| Teava de otel 25x2,9mm. Otel marca
TEAVA FARA P265GH conform SM EN 10028-2.| P265GH conform SM EN 10028-2.
Teavi de otel 25x2.8mm. | SUDURA 25 x ALCHEMIA | Electrosudata longitudinal conform Electrosudata longitudinal C_onform
1. e;lectrosu dati otei PI6SGH ’ 12,9 POLONIA SA SM EN 10217-2, pentru presiune de| SM EN 10216-2, pentru presiune de
o lucru pana la 2,5 MPa si temperatura | lucru pand la 2,5 MPa si temperatura
P265GH maxima a agentului termic de 120°C. | Maximd a agentului termic de
120°C.
Teava de otel 32x2,8mm. Otel marca| Teava de otel 31.8x3,2mm. Otel
TEAVA FARA P265GH conform SM EN 10028-2.| marca P265GH conform SM EN
Teava de ofel 32x2,8mm, | SUDURA ALCHEMIA | Electrosudati longitudinal conform | 10028-2. Fara sudura conform SM
2| clectrosudatd, otel P265GH | 31.800x3.200 | TOLONIA ) gy SM EN 10217-2, pentru presiune de| EN 10216-2, ‘pentru presiune de
> P265GH lucru pani la 2,5 MPa si temperaturd lucru pana la 2,5 MPa si temperatura
maximi a agentului termic de 120°C. | Maximd a agentului termic de
120°C.

Teava de otel 48x3,0mm. Otel marca| Teava de otel 48x3,0mm. Otel marca
;F}ggg A FARA P265GH conform SM EN 10028-2.| P265GH conform SM EN 10028-2.
3 Teava de ofel  48x3,0mm, 48 300x4.00 ROMANIA TMK Electrosudati longitudinal conform| Fara sudura conform SM EN
electrosudata, otel P265GH -OUUXS. ARTROM SA | g\ EN 10217-2, pentru presiune de| 10216-2, pentru presiune de lucru
P265GH lucru pani la 2,5 MPa si temperaturd| Pana la 2,5 MPa si temperatura

maxima a agentului termic de 120°C.

maximd a agentului termic de
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120°C.
Teava de otel 57x4,0mm. Otel marca| Teava de otel 57x4,0mm. Otel marca
TEAVA FARA P265GH conform SM .EN 10028-2.| P265GH TC1 conform SM EN
< ARTROM Electrosudati longitudinal conform| 10028-2. Fara conform SM EN
4, |Teavd de orel  S7x4mm, | SUDURA ROMANIA | STEEL - 10216-2, pentru presiune de lucr
. electrosudata, otel P265GH 57 000x4.00 SM EN 10217-2, pentrg presiune de V1075, pentru pres u e de uCl:l
/P265GH TC1 TUBES SA lucru pana la 2,5 MPa si temperatura | Pana lf‘ 2,5 MPa $1 températura
maxima a agentului termic de 120°C. | Maximd a agentului termic de
120°C.
Teava de otel 76x4,0mm. Otel marca| Teava de otel 76.1x4,0mm. Otel
TEAVA FARA P265GH conform SM EN 10028-2.| marca P265GH TC1 conform SM
S Teavi de  otel  76xdmm, SUDURA ROMANIA TMK Electrosudatd longitudinal clonform ]SEII\\]/I éI(L021?)-221.6F2ara SItldura cgnfor(iln
. electrosudata, otel P265GH 76.100x4.0 ARTROM SA SM EN 10217-2, pentru presiune de Y -z, pen ru presiune ?
lucru pani la 2,5 MPa si temperaturd| lucru pand la 2,5 MPa si temperatura
P265GH TCl . T oc | maximi a agentului termic de
maxima a agentului termic de 120°C. g
120°C.
Teava de otel 89x4,0mm. Otel marca| Teava de otel 88.9x4,0mm. Otel
TEAVA FARA P265GH conform SM .EN 10028-2.| marca P265GH TCI conform SM
. ARTROM Electrosudati longitudinal conform| EN 10028-2. Fara sudura conform
6. | Jeavda de otel  39xdmm, | SUDURA ROMANIA | STEEL i SM EN 10216-2, pentru presiune de
* | electrosudata, otel P265GH 88.900x4.00 SM EN 10217-2, pentru presiune de Lo PeTT P :
’ P265GH TC1 TUBES SA lucru pani la 2,5 MPa si temperaturd| lucru pana la 2,5 MPa si temperatura
maximi a agentului termic de 120°C. | Maximd a agentului termic de
120°C.
Teava de otel cu diametrul exterior| Teavd de otel 88.9x4,0mm. Otel
TEAVA FARA de 89 mm si grosimea peretilor de 4,0| marca P265GH TC1 conform SM
. ARTROM mm. in conformitate cu GOST 10704 | EN 10028-2. Fara sudura conform
Teavda de otel 89x4,0mm, | SUDURA ’ .
7. ’ - ; ROMANIA STEEL si GOST 10706. Material - otel de| SM EN 10216-2, pentru presiune de
electrosudata, otel 20 88.900x4.00 ? J A . -
P265GH TC1 TUBES SA calitate 20 (C120) conform GOST| lucru pana la 2,5 MPa si temperatura
1050 (in concordanti cu NRS maxima a agentului termic de

35-03-59:2003, Anexa F). Lungimea

120°C.
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tevii trebuie sd fie de 10-12 metri,
nemasuratd  (HeMepHas  JUIMHA).
Limitarea abaterilor pentru diametrul
exterior si grosimea peretelui tevii
conform GOST 10704. Capetele
tevilor trebuie téiate sub unghi drept.
Se acceptd echivalentul: Teava de
otel 89x4,0mm, din otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform
SM EN 10217-2, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperatura
maxima a agentului termic de 120°C.
Teavd de otel 108x5,0mm. Otel| Teava de otel cu diametrul exterior
TEAVA FARA marca P265GH conform SM EN| de 108 mm si grosimea peretilor de
Teavi de  otel  108x5mm. | SUDURA TMK 10028-2. Electrosudatd longitudinal| 5,0 mm, in conformitate cu
8- | electrosudata, ofel P265GH " | 108.000x5.0 ROMANIA | \RTROM $A | conform SM EN 10217-2, pentru| EN10216-2
/P265GH TC1 presiune de lucru pand la 2,5 MPa il \rooial - otel marca P265GH TC1
temperaturda maximd a agentului conform EN 10028-2.
termic de 120°C.
Teava de otel cu diametrul exterior| Teava de otel cu diametrul exterior
de 108 mm si grosimea peretilor de| de 108 mm si grosimea peretilor de
5,0 mm, in conformitate cu GOST| 5,0 mm, 1in conformitate cu
TEAVA FARA 10704 si GOST 10706. Material -| EN10216-2
9. Teavd de otel 108x5mm, ?&D(}(J)I(){é . ROMANIA TMK otel marca. Cr3cn “confom.1 GPST . Material - otel marca P265GH TC1
electrosudatd, otel marca Ct3cn VXD ARTROM SA | 380. Lungimea tevii trebuie sa fie| o BN 10028-2.
P265GH TC1 intre 6-9 metri, nemasurata
(memepHas JUIMHA). Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea peretelui tevii conform
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trebuie taiate sub unghi drept.
Teavda de otel 219x6,0mm. Otel| Teava de otel 219.1x6,3mm. Otel
TEAVA FARA ARCELOR marca P265GH conform SM EN| marca P265GH conform SM EN
Teavi de otel 219x6mm SUDURA MITTAL 10028-2. Electrosudatia longitudina] 10028-2. Fara sudura conform SM
10. électrosu dati otel’PZ 65GH "1 219.100x6.300 ROMANIA | TUBULAR conform SM EN 10217-2, pentru| EN 10216-2, pentru presiune de
> PRODUCTS presiune de lucru pani la 2,5 MPa si lucru pana la 2,5 MPa si temperatura
P265GH SA temperaturi maximd a agentului maximd a agentului termic de
termic de 120°C. 120°C.
Teava de otel 273x7,0mm. Otel| Teavda de otel 273x7,Ilmm. Otel
TEAVA FARA marca P265GH conform SM EN| marca P265GH conform SM EN
Teavi de  otel 273x7mm. | SUDURA ALCHEMIA | 10028-2. Electrosudata longitudinal 10028-2. Fara sudura conform SM
o ectrosudati. otel P265GH " | 273.000x7.10 POLONIA | o conform SM EN 10217-2, pentru| EN 10216-2, pentru presiune de
> presiune de lucru pani la 2,5 MPa si lucru péna la 2,5 MPa si temperatura
P265GH temperaturi maximd a agentului| Maximd a agentului termic de
termic de 120°C. 120°C.
Teava de otel 325x8,0mm. Otel| Teava de otel 323.9x8,0mm. Otel
TEAVA FARA ARCELOR marca P265GH conform SM EN| marca P265GH TC1 conform SM
SUDURA MITTAL 10028-2. Electrosudatid longitudinal | EN . .10028-2- Electrosudatd
2. Teava de otel 325x8mm, 323.900x8.00 ROMANIA TUBULAR conform SM EN 10217-2, pentru| longitudinal ~conform SM EN
electrosudata, otel P265GH SUVXS. PRODUCTS | presiune de lucru pana la 2,5 MPa si 10216-2, pentru presiune de lucru
P265GHTC1 SA temperaturi maxima a agentului| PAnd la 2,5 MPa si temperatura
termic de 120°C. maxima a agentului termic de
120°C.
TEAVA FARA Teavda de otel 426x9,0mm. Otel| Teava de otel 426x10,0mm. Otel
3 SUDURA marca P265GH conform SM EN| marca P265GH conform SM EN
13. Teava de otel 426x9mm, 426.000x10.0 POLONIA ALCHEMIA 10028-2. Electrosudata longitudinal 10028-2. Electrosudata longitudinal
electrosudata, otel P265GH UUXLD. SA conform SM EN 10217-2, pentru| conform SM EN 10216-2, pentru
P265GH presiune de lucru pand la 2,5 MPa si presiune de lucru pand la 2,5 MPa si

temperaturd maxima a agentului

temperaturd maximd a agentului
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termic de 120°C. termic de 120°C.
Teava de otel 530x9,0mm. Otel| Teava de otel 530x9,0mm. Otel
TEAVA marca P265GH conform SM EN| marca  S355J2H.  Electrosudata
Teavi de otel  530x9mm, | SUDATA ‘ HEBEY 10028-2. Electrosudati longitudinal | longitudinal COHfOT@ SM  EN
14. électrosu dat, otel’PZ 65GH LONGITUDINA China STEEL PIPE | conform SM EN 10217-2, pentru 1(32}9-1, pentru presiune de 1uCI‘l:1
i L 530.000x9.0 COLTD presiune de lucru pani la 2,5 MPa si| Pana la 2,5 MPa si temperatura
’ temperaturi maximd a agentului| Maximd a agentului termic de
termic de 120°C. 120°C.
Teavda de otel fara sudura (fara| Teavda de otel fara sudurd (fara
cusaturd sudatd), cu diametrul| cusdturd sudatd), cu diametrul
nominal (la exterior) de 38 mm si| nominal (la exterior) de 38 mm si
grosimea peretilor de 3,5 mm| grosimea peretilor de 3,5 mm
conform GOST 8733 (rpymma B). conform EN 10297-1. Marca
TEAVA  FARA Marca materialului - otel 20 (Crans | Materialului — —  E235  conform
Teavd de otel 38x3,5mm, fard SUDURA TMK 20) conform GOST 1050 (in| EN10305-1.
151 CLdura. otel 20 38.000x3.600 ROMANIA |\ © TROM SA | concordantd cu NRS 35-03-59:2003,
o E235,  conform Anexa F). Lungimea tevilor - nu mai
EN 10297-1 putin de 9 metri. Limita abaterilor in
ceea ce priveste diametrul exterior si
grosimea peretilor tevii - conform
prevederilor GOST 8734. Capetele
tevilor trebuie sa fie tiiate sub unghi
drept.
Teava din otel 108x4,0mm, fara| Teavd de otel 108x4,0mm, din otel
TEAVA FARA sudurd, deformatd (trasd) la cald,| marca P235TR2 conform SM SR
| | Teava din ofel 108x4,0mm, fara f(%D(}(J)ISA ROMANIA | TMK conform GOST  8732-78. Marca| EN 10220, SM EN 10216-1.
" | sudura, otel 20 .000x4.0 ARTROM SA | materialului - otel 20 (Crans 20)
’ P235TR2 conform GOST 1050. Lungimea tevii

livrate va fi de 6,0 metri.
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Se acceptd echivalentul: Teavd de
otel 108x4,0mm, din otel marca
P235TR2 conform SM SR EN
10220, SM EN 10216-1.
Teava din otel 133x4,0mm, fard| Teava de otel 133x4,0mm, din otel
sudurd, deformatd (trasd) la cald,| marca P235TR2 conform SM SR
conform GOST 8732-78. Marca| EN 10220, SM EN 10216-1.
TEAVA FARA ARCELOR materialului - otel 20 (Crams 20)
5 di = | SUDURA MITTAL conform GOST 1050. Lungimea tevii
17. Ef;:fﬁ ((1)1:;1 (2):[(;31 1334 Omm, fara 133.000x4.0 ROMANIA | TUBULAR livrate va fi de 6,0 metri.
> PRODUCTS
P235TR2 SA . . 5
Se acceptd echivalentul: Teavda de
otel 133x4,0mm, din otel marca
P235TR2 conform SM SR EN
10220, SM EN 10216-1.
Cot stantat din otel 48x4,0 conform| Cot stantat din otel 48,3x5,0
SM ISO 3419:2017. Otel marca| conform EN10253-2. Otel marca
Cot stantat 90° P265GH conform SM EN 10028-2.| P265GH conform SM EN 10028-2.
18, Cot stantat din otel 48x4mm 90°, | DN40 ®48.3 X 5 Cot de tip 2D (raza de curbura| Cot de tip 2D (raza de curbura
otel P265GH, tip 2D (R=DN) EN10253-2 2D R=DN), sudabil cap la cap, pentru| R¥DN), sudabil cap la cap, pentru
P265GH/WPB presiune de lucru pana la 2,5 MPa si presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturi maxima a agentului| CMPeraturd maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade. termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 57x5,0 conform| Cot stantat din otel 57x5,6 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca| EN10253-2. Otel marca P265GH
Cot stantat 90° P265GH conform SM EN 10028-2.| conform SM EN 10028-2. Cot de tip
19, Cot stantat din otel 57x5mm 90°, | DN50 ®57 X 5.6 Cot de tip 2D (razia de curbura| 3D (razd de curburd R=1,5DN),

otel P265GH, tip 2D (R=DN)

EN10253-2 3D
P265GH/WPB

R~DN), sudabil cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperatura maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

sudabil cap la cap, pentru presiune
de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maximd a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
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Cot stantat din otel 76x5,0 conform| Cot stantat din otel 76,1x5,6
Cot stantat 90° SM ISO 3419:2017. Otel marca| conform EN10253-2. Otel marca
DN65’ (13,761 X P265GH conform SM EN 10028-2.| P265GH conform SM EN 10028-2.
20 Cot stantat din otel 76x5mm 90°, 56 ENI 0253_2 Cot de tip 2D (raza de curbura| Cot de tip 2D (raza de curbura
" | otel P265GH, tip 2D (R=DN) Zi) R~DN), sudabil cap la cap, pentru| RZDN), sudabil cap la cap, pentru
P265GH/WPB presiune de lucru pana la 2,5 MPa si presiune deu lucru Pénvé la 2,5 MPa Sl
temperaturda maxima a agentului temperaturd maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade. termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 89x5,0 conform| Cot stantat din otel 88,9x5,6
Cot stantat 90° SM ISO 3419:2017. Otel marca| conform EN10253-2. Otel marca
DN80, (I>,88 9 X P265GH conform SM EN 10028-2.| P265GH conform SM EN 10028-2.
1 Cot stantat din otel 89x5mm 907, 56 ENI Oi 539 Cot de tip 2D (raza de curbura| Cot de tip 2D (raza de curbura
" | otel P265GH, tip 2D (R=DN) 2b R=DN), sudabil cap la cap, pentru| R=DN), sudabil cap la cap, pentru
P265GH/WPB presiune de lucru pana la 2,5 MPa si presiune d‘i lucru I_)ﬁnvﬁ la 2,5 MPa S‘
temperaturda maxima a agentului temperaturd maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade. termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 108x6,0 conform | Cot stantat din otel 108x6,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca| SM ISO 3419:2017. Otel marca
Cot stantat 90° P265GH conform SM EN 10028-2.| P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot stantat din otel 108x6mm 90", DNIOb d;108 X Cot de tip 2D (raza de curbura| Cot de tip 3D (.razé de curburd
22| otel P265GH, tip 2D (R=DN) 6 EN10253-2 3D R=DN), sudabil cap la cap, pentru| R=1.5DN), “sudabil cap la cap,
P265GH/WPB presiune de lucru pani la 2,5 MPa si| Pentru presiune de luc:ru panad lav 2,5
temperaturda maxima a agentului MPa st tem.peratura . maxima - a
termic de 120°C. Unghi de 90 grade. agentului termic de 120°C. Unghi de
90 grade.
Cot stantat 90° Cot stantat din otel 133x6,0 conform| Cot stantat din otel 133x6,3 conform
. DNI125 ®133 X SM ISO 3419:2017. Otel marca| EN10253-2. Otel marca P265GH
53 | Cot stantat din ofel 133x6mm 90, 63 EN10253-2 P265GH conform SM EN 10028-2.| conform SM EN 10028-2. Cot de tip

otel P265GH, tip 2D (R=DN)

3D
P265GH/WPB

Cot de tip 2D (razd de curbura
R=DN), sudabil cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si

3D (razd de curbura R~1,5DN),
sudabil cap la cap, pentru presiune
de lucru pana la 2,5 MPa si
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6

temperaturd maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

temperatura maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

24.

Cot stantat din otel 159x6mm 90°,
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 159x6,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (raza de curbura
R~DN), sudabil cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturda maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

25.

Cot stantat din otel 219x6mm 90°,
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat 90°
DN200 219.1
X 8 ENI10253-2
2D
P265GH/WPB

Cot stantat din otel 219x6,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (raza de curbura
R~DN), sudabil cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperatura maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

Cot stantat din otel 219,1x8,0
conform EN10253-2. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (razd de curbura
R~DN), sudabil cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperatura maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

26.

Cot stantat din otel 273x8mm 90",
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat 90°
DN250 9273 X
7.1 ENI10253-2
2D
P265GH/WPB

Cot stantat din otel 273x8,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (raza de curbura
R~DN), sudabil cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperatura maximda a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

Cot stantat din otel 273x7,1 conform
EN10253-2. Otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Cot de tip
2D (raza de curbura R=DN), sudabil
cap la cap, pentru presiune de lucru
pand la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de
120°C. Unghi de 90 grade.

27.

Cot stantat din otel 325x8mm 90°,
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat 90°
DN300 323.9
X 7.1 EN10253-2
2D P265GH

Cot stantat din otel 325x8,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (razd de curbura
R=DN), sudabil cap la cap, pentru

Cot stantat din otel 323,9x7,1
conform EN10253-2. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (razda de curbura
R=DN), sudabil cap la cap, pentru
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presiune de lucru pana la 2,5 MPa si| presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturdi maximd a agentului| temperaturd maximd a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade. | termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 426x9,0 conform| Cot stantat din otel 426x10 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca| EN10253-2. Otel marca P265GH
Cot stantat 90° P265GH conform SM EN 10028-2.| conform SM EN 10028-2. Cot de tip
)8, Cot stantat din otel 426x9mm 90°, | R=600  DN400 Cot de tip 2D (razi de curburia| 3D (razd de curbura R~1,5DN),
otel P265GH, tip 2D (R=DN) ®426 X 10 3D R=DN), sudabil cap la cap, pentru sudabil cap la cap, pentru presiune
P265GH/WPB presiune de lucru pana la 2,5 MPa si de lucru péna la 2,5 MPa si
temperaturd maximd a agentului temperaturé maxima a agentului
termic de 120°C. Unghi de 90 grade. termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 89x6,0mm| Cot stantat din otel 88,9x8,0mm
conform SM ISO 3419:2017 (GOST | conform EN10253-2. Otel marca
Cot stantat 90° 17375-2001 si GOST 17380-2001).| P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot stantat din otel 89x6mm 90° DN80 @889 X Material - otel de calitate 20 (C120)| Cot de tip 3D (razd de curburd
O éo, t}p 3D (R;I,SDN) " |80 ENI10253-2 conform GOST 1050 (in concordanta | R=1,5DN), sudabil cap la cap. Unghi
’ 3D cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F).| de 90 grade.
P265GH/WPB Cot de tip 3D (raza de curbura
R~1,5DN), sudabil cap la cap. Unghi
de 90 grade.
Cot stantat din otel 108x6,0mm| Cot stantat din otel 108x6,0mm
conform SM ISO 3419:2017 (GOST | conform EN10253-2. Otel marca
Cot stantat 90° 17375-2001 si GOST 17380-2001).| P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot stantat din ofel 108x6mm 90, | DN100 ®108 X Material - otel de calitate 20 (Cr20)| Cot de tip 3D (razd de curbura
30. Jn . y ’ R~1,5DN), sudabil cap la cap. Unghi

otel 20, tip 3D (R=1,5DN)

6 EN10253-2 3D
P265GH/WPB

conform GOST 1050 (in concordanta
cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F).
Cot de tip 3D (raza de curbura
R~=1,5DN), sudabil cap la cap. Unghi
de 90 grade.

de 90 grade.




Denumirea

Specificarea tehnica deplina

Nr. Denumirea bunurilor/serviciilor mod.elulul‘ . Ta.r a. de Producéatorul solicitata de catre autoritatea Spec1ﬁcztrea t(ihmca deplina Standaf'devde
crt. bunului/serviciu origine » propusa de citre ofertant referinta
lui contractanta
0 1 2 3 4 5 6 7
Cot stantat din otel 133x6,0mm| Cot stantat din otel 133x6,3mm
conform SM ISO 3419:2017 (GOST | conform EN10253-2. Otel marca
Cot stantat 90° 17375-2001 si GOST 17380-2001).| P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot stantat din otel 133x6mm 90° DNI25 @133 X Material - otel de calitate 20 (C120)| Cot de tip 3D (razd de curburd
31 otel é(), t’ip 3D (12!:1,5DN) "] 6,3 EN10253-2 conform GOST 1050 (in concordanta R~1,5DN), sudabil cap la cap. Unghi
’ 3D cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F).| de 90 grade.
P265GH/WPB Cot de tip 3D (razd de curburad
R~1,5DN), sudabil cap la cap. Unghi
de 90 grade.
CONC REDUCE Reductie concentricd 325x8mm -| Reductie concentricd 323.9x8.8mm
R SMLS 219x7mm cu lungimea de 220mm| — 219.1x8.8mm conform
Reductie concentricd | DN300/DN200 conform SM ISO 3419:2017. Otel| EN10253-2. "Otel marca P26SGH
32. | 325x8mm-219x7mm  Pn25, ofel | ©323.9 X marca P265GH conform SM EN | conform SM EN 10028-2. Sudabila
P265GH T 10/0219.1 X 8.8 10028-2. Sudabild cap la cap, pentru| €aP la cap, pentru presiune de lucru
EN10253-2 presiune de lucru pana la 2,5 MPa si| Pand la 2,5 MPa si temperatura
P265GH/WPB temperaturd maximid a agentului maxima a agentului termic de
termic de 120°C. 120°C.
Reductie concentrica 426x12mm -
273x10mm cu lungimea de 220mm
Reductie concentrici conform SM ISO 3419:2017. Otel
33. | 426x12mm-273x10mm Pn25, otel marca P265GH conform SM EN
P265GH 10028-2. Sudabila cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maximd a agentului
termic de 120°C.
Reductie concentrica 530x12mm -
Reductie concentrici 426x10mm cu lungimea de 300mm
34. | 530x12mm-426x10mm Pn25, otel conform SM ISO 3419:2017. Otel

P265GH

marca P265GH conform SM EN
10028-2. Sudabila cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si




temperaturd maximd a agentului
termic de 120°C.

Semnat: Numele, Prenumele: Cornievschi Sergiu In calitate de: Director

Ofertantul: S.C.”’Torconst’’S.R.L Adresa: mun.Chisinau str.Uzinelor 90




Specificatii de pret

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 5,6,7,8 si 11 la necesitate, iar de cdtre autoritatea contractantd — in coloanele 1,2,3,4,9,10]

Numarul procedurii de achizitie specificati MTender ID-ul procedurii 21626304  din _30.06.2026

Obiectul achizitiei: Tevi din otel, coturi din otel si articole conexe

Nr. Cod Denumirea Unitatea | Canti-t | Pret unitar | Pret unitar Suma Suma Termenul de C;isglg;i!;e Discount
lot CpPV bunurilor/serviciilor de masura atea (fara TVA) (cu TVA) firi TVA cu TVA livrare/prestare (IBAN) %
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Lotul nr. 1. Tevi din otel neizolate si articole conexe
[lotul nr. 2 din cadrul primei licitatii, MTender ID: MD-1770792359957]
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
1. | aac0000.0 | TEAVA FARA SUDURA | 240 | 12785 153,42 3068,39 3682,07 momentul  semnarii | 225100000
25x2.9mm P265GH .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
2. | astcooo0 | [EAVA FARA “SUDURA | 240 | 9743 116,92 2338,44 2806,13 momentul  semnarii | 225100000
31.8x3.2mm P265GH .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
3. | aseoo00.0 | TPAVA FARA SUDURA | 60,0 | 173,34 208,00 1040024 | 1248029 | momentul  semnarii | 225100000
48.3x4.0mm P265GH .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
4. | asteoon0.0 | TEAVA FARA SUDURA Y 4080 | 207,25 248,70 8455851 | 101470,21 | momentul  semnarii | 225100000
57x4.0mm /P265GH TCl1 .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
5. | ascoo00.9 | TPAVA FARA SUDURA | 1080 | 282,62 339,14 3052246 | 36626,95 | momentul  semnarii | 225100000
76.1x4.0mm P265GH TC1 .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
6. | aas0000.0 | TEAVA FARA “SUDURA | 2160 | 333,76 400,51 7209113 | 86509,36 | momentul  semnarii | 225100000
88.9x4.0mm P265GH TCI1 .
contractului 00004015




Nr. Cod Denumirea Unitatea | Canti-t | Pret unitar | Pret unitar Suma Suma Termenul de C;::giige Discount
lot CPV bunurilor/serviciilor de masura atea (fara TVA) (cu TVA) firdi TVA cu TVA livrare/prestare (IBAN) o
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
7. | saic0000 | [EAVA FARA SUDURA{ 1600 [33376 | 400,51 53400,84 | 64081,01 | momenwl semnarii | 225100000
88.9x4.0mm P265GH TC1 .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
8. | astsoonoo | TEAVA FARA SUDURA | 2160 | 50332 | 603,99 108718,08 | 130461,69 | momentul semndrii | 225100000
108x5.0mm P265GH TCl1 .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
9. | ascoonpg | TEAVA FARA SUDURA 800 |50332  |60399 4026595 | 4831915 | momentul semnarii | 225100000
108x5.0mm P265GH TCl1 .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
10. | a160000.9 | TEAVA FARA SUDURA | 120 |138347 | 1660,16 16601,63 | 1992196 | momentul  semnarii | 225100000
219.1x6.3mm P265GH .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
1. | sa100009 | TEAVA FARA- SUDURA |, 600 [1919,09 | 230291 11514556 | 138174,67 | momenwl  semnarii | 225100000
273x7.1mm P265GH .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
12. | sate00009 | [EAVA FARA-SUDURA T 120 |260544 | 312653 3126533 | 3751840 | momentul  semnarii | 225100000
323.9x8mm P265GHTC1 .
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21MLO
13. | sat00000 | TEAVA FARA SUDURA | 240 | 510861 | 6130,33 122606,60 | 147127,92 | momenwl  semnarii | 225100000
426x10mm P265GH :
contractului 00004015
TEAVA SUDATA 60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
14. | 441600009 | LONGITUDINAL 530x9mm | m. 12,0 4513,77 5416,52 54165,25 64998,29 momentul  semnarii | 225100000
P265GH contractului 00004015
15. | 44160000-9 | 38x3.6mm E235, conform | t. 1,0 65706,72 78848,06 65706,72 78848,06 momentul  semnirii | 225100000
EN 10297-1 contractului 00004015
16. | 441600009 | TEAVA  FARA SUDURA | ™ 120 409,12 490,94 4909,43 5891,32 60 (saizeci) zile din | MD2IMLO




Nr. Cod Denumirea Unitatea | Canti-t | Pret unitar | Pret unitar Suma Suma Termenul de C;::giige Discount
lot CPV bunurilor/serviciilor de masura atea (fara TVA) (cu TVA) firdi TVA cu TVA livrare/prestare (IBAN) o
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
108x4mm P235TR2 momentul  semnirii | 225100000
contractului 00004015
60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
17. | aste0000.9 | TEAVA FARA SUDURA | 120 | 508,71 610,45 6104,49 7325,39 momentul  semnarii | 225100000
133x4mm P235TR2 .
contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN40 60 (§aizeci) zile din MD21MLO
18. | 441600009 | D48.3X5 EN10253-2 2D | buc. 6,0 116,81 140,18 700,89 841,06 momentul  semnidrii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN50 60 (saizeci) zile din | MD21MLO
19. | 441600009 | D57X5.6 EN10253-2 3D | buc. 20,0 157,19 188,63 3143,76 3772,51 momentul  semnarii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN65 60 (saizeci) zile din | MD21MLO
20. | 441600009 | D76.1X5.6 EN10253-2 2D | buc. 10,0 257,85 309,42 2578,53 3094,23 momentul  semnirii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN80 60 (saizeci) zile din | MD21MLO
21. | 441600009 | D88.9X5.6 EN10253-2 2D | buc. 12,0 304,15 364,98 3649,78 4379,73 momentul  semndrii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN100 60 (saizeci) zile din | MD21MLO
22. | 441600009 | D108X6 EN10253-2 3D | buc. 12,0 551,77 662,13 6621,27 7945,53 momentul  semnirii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN125 60 (§aizeci) zile din MD21MLO
23. | 441600009 | D133X6,3 EN10253-2 3D | buc. 10,0 1090,09 1308,11 10900,88 13081,05 momentul  semnidrii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
Cot stantat din otel 159x6mm 60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
24. | 441600009 | 90°, otel P265GH, tip 2D | buc. 20,0 0,00 0,00 0,00 0,00 momentul  semnirii | 225100000
(R=DN) contractului 00004015
25. | 441600009 | ELBOW SMLS. 90° DN200 | pyc, 1,0 1784,51 2141,42 1784,51 2141,42 60 (saizeci) zile din | MD2IMLO
D219.1X8mm  EN10253-2 momentul  semmdrii | 225100000




Nr. Cod Denumirea Unitatea | Canti-t | Pret unitar | Pret unitar Suma Suma Termenul de C;::giige Discount
lot CPV bunurilor/serviciilor de masura atea (fara TVA) (cu TVA) firdi TVA cu TVA livrare/prestare (IBAN) o
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2D P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN250 60 (§aizeci) zile din MD21MLO
26. | 441600009 | D273X7.1lmm EN10253-2 | buc. 6,0 2990,34 3588,41 17942,04 21530,44 momentul  semndrii | 225100000
2D P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN300 60 (saizeci) zile din | MD21MLO
27. | 44160000-9 | D323.9X7.1lmm EN10253-2 | buc. 1,0 3991,61 4789,93 3991,61 4789,93 momentul  semnarii | 225100000
2D P265GH contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° R=600 60 (§aizeci) zile din MD21MLO
28. | 441600009 | DN400 D426X10mm 3D | buc. 3,0 15729,56 18875,47 47188,68 56626,42 momentul  semndrii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN8O 60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
29. | 441600009 | D88.9X8mm EN10253-2 3D | buc. 5,0 417,19 500,63 2085,97 2503,16 momentul  semnarii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DN100 60 (§aizeci) zile din MD21MLO
30. | 441600009 | D108X6mm EN10253-2 3D | buc. 5,0 551,77 662,13 2758,86 3310,64 momentul  semnirii | 225100000
P265GH/WPB contractului 00004015
ELBOW SMLS. 90° DNI125 60 (saizeci) zile din | MD21IMLO
31. | 441600009 | D133X6,3mm  EN10253-2 | buc. 5,0 1090,09 1308,11 5450,44 6540,53 momentul  semndrii | 225100000
3D P265GH/WPB contractului 00004015
Reductie concentrica
32. | 44160000-9 | D323.9X10mm/D219.1X8.8 | buc. 2,0 3972,76 4767,32 7945,53 9534,63 momentul  semndrii | 225100000
mm EN10253-2 contractului 00004015
P265GH/WPB
Reductie concentrica 60 (saizeci) zile din | MD21MLO
33. | 441600009 | 426x12mm-273x10mm Pn25, | buc. 4,0 momentul  semndrii | 225100000
otel P265GH contractului 00004015
34. | 441600009 Reductie concentrica buc. 6,0 60 (saizeci) zile din | MD21MLO




Nr. Cod Denumirea Unitatea | Canti-t | Pret unitar | Pret unitar Suma Suma Termenul de C;z:giige Discount
lot CPV bunurilor/serviciilor de masura atea (fara TVA) (cu TVA) firdi TVA cu TVA livrare/prestare (IBAN) o
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
530x12mm-426x10mm Pn25, momentul  semmdrii | 225100000
otel P265GH contractului 00004015
Total lot nr. 1 - - 938611,79 1126334,15 | - -
TOTAL - - 938611,79 1126334,15 | - -
Semnat: Numele, Prenumele: Cornievschi Sergiu In calitate de: Director
Ofertantul: S.C.””Torconst”’S.R.L Adresa: mun.Chisinau str.Uzinelor 90

Digitally signed by Cornievschi Sergiu
Date: 2026.06.13 09:44:36 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA
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