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Data emiterii 20 iulie 2018 Valabil pind 20 julie 2021

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pind la 28.11.2018.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM

Tevisi fitinguri din PVC-U, pentru canalizare interioard/exterioara si drenaj SN2-SN 16, 39L7
diametre D110-630, marca "TehnoWorld".
Fabricare in serie conform SR EN 13476-2 si SR EN1401-1.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :

Reglementarea tehnica cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructi (HG
nr. 913 din 25.07.2016 cap. 1V tabel poz. 30, p.p. 13.1, 13.3, 13.4, 13.5)

SR EN 13476-2, SR EN1401-1, SM GOST R 52134:2005

PRODUCATOR

S.C. "TehnoWorld SRL" S.R.L., Loc. Baia, nr. 1616, DN2E km 2 Jud. Suceava, Roménia,
RO-727020

Codul ¢irii
RO

Codul IDNO
RO15231305

SOLICITANT
S.C. "TehnoWorld SRL" S.R.L., Loc. Baia, nr. 1616, DN2E km 2 Jud. Suceava,
Roménia, RO-727020

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Rapoartelor de incercédri nr.268/1, nr.268/2 din 16.07.2018, eliberate de L al “ASCHIM CI* SRL, mun. Chisinau, or. Durlesti, str.
T.Vladimirescu, 70, certificat de acreditare nr. L{-014 valabil pind la 19.10.2021; Raportului de incerciri nr. 310 din 18.07.2018,
eliberat de LI din cadrul ,CERTMATCON” SRL, mun. Chisindu, str. Uzinelor, 9, of.15, certificat de acreditare nr. Li-101
valabil pind la 30.07.2019; Rapoartelor de incerciri nr. 217-219 din 12.07.2018, eliberate de L “TehnoWorld” SRL, autorizat ISC
grad II cu nr. 2571; Agrementelor tehnice nr. 003-05/ 640-2018, nr. 003-05/ 641-2018, elaborate de SC "PROCEMA-
CERCETARE"SRL, avizelor tehnice nr. 003-05/640-2018, nr. 003-05/641-2018, eliberate de Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii din Ministerul Dezvoltarii Regionale §i Administratiei Publice, Roménia; Certificatelor pentru sistem de
management ISO 9001:2015 nr. 01.100.1521057, sistem de mediu ISO 14001:2015 nr. 01.104.1521057 valabile pini la 31.08.2019,
sistem al sdnatatii §i securitfii ocupationale BS OHSAS 18001:2007 nr. 01.213.1521057 valabil pini la 02.09.2019 eliberate de
TUV Rheinland Cert GmbH; Raportului de identificare a produselor nr. M-7678-18 din 12.07.2018, Raportului de control tehnic
al produselor supuse certificarii nr. M-7678-18 din 12.07.2018, Raportului de evaluare a procesului de productie nr.M-7678-18
din 13.07.2018, Raportului sumar de evaluare a conformitatii produselor nr.M-7678-18 din 19.07.2018, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Sistemul certificirii produselor nr. 2+, Evaluarea periodicd se va efectua o dati pe an de OC "ICC" conform contractului de
evaluare periodici a produselor certificate Nr. 18.22.7678-EPPC din 20.07.2018. Certificatul este valabil doar in cazul asigurdrii
fiecirei umtap de produs certificat cu informatia ampl3 in limba de stat in conformltate cu legislatia In vigoare.
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-PASAPORT DE C.
. m, Chigin¥u,str, Uzl

_IF 1T
tel/fax (+373-22) 86-58-38, 85-58-44, 85-58-46, e-mall office@fec.md

FABRICAT IN MOLDOVA @

! A7 N4 :
: e 1.2 ) )7~ &6\ OS
OC "CVALIMETRITOT” ~ Q28 N desp & '

2015
MM e 2
Denumirea prefabricatului

)l &9 "’f/ 12wy ny

Consumator . N CLze)Lig ! J 6?2{_,

UJ
Marcacbetonului (rezistenta) MI0 JES 2'Z-. 5 _ 2% Z/{ ‘;E‘
15
Data producerii prefabricatului M W M 97 /(/MIL,
. P / o) D % —= 177
Rezistenta betonului livrat 5 & -
Rezistenta reald a betonului livrat, Mpa 2,6 Wﬁ?
I
Rezistenta reald betonului livrat, % 21 2 %
» o ;
Marca betonului privind rezistenta la inghet-dezghet ) = =50
Marca betonului la impermiabilitatea de apé W‘é/
Capacitatea de absor}.;i;e a apei_“m dependen_ui de_r;asﬁ - o

Densitatea medie a betonului, kg/m3

Unmiditatea betonului livrat in dependenta de masa, %
- Marca armaturii A—Z‘L

s

Tipul stratului anticoriziv a pieselor inglobate

Categoria suprafetelor destinate finisarii %I\
Indicarea st‘andardului CT_._ ] f—D Cff 4 Z og/ S - ?,@9 O_:.('

NI si seria desenelor tehnice de lucru ATIVI 02 / 070 70 : 2072€
intreprinderea garanteazi rezistenfa betonului (cu conditia, cd mostrelirdécggt_to! v-or fi pdstrate in c

wormale, previzute de Standardul de Stat Nr. 10180) la indicii cerufi g/ cm’ ceea ce coret
wreii proiectate (dupd 28 de zile de intarire) a prefabricatelor produse.

Certiiicat de acreditare laboratorului de incercéri
Il ':‘\ X

Certificat de Semnatura Maistru —controlor; '




. TE .
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FABRICAT N MOLDOVA @ o AIN .
e
S CTRLIGETRIIOT™ a8 o~ S Qe 2 6. .0>20L7
Denumirea prefabricatului W/@

Pt 109 fPerviyay

Consumiator 7 VCL@I:S i -g /ZL
Marcacbetonului (rezistenta) —M 3 20 BZZ;\;’ 2.5 %%P

r

s - &
Data producerii prefabricatului . A oomn 2019w a‘(/% [

Rezistenta betonului livrat 5 X 9 0 A

Rezistena real a betonului livrat, Mpa ,2:?\0 W A
Rezistenta reald betonului livrat, % 2 / 6 /é
Marca betonului privind rezistenta la inghet-dezghet, i /: %D
Marca betonului la impermiabilitatea de apé W - %

Capacitatea de absorbire a apei in dependenta de masd e —

Densitatez medie a betonului, kg/m’

Umiditatea betonului livrat in dependenta de masa, %

—

Marca armaturii J

i
Tipul stratului anticoriziv & pieselor inglobate
; . i | A-b/
Categoria suprafetelor destinate finisérii < o

Indicarea st.amdardului (CT)___. —S / })S S 13 O//-S_ ",2/,_793
Nr. si seria desenelor tehnice de lucru ___ Aﬂvf 0 2/’/ 070 0., 25_97 6

sormale, previzute de Standardul de Stat Nr. 10180) la indicii ceruti ~7kg/ cm’ ceea ce core:

[ntreprinderea garanteaza rezistenta betonului (cu conditia, ¢a mostrele déc ntrgl v-or fi pistrate in ¢
wdreii proiectate (dupa 28 de zile de intarire) a prefabricatelor produse. :

ATy 02 ) uFot2eler

Certilicat de acreditare laboratorului de ncercari Nr. f — 053 Data £&Dir:

Certificat de Semniitura Maistru —controlor; S




tolfax (+373-22) 86-58-38, 85-58-44, . 5. -mall office@fec.md

FABRICAT IN MOLDOVA @ 17 - -
SESCVAL TAETRITO 02 O Nr. 4XL9 orn 20 .08.200
Denumirea prefabricatului W L{/.b’LQ / C/O?W'l

v
i< L 04 A 0Uend) )

Consumator - \/ Q,&:S ) S M
Marcarbetonului (rezistenta) M 2,00 E/f { ’( @ 6 {W% E 7~ B

Data p‘:fbducerii prefabricatului : MW Y 48% ’?./Ogld
Rezistena betonului liviat _ ° i 90 /9 -

Rezistenta reala a betonului l?vrat. Mpa 77\ W A

Rezisten(a reald betonului livrat, % g O; 1 O/’ N
Marca betonului privind rezistenta la inghet-dezghet i [= 50

Marca betonului la impermiabilitatea de ap ____ A -Y

e R i

Capac'tatea de absorblre a apei in dependema de masi =

—_

Densitatea medie a betonului, kg/m

Umiditatea betonului livrat in dependenta de masa, %

Marca armaturii 4@ V)

Tipul stratului anticoriziv a pieselor inglobate s

Categoria suprafefelor destinate ﬁ_hisarii /%

Indicarea standardului (CT)_ 0143915 - 2403

Nr.siseria desenelor tehnice de lucru O’E/f? w/ 5. 90 (-Q/f 4/‘/

intreprinderea garanteaza rezistenta betonului (cu conditia, ca mostrele;/dé control v-or ﬁ pﬁsud te in condn;n
zormale, prevazute de Standardul de Stat Nr. 10180) la indicii cerufi kg/ cm? ceea ce corespunde
n-dreii proiectate (dupd 28 de zile de intarire) a prefabricatelor produse.

Certificat de conformitate; .




- PASAPORT DE_CALITATE

., -2013 w, Chiglaiuystr, Uzigelanog

(373 85-58-45" , 85.58-44 e-mai[ office@fee.md

FABRICAT IN MOLDOVA &

OC "CVALIMETRITOT” Nr.0>.9 Nr. L2 over 72 0. 2078
Denumirea prefabricatului 7 ezl
HAO / W -
H —*2,0 / Friervas )
Consumator VCLZL .S /‘/JDC \F/Q,
Marcarbetonului (rczisten;a)a N 3 01-7 E 225_ 29 9’;

3
Data producerii prefabricatului W/bb 250 4/’)’7/0 a(/(
Rezisten(a betonului livrat 3 L"‘/é ’70 /é

Rezistenta reala a betonului livrat, Mpa 37 O”D Wzl

',Rezistcn;a reald betonului livrat, % 7 Q),TQJD H%
Marca betonului privind rezistenta la Enghe;-dczghe; /* - 57.7
Marca betonului la impermiabilitatea de apa W/(/ L
Capacitatea de absorbire a apei in dependen(a de mas | e
Densitatea medie a betonului, kg/m’ =S

Umiditatea betonului livrat in dependenia de masa, %

Marca armaturii @77 -

V & T
Tipui stratului anticoriziv a pieselor inglobate —
Categoria suprafejclor destinate finisarii /4"6'

Indicarea standardului (CT) : ? 72%_&“ 1301 S ,mg%
Nr. si seria desenelor tehnice de lucru B /6'7)"40 2/07/0?‘0 2005

= et uf/ = £ i g 3
Intreprinderea garanteaza rezistenfa betonului (cu conditia, ¢d mo releié tra) v-or ﬁ pastrate in conditii
normale, previzute de Standardul de Stat Nr. 10180) la indicii cerutl (& g/ cm’ ceea ce corespunde
marcii proicctate (dupa 28 de zile de intarire) a prefabricatclor produse. 7

Certmacat-deconformitate! m 02{ Q-0 D ¢

Certificat de acreditare laboratorului de incerciri Nr. L

— 053 Data gxs

Certificat de Semnitura Maistru —controlor
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~PASAPORT DE CA ALITATE .
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FABRICAT IN MOLDOVA @ ; ’

. 49/ 790
OC "CVALIMETRITOT" Nr.0>9 r e 12 06 2678
Denumirea prefabricatului ’Wﬂ
M200 447 ‘\Evf%MW
2 A = [~

Veatd ” I=C (72
I 2423 AT 79647
A/aﬁ!% wé‘u)d?ﬂ

Consumator

Marcarbetonului (rezistenta)

s

Data producerii prefabricatului

A

2/

Rezistenja betonului livrat

=y 74

Rezistenta reald a betonului livrat. Mpa

2090 Lo

" Rezistenja reald betonului livrat, %

/OGVD/

Marca betonului privind rezistenta la inghet-dezghe

f~50

Marca betonului la impermiabilitatea de apa

Capacilatea de absorbire a apei in dependenta de masi

1//1/'{/

—

Densitatea medie a betonului, kg/m’

Umiditatea betonului livrat in dependenta de masa, %

Marca armaturii

Bpr

Tipui stratului anticoriziv a pieselor inglobate

Categoria suprafefelor destinate ﬂ_ﬁisan'i

A&

Indicarea standardului (CT)

377&S43@7Tf2m3

NI, si seria desenelor tehnice de lucru

OZ,/O7/D‘7"02 24

AT JWU4 UT@?”CJZQ.c

Intreprinderea garanteaza rezistenta bctonulm (cu conditia, ca mostrele dg.c -or fi péstrate in condifii
kg/ cm? ceca ce corespunde

normale, prevazute de Standardul de Stat Nr, 10180) la indicii ccrun
mdrcii proiectate (dupa 28 de zile de intdrire) a prefabricatelor produse.
AT A 02/ V1958
A"Mn
Certificat de acreditare laboratorului de incerciri Nr, L - [

(053 Data gx

Certificat de Semnatura Maistru —controlor




~PASAPORT DE CALITATE
[ R, &(m-zozs m, Chlglatu;str, Uzlaglor 6
| 3 85-58-45" ,  85-58-44 ‘e-mail: o office@feec.md

FABRICAT IN MOLDOVA @ '
Nr. Lg@

OC"CVALIMETRITOT” Nr.0>9

Denumirea prefabricatului 7 6{77’/67%
/&ﬁ{ 20-5 / Evsrzigper

15,068 2075

Consumator 1 1/6?—6(/_8 7 /L%C —(7&
Marcatbetonului (rezistenta) M 2429 g f‘s 796 J /%/

Data pi‘qducerii prefabricatului M oA -:;ZO{&'LO 52/{
Rezistenta betonului livrat 5 t-“]é‘ ?O %

Rezistenfa reald a betonului livrat, Mpa 2/ SDM(
7]

 Rezistenja reala betonului livrat, % /09[/ 74 %

Marca betonului privind rezistenta la inghej-dezghet /—-— o1
Marca betonului la impermiabilitatea de apa L7~ f/
Capacitatez de absorbire a apei in dependeni2 de masi —_

Densitatea medie a betonului, kg/m’ —

Umiditatea betonului livrat in dependenta de masa, %

Marca armaturii /%_

T
Tipui stratului anticoriziv a pieselor inglobate —

Categoria suprafejelor destinate ﬁ_ﬁisarii M

Indicarea standardului (CT) . a” CTRO20- 20

Nz si seria desenelor tehnice de lucru __ SQ 'Z/(/qbt 5 90@’/4}/

Intreprinderea garanteazd rezistenta betonului (cu conditia, c3 mos'.rel efon -nr f' pastrate in condipi
normale, prevazute de Standardul de Stat Nr. 10180) la indicii ceruyi = em? ceea ce corespunde
marci proiectate (dupa 28 de zile de intdrire) a prefabricatelor produse.

o . ) 0 & ;]BLIC_;\-&;_;, s
Certificat de conformitate: M 0091 35/ M'fi
. [/SE "




~PASAPORT DE CALITATE

J’ﬂ#‘" -2023, m, Chlginfu,str, Uzlnalnr@d'
daz:-? 85-58-45 , 85-58-44 ‘e-mail: office@fec.md

FABRICAT IN MOLDOVA @ ",Nr. %9 o 49 06. ?/67?)7

OC "CVALIMETRITOT” Q28

Denumirea prefabricatului

K15 - 2(’% [7 crnipea) 7
W13 > (D ettppogppeey)
Consumator . V 0(./@(/5 ! C j 6?2L

Marcatbetonului (rezistenta) M 3 OD /Z 22, 5 219%;
Data producerii prefabricatului H Oﬂdﬂ/l/b 9(07-;1’{1) aéf %

; o ‘%
Rezistenta betonului livrat 3 /0 :?/O

Rezistenta reald a betonului livrat, Mpa 3 @ :?'D W&r
Rezistenta reald betonului livrat, % '7 0 K/ ﬂ /

Marca betonului privind rezistenta la inghef-dezghet F ‘5U

Marca betonului la impermiabilitatea de apa W"’q

Capacitatea de absorbire a apei in dependentd de mas —

Densitatea medie a betonului, kgz’m3 -

Umiditatea betonului livrat in dependenta de masa, %
Marca armaturii A/VU

Tipul stratului anticoriziv a pieselor inglobate

Categoria suprafetelor destinate finisarii M

Indicarea sfandardului (CT) Sm j ~] 5 Q//'S = 2//393
AT 02y 07-0F0 /¢ 2,076,

Nr. si scria desenelor tehnice de lucru

= /JJawuz//U/w—/"Ué d/{')ktf

Intreprinderea garanteaza rezistenta betonului (cu conditia, ca mostrele de control v-or fi paswrate in conditii
yormale, previzute de Standardul de Stat Nr. 10180) la indicii ceruti b g ﬂg"'{:m ceen ce corespunde
n-ireii proiectate (dupa 28 de zile de intarire) a prefabricatelor produse.




Seria B 000317

ORGANISM DE EVALUARE A CONFORMITATII ,,CONTROLCONSTRUCT”

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

ZHOLDAC
@ Nr. de inregistrare  QCpr - 044 11 A000317-17
munse s | Data emiterii: 04 mai 2017 Valabil pina la: 03 mai 2019

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  Nr. OCpr-044
OC "CONTROLCONSTRUCT" S.R.L.
MD-3121, mun. Bilti, str. Stefan cel Mare, 170 tel.: (231) 9-36-25

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL;

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NM MD
Pietrig din roci stincoase dense fr. 5-20 mm M600 2517
GOST 8267-93 «IlleGers 1 rpaByii M3 IUIOTHBIX TOPHBIX TIOPOJ,

JJIS CTPOMTENBHBIX paboT»

Reglamentarea Tehnicd in bazd HG RM nr. 226 din 29.02.2008; RNI 06.5.3.35

SINT CONFORME CU CERINT ELE OBLIGATORI STABILITE iN :

GOST 8267-93 p.p. 4.2.2; 4.5; 4.6; 4.7.2

Reglamentarea Tehnicd in bazd HG RM nr. 226 din 29.02.2008; RNI 06.5.3.35

PRODUCATOR ' Codul tarii
SRL ,MACONRUT?” (cariera Brinzeni) MD

r-1 Edinet, s. Brinzeni

SOLICITANT Codul IDNO

SRL ,MACONRUT?” (cariera Brinzeni) tel.: (0246) 9-39-09 1003604152660

MD-4619, rnul. Edinet, s. Brinzeni

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Raportului de evaluare Nr. 428/1 din 04.04.2017 OC "Controlconstruct” S.R.L.
Certificat de acreditare Nr. OCpr - 044 din 24.01.2014 valabil pini la 23.10.2017
Raportului de incercari Nr. 211 din 11.04.2017 CI ICSC "INCERCOM" IS
Certificat de acreditare Nr. LI - 021 din 06.02.2014 valabil pini la 22.02.2018
Raportului de incercari Nr. 1708 din 27.04.2017 L1 IS "CMAC" m. Balti
Certificat de acreditare Nr. LI - 072 din 22.09.2014 valabil pini la 23.09.2018

INFORMAT IE S UPLIMENTARA:
Sistemul de certificare 2+
Evaluarea periodici se efectueazi peste sase luni de citre OC ,,Controlconstruct” S.R.L.

Posar nr. 428

s ~' o i?dhﬁfﬁ?m‘ﬁ?ﬁmwﬁﬂ de conformitate SM pe produsele specificate in prezentul
e evaluare a conformltatn ‘

AsPUND In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copnle certificatelor de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
organismul de evaluare a conformitatii ..Controlconstruct™




ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,CERTMATCON“

/%) CERTIFICAT DE CONFORMITATE

REPUBLICA MOLDOVA_ NJy. de inregistrare OCpl‘ -049 11 A007714-17

( | U 7
Data emiterii: 17 august 2017 Valabil pina la: 17 august 2020

!/ SM SR EN ISO/CEI 17065
OCpr-049

ORGANISMUL DECERTIFICARE  OCpr - 049

 CERTMATCON mun. Chisindu, str. Uzinelor, 9, of. 15, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,
e-mail: office@certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

' DENUMIREA / DES CRIEREA
Mortare pentru constructi: M50 F50, M100 F50, M150 F50,
fabricate conform cerintelor GOST 28013-98.

Codul NM MD
3824

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE IN :
HG RM nr, 226 din 29.02.2008 " Reglemenarea tehnic cu privire la produsele pentru constructi”,
GOST 28013-98 pct. 4.10-4.12; RNI 06-5.3.35:2001 pet. 2.2.

PRODUCATOR Codul tarii
SRL "MARSHARCON", MD
str. Stefan cel Mare, 135, mun. Balti, Republica Moldova.
SOLICITANT Codul IDNO
Producatorul. 1003602001591

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA
Raport de evaluare final Nr. 0573 din 16.08.2017, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chisiniu, str. Uzinelor,
9, of 15, MD 2023, certificat de acreditare Nr. OCpr.-049 din 08.05.2014 valabil pind la 07.05.2018, eliberat i
de CNA "MOLDAC"; Raport de incercéri Nr. 656/3 din 07.08.2017, eliberat de citre Centrul de Incercari
ICSC "Incercom" IS, mun. Chisiniiu, str. Independentei, 6/1, certificat de acreditare Nr. Li-021 din 06.02. 2014
valabil pind la 22.02.2018; Raport de incercari Nr. 201/6 din 06.07.2017, eliberat de LI din cadrul
"CertMatCon" SRL, mun. Chisindu, str. Uznelor, 9, of. 15, MD 2023, certificat de acreditare Nr. LI - 101
valabil pind la 30.07.2019, eliberat de CNA "MOLDAC".

INFORMATIE S UPLIMENTARA:

Sistemul 2+. Evaluarea de supraveghere se va efectua una datd la 6 (sase) luni de catre OC "CertMatCon”.
Certificatul este valabil doar in cazul respectirii procesului tehnologic stabilit de cétre producétor si asigurarii cu
certificat de calitate a ﬁecarui lot de produse livrat. Contract de prestari servicii Nr. 845 din 14.08.2017.

Titularul prezentului-certificat este obhgat sé apilce marca nationald de conformitate SM pe produsele specificate in prezentul
certificat

onducétorul OC

 In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatelor de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
OC ,,CERTMATCONY, informatii pe www.certmatcon.md

Falsificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiei

Seria A Ns 006142




ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,CERTMATCON"

¢ s \CERTIFICAT DE CONFORMITATE

ey NT. e inregistrare OCpr - 049 11 A007715-17

it
' ' Data emiterii: 17 august 2017 Valabil pina la: 17 august 2020
g P g

SM SR EN ISO/CEX 17065
OCpr-049

ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr - 049

CERTMATCON mun. Chisindu, str. Uzinelor, 9, of. 15, MD2023, tel. 022-903-001; cell 078-191-001,
e-mail: office @ce rtmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA

~ Amestecuri de betoane: B7,5 (M100) F50 W2; B15 (M200) F50 W2; B20 (M250) F100
W4; B 22,5 (M300) F150 W 6; B 25 (M350) F150 W 6; B30 (M400) F200 W6 Btb 4,0,
B35 (M450) F200 W8 Btb 4.0, fabricate in conformitate cu cerintele GOST 7473-94 si
corespunzitor cerintelor GOST 26633-91.
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GOST 26633-91 pet. 1.3.2-1.3.4; GOST 7473-94 pct. 4.2; RNI 06-5.3.352001 pct.2.2.
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SRL "MARSHARCON", MD
str. Stefan cel Mare, 135, mun. Balti, Republica Moldova.
SOLICITANT Codul IDNO
Producatorul. 1003602001591

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raport de evaluare final NY. 0572 din 16.08.2017, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chisinéu,
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Centrul de Incercari ICSC "Incercom” IS, mun. Chisindu, str. Independentei, 6/1, certificat de acreditare
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of 15, MD 2023, certificat de acreditare Nr. Li - 101 valabil pind la 30.07.2019, eliberat de CNA
"MOLDAC",

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Sistem 2+. Evaluarea de supraghere se va efectua o data la 6 (sase) luni de citre OC "CertMatCon",
Certificatul este valabil doar in cazul respectrii procesului tehnologic stabilit de catre producitor si asigurarii
cu certificat de calitate a fieciirui lot de produse livrat. Contract de prestiri servicii Nr. 845 din 14.08.2017.
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Data emiterii: Valabil pinj la:
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OCpr-018

ORGANISMUL DE CERTIFICARE
Organismul de Certificare produse din cadrul ICSP "Inmacomproiect" SRL
MD 2015, mun. Chisiniu, str. Sarmizegetusa, 15, tel. 022 52 20 66
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MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE, ADMINISTRATIE!I PUBLICE SI
FONDURILOR EUROPENE

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

N\

Agrement

. 1onIsuo))

Agrement Tehnic
017-05/2838-2017

prelungeste Agrementul Tehnic 017-05/2349-2014

CAMINE S| REZERVOARE ECHIPATE DIN MATERIALE
PLASTICE, CONFECTIONATE PRIN SUDURA
CHAMBERS AND TANKS MADE OF WELDED PLASTIC MATERIALS
CHAMBRES ET RESERVOIRES EN MATERIEL PLASTIQUE SOUDE
KAMMINS UND BEHALTER AUS SCHEISSNAHT KUSTSTOFF

Cod categorie — 28 si 29

PRODUCATOR: S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. - Punct de lucru Cluj Napoca
Str. Fabricii de zahar, nr. 166, Cluj Napoca, judet Cluj
ROMANIA
tel: 0040/31-8058997. fax: 0040/31-8058996

TITULAR S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L.
AGREMENT Sos. Bucuresti-Ploiesti nr. 42-44, sector 1, Bucuresti — 013696
TEHNIC: Béaneasa Business Technology Park, Cladirea A, Etaj 1,

tel: 0040/31-8058997, fax: 0040/31-8058996

ELABORATOR  INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT Bd. Pache Protopopescu, nr. 66, sector 2, Bucuresti
TEHNIC: ROMANIA

tel/fax: 0040/21-2521157

Grupa specializata nr. 5 - ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor"

-

Prezentul agrement tehnic este valabil pana Ia data de 17 noiembrie 2020 numajg» PENS,

nu tine loc de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 , Produse, procedee si echipamente pentru instalafii aferente
constructiilor’’ din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd
documentatia de solicitare de prelungire a agrementului tehnic nr. 017-05/2349-2014 prezentatd de
S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. din Bucuresti si inregistratd cu nr. 170807 din 20.08.2017,
referitoare la ,,Camine §i rezervoare echipate din materiale plastice, confectionate prin sudurd’’
realizate de firma S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru Cluyj Napoca din Romania,
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/2838-2017, in conformitate cu documentele
tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta 1.9-2015 ,,Normativ privind proiectarea, execu-
tarea §i exploatarea instalatiilor sanitare aferente cldadirilor’’, NP 133-2013 , Normativ privind
proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apd si de canalizare a
localitatilor’”, AC-1998 ,,Ghid de proiectare si execufie a refelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apd §i canalizare’’, P 118-1999 ., Normativ de siguranta la foc a constructiilor’’, P
118/2-2013 ,,Normativ de siguran{d la foc a constructiilor. Partea Il — Instalatii de stingere’’, C 300-
1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de constructii si instalafii
aferente acestora’’, cu verificdrile efectuate de Laboratorul PIPELIFE din Ungaria si cu
recomanddrile beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta - confectionarea elementelor componente
(prin decuparea acestora din tevile spira-
late tip fagure sau din placile de material

plastic) utilizand ghilotine, fierastraie circu-

Caminele echipate si rezervoarele,
produse la firma S.C. PIPELIFE ROMANIA

S.R.L. — Punct de lucru Cluj Napoca, sunt
confectionate din materiale plastice (PEID,
PE-EL, PP, PVC), din placi sau tevi spiralate
tip fagure, decupate si imbinate intre ele prin
sudura cu material de adaos.

Caminele si rezervoarele sunt ampla-
sate subteran in zone verzi sau cu trafic.
Cele amplasate in zone cu trafic sunt preva-
zute, la nivelul terenului, cu placa de beton
armat pentru preluarea sarcinilor statice si
dinamice. In placa de beton se monteaza
capace cu rama (din fona sau materiale com-
pozite).

Producerea caminelor si rezervoarelor
se realizeaza in urmatoarele etape:
- alegerea materialului (in functie de caracte-
risticile de utilizare precizate in proiectul res-
pectiv);
- stabilirea formei constructive (dimensiuni,
grosimi de placi, elemente de rigidizare, etc);
- proiectarea elementelor componente ale
rezervorului (corp, gura de acces, capace de
inchidere, elemente de rigidizare, scari, ra-
corduri de intrare/iesire pentru bransamente

lare sau alte echipamente de taiere;
- debavurarea marginilor rezultate dupa
taiere;
- fixarea/pozitionarea elementelor compo-
nente in vederea efectuarii sudurii;
- pentru elementele de forma circulara se
utilizeaza tuburi din material plastic la dia-
metrul prevazut in proiect;
- pentru imbinarea elementelor prin sudura
cu material de adaos (se utilizeaza aparate
de sudura cu aer cald si electrod din
acelasi material cu materialul de baza, sau
miniextrudere care produc electrodul din
granule de material plastic in timpul su-
durii). Functie de grosimea placii si de
aparatul utilizat, sudura poate fi realizata
printr-o singura trecere sau prin mai multe
treceri;
- realizarea produsului propriuzis, in fazele:
- realizarea corpului;
- realizarea elementelor de rigidizare;
- realizarea radierului si a bratarilor
(buclelor) de ridicare;
- realizarea elementelor de racordare
la instalatii;
- curatarea surplusului de material de
la sudura.
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Punerea in opera a caminelor/rezer-
voarelor se face ingropat pe un radier de
beton pentru a contracara forta de ridicare
data de apele freatice. La camine radierul de
beton se realizeaza in fundul dublu al cor-
pului cdminului in acelasi timp cu buclele de
ridicare. Functie de nivelul apelor freatice se
va realiza suplimentar si o lestare din beton
in jurul caminului, lestare care face corp co-
mun cu radierul caminului fiind turnata peste
buclele de ridicare.

Caminele si rezervoarele pot fi realiza-

te in diferite variante constructive:
a) functie de forma:

- circulare;

- poligonale;
b) functie de utilizare:

- simple;

- cu pereti interiori de compartimentare;
c) functie de executie:

- monobloc;

- in sistem modular, elementele fixan-

du-se intre ele cu flanse, suruburi si gar-

nituri de etansare, sau prin sudura;

- cu pereti simpli;

- cu pereti dubli, din acelasi material sau

materiale diferite;

Sudurda rezervoare si camine

Extruder sudurd

Executarea sudurii

Caminele si rezervoarele sunt fabricate
avand:
- diametre pana la 3.000 mm, sau echivalent
pentru LxI;
- inaltime pana la 7.000 mm,;
- grosimi ale peretilor 8 + 165 mm (peste gro-
simi de 30 mm se utilizeaza pereti fagure cu
rigiditati inelare pentru SN 2 sau SN 4);
- capacitati de stocare pana la 90 m*:
- presiunea de utilizare — presiunea atmos-
ferica.

in functie de domeniile de utilizare ale
AT 017-05/2838-2017

caminelor si rezervoarelor se folosesc
urmatoarele materiale plastice:

- PEID — pentru rezervoare si cdmine prin
care se vehiculeaza fluide (apa potabila si
conventional curata, pentru stingerea in-
cendiilor, ape uzate pluviale sau menajere,
sau alte fluide) cu temperaturi pana la
+60°C;

- PE-EL (polietilena cu grad ridicat de con-
ductibilitate electricd) — pentru rezervoare
si camine la care este necesaré o protectie
la incarcari electrostatice (de exemplu cele
utilizate la stocarea sau vehicularea levi-
gatului rezultat in sistemele ecologice de
depozitare a deseurilor), pentru fluide cu
temperaturi de pané la +60°C;

- PP — pentru rezervoare si camine prin
care se vehiculeaza fluide (apa potabila,
apa conventional curata, ape uzate pluvi-
ale sau menajere, sau alte fluide) cu tem-
peraturi peste +60°C;

- PVC - pentru rezervoare si camine prin
care se vehiculeaza fluide (apa conven-
tional curata sau alte fluide) cu temperaturi
de pana la +45°C.

Cdmine si rezervoare

Caminele si rezervoarele se pot
livra echipate in diferite variante, functie de
solicitari.

Echiparea standard a caminelor si
rezervoarelor contine:
- cura de acces cu capac de inchidere;
- scara de acces;
- elemente de racordare in retele.

La solicitari se pot produce camine
si rezervoare echipate cu:
1) sisteme de ventilare;
2) pompe de evacuare ape uzate;
3) contoare;
4) filtru activ;




Tipuri de camine echipate

Echipare standard

Ventilare Pompare

Contorizare

Pentru cabluri electrice sau telecomunicatii

1.2 |dentificarea produselor

Caminele si rezervoarele, realizate
la firma S.C. PIPELIFE ROMANIA SR.L. -
Punct de lucru Cluj Napoca, sunt marcate
la fabricatie, pe marcaje fiind inscriptio-
nate:

- sigla firmei;

- denumirea produsului;

- caracteristici dimensionale (diametre,
inaltime etc);

- caracteristicile functionale (diametre ra-
corduri, sens de curgere, temperaturi de
utilizare etc);

- echiparea caminului sau rezervorului.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Caminele si rezervoarele, produse din
elemente sudate la firma S.C. PIPELIFE
ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru Cluj
Napoca sunt utilizate pentru depozitarea sau
vehicularea fluidelor din retelele si instalatiile
de alimentare cu apa potabila, apa conven-
tional curata, apa pentru stingerea incendiilor,
a instalatiilor de canalizare pentru apa uzata
menajera, pluviala sau levigatul din sistemele
ecologice de depozitare a deseurilor, sau
pentru alte fluide la care materialele plastice
din care sunt realizate caminele si rezervoa-
rele au rezistenta mecanica sau chimica
necesara.

Pentru utilizarea preconizata a produ-
selor montate in camine si rezervoare care
vin Tn contact cu apa potabila titularul
agrementului tehnic trebuie sa detina aviz
sanitar eliberat in conformitate cu reglemen-
tarile emise de Ministerul Sanatatii.

-05/2838-2017

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
caminelor si rezervoarelor au fost verificate
prin incercari de Laboratorul PIPELIFE din
Ungaria si in situ de reprezentantii IEST si
corespund standardelor europene aferente
domeniului de utilizare, prescriptiilor teh-
nice romanesti precum si cerintelor funda-
mentale enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/1995, referitoare la calitatea in con-
structii (cu modificarile si completarile ulte-
rioare).

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Caminele si rezervoarele sunt reali-
zate din elemente sudate cu echipamente
de sudura performante, avand rezistenta
mecanica si stabilitate termica buna (func-
tie de tipul de material plastic utilizat).

Produsele isi pasteazd caracteris-
ticile dimensionale si functionale la actiu-
nea solului si a socurilor exterioare, asigu-
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rand retelelor si instalatiilor in care sunt mon-
tate o buna functionare pe intreaga durata de
utilizare;

*Securitate la incendiu

Asupra caminelor si rezervoarelor nu
au fost efectuate verificarile pentru determi-
narea comportarii la foc.

*lgiend, sanatate si mediu inconju-
rator

Caminele si rezervoarele nu contin
elemente daunatoare sanatatii oamenilor sau
integritatii mediului Tnconjurator, ele cores-
punzand integral conditiilor impuse prin
Legea nr. 319/2006 privind securitatea si
sanatatea in munca, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265/2006
privind protectia mediului, Legea nr. 211/
2011, republicata in MO nr. 220/2014 privind
regimul deseurilor, Legea nr. 346/2002 pri-
vind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale si Ordinul nr. 119/2014
privind Normele de igiena si sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Utilzarea acestor camine si rezervoa-
re conduce la pastrarea calitatii terenului in
care sunt montate datorita etansetatii lor (se
elimina exfiltratiile de ape uzate in sol).

Intrucat materialele nu sunt biodegra-
dabile, ele pot fi reciclate dupa terminarea
duratei de utilizare.

*Siguranta si
exploatare

Caminele si rezervoarele sunt etanse
si prezinta siguranta in conditii normale de
exploatare (fluide, temperaturi, presiuni).

Caminele si rezervoarele sunt rezis-
tente la actiunea agresiva a sarurilor, a sub-
stantelor caustice si a diferitelor solutii acide
cu concentratii diferite. Caminele si rezervoa-
rele realizate din PE-EL au proprietati ridi-
cate privind conductivitatea electrica ceea ce
permite eliminarea incarcarii cu electricitate
statica.

*Protectie impotriva zgomotului

Caminele si rezervoarele nu au
influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Caminele si rezervoarele nu fac obiec-
tul unor cerinte speciale de izolatie termica

AT 017-05/2838-2017

accesibilitate in

sau hidrofuga.

La camine suprafetele interioare ale
elementului de fund fiind realizate pentru
directionarea curgerii apelor uzate elimina
posibilitatea unor depuneri de sedimente
din apele uzate.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modifica-
rile si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si
produsului

Calitatile materiilor prime utilizate,
precum si controlul eficient efectuat in
scopul mentinerii constante a calitatii con-
duc la o durabilitate ridicata (pana la 50 de
ani functie de fluidele utilizate) a instala-
tillor de alimentare cu apa si de canalizare
realizate cu camine si rezervoare daca
sunt respectate conditiile impuse de produ-
cator privind alegerea, transportul, depozi-
tarea, punerea in opera, exploatarea si
intretinerea.

Producatorul acorda o garantie de
10 ani de la data punerii in opera.

intretinerea

2.2.3. Fabricatia si controlul

Caminele si rezervoarele se produc
la S.C. PIPELIFE ROMANIA SR.L. -
Punct de lucru Cluj Napoca, in conditii care
asigura reproductibilitatea performantelor
aferente domeniilor de utilizare.

Asigurarea constantei calitatii pro-
duselor este realizata prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii si cu precizarile
din Manualul de Asigurare a Calitatii, in-
tocmite cu respectarea prevederilor din
norma SR EN ISO 9001/2008.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator ne-
utru acreditat, ceea ce garanteaza con-
stanta calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera caminelor si rezer-
voarelor se realizeaza conform instructiu-
nilor de montaj si exploatare ale produca-

torului si Tn conformitate cu normativele s;j
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ghidurile de proiectare, executie si exploatare
in vigoare | 9-2015, NP 133-2013.

Punerea in opera se va face de perso-
nal calificat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
tie s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
proprietatilor si caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitatii declarate in Sis-
temul de Management al Calitatii si Tn politica
de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei europene in
domeniu precum si cerintele fundamentale
ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea Tn con-
structii, acestea fiind prezentate in subcapi-
tolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Produsele sunt realizate la firma S.C.
PIPELIFE ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru
Cluj Napoca, pe echipamentele si utilajele
prezentate, cu respectarea prevederilor din
Sistemul de Mangement al Calitatii prevazute
in Manualul de Asigurare a Calitatii, intocmit
conform recomandarilor din norma SR EN
ISO 9001/2008.

2.3.3. Conditii de livrare

Caminele si rezervoarele se livreaza la
cerere in gama gi cantitatile necesare solici-
tate de clienti.

Caminele si rezervoarele sunt livrate
asamblate (monobloc), sau pe subansamble.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de Avi-
zul Sanitar pentru produsele care sunt in
contact cu apa potabila, de Certificate de
Calitate pentru materiile prime si materialele
utilizate si de instructiuni de punere in opera,
utilizare si exploatare.

Pentru transport si depozitare de lunga
durata producatorul va furniza date privind
itiile de transport si depozitare.

5/2838-2017

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoa-
re in Romania:

e | 9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor

e NP 133-2013 Normativ privind proiecta-
rea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a
localitatilor

e AC-1998 Ghid de proiectare si executie
a retelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apa si canalizare

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e P 118/2-2013 Normativ de siguranta la
foc a constructiilor. Partea Il. Instalatii de
stingere

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii gi instalatii aferente acestora.

Concluzii
Aprecierea globala

e Utilizarea caminelor si rezervoarelor
din materiale plastice, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciata
favorabil, in conditile specifice din
Romaénia, daca se respecta prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatéd a
produselor montate in camine si rezer-
voare in contact cu apa potabila titularul
agrementului tehnic trebuie sa detina
aviz sanitar, eliberat in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul
Sanatati.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de fabri-
care au fost examinate si gasite corespun-
zatoare de catre Laboratorul PIPELIFE
din Ungaria si ,,in situ” de reprezentantii
EITS si trebuie mentinute la acest nivel pe
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toata durata de valabilitate a acestui agre-
ment.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, care
este continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Acordand acest agrement Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise Tn agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu 1i absolva pe furni-
zori si/sau pe utilizatori de responsabilitatile
' ce le revin conform reglementarilor legale in
vigoare.

¢ Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produsului va fi realizata de producator, la
solicitarea titularului de agrement tehnic,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea asigurarii mentinerii calitatii ma-
teriei prime;

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea la etanseitate.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine
de fincercari. Totodata se va intocmi un
proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabi-
litatea Sistemului de Management al Calitatii
al producatorului.

Actiunile cuprinse in program si mo-
dul lor de realizare vor respecta actele nor-
mative si reglementarile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a procedeului, a tehno-
logiei de fabricare si/sau introducere de noi

materii prime si materiale se va aduce la
cunostinta elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luata in considerare si a
se proceda la extinderea/modificarea
agrementului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Ter-
mice din Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii des-
pre rezultatul verificarilor, iar daca acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii menti-
nerii constante a conditiilor de fabricatie si
de utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 17 noiembrie 2020
Prelungirea valabilitati sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatéd cu cel putin trei luni Tnainte de
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitati, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. 5

dr.ing. Daniela E_.ODORESCU

Institutul Eurﬁ’ﬁéan pentru Stiinte
Termice

DIRECTOR EXECUTIV
dr.ing. Anica ILIE

L 3. Remarci complementare ale grupei de specialitate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.
AT 017-05/2838-2017




S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul SR EN ISO 9001/2008, valabil la data elaborarii
acestui agrement.

Caminele si rezervoarele din materiale plastice sudate au fost agrementate in
Romania in perioada 2014 — 2017, perioada in care au fost utilizate in lucréari efectuate in
mai multe localitati, printre care Bacau, Targu Mures, Vatra Dornei, lasi si altele.

Recomandarile cu privire la lucrarile executate in Romania au fost transmise de:
- S.C. HIDRONIC S.R.L. - Cluj Napoca;

-S.C. OZON GRUP S.R.L. - lasi;
- S.C. CONBUCOVINA S.A. - Suceava.

Din recomandarile transmise titularului de catre firmele executante, rezultd ca
punerea in opera a produselor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale
producatorului, fara dificultati. In exploatare caminele si rezervoarele din materiale
plastice sudate s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti de

functionarea normala si fara defectiuni a acestora.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru
fata de producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul PIPELIFE din Ungaria
pe un camin de statie de pompare, din PEID, avand Dn 2.500 mm si inaltimea de 6.000 mm

Verificarea | Verificator Metoda Cerinte Rezultate
Verificarea o . o L
aspectuluisi | PIPELIFE | SR EN 13598-2| Caminele dd;" e e j: VG muirebuie St | Birg defecte
elementelor EITS SF001/2013 prezinte dg, ?q rym a‘f .p ;a e Orf ? PRIl Conform
T goluri sau lipsa de material.
Vertficarea PIPELIFE | SR EN 13598-2 Dimensiunile diametrelor, ovalitatea si grosimile | AD, =+ 2,0 mm
; o perejilor trebuie sd corespundd standardului de Ag =+ 0,1 mm
dimensiunilor EITS SF 001/2013 fabricatie (SF 001/2013) ol
Se supune o epruvetd sudatd la tractiune in
Verificarea la SR EN 12814-2 conformi-tate cu cerintele din EN 12814-2 Ruperea in
tractiune a PIPELIFE SF 0012013 (temperatura de incercare 23°C, forta de tractiune afara sudurii
sudurii . 15,5 kN) pdnd la ruperea epruvetei. Ruperea nu Conform
trebuie sa apard la sudurd.
Se supune corpul caminului la un efort e
Verificarea SR EN 13598-2 perpendicular pe peretele lateral pind se realizeazd sizrjéf; :‘::ﬁi
rezistentei la | PIPELIFE SF 0012013 | © deformare de 15% din Dn. Dupd verificare corpul raaen ‘i
compresiune nu trebuie sd prezinte fisurdri sau deformdri PETIe
P C
onform
remanente.
; Se umple caminul cu apa pana la nivelul maxim §i se
e;i’ﬁig’ﬁ‘;ﬂ EITS SR EN 13598-2 | mentime plin cu apd timp de 24 ore. Pe parcursul Fdr: p ie;deri
el SF001/2013 | verificarii nu trebuie sd apard scurgeri de apd prin o
situ oy e Conform
corp sau la imbindri.

Specialistii din Grupa specializata nr. 5, din cadrul Institutului European pentru Stiinte

Termlce din Bucuresti Tsi Tnsugesc rezultatele obtinute de Laboratorul PIPELIFE din
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 171111 din 06.11.2017 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli s-a analizat
dosarul cu nr. 017-05/2838-2017 referitor la:
e Camine si rezervoare echipate din materiale plastice, confectionate prin sudura
realizate de firma S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru Cluj Napoca din
Romania.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile PAT 1 si PAT 3 din 2004.
e Produsele au fost agrementate si utilizate in lucrarile din Romania in perioada 2014 —
2017, in timpul utilizarii comportandu-se la parametrii proiectati, fara reclamatii.
e Caminele si rezervoarele echipate din materiale plastice, confectionate prin sudura
corespund cerintelor fundamentale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii —
Legea nr.10/1995 (cu modificarile si completarile ulterioare) si se recomanda acordarea
agrementului tehnic.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializata aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 17 noiembrie 2020.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmarirea comportarii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor
verificari urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/2838-2017 continand 45 file face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate: (
dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte -

ing. Aurora loana RIZZOLI - raportor P
dr.ing. Anica ILIE ﬁ(/
dr.ing. Madalina NICHITA %
ing. Cezar RIZZOLI Ly /
T
AT 017-05/2838-2017 -




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE,

ADMINISTRATIEI PUBLICE S| FONDURILOR EUROPENE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-133, din data de 17.11.2017 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/2838-2017, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru CAMINE SI REZERVOARE ECHIPATE
DIN MATERIALE PLASTICE, CONFECTIONATE PRIN SUDURA, al carui
producitor este S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L., Punct de lucru Cluj Napoca, judet
Cluj.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 17.11.2019 si se poate prelungi in
situaia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,.condifii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizati in contact cu apa potabild, a produselor montate in
camine, titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementdrile emise de Ministerul
Sanatatii.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 17.11.2020, pentru titular, productor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Ciprian Lucian ROSCA

> /’?/
C V Sef Secretariat Tehnic al CTPC

Gheorghe HASCAU



Aceasta este o traducere a certificatului HU07/2361

Sistemul de management al

PIPELIFE ROMANIA S.R.L.

Sos. Bucuresti-Ploiesti, Nr. 42-44, Baneasa Business Technology Park
Cladirea A, Etaj 1, Biroul nr. 1, Sector 1, 013696, Bucuresti, Romania

a fost auditat si certificat indeplinind cerintele

1ISO 9001:2015

Pentru urmatoarele activitati

Comercializarea sistemelor de conducte din material plastic.

Acest certificat este valabil de la 31 lanuarie 2019 pana la 30 lanuarie 2022
si ramane valabil ca obiect al auditurilor de supraveghere satisfacatoare.
Auditul de recertificare se va efectua inainte de 27 lanuarie 2022

Editia8. Certificat din lanuarie 2007

Detaliile locatiilor suplimentare sunt listate pe pagina urmatoare.

Autorizat de @

UKAS

MANAGEMENT
SYSTEMS

SGS United Kingdom Ltd 0005

Rossmore Business Park Ellesmere Port Cheshire CHB5 3EN UK
t +44 (0)151 350-6666 f+44 (0)151 350-6600 www.sgs.com

HC SGS 9001 2015 0118 RO M2
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Aceasta este o traducere a certificatului  HU07/2361, continuare

PIPELIFE ROMANIA S.R.L.

1ISO 9001:2015

Editia 8

Domeniu detaliat

Locatii suplimentare

Str. Fabricii de Zahar, Nr. 166, Cluj-Napoca, 400624, Jud. Cluj, Romania

Prezeniul document este emis da catre Sccietale conform propriilor Conditil Genergle de Furnizare a Servidilar
hmmwﬂmwmnaaunmmmms and mmmﬂ 8o abage

atenpa asupra aspectel de limitérile de slitate, de acord spagubiriior ¢ de

juwisdicfonals, aspects stabille prin prezeniud poate T verificata

aceesdnd pagina de intemet hilp:iwww.sgs. mfeno.ur-" artified. Ghent D i auﬁwcim
Crrectories.aspx. Orice modificars i

prazentului document este ilegala. Contravenientii potﬁ urmdri{i in muapm 1oatamﬂoncdn legale.
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CERTIFICATE Ifg

This is to certify that

WILO SE
®

Nortkirchenstrafle 100
44263 Dortmund
Germany

with the organizational units/sites as listed in the annex

has implemented and maintains an
Occupational Health and Safety Management System.

Scope:
Development, manufacture, sales and service of pumps and pump systems for Building
Services, Water Management and Industry.

Through an audit, documented in a report, it was verified that the management system
fulfills the requirements of the following standard:

BS OHSAS 18001 : 2007

Certificate registration no. 060313 BSOH

Valid from 2018-04-30 « DAKKS

. . Deutsch
Valid until 2021-04-29 Aﬁlgrsgit‘ieerungsstelle

Date of certification 2018-04-18 D-ZM-16074-01-00

DQS GmbH

o o6

Stefan Heinloth
Managing Director

Accredited Body: DQS GmbH, August-Schanz-StralRe 21, 60433 Frankfurt am Main, Germany



Annex to certificate
Registration No. 060313 BSOH

WILO SE

Nortkirchenstrafle 100
44263 Dortmund
Germany

Location

522452

WILO SE
FelicitasstraRe 5
44263 Dortmund
Germany

522453

WILO SE
Strimpenbusch 3
44357 Dortmund
Germany

283115

WILO SE
HeimgartenstraBBe 1-3
95030 Hof

Germany

070047

WILO SE

Anderslebener StraRe 161
39387 Oschersleben
Germany

Scope

Manufacture and service of pumps and pump
systems for Building Services, Water
Management and Industry.

Development and manufacture of pumps and
pump systems for Building Services, Water
Management and Industry.

Development, Manufacture, Sales and
Service of:

- Pumps and electrical motors for water
supply, lowering of water level and booster
plants

- Pumps and electrical motors for sewage
disposal and treatment

- Pumps and electrical motors for drainage of
pits, sumps, building sites and so on

- Submersible mixers and electrical motors for
flow generation or for mixing of liquids for
communal or industrial applications

- Technical equipment for sewage and sludge
treatment plants, waterworks and pumping
stations

Development and manufacture of pumps and
pump systems for Building Services, Water
Management and Industry.

This annex (edition: 2018-04-18) is only valid in connection

with the above-mentioned certificate.
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Annex to certificate
Registration No. 060313 BSOH

WILO SE

Nortkirchenstrafle 100
44263 Dortmund
Germany

Location

520706

Wilo Salmson France SAS
80 boulevard de I'iIndustrie
CS 90527

53005 Laval Cedex

France

522448

Wilo Salmson France SAS
ZA Autoroutiére 1005 bd de la
Communication

53950 Louverné

France

520708

WILO China Ltd.

No. 10 Zhaofeng 2nd Street, Zhaofeng
Industrial Zone,

Zhaoquanying, Shunyi District,
101300 Beijing

China

522450

WILO China Ltd.

No.285 Qinhuang West Street,
Qinhuangdao Economic & Technological
Development Zone

066004 Qinhuangdao, Hebei Province
China

521117

WILO ELEC CO. LTD.

No.285 Qinhuang West Street,
Qinhuangdao Economic & Technological
Development Zone

066004 Qinhuangdao, Hebei Province
China

Scope

Development and manufacture of pumps and
pump systems for Building Services, Water
Management and Industry.

Logistics, Sales and Customer Services
related to pumps and pump systems for
Building Services, Water Management and
Industry.

Manufacturing, Sales and After Sales Service
of Pumps, Pump Systems and Pump
Systems Piece Parts including Control Box for
Building, Municipalities, Industry and
Agriculture.

Manufacturing, of Pumps for Building,
Industry and Agriculture.

Research, Design and Production of AC
Motors for Pumps.

This annex (edition: 2018-04-18) is only valid in connection

with the above-mentioned certificate.
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Annex to certificate
Registration No. 060313 BSOH

WILO SE

Nortkirchenstrafle 100
44263 Dortmund
Germany

Location

521118

WILO Mather and Platt Pumps Private
Limited

S. No. 162,

Mumbai - Pune Road,

Chinchwad

Pune 411 019

India

521120

WILO Mather and Platt Pumps Private
Limited

Sales

Sales office,

Ground Floor, Elpro Vision Exchange,
Elpro Compound, CTS No0.4270,
Chinchwad

Pune 411 033

India

521119

WILO Mather and Platt Pumps Private
Limited

E 25, MIDC,

Gokul Shirgaon Industrial Area
Kolhapur 416234

India

521116

WILO Pumps Limited
46 Mieumsandan 1-ro
Gangseo-gu

Busan 46730
Republic of Korea

514915

WILO Pompa Sistemleri A.S.
Orhanli Mah.

Mehmet Akif Ersoy Cad. No 91
Tuzla

34956 Istanbul

Turkey

Scope

Design, development and manufacture of
centrifugal pumps/pump sets and valves.

Design, development and manufacture of
centrifugal pumps/pump sets and valves.

Design, development and manufacture of
centrifugal pumps/pump sets and valves.

Design, development, manufacture, sales and
service of pumps and pump systems.

Sales, Service of Pumps & Pump Systems
and Development, Assembly of Pump
Systems for Building Services, Water
Management and Industry.

This annex (edition: 2018-04-18) is only valid in connection

with the above-mentioned certificate.
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CUI:IRO8743892 Nr.Reg.Com:J40/9133/1997, Capital social : 7,323,115 RON
plp! I IFE l ' Sediu Social: Baneasa Business Technology Park, Cladirea A, etaj 1,

Sos. Bucuresti-Ploiesti nr.42-44, sector 1 BUCURESTI, Cod Postal 013696

Tel: (004)031/4058726 Fax: 031/8058995

Conturi bancare: RO91BACX0000000030284310 - Unicredit Tiriac Bank

www.pipelife.ro RO30RZERO000060006505643 - Raiffeisen Bank

DECLARATIE DE CONFORMITATE
emis inacord cu HG 668/2017

1. Cod unic de identificare al produsului - tip: CAMIN POMPA -MONOBLOC DIN PEID STRUCTURAT
2. Tipul. lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii - daca este cazul
:CAMIN SPAU DN/ID 1200-3000 mm :Hmax.=7000mm :SN >4kN/mp

3. Utilizarea sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, in conformitate cu specificafia tehnica aplicabila
- camine pentru statii de pompare ape uzate/tehnologice

4. Numele, denumirea sociald sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului

SC Pipelife Romania SRL punct de lucru Cluj Napoca ; str Fabricii de Zahar nr.166
5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. - Sos. Bucuresti-Ploiesti nr. 42-44, sector 1, Bucuresti — 013696, Baneasa Business Technology
Park. Cladirea A. Etaj 1. tel: 0040/31-8058997, fax: 0040/31-8058996

6. Conformitatea este demonstrata aviind ca referinta:

AGREMENTE TEHNICE IN CONSTRUCTI nr. 017-05/2838-2017 si 017-05/2501/2015 si
Proiectele de predimensionare structurale (planseu.inaltator.fund.lestare):nr.166a:166b:166¢ si 166d
7. Performanta produselor:

Element Caracteristici | Performanta l Spemflrcatu
tehnice
Aspect si dimensiuni ; Fara fisuri
deformatia verticala: < 5% Enr:tlgzg%"z
deformatia orizontala: < 10% i
. . . EN 13598-2
Rezistenta la impact Fara fisuri metoda D"
Corpul caminului Etanseitatea conexiunilor | EN 1277
(teava+placi cu conductele intrare- Fara pierderi de lichid conditia ,B"
structurate din PEID ) iesire __conditia,C"
Etansmt{;:-:;;orp-fund Fara pierderi de lichid Presiune apa
o | EN 14982-2
G iabion SSN4KNm | Proicet suti
P | nr.166/a/b/c/2014
Scara de acces Solicitari verticale Deformatia max. < 10 mm EN 13101
(din inox sau din Soficitari ori |
material plastic) olicitari orizontale deformatie < 5 mm, ! EN 14396
|
3:::“" SR OIT >20min Minim 50 ani | ENT28

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercdrile:
Laboratoarele : Innovative Water Systems OU din Estonia si a Pipelife Hungaria Muanyagipari Kft.

Aceasta declarafie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivi a fabricantului identificat la punctul 4.

bricantului de citre:
Romania SRL

Semnata pentr
Klari Bocskai —direc

DEPOZITE Cluj Napoca  Str, Fabricii de zahar, Nr. 166 Tel: (+4)0364 401 686  Fax: (+4)0364 401 685
Oradea Str. Calea Clujului, Nr. 304 Tel: (+4)0359.450.042 Fax: (+4)0359.450.043
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